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	PLANCHE 5����������������

	Appareil centrifuge pour le traitement du sucre et autres produits, par M. Stewart (planche 29, figures 1 à 3), 104��������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
	PLANCHE 29�����������������

	Procédé de fabrication du chlore, par M. Geisenberger (planche 29, figure 4), 105����������������������������������������������������������������������������������������
	PLANCHE 29�����������������

	Séchoir à phosphate, par MM. A. R. Villain fils et Cie (planche 29, figures 5 et 6), 108�����������������������������������������������������������������������������������������������
	PLANCHE 29�����������������

	Moulin broyeur pour féculerie, par M. Arnold (planche 29, figures 7 à 9), 109������������������������������������������������������������������������������������
	PLANCHE 29�����������������

	Appareil pour la fabrication des gâteaux d'amidon, par MM. Ulhand et Machovski, 111������������������������������������������������������������������������������������������
	Appareil à purifier les eaux d'alimentation des chaudières à vapeur, par M. E. Mertz (planche 29, figures 14 et 15), 114�������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
	PLANCHE 29�����������������

	Machines à fabriquer les tonneaux, par MM. F. Arbey et fils, ingénieurs-mécaniciens à Paris (planches 6 et 7), 123�������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
	PLANCHE 6����������������
	PLANCHE 7����������������
	Petite machine à doler (figures 1 à 3), 125��������������������������������������������������
	Grande machine à doler (figures 4 et 5), 126���������������������������������������������������
	Machines à donner le bouge (figures 6 et 7, planche 6, et figure 12, planche 7), 126�������������������������������������������������������������������������������������������
	PLANCHE 6����������������
	PLANCHE 7����������������

	Machine à monter les tonneaux (figures 14 et 15, planche 7), 129�����������������������������������������������������������������������
	PLANCHE 7����������������

	Machine à jabler, biseauter et chanfreiner (figures 9 et 10, planche 6), 130�����������������������������������������������������������������������������������
	PLANCHE 6����������������

	Machine à tourner et à biseauter les fonds (figures 16 à 20, planche 7), 131�����������������������������������������������������������������������������������
	PLANCHE 7����������������



	Appareil pour la fabrication de la glace transparente, par M. Émile Mertz, ingénieur à Bâle (planche 30, figures 1 à 3), 133�����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
	PLANCHE 30�����������������
	Régulateur de température et d'humidification d'air, par M. Émile Mertz (planche 30, figures 4 à 7), 136���������������������������������������������������������������������������������������������������������������
	PLANCHE 30�����������������


	Machines à concasser, broyer et pulvériser les matières dures et sèches (planche 31), 145������������������������������������������������������������������������������������������������
	PLANCHE 31�����������������
	Machine à casser les pierres, par M. Legot (figures 1 à 3), 145����������������������������������������������������������������������
	Machine à broyer, par M. Benz (figures 4 à 10), 147����������������������������������������������������������
	Concasseur-broyeur à action progressive, par MM. Bertet et Sisteron (figures 11, 12 et 13, planche 31), 148������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
	PLANCHE 31�����������������

	Broyeur-pulvérisateur-tamiseur, par M. Péruchon (figures 14 et 15), 149������������������������������������������������������������������������������
	Malaxeur à superphosphate, par MM. Villain fils et Cie (figures 16 et 17), 150�������������������������������������������������������������������������������������


	Chaudières multitubulaires de divers systèmes (planche 8), 169���������������������������������������������������������������������
	PLANCHE 8����������������
	Chaudières multitubulaires de MM. De Nahyer et Cie (figures 1 à 3), 170������������������������������������������������������������������������������
	Chaudières multitubulaires de MM. Collet et Cie (figures 4 à 6), 171���������������������������������������������������������������������������
	Chaudières multitubulaires de MM. Therme et Deharbe (figures 7 à 11), 173��������������������������������������������������������������������������������


	Filtres de divers systèmes pour l'épuration des liquides (planche 32), 175���������������������������������������������������������������������������������
	PLANCHE 32�����������������
	Filtre à colonnes filtrantes et à écoulement central, par MM. Pommeraye et Fournier (figures 1 à 6, planche 32), 175���������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
	PLANCHE 32�����������������

	Filtres système Perrett (figures 7 à 9), 178���������������������������������������������������
	Filtres en tôle ondulée, par la Société Prager (figures 10 à 14), 181����������������������������������������������������������������������������
	Filtre Comberland (figures 15 et 16), 182������������������������������������������������


	Machines à meuler, à blanchir les métaux et à affûter les outils au moyen de meules artificielles, par M. Denis Poulot, constructeur à Paris (planche 9), 193��������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
	PLANCHE 9����������������
	Machine pour meules de 1 mètre de diamètre, représentée figures 1 et 2, 196����������������������������������������������������������������������������������
	Machine à 2 meules de 0m,350, représentée figures 3 à 5, 197�������������������������������������������������������������������
	Machine à blanchir, représentée figures 6 et 7, 197����������������������������������������������������������
	Grand lapidaire, représenté figures 9 à 13, 198������������������������������������������������������
	Petit lapidaire, représenté figures 14 et 15, 199��������������������������������������������������������
	Lapidaire à chanfreiner et affûter les lames (figures 15 et 16), 200���������������������������������������������������������������������������


	Construction des établissements hospitaliers. Dispositions diverses, conditions qu'ils doivent remplir (planche 33), 203�������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
	PLANCHE 33�����������������
	Hôpital Lariboisière (figure 1), 204�������������������������������������������
	Grand hôpital de Milan (figure 2), 206���������������������������������������������
	Hôpital de Blackburn, près Manchester (figure 3), 206������������������������������������������������������������
	Grand hôpital de Boston (figure 4), 207����������������������������������������������
	Hôpital général Lincoln à Washington (figure 5), 208�����������������������������������������������������������
	Conditions à observer dans la construction des hôpitaux, 208�������������������������������������������������������������������


	Moissonneuse-Lieuse, système Wood, construite par M. Th. Pilter à Paris (planches 11 et 12), 217�������������������������������������������������������������������������������������������������������
	PLANCHE 11�����������������
	PLANCHE 12�����������������

	Métiers à bobiner à envidage fils croisés, système de MM. Hill et Brown. Perfectionnements par MM. Ryo frères, constructeurs à Roubaix (planche 34), 241���������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
	PLANCHE 34�����������������
	Première modification apportée par MM.Ryo frères (figures 9 à 13), 245�����������������������������������������������������������������������������
	Deuxième modification apportée par MM. Ryo frères (figures 14 à 16), 248�������������������������������������������������������������������������������

	Appareil à filer les gros fils, par M. Jamain (planche 34, figure 17), 250���������������������������������������������������������������������������������
	PLANCHE 34�����������������

	Appareil à étirer et à échardonner la laine (figure 18), 251�������������������������������������������������������������������
	Filière-attache-bave. représentée figures 19 à 21, 252�������������������������������������������������������������

	Appareils de meunerie et d'agriculture (planche 35). Ensacheur automatique, systematique, système Kœllner (figures 1 à 3), 254�������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
	PLANCHE 35�����������������
	Ensachoir à bascule, système Cailleaux (figures 3 à 6), 256������������������������������������������������������������������
	Commandes diverses de vis de pressoir (planche 35). Pressoir, système Meschini (figures 7 à 10), 258�����������������������������������������������������������������������������������������������������������
	PLANCHE 35�����������������
	Pressoir à mouvement vertical, par MM. Savary et Cie (figures 11 à 12), 260����������������������������������������������������������������������������������
	Mécanisme de pressoir, par MM. Cathelineau et Cie (figures 13 à 17), 261�������������������������������������������������������������������������������
	Éléments de transport, par M. Kreiss (figures 18 et 19), 262�������������������������������������������������������������������
	Commande de vis de transport (figures 20 et 21). - Collecteur de poussière (figure 22), 263��������������������������������������������������������������������������������������������������


	Le gaz à l'eau et ses applications, appareils de MM. Schulz, Knaudt et Cie, et de MM. Barse et Lalance (planche 12), 265�������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
	PLANCHE 12�����������������
	Appareils Schulz, Knaudt et Cie (figures 2 à 4), 269�����������������������������������������������������������
	Appareils de MM. Barse et Lalance (figures 5 à 8), 274�������������������������������������������������������������

	Appareils hydrauliques (planche 36). - Turbine et pompes pour distribution d'eau (figures 1 à 4), 278������������������������������������������������������������������������������������������������������������
	PLANCHE 36�����������������
	Pompe à triple effet, par M. Thirion (figures 5 et 6), 279�����������������������������������������������������������������
	Compteur d'eau, par MM. Frager et Michel (figures 7 à 10), 281���������������������������������������������������������������������
	Appareil mesureur de l'écoulement de l'eau dans les tuyaux, par la Société dite "The Waste Water meter Company limited" (figure 11 et 12)., 283������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
	Bélier hydraulique à clapets multiples, par M. Schabaver (figures 13 à 15), 285��������������������������������������������������������������������������������������
	Soupape de distribution pour appareils hydrauliques, par M. Piat (figures 16 à 20, planche 36), 286����������������������������������������������������������������������������������������������������������
	PLANCHE 36�����������������



	Production croissante du blé en France. - Consommation individuelle. - Examen des farines et du pain (planches 13 et 14), 290������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
	PLANCHE 13�����������������
	PLANCHE 14�����������������
	Production et consommation du blé dans les différents pays (planche 14), 302�����������������������������������������������������������������������������������
	PLANCHE 14�����������������

	Prix comparatif du blé, des farines et du pain à Paris depuis 1821 jusqu'a 1889 (planche 14), 312��������������������������������������������������������������������������������������������������������
	PLANCHE 14�����������������


	Grue à vapeur automobile, par M. Voruz ainé, ingénieur-constructeur à Nantes (planche 15), 329�����������������������������������������������������������������������������������������������������
	PLANCHE 15�����������������

	Production des céréales en France, de 1821 à 1888 (planche 16), 333��������������������������������������������������������������������������
	PLANCHE 16�����������������
	Production et commerce de l'avoine, 333����������������������������������������������
	Production et commerce du maïs, 336������������������������������������������
	Production décroissante de seigle, 339���������������������������������������������
	Production et commerce de l'orge, 342��������������������������������������������
	Production du sarrasin, 344����������������������������������
	Production du méteil, 345��������������������������������
	Production et commerce de la pomme de terre, 347�������������������������������������������������������
	Production et commerce des légumes secs, 351���������������������������������������������������


	Pompes à piston captant, à mouvement elliptique et moteur à vapeur à piston distributeur, par M. de Montrichard (planche 17), 361����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
	PLANCHE 17�����������������
	Moteur à piston distributeur, représenté planche 17, figures 5 à 8, 370������������������������������������������������������������������������������
	PLANCHE 18�����������������

	Machine automatique à polir le riz, par M. Locarni (planche 18, figures 1 à 4), 373������������������������������������������������������������������������������������������
	PLANCHE 18�����������������

	Machine à égruger le blé, par MM. Nagel et Kaemp (planche 18, figures 5 à 7), 376����������������������������������������������������������������������������������������
	PLANCHE 18�����������������

	Fendeur dégermeur de blé, par M. Millot (figures 8 et 10), 378���������������������������������������������������������������������
	Appareil décharneur d'olives, par M. Basiliades (figures 11 à 13), 380�����������������������������������������������������������������������������

	Moteurs à vapeur système Wheelock, et pompes élévatoires de l'usine de Bercy, construits par les établissements de Quillacq à Anzin (planche 19), 393������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
	PLANCHE 19�����������������

	Lampes-régulateurs de divers systèmes (planche 20). - Lampe électrique à arc voltaïque, par MM. Frigard et Domon (figures 1 à 16), 400���������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
	PLANCHE 20�����������������
	Lampe-régulateur à arc et point lumineux, par M. Minoggio (figures 17 à 20), 404���������������������������������������������������������������������������������������
	Allumage successif des bougies Jablochkoff et leur extinction automatique (système Bobenrieth). Brevet de la Compagnie des fonderies et forges de l'Horme, chantiers de la Buire (figures 21 à 26), 405��������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
	Commutateur applicable aux supports des lampes à incandescence, par M. Swan (figures 27 et 28), 409����������������������������������������������������������������������������������������������������������
	Appareil à mesurer la quantité et la force électromotrice d'un courant électrique, par MM. Siemens et Cie (figures 29 à 34), 410���������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
	Système pour actionner plusieurs dynamo-électriques, par M. Deprez (figure 35, planche 20), 411������������������������������������������������������������������������������������������������������
	PLANCHE 20�����������������


	Machine à vapeur à déclic, à quatre distributeurs, par MM E. Mailliet et Cie, ingénieurs-constructeurs à Anzin (planche 21), 425���������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
	PLANCHE 21�����������������
	Moteur à vapeur de pétrole, par M. Quillefeldt (planche 22, figures 1 à 3), 429��������������������������������������������������������������������������������������
	PLANCHE 22�����������������

	Moteur à pétrole, système Spiel (figures 4 à 9), 432�����������������������������������������������������������
	Moteur à air raréfié, système Petit et Boudenoot (figures 10 à 12), 435������������������������������������������������������������������������������
	Machine à vapeur à cylindres multiples, par M. Brotherhood (figures 13 à 15), 437����������������������������������������������������������������������������������������

	Machines à vapeur à grande vitesse, type pilon et type horizontal à quatre distributeurs, par MM. Lecouteux et Garnier, ingénieurs-constructeurs à Paris (planche 23), 457���������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
	PLANCHE 23�����������������
	Machine type pilon (figures 1 à 3), 458����������������������������������������������
	Machine horizontale à 4 distributeurs (figures 4 à 6), 461�����������������������������������������������������������������

	Machines à essayer les fils, par M. Kolzach (planche 24, figures 1 et 2), 465������������������������������������������������������������������������������������
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