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3 ART DE LA DRAPERILE

cans faffént une étade réfiéchic dela conna:ﬂ’ance dés dl&'erentes ‘e{becés de
Inines & de leurs quahtes. -

7. ON fait qu’on nomme 2007, la depou:lle entiere des moutons , ¢ e{f-a-
dire, la laine que la‘tonte a enlevée fur toutes les parr;es du: corps. des mou-
tons , beliers, brebis & agnecaux.

8. On emploie pour les draps, des laines etrangeres, & gelles du royaumc.
L’Eﬁaagne en fournit plus de foixante ‘mille balles; dont it entre plas ‘dé'la
moitié en France /*). Suivant leurs dxﬂ'crentes’quahrés efles' font prUpfeh"
diffsrences manufactures : chaque balle pe(¢.environ deux cents ciquante
trois cents livres , poids de marc, Lufage eft en Caftille de tondre les moutons
daus le mois e mai ou au commencenient de juin : on les tranfporie aux la-
voirs de Ségovie , qui paflent pour les meilleurs de tout le royaume, 3 caufe
de la qualite des eaux, & on les tricavant que de les laver ; car ceux qlu Font
le commetce des laines dans le pays , les achetent en‘toifon. "~ * 1

9. O dittingue dans une toilon trois fortes de laines. La prem1ere, qui. eﬂ:
appellée prime , eft celle depuis le deffus du dos jufgu’a la. moitié des. cotes ,
& celie du defliss du cou: Fai oui dire que la laine la plus fine eft cetle qui {e
trouve entre les cuiffes, attendu qu'elle elt nounrrie par la fueur ou fiiz de Pa-
nimal. Je ne donne pointceci'pout-cerfain; mais {ile fait eff tel, cette partie
n’en fournit guere. La deuxieme, appeliée jéconde fe tire‘du bas des cotes , des
cuilles & de-la queue, La troifieme , appelléeé sierce , ol prife dui ventre & du
deifous du cou. Ce triage étant fait, on lave fep.lrement chaque efpece ; dans
le mois d’aofit; on emballe aufli Eparément chaque forte ; & on met fur les

. fage de les nourrir de navets ou de turnips.
On feme cette plante dans les friches; &
les moutons , naturellement forts , en man-
gent jufqu’a la racine , & fertilifent les ter-
res lur lefquelles on ies tient, Les Anglais
font ur grand ufage de l'ean:ils lavent
leurs laines (ur le dos de l'animal, ce qoi .
rend les laines tondues plus aifées i laver :
elles deviennent plus éclatantes , & ne fouf.
frent prefque poing de déchet au lavage.

_Enfin la Grande-Bretagne , baignée de la
. mer de tous cHtes, a un grand avantage pour
. Ies brebis, Les péturages qu’eiles jmangent ,

l'air qui les environne , imprégnés de par.

_ticules falines , que. les vents charrient de
.quelque chté qu’ils‘ foufflent , font pafler
aux poumons & au fang des moutons un
acide qui leur eft falutaire. Un auteur ans

_glais affure'que les 605,520 livres pefaﬁt de

laine , que Pon tire chaque année des mou.
-tons de Rumnus-marsh , ne forment que la
deux centieme partie de la récolte dn
_royaume. Les laines. du {ud des marais.de
.Lincoln & de Le:ceﬂ:er. fontlongues, fines,
“douces & brillantes ; les plus belies [zines
courtes font celles dc Codswold en Glocef.

_fter-shire. Il réfulte de tout ce qu ‘on vient

de lire , que trois chofes concourentd done
ner aux laines. une qualité fupérievre: ln
race, les paturages & le climart. Voyez J En.
cyclapcdze au mot laine. .

(*) Les manufattures de France d' An-
gleterre, de Hollande, de Venife , tirent
des laines d'Elpagne pour leurs plus ‘beaux
-drapss .

balles
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‘balles utle marque particuliere, favoir, pour les primes un R qui fignifie
refin ow reflenres ; pour les fecondes une F, qui fignifie fin ; & pour les tierces
une §, qui fignifie feconde , quoiqu’a dire vrai ce foit fa troifieme forte. L’al~
fortiment eft ordinairement de quatre-vingt balles (2) de primes, quinze
balles de {fecondes, cinq balles de tierces; total, cent balles. Ou plutot aflor-
timent eft formé de deux tiers de R, & un tiets de bafles fortes; car c'eft ainfi
qu’on a couturhe denommer les F &les §: & dans ce tiers, il doit y avoir un
tiets de S, & deux tiers de F; enforte que fur une partie de99 balles, il y en
a 66R, 22F, & 11 §; total, 99.

10. ON tranfporte ces laines a Bilbao , depuis le mois de feptembre jul
qui la fin del’'année, par balles de moyennegroileur’, qui pefent deux cents &
deux cents-dix livres ; on ne leur donne que ce poids, afin que les mulets puif-
fent en porter deux dans les montagnes qu’ils {font obligés de traverfer. L'u-
age eft de refaire les ballesa Bilbao pouren former de plus groftes , qui pefent
depuis deux cents vingt-cing julqu’a deux eents cinquante livres ( 4), poids
de marc ; & alors elles font en état d’étre tranfportées plus facilement dans
différens états-de I'Europe.

1Y, L’EspAGNE eft le {feul endroit d’oti Pon tire les laines pour les manu
facures de draps fins : les plus belles {font celles du royaume de Caftille , ’Ar~
ragon; celles de la Navarre font plus groflieres 'méme que plufteurs de

France.

12. LEs prairies de Saragoffe dans PAzragon, celles de Ségovie & de la
_province de Léen, fourniffent les laines les plus eftimées ( § ); on les nomme

(a) Ce que fious nommons balle , $'ap-
pelle ballin dans pluficurs manafactures.
(4) Les balles de laine d’Efpagne pefent
ordinairement deux cents-dix a deux cents
vingt livres. On les appelle alors balles irré-
gulicres. 11's%en trouve de plus pefantes;
mais ce font des ‘balles refiites a Bilbeo,
foit parce que ['emballage était mauvvais,
{oit pour la-commodité du tranfport. Les Fa-
bricans aiment mieux ces balles refaites que
lesballes régulieres , parce que fouvent on
trouve du chanvre mélé dans Pintérieur.
Lies droits que les laines paient 2 la fortie
d’Efpagne , montent d-quarante-cing réaux
_ge veillon par arobe, du poids de vingt-
cing livres; ce qui fait 4 peu prés onze liv.
¢ing fols de France. Rendue dans les fabri.
ques de Sedan , cette laime d’Efpagne re-
vient 4 quatre-vingt pour cent de plus qu'a
Tome V11,

un fabricant A*Efpagne , qui lemploie dans
-ce royaume. Ces droits de fortie font égaux
pour touvtes les laines, excepté pour les
-communes d’Eftramadure , qui paient quel.
que chofe de moins, 1l favt ajouter d cela,
que les draps fabriqués qu’on envoie en
Efpagne, -paient pour differens droits , 2
Pentrée de ce royaume, vingt-trois pour

cent, & outrecela dix liv, parcent de frais,

Malgreé cette inégalité de quatre-vingt-trois
pour cent , que fupportent les fabriques de
France, les'dreps de France font cependant
moins cliers 4 Madrid & 4 Cadix, que cenx
de l2 méme laine que l'on fabrigue en Efs
pagne, & canfe de Yintelligence de nos fa.
bricans & de la main-d’czuvre qui eft moins
chere en France. Note de M. RoufJedu,

(s) Les prairies de la plupart des provin.
ces d’Efpagne , reputées les plus propresa

B



fo ART DE L 4

DRAPERILE

Jegonces & Hoiffes ( 6 ) ou figovies Konefes ¢ % ). Dans ces deux yoyaumes , oft
diftingue entve les laines les plus belles, la pile des chartreux, ou Penier, &
& celle de I Efcurial des hyéronimites 5 enfunite celle du college impérial des

fournir de bonnes laines , font montagneu-
fes , comme celles du Dawphiné, du Viva.
raia , de la Saveie (de la Suifle ), &ec. Le
royaume de Léon et principalement rem-.
pli de montagnes ; I'herbe gui y croit eft
d'une finefle extréme, & bien préférable
3 celle des vallées & méme des plaines,
pour la nourritvre des moutons, dont Ia
fineffe de la laine dépend moins du climat
que de la qualité des phtorages, On remar-
que gue dans les troupeaux d’une méme
province, la laine de ceux qui font établis &
mi-cbte, eft plus fine que celle des moutons
qui paiffent au pied de la méne montagne.
C’eft ce qui fait que les lnines des piles

de Cattille & de Léonne fone pas toutes de

méme qualité. Les plus beaux troupeaux
ne fortent pas de la Caflille , & du royaume
de Léen ; ils vont de Pun 4 Pautre pendant
toute 'année; de¢ maniere qu'ils ne cou.
chentguere-deur nuits dans le méme ens
droit, Les. propriétaires de grands tron-
peaux ont des terres tout le long de la
route , oy bienils en louent. Les proprié.
taires des piles de PEfcurial & du Pauvlar ont
des laines fuperieures A toutes les autres,
purge que ces denx monafteres pofledent
les micilleurs paturages dans les deux royau.
mes. Note de M. Roufjeau,

(6) Les laines appellées ici fegonces &
Idorg ffer , font plus connues & mieux de-
fignées fous le nom de fegovie & de léo-
H(JI.'TE‘. . !

(7Y La laine la plus fine fe trouve dans Jes
paturages ow il crait de Fherbe appcllée
par-lés botaniftes: feffuca ovina Lion. ea
all, ‘Sckafgraft. M. de Haller définit ainfi
-cetre plante utile : Poa (10) gramen foliis
Jjunveis Brevibus majas radice nigra. Enu,
2110 -Cleft le gramen minus duriyftuium ,
Fab; sae Certe plante eft vivace; elle croit
fur les collines feches & arides, o6 l'on

pourrait chercher les moyens de la multi-
plier. Dés que les brebis trouvent aflez
de cette plante, elles ne touchent plus
aux autres. Les terreing gui }a preduvifent
ont auffi d’antres herbes trés-bonnes pour
les moutons, & Von y trouve rarement
des plantes qui contribuent a donner une
laine grofliere, comme font toutes les
herbes qui croiffent duns les terreins gras ,
& qui font par leur nature un fourrage
nourriffant & plein de {ucs: tels font le
trefle , efparcette & la luzerne. Un An-
glais, M, Lisle, auteur d’un ouvrage fur
V’economie , ohfervations on husbandry ,
1758, dit expreflément , que depuis trente
ans que Pefparcette eft cultivée en Angle.
terre , les laines font devenues plus grof.
fieres & de moindre qualité. Les brebis
@’Efpagne, dont Ja laine eft {i fine, préfe.
rent auffi les plantes nommées fefluca ovia
na , anthonaxtum , & auvtres {emblables,
M. Clarck, dans fes lerrres fur PEfpogne ,
ne nomme pas expreflément ces plantes
mais il obferve que les brebis d’Efpagne
cherchentles herbes les plus fines, & qu'eh
les ne touchent jamais avx plantes fuccu.
lentes, On manquerait donc fon but , fi 'on
prétendait tranlporter des brebis d’Efpagne ..
dans des licux ot croiffent des plantes graf~
fes & ameres , comme le trefle , Pefparcerte
& lalazerne. M Gléditfch a foigneufemenc
indiqué les plantes les plus propres 3 la
nourriture des brebis; mais elles ne {ont
pas toujours bien connues des gens dela
campagne, Les montons aiment les fenilles
de fréne , framinus apetala, Hall. enume.
ratio methodica. flirpiam Helvetia , 167,
Les feuilles d’ermeau , wlmus, frufiu
membranaceo, Hall, entym. 169, Les feuilles
d’ortie , wrtica foliis oblongo - cordatis.
Hail. enwm, 197. Les moutons mangent
aufli avec avidite diverfes fortes de grae
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jeluitss (a); les piles de la Styrie, de la Quadra & de I'Tufantado font 2u(

trés-recherchées. o |

13. Ox doane aux laines des noms pour les faire diftinguer dans le com-
merce.

14. LEs plus belles s’appellent primes, en y ajoutant le nom du lien d'od
elles viennent; ainfi on dit prime fégovie , prime de D Efcurial o prime ldomf?: ou de
Léon (), pour défigner que ceflt la plus belle qui fe tire de ces endroits; c'eft
aufli dans ce fens quel'on dit qu'on n’emploic dans telle fabrique que d¢ /&
prime de LEfcurial ; dans d’autres, que de la prime de Ségovie; de méme pour
dautres fabriques , des fecondes & des rierces, &c. .

r$. Les {econdes de toutes les laines {font belles & proportion de la beauté
des primes qu'on en a tirées, & les tierces & proportion des fecondes. Cleft
donc avec la prime de Ségovie qu'on fabrique les draps les plus fins; comme
elle elt 1a plus fine, elle eft aufli la plus courte. Quelques perfonnes ver-
fées dans cet art, penfent qu'il ferait 4 propos, quaud on veut fabriquer
des draps de prime de Ségovie, tant en chaine qu'en trame, de {Eparer la
plus longue pour en faire la chaine , & de rélerver la plus courte pour étre
employée en trame ; les chaines en feraient meilleures. Pour faire cette {€pa-

ration, il faudrait, avant de prendre la laine pour la faire {écher , la bien

mens qui croiffent fur les Alpes & dans le
Jura : telle eft le poa, gramen alpinum
pratenfe paniculo duriore laxa locuftis ma-
joribus. Hall. enum. z10. Telle encore une
elpece qui croit prefque dans tous les prés :
&vena, gramen pratenfe panniculatum
molle, Hall. enum. 225. Ces animaux ais
mentaufli [afeuilie & le fruit du maronniers
cfculus hippocaftancus, Hall, Linn, Parmi
les plantes léguminenfes , on cite comme
propre i la nourriture des moutons , une
plante connue fur nos collines de Suiffe &
vulneraria (2) foliis ad terram fimplicibus
ovatis ad caulem pinnatis.

(a) Suivant les mémoires fur la manu.
facture des draps , les premieres piles fone
Jes fégovies léoneles , qu'on nomme de £in-
Sfantado del Afirée, des trois covvens de
PEfcunal, de Paula de Guadaloupe, de
-Neguette de Luco, des ducs de Huefcar ,
Mondexar & de la Torrd , des comtes &
'marquis Valparaifo, Piffadilla , Santiago,
Leriana , des dona Antenia de Yilario d’Al.

cantara , Maria Calaffia de Torrés, dona
Sanilles Texada, dom Bernardin Mendés
Jofephe fieur de Yittoria, Ces piles peu.
vent fournir chaque année gg200 d’aro.
bes ; le poids de Parcbe eft de vingt-cing
livres, Les laines d’Arragon, de Valence,
d’Andaloufie haute & bafle , de Murcie,
de VEftrémadure, de Gandie, Calftille &
Navarre , font de qualités. trés. inféricures,

(&) On prétend que le royaume de Léon
ne fonrnit pas de plus belles laines que le
refte de I'Efpagne ; mais que les troupeanx
de Caftille , qui vont en hiver paitre dans

. les montagnes de Léon, y acquierent une

finelc de laine bien fupérienre a celle des
troupeaux qui reftent en Caftifle : celles-ci
ne font que fégovianes; elies valent par
cent , depuis cent vingt jufqu'a cent trente
réaux de moins que celles des troupeaux
qui ont ¢té dans le royaume de Léon : la
iaine de ces derniers moutons fe nomme
Jégovie ldoniffe , ou feulement fégovie,

B ij
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battre dans les mains ; la plus courte tomberait en partie fous Ia longue ;
celle-ci {e mettrait {ur les perches, & on étendrait la courte fur le plancher.

16. CommE la feconde fgovie eft virée des toifons de Ségovie, elle cft
inférieure 4 la premiere en finefle ; on Pemploie néanmoins dans les draps de
premiere qualité de cing quarts , & danhs ceux de quatre tiers, feconde qualité,
pour noir.

17. Ce qu'on nomme dans le commetce prime fegovienne, eft inférienr 4
la [égovie; mais comme cette laine-eft longue, ou, en terme de fabrique , Aaute,
& quelle a du nerf, cleft la meilleure. qn’on puille employer pour le fil de
chaine : ¢’elt pourquei on en fait ufage dans les draps de cing. quarts, pre-
miere qualité, & de trois quarts, feconde.qualité.

18. La {feconde {égovienne. ¢tant tirée de.la.prime, eft plus courte, &
plus ronde & moins parfaite que la. prime: on 'emploie dans les draps com-
muns. : ) '

19. It ya encore une laine qu’on nomme forie & albarayin , forte plus com.
mune : on emploie P'une- & Pautre, tant prime que feconde , dans. les draps
de baffe taille , ou- plus communs ; celles de Navarre font encore plus com-
munes. Comme toutes ces elpeces fe {éparent en prime, feconde & tierce,
on peut employer les. trois fortes fégovie pour les. draps fins, ainfi que la
prime fégovienne; mais lafeconde & tierce fégovienne, ainfi que les trois
fortes forie, ne g’emploient que pour des draps plus communs, ,

20. LEs marchands de Bilbao envoient toutes les années un grand nom.-
‘bre de balles 4 des commiffionnaires ou des négocians ¢’Orléans & de Rouen ,
qui les tirent en droiture pour les fournir anx fabricans. Outre les lettres
R, F &8, onmet encore fur les balles des cara@eres qui indiquent les lieux,
& meme les piles qui les ont fournies ; la grille , le cadran , &c. (§)

{8) Il n’y a aucun: pays en Europe od
T'on ne fabrique des étoffes plus ow moins
groflieres avec les laines indigenes ; mais
on ne ¢'applique pas également par-tout 3
perfectionner cette manufacture, pour en
faire une branche de commerce. Il eft cere
tain que dans le moyen dge , les Pays.bas &
YAllemagne faifaient le principal cemmerce
@’¢toffes. Lotlque Ia plus grande partie du
¢ommerce €tait entre les mains des villes
anféatiques , celles qui n'étaient pas & por-
tée de la mer, s'appliquerent 2 la fabrica-
tion des draps,qui étaient exportés par
Jes marchands placés dans les villes mari-
times, On voit au quatorzieme & quinzieme

fiecle , des villes médiocres de 1a haute &
balle Saxe , qui contenaient jufqu’a quinze
cents ouvriers en draps, tandis qu'a peine
y-trouve-t-on avjourd’hui diz a douze mai-
tres. Divers princes d’Allemagne, & en
particulier Charles-Quint , travaillerent a
détrvire la: ligoe anféatique , & cette révo-
lution fit tomber les manufactures de draps.
Ce ne fut qu’a la fin du fiecle paflé, qu'on
s’appliqua a rétablir cette hranche de cont.
merce. On s’en occvpa férieufement dans
le- Brandebourg. Dés fon avénement aw
trone, le feu roi Fréderic-Guillaume de glo-
ricufe mémeire , chercha 4 perfe@ionner la
fabrication des étoffes de laine, Les Fran-
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Choix dz In lnine @Efpagne , & Popération du dégraiffage.dans le pays:,

21. LorsQue le fabricant veutconuaitre la qualité de da. laine dont il f&.

qais expatriés aprés [a révocation de Pé.
dit de Nantes , trouverent. dans fes états
un alyle & des fecours; ils y perterent
leur induftrie, On donna des ordres pour
que la laine du pays fag employée dans
Ia fabrication des draps; & afin delaren.
dre plus propre-4 cet ufiage, on fic venic
d’Efpagne & d’'fingleteire des béliers &
des brebis des plus belles fortes. Onen
érablit quelques troupeaux dans les en.

droits canvenables, & on en obtint une.

laine plus fine , mais qui n’était pas compas
rable aux laines efpagnoles & anglaifes. On.
trouve-prés de Teltow & de Buskow , dans
la nouvelte Marche , de trés.belles berge-

ries , qui. produvifent des, laines propres &,

fabriguer le. plus beau drap, en concur-

rence avec. les Jaines d*Angleterre. On dire.

aufli beanconp de bonne laine de Siléfie,
& on en fabrique les plus beaux.draps d’Al.
lgmagne. Cependant.on.ne. faurait.-fe pafy

fer des. laines d’Elpugne, pour faire les.

plus fins draps ; les Anglajs eux-mémes en.
tirent. Voyez Jacobfons Schauplats. der.

Zeugmanufac’furen in, Deutfchiand , £ 1L,

fedt.
La Hollande -a fait- juRques.ici-un affez

grand commerce de laines , tant.de celles.

ducris du pays., que de.celles que les Hol-
landais tirent d’Allemagne. Les laines d’Al.
femagne qu'on vend 4 Amfierdam font cel-
les d¢. Roftock , de Griplwalde , de Strals
fund , 4’Anclam , de Stettin , de. Thorn.,

de Dantzick , de Prufle, de Calberg, de.

Lunebourg & de Bréme, Voyez Riccard.,
traitd du commerce d'Amflerdam , in-4=,

Suivant cetautesr, les cent-livres de. Rof:

'tack & da anfwafde fe vendaienten 1322
44 1 45 florins 3 Ia méme quantité de celles
de Tharn valau de 463 1 forins 3 laméme
quantité des laines de Bréme vala:t depuis
30 jufgwa 33 florins, La laine d’¢té de Po.

Togne fe vend a la livre , & quinze mois de
rabac; le prix eft depuisgaxifolsla livre,
la tare de cing pour. cent.& ke prompt paie.
ment d’un pour cent. Les agnelins de Po,
logne fe vendcnt aufli.4 la fivee , & argent
courant, & 1o & 10 fols & deml La laine
rouge de Caramanie s 'y vendait alors de-
puis 44 a 46 fols, la tare.de.cing livres par
balle, & la dedu&mn pour le ben poids &
le prompt paiement de deux pour cent. En
novembre 1748, l2 méme laine s'eft ven,
due & 75 fols & la chambre de Z¢élande , &
go 4 celle d’Amfterdam. L4 laine de Cara.
maﬂie blanche fe vendaiten 1722 , depuis
23..39 fols lalivre ; en 1748 , elle eft mon-
tee 4 65_& 8o fols, Voyez, Savary , didt, de,
commerce , au mot laine,

Les laines du Levant font les. pelodes.
fines & communes, les trefquilles oufurges;
les batardes , les iffola & 'eftain de Confy
tantinople 5 les laines furges d’Alep , d’Alé.
xandrie, de Chypre; les bitardes noires
d’lep 5. les laines. des chevrons noirs da
Smyrne & de Perle; les. chevrons roux &;
blancs , fins & corimuns de Smyrne , de Saa
talie 5 enfin les mételins & les lam.es de la,
Moree & de Barbaric.

La laine-de V]gogne n’eft connue. en Eg..
rope gue depuis la découverte de ’Amé..
nque. L’animal qui.la porte fe trauve.dans;
le Pérou, d'antl’on a tenté , mais fans fuceds,
de le tranfporter. en Erpagne. Cet. amrnal
eft favvage, fa laine eft brune-ou cendrée,
quelquefois mélée de taches blanches, On.
en diftingue de trois fortes., la fine, la cana,
neliere , ou batarde , & le pelotage ; la der.
nicre eft trés-peu eltimée » parce g’ elle.
vient en pelottes, Lalaine de Vigogne s'em._
-ploie en Efpagne dans plufients manufaciy..
res d’étoffes. de laine; en France, il n'eft
pas permis d’en mettre dang les draps s el
pour. les chapeaux qu’elle eft réfervée,
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propofe de faire I'achat, il doit examiner Péchantillon que lui préfeste le
marchand , pour en conanaitre le nerf ou le corps ; c'eft-a-dire, la force & la
fineflg, & voir {i en la maniant, ellea de la douceur, {i elle n'eit pas trop
chargee de fuin ou mélangée de différentes fortes de laines , ce quon nomme
fourbandrée (9) , marinée , ou échauffée en magafin. -

22. ON peut donc dire qu’en général , la bonté des laines fe connait a Minf-
pection, al'odeur & au fon. A I'infpecion , on voit aifément fi elle eft fine ,
foyeufe, longne & non galenfe, forte dans fa finefle, {i elle provient d’un
méme troupeau , fans aucun meélange de la laine d’un tronpeau inférieur ou
d’agnelins , on nomme cavalieres ceiles qui ne font point mélangées; fielle et
bien tirée, & s'il n'y a point de faletés. Elles doivent étre bien nettoyées dc
paille, filafle, crotins (10), &c. Si elles étaient trop chargées de {uin, eiles pro-
duiraient beaucoup de déchet. On eftime celfes qui ont un ceil un peu roux,
X ne faut pas que les filamens foicnt collés les uns aux autres (11); & plus la
faine {e gonfle au fortir de la balle, meilleure elle eft.-A Podeur, i elle eft
nouvelle ou mélangée de laines anciennes : fi elle fent le fuin, on la juge
nouvelle (12) : fi elle a une odeur de graifle ou de relant, .on la fuppofe me-
langée de laines de plufieurs années 3 c'elt ce qu'on nomme Zlaines de dines,

(9) M. Rouffeau remarque que, fi les
laimes arrivent humides, ou {i on les dé.
pofe dans un magafin humide, la laine 'y
echauffe , elle fermente, la grailfe fe réu-
nit, elle (e deffeche , & elle s’attache fi
intimement 4 la lzine, qu'on a bien de la
peine a lenlever. Alors geste laine con.
tracte une mauvaile odeur , elle prend un
il roux, C’elt pourquoi, quand nous di-
fons plus bas gu’on eltime la laine qui 2 un
wil rouge , il faut entendre ce rouge de
carmia , qui eft particalier aux laines d’El-
pagnez, miis 190 pas un roux terae , qui
indigue uae aboniance de {wia endurci.
Locfgu'on Lifl: les laines s'échauffer en.
core plus dins les magalias, elles sy alte-
reat, elles y perdent toute leur force, &
deviennent ingapibles de foutenir ies ap»
préts,

{ro)Clel un grand défaut lorlque les
toifons {ont ainfi chisgies-de paille. Quel-
guefois le dos de I'znfmal en elt charge
torfyue le:fourrage eft placé dans Pécurie
de fagon qu'il puile tomber fur les mou-
tens. Elle gite auli le ¢ou de la toilon,

lorfque Ia creche eft conftruite de maniers
que lanimal et obligé d'y mettre la téte.
Alors la laine du cou devient abfolument
inutile ; il eft impoflible de ia nettoyer,
méme en la battant. Les manufacturiers
Allemands difent que la laine eft pailleufe ,
Jutteriche,

(11) Les Allemands difent que la laine
doit étre coulante , fiifig , lorfquelfe eit
encore furla pean. Ils obfervent que les
pointes ne doivent pas étre émouflces ,
Jiumpf, Les pointes émouilées doivent étre
coupces avec le couteau. Quand les lainas
ne font pas bien feches 4 la tonte, comme
cela arrive fouvent par la faute des bergers,
qui cherchent 4 augmenter le poids , alors
elles s'échauffent , & on ne s'appergoit du
dommage qu’a la foule , ol les draps {e re.
tirent,

( 12 ) Les manufacturiers Allemands di-
fent que la bonne laine a une odeur douce ,
JSie riecht faffe. Hs prétendent qu’on peut
a Podeur de la laine , diftinguer les bons
pityrages.
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parce que Tes curés les raffemblent de plufieurs années, pouk én mettre en
vente une certaine quantité a Ja fois. Les laines de dimes ne conviennent que
pour la fabrique des draps noirs ou des draps mélangés (13). Ceci peut foufs
frir de la ditficulté ; car des connaifleurs dans ce genre de commerce , pré-
tendent qu’une bonne laine peut étre confervée en gras plufieurs années fans
perdre de fa qualité (£4); cependant les cavalieres font tonjeurs plus eftimées
que les mélangées. )

23. LE fuin ow fuain et un gras ou hvilevx adhérant 4 la laine , qui
provient de la tranfpiration du mouton, tant dans le parc que dans la ber-
gerie. Lor{que les moutons font toujours renfermés dans les bergeries, le
{uin qui devient trop adhérant a la laine, diminue de fa qualité par le déchet
qu’il occafionne.

24. ON connait encore a Pouie fi la laine eft vieille ou nouvelle : pour
cela on en prend une petite poignée , on Papproche de loreille , & la froiffant
entre le ponce & I'index de chaque main, on tire cette laine comme fi Pon
veuloit 'alonger , & onlui donne une lecoufle; fi elle rend un fon aigre, elle
eft feche & creufe , ce qui arrive aux laines anciennes (15); fi ellerend un
fon moélleux, elle eft de 'année (16). Enfin la laine doit étre douce au tou-
cher , & néanmoins forte ou avoir du nerf. On eftime celle qui bouffe & f&
renfle au fortir de 1a balle.

25. S1Von choifit de préférence les laines nouvelles, c’eft parce qu’étant
fort douces, elles fe tirent plus en long, & donnent plus de 5l fin;s av lieu
que les laines anciennes étant plus feches, le fil en doit étre plus gros; {i Pon
voulait lui donner le méme degré de finefle, il fe romprait, on, comme l'on
dit, il éclaterait dans les outils de la flature. On doit encore examiner avec
{oin fi les laines de brebis & de moutons ne font pas fourrées de celles d’a-
gneaux, qu'on appelle leine d’agnelins. Ces laines, ainft que celles des bétes
mortes de maladie, n"ayant pas. aflez de force pour réfiter aun fonlon, tom-

(13) 1l faut entendre que ce font des lai-  deux ans en gras,
nes trices avec foin , & d’'une méme forte, (15) Lorfque 1a laine rend un bon fan ,
Car , comme le remarque M. Roufleau , fi les Allemands difencgv’elle crie: die #clic
ces laines {ont mélangées de grofles.& de  fchreier , und fic hat eincn gutenr Zug.
fines., elles: feront une_ filaffe, & un tiffn (36) 1l me fevtpas Jyemarque M. Roefs
inégal;le drap nefera pas également cou.  feav, s’en tenir dams le choix des laines
vert 3 & & la-fin- des apprées , il fera barré;  au fon dont novs paslons ; car on pet rens
ce qui eftun:défant, méme dans les draps  dre le for mcélleux , en expofent In Taine
T T P S A Ia vapeur de Peau ; du moins fave.il con.
.. (v4) M. :Rouffean :penfe qu’une haine  naitre cette fraude, pour n'en étre pas
perd de fa qualité , & qu'elle.devient dure dupe,
& coriace , quand on la conferve plus de
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bent dans le lainage ; C’eft ce que on appelle vuider au chardon ; & ta corde fe
découvre (17). On connait ces laines défetueufes apres le dégraiffage & le
lavage : elles font plus blanches & parailfent mieux dégraifiées queles autress
mais elles font droites , fans frifure , & elles {e rompent facilement.

26. Levrai moyen de connaitre la qualité d’une laine par I’échantillon, eft
.doncde la faire degraiffer, laver , fécher , bastre & plufer ; ces différentes opé-
‘rations {fervent 4 connaitre ce gi’on en pentefpérer quand on la fera travail-
der, & a juger du bon & mauvais rapport quelle poura fairc: car il yen a
--qui donnent beaucoup de déchet ; & quoique des laines qui déchoient beau-

coup, puiffent d’ailleurs étre de bonne qualité, il y a touvjours de la perte
pout le fabricant , qui ne gagne jamais a2 employer des laines inférieures.

27. I faut que les laines foient feches , & convenir dun bon de poids pour
la tare de Pemballage. _ S -

28. LEs laines -de Portugal {ont 2 peu prés de la méme qualité que celles
&’Efpagne ; cependant on prétend qu’elles ont le défaut de beaucoup rentrer
au fonlon {ur Ia longuenr & peu fur Jalargueur; je ne comprends pas que cela

.puiffe étre quand on emploie la méme laine pour la chaine & pour la trame :
je crois donc qu'elles foulent plus que celles d’Efpagne , parce qu’elles ont
.moins de corps & de nerf, mais qu'elles rentrent & fur la largeur & fur la
longueur. (1 88 s :

2%. ILyade bonnelaine en Angleterre, principalement celle de Cantor-
béry (19); mais comme il eft défendu d’en fortir de ce royaume, il en vient
peu en France. On en diltingue de deux fortes; uire douce & courte quon

~carde pour les draps, & les Francais ne cherchent pas & s’en procutet ; Pautre
extrémement longue , forte & bien nourrie , mais feche & élaftique , &

- peigne & {e conferve pour le fil de chaine de différentes étoffes rafes , telles
queles étamines, les camelots,, les calemandes qui fé font 2 Rheims , 2 Amiens ,

-Lille,, &c. On ne connait guere dans nos fabriques les laines de Hollande &
de Flandre ; ces provinces n’en produifent pas fuffifamment pour leurs ma-
nufadtures ; d’ailleurs, celles de Hollande, dont la fortie eft défendue, font
fort cheres , quoique d’une qualité fort inférienre a celles &’ Angleterre.

30. ComME en eft dans I'nfage, en Angleterre & en Hollande, de lavet
les moutons avant de les tondre, elles donnent moins de déchet lorlqu’on

‘les lave au panier aprés la tonte de Panimal. Nous ne nous étendrons pas

(1%) Les Aemands difent : die Folle
decke niche.

(x8) M. Rouffeau penfe de méme fur les
Tathies de Portugal , qui viennent d’Eftrama-
dare & d'Andaloufie,

(19) Outre ce que jai dit ciodeffus for les

Iaines d’Angleterre, on peut’ confolter
John Smiths:; ehronicon ruftico ~commer-
ciale, or memoirs of Wool. Voyez aufli
'ouvrage de M. Ellis , fur I'ddutation des
brebis anglaifes, oo

‘ davantage
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davantage {ur la ldine "d’Angleterre , parce que , comme nous Pavons dit,
par la ditficulté -de la tirer, on n’en emploie point ou preique point dans nos
‘fabriques de draps. .

31. LA Suede & le Dannemarck fourniffent de trés-bonnes laines ; mais
clles ne font pas comparables 2 celles ’Efpagne & de Portugal (20). Eafin on
tire par la voie de Matfeille des laines de Gonftantinople , de Smyrne & d’A-
lexandrie, dont on emploic une ailez grande quantité dans le Languedoc (*)
Commeil y a beaucoup de manufadures qui emploient les laines de France,
il'elt pas hors de propos d’en dire quelque chofe.

32. Lesmeilleures {ont celles duBerry , du coté d’Ifordun, qu'on nomme
de Iz plaine de Vatan : elles-valent dix a onze pour cent de plus que celles
des environsde Bourges: on en fait les achats aux foires de Saint-Jean & de
la Madeleine. On donne 104 toifons ponr cent; & chaque toifon pefe une
livre & demie julqu’a trois quarts (22) : et i Ifoudun méme qu’on les trie
& qu’on les lave au panier: dans cette derniere opération, leslaines dimi-
nuent de plus-de meitié quand on les lave 4 fond ; mais comme ordinairement

(20) L’anteur ignorait avec quel fuccés
M. d’Aiftromer a introduic en Suede les
brebis anglaifes & efpagnoles. M. Schre.
ber affure avoir vu des échantillons ‘de
cetre -laine, qui ne cedent rien anx plos
fines fortes d’Elpagne & d’Angleterre. V.
reue Cameralfohriften, tom, [ & 1.

(*) Tavernier dit, tom. I, p. r30, gu'il
aapporté de Petfe 4 Paris une lIaine fi par-
faite, quion n'y “en avait jamais vo de G
fne. Comme on defirait de favoir précifé-
mentd’od onla tirait, fe trouvant a fon troi.
{fieme voyage a I{pahan fur la fin de I'année
1647 , il rencontra un Gaure -ou ancien
Perfan, de ceux qui adoraient le feu, qui
Yui en montra un échantillon , & lviapprit
¢ue la plus grande partie de ces laines fe
trouvaic dans la province de Kerman , qui
eft l'ancienne Caramanie, & que la meil-
leure fe tirait des montagnes voifines de la
ville, qui porte le méme nom quela pro-
vince; que les moutons de ces cantons-la
ont cela de particulier , que lor{qu’ils ont
mangé de Pherbe nouvelle , depuis janvier
jufqu'en mai, la toifon entiere s’enleve
comme d’elle-méme , & laifle les bétes en-
tidrement nues , de forte gu'on n'a pas be-

“Tome VIL

{oin de les tondre ; qu'ils battent cette laine
dont il ne reite que ce quieft le plusfing
que quand on fe propofe de les tranfpor.
ter, avant de les emballer , on les alperge
d’eau falée ; ce qui empéche que les ‘vers
ne s’y mettent & gu’elles ne {e corrompent,

On ne teint point ces laines ; elles font
prefque toures d’un brun clairon d'un gris
cendré agreable : il y en a peu de blanches,
Quand elles {ont blanches, elles forit fort
cheres , parce qu’elles fervent & faire les
ceintures & les voiles dont les mouftis f&
couvrent la téte pendant lenrs prieres, &

que dans tout autre tems ils portent-em

forme d’écharpes (21). _ ‘
_(21) M. Schreber dit qu'il poflede des

¢chantillons de laines de Perfe. Eiles font

d’un brun foncé , mais trésfines & douces

‘comnie de la foie. La laine d’'Angora merite

aufli étre citce avec diftincion, Sur les
brebis d'Angora & fur leur laine, voyez
new geographical dicfionary , printed for,
J. Coote at the king’s Aims , at pater nofa
‘ter Row ,’num. 13.

(22 ) Les moutons anglais de laplus
grande efpece fourniflent depuis cing jul

'qu'a-huit livres de Jaine par toifon.

i C .
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398. PoUR concevoir en général ce qu’opere le travail du foulon, confi-
dérons chaque fil qui fait la chaine d’une étoffe, & le fil qui, par fes tours
répétés, forme la trame qui lie les fils de la chaine, comme autant de pe-
tites cordes : fuppofons pour un inftant, que ces cordes font de fil de
chanvre ; ceft-a-dire, qu'aun lieu d’un tiffu de laine, ¢’eft un tiffu de toile
que l'on veut fuire.

399. Dans les blanchifferies de toiles, on les bat dans des moulins a
fouler , ou an moins fous des bactoirs : un linge qui a fervi plufieurs fois ,
qui a fouffert plufieurs blanchiffages, qui a été battu un nombre de fois par
les leflivenies, devrait &tre, relativement au linge neuf, ce qu’eft un drap de
laine foulé , par comparaifona celui qui nel’a pas été. Cependant la toile eft
d’autant plus molle qu’elle a été plus {ouvent leflivée & battue; fon tffis
devient de plus en plus lache, au lieu que les étoffes de laine deviennent d'un
tiffu plus {erré.

400, PLoNGEONs dans 'eau une piece de toile neuve , mouillons-la bien,
retirons-la de ’ean; nous la trouverons i la vérité plus ferme & plus dure
qu’elle n’était avant , parce que Peau eft huit a neufcents fois plus denfe que
lair qui rempliffait les efpaces que Peau occupe. Silon a eu la précaution
de mefurer ia longueur & la largeur de cette toile avant de la mouiller, &
qu'on la mefure de nouveau fuivant les mémes dimenfions aprés qu'elle a
été mouillée , on la trouvera un peu diminuée dans Pun & lautre fens, &
Pon appercevra en méme tems que la toile eft plus épaifle étant mouiliée,
que lor{qu’elle était feche.

gor1. UNE {eule corde mouillée peut donner Pidée de ce qui arrive 2la
toite qui eft formée d’un affemblage de petites cordes : cette corde bien im-
bibée d’ean, devient plus courte & plus grofle quw’elle n’était étant feches;
tous les fils qui forment la toile, augmentent de méme de grofleur, & dimi-
nuent en longueur 3 & la toile prend de I'épaiffeur proportionnellement 4
Paugmentation de grofleur qu’ont acquis les fils de la chaine & de la trame.

402. Mai1s une corde, en {e fechant, reviendra a fa groffeur primitive ;
& par unc tenfion peu confidérable, elle reprendra fa premiere longuenr.
Si la toile ne refte plongée dans 'eau que pendant peu de tems, 'ean fe pla-
cera entre les fils , mais elle ne les pénétrera pas fi intimement que s'ils y
avaient trempé long-tems. Par un plus long fejour dans I'eau , ce fluide s’in-
finue dans les fils avec d’autant plus de force, que les efpaces deviennent plus
petits ; les fils {e gonflent & {e ferrent d’autant plus les uns contre les autres:
mais {i Pon bat & fi Pon manie cette toile dans Peau , on mettra ce fluide en
état de pénétrer dans des efpaces on elle ne pouvait entrer , & les inflexions
quon fait prendre aux filamens du chanvre dans des fens oppofés A ce
qu’ils étaient, permettent encore i Peau de s'introduire dans leurs interl=
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tices; & c'elt ce qui opere le raccourciffement & la diminution de largeur
d’une toile : cependant une toile faite de fibres végétales, ne & foule pas;
au lieu que le tiflu] fait avec des poils d’animaux, {e foule.

403. Ex réepétant {ur la toile ces opérations analogues 2 celles du foulen,
les fils perdent une partie de leur fubftance; de forte que , quand la toile eft
{eche , elle revient aifément a fon premier lez, & méme au-deld, & elle eft
plus claire & moins ferme qu’elle n’était auparavant , ce qui prouve gu’elle
n’a point été foulée.

404. 81 d'une toile de lin on pafle 4 une toile de laine, i une piece de
drap , on aura précifément les mémes raifonnemens  faire, 4 cela prés qu'a
celies-ci il {e préfente une difficnité a introducion de Pean. La laine, grafle
par elle-méme, a encore été induite d’huile, pour étre cardée & &tre hlées
l'eau non feulement ne sattache pas aux corps gras, elle ne les mouille méme
pas : d’ou il arrive que 'eau ne pénetre pas fi intimement un tiu gras, qu'elle
terait celui qu’elle mouille. On ne pouvait rien imaginer de mieux, pour
lever cette difficulté, que ce qui {& pratique dans les foulonneries. On y bat
les draps avec des maillets de bois, qui ouvrentle tifin; & en méme tems on
le dégraiffe, cn employant des terres qui ont la propriété de s’unir avec les
graifles. L’urine, qui galkalife {i aifément, fait, avec les graifles, une efpece
de favon; & le favon a par lui-méme la propriété de fondre & de diifoudre
les corps gras: enfin, la chaleur que le drap contra@e dans la pile, aide &
'action de toutes ces fubftances. I nefaut cependant pas trop priver la laine
de toute graiffe; la laine trop dégraiflée devient feche & incapable de {& bient
fouler. Je crois méme que Peffet des drogues qu'on emploie pour fouler , ne
{e borne pas au feul dégraiilage ; je penle quelles agiffent fur les poils méme
qui {e crifpent & s’engagent les uns dans lesautres, ce qui n’arrive pasaux
fils de lin & de chanvre; ceux-ci {& retirenta proportion qu’ils augmentent
de grofleur , par les raifons que nous avons détaillées ci-deflus ; & 'on écra-
{erait entiérement la toile,on la réduirait en pate propre a faire du papier,
plutdt que de lni faire prendre le feutre qu’acquierent les poils des animaux,
" par Paction du foulon. I faut donc concevoir que les cordes ou les fils du
drap e font gonfiés, qu'ils {e font défilés, que les poils de la chaine fe [ons
entrelacés avec ceux de la trame , & qu’il en a réfnleé une forte d’écoffe qu’on
peut comparer aux feutres des chapeaux. L’étoffe des chapeaux ne regoit
ancune forte de tiffu: cependant elleacquiert une fermeté qui elt telle qu’elle
réfifte 4 Pean, & quelle elt difficile 2 déchirer ; cette confiftance welt due
quau feul effet du foulon ; fon tillu n’eft qu'un entrelacement de poils les
uns dans les autres. Celt encore par un pareil entrelacement, que fe font
ces boules de poils qui-fé trouvent dans Peltomac de plufieurs animaux, que
les naturaliftes nomment égagropiles. Cette elpece de feutrage {e fait fur les

N ij
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animaux méme, quand ils ont des poils fins & longs, tels que font les poils
des, chats dits d’Angora , les peaux de loups-cerviers , dont on fait des man-
chons, &c. ' : _ )

405. L’2rreT du foulage , comme je Lai dit, ne {& fait appercevoir que fur
les. poils. des animaux , ou fur quelques. duvets végétaux 3 enfin, la foie , le
lin, le chanvre, le coton en font pen fufceptibles : peut-étre efl-ce par la.
raifon que lenrs poils font trop longs, & qu'ils s’amolliffent trop-dans les
opérationis du foulage , pour qu’ils puiffent s’enlacer les uns dans les auvtres,.
& {e. feutrer. Néanmoins Jai trouvé aux bords. de la Méditerranée certaines
boules qui font formées par une plante marine que les flots de la mer ont:
décompofée en filamens qu’ils ont enfuite réunis a force de les battre fur
Ie rivage. Malgré cette obfervation, quoigue les toiles de lin. & de chanvre
augmentent d’abord un peu d’épaiffeur quand en les foule , on peut dire en
génerat, que le forlon ne produit fon effet que fur les poils deg animaux, &
principalement fur les poils les plus fins.

 406. A mefure que Pétoffe devient plus ferrée par Punion qui fe fait des
filamens des fils. de la chaine avec ceux de la trame, Pétoffe perd cenfidéra-
blement de {3 longueur & de fa largeur : il femblerait méme que le raccourcif-
fement des fils de la cheine & de ceux de la trame devrait étre proportionnel
aux longueurs. de {es fils. Il n’en elt cependaut pas ainfi; un drap {e retire
beaugoup plus fur {a largeur que fur falongueur; celui qui eft tiffa pour devx
aunes, ne {e trouve avoir, au fortir du foulon , qu’une aune delargeur; il eft
rentré de la moitié de fon lez, & il s%en faut de beaucoup qu’nn drap ourdi
4 vingt aunes, n’ait que dix aunes au fortir du foulon, Il en a ordinairemcut
feize , & il weft rentré que d’un cinguieme ; ou, plus correctement , un drap
qui, au fortir du métier, a quarante-trois aunes de longueur fur deux & un
-quart de largenr, pour étre bien fabriqué, ne doit avoir ,’au retour du fou.
lon, que vingt-quatre aunes de longueur , fur une aune trois feize de largeur:
il gagne un {eize aux appréts , ce qui le rend i cing quarts...

407. Daxs. le meilleur foulage, le-drap {e retire de moitié ou de } fur
la largeur, & pas tout-d-fait d’un tiers fur la longueur: on oblerve encore
qu'un drap bien garni de chaine rentre bien plus difficilement fur la lar-
geur que eelui qui {erait proportionnellement plus fourni de trame: la rai-
fon de ce fait o’eft pas- aifée & donner. 11 eft vrai que Ila chairic eft filde
plus tors que la trame; que la colle la foutient ferme; quele tifleur, en
la montant fur le métier, la tend le plus qu’il poffible; au lieu. que Iz
trame eft filée- mollette ; qu'en la langant elle n'elt pas a4 beaucoup prés
aufli tendue; qu'on la met tremper dans Peau avant de Ja_fepouler (166 ).

- €166) Il y a des manufaturiers Allemands qui' ne- mouillent le drap gqu'aprés
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"Toutes ces circonftances peuventinfluer pour faire plus rentrer les draps
fuy la largeur que fur la longueur. Outre cela, je fens bien que, par la
difpofition de la piece dansle por ou la pile du moulin, les foulonniers font
les maittes de faire rentrer 4 leur gre, vn peu plus fur la longueur ou fur
la largeur. Mais cet effet ne s’étend pas bien lein; je crois plutoe que le
feutrage ne {c pouvant faire que les fils ne fe foient éfilochés , il s’enfliit, 1e.
queles fils- de la trame étant beaucoup moins tors que ceux de la chaine,
ils doivent é&tre plutde en état dlérre feutrés; 2°. que comme les fils de
chaine font collés, ils ne peuvent s'éfilocher & f& feutrer que quand cette
eolle eft détrnite: les 6ls de trame, au contraire , font difpof&s & recevoir
du premier coup 'effet du foulon. 3°. Nous avons dit que les poils avaient
d'autant plus de difpofition i fe feutrer , qu’ils étaient plus fins ; or comme
‘en choilit pour la chaine les poils les plus lengs, ces: poils font toujours
.moiné fins que ceux de la trame: .

408. DE 12 vient que certainss laines rentrent plus-que d’autres; quela
mémelaine différemment filée & tiffue plus ou moins ferré, rentre inégale-
ment dans différens endroits de Ja longueur d’une piece de drap;- & I'on
peut dire , en général, quiin tiffa Jache rentre promptement , mais qu'il ne
fait jamais un drap ferme & ferré: ces faits prouvent que la qualité des
poils & la- fermeté du tiffu font plus ou moins favorables ¥ Peffer du fon-
lon. Si une piece ne rentre pas fuffifamment dans quelques endroits, les
foulonniers- y- remédient en: mettantd ces endroits du favon , on quelques-
unes des autres {ubftances qu’on emploie pour favoriler le foulage ; ce
qui- prouve bien fenfiblement que ces drogues agiflent fur lepoik _

409. CEsT en conféquence de cela qu'on emploie en général deux mé-
thodes- pour fouler les draps ( 167 ): la premiere eft de dégraifler avant
de fouler: la feconde méthode eft de fouler les: drapsavee:leur graiffe , &
de les dégraiffer enfuite. .

410. Pour la premicte méthode-, on: f& fert du favon & de laterre ; pour
1a feconde , on emploie Purine , la terre , Phuile, le crotin de brebis. Je crois
que la premiere méthode eft fuivie dans les manufacures I’Elbeuf, de Sedan,
des Gobelins & autres; & que la feconde eft en ufage 2 Abbeville & aux
Andelis; mais: je n’en fuis pas certain. Les Anglais pratiquent Pune & Pautre
meéthode. o

411. QUELQUE bonne-idée quejaie- de ces méthodes, cependant celle de

dtre fépoulé, Cette méthode n'eft: pas bon.  on lé foule, puis on Ie dégraifle: Ceft affez
ne: elle fait rentrer le drap trop inégale- Ia méthode que I'on fuit pour 125 draps fins;
ment, cependant il y a des fabricans qui foulent

(r67) A Sedan onlave le drap; enfuvite au gras , & qui dégraiffent enfuite a Purine.
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commencer par laver , femble promettre guelgwavantage ( 168 ). Les opéra-
tions du dégraiffage commencent a ouvrirles fils; & la toile étant , commg
Pon dit , ébrozffée , femble plus difpofée & étre foulée. Mais la raifon la plus
effentielle eft , que ceux qui commencent pat dégraiffer, font épincer une fe-
conde fois en maigre , & que les épincenfes ont bien plus de facilité & tirer
les faletés d'untilfu dégraifie & non foulé, que de celuiqui eft fouleé ; parce
que le foulon engage dans le corps de Pétofe les ordures qui échappent
a2 la vue, & qu'on a beaucoup plus de peine a faifir avec les pinces, fans
endommager Pétoffe. { 169 ) ‘

412. D’AILLEURS, il elt quelquefois bien difficile de tirer entiérement la
graiffe & le fuin d’une étoffe feutrée.

453. A Louviers, on fait tremper les draps, afin qu'ils foient bien pé-
nétrés d’eau , & pour enlever la colle & Uhuile ; lorfqu’ils font bien dégor-
gés de ces fubltances, on les bat avec de la terre , onles épince avec {foin,
& on les renvoie 4 la foulerie pour les faire rentrer felon la proportion
qui convient. '

414. La chaleur facilite beaucoup le foulage. Les chapeliers foulent leurs
chapeaux dans delalie de vin trés-chaude ( 170 ) ; & les pilons procurent
aux étoffes une chaleur qui eft néceffaire pour remplir parfaitement Pobjet
qu'on {e propofe: quelques-uns augmentent cette chaleur, en mettant de
Peau chaude dans les pots ou piles. -

415. Cgs idées générales recevront des éclaircilfemens de ce que nous
dirons dans la {uite. ,

416. ILy a certains ouvrages de laine & de poil qu'on foule 4 ]a main: i
Pon pouvait employer ce moyen pour les draps, il arriverait moins d’as-
cidens ; mais comme les pieces de drap font trop grandes & trop lourdes,
il faut abfolument aveir recours @ des machines pour cette opération.

Des moulins & foulon (171),

417. ON peut employer différens moteurs pour faire agir ces machines:
les chevaux entrainent de grands frais; le vent elt incertain; & comme,
indépendamment de la quantitée d’eau qui eft néceflaire pour faire agir les

(163} Nl eft bon d'obferverici, que quand (169) En Allemagne cette feconde ope.
on a fait les trois opérations dont on a  ration avec les pinces ne e fait pas , méme
patlé plus haut, Ia premiere s'appelle Ja.  pour les draps les plus fins.
ver, quoiqu’elle emporte la graiffe, fa (170) Dans les pays od il n’y a pas de
-colle , &c. Etil et d’'ufage que Popération  lies de vins, on emploic Ia lie de trés.fort
qu'onnomme dégraiffage . n’emportequ’en  vinaigre.
reftc de graiffe & defavon, (171) Enall. Walckmiihien,
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moulints, il en faur encore bevucoup pour faver & diégorger les draps; en
fuppofant qu'on {e fervic du vent pour faire agir les moulins, il faudrait
encore élever avec des pompes Peau néceffaire pour dégorger ces étoffes:
ce qui ferait une dépenfe confidérable. C'eft pour cette raifon que les mou-~
lins pour fouler & dégorger, font prefque toujours établis fur des rivieres.
A Pégard des frifis (172 ), elles font fouvent mues par des chevaux.

418. Ung foulerie doit donc étre établie fur une riviere ou fur un ruiffean 3
maig, autant qu'il eft poflible, elle et beaucoup mieux placée fur un ruifs
feau , parce gqu'elle n’y eft pas i fujette aux inondations & aux grofles caux
qui la mettent hors d’état de travailler, & que d'ailleurs le travail d'une
foulerie placée fur un ruiffeau eft toujours plus régulier par la facilité que
Pon a de régler 'ean ; & par conféquent les draps ne {ont pas autant expolés
a avoir des tares ou des trous. ,

419. La plupart des fouleries qui font fur les rivieres , font difpofées de
maniere que 'eau coule fous les roues i aubes, parce qu’en y manque de
chiite: dans beaucoup de celles qui font furles ruifeaux, Peau tombe deflus
la roue quon nomme 4 awgess ; & celles-la méritent la préférence , parce
que le mouvement en eft toujours plus gei & plus réglé, & qu’il faut moins
d’eau pour les faire mouvoir, ce qui eft bien avantageux quand les eaux
font baffes. Au refte, il eft rare qu’on ait le choix ; on profite de tous les
courans dont on pent difpofer. '

420. IL eft cependant trés-important qu’il {e trouve affez d’ean pour que
les pilons puiffent jouer toujours gaiment en éré comme en hiver: le drap
en tourne mieux dans la pile, & il y prend la chaleur qui lui eft néceffaire.
On ne peut jamais bien laver & parfaitement dégorger avec une ¢au trou-
ble & vafeule: les eaux crues qui ne diffolvent point le favon , ne produi-
fent jamais un aufli bon effet que les eaux douces.

421, La plupart des moulins a2 foulon font trés-fimples; ils n’ont ni
rouets ni lanternes. La roue 4 aubes ou celie a angets 4, ph V1, fig. 1, fait
tourner l'arbre 2, qui, aumoyen des Zeves p, fait agir les maillets.

422. ON exécute deux manccuvies dans une foulerie , favoir , le foulage & le
dégraiffage on dégorgeage. On foule dans un pot B, fig. 1, creufé prefgue circu-
lairement dans une grofle piece de bois. On dégraifle , on dégorge , & on lave
dans une autre machine , fig. 2 , qu’on nomme dégorgeoir. La pile eft diffé+

(142) En Allemagne , les frifes , Frifier- _fchiagige Rad , fait tourner Varbre, Stamp-
tnithlen , font mues A force de bras. Quel- fen, au moyen des leves , en all. Daumen,
quefois méme les tondeurs frifent a lamain, Le pot & foulon, Stocke , eft erevfé circu.
avec la pierre ponce ; c'eft un travail trés.  lairement. Le deégraiffoir, gugfpitleflock ,
penible , & qui fe paie fort cher. it crenfé en forme d’auge.

(£73) La roue daugets, en allem, @ber- . v
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rente dupot dela foulerie; elle ¢t creufée en forme d’auge dans Varbre 4, &
le foud eft prefque horifontal , ou en portion de cercle, dont le centre eft 4
Paxe L, fig. 2, des maillets : les deux cotés ou joues s’¢levent perpendiculaire-
ment; le bout de devant elt un peu creufé, {ur-tour par le bas, & par le
haut elle avance un peu. Cette forme eft tres-avantageufe pour retournerls
drap. Cemme cette machine fert & quantité d'ufages dans une foulerie,
lorfgw’il y adeux pots pour fouler, il faut qu’il y ait trois dégorgeoirs.

423. LEs moulins a foulon peur Pune & lautre des méthodes dont nous
avons parlé plus haut, {one de deux conltructions différentes. Les uns ont
leurs pilons en Forme de maillets, pl. X, fig. 1 .auiu les appeilcrons-nous
affez {ouvent moulins a maillets, Les antres font nommés meulin fagon de Hala
Lande ; les pilons de cenx-ci tombent perpendiculairement, comme aux mou-
lins 4 piler le tan; & lewrs plles {font, quand on le veut, exactement fermcées
pac des couliffes, de forte qu'en augmente ou diminue i volonté la chaleur
que l'uction des pilons produit dans les piles ou pots.

424. ON peut, avec ces moulins fagon de Hollande, fouler au favon
comme avec cenx a maillets ; on les regarde méme dun ccil de préférence,
quoique leur conftruction foit plus difpendicufe , & leur entretien plus oné-.
reux : mais ils ont Pavantage d’avancer plus Pouvrage , parce que les coups
de maillets {ont plus fréquens ; & le foulage {c fait mieux, parce que Iérofte
s'¢chauffe plus aifément. Cela n’empéche pas qu'un foulonnier habile ne
foule tres-bien les draps les plus fins avec un mounlin 3 maillets , & méme
raienx qu'un foulonnier de capacité médiocre nele pouwrrait faire dans un
moulin fagon de Hollande. On trouvera dans Pexplication des figures , une
dei’cnpuou plus detailice de ces deux machines , ainfi que du moulin a
degorger.

Des z'ng‘rédiem néveffaires an foulage.

425. LEs ingrediens qui fervent aun foulage des draps , font 1°. Ta terre
glaife ou grafle , appallée terre @ ﬁmlon (174 ), qui eft une terre plus ou
moirns grife , audli douce dans les mains que le favon, foit quand elle elt feche,
{oit quand elle eft mouiliée. Pour que cette terre foit bien préparce , il faut
avoir dans chaque foulerie unhangard couvert par - deflus & a jour, o on
Ia dépofe, afin qu’elle y feche; car la terre humide ne fe diffouc que trés-
difficilement dans l'eau.

426. La meilleure faifon pour tirer eette terre eft dans les mois de mars,
avril & niai, pour quelle ait le tems de {e {écher pendant I’été Le mieux

(r74) En all, Walckerde. La terre & fovlon d’Angleterre eft pref‘crablc acelie dont on
{e [ert en France & ailleuts,

feratt:
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ferait méme d’en faire des provifions pour deux ans , parce qu'vne terre bien
feche f¢ fond dans Peau prefque aufli promptement que la chaux. Le fou-
lonnier doit avoir une gande attention a bien délayer cette terres; il doit
Ia vifiter pour en &ter tousles graviers qui pourraient s’y trouver, & qui
dans Popération feraient des trous au drap.

427. LA bonne terre & foulon doit donc, {oit feche , foit humeétée , étre
douce comme du favon, & former une moufle quand on la délaie dans
Peau. Celle qui et rude & alliée de fable, ufe le drap, coupe la laine &
Pempéche de {e fouler (175k ‘

428. Le {eul moyen qu’en emploie pour f& garantir des graviers, cft que
le foulonnier, en faifant fondre fa terre dans des cuveanx avec de Peau pour
en former une efpece de pite, la manie exactement, enforte gqu'aucun gra-
vier ne puiffle lui échapper; il la paffe enfuite dans un panier.

429. It ne {erait pas impoflible de la pafler dans vne pafloire de cuivre,
comme les rafineurs font leurs terres; ou bien , aprés Pavoir délayée fort
claire, on laifferait précipiter les graviers & le fable; puis en verfant ce qui
furnagerait dans d’autres cuveaux, la terre fine & trés-grafle s’y précipiteraic
exempte de tout gravier.

- 430. ON trouve de bonne terre a foulon a Effonne fur le chemin de
Fontainebleau ; en Normandie, prés Elbeuf ; -4 fa Chapelle- Tireil, prés
Sedan; a la Chapelie-Biten en Poitou, &c. Mais il y a de grandes fabriques

(14

ol le manque de bonne terre oblige de fe fervir de faven.
431. 2°, Dv favon de Marfeille , de Toulon ou de Génes : les plus pras
font les meilleurs pour fouler les draps teints en laine, c’eft-d-dire, ceux

{175) La terre & foulon , argilla fuilo
num , terra faponaric , en all. Walckerde,
elt une efpece d'argille fine , anctuenfe au
toucher & dans 'eau , abondante en par.
ties nitreufes ; ne faifant aucune baolle , lors
méme qu’on la bat dans Peau ol ellz eft dif-
foute. La meilleure terre 4 foulon que lon
connaiffe, eft celle d’'Angleterre, & c'eft &
cette terre qu'on attribue Ia luperiorité des
draps anglais. On en tire dans les foffes

-prés de Brickhill en Stafford-shire, pro-
vince d’Angleterre,, de méme que pres de
Riegataen Surrey, proche Maidftone, dans
lg comté de Kent; prés Butley & Petworth,
dans le comte de Suffex; prés de Wooburn
en Bedford-shire , & dans l'isle de Skies en
Esoffe. On a fait de cette terre anglaife une

- Tome Vil o

marchandife de contrebande , & il y ales
mémes peines contre ceux qui la ¢ranfior.
tent en pays étrangers , que pour l'expor.
tation des laines. En France, on fait ua
grand ufage d'urine en place de terre 4 fou-
lon. Il eft furprenant gu'on n'ait pasem.-
ployé plus de foins 4 en découvrir dans
les fabriques qui en manquent. Cleft un
objet fur lequel les fociétés d’agriculture
devraient porter leur attention. M, DBer-
trand a fait epreuve d'une terre & foulon, -
trouvee dans le Halsliland , au canten de
Berne, dont il affure la boneé. Voy, did,
des folfiles , au mot terre @ foulon.

Dans les manufa@ures d’Allemagne , on
{e fert beancoup de terre 4 foulon, qui dois
gencralement étre préférde i l'urine.

0
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qui Tont teints avant d’étre fabriqués. Dans quelques provinees, on fe I'erl:
de favon liquide, fous le nom de.favon noir ou gras.
432. AVégarddes dzaps qu’onteint en toile, il faut les mettre en toile hors
de graifle avant la teinture ; & quand ils font teints, on kes foule au favon,

433. O~ foule aufhi au favon tous les draps deﬂzmcs pour blane uniforme 5
ou pour moines, de méme que ceux qui doivent étre te;lﬁts en ecarlate
ou en autres couleurs pleines. ’

434. ON verra dans la fuite qu'il eft trés-important de wemployerle favor
que quand il eft bien diffous dans I'eau. Pour cet effet, on remplit d’eawr
une chaudiere de cuivre montée fur un fourneau, dont la bouche repond,
au travers. de la muraille dans une autre chambre ; on coupe le favon par
petits morceaux qu’on jette dans Peau de 1a chaudiere ; le favon fe fond aifé<
ment dans cette ean chaude; on le remue avec une fpatnle jufqu 4 ce qu ’i¥
forme une efpece de gelée : alors il et en état d’etre employe.

435. UN avantage du foulage au fuvon eft, qu'il fe fait plus prompte-
ment : vingt-quatre heures font plus que uffifantes ; au lieu qu’a un méme
degré de chaleur il en faut trente-fix , quand on f& fert de Purine ( 176).

436. 3°. ON pourmzt fouler au favon toute forte de draps; cependant
ceux qut f(mt deftinés & étre teints en noir, font 0rd111mrement toulés a
Purine (177), parce qu'on eroit aveir remarqué que Purine conferve
aux draps une douceur qu’il faut ménager, parce que la teinture noire altere
toujours cette qualité.

- 437. QuoIQu’iL y ait des fabriques ou Fon emplmc Purine pourles draps:
de couleur, les fabricans ne penfent pas tous auffi avantageufem'ent dw
foulage 4 P'urine. A Louviers, on prétend qu’elle 6te de la douceur 3 Ja
laine, & quelle fait que la teinture n’eft pas folide; en conféquence on
évite dans les manufacures ou I'on travaille beaucoup de draps de couleur,
d’employer de l'urine , quia encore cet inconvénient, qu'on a bien de la
peine & €pincer exactement les draps.

438. PLUSIEURS conviennent que 'urine donne de lalongueur & de la:
fermeté aux draps; mais ils nient qu’elle puifle leur procurer de la douceur 3
ils prétendent que fon alkali kit crifper les flamens de 1a laine , qu’il échauffe
le drap dans la pile, & qu’il le fait rentrer; & ils {foutiennent que 1 ‘etoffe
r'elt pas deﬁlee ni feutrée , comme quand on y emplme le ﬁwon. En em-.

{511

(176) La durée du foulage varie de dix
3 vingt-quatre heures [ 17, fuivant les fai.
fons , feton la force des draps , le poids de
l-eurs trames , leur largeur, le nembre des
fils de la chaine,&c. Note de M. Rouffeau.

(1Y En Allemagne, on ne foule que fix ,

dix , & tout aw plus quinze heures. Sion

mettait pius de tems 3 cette operauon les.
plus belles laines du pays feraient a]terees..

{177) A Sedan , tous les draps fins font
foulés au favon ; Purine Jes rendrait durs
& coriaces : le noir plus que tout autre a.
efoin d’vn’ fond ‘doux, la. tem:une noiie
le rendant revéche- :
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ployant Furine, le drap na pas befoin d’étre dégraiffé ; il fe dégraifle & fo
foule en méme tems : mais on dit quapres le dégorgeage , il weft jamais
aufli clair ni auwfli net que quand on a employé le favon (178). Dans les
belles fabriques de M. ‘de Julienne , & de M. Rouffeau, on ne f fert que de
faven 5 ce qui elt une préfomption contre Pviage de P'urine. Il femble que
Purine vieille, & par conféquent alkalifée , doit conferver une on@uofité qui
peut corriger fon Acreté : quelques bons fabricans prétendent cependant
que Purine en cet état altere le poil, & ils foutiennent qu’il ne faut em-
ployer que de Purine fraiche. Nous nous abftenons de décider cette queftion
qui partage les fabricans : nous nous borsons a expofer ici les différens
{entimens.

439. 4°. CommME les crotins de brebis {ont trés . aftringens, on ne les
emploie que vers la fin du foulage; encore tempere-t-on leur action avec
de 'huile, que plufieurs regardent comme la meilleure drogue quon puiffe
employer pour faire un bon foulage (179).

Opération du Ia;vage dust drap en toile avec Purine.

~ 440. ON ne lave en toile & & Purine que des draps pour blanc, pour
bleu, pour couleur uniforme, &c. Cette opération e fait avant le foulage
au favon , en mettant le drap dans le pot de la machine, pl. 71, fig. 1. A me-
fure qu'il y entre on verfe par-deflus de 'urine auytant qu’il en faut pour le
mouiller & le faire tourner; enfuite on lache I'ean du ruiffean {ur la roue
qui fait tourner l'arbre , lequel par le moyen de {es leves fait agir les maillets
qui tombent fur le drap dans le pot ou dans la pile de Ja machine ; le mou.
vement de ces mailiets retourne & preffe le drap dans le pot, &le force 3
{e bien imbiber d’urine.

' 441.ON le lille battre 4 l'urine environ trois quarts-d’heure, aprés quoi
on le tire du pot pour le remanier & le Zfer ou éiriguer. Cette manccuvre
que nous décrirons dans la {fuite, ferc d étendre 1'urine également par-tonts
car on eu remet ot il en manque. De plus, en le rempotant, on en
change les plis, & on 1emédie aux faux plis. On le laiffe tourner pendant
une heure & demie; pendant ce tems acreté de PPurine diffout Ihuile dont
il a été imbibe; & ces deux fubftances forment un favon que 'eau peut
enlever. Ainfi , quand Peau qui {fort du drap devient blanche & laitenfe,
on lui donne durant une heure un petit fil d’eau que Pon fait couler dans

* (5978) 1l faut faire attention & la couleur  vaut mieux que le favon.

actuelle du drap, & 4 celle qu’on veut lui (149) En Allemagne, on n'emploie le
donner. 11y a des couleurs, par exemple, crotin de brebis, que lor[gue le drap ne
1a couleut brune, pour lefquelles l'uzine . veut pas prendrele foulage..

0 ij
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le pot; & enfuite, pour rendre le drap net & hors d'urine, on lui donhe
encorc Peau en abondance pendant unc heure: de fagon que le lavage d'un
drap en toile exige environ quatre heures de tems.
442. Si, au liew de dégraiffer & de laver le drap , on vouhit le fouler
2 Purines lorfgu’on le remet dans la machine, comme il a été dit, on peut
le lniffer tourner jufgu’a ce qu’il ait pris le foulage; puis on le retire du
pot, on le Zfe 4 deux perfonnes qui tirent une contre autre le drap par
es lifieres , pour V'étendre & effacer les faux plis qui auraient pu f& former s
eafuite on le remet dans le pot , & on le hiffe tourner julgu’a ce qu'on
sappergoive qu’il avanee au foulages; alors on le tire encore du pet, on
le life, comme il a été dit, & on préfente la mefure deflus, pour voir sl
eft 3 fa largeur. On fait des marques avec les plis de drap aux endroits
o i elt le plus large, & en le rempotant en le tord aux endroits mar~
yuds., plus. ou moins fort, faivans qu’il efft ples ou moins large : & aux
endroits ou il eft jufte , on le met fus fon plat dans le pot fans le tordre; eaz
il faut favoir que plus un drap eft tordu dans le pot, plus il foule fur fa
hargeur, & plus par ce moyen on parvient 4 le rendre d’une largeur égale.
443. ON doit répéter ces opérations julqu’i ce que le drap foit d’une
Iargeur egale, & bien foulé; car un drap eft réputé foulé lorfqu’il eft rentrd
1 I largenr qu’il doit avoir. Mais il faut cn méme tems qu'il ait acquis une
force convenable; car fouvent un drap Aappé au foulage fera 4 fa largeur,
quoiqu’il n'ait pas acquis fuffifamment de force: en ce cas il faut le fou
Ter de plat fur fa langueur , puis I¢ dégorger, comme nous le dirons dang

fa fuite.
| Antre lnvage.

444. ON lave encore les draps en toile dune autre maniere, fi on Ie juge
4 propos; miais quoique cette opération dure huit Keures, elle convient
micux pour le foulage au favon. Voici e détail de cette opération, dont Ie
but eft d’enlever au drap lhuile dont on a imbibé Ia laine, & la colle de
ha clraine.

44%. Le foulonnier met tremper le drap pendant huit & dix jours dans
te courant d’ime riviere : il doit etre plié en deux fuivant fa longueur, &
retenir par un pieu bien arrondi , & planté au milien de Peau. On met ce
pieu’ dans le pli: ce pien doit &tre de bois Blanc, & avoir trempé quelque
tems dans Feaw, pour qu’il ne tache pas Ie drap. On clange de tems en tems
Pendroit du pli, afin. que le drap ne s'échavffe pas en cet endrojs, & qu'il
ne fe fatigue pas en appuyant continuellement fur le pieu qui le retient
contre le courant de ean. Dlauives , pour imbiber d'ean le drap en toile ,
le mettent dans le pot aves de Peaw claire. '
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" #246. Daxs quelques mannfactures , aprés avoir ainfi fait tremper les draps

fept i huit jours dans une eau courante , on les met , comme Pon ‘dit, en
sombean ; c'eft-a-dire ; qu'on empile plufieurs pieces les unes fur lcs autres ,
pour quelles s’échauffent par une efpece de fermentation, ce qui facilite le
dégraiifage qu'on fait enfuite avee la terre.

447. ON met pour cette opération le drap dans le pot, dans la pile ou
cuvette de la machine & dégorger , & au lieu d’urine on y verfe environ denx
fcaux de terre 4 dégraiffer, qu’on diftribue dans le drap: on laifle battre le
drap en terre enviton quatre heures (180); puis on donne, pendant deux
heures , un petit fil d’eau, & enfuite on lui denne pendant deux autres heures
toute I'eau neéceffaire pour le rendre net & hors de terre; ce gu’on recen-
nait quand Peau en fort fort elaire. :

448. DaNs quelques manufactures , on retire le drap de la pile pour le
kouer au bouillen du moulin, 2 Pendroit ol Peau fort de deffous la roue
avec rapidité. Quand # a éé bien houé ou lavé, onle remet dans la pile
pour achever de le dégorger , & on lui donne de 'eau enabondance ; cette
pratique parait fort bonne, '

449. O {uit encore les pratiques {uivantes : aprés avoir diftribue la terre
dans le drap, on bouche les trous de la machine, & on fait battre ou bar-
botter pendant un quari d’heure, donnant de 'ean {eulement ce qu’il en
fuut pour imbiber la terre & le drap. Aprés ce tems on retire le drap pour
changer les plis, égalifer la terre & en mettre o il en mangue; on remet
le drap dans le pot, o0 on lelaifle battre jufqu’a ce qu'on s’zppergoive que
ta grailfe & la terre font bien confondues : alors on débouche les trouvs de la
machimne ; on lache {ur le drap un filer d’eau pour délayer la terre peu a pen,
& fans Ia neyer. On augmente Feaua mefure quele lavage s’avance; puis
furia fin, on en donne en abondance julyn’s ce quw'elle forte claire.

450. QUAND c’eft un drap qu'on doit renoper, il faut prendre garde qu'il
nepailfiife & ne {efoule pas trop au lavage; carles nopenfes ne pourraient pas,
fans lui faire tort , tirer les corps étrangers que le lavage a découverts, Dans
¢t cas on peot fuivre la méthode que nous avons précédemment détaillée;
car il n'y a peint d’inconvénient que le drap refte gras, pourvu qu’il foit
chir & blanc; puilque quand méme i ferait hors de graifle, il lni faudrait

encore une terre pour le difpofer 4 étre foulé.

451. Iy, eft bon de faire fentir qu'entre ces différentes méthodes pour dé-
graifler les.draps, il yena qui fout fujetees a quelques inconvéniens.

452. Nous avons dit que, dans quelques manufactures, on faifait tremper
le drap pendant fept 4 huit jours, dans le courant d’ean qui fait tourner le

(180) Onxs¢ foule pas avfli long-tems en Allemagne,
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moulin , & que Pon avait foin de changer de place le-pli qu’il prend {us 1a
perche ou pieu quile retient. L’intention et de détremper 'huile & la collé
dela chaine, & quele drap, étantainfilavé, on puille mieux appercevoir les
gorps écrangers - que les mopeufes doivent oOter. Mais n’y- a-t-il pas a ¢raindrg
que T'ean ne diminue trop de ’élafticité de la laine , & encore qu’elle ne la
defleche trop de fon gras naturel ? car 'on fait combien Penctuofité eft impor-
tante pour le foulage, & que la laine étant ainfi appauvrie, 'étoffe pour-
rait {e déchirer dans le moulin. . o .

- 453. D’a1LLEURS, pendant ce long {&jour {ur Peau, il y a des parties qui,
étant plus expolées au foleil, font plus defléchées : ce qui occalionne des
flammes , qui font des ondes de différentes couleurs, qui paraiflent fur la
fupetficie des draps , {ur-tout quand ce font des étoffes teintes. 1l eft vrai que
Pon@uefité du favon peut rendre ila laine ce qui lui manque, & que l'atten-
tion du foulonnier peut prévenir tes lammes: cependant, pour éviter ces in-
convéniens, on ne les laifle, dans plufieurs fabriques, tremper que vingt-
quatre keures , & méme moins. Autli-tdt que le drap eft bien pénétré d’eau,
on le retire, onle laiffe égoucter trois ou quatte heures; & aprés Pavoit plié
& mis {ur le plancher, on le couvre pendant dix 4 douze heures;la colle &
Phuile s’echauffent, s’attendriffent & {& trouvent plus en état d’étre empor
tées par la terre détrempée, dout on arrofe le drap, en le mettant daus la
pile (181). , . e .

474 Lorsqu’on fent que le drap eft chaud, on le met en rond dansla
pile, pi. 71, fig. 4; on Varrofe d’un bout a 'autre de deux feawx de terre
bien délayée; on le laiffe piler pendant une heure s on le retire enfuite pour
le Zifer , & pour examiner fi la terre et bien répandue dans toute Pétendue
de la piece de drap: fi elle ne left pas, on en met aux endroits ou elle
mangue.’ : .

455. ON remetle drap ala pile : ce qu’on répete jufgua ce qu’en e tor-
dant, on en voie fortir une humeur vilqueufe, qui indique que la graifle a
été dilfoute parla terre ; alors on le change de pile , & on le met daus celle
a dégorger, en lichant par-deflus un filet d’eau qu’on augmente peu i .peu.
On life le drap deux ou trois fois , & on finit cette manceuvre quand on voit
que Peau {ort bien claire de la pile; enfin on le met laver au faut du moulin,.
comme il a écé dit. : ‘ : :

. 456. D'APRES ce .que nous venons de rapporter , on voit qu’on peut trés-
bien dégraiffer les draps, fans les faire tremper 2 la riviere , & fans y em-

€ 181) Cette opération eft fulceptible pourraient étre endommagés & . fammés
d'inconveniens pour les draps de couleur par la fermentation,
faible , tendre , ou de faufle teinture , qui
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ployer de la tetre ; pourcela, on les imbibe déati, en les travaillant dPabord
dans la pile avec de 'gau pure. On retire le drap pour le laiffer égoutter, puis
gn Pempile ‘de nouveau avec un demi-feau d’vrine & autant d’ean. Onle life
a'plufieuts reprifes ,'& on lé rempile; en donnant toujours, pendant que le
moulin travaille, un filet d’eau, afin de prévenir que le drap ne & feutres
ce qui empécherait’' de reconhaitre les ‘ordures. On fait marcher le moulin
lentement , pour que le drap ne s’échauffe pas trop en tournant, & qu'il
ne fe feutre pas. Il eft encore néceffaire que le trou de la pile foit ouvert
pendant Popération, pour donner facilite aux impuretés, de fortir avec.
Pean (182). _

" 457. ORDINAIREMENT Purine & V'eau fuffifent pour emporter la graifle;
mais quand lés laines ont été mal dégraiffées en fin, ou quand les draps
font anciennement fabriqués., on eft obligé de joindre a Purine une eau de
terre, & de répéter quelquefois cette opération trois ou quatre fois; non-
obftant'cela, on eft prefque toujours obligé de donner encore deux terres
avant de les fouler ; mais ce n’eft qu’'aprés les avoir 79pés ; nous parlerons de
cette opération dans un inftant: on finit toujours par laver les draps a grande
eau. Ce travail dure donze ou quinze heures pour les draps ordinaires, &
vingt & vingt-guatre heures pour les draps fins. ,

" 448. Comme le bon dégraiffage dépend de la qualité de Phuile qu’on a
employée pour I'enfimige des laines, de la qualicé des terres qu'on emploie
de la perfeion du lavage de la laine, enfin de la nature des eaux, on eft
quelquefois obligé de remettre plufieurs fois de la terre, quand le fuin eft
trop adhérent 4 la laine. Pour connaitre fi les draps en teile font bien dé-
graiflés , on trempe dans un {cau d’eau claire um coin du drap , on le frotte
dans les mains, & aprés Pavoir replongé dans Peau 4 plufieurs reprifes,
on le préfente .au. jour : s’il ne parait. aucunes traces jaunes, grifes ou
noires , on met le drap av dégorgeoir, en lui donnant d’abord peu d’eaun
pour le pénétrer ; enfuite on donne Peau en abondance, julqu’a ce qu'elle
forte bien claire. . -

' 459. kL eft important que les draps foient bien dégraiffés avant de les
mettre au favon ; car le favon qui attendrit la graiffe fans Ia diffoudre fuffilam-
ment , forme une fubftance glrante qu’on a bien de la peine 3 emporter:
cependarit en Languedoc, on Pon manque de bonne terre, on dégraiffe les:

draps dvec du favorr noir. _

- 460. QUAND les opérations du dégraiffage font bien faites, les £ils fe font
euverts & difpofés & recevoir "opération du foulon , dent nous parlerons:
aprés avoir détaillé le travail des mopenfes. s ‘

(x82) Tout ce que I'on dit ici du lavage  blancs, mais point du tout avx dzaps de
avec Ja terre , ne {e rapporte qu'aux draps  couleur.
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Du nopage ou Spingage (183X

4671, Le drap étant bien lavé & dégraiflé, foit avec de la terre , foit avee
le favon ou Purine, on Peavoie aux tondeurs, qui le font {écher; & quand.
il eft fec, ceux-ci le remettent entre les mains des napeufes ou épinceufes qui
les vifteent , & qui recommencent lenr opération, comme nous avons dit
précédemment, pour en tirer les pailles, les brins de chanvre, les fils pei-
gneux, les bourgeons & autres corps étrangers, qui peuvent s'y trouver.
Quand les doubles duzites font grandes, les ouvrieres doivent rapprocher
les fils de la trame, pour remplir lés places vuides; car elles doiventencore
prendre plus d'attention en épingant wn drap maigre, pour éviter d’endom-
mager la chaine, que quand elles épincent en gras: les petits trous qu’elles
font 4 la trame, ne font de nulle conféquence , parce quele foulon les répare
aifément. : ' -

462. Av fortir des mains des nopenfes ou épincenfes, on trace i Faiguille fur
le chef & fur la queue du drap, le nom du fabricant, le lieu de [a demeure,
& le numéro de la piece de drap. On emploie pour cette marque , de 1a laine
blanche, rouge ou noire, fuivant la couleur du drap ; puis on Penverfe,
c'eft-a-dire, qu'avec deux chardons des plus faibles, on fait comme fi on
voulait le garnir ou le lainer, mais feulement pour faire partir toutes les
nopes , neeuds 5 ou bourgeons , &c. qui reftent fur la fuperficie du drap en toile,
& qui couvrent principalement le coté qui doit former Penvers. Si on lail-
fait ces corps étrangers {ur le drap, le foulon les y réunirait, & cauferait
des défauts confidérables , fur-tout aux draps blanes, & qui doivent étre
teints en coulenr forte. Cela fait, on renvoie le drap i la foulerie pour le
préparer , & le fouler enfuite au favon.

Maniere de préparer les draps, principalement guand ils doivent étve
teints en toile.

463+ Préparer un drap , en termes de foulonnier, c’eft, au retour des no-
peuales, le mattre dans la machine, lui donner environ deux feaux de terre,
& le laifer battre en terre deux heurcs & demie: on lui donng enfuite un
petit fil d’eau pendant trois ou quatre heures, puis on le manie, ou on le
life; c’ed-a-dire, quon le tire de 1a pour examiner s'il ne s’eft point fait de
faux plis, en le détirant exadtement de main en main par les lifietes oppo-
fées. On le remet de nouveau dans la machine, & on lui donne autant d’eau
qu'il ekt pollible, durautle cours de trois heures , pour le rendre abfolument

. €183) En all. Bc‘.;IEﬁn.
nets
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et : cette opération dure environ dix heures , aprés quoi I'on tire le drap de
la machine,, & on le fait bien égoutter fur un chevalet. o

464. Nous avous expliqué plus havt comment on lave i Purine: cette,
méthode elt plas fimple que celle de laver avec la terre, & elle rend les.
draps fort blancs ; mais quelques-uns prétendent qu’elle eft trompeufe, &
qu'il refte fouvent un fond de gras qui eft préjudiciable, fur-tout quand o
le veut teindre. L S

465. S1 le drap doit 2tre teine en toile, ce w'eft qu'aprés le dégraiffage
dont nous venons de parler, quon le fait, parce qu’il doit &tre abfolument
hors de graifle, & que cette condition elt neceflaire pour qu’ii prenne la tein.
ture tres-également,

456. QUAND il a été teint, on le renvoie  la foulerie pour y étre foulé ¢
l; drup ainfi teint en toile (184), eft foulé au favon , comme pluficurs autres

raps.
Dz foulage en fort, ou au favon,

467. Poun fouler un drap au favon, Pon commence par faire fondre du,
favon dans de leau fur le feu; quand il eft fondu, & comme en gelée ou
en moufle, on met le drap dansle pot avec {ept & huit livres de favon fondu s
on en prend le quart au plus, 2 quoi on ajoute de 'eau chaude, pour avoir
la quantite de deux {eaux d’eau de favon, qu'on appelle ear blancke , dont
on arrofe le drap d’un bout a l'autre s on le plie en trois fur fa largeur
pour le mettre en rond fur la pile, pl. I, fig. 45 enfuite on liche eau du
ruifleau fur laroue qui fait tourner Parbre, lequel par le moyen de {es levées,
fait élever alternativement les maillets , qui tombant I'un aprés l'autre, retour-
nent le drap & le foulent dans toutes {es parties.

468. ON ne met d’abord qu’une eau blanche, & on laifle ainfi fouler
doucement pendant deux 2 trois heures, fans toucher au drap, pour ne point
précipiter le foulage. Au bout de ce tems, on e tire du pot pour étendre,
Yéquarrir fur fa largeur, changer les plis, effacer les ribandans , gruifles on
anguilles , qui font des efpeces de poches ou de faux plis, caufés par les coups
de maillets ou de pilons, Cette opération s’appelle marnier ou lifer. Lintention
elt de réparer les faux plis qui fe formeraient dans le pot , & qui fe marieraient
enfemble fi le drap n’était point manié exatement. .

469, IL y a des foulonniers qui tirent & manient leur drap de trois quatts:
d’heure en trois quarts d’heure; ils Pétendent, le lifent , le chargent de favon,
& le difpofent 4 bien rouler dans la pile. Cette attention eft fur-tout impore

i fi; 84) En Allemagne , on ne teint point les draps en toile, On teint la laine avant ele_l
er, ; . . '
Tome VII. P
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tante pour les draps minces; & il eft bon de favoir que les faux plis font plus:
4 craindre au commencement du foulage qu’a la fin. Il n'eft pas néceflaire:
de manier fi fouvent les draps épais & forts, & l'on peut faire battre les:
~mailtets plus vite. Cela fait, onremet le-drap- dans le pot; on le laifle fouler
encore trofs & quatre heures avant de le- remanier ; & quand il a foulé fept
% huit heures, & qu'il eft bien échauffé , pour lors on luidoune du favon.
plus fort pour nourrir & empécher qu’il ne fe deffeche , ou qu’il ne durciffe:
dans le foulage. On. rend auli le jeu des maillets plus vif, pour donner de la
fermeté au drap.

470: Au troifteme- lifige., on angmente encore la dofe du favom.

471. QUAND ledrap a foulé dix 2 douze heures, on doit avoir {oiir, em
le remaniant , de prendre garde §'il foule également: pour ceteffet, & en le:
maniant, on préfente-de diltance en. diftance la mefure du-lez que le drap:
doit avoir; & il fe trouve des endroits ot le drap ne foit pas. égal, c'eft-
a-dire, qu’il ne foit point rentré par-tout a fa méme largeur, on jette du:
favon {ur les endroits pluslarges, & on tord ces endroits en remettant le:
drap dans le pot : cela le fiiit rentrer ou. retrécir plus également.

-+ 472. ONcontinue cettemanceuvre , en oblervant-de manier le drap-toutes:

les denx atrois heures, julquw’a ce qw’il foit réduit 4 la largeur que 'on veut.
lui-donner; ce qui s’exécute-en plus ou moins de tems, fuivant la narure
de-la laine, la fagon dont le- drap-a-été-tiffu., & encore méme fvivant la dif~
ference des couleurs-; de forte qu’il faut quelquefois, pour qu’undrap pars.
viennea étre bien foul¢, vingt-quatre a trente-heures , & d’autres fois quas.
rante-huit 5 enfuite-on: le tire dupot pour étre dégorgé..

Remargues fur Ie foulage:.

" &73. Quanp la laine nouvelle-eft fine, & que les maillets frappent cline.
cun quarante coups par minute , le drap, peut étre {uffifamment foulé en:
quinze ou- dix-huit heures.. :

474. PoUR reconnaitre fi- ie- foulage- va- bien:, on preffe-entre-les doigts:
un-pli du drap: (i la.liqueur qui enfort eft comme de la créme.,. c’eft un;
bon figne; mais fielleelt. comme- de Veau. pure,. il favtajouter du favon 3
fans quoi la laing, auliew de e fouler, fortirait. dir. drap qpi. deviendrait;
areux (18§ ). .

475. Lk foulage aufavon blanc eft le.meilleur ('186)'s: cependant.on peng:

(185) ILimporte donc que le manufa@u-  bien foin du liew ot ils font tiffus.
sier foit préfent au foulage da drap , ce qui (186> On prétend que les draps fouldéss
nfareive pas. dans plufieurs fabrigues , od  avec le (avon. blang font plus nets & pluss
T'on enyoie fouler les draps 4 la campagne, nerveux. ' :
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fairg un bon foulage avec le favon noir. Les uns foulent i chand , d’antres
& froid; c'eft-a-dire , qu'on arrole le drap dans le potavec de Peau chaude
ou de Pean froide : on prétend que I’eau chaude convient fur-tout aux draps
qui doivent étre forts. On foule avec de la terre les draps communs qui {ont
d’un bas prix; mais ce foulage ne vaut pas celui quide fait au favon.,

476. LES accidens qui arrivent au foulage font ordinairement produits
pas linattention & la négligence du foulonnier: quelques particules de bois
qui peuvent tomber dans le pot font des tarres al'étofle; les petites pierres
occafionnent des trouss un pli qui s'échappe & s’entortille autour de l'ar-
Dre , déchire la piece d’'un bout 4 autre. Quand les maillets ne tombent pas
bien jufte & ptemb , ils font des caffures quiéquivalenta des trous (187); fi
on neglige de retirer fouvent le drap pour le manier ou le lifer, les faux
plis {e coupent; enfin fi la piece ne retourne pas bien fous les maillets,le
drap fe voide au lieu de {e fouler, ou bien il {fe foule inégalement. None
feulement ces accidens n’arrivent prelque jamais aux foulonniers attentifs
& intelligens, mais méme les bons ouvriers parviennent 4 tirer parti des
laines defectucunfes ; &ils faventencore corriger en partie les défauts qu’ile
appercoivent dans les draps en toile. Quand le drap eft aux trois quartsde
la foule, on doit lui donner une eau blanche , pour rendrela faven plus
coulant; quetquefois on fait marcher debout, c’eft-a-dire, quon foule fur
la lenguenr ( fig § ) pour éguarrir fa piece. Tout le monde convient qu’un drap
bien foulé doit étre ferme., corlé, tenant , nerveux , & cependant doux &
mogllenx. Il ne pent acquérir ces qualités, fi les différentes parties de la
-corde ne font bien fondues & unies ou lices enfemble; or cette liaifon ne
{e peut faire tantque toutes les parties de la corde ne s'¢filochent pas; il
faut., pour que 'union fe forme , que la corde {oit défilée, ceft-a-dire , que
des fils s'ouvrent & e dilatent; & c’eft 2 quoi on parvient par un bon dé-
graiffage, ainfi qu’en commencant je foulage par une ean de favon fuible,
& en ménageant les coups de maillets.

477. ComMme un drap ne doit pas entrer en foulerie que la corde ne foit
deéfilée , Ceft & tort queles foulonniers, pour aller plus vite, mettent beau-
<oup de favon en empilant le drap pour la premiere fois, & qu'ils emploient
de la fiente de mouton fi onle foule en graiffe ; ces ingrédiens crifpent le
poil avant qu'il foit en etat de {elier : il tombe enbourre, & neforme pas
un feutre allez ferme pour {upporter les derniers appréts. ( 188 )

47%. ON aflure qu'en Angleterre , pour éfiler la corde avant dela mettrg

(187) Ceft ce que les manufucturiers (188) On dit en allemand : das TucH
Alemands appellent Schrippen 3 ils difeat, hat fich ausge/thlagen.
das Tuch ift fehrippig gewalcket. P i

N
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au foulon,onfefert de farine , d= gruau, d’avoine, ou de feves, dont on
-meat adidérentes reprifes environ vingt-quatre pintes fur un drap de trente
aunes de long & de cing quarts de large ( 189 ) ¢ ces manufacturiers difent
qu’ent augmentant la dole dugruau, ils rendent leurs draps d’autant plus
fermes. Queiques-uns prétendent que cette fubftance farineuie fait Petfet
d’empois ou de colle, mais quecctte maciere étrangere doit étre prejudia
ciableau drap ( 190 ). On a peine a {e perfuader quune colle de farine puilffe
réfifter aux etfers de la foulerie, & ilelt plus probable qu'elle agit fur les
poils mame d’une fagon plus avantageule s au refte ce point mérite d’etre
foumis 4 des éprenves.

479. DaNs quelques grandes fabrigues, on foule 4 Ja fois deux demi-
picces de drap : cette méthode et mauvaife. Comme les draps doivent étre
foulés fuivant leur qualité, il eft rare que les foulonniets pretent lesatten-
tions nécellaires pour que deux picces {oient également foulées. It vaut
micux tenir les piles moins grandes, & ne fouler 4 la fois qu'une demi-piece.

480. A Sedan, les pieces qui {ontde quarante-huic aunes fur le métier ,
n'en font proprement qu’une; car elles ne font peint {éparées, ni pour
le foulage , ni pour lesappréts. On ne partage cette piece en deux qu'a la
preile: toute la longueur de cette piece eft.atlez également bien foulée; mais
ce qu'on allegue contre cet ufage, c’elt qu’ordinairement un bout de ces
picces eft moins bien fabriqué que Pauire, parce que lerfible fur laquelie
eft roulée Ja chaine érantplus pleine, la chatle revenant d’elle-meéeme fur
la trame , frappe beaucoup mieux. :

481. Nous aurions encore plafieurs remarques 3 faire fur le foulage ;
mais nous croyons devoir remettre a en parler quand nous auroms explis
qué la maniere de foulera Purine, dont nous ne ferons mention qu’aprés
aveir parlé du dégorgeage & du dégraiffage (x93
L

(189 Je ne fais §'il y a des draps d’An-  pour former le feutre , eft moindre, ou elle
gleterre qui n'aient que cing quarts de {e perd totalement. La laine fort des draps,
large, 1l ya des petites etoffes de cette me- & c'eft ce qu'on appelle Jfepuier. L'eau

fure. doit en fecond liew éure claire, afin que leg
(190} En Allemagne , on ne fe {ert que  draps foient bien degraiffés : fi cette qua.
d'huile pour les draps communs, lité manque, les draps font moux & point

“" ¢1or) Avant d'aller plus loin, j'ajouterat  nervenx, En troifieme lieu , I’eav doit étre
ici une obfervation fur la qualité des eaux. douce , comme je P'ai montre dans une note
Dabord on congoit qu'il eft néceflaire que  for la napure des eaux , qu'on peut voir
Peau qui fait tourner les roves, foic affez dans le troifieme volume de cetre collec.
;}bnn;imte pour doaner un mouvement tion, page 206, On congoit d’silleurs que
ezal & fuffi’imnent vite aux maillets. Sice  la conftrufion des rouages & machines
moavemsne et trop lent, la chaleur , qui  doit contribuer & accélérer le mouvement,
ot ua des principes de fa linifon des poils Il faut placer les rouages de la maniere la
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Dy deporgeage (192),

482. ComME on dégorge les draps aprés le degralmge pour qu'il n’y
refte point de terre, il eit néceffaive aufli de dégorger ceux qui fone foulés
au favon uual’urme, aﬁn de lv.s mettre comme: 'on du; , hors de favon
ou d'urine. = . . :

483. Cera fe £ au: en- les lzomznt p“n: deux fms ﬁ]a noue du moulin : on
ne hoze point  Sedan , mais bien dans tes fabriques de Normandie. Qpasd ils
ont été houés, on les met dans le pot.de la machine, owon les falsbsitere
durant une heure avec un fil d’eau qu’on lache: par—deﬂus, enfuite dans
le couts d’une autre heure, on leur donne peu a peu toute 'eau nécetzire.
Il eft bon de les manier de tems entems , pour quils dégorgent éga‘ement,
puis quand Peau fort bien claire , on les tire de la machine ou pile, & on
les renvoie aux:tondeurs pour étre lainés. & tandns en harmarz ceﬁ-a-
dn:e ert. premiere eau. . -

484 L'HARMANT ( 9 3)*e{’cla’prem1ere operatlon du lamage r.onne donne
que trois a quatre voies de chardons , cleft-a-dire ;. que 1a pieceeft tiréeau
chardon, d’avalé en avalé, quatre fois d’un bout 2 I'autre.

485. Ce lainage ne'fert'uniquelﬁent qu’a effleurer le drap s il ne tire que
le poil jarreux, c'eft-a-dire , Pexcrément du fenrre , occafionné par le foulon :
ceft :pour cela qu'en fe- fert du ‘chardonile plus fmb*e‘

486: LE drap lainé & tondu €n harmanit , comme. je vwns dele dn‘e &
commeje Pexpliquerai encore dansla-fuite, eft renvoyé 2 1a foulerie pour
étre dégraiflé, & rendu le plus net qu’ileft poflible { 194 ).

i

Py et

plus favorable , pour preficer de toute Ia
force de l'eap 3 12 gmiTeur der maillets doit
“Etre. pmpurtmnnec a la force des etoﬁ'crs
‘qu’on veut f'ouler & 2 celle dé 'edn qun les
#ait mouvoir : Te bnut des maillets doit étre-’
vdentelc ou évilé en.forme de crans, de ma- -
-mere qu'en frappant, jls retournent pew .
i peu iemffe dans les piles , & qu'ils ne bat-
tent jamais deux fois de fuite fur le méme
Lemdroit des pieces. Ils doivent aofli étre po-
fes {ur un plan incling. 5i les pl!es étaient

‘trop petites , Pétoffe ferait” froiffée por Je.*

frottement & pourrait étre déchitée Siau
contraire ¢lles éaient.trop grandes:, ki gha<: ’
leur fe perdrait , & les draps ne recevraient

.
.

point dgalement par-tout Fimpredion des
maitlets.

“(192) Enall. am‘rfpulm

(:91) En all. qus den Haaren arbcrtm.
"Un# piece iirée au'chardofi d’avalé en
savalé, sappelle .im Haarmann ge¢fthoren
* Trich: Il_faut qu’il y ait-quelque€tymologie
commune entre cette exprellicn & fe mot
franqa:s !mrmant.
¢ 94.) Outre ]’mcnnvement de 1a “mal-

toprect th eft la fuire d’un manvais dés

Borgemeﬂt ‘les drans dé’peaventipas dtte
uniment: tefntsi; lorfqu'ils fom-f mak: dq:-
gmg&&. I' s y

I! PR
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" Du dégroiffage.

487. Pour dégraiffer un drap foulé & tonduen Aermant,on le met dans
fa machine , avec deux {eaux de terre bien détrempee, qu’on diftribue dans
le drap a mefure qu’onParrange. D’abord on ferme les trous ; on donne un
filet d’eau pour diffoudre la terre & mouiller le drap; on laifle couler Peau
deffus pendant un’ quart-d’heure’, pour confondre le drap avec la terre s on
life endnite, pour égaliler la terre & en mettre ouil en manque; aprés quoi
on luldifle bient battre avec cette terre diffoute pendant deux ou trois heures,
afin qu’elle ait le tems de bien s'incorporer dans le drap; en un mot on
laiffe battre jufqu’a ce qu’on s’appergoive quele favon oula graiffe (G le
drap a été préparé & I'urine ) font en mouvement, c’eft-d-dire , qu’il {e for-
me une efpece de favon: enfiite on lui donne durant deux ou trois autres
heures un fil d’eaun ; puis aprés on tui:donne pendant trois 4 quatre heures
toute Peau nécelfaire pour le mettre hors de terre; enfinle drap {e trouvant
net, on le retire ‘de la machine, & on le renvoie aux tondeurs , qui le pouf~
Jene dans les appréts pour achever de le rendre parfait. :

Remarques fur le dégraiffage 85 le dégorgeage.

438. Ux prar eft réputé dégraiffé quand , expofé au grand jour , il parait
‘net, & queleau en fore aufli. claire qu’elle y elt entrée : cependant ik g’en
“faut quelquefois beaucoup qu’il ne foic degraiffé afond. I faut bien exami-

ner §'il ne refte pas de terre maftiquée dans le fond du drap, parce.quen
ce cas il fandrait lui donner une eau de faven tiede pour diffoudre le fond
‘de graifle , & Pemporter enfuite avec une nouvelle terre. C

489. Ce défaut vient quelquefois de ce que la terre a été mal fondue &
_mal-délayée 5 car cetteterre quielt une efpece de ‘corroi, fe poiffe fur la
. place ot on la met , & ne {e diffont-point, fur-toutquand on ne donne pas
-Ueau. avec -ménagement. Il eft difficile d’appercevoir-ce défant dans le drap
“blanc , mais il fe montre lorfque le drapeft teint, & eft encore plus vifible
~au debouilli: de 1 il arrive que Ponimpute au teinturier une faute que le

foulonnier a commife. ' - '
. 49Q. ON peiit foupgonner ce défaut quand , au fortir de la teinture , le poil
- {e trouve, chargé d’une petite gale ( 195 ): elle fe voit guand on dégorge le
-blen d la; foulerie, car en, ces endroits:la teinture devient blanchatre. Les
traces que laiffent leslimafles en paffart fur le drap, produiraient le méme

(1951l y a des taches comme file deap etait ufé ; les Allemands difent ;: das Tuch A
Ealckficchig. L
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effet, fi on n’avait pas Pattention, avant de les mettre 3 la teinture , de les.
emporter avec un linge mouillé.

49t Le dégraiffage , fur-tout pour les draps de couleur, -exige des:atten--
tions particulieres : ﬁy en a qui s'alterent plus aifément que d’autres qui exi-
gent plus de terre : ceci doit étre entendu pour le premier dégraillage comme:
pour celui gu'on fait aprés la tonture en harmant.

Du foulage en graiffe on & Lurine,

492. Nous avons déjd dit qu’on foulait particuliérem‘ent'i I'urine les:
d‘raps qui doivent étre teints en noir : mais nous n’avensalors détaillé-cette:
epération que tres-fuperﬁmeliement nous allens-en parler iciplus amplement..

493. La colle qui produit de fi ficheux effets , quand on néglige d’en pur-
ger entiérement. un drap gu’on veut fouler au favon ne porte aucun pré-
judice au foulage dont. il eft ici quefltion. L’huile qui eﬂ: déja dansla corde,.
& celle qu ’on y ajoute , jointe avec la. fiente de mouton , détache cette colle ».
& {ert 4 défler la corde..

494. QUAND. on. veut fouler un drap: en graifle, on Penvoie i la fouletie:
apres. Pavoir bien mettoyé de fes- ordures , ainfi- qu'on I'a dit plus hauts
on le met en rond dans la pile, en Pacrofant d’un fean durine melée avec
autant d’ean ; on laiffe agir les maillets pendant devx heures, aprés quoi on-
lui donne la premiere lifée : on le remet dans- la pile pour deux oy trois
heures ; 4 cette {feconde lifée,. on Parrofe dans une livre d’huile, plus ou-
moins , fuivant que:le drap a été fabnque depuis plus ou moins de tems,-
& on ajoute un peu d’urine. Cette pranque r'eft pas la méme dans toutes
les. fabriques ; car 4 Sedan, ot Pon foule a Purine, on n’ajoute nihuile ni
grotin de brebis. Quoi qu ilen foit, on life le drap une troifieme fois, puis
deux heures aprés on fait la quatneme lifées. A cetre fois on- ajoute une
poignée de crotin de brebis tamifé , & délayé dans un peu d’urine. Lorf
que le drap eft aux trois quarts de fa foule, on le foule debout pour le drefler
& l’equamr, & quand il eft rendu 4. Ja largeur qu’il doit avoir.,. on le met:
dans. la pile & dégorger.. .

Du degargeag'e des draps. foules en gmgﬂe.

495. Nous avons dit comment on degorgealt Jes draps fou]és au fvon;
Comme cette opération eft un peu différente pourles draps foulés 4 I'urine,, il
elt. néceifaire de parler de ce degorgeage. -

496. ON met le drap dans la pile 3 dégorger; on liche deffus un filet:

'eau pour en faire fortir les impuretés ;. & pour cet-effet ,.on, débouche. ls:
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trou de Ia pile; on manie le drap deux ou trois fois , & I'on continue ce
travail jufqua ce que Peau forte chire; alors on le retire de la pile, & on
le laife égoutterpendant fept a:huit heures. Comme.-ce premier lavage n'eft
fait que pour .eilever lesimpuretés de la fupérficie du drap; pout le nettoyer
a fond, aprés qu'il a été bien égoutté , on bouche le trou de la machine ¥
dégraifler, on y remet le drap , & oi Parrole d’un bout d Pautré avea
plufieurs feaux de terre bien délayée , & on laifle agir les maillets julqu’a ce
quil s'échaurfe, & que la terre fe foit chargée des impurewés. Pendant cet
clpace de tems , on life deux ou trois fois pour égaliler la terre ; lorfqu’on
sappergoit que la graifle eft diifoute,: on débouche. le trou de la pile, & on
arrofe le drap avec-un-demi feau d’urine; & lachant un filet d'eau, on fait
sravailler le:moulin penddnt-trois quarts d’heure ; puis on le life & o1 le remet
dans la- pile avec -la méme quantité durine, & l& m2me filet d’eau. On ré-
pete cette manceuvre uane troifieme & quatrieme fois ; mais on augmente
peu 4 peu le filer d’ean jufgqu’a ce que Pean forte claire ; alors on retire le drap
pour le Javer au courant de la riviere. ‘

497. QuAND le drap elt lainé & tondu en karmant , comme nous Pavons
déja dit, & comme nous Vexpliquerotis dans la fuite , on le renvoie au foulon
pour étre dégraiffé ‘de’la maniere que nous venons dele dire; puis les ton~
deurs y donnent les ‘appeéts néceffaires pour le mettre en état d’érre teint:
aufli-tot qu'il eft forei de Ja‘teinture , foit en noir, foit en bleu, onle renvoie
a la foulerie pour y é&re lavé.

Du lavage des draps noirs on blews. <

:498. EN fortant des maing des teinturiers, les draps font chargés de bean-
coup plus dé teiffture quils'n’en- pelivent conferver! $i lon négligeaic de
les décharget de ce firferoit de teinture, ils tacheraiént tout ce qui en appro~
cherait : il convient donc d’emporter’la partie de la teinture qui weft pas
mtimement adhérente 3 la laing; c'eft ce qu'on faiv par une opération du
toulonnier , qu'on nomme l¢ lavage; & qué je vais décrire. :

499- LE lavage des draps noirs ou bleus {e fait e mettant le drap dans
Pauge du dégorgeoir, ou I'pn liche de 'cau pour le laver & fond pendant
trois 4 quatre heyres & B grande-ean ; & pour emporter -l barbouillage ou
la partie de teinture qui w’a pas pénétré le poil. Les ouvriers appellent cela,
mettre le drap, nioir oubleu , hors de gras (196); enfitite on le tire de lauge,
puis on le remet dans la machine avec environ deux feaux de terre grafle
en pate molle 5 on bouche les trous de la machine, & on le laifle bien batire
© (196) Cette dpération’ne fe fait pas en Allemagne.

ey
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en terre, fans y mettre d’eau, durant vne demi-hewres on le retire pourle
manier, égaiifer‘ la terre , & en mettre ou il en manque ; & quandiia été
bactu en terre pendant cing ou fix heures , on lni donne un petit fl d'ein
pendant quatre 4 cing heures, pour délayer peu & peula terre; ce qui s’ap-
peile le Jaiffer défiler : aprés quoi on le remanie, & on le remet duns }a ma-
chine , ol on lui donne toute 'ean néceffaire pour achever de le rendre net,
& de tems en tems on le remanie & plaficurs fois, fans quoi il pourrait
fe meler & {& déchirer.

joo. ON voit par Pean qui en fort, fi le drap eft net; il faut qu'elle
foit aufli claire que celle qui y entre. Si en remaniant le drap, on s'ap-
pergoit quil tache encore le linge , il faut le remettre en terre une {econde
fois. Cette opération étant faite , on le tire de la machine, & on le renvoie
aux tondeurs qui achevent de Pappréter. Il faut vingt-cing ou trente heures
pour bien laver un drap teint.

De la vifitchan retonr du foulon.

sor. LE drap rapporté du foulon 4 la fabrique, eft mis & Ia perche pour
voir ¢’il elt de force & de qualité 2 fupporter les appréts. . '

so2. PLusikRURs des défauts quon appergoit, peuvent étre une fuite de
Pinattention du foulonnier, mais d’avtres font tout-3-fait indépendans de
fa vigilance. Comme dans ces vifites, ou le foulonnier doit étre préfents
pour éviter bien des conteftations, il faut que le fabricant {oit aflez inftruit
du devoir des foulonniers pour afleoir un jugement équitable entre lui &
fon ouvrier, nous croyons devoir joindre ict, & ce que nous avons dit diz
foulage , des réflexions qui pourront avoir leur utilicé.

§03. 1°. Novus avons dit que le fonlonnier devait 4 fes différentes lifees,
jeter la mefure fur le drap, pour voir ¢'il entre également en lez par-tout;
& comme ccla n'arrive prelque jamais, le foulonnier doit tordre les endroits
larges, & faire fouler a plat les autres. Pour comprendre pourquoi les en-
droits d’un drap qu'on a tordu rentrent plus vite en lez que ceux qui ne
Pont pas’ été, il fuffit de faive attention 2 la différente fituation ou font,
dans la pile , les parties torfes du drap, & celies qui ne le font pas. Les pre-
mieres font placées de fagon qu’elles regoivent les coups de pilons ou maillets
{ur 1z largeur de I'étoffe, qui étant remplic de trame & peu torfe, fe feutre
aifément ; an Jieu que les parties qui ne {ont pas torfes , & qui ont été mifes
a plat, recoivent les coups de pilons fur lalongueur ; & comme la chaine qui
fait cette longueur eft beaucoup plus torfe que la trame, elle {e foule plus
diflicilement. - . T 7

§o4. CEsT pour cette raifon que les mauvvais fabricans , plus avides de

Tome VI,
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gain que jaloux de leur réputation, & qui ne <embarraflfent pas de 13
qualite de leurs draps , pourvu qu’ils aient lalargeur prefcrite , recommandeng
a leurs foulonniers de tordre leurs draps , afin qu’ils rentrent plus vite en.
lez, & qu’ils aient deux ou trois aunes de plus en longueur, que cenx qui
font foulés fur la longueyr & fur la largeur (195 ). Quelques-uns, par le
méme motif, regardent comme une perfetion, de faire fouler debout ou 3,
plat: ce qui eft une erreur; car, comme Ia bonne qualité conlifte dans un
feutre bien li¢, ce feuitre fera d’autant plus parfait que la cheine & la tramg
feront bien fondues Pune dans Pautre; & ilfaut, pour y parvenir, que les
pilons agiffent tant6t for la longueur & tantot {ur la largeur , c’cft-a-dire,
{ur la chaine & fur la trame.

§o5. CommE Pinégalité de la largeur d’on drap caufe fouvens des contefta.
tians entre les fabricans & les foulonniers, il eft bon d’examiner d’ou eile
provient , afin de connaitre files foulonniers doivent etre feuls refponfables
de ces inconvéniens, & de plufieurs autres accidens qui arrivent affez fré.
quemment dans cette opération , & s’ik n’eft pas julte que les fabricans en
{upportent quelquefois leur part.

- §o6. Les foulonniers doivent étre {euls refponfables des taches de favon:
ou antres, des accrocs & échauffures, parce qu'ils-ont pu les éviter en y
donnant attention. - |

§07. Mais {i les inégalités quon remarque viesnent de ce que Ia laine
aura eté briilée A la teinture , alors.c’eft le fabricant ou le teinturier qui doi-
vent en répondre. ' : :

§08. LEs inegalités dansla largeur doivent étre fupportées tantdt pat le
fabricant, & tantot par le foulonnicrs car les draps inégalement tiffus, ne
peuvent rentrer dans le foulage & une largeur égale, parce que les parties
motins garnies de trame, rentrent plus promptement en largeur, que celles
qui en font bien fournies.

s09. Ck défaut arrive encorequand il y a beaucoup de fils de chaine caflés ,,
ou quand une chaine eft inégalement torfe; car les fils plus tors fe défilent
plus difficilement que ¢eux qui le font moins,

§10. IL ne {erait pas jufte de rendre les foulonniers. refponfables du mau-
vais ouvrage des fileufes & des tiffeurs ; ndanmoins, comme dés les pre~
mieres lifCes ils s"appercoivent des endroits qui rentrent plus que les autres ,
& comme , avec beaucoup d'attention a faire battre tant6t debout , tantdt &

( 197 Cette mancewvre eft connue de mens bien fafes : mais ils manquent dang
tous les fabricans avides. Comme ils ven-  plufieurs endroits ; & quand il vena, on
dent leurs draps en gros, ils cherchenta fait les ¢luder au bout de quelque tems ,
Jeur donner Ia longueur prefcrite par Pu.  par mille fraudes differentes.
fage. On remédie a c¢ mal par des régle.
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Plot-, ou en tordant, ou en mettant plus de favon ; ils peuvent parvenir
torriger ces defauts , il eft jufte qu’ils fupportent une partie , mais nou la
totalité du dommage , parce que c’elt aux fabricans a prendre garde que les
fileules & les tilleurs faflent leur devoir. Les foulonniers {ont particuliérement
dans leur tort, quand le fabricant les 2 prévenus des défauts d’une piece en
toile , & qu'il leur a recommandé de redoubler d’attention.

sr1. Ces détails font voir que le foulonnier doit bien examiner le drap
tvant de le mettre dans la pile, & voir ¢'il eft bien ou mal tiffz, pour en
fuivre les mouvemens pendant toute Popération, afin de varier {fes manoeu-
vres; {oit qu'on le foule en graiffe, foit qu’on le foule avec le favon.

§12. §’1L appercoit que la piece eft mal tidne, il doit commencer par
la fouler & Purine, & la finir avec le favon. Comme cette fubftance fait rentrer
promptement 1¢ drap, il refterait peu dans la pile; il paraitrait épais dla
rhain, mais liche & mou dans le pied ou dans le fond, & les poils altéres
ne pourratent {upporter les appréts; au lien qu'il ménagera fon poil, &
il tiendra plus long-tems fon drap en pile , 8’il foule d’abord 2 Purine. Quand
le drap commencera 4 avoir fa Zaife , il le {ortira de graifle avec la terre,
comme on Pa dit plus haut ; quand il aura été bien dégraiflé , il achevera
avec Ie favon, en fe conformant 4 'nfage ordinaire. Malgré toutes ces atten-
tions , un drap qui aura été trés-mal tiffu ne rendra jamais un bon fervice;
mais il ferait injufte de s’en prendre au foulonnier, A

§13.1L y a des réglemens qui fixent la largenr des draps au fortir du fou-
lon : le foulonnier fera bien de tenir {es draps d’un pouce ou d’un pouce
& demi plus étroits que ne le prefcrivent les réglemens, parce que tous
les draps augmentent de largeut dans les appréts qu'on leur donne an
retour du foulon, fans quei on ne pourrait parvenir & équarrir la piece ; ainfi
12 largeur des draps doit étre comptée au fortir des appréts. Si 'on- étaie
méme certain qu’on et donné aux draps en toile une largeur convenable ,
& que le tiffage en ait été bien {ferré, on devrait regarder d’un il de
préférence gelui qui étant fini ferait un peu trop étroit, parce qu’il s’enfuii-
vrait qu'il aurait beaucoup rentré au foulon.

- 414 IL ne faut pas prendre i la rigneur la dofe des drogues qu’on o
fixée pour dégraiffer & pour fouler, non plus que le tems des opérations;
ear toutes ces' chofes varient fuivant beaicoup de circonttances : par exem-
ple, fi, un drap eft fec & anciepngment tiffé » il favdra lui donner plus
@huile (198), i on le foule en giiifle'; que '¢'il {ortaic du'métier; & on
- (£98) M, Schreber afure quen Alle. beaucoup de frais ; mais les draps d'Alle
magn¢ , on ne Youle pointd huile, méwie  sagne n'ont pas'1a gualite ‘de cetix ‘dg
les draps les plus fins, Oh ‘dpargne- pat Ja  France, -/ «th 20000 tuligg meln 1
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Ie foule au faven, on lui en donnera plus fréquemment. On en ufera de
méme quand on s’appercevra que le drap fe pele ou fe bourre : il en cft de
méme d’une laine nouvelle , qui exige moins d’ingrédiens qu'une ancienne ;
ainfi il elt toujours 4 propos d’avertir le foulonnier de la qualité du drap
quwil a & travailler.

§15. Nous avons dit qu’il était commode & avantageux de mettre an
courant de 'eau les draps qu’on fait tremper ; mais pour cela il faut pouvoir
établir un canal droit d'environ dix toifes de longuenr fur denx 2 trois
toifes de largeur :il faut qu'il 0’y ait au fond de Peau, ni vafe, ni pierres,
ni racines, qui pourraient déchirer le drap; que 1es bords aufli {eient
bien nettoyés de {ouches & de racines; que V'ean {oit abondante, claire,
vive & courante. On peut metire fept a hmit pieces au trempoir fur chaque
picu, qm doit avoir au moins un pied de diametre. Les draps qui ont bien
trempé pendant cing & fix jours, fe lavent & fe foulent plus promptement
& beaucoup mieux : cependant cette pratique pourrait altérer les couleurs
faibles & faufles des draps melangés (199).

§16. QuoiQU'iL ne foit pas poflible de détailler tous les accidens qui ar-
rivent a la foulerie , cependant, pour ne rien omettre d’important {ur un objet
anffi eflentiel, nous allons parler de ceux qui arrivent le plus ordmalrement,
& indiquer les moyens d’y remédier.

§17. OX voit quelquefols une humenr gluante qui fe répand fur la fuper-.
ficie dun drap qu'en foule au favon; & on en conclut avec raifen qu’il
a été mal dégraiffé : le meilleur moyen d’enlever cette efpece de boue qui
empéche le feutrage, eft de donner au drap un demi-feau d’urine; elle
diffout cette boue grafle, & la corde fe défile (200)

§18. S1le méme accident arrive aux draps qu'on foule en grazife pour
y avoir mis d’abord trop d’urine ;5 comme dans ce cas le défant vient de
Ct}%l que le poil a été trop degrmﬁ'e il faut, pour y remédier, lui rendre de
Phuile.

$19. Quoiqv’on fe pexﬁmde avoir pris toutes ies précantions neceﬂ'atres,
il arrive quelquefois gu’un drap qu’on croyait net en fortant de la pile, {a
trouve gras quanct il a recu les derniers apprets, veici ce qu'on peut f%ure
pour remédier 4 cet accident !

§20. ON délate de la terre dans del’eau s en{'orte qu eIle foit liguide comme

x24

(1 99) Cette méthode qui me parait utile, - 11 eft rare qu'on vow cette humenr gluantefc

&ft inconnue dans Ia plupan: des manufac.

tures allemandes  elle meérite d’étre recom-
mandée.

(zoe).Comme les lames dAllemagne ne
1f'om: pasfi graﬂ'es que les laines @’Efpagne ;

repandre fuf la fuperficie du drap. Qiland ond
foule & Purine, & que le drap ne veut pas

- prendre fe f‘ou]age ony jette une certaine

quantité de farine de feigle, Celale nettoie
& lvi donne de la lyine, . ;.
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de l1a ctéme douces on la laifle repofer un demi-quart-d’heure , afin que
le plus groffier de cette terre tombe au fond de la cuve: on prend la fuper-
ficie de cette eau dont on arrofe le drap 4 fecs on le met travailler un
quart-d'heure dans la pile 4-fouler; on le retire pour lelifer & voir %1l eft
également imibibé; on le remet dans la pile pendant une heure, ayant foin
de lui donner de cette eau de terre # mefure qu’il en a befoin; on le retire
de la pile pour le lifer, on I'y remet pendant une heure; & il eft net, on
le met dans ta pile 4 dégorger , en lachant par-deffus un filet d’eau qu'on
augmente peu a peu julqua ce queille forte claire ; mais il ne le faut mettre
a degorger que quand il parait bien net. On finit par laver le drap au courant
d’une riviere.

§21, O~ a mis le drap dans la pllea fouler vour qu’il s'échauffe, & on
emploie une eau légérement chargée d’une terre fine , pour ne point altérer Ia
qualité du drap.

§22. QUELQUES foulonniers prets-ndent avoir le moyen d’élargir le lez
d’un drap qui eft trop rentré, en le faifant battre; mais c’eft une errcurs
tout ce qu'un bon foulonnier peut faire , c’eft de faire plus rentrer {fon drap
fur fa largeur que {ur fa longueur, ou le contraire; mais quelque chofe qu’il
fafle , ce drap rentrera coujours dans 'un & Pautre {ens , au lieu de s’éteudre'.

RECAPITULATION abrévée._ des différentes manieres de fouler, qm
Jont en ufuge dans différentes manufaitures.

§23. Premicre méthode , qu'on fuit en Normandie, Avant de dégraiffer un drap,
on le met dans nn courant d’eau , ot il f&journe hoit, dix, & julqu’a quinze
jours : le drap étant retiré de la riviere, on le hiffe égoutter 5 on e met
dans la pile avec deux feaux de terre détrempée s quand on juge que Ia
graiffe eft diffoute, on le mét au degorgemr pour Ie mettre hors de'terre &
de graiffe.

§24- Onle porte aux rzopetgfes qm Pépluchent. Il revient aux Foulonmera
qm aprés 'avoir trempé & laiflé eégoutter , te mettent dans la pile avec fept
3 huit livres de favon diffous dans de l’eau, aprés une heure de foulage,
ils lifent’le-drap , ils le semettent dans ke pot ou pile, avec un peu de favon:
ce qu’ils répetent de deux en deiix heures, ]u{'qu & ce que la laifé [oit reves
npe} cinq quarts ‘moins vne lifiere. :

+§25. ALORSs on porte le drap fur deux larges phnchers pofés en forme da
pont fur le -travers d’une riviere, dans laquelle -on jette le drap partie pap
partie, & 3 chaque fois on le frappe quatre ou cinq fois avec un bonloir,
On le pafle ainfi deux fois dans le courant de Peau pour commencer 2 le dé«
gorger de fivou’; & on ucheve d’enlever le faven en le tenant pepdant dewx
heures dans le dégorgeoir,
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 §26. Seconde méthode. On met le drap dans les piles , fans - le faire trempet
dans la riviere , & fans le dégraifler , en un mot, tel qu'il {e trouve au fortir
du meétier. _

§27. ON y verle peu 4 peu un feau d’urine , mélée avec de I'eau; apres
qu’il a refté dans Ia pile une heure, on le life, on le remet en pile, & toutes
les heures & demie on Ielife. Cette opération dure huit 4 nent heures; mais
quand on s’appergoit que la graille ne {e difloyt pas bien , on ajoute de tems
en tems un peu de crotin de brebis. , .

§28. QUAND le drap eft revenu 4 une aune un quart, plus une lifiere, on
verle daus le pot, a différentes reprifes, un feau d’vrine, pour rendre la
graiffe plus coulante ; on le lave au dégorgeoir, & le lendemain on le remes
au pot avec une eau de terre’ & un peu d'urine pour le dégraifler; on finit
par le mettre hors de terre & durine en le pingant au dégorgeoir (201).

$29. Troifeeine méthode , qui convient aux gros draps, Pour les draps fins,
bn emploie du favon blanc en table ; mais on ne fe fert , pour dégraifler & fouler
les gros draps, que de {faven noir ou liquide , & on en emploie treize 3 quatorze
livres, tant pour dégraiffer que pour fouler; bien entendu qu’on emploie
de Iz terre 2 peu prés comme pour le foulage 4 'urine. Quelquefois, pour
meénager le favon, on fe fert d’une leflive ‘an lieu d’arine ; mais c’eft une
fraude dont les foulonniers n’ont garde de convenir. ' o

§30. Opérations qui sexécutene dans. la belle fabrique de M, . Rouffean , 4
Sedan. Pour préfenter une forte de récapitnlation qui remette fous les yeux
du leceur les opérations dont nous venons de parler plus en détail, je vais
expofer ce qui fe pratique & Sedan, dans la fabrique de M. Roufleau : je
ne peux °c:hcaiﬁr un meilleur exemple. , , .

§31.1°. ON lave les draps 4 la terre avant le foulage. 2°. Oni les 7ope en
maigre, comme on a faic ¢n gras. 3°. On les renvoie i la- foulerie, on on
les prépare parun {econd lavage avec la terre , afin d’ouvyir les pores du fil,
¢filer la chaine & la trame, & les difpofer a {e marier dans le foulage. 4°. On
foule avec du {avon blanc. §°..On fait dégorger le drap avec de Peau, & on
Yenvoie tondre en harmant. 6", Le drap revient 4 la foulerie pour étre dé.
graiflé : on le bat en terre, afin d’enlever ce qui aurait.pu refter de favon
ou d'huile (202). 7°. Ondonne un filet d’eau, & on; Paugmente peu & peu,
pour laver parfaitement le drap, quieft enfuite porté aux appréts. .- . ..,

§32. Pratiues du Languedoc. Comme les terres font ordinnirement mélées

N o o b ';!'r’* a7 T P et .

(ze1) On fie connatt gudre ¢n Allemagne K (202) ‘Il elt tare qu'en Allemagne on
T'ulage des dégorg=oirs ; il ferzic bon cepen-  renvoie le drap & la foulerie’ St ne vent
dant qu'on en fit ulage, pour mieux net- pas prendre e foulage , on le pafle au chare
toyer ics draps. . don; mais on choifit les plus faibles.

-4
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de fable; on n’en emploie que pew ou point; on dégraiffe & on fouleavec du
favon liquide. Mais comme ce favon eft fait avec de Phuile d’olive & dé
bonnes cendres , il fait auffi bien que le favon en pain : ce faven cependant
eft 4 meilleur marché que celui en pain, parce qu’il eft moins cuit, & qu'il
conferve plus d’eau que lautre.

De Pattelier des appréteurs , Inineurs 83 tondenrs en général.

§33. QUAND le drap eft foulé de tout point, on le rend & Pappréteur qui
doit lui donner fa derniere perfe@tion. Cet ouvrier doit examiner avec atten-
tion comment le drap a été fabriqué & foulé, pour lui donner les appréts,
relativement & fa qualité; c’eft o les plus habiles fe trompent fouvent.

§34. S1 ceft un drap clos, ferme & fort, Pouvrier pourra tui douner tel
apprét qu’il voudra; fi au coantraire il elt mou ,creux & ouvert, il doit le
meénager au chardon, & avoir continueliement Pwil deflus, pour ini donner
de I'eau quand il s’appercevra qu’il en auvra befoin. Si le drap n'a pas été
autant déflé qu'il devrait Petre 2 la foulerie, il pourra par fon attention
réparer ce défant, '

53%. POUR prendre une idée générale de Papprét , il faut favoir qu’il confifte
% faire venir le poil fur le drap , & 4 le ranger par le moyen des griffes du char-
dou, enfuite couper le poil bien uniment avec de groffes forces; puis le
broffer, le plier, le prefler & ’emballer. '

§36. DAxs les bonnes fabriques , ce font les mémes ouvriers qui lainent
& qui tondent (203} ; & cela eft important , parce qw'il faut qu’ils donnent le
chardon conformément aux obfervations qw’ils ont faites en tendant. Comme
les laineurs & les tondenrs font 2 Paris denx corps de métiers diftinéts, il
s’enfuic que les appréts ne font jamais donnés parfaitcment; & Ion voit
quelquefois des draps exactement travaillés en toile & bien foulés, quifont
moins avantageux ala vente, par la faute des appréts , que des draps plus
communs, mais mienx apprétés , & qui par-ld méritent Ia préférence. Cette
raifon fait que les drapiers conuaiffeurs n'aiment point les appréts faits &
Paris. On remeédierait a cet inconvénient qui eft confidérable, i Pon réunif
{ait ces deux corps de métier, de forte que ceux qui lainent feraient auffi
tondeurs, ' "

(201) Chaque pays, ou méme chaque moing douees, Lufage des maitrifes & ju-
manufa@ure , {oit upe méthode différente . randes fait encoreici un mauvaisgfet ; &
pour le foulage, L’ovvrier doit faire atten-  on verra , toutes les fois qu’on cherchera la
tion i Ia qualité des laines, qui fe foulent vérité fans préjugés, que Pon ne pouvait
plus ou moins vite ; & la covleur des draps  faire une inflitution plus nuifible aux pro-
& & la qualité des caux,, qui font plus o grés des arts, '
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§37. Je fuppofe un drap bien dégraiflé ;car s’il I'était mal, Pappritue
ferait oblige de le renvoyera la foulerie, & en ce cas il perdrait tonsles ap-
prés qu'il auraiv donnés précédemment. On aune ce drap; & luivant fon
aunage , on reglele nombre des avalées qu'on doit faive, & auili le numbye
des paires de chardons qwon doit employers car deux avalées doivent con-
fommer une paire de chardous :ainfi un drap de vingt aunes fera diviléen
vingt avalées, & conlommera dix paires & demie dechardons partrait , qui
eft toutel'étendue du drap depuisla queue julgqu'a la tete.

§38. Pounr favoir ce que ceft gn’une avalée, il faut étre prévenu que
pour lainerle drap , on P’écend fur deux perches placées de traversa fix ou
{ept pieds d’élévation du plancher; ces deux perches font diftantes Fune
de Vautre de douze a treize pouces , pour que les laineurs puiifent pafler un
de leurs bras entre les deux portions du drap qui pendent des perches.

§39. Ces perches {ont érablies au-deffus d'une grande auge de bois,
qui et d’une forme quarrée, & dont les bords ont quatre pouces de hau-
teur ; ’clt ce qu’on nommele bac; il fert & recevoir les deux bouts dela
piece de drap qui pendent des perches , & 4 les entretenir mouillés ; de {orts
que dans les chalenrs, le bacelt fouvent 4 moitié plein d’eau. Quand deux
laineurs ont travailié un des bouts de la piece qui pend des perches , ils
I'abattent dans lebac, pour quune autre portion du drap prenue fa place.
C'elt cette quantité de drap qu'on fait defcendre des perches, qu'on nomme
une avalée, Comme elle doit s’étendre depuis les genoux des laineurs juft
qu’a lahauteur ou ils peuvent élever leurs bras, elle eit d’environ une aune.

s4c. Dans quelques manufactures , au lieu des perches dont nous venons
de parler , on fe fere, pour les draps communs, d’un tour ou monlinet,
compofé de deux cylindres creux de quinze 4 feize pouces de diametre , & un
peu plus longs que le drap n’eft Jarge , pofés horifontalement & paralléle-
ment 'una Pautre,a trois ou quatre pieds de diftance entr’eux; entre les
moulinets & achaque extrémité, s’élevent deux montans de trois pieds de
hauteur , affemblés par le haot dans une traverfe, Onroule tout le drap fur
le cylindre de derriere, encommengant par la queue; on pailela téte fur
la traverle, & on Parréte au cylindre 'de devant, qui eft garni de clous a cro-
chet. Le drap dans cette lituation eft en état detre lainé : ce qui fe fait or~
dinairement par deux homunes qui tiennent & chaque main une croifée gar-
nic de chardon. Comme cette manierz de lainer farigue plus le drap que ne
font les perches, on ne Pemploie jamais pour les draps fins.

5418QueLQues fubricans avaient imaginé d’attacher le chardon ila cir-
conférence d’une grande afple quon faifait tourner, en Papprochant affez
du drap pour qu’il fit atirapé par les chardons qui étaient a la circonférence,
Onatenté encore de fubftituer de petites cardes aux chardons ; mais ces
- méthodes
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néthades nont point été adoptées: pat-tout on met les draps fur les pet-
thes, & on laine a bras,

‘128

Dy grenier aux chardons.

§42. Les chardons lainiers ou 4 foulon, dont fe fervent les drapiers, font
les tetes epineufes , 4. P11, fig. 1, d’une plante que les botaniftes nomment
dipfacus. Tl y ena de fauvages , dontles pointes font droites , & quine font
d’aucun ufage pour les appréteurs: ceux qu’on cultive pour les vendre aux
ouvriers qui drapent les ouvrages de laine, ont chacune de leurs pointes
terminée parun crochet; plus le crochet eft ferme & fin , meilleur eft le char«
don. (eft pourquoi Pon préfere ceux quifont bien miws & qui ont crf fux
les cOteaux, 4 ceux qui ont été cultivés dans des vallées; & commeles char-
dons font de meilleure qualité dans les années {feches que dans les humides ,
les fabricans en font provifion dans les années of les tétes fe trouvent
&tre de bonne qualité(204). - - ' . '

$43. QUoIQUE nous ayons dit qu'il faut que les chardons foient bien
miirs , il faut cependant les cueillir avant que toutes les fleurs {foient épanouies.
Le vrai tems de cueillir les tétes, et quand plofieurs étages du bas font
bien fleuris ; quand on attend que toutes les fleurs foient épanouies , les
pointes {edeflechent , & perdent leur force. : :

" §44. ON donne aufli la préférence aux anciens chardons, parce que les
crochets de ceux qui fout nouvellement cueillis Tont plus rendres que ceux
qui fe font defléchés dans le magafin,

_(204) Le chardon cultivé , qui fert aux
drapiers . eft d’une efpece ablolument dif-
ferente du chardon fauvage. M. Miller, qui
a cultivé ces deux plantes, n’a jamais vu
que les {emences aient varié dans leurs
productions. Les chardons de Picardie,
d'Artois , de Flandres , de Sotteville & de
quelques autres endroits de la Normandie,
font particoliérement eftimés pour leur
force. En Allemagne on préfere ceux qui
croiffeat aux environs de Halle, Cette plan.
te s'accommode peefque de toute elpece
de terre ; mais elle reuffit particulicrement
dans de l'argille , ou craie , mélée de quel.
ques caillonx, €n juillet ou aohit, dés que
1a moiffon eft faite , il favt labourer profon.

dément la-terre qu'on y defline, détruire.

Tome VII,

les mottes avec une forte herfe ; au bont de
guelques jours , retburner encore le fonds
de la tetre , herfer de nouveau , femer de

“1a graine nouvelle , & la reconvrir avecla

herfe. La plante ¢tant levée, on Péclaircit
en arrachant les plantes faibles , & laiffant
un bon pied entre chacune des autres. La
recolte fe fait Torfque les tétes totalement:
défleuries commencent i blanchir & & fé-
cher. On les coupe fucceflivement, 4 méa
fure qu'clles mdriffent, ‘Plus. les tétes de
chardons font alongées , cylindriques, &
armees de crochets fins & roides , plus elles.
font eftimées, Pour ramafler la graine , il
fuffic de {ecouer légérement les tétes quand
elles font feches, - -

E
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§45. LE grenier, ou la ¢abane dans:laguelle on met les chardons., 'doig
avoir beausoup d’air, afin qu'ils puident fécher fagilement s car commelg
drap elt mouili¢ quand on le laine , le chardon quife pénctre d’eau devient.
mou , & if eft hors d’état de fervir jufqu’s ce quitfe foit defléchs. ‘

746. Ce grenier eft garni de rateliers & newf étages de hauteur, fur cha-
cun defquelsil n'ya qu'une meéme forté de chardons ; favoir, a Pétage d’en-bas.
.quwon norameles premiers ou, la premiere forte , font les plus doux & les plus
ufs; a Pétage au-deflus, qui fe nomme les feconds , les chardens {fontun pey
moins ufés; les troifiemes.,)es quatriemes ,les cinguiemes , les fixiemes & les.
Jeprienes , qu’on nemme demipoftels , encore moins ; & fuivant leur degré d'un
fure , chacun occupe fon étage ,ainfi que les Auitiemes qui nont fervi qu’une
fois , & gqu’on nomme poflels. A Pégard des neuveimes chardons, ils {ont tous.
jours neufs ; enforte que-tous. ces étages forment une progreflion ou une.
nuance depyis les plus vieux jufques avx plus. neufs , qui-font les neuviemes,
- .§47. EN conféquence , quand les chardons neufs ont fervi une fois, ils
deviennent poffels, Les poftels , aprés avoir {ervi- une fois, deviennent demir
poftels; & ces derriers, aprés avoir ferviencore une fois , entrent dans les:
dept étages dont nous. avons parlé : ils n’en fortent plus que pour reprendre
Reur tone julqu’a ce qu’ils foient ulés: S e o
. §48. POUR entretenir le grenter aux chardoss dans Pordre ci-defluss quand
les treuts qui font les neuviemes , & les poflels qui {ont les huitiemes , ong.
firvi alternarivemene chacun une fois, on fait deftendre les poftels ou hui-
tiemes. , au {eptieme étages & les menviemes, qui étaient neufs d’abord,
prennent la place des poftels; on en faic éeablir d’autres par Pouvrier quifg
nomme le montenr di chardons , pour remettre au neuvieme ratelier, o doivent
&tre les neufs, Pour faire place aux neufs , onréforme des premiers, &alors;
Jes feconds. deviennent tes prpmierss les troifiemes deviennent les feconds.,
& aipfi des augres, "« . T 0 T
- +549. CET ordre ¢ft néceflaire s car en verra dans lafuite quil fant tou-
jours commencer par lainer les draps avec des chardons doux, pour tirer
peu & peu la- laine fans ka rompre. Les ouvriers tendent tonjours 3 f2 fervir
de chardons neufs , pour avancer ouvrage 3 mais moyennant Pordre gu’on
tient dans le grenier aux . chardons, on les oblige.de fe fervir dabord des.
premiers , pyis des feconds; & enfin des poffels & desneufs, = = =

§50- On:dengeit que ,-quand les crochets fe {oat remplis ‘de laine, ils ne
peuvent ‘plug -mordre fur-le drap ;:d™illeurs, comme onjuge ‘du dainage par
ia haine qui refte dans les chardens, on afoint , 4 mefure que les lnineurrs s'en
font fervis, tant d’un coté que de Pautre , de les faire nettoyer ; & Pon charge
de cette opération un enfane de huit 2 neufans, qui avec une petite curee
enforme de peigne &une brofle, ote les z0pes qui fe-trouvent dans les chai
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"donis , & 1l les frappe les uns contre les autres ,'pour e’ faire’ foitir Pean
~-ghi fe trouve dedans; ils ont foin‘encore que les chardons foienit tovs net-
toyés quand les laineurs en ont’ fihi Pefpece, afin‘gw’en allant en cherchee
“d’autres, ils rapportent fécher ceux qui {ont nettoyés, & qu’ils les remettent
-au grenier a la méme place on ils les avaient pris.

§51. Pour faire ulage de ces chardons, onles monte {ur trois morceaux
“de bois qu'on nomme croifée on croix , fig. 2, on ils: font fortemerit attachés
“ur deux rangs de hauteur. On appelle ure paite de chardons , une cioix gariie
“de chardons , parce qu’elle a deux faces; & ‘ce terme eft d’autant plus con-

'venable, que chaque face travaille Pune apres Pautre. Voici commie on monte
les chardons fur la creix. =~ : e ‘ '

§52. ON a une croix-de bois, fig. 2, dont la traverfe A B eft double, & le
montant CD eft unique; on paffe les queues du rang d’en-haut & celles
‘du rang d’en-bas entre les deux-petites planches yui forment les branches A B

de la croix; on place en premier lieu un elfardon du rang d’en -haut,
«qu’on prefle contre le montant € D ; puis undu rang d’en-bas qu'on prefle
‘de méme contre le montant; enfuite un do rang den-haiut, quon prefle
~contre le premier chardon, puis un du rang d’en-bas ; & quand on en a misg
trois au rang d’en-haut & trois au rang d’en-bas, toutes les queues étant
engagées cntre les petites planches qui forment la traverfe A B, on met une
feptieme téte de chardon E, qui appuie contre les deux rangs; enfbite avec
une ficelle, on ferre bien fort Pune contre Pautre les deux planchettes entre
Jefquelles {ont les quenes, & 'on garnit Pautre bras de la croix; puis.on
‘pafle la corde fur tous les chardons dans wne entaille qui et au haut du
‘montant G, & onliePun contre Pautre, avec {e bout de la méme ficelle,les
-deux auttes bras de la croix D. Alors la croix eft garnie de fes chardons,
& en état de fervir, comime on le voit par la figure 3.

. - Jdée générale des appréts. i

$53. IL gagit ici d’une opération bien importasite; cat un bon apprés
teur répare les défauts des opérations précédentes , au lieu qu'un ignorant
‘gite le diap quia été bien fabriqué. Toutes les opérations qui sexéeutent
~ans les fabriques , concourent fans contredit 3 faire un beau drap ; mais il
yapen dedrapson il ne {e trouve quelques défauts qui dépendent tanedt
d’unie opération , tant6t d’unc autre. Le foulonnier répare une partie de ces
défauts , & les apprets fontle refte; mais pour celail faut que le lainage &
ie. tondage foient faits par-les mémes ouvriers, ainfi que nous 'avons die
plus haut; & comme il faut que chaque efpece de drap foit gouvernée fui-
vaut {a-force, ce travail ne peut &tre le fruit-d’une routine. Pour parvenir
R ij
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& -faire un apprét parfait, il faut de Pexpérience & de Pintelligence: La pluparé
des appréteurs {font contens quand.ils ont rendu un drap fort & bien cou-
yert. Ces conditions fong 4 [a vérité importantes ; mais elles ne fuffilent pas =
car avec ces qualités , uyn, drap pourraic étre , comme on dit, boucké; de
maniere qu'un drap de feconde forte, bien gpprété , pourrait étre préférable
a un premiere forte qui le ferait mal.

§54. In efts propos , avant d’entamer le détail des opérations qui regar-
dent cet attelier , de rapporter en général les vues qu'on {e propofe. Elles,
confiftent 3 garnir la fuperficie du drap d’une laine courte & bien fournic.
Pour remplir cet objet , il faut employer de bons chardons , & bien mouil-
ler le drap. Nous avons déja dit en quoi confifte Ia bonté du chardon.

" §55. La feconde condition pour un bon lainage , eft que le drap foit bien

énétré d’eau. En général , la laine mouillée f& tirefans fe rompre; comme
clle eft plus fouple , elle fo range mieux : mais, cette opération doit varier
dvivant différentes circonftances. o

§§6. LEs draps fins, & méme les draps ordinaires, quoique wal foulés,
doivent taujours étre trempés dans Peau , afin que le chardon n'arrache poing
la laine & ne vaide pas Pétoffe ; fins cette attention , ils montreraient bien-
ot fa corde ( 205 ) ‘ '

§57. LEs draps rendus extrémement durs parle foulage , ou fabriqués de
groge laine, veulent étre travaillés plus 4 fec, pour que le chardon faffe plus
d’effet. . ) o :
§58. Poun l'entiere perfection du fainage , on ne fait pas affez d’attention
ala qualité de eau qu’on emploie pour mouiller le drap , & on emploie Pean

ui fe trouve plusi portée. Cependant plufieurs laineurs foutiennent que
Pean de riviere douce & carrempue, facilite micux le feutrage & le garniffage,
& quelle produit un bien meillevr effet que I'eau de puits & Peau crie ;
que celles-ci refferrent le poil,, & que Pean de riviere Pattendrit & euvre les
fils du drap : ce qui eftimportant pour un bon lainage, étant eflentiel que
le chardon pigue de fond , fans arracher 1alaine , ouvre la dwize peur muliia
plier le poil, & rendre Pétoffe plus couverte. . :

§59. QUAND on vevt voir files ouvriers ont bien rempli leur devoir, on
préfente le drap an grand jour , & on releve la laine avec la main , pour
examiner fi le fond du drap eft bien nettoyé ou dépiéré, ceft-a-dire, également
bicn garni , & 8’il N’y a point de place ou le charden n’a pas tiré la laine;

© (208) Uy a des laineurs qui laiffent {¢-  lewrs draps fecs que monillés , on méme
eher le drap [ur les perches, avantdele encore mieux. Dans le vrai, cette méthode
travailler; & ils prétendent perfuader aux et mauvaife; le laineur cherche & diminner
fabricans , qu'ils tsavaillent tous apfli bien (3 peine & & epargney {¢s chardens, ‘
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¢ar on doit veir la naiffance de tous les poils, pour ainfi dire, comme on
voit celle de la foie au velours.

550, ON danne ordinajrement trois voies de chardons aux draps fins;
quelguefois quatre, felonla force du drap. C'elt & celui qui eft chargé des
-appréts, 4 prefcrire aux laineurs & aux tondeurs ce qwils doivent faire.

561, CoMME le lainage eft un article important, & comme dans ce tra-
vail il faut faire enforte de ne rien négliger , nousallons , avant que de parler
des autres opcrations du lainage, dire quelque chofe de plufieurs petits dé-
-tails qui pourraient nous échapper, ' g

§62. It faut, comme nous Pavons déji dit , deux ouvriers pour Jainer un
drap. Ces ouvriers mettent la piece fur des perches de cing 3 fix 2 pouces de
circonférence, en, commengant par la queue du drap, & finiffant par le chef,
& ils fant enforte que la partie qui eft en-devant & qui doit étre travaillée
la premiere, tombe en-dedans du bac.

§63. Les deux laineurs au appréteurs {fe placent chaoun vis-A-vis une
lifiere 5 & tenant d'une main une croix garnie de chardons, & de I'autre
wne croix vuide (206 ), ils mettent le drap entre leurs deux bras, puis
chacun attaque la lifiere avec une des faces de fon chardon { 207), en rap-
prochant les deux bras Pun de Pautre pour ferrer le drap eatre la croix
voide & celle qui eft garnie de chardons; & ils travaillent comme s'ils
broflaient de haut et bas. Ils doivent donner trente-fix coups , depuis 1a per-
che jufqu’a la hauteur de leurs genoux ,toujours en avancant dela mioitié
de lalargeur deleur chardon, ou d’un demi-chardon, jufgu’a ce que les deux
laineurs {& {oient croifés au milieu du drap , & de méme cn reculant vers
les lifieres 5 ce qu'ils. continuent jufqu’a ce que les trente-fix coups foient
donnés & diftribués également ; favoir, en commengant , quatre coups fur
shaque lifiere; {ept coups pour gagner le milieu, & feptautres coups en
reculant: ce qui fait en tout trente-fix coups. Ainfi un coup de chardon eft
Pefpace que l'ouvrier parcourt fur le drap . depuis la perche jufqu'a fes
genoux, .

§64. 1. fant que leslaineurs placent bien leur chardon, qu'ilsle tirent
droit & daucement ; car des fecoufles rompraient les flamens, & effondre
gaien: fe drap. ' |

le poil que Pon tirerait de deux caiés oppo-

€206) Les Tlainetrs ne doivent fe fervir
(s , ferait moins difpofé a fe coucher fous

gue d'une fevle craifée de chardons. 1l eft

aifé de concevair que, fi Peffortdu gagni-
ment était donné des derx ebtés oppolés ,
}es parties du drap s’ouvriraient & feraient
défunies plus facilement que lorfque le poit
neR tiré que d'ma méme cosé, Daillenrs,

tes preffes. .
(207) Les deux lineurs portent enfem.

bie leurs bras en-hayt & ils les abaiffent gn

méme tems, '
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§85. LEs laineurs doivent augmenter Peau 2 mefare quils fe Brvéntde
chardons plus forts , & ils ne doivent'point épargner eau ; quand ils voieut
gue les chardons fe chargent de laine; fans quoi ils vuideraient ou efondre-
raient le drap. "

-566. Nous avons {uffifamment expliqué ce qu'on doit enteirdre parune
‘evalée( 208 ) s ainfi quand le bout ou avalée quipend a recu trente-fix coups
‘de chardons, on fait couler le drap fur la perche; on fait enfuite une fe-
‘conde avalée, pour que le drap qui eft lainé tombe dans le bac, & qu'une
autre portion premne {a place pour étre lainée 4 fon tour de trente-fix coups
‘de chardons. On continue cette manceuvre julqu’a ce qu'on foit parvenu
-au chef de la piece , ce qui sappelle une voie de chardon. On réitere trois
fois de fuite lelainage; & quand ces quatre lainages, voies ou traits de char-
dozns font faits, on dit que fe drap elt lainé en premiere eau, ou d'harmant. Le
terme de premiere eau vient de ce qu’on fait tremiper le drap dans ledu
toutes les fois qu’on le veut lainer , excepté quelquefois la premiere, lor{
quen fortant dufoulon, onjuge le drap affez mouilié. Ce que nousvenons
-de dire , doit faire connaitre ce qu'on entend par laineren premiere , en feconde,
-en ceoifieme & en quasrieme eau. On doncoit encore qu'une voie ou un trait de
chardon eft un hainage fait depuis la téte jufqu’a la queue de la piece. Un
fecond lainage, dans toute la loagueur de la piece, elt unme feconde voie ;
ainfi Pon dit que le lainage cn premiere ean eft &¢ guatre voies , parce qu’on
a lainé:quatre fois dans toute la longueur du drap. Comme nous emplojca
rons ces differens termes; il fallait commencer par expliquer leur fignifications

Dn lainage eé barmant (209)

§67. Avres la vifite du drap, au retour du foulon, on I¢ remet a deux
laineurs ou appréteurs qui lni donnent deux ou quatre traits de chardon
doux, & ane ‘coupe avec des forces pen tranchantes, ‘qu’on nomme botres
ou déferses, Cette opération qu’on nomme harmant, fert 4 couper les poils
Jarrenz que la foulerie a ponflés hors du drap: ainfi , pour lainer le drap en
harmant il fant lui donner quatre traits ou quatre voies des premiers chate
dons; favoir, des plus ufés ou mores, afin, difent les ouvriers, de mettre
doucement le drap en train. _

§68. LEs laineurs commencent par hume@er un peu le diap. Si lorfqu’il
revient de Ju fouleric il #eft.pas affez humide, ils le mettent tremper dans
un grand baguet, puis ils le pofent {fur le bac ils prenneiit le bout dua drap
par la quciie, & le font pafler par-deflus les perches, ce qui s’appelle mestre

(208) En all, einc Fulne. - (zo9)En allyaur den-Haaren arbeifen,
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& kz perche ; & chacun tenant’leurs chardons. dune deleurs mains par-devant:
ke drap, & de Pautre main une croix vuide par-derriere pour former un
point d'appui , ils kainent le drap, ceft-a-dire, qu’ils en tirent les poils avec
les crochets des chardons., qu'ils trainent du. haur en bas , le. plus droie
pofﬁble & ils font {uivre 4 Penvers la croix qui n’elt point. garnie de char-
dans , mais qui fert 2 {outenir. le. drap. le long de.Ja route: que: le-chardon.
fuit. vers Uendroit. s donnent de. cette facon leurs quaire traits ou voies
de chardons, en obfervant les attentions que nous avous. mpporwes plus
kaut (210). Quelques fabricans ne font donner que, deux traits; mais il
parait plus. conwenable de tirer le poil & fond.

§69. Uxg voic de chardons eft formée, pour un drap de vingt apnes.
de dix| paires & demie de chardofis; pour-un drap-de vingt- & une aunes,
de onze paires & demie, &c. Mais en fuppolantque ig drap w'ait. que vinge
aunes , le trait fera fait avec dix paires & demies. & comme il faut donner
guatre traits ou voigs, on doit, pourun drap de catte longueur, employer
-quarante-denx paires de chatdonﬁs .ce qui, faig, les quatre trg_;ts a. dix panes
& demie chacun,

570. Les laineurs., pone fiire lenrs quatre traits avec quarante-deux palra&
de chardons, entr’eux deux, tirent le. drap de deflus la perche en. vingr-une
fois , iou, en terme. de. l’art, en wingt-ung avalées; & ils. dannent chacun
fur chaque avalée. trente-fix coups de chardons.du haut en bas, employang
toujours le. raéme oaté du, chardons:a la feconde. avalée ; ils. retournent
les chardons , & donnent trente-fix autres coups. Les chardons aprés.cela
paflent aux nettoyeurs. Les.appréeprs. reprennent d’autres chardons, & contis
nucnt leurs opérations julqua- ce-quils. aient cmployé les quarant&deux
yn trait dans toute la ]ongueur d'une. pIeca. §
- §71. It y a des fabriques ot 'on-pafle les draps.furune feule perphe ; alors
les lainenrs ayant dans chaque main. une croix. garnig de chardans, jainent
des deux mains & 4.la foisles deux cotés du drap qui pend de ia.perche. Cetta
méthod,e avange Pouvrage ; mais le drap clt par-avalées. 1lteruatives lainé &
poil & & cou&te—poﬂ » ce qui-meft pas un grand: inconvénient pour. les pre.
mieres opetatmns. Il gign ferait peus-gtre pas de méme-pour les autres., ls
poil wétant jamais bien couché aux endraits oit il eft lainé & & contre-poih
lequ’ﬂn 3{ gits foivant: 1’uf%zge ardinajre ,que le shardon de. dqvaut qm tn‘e,

(zn}) En Altemagne., les fabricans fc: “plus d'un trait, fans faire beaucou»p de. zr;al
plalgnent que les laineurs fe fervent fraudu..  an drap. Les onvriers, deleur.cocé. fe plai
Teufement d’une efpece de cardes ufies, = gnent de. lextréme parcimonie des Fabri.
aves lefquelles ils ne peuvent pas. donner. cans., Jurfquil s'agit. de payer Pouyrage.

.......
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il faut enfuite tirer & contre-poil ; ce qui ne fait point de tort-pour les pfés
mieres opérations. , -

§72. AprEs que le drap a été lainé en harmant, on le porte fécher; &
quand il eft {fec; on l¢ fait tondre en kermant, On le porte {écher ; & quand
fH et fec, on le fait tondre en harmant avec des forces défértes qui coupens
peu, & on le renvoie 4 la fouleric pour'le dégraifler, comme nous l'avons
dit ci-devant; car l¢ drap fe trouvant ouvest par le chardon, Ia terre va
chercher le fond de graifle, qui était refté dans la corde. :

Dui lainage (211) en demi.laine ou en feconde eau.

- §%3. L lainage en demi-liine ¢l de Ia derniere conféquence , fur-tout
en blanc ; car pour les couleurs elles viennent mieux au chardon : mais comme
le blang eft crud, il faut des laineurs forts & vigoureux qui appuient le chars
don, meme deés la premiere & i tous les degrés : c'eft ce qui fait un pied
garni. On ne doit employcr les chardons neuts que pour réduire la dureté
du drap, & par néceflité, pour remonter la cabane ou grenier atix chardons.
1l faue, {ur la fin de ce lainage, que la laine que le chardon a fait venir,
{oit haute comme la laing d’un molléton. Détaillons Popération.

y74. QUAaND la piece de drap a ¢te dégraiffée & renvoyée de la foulerie , on
lavifee , pour vérifier iln’y a point de tfous provenant de la fautedu fou
lon. Les laineurs prennent le drap & le mettent dans un cuveau ; ils jettent de
V'eau par-deflus , pour le mouiller & fond & également par-tout; quand il eft
bien mounillé, ils dtent le drap du cuveau , & le mettent égoutter fur un che-
valet, au moiiis pendant une heure; enfuite ils Varrangent {ur le bac, &
pailenc le bout du drapfur les perches pour le lainet en demi-laine: cette opé.
ration doit lui procurer de longs poils: _ :

§75. PoUR faire cet apprét , on commence i lainer le drap avec les pre-
miers chardons, qui font les plus doux; & on lui en donne fix traits aved
foixante-trois paires dé¢ chaidons; pour un drap de vingt aunes. Ces fix
traits donnés, & les chardons reportés/au grenier ou 3 la cabane, on lui
donne fix autres traits avec les deuxiemes chardons.Il eft bon de changer
ou d¢ rompre les avalées; parce que Pouvriera plus de force au milieu de
chaque coup de chardon qu'il donie qu’an haut & au bas ; ainfi pour que Ia
totalité du drap {oitlainée également, il faut, comme nous le rematquons,
rompre les avilées; c'eft-d-dire, que la partie du drap, qui était au-deflus
de la tdte au premier trait; [ trouve au {econd & la hautéur de Peffomac
du laineur. :

-{2x1) Enall. Raithenim swegten Waffer. “ o
) 576,
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§%6. Ces fix feconds traits fo donnent A contre-poil ‘des fix premiers ; %
guand ils ont été donnés, on reporte les chardons au grenier, & on donne
au drap fix antres traits des troiliemes chardons a contre-poil des {econds,
autant des quatriemes & contre-poil des troiftemes, & autant des cinquiemes
a contre-poil des quatriemes. Qn laine de vingt-quatre 2 trente traits , alter-
nativement 4 poil & 4 contre-poil, plus ou moins , fuivant la qualité du drap,
pour donner du fond & du pied 4 la laine fans la rompres car il y a des
draps qui ne peuvent {upporter tous ‘les traits, & d’autres a qui il en faig
jufqu’a {oixante. Sur quoi il faut prendre garde qui la fin de ce lainage le
dArap ne foit point trop mou, & lui laiffer de la force pour la troifieme ean.
‘Si le drap eft fort, il faut le tondre un peu plus qu’entre-denx laines; s'il eft
faible, on le tond entre deux laines {enlement. _

§77- JE dois remarquer quePufage de donner 2 la feconde ean des traits
4 poil &2 contre-poil , eft bon pour les draps deftinés 4 &tre teints en noir,
parce quau moyen de cette pratique , les poils n’étant pas parfaitemerit cou-
«<hés, le drap en el plus velouté. Sur lafinde ce lainage, il faut méme tra-
wetfer les deux bouts, c’elt-d-dire, prendre un chardon pour chaque ouw
vriet , de deux degres plus fort quecelui qui a fervi furla demi-laine pour
garnir les deux bouts quin’ont point été tirés A contre-poil. Il ne faut point
non plus que le drap {oit en pleine eau i ce lainage, attendu que le chat-
«don me tirerait qu’une poil jarreux : & cependant il eft 2 propos de le main-
tenir dans une certaine humidité; car eau eft néceflaire pour empécher la
laine defe rompre. Le lainage i contre-poil ne convient point aux draps
de couleur, parce que comme leur mérite confifte 3 avoir Péclat de a foie,
il faut que les poils en {foientbien couchés. Ainfi, quand il g’agit de draps
de couleur, on laine toujours i contré-poil i la troifieme ean ; mais comma
aprés le {econd lainage on doit toujours lainer a poil , on coud les deux
bouts du drap enfemble, afin que le drap tourne autour des perches comme
une chaine fans fin; & on lelaine 4 poil , en lui donnant cingtraits des fixie-
mes chardons compofés de cinquante-deux paires & demie. Cela fait, on
reporte les chardons & la cabane , & on donne au drap trois voies des fep.
tiemes charduns compofés de trente-une paires & demie , que Pon reporte
aufli; 2 la cabane, pour donner au-drap un trait des huitiemes que I'on
nomme poffels , compofés de dix paires & demie, & ‘encore un trajt avecles
neuviemes chardons qui font les neufs, Enfuite on découd le draps & ai lien
de' tirer V'avalée-par-devant, on' la tire par-derriere , & on acheve de lainek
1e drap & poil’, en lui dohnant un'trait des: neuviemes “chardons de dix paires
& demie. Tt e o

§78. I, eft de Pattention & du devoir des laineurs'de donner au drap, &
chaque changement de chardon , le ménre dogré d’eati : farts qioi, la lairie {&

Tome V11, - 8
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_trouvant feche , fe romptait , & l¢ drap fetait dnervé.

679. QUAND les laineuss ont fini de lainer le drap en demi-laine, ils ke
“tablent , o'eft-a-dire, qu'ils le replient ; & fur un des bouts de la piece plice
- & tablée, ils paffent une corde pour lattacher & le laiffer égoutter, avant
gue de le porter au {&chair.
~ §80. LE laingge en feconde eau eft de vingt-quatre votes de chardons.
On vient de voir qu'il {e fait précifément comme le luinage en premiere eau,,
‘mais avec des chardons plus vifs & moins ufés. 1l faut veiller fur les laineurs;

car , pour avancer l'ouvrage, ils {font toeujours difpofés 4 fe fervir de char-
“ dons neufs ou pen ufés. Le lainage elt beaucoup plus parfait quand on tire
peu i peu les poils. avec des chardons qui ne font pas trop. rudes; il faut,
comme difent les ouvriers, débrouiller la laine ; le c¢hardon doux ne tire
. que la laine extérieure : 2 chaque lainage on augmente le degré du chardon,.
‘pour pénétrer plus avant dans le drap ; enfin on lui donne le chardon le plus;
“fort , pour aller julqu’au coeur du drap., ,

- §8I1. L drap étant-féché, eft remis au tondeur pour le tendre en demi-.
‘Taine par deux fois. avec des forces trés-tranchantes; & de 1, il repaffe aux;
“Taineurs pour le Jainer en troifieme eau. :

§82. JE. laiffe & part tout le travail des tondeurs , afin de fuivre fans intens
“xuption celui des laineyrs.

Du lyinage en troifieme e

,
" §83 Quanple drap eftbien foulé , & qu’il n’a point été trop fatigné 4 Is
‘demi-laine, il doit prendre du corps., quand on eft prés de lui donnerle char-
_don de la cinquieme forte ; comme il commence alors 4 {e draper, onaugmente
peu 4 peu la force du chardon , jufgu’a ce qu’il devienne uw peu mollet, ow
‘mariant , comme ["on dit ; mais il faut lvi ménager de la force pour lapprét
en dernier lainage. .
" 584 CE troifieme lainage fert 3 nettoyer te poil 4 fond, 2 le coucher &
‘le ranger. ' :
 §85. Daxs cette opératien, comme on lainie toujours i poil, les Jaineurs
.sommencent par coudre les deux bouts du drap enfemble ; mais ils doiventg
“obfetver de changer de lifieres toutes les quatre voies, parce qu’ordinaire..
ament il fe trouve,un laineur plus fort. que Pautre s & fans Pattention dent
J10us venons de parler , un coté du drap {erait plus ainé que l'autre. Aprés
avoir coufu les. devx bouts, dy drap;.ils le remettent dans lo cuveau pour le
moniller dfond ; puis'ils Pen retirent; & , fans le laiffer égoutter, parce qu'it
faut qu'il {oit fort baigné deau , ils le :mettent fur le bac , ou ils le rangent
s lui'donnent encore de Peau qu'ils, yerfent par-deius ; enfin ils font paffer
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Yes denx perches dans le drap, & les remettent a leurs places pour Iamer le
drap en treifieme eau.

§86. ON laine en troifieme eau, en dennant trois ou quatre voies des pre
aniers chardons , compofts de trente-une paires & demie pour vingt aunes;
trois veies des deux1emes deux voies des troifiemes, compofes de vingt.
une paires ; deux voies des quatriemes , & deux voies des cinquiemes char.
dons.

§87. LEs laineurs obfervent, quand ils font préts &4 donner la derniere

voie des tinquiemes, de découdre auparavant le drap ; & av lieu de tirer
leur avalée par-devant dans ce dernier trait,'ils la tirent par~derr1ere pour
achever de la lainer par la quene du drap.
. §88. LEg lainage en troifieme cau eft donc de trente-quatre voies de char-
dons, & il {& fait de méme que les deux precedens, Ceft-a-dire, qu’on donne
au dmp quarante coups ou traces de chardons & chaque avalée, & toujours
en [e {fervant vers la fin de chardons plus vifs , i toutefois la qualité du drap.
le permet. Cela fait, les lainenrs mettent egouteer le drap, ‘& ils le font
{echer, pour étre enfuite envoyé aux tondeurs qui le tondent deux, trois .{
ou quatre fois , fuivant que le fond du drap le permet.

$89. LEs draps teints en laine {font quelquefois lainés & tondus en quas
trieme & en cinquieme eau , jufqu’a ce qu’ils faffent un bean drapé,

Obfermtmm Sur les apprés.

§90. 1. QUAHD les draps doivent refter blancs, & qu'ils ne font pas de[‘
gines 4 etre teints en noir ou en bleu, les luineurs les font tremper une qua-
trieme fois, & ils les lainent pour la quatrieme & derniere fois. Ce lainage’
elt feulement de douze voies de chardon. Enfuite on les met {écher au grand
air : lorfgu’ils font fecs, les tondeurs achevent de les tondre ; ordinairement
ils leur donnent dix 4 enze coups en tout, y comprls la coupe de i’envers 8:
celle en premiere eau dont nous avons parlé. :

. §9I. 2°. Aux Andelis, onne donne que fept a huit coups» y compma
celle de l’envers.

§92. 3°. SI le drap doit &tre teint en noir, en bleu,en J'lune, ou autres
couleurs unies ; les tondeurs doivent apporter beancoup de foin 2 les tondre
en troifieme ean ; aprés quoi on les porte 2 la teintore.

§93. 4. Nous difons qu’il faut tondre avec beaucoup de foin les draps-
gui doivent &tre teints, parce qu'il eft difficile de les beaucoup tondre aprés,
d’autant que les covleurs n’entrent que médiocrement dans l'intéricur de la:
corde, & que la tonte blanchirait le drap : cependant on ne tond pas extré-
mement prés les draps qu’on deftine 2 étre teiuts en €carlate , parce qu'ung

S ij
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laine un pen haute fait paraitre la couleur écarlate plus vive & plus bril-
lante , Péclat de la couleur n’étant que fur la fuperficie de Iz laine.. Il ne fant
pas non plus tondre de trop prés les draps deftinés 2 ¢tre mis en noir ; mais
guand ils ont cté teints en noir, on ne peut leur donner trop de coupe 4
plus ils en regoivent , plus le poil eft arrondi, plus les draps font tranchés’,
plus ils font doux & beaux.

§94. § . IL faut s’attacher i bien lainer les draps, fur-tout ceux qui font
deltinés 2 atre teints en noir, bleu ,; écarlate , & en autres conlenrs unies,
parce qu’étant une fois teints on ne peut les lainer de nouveau fans détrnire
une grande partie de la couleur, attendu qu’elle ne pénetre pas dans le fond:
de la corde. "

§95. 6°. I ne faut point permettre aux tondeurs de trop rebroufler le
drap , fur-tout aux coupes dapprét, parce qu’une coupe trop approchée
dégrade le drap , & lui 6te fa tranche & fon brillant : ceci regarde princi.
palement les draps noirs.& écarlates.

. §96. 7°. ON dit que les Anglais ont une maniere particuliere de lainer
leurs draps. Quand ils font revenus du foulon, on les met tremper {ix 3 huit’
heures dans de Peau nette ; & aprés les. avoir laiffé égoutter, au lieu de les
paller {ur les perches, on les met {ar une table rembourrée, couverte d’une
forte toile & un peu bombée dans le milien.. Cette table eft un pen plus lon-
gue que la largeur du drap ;{es pieds font pofés dans uir grand bac de quinze
a dix-huit pouces de profondenr; & a fept ou. huit pouces du fond, il y a
une claie d’ofier pour recevoir le drap a mefure qu’on le laine : cette claie.
permet 4 Peau qui fort du drap de s’écouler, ea méme tems qu’elle garantit
le drap des mal-propretés. On: plie le drap fur le derriere de la claie, & on.
place le chef{ur la table, qui elt élevée-a la hauteur de la poitrine de Pouvrier.,

§97. LEs laineurs tiennent 4 chaque main une croifée garnie de chardons
qu'ils trempent dans. Peaw claire qui eft 2 leur portée & dont ils arrofent la
partie du drap qui elt fur la table. Ils travaillent ; & faifant agir le chardon.
{uivant la largeur de 1a table , ils donnent 2 chaque tabiée trente-cing 4 qua-
rante coups de chardon. La premiere tabléeétant lainée, ils la tirent en-bas
{ur ia claie , pour travailler celle qui fuit comme la premiere , & ainfi des au-
tres julquw’a la fin de la piece qui pour lors a recu une voie.

. §98. ON recommence ce travail pour lui donner de nouvelles tablées ,
autant qu'on juge que le drap en a befoin. Les drap fins recoivent quarre
eaux, les ordinaires deux , & les communs une.

. §99. LEs croifées de chardon, dont les Anglais fe fervent a la troifieme
eau , ont trois rangs de chardons les uns {ur les autres. Il femble qu’un drap
ainfi étendu fur une table bien rembourrée, eft dans une pofition avantageule
pour que le poil {e tire ailémens & fans endommager la fermeté du feutre.. ,

A
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." 800, 89. LEs dfaps étant teints , foit en noir foit en bleu, on va les vifi-
ter en teinture, pour voir s'iln’y a point de tarres & de trous , avant que de
fes remettre pour la derniere fois an foulonnier qui doit les laver & les dé-
gorger, comme on P'a explique plus haut.

6of. QUuaxD ce font des draps noirs , il faut {or-tout les laver fur-le-
c¢hamp; carplus ils reftent fans écre lavés , plus ils durciffent , fur-tout dans
les chaleurs, parce quele fel de la couperofe (212}, quis’éleve dans le poil,
y laiffe des taches grifitres, ot il ne parait point de ‘poil. Nous parlerons
du firicage, lorfque nous aurons dit quelque chofe des préparations qu'en
peut donner aux draps deltinés a faire des redingottes, des furtouts, des
manteaux , ou des habits pour les troupes.

Des draps pour vedingottes , furtouts , €5 kabits de [oldats.

€02. TL EsT bon de rapporter ic une petite préparation qu’il eft 4 propos
de donner aux draps qu’on deftine pour faire les redingottes, furtouts-, &
meme ceux qu’on deftine pour 'habillement des troupes, afin de les rendre
impenétrables i la pluie. Cette fagon confifte aleur donner une bonne voie
de charden morta Penvers & a Pendroit , avant de les fouler.

603. ON commence donca donner une voie de chardon mort , chardon
devant , chardon derriere ; de forte que le drap foit en méme tems lainé i poil
& a contre-peil 5 enfiiteon le plieen trois, on Pempiled la fouleriepour le
faire travailler pendant trois heures avec de "eau {feule, pour lui faire prendre
lainage ; apres quoi on retire le drap pour lni denner une voie de chardon for
te coté qui a été en-dehors ; en reployant le drap , on met en-dedans le cété qui
était en-dehors 5 on empile la piece, & on la fait travailler pendant deux
keures; on la retire encore pour mettre en-dedans le coté quia été envers
le premier , & qui devient 'endroit de la piece : alors onlui doune du favon ,
& on le foule ala maniere ordinaire, )

604..La laine de la fuperficie du drap fe trouvant dégagée de la corde par
le moyen du chardon , eft plus difpefée a fe défiler ; le feutre augmente de plus:
en plus pendant que le drap fe foule , & enfin il devient feutré comme étoffe
d’un chapeau , fur laquelle eau glifie.

60%. LA maniere d’appréter ces draps , confifte 4 leur donner deux bonnes
voies de chardon mort du coté de Pendroit, pour en oter la lainc morte &
Jarrenfe , que 'acion des pilons a fait poufler fur la fuperficie ; & enfuite deux

(zr2) Pour teindre les draps noirs, il mettre danz la teinture : de cette manfere,
fiut leur donner une l2five de honre cou-  on n'a pas a craindre les taches grifétres.
- i N P (E]
perole , entuite les degorger, & enfin les
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coupes a Pendroit de la piece, & uné a Penvers. On pehfe qu'il eft tout-ba
fait inutile , pour ne pas dire nuifible, de donner d’autres appréts aux draps
deftinés pour les troupes. Un plus fort lainage & plus de coupes de tonture
leur donneraient véritablement plus d'eeil & plus d’apparence; mais ces
opérations les affaibliraient; - & comme ils ont plus befoin de bonne qualité.
que de brillant , le {imple apprét qu’on vient de dire paraic leur {uffire. Quel-
ques-uns portent cela 4 Pexees ; & prétendent qu’on ne doit prefque pas ron-
dre les draps deltinés pour les troupes , & qu’une longue laine les faic durer
davantage ; parce que , difent-ils , pendant que la laine s’ufe, le corps du
drap ne fouffre pas. Ce {entiment eft une erreur d’autant plus grande , que
c’eft cette longue laine qui le fait uler plus vite. La raifon eft; qu’une lona
gue laine retient {ur un habit la pluie plus long-tems, le rend plus difficile
afécher, & la poufliere y tiént davantage ; laquelle jointe & Phumidité, ronge
& pourrit la corde en peude tems; aun lieu qu'dun drap dont le chardon a
oté la laine jerrenfe ‘de la {fuperficie ; & qui eft bien tondu , la poufliere n’y
tient pas , Peau coule deflus, & il {e feche plus vite, ce qui contribue 3 le
faire durer plus long-tems : cette longue laine ne fert qu’a cacher une grofle
& vilaine corde que lechardon n'a pu couvrir. I et certain queles appréts
donnés a propos ne nuifent jamais, méme 4 un drap groffier. Pour peu que
la corde d’un drap foit d’une certaine finefle, le jarre étant 6té par le chardon,
il ne peut étre tondu de trop pres; car c’elt une erreur de filer gros le drap
pour lestroupes. L’expérience montre qu’en filant d’une certaine fineffe , &
augmentant les fils de la chainea proportion, les draps font d’un meilleur
{ervice. _

606. Ce né font pas les drapsles plus épais, & oi il entre beaucoup de
laine, qui durent davantage. Cette qualité vient principalement d’un tiffage
ferré & d’un foulage bien conden{¢ : or le gros fil eft contraire a ces deux opé-
rations, en voici la raifon. Quand le fil de la chaine eft filé gros , i! ne { croife
pas bien {ur le métier, & il empéche par-Ii les fils de la trame de s’appro-
eher parfaitement ; ils laiffent entr’eux un intervalle que opération du foulon
ne peut remplir exactement. Tout ce que cette opération peut faire, c'eft
d'enfler les fils, mais {ans parvenir a les lier & & les feutrer les uns avec les
autress d'ou il arrive que les draps faits de gros fils , faute de liaifon, {&
caffent plus aifément que ceux dont la filature eft d’une moyenne grofleur ;
parce quela chaine de ces derniers fe croifantmieux fur le métier, & la trame
s’approchant davautage, le foulon alors a plus de facilité 4 les lier & 4 les cona
denfer enfemble : cequi rend ledrap de bon ufé, (213)

(zt3)llya (.ks ouvriers qui tiffentleur C’eft encore une erreur : le drap qui fait
@érap moins ferre, peur qu'il fe foyle micux. le meilieur ufage, eft celui qui fe foule
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Du firicage ou lainage qui [¢ fuit aprés Ie Invage des draps fius.

607. QUAND le drap a été lavé & qu’ileflt de retour de la foulerie , il doit:
¢tre vifité pour voir 'l n’y a poiat de trous; enfuite on le remet aux laix
neurs pour le friguer (214 ) : ce qui {e fait en mettant le drap fur le bacx_
& Von jette de 'ean deffus pour qu’il {oit bien mouillé & couvert d’eanavang
que delui donner {es derniers traits. On fait paflfer enfuite le boutde la téte
du drap par-deffus tes perches, & onhri donne, tonjours baignant dans Peau ,
rois, quatre , cinq & fix traits avec de vieux chardons morts, ou bien une
voie des premiers chardons de dix paires & demic pour vingt aunes, & un
autre trait avec de vieilles cardes. Cela fait, ontable le drap, & on le porte
a la rame pour y étre mis & fon aunage & équarré & fa largeur. Le drap étant
cloué¢ fur les rames, les toudeurs, avec de vicilles cardes, courent ie drap
le long de la rame; & d’antres avec des brofles, le courent auffi pour lui
goucher le poil ; aprés quoi on le laifle fEcher en cet état. '

Propriciés des forces, &F de In tonte des dyvaps,

€08. A voir travailler un tondeur, ons’imaginerait qu’il ne fatigne pasy

ecpendant il eft reconnu que le métier de tondeur e le plus rude de toute
la fabrique. Les tondeurs fatiguent encore plus quand ils ont de mauvaifes
forces, ou qu'elles font mal émoniues. Dans ce travail , tous les memhresfont
en adtion , & continuellement tendus, pour tenir la force en refped ; le talon
de la main droite eft fur-tout la partie qui fatigue le plus : auili ies appren-
tifs {e plaignent-ils qu’ils fonffrent de tous leurs membres , & {ur-tout dy
bras droit, quilenr devient enfié.

609. ON a dit plut haut qu’aprés qu’ona donné chaque fainage ou chaqne
eau sux draps, on les faifait fécher , & qu’enfuite les tondeurs en coupaient,
la laine que le chardon avait tirée dudrap. Ces tontes fucceflives fontnécef~
faires; car {i Pon donnait tous les hainages fans tondre , la fuperficie de I'étofe
{& trouvant ecouverte des premieres laines , le chardon ne pourrait plus faire
fon effet fur le fond du drap; au licu que la haine étant coupée entre chaqug
lainage , le chardon couvrela corde d’une nouvelle laine. | faut que chaque
coupe {uit bien unie; car les fillons qu'on nomme éerireanx (215 ), empé-
eheraient le chardon de tirer de nouvelle haine; & ce défaut , ' était confin
dérable , fernit tres-difficile 4 réparer.

610. J dis ﬁ’il était confidérable s car il a pafle ent proverbe de dire: Point

for le mitier, c.’eﬂaé-dire_ , qui eft Hffs . (214) En all, fufrouken,
Rico ferro, (a15) En all, Schvmissen,
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de tondeurs fans écritean , qui font de petits fillons que les tondeurs font an
drap lorfgu’ils vont trop vite a cette befogne, On aurait tort de faire un crime
aux tondeurs pourdes écriteaus , fur-tout aux premieres coupes, comme 3
harinant ; mais ils doivent étre moins confidérables i la demi-laine , encore
moins ala troifieme. Les coupes d"apprét doivent étre tondues uniment & bien
battues, pour que le drap puifle acquérir de'la tranche , c’eft-a-dire, le bril-
lant dont il eft fufceptible. -

6I1. AvANTde parler du tondage des draps , il elt 3 porpos de donner une

(]

idée de ce qui eft néceflaire pour cette opération.

De I table des tondeurs.

612. 1L ya {ous la table furlaquelle doivent travailler deux tondeurs, un
ratelier ou fauder (216 Y A, pl. P11, fig. ¥ &, pour recevoir la piece de drap.
Il faut que la table B,fig. 1, 6 & 7, {oit garnie ou rembourrée avec des nopes
{ 217 ), ou bourres provenantes de la tonte des draps ; & Pon y ajoute une
double couverture de toile de contil, qu'on lace par-deflous la table , & qu’on
cloue fur {es deux bouts, fig. 6,afin que cette garniture {oit bien ferme, &
qu'elle foit rembourrée bien quarrément , pour que la force puifle conper en
pointe, entalon & par le milieu, en un mot dans toute fa longpeur,

613. CETTE table a dix pieds de long {ur i d’aune de largeur; elle eft pofée
fur deux forts treteavxC, D, fig. 1 & 7;les pieds de 'un {ont plus courts
que ceux de l'antre, enfoite quela table a dix & douze pouces de pente fur
{a longuenur.

€14. Au bas de cette table eft un marche-pied E, fur lequel les tondeurs
montent pour travailler; il doitavoir laméme pente que la table. (21§8) .

Des fw‘cé: (219).

615. Pour réuflir dans cette opération, il faut étre pourvu de bonnes
forces ; ce font des efpeces de grands cifeaux, fig. 3 , compofts de deux fenil-
les ou couteaux AB, d’cnviron deux pieds de longueur, dont les bras {e ter-
minent en deux branches ou verges C D, qui fé joignent par un reflort E
en forme d’annecau. Ce reflort fert 3 ouvrir la lame; le deffus & le deffous de
chaque couteau fe nomme planche (220 ) ; ainft plancher une force, ceft

(216} En all. Horde, de voir le travail qu’ils ont fait , & de réa

(217) En all. Flocken ,ou Scheerwolle.  former les fautes qu'ils Buront remarquées,

(218) Il eft bon que le jour vienne fur (219) Engll. Scheeren. :
ces wbles , de coré plutdt quen face des . (220) En all. cine Scharfe,
auvricrs , parce gu'ils {ont micux en état

diminuner
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diminuer Pépaiffeur defes’ coriteatix. Le contéiti A, qui eft celui qioh pole
{urlatable a tondre , eft appellé femetle (221) ; {on tranchant doit étre planché
foremince , afin qu'il puille entrer en Jaine & la couper plus prés'de’la corde ¢
ce trachanteflt formé pat un bifthu tris-pew fenfible; on charge cc couteaw
femelle de 50, 70, ou 8o livres de poids, felon la qualité des draps, pour
doaner de Paflietté & de la fermeté &' la force s & pour la faire enkrer en
laine.

616. L’AUTRE coiteau B, qiie on noinine mdéle (222), pafle fur le premier
en travaillant; {fon tranchane welt pas fi mince que celui de la femelle;'
il eft terminé par un bifeau Beaucoup pius fenfible & plus large. Le bifean
du mile eft plus épais, afin d’etre en état de fupporter Peffort di martean’
dont I'émouleur fe fert pour formet fon tranchant, aprésPavoir paflé fur
la meule; car il ne frappe point fur celui de la femelle, ) ;

617. ON donne le mouvement i la force par le moyen d’une coutroie de.
cuir ¥, fig. 5, attachée pat un'bout au dos de la femelle, & par Pautre
au manche d'une petite mailloche G, qui tourne fur le dos du mdle : c'eft
la méthode qu'on fuit en Normandie. Dans les manufacures dis Languedoc,
& dans quelques autres manufacures ou Pon fuit les ufages de Hollaride,’
les ouvriers, au lieu de {e fervir de la mailloche, paffent la courroie entre
leur pouce & leurs doigts , tenant dans la méme main un morceau dé bois qui’
tourne {ur le dos damdle , & qui le fait approcher de la femelle. =

618. La perfection d’une force confilte a étre d'une trempe dure, & qui.
cependant ne graine pas (223); elle doit , dans fes couteaux, avoir une’
certaine forme ou contour quirend le travail plus facile,, & ld met en état’
de couper la laine de plus prés. Celt ce qu'on nomme dans les fabriques
étre dun bom calibre ; on appelle une force précife , celle qui embrafle réguliéres
ment la table du tondeur : une foree plate ne peut guere étre précife.

619. LEs tranchans doivent étre fans molierss (224) , pailles (225), ni
filandres : ces deux derniers défauts vieanent de la trempe; &'le premier, ”
de ce quela chaleur n’a pas été égale dans toute la longuéur du tranchant;
car pour la perfedtion de la trempe , il eft néceflaire , non {feulement d’avoir
un certain degré de chaleur hors duquel on ne réuffit pas , mais jl faut encore
que cette chaleur foit égale par-tout, afin que le tranchant {oit également
dur dans toute {a longueur. o R

620, LEs filandres (226) font de petites caffures on pailles qui'atrivent

(221) Enall, der Lieger. (224) Enall. Weicker,
(z22) En all. der Laufer. (225) Enall. Splitter.
(223) Une force qui graine eft fujette 2 (326) Enall. Brockeln,
fauter.
_ Tome VIL T
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plus ordinairement aux tranchans des femelles, qui n’ont prefque pas de fer
pour foutenir Pacier. ‘

621. LorRsQU’'IL y a des filandres aun tranchant de la femelle, le bifean’
du mile venant & porter fur ces petites caffures , les augmente peu a peu,
& te morceau {e détache: alors Ia force ne peut plus fervir.

622. ExFIN un des points principaux dela petfection des forces confifte
dans une fincflc de monture qui cxige de la précifion , foit 4 Iégard des
planches de la force, qui doivent étre trés-minces , foit pour la netteté &
Ia vivacité de leurs bifeaux.
~ &23. Les forces {ont faites avec de bon fer , & les tranchans font garnis

d’une lame d’acier de trois on quatre pouces de largeur. On concoit que
cette lame dacier eft foudée fous la planche qui forme le mdle, & fur ia
planche qu'on nomme la fémelle , afin qu’en coulant 'vne fur Pautre dans
le travail , elles puiffent couper la laine. Il faut queles deux couteaux foient
trempés d'une méme dureté, fans quoi le coutean le plus dur entamerait
Tautre. : )
624. LEs conteaux ou planches, les branches & Panneau {& fabriquent dans
1es groffes forges , d'on on les tire fimplement dégroffies. Ce {ont des forgerons
particuliers qui les finiffent, les calibrent , les augent, & les cofinent , aprés
avoir foudé leslames d’acier. Expliquons ces termes. o

625. Calibrer une force , ¢’clt donner aux couteanx , for leur plat ,un tel
contour qu’ils puiffent fe coucher exactement fur Ia table des tondeuss , qui’
«ft bombée dans le milieu ; car, malgré cette conrbure , il faut gue ta force
pole dans toute fa longueur fur le drap. Il eft vrai que les tondeurs pourraient
former leur table fuivant le calibre de leur force : mais fi le calibre {& trouve
trop grand, la force fatiguera Pouvrier, parce qw’elle ne gliffera pas fi aifé-
ment en travaillant; § elle eft trop peu calibrée , elle gliffera trop vite, &
le tondenr ne pourra bien battre fes coupes : ainfi le forgeron doit obferver
un milieu entre ces deux inconvéniens.

' 626, Auger une_force (227), celt donner au coutean un certain contour
efi ajlede moulin , qui fait entrer fes tranchans cn laine; & c’eft pour cette
rdifon ‘qu’on tient le bifeau de la femelie fort mince, pour couper la laine
fort pres. Le coutean miéle doit étre bien plus augé que le coutean femelle,
devant étre plus plat pour coucher aifément Tur la table. )

627. LE cofinage (228) eft encore un autre contour que doivent avoir les
deux couteaux de la force , fur leur tranchant: cemme ils font un péu plus
larges 2 la peinte qu’au talon, il faut que les tranchans foient un tant foit

(22%) Enallemand, dic Scheere iiber den £228) En allemand ,eine Schcere hoki
Richtfpahn richten, atlsarbeiten,
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pen concaves, Cette difpofition fait qu’ils coupent la laine dans le méme inf
tant & d’un bout 4 'autre dans toute la largeur de la tablée ; au licu que i
les tranchans étaient tout droits, la pointe & le talon ne couperaient qu'aprés
que le milieu aurait coupé : cette courbure eft prefque imperceptible, {ur-
tout an couteau femelle. Celt dans ces trois contours que confifte particu-
lidrement la difficulté de forger les forces. Mais il elt encore affez difficile de
les bien émoudre; il faut pour.cela tenir les lames bien 4 plat fur la meule,
& n’appuyer pas plus fur un endroit de la planche que {ur un autre, afin
quelle foit bien unie. Il fant avoir la méme attention pour le bifeau. On
'y peut réuflic qu’en ayant une meule bien ronde & le coup-d’wil jufte,
& qite Pémouleur ait affez de force pour bien manier ces planches. '

628. L Es forces étant émoulues, il faut les ranger au marteau fur la
raffiette (229), qui eft une efpece d’enclume, pour réparer les petits défauts
qui ont pu arriver en les planchant; car il reftait des inégalités, il arri-
verait que le cifean male venant a pafler fur te défaut du cifeau femelle,
il ne couperait pas la laine également a ces endroits. Ces défauts 1 font man~
quer en partie: aufli les tondeurs ont-ils bien de la peine 4 faire de bon
ouvrage quand ils n'ont point un émouleur habile; & quand ils ont une
force qui va bien, ils la ménagent comme une chofe trés-précieufe, Ces
défauts du couteau femelle font de petits fillons ou manguures firr une par-
tie des tablées ; les mémes fillons fe formeraient 8%l y avait des défauts au
bifeau du couteau mile. En un mot , il faut queles deux couteaux foient’
bien planchés ; & que les bifeaux foient bien unis & exa@ement droits , pout
bien trancher la laine. '

629. ON ragrée ou 'on range (230) les forces en donnant des coups de
marteau fur le mile, anx endroits qui n’approchent pas, afin que les
tranchans e touchent dans toute leur longueur , & quon n’appergoive aucurn
jour en fermant les forces.

630. LE défaut le plus erdinaire des forces eft, que la. trempe eft tantot
trop dure , & que d'autres fois elle ne l'eft pas affez; dans le {fecond cas,
les tranchans s’émouflent en pen de tems, & ils ne font plus que hacher,
lz laine, ce qui rend la coupe baveule & point cranchée : dans le premier
cas , la moindre chofg les fait grainer , ce qui caufe des traces fur la fuperficie
dw drap. . . k '

. 631. DE plus, les forces-que 'on fabrique en France , ont anneau plus
petit que celles d’Angletetre: ce qui les rend difficiles 4 mener, & les rend
trop roides. Les meilleures forces pour les draps fins font communément

B

+

(229) En allemand , quf dem-," :-A'a_!ﬂ&tzg‘kim richten.’
(230) En allemand , richten, .
, T 13
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selles d’Angleterre; leyr calibre eft fait avec précifion; elles font trés-tran-
ghantes , & faites avec un acier trés-fin (231).

632. La facon de monter une force pour la mettre en état de travailler,
eft de la pofer de travers fur latable , & de la charger de plagues de plombH ,.
J& 95 les nns en mettent plus & d’autres moins. Suppofons, fig. 7, quon
€n mette quatie @, &, ¢, 4 : la premiere plague @ , {e nomme plomb de poinze ;
cclles & ¢, d , plombs de talon. Ces plombs font contre la manique ou billete ¢,
qui eft une piece de bois , 4 un bout de laquelle eft attachée la ficelle qui tient
les plombs & la bride ou courroie qui pafle fous 1a mailloche.

633. LE bas de la manique on biltete eft 1ié au dos de la femelle : auprés.
du talon et un crochet de fer L qui embrafle le dos de ce coutean. Ce
crochet excede d’un pouce ou environ une piece de bois 1, fig. 8§, qui fer
nomme faffear (232) , auquel le crochet quile traverfe eft afujetti a2 demeure
par le moyen d’un écrou & ¢ au haut du taifean eft un trou dans lequel pafle-
une courroie F qui embrafle par {on autre bout la mailloche G.

634. TOUTES ees pieces font repréfentées féparément les unes: des autres ,.
& cotées des mémes lettres.

635. QuAND Panneau des forces eft trop léger, quelgues tondeurs , pour
rendre la force plus aifée 4 manier dans le tondage, ajoutent au bout de:
Panneaw un-poids. de plomb d’enviren trois livres ; de maniere que la charge:
de Iz force eft de cent livres plus ou moins , fuivant Pefpece d’éroffe qua:
Pon: tond.

' 636. ON nomme maiilocke (233) Tinftrument G , fig. 8 , qui eft de bois ..
& qui fert lui feul 4 faire agir la force. ‘

637. LA table & la force étant ajuftées comme nous venons de le dire .,

Je tondeur eft en érat de travailler. _

Du tondage des diaps.

" 638. Poyx faire-cette opératien , il faut deux tondeurs , chacun avec une:
force. Ils mettent la piece de drap fur- le ratelier-ou faudet A, fig. x & 7,
& ils font pafler le bout de la piece L par-deffus la table; aprés quoi ils:
montent fur le marche-pied E, & ils attachent la piece de drap par Jes lifieres:
4 la table avec eing ou fix crochets M. Ils doivent prendre garde qu'il n’y
ait point de plis, parce quk les forces , en paffant deflus, les couperaient in<
failliblement , & feraient des trous ou des pinces. o

(z31) Dans les manpfadtures de Pruffe,  de Saxe, ponr ajufer & diguiler toutey
& en particulier dens la manvfa@ure royale les forces, La paire cofite onze ducats.
de Berlin , on tire les forces du Palatinat. (232) En all. Wancke,
Eon. faic venir tous les ans un émouleur (233) Enall. Zagfens
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" 639. Le drap etant ainfi mis en. table, les tondeurs , fig. 2, relevent le
poil du drapavec la rebrouffe (234) ou avec la fame (235) N O, fig. 4: apréw
quoi ils tondens le drap ; & quand ils font au bas de la table, ils recouchent
ow friguent (236) ce qu'ils ont tondu avec Ia rebroufle ou une vieille carde
B O, fig- 7. Cette tablée étant finie, on en recommence une autre. Voici
comme on fait agir la force : le tondeur, fg. 1, pafle fa main gauche dans:
la bride-qui fe pofe fur la mailloche qui éft fur le dos du couteau male 5
il fait monter ce couteau fur la femelle , & tient la force en ouvrage oun
en refpect par le moyen de la billete qu’il tient avec les doigts de la main
droite; puis {errant la force centre lui avec le talon de la méme main qui
pofe contre la branche du mile, il coupe le poil en démarchant doucement
fans donmer, que le moins qu’il elt poflible , du branle 2 la force.

640. QUAND on commence une feconde coupe, il faut changer la dif-
pofition de la tablée , pour que ce qui, 4 la premiere coupe , répondaita la
pointe & au talon des cifeaux, fe trouve placé au milien de la table & puifle
xépondre au milieu des lames, afin de rendre la tonture plus égate.

641. A chaque tablée les tondeurs trempent un doigt dans de Phuile, &
en frottent légérement le conteaun femelle ; il eft inutile d’enfimer le couteair
mile , mais feulement le coutean femelle en-deflus, parce que le couteatr
male {e trouve enfimé en venant 3 couler fur le couteau femelle = cette huile
graifle le coutean méile, afin qu'il coule micux & que les tranchans ne fe
détrempent point. ) : B :

642. IL faut fur-tout défendre aux tondeurs de fe {fervir, pour en-
fimer, d’aucune graiffe ou flambart; carle drap qui prendraic de la graiffe,
fe rempliraic de peuffiere.. .. o b _ :

643. Ir eft d’ufage dans beaucoup de fabriques, demettre denx tondeurs
fur chaque table; & chaque tondeur fait la moitié d'uke tablée. Dans dau-
gtes ,-il 'y a qu-un feul tondeur fur:chaque table. Quand'# y a denx ton-
deurs, Hs fatiguent moins ; parce que chacun #'a 3 tondre que la moitié
de Jalargeur du drap : mais comme il eff rare que les deux forces travaillent
egalement bien, & que les deux ouvriers {oiént anfli habiles 'un que
Fautre, il arrive fouvent que la moitié de la largeur d’un drap eft mieux
tondue que Pautre : c’eft pour cela que quelques fabricans 'pféé:erent de ne:
fe fervir que dun {eul tondenr. S o ‘

644. Pour qu'un drap. foit bien tendu, il faut qu’il foit bien battw,
bien approché, fans écriteaux, ni fillens , ni queues de rat, &c. fur-tout
sux dernieres tontes. - e b o

¢234) Errall, Biirfle, mot francais eft encore ici empronté de

€235 En all. Stricheifen. Yallemand.. ‘
(236} En.all. freichen. 1) parait que le
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645. Novus allons {uivre, les unies aprés les autres , les différentes opé-
rations des tondeurs. ,

Premiere operatwn du tordage : coupe en harmant (237}'

646. LA premiere aperation du tendage fe nomnie, comme nous I’avcms
déja dit, tondre en harmant : ce qui confilte en une Feule coupe ou torite que
Ton donne aux draps déja foulés & lainés en harmantavec des forces déferres ,
c’eft-a-dire, peu tranchuntes ; aprés quoi on les renvoie 4 la foulerie pour
étre degratﬂls 3 car comme le chardon a tiré des poils de Ui mteneur , CES pmis
reftent ui peu imbus d’huile & de favon quw'il faut emporter ; mais apres ce
degraiflage on les juge en état de recevoir tous les autres appréts de la ton-
ture : 2infi on les toml en demi-laine , comme ila ete exphqne -

Seconde opemtzan wnpe en demt-lame (238)

547. Le drap 5 APres aveir été lamc en deml-hme, eft remis aux tondeurs
pour lui donner deux ou trois coupes, plus ou moins, fuivant fa qualité4
avec des forces nouvellement émouolues & tres-rtauchqntes ', MOins cepen-
dant que celles dont on {é fert pour préparer les coupes d'apprét; car il n'eft
pas pofﬁble que la tranche parmﬂé parce qu’elle a encore beaticowp de lai-
nage a fupporter : c’elt ce qu'on appelle tondre en demz-lmm Enfmte le drap
xepafle aux laineurs pour étre fainé en troifieme eam. .~ - ’

648. St cefbun drap pour blanc: on pour ecarlate &e. aprcs qu 11 a-éeé
limw en troifieme eau, on le pone ala rame, pour y étre mls afon aunage,
& équatri felon fa largeyr, -t ! ST
649, LE drap érancain(i ramé, les tondeurs courent la plecc avec de vieil
les ca,rdes 5, Is long de Iy ratne, ; pendant que d’augres fuivent avec des bmﬂes S
aﬁq de bien couche;: lc pq,ll. Cela; ialc, on Ie lalﬂ'e?fecher. ;

3 :

o {Pz_[' te des df@s que l’on tord.

és0. QUAND un drap aeu fes. deux coupes e derm.lame on le vifite
pour voir §'il n’a ni éeriteanx o ni mdchures , ni temoins , ni 5a;zgucr0uu: y ni
entre-deuz 5 nj quenes de rat ; ni ancrures ;. en{'mte‘on, le laine , &:on le toueb el
troifie lems eau. i efta pwpos d’exphquex: ces,termes.
" 651. LEs driteaux (239) font des coups de force , omdes ﬁllons I:rop

(237) En all. wom Haarmann ftheeren, Waffer. -
(238) En all. der Schnit im sweyten  (239) Enall. Sdmutzen.
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marqués ; ce qui arrive quand Pouvrier , pour avancer Pouvrage, vent
prendre trop de laine a la fois dans fes cilfeanx. Quelquefois aufli, quand
une force ferre trop fur Jes tranchans, il fe fait des écriteaux. Un pétit éeri-
teau ne fait point de tort au drap , fur-tout dans les premieres tontes : on ne

doit pas faire de reproches aux tondeurs fur des choles qui nentrainent au-

cune imperfection.

652. LEs entredeux arrivent , quand on a trop tablé, parce qu’une pattie

refte fans etre tondue. S

- 653. ON fait. des quewes de rar { 240), quat;d ontond fur de faux plis.!

654. L'ancrure e dit , quand on haiffe fléchis la force-en 'démarchant ; & cet
accident.arrive fur-tout aux forces trop évidées au talon par Iémouleur.

655. Mdchure (241 ) fe dit, quand la force’, au lieu de couperle poil, le

{erre entre les deux lames ou planches de la force. Les fenétres ou dindrinres
occafionnent ce défaut. LT =
656. ON appelle des ¢émoins , quand le tondeur d'en-haut ne.defcend pas

aflez bas pour croifer Pendroit ou fon camarade a commencé , ou quand il

laife un endroit fans etre tondun. t,

6%7. Banqueroute fe dit , quand un tondear table plas avant que fa force

w'a coupé. Banqueroure {e dit encore, quand un tondeur étant ala fin de fa
piece, laifle, fans &tre tondu , un bout de piece qui n'eflt pas afez long pour
fajre une tablde. - - S ‘

658. Pour faire ta wifite dont nous parlons, on ‘po{‘e. le dn—ap Aur. une .

table , au grand jour. On pafle la maina contre-poil pour relever la laine 2
différens endroits de la totalité -de la piece ; par.ce moyen on voit fi le poi
-eit coupé bien uniment, sil elt bien arrondi & bien rounlant, & s’il 2 quel-

-ques-uns - des defants-dont nous venons de parler plis haut. On doit aufli
examiner fi le drap a été affez approcké, & tendu aflez prés a la troifiente .
«€au, peur que le chardon puifle ranger le fond du drap ; mais en général .

il faut ples-approcher un drap forc gw'an faible : on regarde aufli fi le
«rap a, été bien garni par le chardon. . : -

. 659. ENFIN.;-on deit examiner dviec grande attention fi le drap ne parait’
pas gras ; car dans examen qu'on a fait au {ortir du fouton, on n’eft point -

ablolument certain qu'il ne relte point de graille au fond du drap. Une petite
quantité de graifie ne {e manifelte point quand lewdrap. eft:-mouillé ; mais elle

s’appergoit-dans le cours des appréts.; forique le drapa été expofé an foleil ,-

A& qu’une partie de la laing g ét¢.Emportée. §i le foulage en harmant n’a donc -
pas fufbfamment dégraidé Je .drap, ik fapt le xenvoyer i la foulerie; & 4 :

Haut aufli faire ratondre les pieces qui ne Yont été qu’imparfaicement.

£2¢0) En all, Streifen. . -~ dz41) Eaall.cin Kleck
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Troifieme opération : tondre en’ troifieme eart (247).

. 660. LE drap pour blanc eu pour écarlate, &c. étantbien {iché, les ton.
deurs lui donnent 4., § & 6 coupes, fnivant s qualité ; &2 Iz fin de chaque
tabiée ou de chaque piece que les tondeurs ont tondue, ils prennent une
vieille carde pour ranger & coucher le poil du drap qu'ils avaient été obligés-
dc relever ayec la rebrouile ou:la:.lame. Cetondage, dans ces fortes de draps ,
fe nomme tondre en troifieme ean , & en dernier apprét, “ :

661. I nie faus point: permétere aux tondpurs de trop rebroufler le poil aux
dernieres coupes, fus-tousia celles d’apprét 5 le pied. du drap en ferait dé-
garni, ce qui diminue: de fon brillant, ou, en terme de fabrique, ce qui’
nuit 4 la tranche : mais pour Pharmant, on rebroufle avec une rebroufle
adents O, ph FIH , fig. 4 Quant aux autres coupes , les rebroufles N,
Jig. 4, n’ont point de dents. _

+ 662. ON emploie’ paur ces opérations des forces'qui ont fervi 3 tondre en
demi-laine ; fi elles dtaient:fort tranchantes; elles ne' couperaient pasie poil fi
uniment ; mais il faut qu'etles le feient plus que pour tondre en harmaint s
ainfi les forces:-nouvellement émoulues fervent pour tondre en demi-laine ;
quand elles ont fervi: quelque tems i cet ufage, elles fervent pour les deux
dexnieres coupes, & enfuite on les emploic pourtondre en harmant.

663. TouTks ces fortesde draps {ont tondues d’envers, c'eft=d-dire, &
Venvers d’une coupe; que P'on doit donmer bien uniment,

Quatrieme opération.

664. Je crois avoir déja dit que le tondeur doit avoir foin de rompre les
tablées aux coupes d’apprét; c’eft-d-dire, de metire en talon ce qui était en
pointe ; parce qu'ordinairement on approche plus en talon quen pointe , vu
gu’au planchage de la femelle , "émouleur eft plus difpofé & appuyer le talon
fur la meule , parce qu’il elt plus en force : ce qui rend le talon trop évidé.
La force alors eft fujecte & crizeler, Ceft-a-dire, 4 faire de. petits écriteaux 3
ce qui fait un mauvais ouvrage.

665, ON tond en troifieme eau, comme on vient de le dire, les draps
deftinés a étre teints en noir ; & on leur donne deux, trois, ou un plus
grand nombre: de: coupes , {fuivant lent qualité : aprés quoi on les porteala
teinture ; &quand ils ont été teints ; lavés , ftriqués , on les fait ramer. Dans
la manufadture de M. de Julienne, on donne quateé eaux, afin que les appréts -
en {oieng plus parfaits, : '

(242) En all, im. dritten Waffer feheeren.
646.
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666. QUAND les draps deftinés ponr écarlate ont été lavés & tondus 2 £in,
avant de les envoyer a la teinture., on les Zieze (243 ) 5 ce qui fe fait, en cou-
fant une petite corde au bord de chaque liftere en-dedans, tant a Penvers
«qu’a Pendroit,, pour empécher que la teinture 0’y prenne , afin de conferver
un filet blanc qui {é trouve entre la lifiere noire & le drap teint , ce qui releve
T'éclat de Pécarlate.

Mestre aux rames (244).

667. QUAND le drap a requ la derniere eau, avant que les tondeurs lui
<onuent la derniere coupe d'apprét, il faut le ramer pour le drefler &
Téquarrit,

668. -LES rames {font un affemblage de pieces de charpente ( 245 ) de fept 3
huit pouces d’équarriilage, qui forment une barriere d’enviren fix pieds de
hautenr 5 & d'une longueur fuffifante pour étendre les plus longues pieces de
-drap. Cette barriere eft formée par des poteanx ( 246) debout, folidement
affermis en terre, & liés & leur bout fupérieur par des pieces horifontales.
Vers le bas, il y a un pareil cours de pieces horifontales (247 ), dont les
extrémités font reques dans de larges rainures qui font aux poteaux : ce qui
fait qu'on peut les haufler , les baifler 4 volonté., & les affujettir 4 la hauteur
qu’on veut, avec des chevilles de fer. Les deux cours de traverfes horifontas
1es font garnis dans toute leur longueur de clous a crochet , ainfi que le pre«
mier poteau vertical, '

669. ON accroche la piece de drap par unbout &'ce premier poteau ; & Pautre
bout eft accroché de méme 2 un chevron de trois pouces de large fur deux
’épaifleur, plus long que la largeur du drap: 3 cette piece mobile eft une
poulie dans laquelle on pafle vne corde dont un bout-eft attaché au dernier
potean vertical ; un ouvrier tient autre bout de cette corde, & la tirant, il
tend le drap tant & fi peu qu’il veut, dans le {ens de {fa longuenr. Quand le
drap a eté tendu 4 la Jongueur convenable, Pouvrier arréte la corde 2 un des
poteaux, afin que le drap conferve le degré de tenfien qu’on luia donné;
alors on accroche les lifieres aux crochets des folives horifontales du haut,
enfuite a celles d'en-bas. 5i le drap eft trop étroit, on Pélargit en appuyant.
fur les {olives du bas qui font mobiles, & qu'on écarte de celles d’en«
haut ( 248). Quand le drap eft parvemu 4 la largenr qu'il doit avoir, on

(241) En all. Bafien, - gne, cette opcration fe fait au moyen d’une-
"(244) Enall. in den Rahimien fpannen,  efpece de levier, qui fe nomme Bairen.

(245) En all. Blattftiicke, Jufs, qui porte fur un foutien nommé’
(246) Enall. Siule, Schirudl, Cette machine m’a paru plus pre.

t247) Enall, jtheiden. pre'd former les draps, qu'a les élargie:

(248) Dans les manufactures ‘d’Allemas - {(2i¥ Frandé: - - -
Tome VII, . v

[
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arréte les travées den-bas avec les chevilles qui paffent dans des trous faits

AUX POLEauX.

670. ON concoit par cet expolé que les rames fervent 4 tendre les draps:
dans le fens de leur longueur & dans celui de leur largeur.

671. CETTE tenfion eflt néceffaire pour que les draps aient précifément
& dans toute lenr longueur, la largeur qu’ils doivent avoir, & qu’on n’a
pas pu leur donner dans le foulage, outre qu'elte effuce les ribaudieres &
faux plis que les maillets auraient pu leur donner. Mais comme il y avait des.
fabricans qui, pour augmenter leur aunage ( 249 ) , tendaient prodigienfe-
ment leurs draps fur les rames, il en réfultait que ces draps fe retiraient
beaucoup quand ils reffentaient quelque humidité, & en outre ils éprou-
vaient un dommage confidérable dans leur qualité. Pour obvier 4 cet in-
convénient , il eft dit, par les réglemens, qu’un drap fabriqué qu’on moutl-
lerait & qui ne fe retirerait que d’un feizieme fur la largeur d’'un drap de
cing quarts , & d’une demi-avne fur la longueur d'un drap de vingt aunes.,
ferait réputé bien fabriqué. Une plus grande retraite emporte une amende ,
& méme confifcation quand elle eft trop confidérable. Foyeg larret du 20 fe-
wrier 1718 (250 Enfin, on hiffe le drap fécher fur les rames.

627. LEs draps blancs deftinés & étre teints en écarlate ou_en ‘autre cou-
leur, ne font point ramés ou tendus fur leur longueur , mais feulement
équarris.

673. APégard des drapsteints en piece, on ne les rame que quand ils font
zevenus de la teinture , & quils ont été laves & dégorgés , comme on Va
dit plus haut.

674. POUR qu’un ouvrier ne tende pas trop un drap 4 la rame fur fa largeur
Ia piece porte un plembk de Pauneur juré; s%il s’en écartait, il ferait conw
damné i Famende: & il peut conmitre aifément la longueur que porte fory
deap , parce que les aunes font marquées dans toute la longueur des rames.

- 675. CETTE opération qui eft néceflaire, peut donc oecafionner des fraudes.

- {249) C’eft une plainte prefque générale
pour les draps d'Allemagne. On ya vu des
pieces auxquelles il manquait teois ou qua-
tre aunes fur la longueuwr , & un quart fur
1a largeur. On a été obligé d'infliger une
amende.

"(250) Par une fuite d’expériences exac.
tes , faites par une perfonne trés-expéei-
mentée dans cette fabrication , on a trouve
gue I'extenfion du drap fur la longuenr,

gagnde pas les rames, qui eft d’environ une

demicaune fur vingt aunes, rentre, foit i
Fufer ‘d&u drap, ou lorfyu'on le mouills
aprés étre apprété, Aurefte, ce réglement
devrait étre général pour toutes les many-
factures du royavme, & ne pas étre rels
treinte anx draps de Rouen. On cite i cet:
¢gard des réglemens & des décifions con-
tradictoires , nuifibles aux progres de I’ina
duftrie & au bien du commerce. Voy, més
moire fur les manufadfures de drap, pas
ges 72 & 730
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Tous les draps fabriqués, foit en eouleurs mélangées, foit ceux qui doivent
refter dans leur ¢ouleur naturelle, ou ceux qui ont été teints tout fabriqués, -
doivent, comme nous venons de le dire, &tre mis for les rames. Si une
piece fe trouve trop étroite d'ume lifiere, il n’y a point d’inconvénient &
la ramener a {on trait, pourva qu’on fe détermine i perdre qﬁelque chofe
dur Paunage , comme un quart ou un tiers d’aune. Sur quoi il eft bon de
remarquer que, par le lainage & le tondage, le drap étant toujours tendu
fur fa longuear, une piece de dix-huit 4 vingt aunes gagne environ une
demi-aune fur fa longueur. Quand on n'eft pas obligé d’¢largir les draps
fur la rame, on peut leur conferver cet avantage de longueur, quoique
certainement il {e perdra par 'emploi qu’on en fera , ou quand on le mouillera.
Mais on ne peut fe difpenfer de conferver au fabricant ce bénéfice de
longueur , quand, pour bien équarrir le drap, effacer les plis qui auraient
pu étre faits chez les rentrayeurs, les teinturiers & les foulonniers , on weft
pas obligé de beaucoup tirailler le drap {fur la largeur ; mais quand. un
drap 2 neceffairement été trop tiré {ur fa largeur , il faut {e déterminer a per-
dre quelque chofe fur la longueur : finon on eft dans le cas de la fraude.

Cinquieme &5 derniere opération : du tondage des draps qi’on nomme frifes.

676. LE tondage ou la tonturedes draps noirs, dont on a parlé en dernier
Yieu, s’appelle zondage en dernier apprét (251). Ces draps recoivent , comme
on I’a dit, trois, quatre & cing coupes , plus ou moins, fuivant leur qua~
lité, & il faut que toutes ces coupes foient bien unies.

- 677. ON tond auffi tous les draps d’envers d’une feule coupe; puis on
frife quelquefois les draps noirs d’envers, ce qui dépend du goit des pays
ott ils doivent étre vendus; ainfi Pon frife les uns i envers, & les antres
ne le font pas.

~ Des perfeitions que doivent avoir les draps bien apprétés.

678. 1°.ILs doivent &tre bien garnis d’une laine courte & bien peuplée.
679. 2%, LE poil doit étre bien tranché, tondu fort prés & uniment.
© 680. 3°. QUAND on rcaverle le poil , on ne doit découvrir que trés-peu
la corde , & appercevoir un fond clair & piqueté; c'cft-a-dire, quion doit
entrevoir la chaine qui forme un hblé, , .
681. 4°. Ea {ubltance de Pétoffe doit &tre mollette & douce au toucher,
fans écre lache : toutefois cette mollefle doit étre proportionnée 4 la fineffe

(251) En all, qusfeheercn, :
. Vi
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du drap; car il ne ferait pas raifonnable d'exiger qun drap fait avec nne-
laine. de France, fat aufli doux au toucher que celui qu’on ferait avec une:
prime. d’Efpagne. ’

682. §2. IL faut que les couleurs. foient bien. fondues dans les draps.
mélés, & bien. diftribuées dans.les draps jafpés..

683.. Nous ne parlons point de Peeil brillant & foyeux qu’on donne aux.
draps de couleur: ce luftre n’eft qu’un accefloire, dont nous n’avons point,
encore parlé. '

684. ON ne frife jamais que Penvers des draps noirs & fins qu’on fournit:
pour Paris : cette opération eft commune 4 plufienrs autres. étoffés. aux.
quelles on donne la méme fagon: '

De In.frife.

685. ON frife plufizurs étoffes de laine , & particuliérementles ratinesi.
Cette opération conlfifte A rouler-les uns fur les autres les poils qui couvrent:
la fuperficie de:-I'étoffe, & qu'on laiffe pour cette raifon un peu longs; de:
forte qu’un nombre de ces filamens étant réunis par petits paquets & roulés:
les uns {ur les autres, forment antant de petits boutans. On juge bien que-
cette opération ne donne aucune force 4 Pétoffe, que les boutons fe déta--
chent au fervice , & que par la foite Pécoffe devient rale; mais on a trouvé:
qu’il était agréable d’aveir une étoffe-comme fablée ou couverte d*iin nombre~
confidérable de petits boutons qui fe touchent prefgue les uns les antres..
$il ne s’agiflait que de ratiner un petit- morcean d'étoffe, il fuffirait de
Pétendre & de l'attacher fur une table rembourrée bien ferme & le plus:
plat qu’il {erait poifible,.prendre - enfuite une planche fur laquelle on avrait:
‘étendu de la colle-forte, & faupoudré du fabie affez fin, & faire ce que les.
appréteurs de drap nomment #re suile , & dont nous parlerons dans la firite ;.
il 0’y aurait qu’a appuyer certe tuile fur la furface du drap qu’on veut ratiner,.
& loi imprimet un mouvement rapide & circulaire :-les-poils., en f& joignant, .
s'entortilleraient les uns fur les autres , & le. morcean d’étoffe fe trouverait:
ratine. Mais ce moyen, qui eft peu expéditif & fatigant, ne ferait pas
praticable en grand, ni pour un nombre confidérable de pieces d’étoffes
qu’on voudrait frifer; c’eft ce qui a fait imaginer d’exécuter cette opéra-.
tion par le moyen d’une machine. trés-ingénieufe & trés-expéditive, que
Pon nomme fiife : nous en donnerons par la fuite une defeription particu-
tiere & détaillée. )
' Du pontillage & rentrayage des draps.

686. Les draps de toute efpece , aprés avoir été tondis en dernier apprét,
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ain{l que les draps noirs apreés qu'ils-ont été frifés, font portés & Pépontil~
fecfe. Cette ouvriere, ainli que les nopeufes-, a le {oin de titer avec des pin.-
ces les pailles & les neends gu’elle peut appercevoir. La rentrayeule répare
‘encore les trons & les tarres qui peuvent s’y trouver. Ge rentraites ne font
pas de tort aux draps, 4 moins qu’elles ne foient fort grandes 5 mais elles
font préjudice au- fabricant, par la dépenfe qu’elles lui occafionnent, Un fa-
bricant de bonne foi doit marquer {ur la lifiere, ave: une ficelle, les tar-
res un peu confidérables , afin' que les tailleurs puiffent les éviter en tail--
lant les habits. Aprés ces opérations, on remet ces. draps 2 un ouvrier qui:
doit les brofler.. S

Bu couchage , broffuge & tuilage.

-687. QUAND un diapa paflé par-toutes les préparations que nous venons
de décrire . on le couche ( 2§2) fur une table {emblable i celle'de la p. PIIT,
fig- 4, qui eft inclinée vers le grand jour, qu’il faut prendre de face, au lien
que les tondeurs: prennent le Jeur de coté. Cette table -eft garnie de zopes ,
comme la table des tondeurs, & couverte d’un tapis de drap. C’eft la oui 'on
donne le dernier apprét, qu’on-appelle éroffer (253) , & enihite ruiler (254) ;.
ce qui s'exécute e mettant le drap fur le fauder qui elt {ous ia table. On faic
pafler le bout: du drap par-deflusla table ;.puis 'ouvrier ,-avec une tuile qu’il
tient 3 deux mains, conche par plufieurs traits le poil du-drap; & 4 la fin
de chaque-tablée ,-il prend un balai de boulean qui eft {ur la table, & dont
les rameaux font dépouillés de leur écorce 5 il balaie le drap pour oter la
poudfiere. Il continue cette opération d’un bout i Pautre de la piece, & la-
répete cinq4{ix fois, afin que le drap foit bien net, & le poil bien rangé:
cela fait,, il plie ou double le drap en long par le milieu , en mettant len.
droit dedans,. & les deux lifieres I'une fur I'autre; il roule enfuite la piece,
& la porte. a; la.prefle; - corE . .

688. C& qu'on nomme:suile (255.) 5 eft un morceau de bois léger, épais
d'un bon pouce, long environ de deux pieds & demi, fuivantlalargeur du
drap,. & large de cing a fix pouces; il eft enduit d’un cété de maftic fait
avec de la poix réfine & de la cire, ou avec dela colle forte: Sur ces enduits ,
on faupoudre a traversun tamis, pendant que le maftic ou la-colle {font encore
chauds, du verre pilé, du grés, du: fable fin, ou, fuivant quelques-unsg,
‘dela limaille de fer (256 ). Ceft ce cote dela tuile, qui eft rude, mais d’un

i E ]

(352) Enall. fireichen; " tailage et une opération qui nefert qn'k
(253) Enall. auskehiren, fiifer le drap. -
(254) En all. abfetzen. (256) On peut y ajouter des coquiiles
(z55) Enallem, die. Scheibe, Au reftele  &’ceufs piléess -
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plan parfait, qu'on fait agir fur le drap teujours d’un méme fens.pour én
goucher le poil: on tient cet inftrument 3 deux mains; un autre ouvrier
mene fa brofle ou le balai avant qu’on pafle ia tuile une ieconde ou treis
fieme fois. - o : -

_ 689. DaNs quelques fabriques, on brofle & on tuile les draps quand ils
font parfaitement fecs ; & cela elt néceffaire quand on entte-méle le preffage
d'un tuilage. Ceux qui fuivent cet ufage, tuilent les draps, puis ils les pref~
fent, enluite ils les tuilent pour une {econde fois ; aprés quoi ils les preffent

encore, o \ .
De la preffe.

696. Lgs prefles des fabricans de drap font de bois, garnies d*étriers de
fer. Pour donner une idée de leur grandeur , nous allons prendre pour exems
Ple celle de la fabrique de M. de Julienne, qui font d’une grandeur moyenmne.
Leésjumelles A, B, pl VI, fig. § & 6, ont huit pieds deux 2 trois pouces
de hauteur , & 'dix 4 onze pouces d’équarriffage. La diftance d'une jumelle 4
Pautre eft de trois pieds quatre poucess les plats-bords C, fous lefquels on
met les pieces pour les prefler, ont quatre pouces d’épaiflenr; & les pla«
teanx O, qu'on met entre chaque piece de drap , font épais d’un pouce. La
lantetne G, les vis E, I'écrou F, {ont propotrtionnés a la force des jumelles.
On y peut prefler quatre pieces a la fois ; & 'on met guatre hommes fur
le levier I, pour fefrer la vis. ' .
~ 691. DANs certaines fabriques, lés préfles font beanconp plus grandes ;
& P'on met aun bout du levier un moulinét L ; qui aide 4 prefler, au moyen
d'on cable qui {e roule fiic’ un treuil vertical , qui angmente beaucoup la
force. Il y a des fabricans'qui ont des prefles dont la vis eft de fer , & 'écron
de cuivre : & celles-ci preflent -beancoup plus fort que ceiles de bois.

692. ON dit que les Anglais laiflent trés-long-tems leurs draps en prefle,
A Sedan , on leés y laifle au moins deux fois vingt-quatre heures; mais quand
il s'agit de draps de couleur qu'on veut lultrer en les laiffanc Ejourner longs
tems {ous la prefle; les péils peensient un pli qui eft permanent : ainfi il ek
toujours avantageux de laiflez long-tems ces draps fous la preffe, julgn’a ce
qwils aient peidu leur chaleut. . : : -

693. APRES le snilage, le drap étant roulé, comme on I'a dit , le prefleur,
Fig. 7, le table( 257 ), Celtadire, qu'il le plie en zigzag de la largeur des
‘cartons quil met entre ¢haque phi ;5 i ce {font des draps noirs, comme ils
ne demandent pas beaucoup de prefle, on retire les cartons 2 mefure qu’on
‘Tes plie. ' o e

(s En all, sipdpiren
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694. Ir. y a done pluficurs manieres de pafler les draps & la preffe.. On
prefle & froid les draps noirs & ceux en écarlate s 4 chand & en vélin, cenx
auxquels on veut donner beaucoup de luftre, Nous allons décrire ces diffé-
rentes pratiques.

695. St c’elt un drap noir, on retire les cartons qui, dans cette efpece,
wont fervi qu'a régler la grandeur des plis; & le drap étant plié, eft mis
fous la prefle pour y étre feulement écazi. Ces draps n’ont pas- befoin d’étre’
prefiés au vélin; ils ne {éjournent méme pas long-tems fous la prefle,
parce que le luftre diminverait le velouté. que doit avoir le noir & méme
Pécarlate. ' :

696. AINSI , pour éeatir (258) les draps, on les plie d’abord en deux
{ur la largeur, I'endroit en-dedans ; puis on les plie {ur Ia longueur , a peu
prés comme on les“voit dans les magafins des marchands drapiers , -4 Pex--
ception que les plis fur la longueunr {ont plus larges qu’on ne les voit chez-
les marchands : on ne fait que quinze on vingt plis dans la longueur d’une:
piece. On met, comme il a été dit, entre chacun de ces plis, un carton
fin qui touche les deux cotés du drap par {on endroit ; on en met aufli de
plus communs qui touchent FPenvers : ces cartons font aufli larges que les
plis du drap qui ne les déborde qu’a Pendroit des plis. Comme les lifferes
font plus épaifles que le drap, elles empécheraient les draps d*stre preflés , fj
Pon n’augmentait pas 'épaifleur du drap en meteant de tems en tems plufieurs:
cartons du cote de Ienvers du drap : fans quoi on ferait de faux plis.: Jai-
dit qu’on mettait 4 Pendroit-du drap , des cartons fins : ces cartons font
faits comme ceux des cartes a jouer, avec des feuilles de papier collées les
unes fur les antres : comme ils {ont fermes & unis, ils font préférables 2 ceux
qui {ont faits de pite de papier. Foyey Part du cartonnier (2¢9).

69%7. On met deflus & deflous la piece de drap ainfi écartée , un plateau
de bois D affez mince; par-deffos,, une antre piece aufli encartée, & ainfj
jufqu'a trois & quatre, & Pon termine la portee de la prefle par une piece
de bois ou plateau de quatre pouces d’épaiffeur. On prefle fortement ces
piles de drap , fig. 10 ; on les laiffe vingt-quatre heures, plus ou moins, fous [a
prefle ; enfuite on deflerre la prefle, on retire les cartons , on déplie le drap
fur fa longueur , & on le replie denouvveau, non dans les mémes plis , mais
de fagon que les endroits qui débordaient les cartons, & qui par conféquent:
n'ent point été preflés , foient mis 4 la place des endroits du drap qui ont’
éte preflés. Ceux-ci & levy tour débardent le carton qu’én met cette fois-ci

(258) En allem, kait prc_mm , pfeﬂ’er & colle@ion, page §8r & fhiv. En Allema.
froid. T , gne , on préfere les cartons de moulage ;
{259) Dans le quatrieme volume decette  mais il fayt qu'ils foignt hien liffés,
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fur les endroits non preflés. On-remetles pieces 4 la preffe avec les mimes
plateaux de bois ; & lor{yu’ils y ont refté douze & treize heures, on les en
retire , & on les livre en cet état aux marchands.

698. CETTE légere préparation a la preffe eft bonne pour les draps noirs
& écarlates; mais poar ceux qu'on veut luftrer, il faut les laiffer trois jours
fous la prefle,, pour la premiere fois; pour la {econde, quatre jours ; & pour
Ta troifieme , fix a {fept jours & méme plus long-téms, i 'oa n’a pas befoify
de la preffe. -
. 699. Pour donner encore un plus beau lultre an drap , on prefle au vélin,
particuliérement les draps blancs pour uniforme , & tous les autres draps
fins de couleur. Cela {e fait en mettant entre chaque pli & vers Pendroit du
drap, un vélin , & i l'envers un ou deux cartons, {uivant Pépaiffeur des
lifieres. Les draps ainfi pliés font en état d’etre mis fous la prefle ; mais
plufieurs fabricans, avant de les y mettre , commencent parplacer au fond
de la prefle une forte plaque de fer chaunde ; deflus cette plaque , plufienrs
cartons ou un plateau de bois; deflus ce platean, une piece de drap; &
par-deflus la piece de drap on met encore un platean ou des cartons avec
une plaque de fer chaude , en-deffus; & I'on en fait autant entre chaque
piece, ¢'il y ena pluficurs a preffer (260). . )

700: CETTE méthode n'eft pas généralement approuvée; & elle ferait
ablolument mauvaife , fi les plaques de fer qulon emploie étaient trop
chaudes. . L

701. DaNs d'autres manufactures, on met entre chague pli du drap des.
plaques de tole ou de cuivre chauffées, i lenvers du drap, & entre deux
cartons. Cette méthode rend les draps plus durs au toucher; & pour que
les draps contractent moins de roideur, on les humedte un peu un jour ou.
deux avant de les mettre 4 la prefle; le. luftre qu'ils acquierent par ce moyen
elt aifément emporté par la pluie. Quelques-uns fe contentent de faire .
chauffer les cartons, & ils whumedtent le drap que prés des lifieres.

%702. DaNs lesbonnes fabriques, on ne met que trois plaques, une deffous .

(260) On preflfe aufli avec des plateaux
compofés de terre glaile, féchée & confo-
fidée, de {ix pouces d’épaiffenr , au milies
defquels on allume un bralier de charbon,
pour les chauffer prefque julqu’i les rou.
gir , & on les pofe enfuite fur les étoffes,
ployées dans des cartons , avec la feule pré.
caution de mettre entre les draps & les pla.
teaux , des planches minces, pour empé.

cher que les étoffes ne foient brilées. Ail.

- leurs on e contente de faire extrémement

t_;hapﬂ,'gr les carotns , qui font deux fois
plus epais que ceux pounr prefler avec les

* plateaux , ou les platines, de les mettre fur.

Ie'champ dans les draps , & tout de fuite -
fous les prefles. C'eft ce qu'on nomme ape
prétet a la_grille. Voyez mémoire fur les

manufadfures de drap,
- : Ia



2 piece; une -au milien & une par-deffus; encore ces plaques font- -eles
tres-pe u chapffées.

703. COMME on aime que les draps foient trés-lufteés & fatinés, on les
arrofe quelquefois , avant de lés mettre pour la premiere fois 2 la prefle,
-avec usne eau trés-claire de gomme arabique(261). Il eft conflant que cette
gomme jomte ala chaleur, écatit le drap de telle faqon qu’il devient dur &
roide ; mais lorfqu’il elt expofé pour la premiere fois a la pluie, -cet apprét
fe convertit en taches., le poil {e releve, la corde fe montre, & le drap

evient liche & meu. Cet apprét n'eft donc propre guw’a fafGiner les yeux
éc Pacheteur.

704. COMME on ne peut mettre d’apprét aux draps qu’on preffe 4 freid,
Tappréteur elt alors obligé de tondre plus ras, & les draps en confervent
plus long-tems leur bexuté. Ces draps étant 'mis fous prefle , comme on
~vient de le dire, on les y laille quelquefois trois & quatre jours, enfuite
o les tire- de la prefle pour les changer & les retourner ; Pon'y remet les
mémes vélins & cartons, & on les remet fous preﬂé fans plaques chaudes;
-on les laifle encore ainfi deux , trois & méme ]ufqu a fix & fept ) jours. Toutes

‘les opérations que nous venons de détailler étant faites, on tire les draps
«de Ia prefle pouren oter les vélins & cartons, & on les replie encore dans
d’autres p11s 3 on les remet fous la preffe pour’ achever de ‘les écatir au
degré qui’ convient, aprés quoi on.les retire pour les mettre dans des
“toilettes , & on les range ainfi entoilés , fous la prc.ie, pour en former un bal
Aot (262). _
Rémpz‘tulatz’on des -appréts a In preffe.

705. It fuit de te que nots venons. de dire: '

706. 1°. QU’1L ne faut pas fe propofer de donner du lu[h‘eaux draps en
woir & en écarlate’( 263 ), & qu’on ne dmc pas les preffer autant que les
Aautres; cnﬁn qu’il fave preflera froid. - -

707. 2°. QUE les draps mélés, auzquels on veut donner du luftre, peus
-went &tre luftrésa froid, d'une faqon tres»dutable > pourvu quon ait de fortcs

{261) On emploic cette préparation ,
¢ 'pour rromper Pachetevr, én Jui dennant
pour bons des draps qui- ont é6é légérement

- tlfes & foulés. Les draps bxmfwsnmt v
+ :donne de Péclar, & il parait moéllewx au

ipas befoin de cet artifice. -

(263) Les Allemands di['snt dh: Tucll N
- “charge. de taches , & il prend la poudfiere,

. mrrd -anf den Stich gefets,
~(263) Godques ‘tondewrs cherdzeat A
dnnner du luftre anx dmps noirs , par une
Tome VI,

operation qu'ils nomment Iaudzrcn. Ils fe

«- froment les main's -d’bolile didlive , ils les

paflent fortement for le drap, ils le brof-
Jent i & ils. de  mettent ehpreﬂ‘e. Cela Ini

soucher. Mais dés qu'il fent dean, il fc
Cette fraude cft. fopsmdmmm
X
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-prefles’, & qu’on puifle y laiffer les draps tres-long-tems. Au refte cet apprét,,
qui exige bien du tems, ne convient quaux draps bien coriés.

708. 3", It 0’y a point d’inconvénient 2 prefler 2 chaud, quand{on
nemploie qu'une chalenr modérée : Pexpérience des cheveux que lon frife
au feu, prouve que la chaleur fait conferver aux poils le contour qu’on teny
donne ; il n’y a pas méme d'inconvénient que le drap qu'on preffe & chaud:
foit légérement humedé.

709. 4°. ON" diminue beaucoup du maniement du drap-, quand on le
mouille beauconp en le mettant i la prefle, & gquand on excite une grande
chaleur par le moyen des plaques de fer chaudes : il y 2 mame certaines.
couleurs qui ne peuvent {upporter cet upprét ( 264 ):

710. §°. IL ne fant jamais employer d’eau gommée : elle-peut X la vérité dosi~
ner du brillant aux draps ; mais cet éclat fe détruit 4 ko moindre humidité.,

Connaiffances néceffaires pour juger de la qualité-des draps fabrigués:

711. 1°. QUAND la laine n’a pas été affez cardée {265 ), les ploques qui
en proviennent ne fourniffant pas également leur foie, le &1 et d’inégale.
grofleur : on reconnait cette imperfection dans le drap en le maniant, parce.
qualors on peut juger §'il eft également fort par-tout.

712. 2°. Nows avons dit qu’il fallaic éviter d’employer des iaines de mou-
tons morts ( 266 ). On reconnait ce défaut en maniant ie drap qui {e trouve
mollafle & fans foutien , parce que cette mauvaife laine fe détruit lors des.
appréts. ' ‘

713. 3°. IL faut que les lifieres foient égales par-tout 3 qu’elles ne [oient
pas plas liches dans un endroit que dans wn autre ; & gue la lrgeur de.
Pétoffe {oit par-tout la méme, ,

. 714.. 4° SELON les. différentes qualités du drap, on emploie des laings.
plus ou moins fines; ce qu’on connait 4 leur douceur. =

7¥5. §°. ON ne doit point fabriquer d’étoffe av-deffous dune demi.aune.
de largeur; chaque efpece doit éwe uniforme par-tout; & tous les aunages.
doivent {e rapporter a 'aune de Paris.

(264) Toutes les couleurs légeres nefup- . . ¢(266) En-Allemagne , les réglemens des.
portent pas-cet apprét. - B maitrifes défendent de fe fervir des kines:
§265) On ne carde pasafféz dans les - de montons morts ; mais on.ne laiffe pas
grandes manufactures, ot le grand nombre  d’en employer beancoup , parce que les fi.
d’ouvriers empéche qu'on ne les furveille.  bricans favent mélanger cette laine de fan
Cependant c'eft du bon cardageque dépen.  gon qu'on ne s’apperqoit pas qu'il yen ait 3
sent le filage & le tiffage. e oo mais les draps ne font jamaisaufi bons.
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#18. ¥, Tous les draps doivent btre marqués en téte du nom de lous
Weier, & porter le plomb de la fabrique.

714, 7°. ON doit faire, A lalifiere, des marques qui indiquent aux tail«
Teurs les endroits ot il y a des rentrayures confidérables. "

718. 8°. Pour connaitre fi une étoffe teinte en écarlate eft de bon teint ,
-on en fait tremper un morcean dans du vinaigre diftillé : il doit conferver
{2 couleur en fechant.

719, ¥°. OX peut éprouvet la bonté du teint des draps de couleur,en les
roulant {fur une carte , & les expofant a I'air : fi la teinture eft bonne, il doit
¥ avoir peu de ditférence entie la partie qui a éeé frappée par le foleil &
celle qui eft reftée 3 'ombre. '

720. 10". PouRr juger dela perfetion d’un drap, il faut, avec le pouce
amouillé, en relever le poil, & en ter Papprét autant qu’il eft poflible ; on
voit alors i le drap et bien tondus on juge de la finefle du filage, de la
proportion de la chaine avec la trame, & fi le drap eft bien ferré : quelque-
fois, pomr mieux examiner la corde, on brale le poil qui la recouvre.

L3 mﬂ'&m’mﬂ
EXPLICATION DES PLANCHES.

Praxcug L

O x voit dansla vignette, figure 1, des laines lavées , qu’on a mis fécher
fur des perches pofées horifontalement , & {outenues par un biti de char-
pente. A, le bati. C, lalaine qui pend aux perches.

Figure 2, ouvrier qui bat de la laine avec deux baguettes. Cette laine eft
polée {ur une claie a claire-voie, faite par un vannier , ou fur des cordes ten.
dues , comme on le voit daus la figure 3. Ces claies ou ces cordes tendues font
fupportées par un pied de table, revétu de planches , tel qu’on le voit fig. 2,
pour retenir la poufliere qui fort de la laine, & 'empécher de {e répandre
-ailleurs. : J

Figure 6 , deux jeunes garcons qui plufent,

Figure 4 repréfente un loup.

D, E, volets d’un des cotés du loup ouverts. Ceux de Pautre coté ont
été enlevés. .
F, G, traverfe ,au-deflous de laquelle eft une claie N N, pliée eircu~
lairement , fur laquelle on met la laine épluchée, avant dela battre,
; » Au.deflus de la traverfe {e veit le moulinet, formé de quatre tra-
- ver{fes L, L, armées de dents de fer M, M.
K, manivelle qui fait teurner fort rapidement ce moulinet, :
X ij
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Prancue IL

Figure 1. Le deffus du loup.parait enlevé , pour laifler voir le:moulinet L, L,.
a manivelle K, & les volets. D, D, ouverts.
- Figure 2. Un des bouts. du loup , dépouillé des planches qui-le recouvrent:.
etlappergoit les quatre ailes du moulinet L, L, les dents de. fer M, M, &
toute Pétendue de la claie N N. .

L’échelle de. quatre pieds qui f& voit au-deflous.de la- figure 1, eft pour les.
deux premieres. higures. de cette planche , & pour la. quatrieme figure de la.
lanche L ' o ,
i Figure 3, deux grandes cardes ou. droufféztes. A.eftla corde-qui refte fixée :-

B, celle quel'on fait mouvoir & deux mains. '

Figure 4., 1e chevalet entier : A fes pieds : B, Pendroit on saflied I'ouvrier;;
D,la caiffe ot Pon met la laine qui doit étre cardée. E ,.carde fixe. G, carde:
mohile. @2, crampons qui fixentla cardefur la caide.. - :

Figure 5 , fileufe an rouet hollandais..

Figure 6, broche ajuftée fur le rouet.

Figure % ,broche de rouet non montée..

Figure §, monture du peigne.. ‘

Figare g, le peigne monté. -

Figure 10, inltrument de fer pour dreffer les dents. du peigne..S., cuiller
pour remuer le charbon.

Figure 11, fourneau 4 peigner-, oy Kammpotr..

Figure 12, établi.du peigacur.. '

Figure 13, banc i laver; .

Prawcuwe ITL

Fizure 1, afpe monté, & prét & travailler.

A, aiffieu.de Palpe , dont la partie B eft waillée en pignon. C, petite rous
dente, dont I'aiflien eft pareiliement taillé en pignon: E , grande roue den-.
tée , qui fait frapper les fons. F, le-martean qui. les frappe. G ,traverfes fur.
lefquelles fe forme "écheveanl, i mefure quela laine filée {& devide-de deffus
la broche. H, K, font des échets roulés , & en état d’etre portés-au magafin.

Figure 2, cannelier, efpece de chevalet portant deux étages différens.
EF & GH debroches, dans lefquelles on met des bobines chargées de fil,.
pour faire la chaine: Av devant de cesbobinesfont tendus.dautres fils 26 & cd”
qui empéchent que ceux de la chaine ne {fe confondent.

B, les vingt £ils réunis en faifcean-au point CD, & croifés de forte que-
ceux qui pafler £ firJa cheville D, paffent fous la chiaville C; & coux qui paflent.
fous la cheville D , paffent fur la cheville C. A, bohine vuide. )
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Figare 3 , outdiffoir porté fur un pivot.

Les chevilles du haut, E,F, G, répondent anx chevilles C, D, E, de la:
figure 5. Et les chevilles H, I, répondent aux chevilles I, H dela méme fignre..
. Figure 4 it voir la maniere de diltinguer les fils A, qui appartiennent .
I'étage d'en-hant du cannelier, davecles fils B , qui-appartiennent: 2 Pétagg
d’en-bas. du méme cannelier. Tous ces fils font réunisen L la palette F fert 3
entretenir ces fils {éparés les uns des autres: Il eft donc. eflentiel que tous-ces
fils puiffent fe diftinguer pour former la grande croifée-, telle qu’elle eft repré-
fentée par la figure)s.. Les quatre fils 2,.6, ¢ ; , étant réunis en A, font.atta~
chés a la cheville B. On {Epare les fils.des denx étages dus cannelier au moyen:
.de la planchette F;.0n croile alternativement lesfils @, ¢ & les fils 8, 4, comme
-dans la figure 6 5. & en place du pouce & de 'index ,-qui-ont fervia former cette
~eroilure , on emploie;] les chevilles.C & D, figure § 5 puis., tous les-fils étant
réunis en L , on pafle d’abordles quatre fils réunis derrierela.cheville G, en--
fuite devant la cheville'H, enfuite autour de la cheville I';:& enremontant ,-
cc failcean-pafle. derriere la chevilleH, & fur la. cheville-G; alors on rap-
_porte ce faifceau K fur-1a cheville E; & comme par le moyen de la planchette:
¥, onpeut ailément diltinguer les fils d’en-hautd, &, des fils- d’en-bas 2, ¢
.on faft,en remontant ,la. méme'croifure que nous avons.détaillée ci-devant :
.alorsla pottée eft finie.. |

La figure 7fait voir encore plus{enfiblement la maniere dont les fils {ont:
croifés fur les:chevilles B, C, D ; car on peut fuivre d’'un bout i Pautre la.
route de chacun de ces fils par-les lettres qui les.indiquent.

__Figure §, croilEes arrétées avec des cordons. s )
Figure 9., 1a chaine ourdie , comme elle cft enlacée en fortant de Pourdifloir.-

Prancmz IV.

Figure 1, la grande enfouple, repréefentée en A , eft wir gros rouleau de-
bois plus-long que'le métier n’a de largeur: c’eft fur cette enfouple qu’on:
roule les fils qui doivent compeferia. chaine.-On voit au milieu de ce rouleau:
une profonde rainure , dans laquelle fe met le verdillorn dont nous allons par--
let. Y ,.eft' nne-perche dé bois appellce verdillon , qu'on pafle dans 'anfe que:
forment les demi.portées en fe repliant pour former'la portée- entiere , &
Pon paffe la corde y dans la croifure des demisportées : ainfi le verdilion tient
dci lien de la-cheville I; & la corde,.de Ja cheville H', que en voit plan~
.he VI, figure 2. On place- le verdillon , fur- la longuenr duguel on a rangé
Ies portées, dans la rainure-de la. grande enfouple; Z, et le- vorean ;
abcd, eft lechaflis qui retient les chevilles entre chacunc -defquelles paife
une demi-portée. V., V, deux perches, ou une. perche & une cerde qui:
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paflent dans Ia grande croifée , en place des chevilles C, D, dela figure 7,
planche 111 ; & qui tiennent en état la grande croifée. .

La figure 2 cft une coupe tranfverfale de la grande enfouple & du voteau}’
A, Yenfouple; Y, le verdillon placé dans la rainure de l'enfouple; Z, Ja
coupe du voteau ; ¢, ', déux fils qui repréfentent les demi-portées qui paffertt
des deux cdtés des chevilles du voteau. -

Figure 3 votean defliné en grand & hors de propottiont; 2 & ¢, chaflis
qui affujettit les chevilles g, g, g: Y, le verdillon. On voit ici comment
les demi-portées paflent entre fes chevilles du voteaus

Figure 4 , métier monté & vu par-dertiere; Y, le verdillonliplace dans
la rainure de la grande enfouple; A, la grande enfouple fur laguelle on
roule la chaine avec des chevilles qui fervent de leviers. Il devraic ¥ avoir
deux ouvriers repréfentés fur Penfouple 3 mais on n*en a mis qu'un , pour
éviter la confufion. On voit de 'autre coté un autre ouvrier qui tient la
chaine bien ferme : cette chaine pafle par-deffus la traverfé d’en-haut du
métier; &, pour quelle s’étende bien dans toute la longueur de Ia grande
enfouple A, les demi-pottées paflent entre les chevilles du voteau Z. On
‘’a mis ici qu'nn fenl ouvrier, au lieu de deux pour tenir le voteau par
chaque bout, par Ia méme raifon que ci-deflus. Les fils paflent par-deflns
la batte & le rot R5 on 6te ordinairement le rot pour monter la chaine;
‘¢, f montans du derriere dumétier ; g, £; montans du devant : ces montans.
-{ont liés les uns avec les autres par plufieurs traverles que P'on voit repréfen-
tées dansla figure 4. T, T'; deux bobines placées au haut du métier, chargées
de fil de chaine potir réparer éeux quife rompent; W, épées qui foutiennent
la batte & le roty 1, encouloire o poitriniere gui porte une fente dans laguelle
pafle Pétoffe tiffue pour aller fe rouler fur la petite enfouple; G, petite
enfouple {ur laquelle on ronle 1'étoffe qui eft tiflue ; M, N, les deux marches
far lefquelles montent les tifieurs ou tifferands : il favt deux tifferands pour
travailler un drap. Q, endroit eu s’attachent lés marchés. _

Figure § , le méme métier vu encote pat-derrieres ¢, £ g, £ , montans du
métier affujettis par plufieurs traverfes; M, N, les marches; T, T, les
bobines chargées de fil de chaines W, une” des épées qui foutienient
la batte; E, poulies ou mounffles dans lefquelles paffent les lacets z, qui
{outicnnent les lames; Q, les deux lames, favoir, celle du pas de devant,
& celle du paside derriere; £, les Hais'ou tringles de bois ou'font attachées les
liffes qui forment les lunies 5 G, petite enfouple de deffous, plicée fur Te
devant du métier. On voit outre cela deux tifferands quilient les fils de
chaine un & un avec les fils de penne, avant de commetcer la piece.

La figure & repréfente quelques pieces détachées du métier; Y., le verdillon
garni d’un bout & Pautre de fils de chaine; Q. les lames; /5 m, 72, ¢ liais
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e tringles de bois qui portent les liffes qui , par leur affemblage , forment les
lames; IPR , labatte; P, lerot; 1, le fommier; R, le chapeau fur lequel les
tilferands mettent la main pour faire agir l1a batte; ¢, ¢, fils de chaine lids
par paquets pour que les portées ne f& confondent pas les uites avec les autres s,
on les delie pour les doindre fil § £l aves les £l de penne, comme le fong
les ouvriers de la figure §. '

Duans la fgure 7, on Yoit Ia chaine roulée fur la grande enfouple As,
on palle des cordes, ou plus ordineirement des baguettes V', pour conferver
I grande creifce julqu’a ce qu'on coupe-les fils ; la pieee étant fur le métier,
on réunit enfuite ees. fils par paquets ¢ 5 fig. 6, pour les ligr avec les fils de:
penne.

La figure § repréfente. la coupe tranfverfale d’une lame I3 m, coupe des
Hais; =, ung lile aveg la majlle dans. laquelle un 1 de chaine doit paffer.

Prangrge V.

CeTTE planche fit voirune piece montée fur le métier , en: Pétat ol o
Ia travaille, ' :

Figure %, le métier vu par-devants ¢, f, mentans eu chandeliers du
devant; g, e hant des montans du derriere du métier 5 Q_, les lames en
place 3 £, m, les liais; B . les. mouffes ou poulies; 2, les lacets qui {ufpen-
dent les lamess T, bobines fur lefquelics on devide du fil de chaine pour
réparer les fils qui rompent. La chafle et compolfe des. épées W, dy rot P,
qui eft tenu entre le chapeau R & lg fommier I: la letgre I, marque aunidi
la couloire ou poitriniere par laguelle pafle Péroffe qui eft tiffues L, plan-
¢he inclinée comme un pupitre, fur laquelle les. tiffeurs s'appuient en tra-
vaillant ; &, boite attachée a cette planche , &, dans laquelle on. met les -
poules; G, 1a petite enfouple fur lagquelle f& roule Péroffe tiffue, & d’au
¢lle tombe dans le faudet X. On voit au bout de la petite enfouple les che.
villes qui fervent pour la tourner , & le linguet quil'empéche de fe déroy-
ler; Q, le derriere des marches avec la cheville qui les traverfe3 BB B, la

~¢haine pour les lifleres s §, étoffe tiffue & qui tomhe dans le faudet.
 Figure 2, le méme métier vu par-dersisre; ¢ £ & g % , chandeliers ou
. montans- du, métier; B, chaine des lifieres qui ’étend depuis Ja grande
. enfouple A : ¢lle paffe par-deffus le métier , & elle eft raffemblée en pelotte +
B 2, poids qui tiennens la’ chaine des lifieres médiocrement tendue ; E,
poulies ou mouflies; 7, lacets: qui fufpendent les lames Q par les liaisy
§4m, épées dela chafle W qui foutiennent le ret : on appergoit en P ung
- partie du chapeau & du fommier de la batte ;s , étoffe travaillée , en partie
zoulée {ux la petite enfouple G, & dont une autre partie tomke dans le fau-
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det X3 MN ,les marches vues par-devant ; 4, Ia boite oa 'on met les f¢pou-
Jes; b, petite broche de bois qui paffe daus laf2poule; ¢ , refforts qui arrétent
la ffpoule daus la poche de la navette.

Figure 3 , deux navettes, dont une eft placée comme elle doit &tre dans.la
chaine, quand on Ia lance ; 'antre eft pofée fur le coté, pour faire voir la
dépoule dans Ia poche «. _

Prancue VL

‘O a repréfenté {ur cette planche deux machines & fouler les draps.

La figure 1 repréfente un moulin A maillets ; 2, larbre tournant qui eft
emporté par la rouea aubes &; cetarbre eft garni dans fa longueur de cames
“ou levées 2, qui foulevent les mailiets par la partie M3 N, coin qui fert 2
affermir le maillet C'fur fon manche M : ces manches font traverfés en K par
un boulon L qui eft le centre de lear mouvement : les maillets C ont une
dent on échancrure en O; A, trés-grofle piece de bois dans laquelle {ont
creules les piles ou pots B. Il y a coujours deux maillets qui frappent dans
1a méme pile, ainfi qu’on le voit ici repréfenté : chaque couple de maillets
eft {éparée par une piece de bois R, qui leur fert de condudeur : on voit
en Q, une chaine 4 laquelle on accroche les maillets lorfgu’on ne veut pas

gquile travaillent.

LA figure2, qu’on appelle dans quelques fabriques fa mackine , eft un dégor-
geoir : les maillets {ont fidpendus prefque perpendiculairement par ie tou-~
zrillon L, qui eft le centre de leur mouvement ; ils frappent prefque horifon-
talement, mais avec bien moins de force que les maillets de la premiere
figure;; @, arbre tournant qui porte les cames p, lefquelles attrapent les manches
des maillets par la partie M; ¢, maillet fermement attaché an manche K par
le coin N : ee maillet eft arrondi, & il a une dent en O; B, pile creufée dans
une piece de bois qui s'étend jufqu’en 4: la piece de bois A, doit &tre trés-
forte pour n’&tre point ébranlée par les coups des maillets ; &, eft le deffous
de la pile qui doit étre tres-prés du deflous des maillets ¢.

La figwe 3 eft uniquemeng deftinée a faire voir une roulette S, que I'on
ajufte quelquetois a 1a picce M, & qui diminue le frottement des cames p ,
en donant plus de facilité  la machine de tourner, -

Figure 4., pile ou pot du moulin de la figere 1, dans lequel on voit Ia piece
" de drap roulée & pli¢e en rond : on Parrange quélquefois en zigzag, comine
dans la figure §. o o

' Prancue VIL

Figrire 1, chardon 4 lainer ;nommé par les botaniftes , dipfaces, on carduws
Yullorum. Onvoit les crochets qui doivent prentdee dansis faine, = -
Figure



ART DE L4 DRAPERIE 169

- Figure o, croix {ur laguelle-fe montent les chasdens, .
Figure 4, croix garnig de-chardons. - S . .
Figure 4, ouvrier apprétenr quicouche le poil d'uge picce de drap avee

une petite planche qu'en appelle ¢ile ; Ja picce de drap eft polée fur un

faudet fous la table ; Touvrier la fait.paffer-partie a partie fur la tablé, &

i} couche le poil avee la tuile qui:eft garnie de maflic & de fable fur la face

extérienre. . Ca o B L

_ Figure 5, prefle pour les.pieces de drap. AyA, les jumelles entre lpfquel.

les 0i met le drap {ur le fommier D; B, B, le haut des jumelles ; F,’le cha~

peaun qui porte Pécrou, & qui elt fermement affemblé aux jumelles, & for-
tifié encore par des liens & étriers de fer ; E,vis; G, lanterne; C, fort
plateauw qui pofe fur les pieces de drap.

Figure 6 , la méme prefle garnie de plufienrs pieces de drap, entre cha«
eune defquelles on met une planche épaifle O : on voit ici le levierI, qui
eft engagé dans la lanterne G : quelquefois, pour augmenter la force de la
preflion, on ajoute le trewil vertical K., -

Au-deflons de la figure 65 on voitlanemé: prefe repréfentée en plan.

Figure 7, conpe de cetté prefle. . 7 -

La figure § fait voir quelques picces détachées de la prefle ; G, lanternes
H, un des plateaux de 1a lanterne; D, planches pour mettre entre les pie«
<es de drap.

Figure 9, ouvrier appréteur, occupé a plier une piece de drap pour Ia
mettre enfuite 4 la prefle.

Figure 10, pisces de drap arrangées comme elles le doivent &tre pour étre
mifts a la prefle.

Prawcue VIIL

CerrE planche repréfente les opérations du tondage des diaps.

Figure 1, deux tondeurs.en attitude ; B, table des rondeurs {upportée pat
Tes tréteanx CD: cette table eft repréfentée par-deffous dans la figure 6. Le
drap L tombe dans un faudet A, & il eft attaché a Ia table par des crochets
MM, que I'on voit repréfentés plus en grand dans la fignre 4. Les cileaux
dont {e fervent les tondeurs {font form¥s de deux lames ou couteaux A B,
figure 3, qui ont deux branches CD, lefquelles font jointes par un reflort E.

Pour mettre les cifeaux en état de fervir, on charge une des lames A/
d’un poids H, fignre §; pour faire agir ces grandes & pefantes lames, on
attache 2 la méme lame A, la piece I, figures § & 85 & fur la lameB, la
picce G; & ces deux pieces fe joignent par une courroie F: de plus, on
attache la piece e & la branche C : alors Pouvrier faififfant de la main
gauche la piece ¢, il affermit {ur la table la lame A, & de fa droite la mail

Tome PII, Y
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loche cotée G ; il poudfle’ en-dehors cette mailloche G, qui fait gliffer 1z
lame B fur lalame A. On voit 2 coté des figures 5 & § , les memes. pleces
féparées , dont on peut prendre une idée plus précife. On a repréfenté dans
la figure 7, la pofition des cifeaux fur la table ; & 'on s'eft a deflein écarté
des regles de la perfpedive , qu’on a obfervées dans la figure 1, pour mieux
faire voir la pofition de ces cifeaux fur la table.

La figure 2 reprefente deux tondeurs oceupés i relever le poil d’une piees
de drap. avecles inftrumens N, O de la figure 4.
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MATIERES,

€ explication de plufieurs termes qui fomt en ufage daus Port de ln
draperie.

A

AGNELI‘N,'en‘allemand, Kamnwolle:.
Lalaine dite d'aguelin et celle que
Pou tire des peaux d’agneaux, &
qui n’a pasaflez de corps pour fou.
tenir les appréts.

ANCRURE , défaut qui fe trouve dans
un drap pac la faute des tondeurs.
§. 674

ANGORA , laine de ce pays-1i, noteat.

APPRETER UN DRAE, ent all. ein Thech
aubereiten: c’elt le lainer, le ton.
dre , le pafler  la preffe ;. en unmot,
lui donner toutes les fagons quil
doit avoir aprés qu'il a' été foulé
33.

Aerrocrt, ew all, kurz gefchorercs
quand en drap elt tondu fort ras,
on dit qu'il eft bien rapproché. 644.

- Aspg , en allem. Ha/pel, devidoir qui

fert pour faire les-échets , ou pere

.TOts. 226.. _

AvVALEE, en all. Fabue, {e dic de la
quaatité de drap qui s’étend depuis
Pendroit ou peuvent agir les lai-
neuts , jufqu’a la hauteur de leuss
genoux. .

AUGER, enall. richten , {e dit d’un cer-
tain contour enaile de moulin que
lon donne aux couteaux ou plan-
ches dela force dont fe fexvent les
tondeurs. 626,

. _ - B‘.

Bac, enall. Trog, elpece d’auge de
bois, dans laquelle on met la laine
gu’on veut graiffer: on le nomme

quelquefois graiffoir. 130.

Le bac des appréteurs fert 3 entretes
tenir le drap humide pendant qu’ory
le laine. 539. -

Bain ,en all. Bad: les dégraiffeurs &
les teinturiers nomment ainfi la li-
queuntiraprégnée d'urine oude [ubf-
tance colorante quielt dans la chau-
diere.

Baicg: une balle de laine eft un gros'
paquet renferme par unn emballage.
Mais il eft bon d’avertir a Poceaion
de la note qui appartient au §, g,
gu’on appelle’ proprement ballin ,
Fenveloppe de laballe; cette envea
loppe eft virgros tiffu de chanvre:
les marchands de laine défalquens
par efltimation le poidsde cetembal-
lage , {ur la totalité de celui d'une
balle de laine. Balles de laine d’E{-
pagne, leur poids ,-note 4.

BANQUEROUTE , défant qui proviens
du travail des tondeurs. &77.

Barrgs, en all. Streifer: les barres

+ ~dans un deap , font les endroits ot
Ton remarque des changemens de
coulenr ou de luftre, & quis’étena
dent fuivant la largenr du drap.

Basses-LAINES, en all, fehlechze wolle s
on appelle ainfi les laines-les moing
- eftimées du royaume.

BAUDET, enall. Bock: on appelleain(t
le chevilet dont les dromffeurs e
fervent. 147. T

BiLcerTE. Voyez manique,”

Biseav, en all. Bebu, chanfrein qui
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torme le tranchant des couteaux des
forces. g21.

BosINER, en all. fpublen, charger le
fil de chaine des bobines, qui font
des morceaux de bois tournés &
crenfés en gouttiere.

BoTRes, enall, Puste, Scheere:onap-
petle ainfi les forces qui font peu
tranchantes. §67.

BOUTs BE BROCHE, en all, Focken, dé-
fautdans la flature. 216,

Brancue, enall. Schaffz: on appelle
ainfi une demi-portée. Voy. portée,

BREYVET : on nomme ain(i eau de col-
le qui fort de Ja chaine lotiquon
Yexprime aprés I'y avoir trempée.

Cc

(CABANE AUX CHARDONS, ent allem,
Kardenboden ; c'elt Pendroit ot 'on
arrange graduellement les char-
dons: on appelle aulli grenier aux
chardons.

CaDENCER , en all. veiffenr, terme de
cardeur. On dic qu'vne carde ca-
dence bien , quand tous les fils font
d’'une méme groflenr , d'une méme
longueur , & d'une mémeélafticité,
& qu'ils cravaillent tous également,
121,

CALIBRE : on dit qu’une force eft L'un
bon calibre , quand les planches dont
elle elt compofée ont une courbure
convenable, 618.

CANNELIER, en all. Scheerlatze, che
valet qui porte les bobines chargées
de fils de chaine. 258,

CARDE , en all. Kardezfche, inftrument
cempofé d’une planche ocouverte
d’un cuir hériflé depoiutes de fil de
fer: ily en ade différentes formes,
106, Machine a fabriquer jes cardes,
nete 52, ’
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CAVALIER, en terme de cardier , c’eft
un fil ouune dent qui {e trouve plus
longue que les autres. 121,

CAVALIERE : on appelle une laixe ca-
waliere , celle qui n'elt point mélan.
gée, & qui elt bien triee: ce terme
n’a liew que pour les laines d’Efpa-

ne.

Cl-lgA[N!: ,en allem. Kette , Wevfte: la
chaine d’une piece de drap ounde
toile et compolée de fils érendus fur
le métier dans toute lalongueur que
’on veuat donner a la piece.

CHAINE ouverte & fermeée. 362,

Cuareav. Voyez chaffe.

Cuarpon, delcription, culture &
ufage de cette plante, note 204.
CHASSE, en all. Lade , e{pece de chafs
(is mobile qui fert 2 frapper la trame
a travers les ouvertures de la chaine,
La chafle eft formée par deux pieces
verticales , qu'on nomme épees , &
par deux autres horifontales, qui
aﬂ'u;ettiﬂ‘cnt le roz; 'une [e nomme

le chapean , & 'autre le fommier..

CHEVAL , enall. Fillen : ondit qu’une
ourdifleule a fait un cheval, quand
en remontant la feconde demi-por-
tée fur Pourdifloir, elfe manque a
{uivre les révolutions de la premiere
demi-portée,

CLAIRURES , en all. Flecke : ce font des
défauts qu'on remarque dans les
draps qui ne font pas tilfus & frap-
pés uniformément, 376,

COMMERGE des laines, dans les Pays
bas,en Allemagne, dans le Brande-
bourg, en Hollande, note 8, Au
Levant, ibid.

Cogsg, en all. dicke, flarck , fe dit
d'ua drap qui a beaucoup de corps ,
qui eft bien fourni de laine. On dit
aulli tout implement drap qui a du
corps; dans quelques fabriques , on,
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"' emploie le terme de corfage.

Coures , en all. Schuizze. Les coupes
qui fe font pour trancher le poil
avec les forces, fe diltinguent en
coupes en harmant , coupes en demi-
laines & coupes dapprér : celles.ci
font les dernieres.

COURANT. Voyez lingard.

CoUTEAUX, en all, Blister : on fe fert
quelquefois de ce terme, pour dite

les planches d'une force.

CRITELER , en all. Schmitzen machen,
pour dire faire des écriteanx , ce qui
eft un grand détaut dans le drap.
Voyez ce mot, & le §. 664.

CuvisseTTE , en all. ein balber Gang,
c'eft la méme chole que demi-porzee,
Voyez poride. .

D£GORGROIR , en all. dusfpile_focke,
moulins ou les maillets frappent ho-

~ rifontalement : ils {ervent a laver &
a dégorger les étoffes.

DiGORGER, en all. ausfpilen : dégor-
ger undrap , c’efl le battre 4 grande
eau dans la machine qu'on nomme
dégorgeoir , pour le nettoyer dela
terre , du favon , ou de Purine. On
dégarge aufliles draps teints en cou-

- leur pleine.,

DEGRAISSAGE des
note 27.

laines d'Efj pagﬁe s

DiérETE, en all, volbirig: un drap.

dépiété oft celui qui eft également

bien garni , ou il n'y a point de pla.

::ie qui n’zit été attaguée par le char-
on. .

DksErTES , forces défertes, en allem.
flumpfe Scheeren, font des forces
peu tranchantes. Veyez botres.

DRESSOIR ; en all. Richreifen , outil du
cardier ou faifenr de cardes, qui
fert 4 redreffer les dents des capdes,
122,
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Drousser, en all. kimmen. 142.

DROUSSETTES , en all. Kimme , gran-
des cardes pour travailler la laine.
Voyez cardes.

Duite ,en all. Faden : on appelle ainfi
le fil de trame qu'on lance avec la
navette entre les intervalles des fils
de la chaine. Double duite, en all.
Doppelfchufs, défaut qui provient
de ce que les filsde la trame {e trou-
vent doubles en quelques endroits,

376.

Eau:on laine en premiere , feconde,
troifieme & quatrieme eau : ceft
ain{l qu’on diflingue les diffirentes
voies de chardon. 566.

EBROUSSE , enall. geguollen , terme de
foulopnier ; ¢’elt comme qui dirait

il

EcaTi, en all, kalt preffen:on écatit
les draps nroirs & écarlates qu’on ne
veut pas luftrer : c’eft-3-dire, qu’aux
appréts, on {e contente de les prels
fer médiocrement & fans cartons,
666,

EcHETS s en all. eine Zah! , fynonyme
déchevean. 227,

EcriTEAUX , en all. Schmitzen , ter-
me de tondeur, pour exprimer les
fillons qu’on faitdans les poils d'une
piece avec les forces. 610.

EFFONDRER UN DRAP AUX APPRETS,
en all. auskratzen , c'elt rompre la
laine au lien de la tirer a la {fuperfi-
cie ;cequi arrive quand on laine &
fec, & lorfgu’on emploie d’abord
des chardons neanfs,

Etiss, fur Péducation des brebis an-
glaifes , cité note 19.

Enousst, en all. fumpf, défaut des
laines, note 11,

ENCOULOIRE , en allem. Bryfbaum,
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c'elt une forte piece de bois qui et
alavant du méter: elleeft traver-
{ée fuivant {a longusur rar une
grande fente, dans laguelle pafle
Iétoffe 2 mefure qu'elle eft tiffue.
NERVE, un drap énervé, en allem.
Jebinffes Tuch, elt celui qui ayant
été farigué aux appréts , a perdu {a
force & [on manienent, _

ENFRAYURE. Voyez mronture.

ENSEIGNE, en all. Zeichen , c’clt une
marque que les ourdiffeufes font 4
chaque tour de ovrdiffoir, 234.

ENs1MER DE L& LAINE, cn all. Holle
einfchmalzen, c'eft 'imbiber d*huile.
137.

ENS;OUPLE senall. Garubaum , grande
& perite enfouple. Routeaux qui font
pactie du mérier des tiffeurs ; les fils
font roulés {ur la grande enlouple,
& I'étoffe tiffue eft ronlée fur la pe-
tite.

ENVERSER UN DRAP, ¢'eft travailler
avec des chardons ufés, pour em-
porter ce guelgs nopenfes ont déta-

- ¢hé dudrap ; car files nopes, bour-
geons ou nceuds reftaient fur la
Jaine du drap, le foulon les y atta-
cherait , & ces corps etrangers occa-

' {fionneraient des défauts : Ie mot en-
verfer vient de cc que ces corps
etrangers font a 'envers.

EPINGEUSES, Voyez noperfes,

Esquive. Voyez la note du §. 219,

ETta1N,en all. Kammwolle, on nomme
ainfileslaines qu’on peigne & qu’on
ne carde pas. 101.

ET0cAGE, opération de carder fur les
étoguereffes. -

ETOQUERESSE , en all. Krempelkimme,
forte de carde. 125,

¥
FAUDET , enall. Kaffen, efpece de cage

DRAPERIE

2 jour, qu'on met {ous les metiers
& 'les tables , pour empécher yue e
diap ne tombe 2 terre & qu'ilnefe
{atiffe. -

FeMELLE, enall. Lieger, on nomme
ainfi’une des planches ou fames des
forces, 61y. .

FesmEe , en alk dichze , onditquiune
carde elt fermée, quand les dents
en{ont trop rapprochées. 123,

FESTUCA OVINA,en all. Schacforas,
note 7. ,

FeutTRE, Feutrd, Fentrage , en allem,
£iiz ,’elt {e feul entrelacement des
poils fins des animaux, qui forme
le tiflu des chapeaux: quoigue les
draps {oient tiffus entoile, les poils
de la laine ie feutrent au toulon,
ce qui fait la différence d’un drap
d’avec une éroffe non foulée.

FiLanprEs, en all, das [chiefern , de-
faut des planches, lames ou cou-
teaux.des forces. §19.

FiL-DE-FER pour les cardes, fa grol-

- feur,note 45. '

FraMmes, en all. flammichte Streifen,
ce font des ondes de différentes cou-
Jeurs qui paraident 2 Ia {uperficie
de Pérofle,

Forces , en all. Scheeren , grands ci-
feaux dont fe fervent les tondenrs.
61y, 5

FOR-NOUER, en all. ein Kreurzband

machen , faute que fontles tifferands
enuovant un fit du pas dedevant,
avec un fil du pas dederriere. 744

FOURBANDRE : on appelle laine four-
bandrée, celle qui eft mélangée de
diverfes fortes de laines.

Frise, enall. Frifier[cheibe , machine

quifert aratiner différentes étoffes
de laine, en roulant les poils én
forme de petites houpes ou boutons.
FRISER UNE CHAINE, en allem. eine
Werfte
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"Werfte lauter machen, c'eft la fe-
couer & la faire courir ’efpace de
deux ou trois aufies fui- le plancher
en tenant un bovt de la piece dans
1a main , pour pouvoir la jeter &
Ya retirer, la fecouer d'un cété &
d’unautre : alors la chaine s'ouvre ,
Yes fils fe détachent , 1a colle s’imbibe
également , & la corde fe gripe de
maniere qu’elle parait frifée,

G

GARNI : un drap bien gamnieft celui
dont les peils font bien feucrés.

GENoU : on dit qu'un fil faiz le genon
quand, au lieu d’&tre tendu bien
droit, il fereplie,

GRAISOIR, Voyez bac.

H

FHABILLER UNE CARDE, enall. »ichzen ,
c’eft Oter avec une lime douce ou

- une pierre & aiguifer, te mor-fil des
fils de fer.

HARMANT , en all. das feheeren vom

" . Hoarmanw : 1a tonture en harmant
eft la premiere qui fe fait au drap;
comme lepremier lainage{e nomme
en barmant. §67.

HAUTES LAINES , en all, feine Wolle:

~on nomme ainfi les laines les plus

" parfaites du royaume,

HerBAGES les plus favorables aux bre.

" bis, note 7.

HoRS DE PAS r,lguand la chrineeft hors
de pas ,1e tiflerand ne peut travail.
ler, 344

Hourreau. Voyez vateart. .

Humprrk, dangereufe pour les lai-

' IeS , mOte 9,

JARRE, nom que 'on donne 3 une

- Jaine groffiere, prife fur les jarrets

del'animal, quifourniflent despoils
Iome Vi II!
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longs, durs & grofliers: une Jeine
jarreufe,, enall, firaubige Wolle , e}
celle qui elt mélée de ces {ortes de
poils.

Jarreux : les poils jarreux ,en allem.
Sranbiges Haar , font ceux quiétant
de mauvaife qualité , fe feutrent mal
au ffoulon, & {e¢ rompent fous le
chardon , aulieu de {& tirer.

L

LAINAGE, en all. das Rauben , opéra.
tion des appréteurs qui tirent la lai-
ne du fond du drap avec des chat-
dons : le lainage en demi-laine, fe
donne aprés le lainage en harmant.

§73.

- LAINE, obfervations générales fur la

laine, n. 3. Laines d’Efpagne , ibid.

d’Angleterre,, b, d’Allemagne, 7b.

d= France, ibéd. de Suiffe, ib. Laine
. morte , . 43. ’

La1ze ou LEZ ,en all, breitedes Tuchs,
largeur du drap; il eft important
qu'une piece de drap ait exaGtement
la laize ou la méme largeur dans
toute fon étendue,

LAME, enall. Streich-cifen , efpece ds
couteau fans tranchant ni dents,
qui fert 3 coucher le poil. 639,

JL.AMES DU TISSERAND , enall. gefchirr
Kiinme , ce {ont des fils qu’on nom-
me liffes ,qui s’attachent haut & bas
a des tringles de bois qui s’appel-
lenc liais 5au milieu des liffes eft un
anneau appellé maille , dans lequel
pafle chaque fil. 311. 3

Lameg , ouvrier qui fait les lames.

LARDURE, en all. unter-oder iber-
Jehiffe ,on nemme lardures les en-
droits ou la duite pafle deflus on
deffous plufieurs fils de lachaine de
fuite. 379. .
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Lavagedes laines{urie corps de 'ani-

mal, note 28. Ulage établien Alle.

magne, note 29.

Liais, Voyez lames.

LiNnGARD,, en all, Nachlenke-garn , fil
de chaine qu’on devide {ur une bo-
bine placée au haut da métier, &
qui fert a réparer les fils de chaine
qui {e rompent. ‘ .

Lisgr ou MANIER un drap, enallem.
ein Tuch richten, qu'on foule, c’eft

Péter du pot & le tirer par les li-

{ieres, pour dérruire les faux-plis;
examiner &il rentre également er,
laife ; voirfile favon oua terre font
diftribués également. 463.
LIsIERES , en ail, Saalleiffen, tifudont
on borde les draps : il eft beaucoup

plus fort que Pétofle , & fertaaccro..

cher la piece fur lestables des ton-
deurs , ou {or les rames. 351,
Lisses. Voyez lames.
LoqueTTes. Voyez plognes.
Love, infrument pour nettoyer la
laine, fa defcription, §. 91..Ii n'elk
pas connu en Allemagae, note 38..

M

Macuures, défauts des tondeurs,
quand leurs forces ne coupent pas
bien. 650.. . _

MAILLOCHE, enall. Zapfe , partic de
la montute des forces. 636.

Mace,enall. Laufer : on nomme ainfi
I'une des planches ou lames des for-
ces. 616, : :

MaNiaANT : un drap maniant et celui
qu’on trouve molletau toucher,

Manier. Voyez lifer. . .~

MANIQUE ou BILLETTE , en all, Bille,
Leyer , partie de la monture des for~
ces. 632, '

MaQuE. Voyez fon.

DRAPERIE

MarquEeR les moutous, méthede qui
ne nuit point 4 la laine, note 41,
MaTON , en all. Noppen 3 maniere. de-
les enlever , note 42. )
MeéTiER, en all. Stuhl:les tiffeurs ou
tilerands montent les chaines {ur
un métier pour les tiffer en{piteavec
la.trame , & former l'étoffe 5 ce mé-
ticr eft compofé dlun affez grand
nombre de pieces. Voyez-en la defs
cription , §. 300, On donne auffi ce
nom 2 la partie du baudet des drouf~
feurs , qui {outient les droutles , &
dans lequel on met la laine qu'on
. veut dreufler. S
MoOLIERE , en all.. Weiche ;' défaut qui
" {e rencontre dans l¢s planches.des
focces. 619. . s s
MONTEVR DE CHARDONS , en all. Kafa
denferzer , celui qui arrange & arta-
. che les chardons {ur des croix ou
_croifées. s
MONTURE DE DROUSSETTES , en all.
" Kavdetfchenflocken: onnoimme ainfi
une laine trgs-chargée Fhuile,quop
teavaille fur les drouflettes neuves,
pour les mettre en train. 143.
MorTs.ou MORETS, ¢n all. fimipfe
Karden : on nomme ainfiles char-
dons qui font forc ufés, g
MOULIN A FOULON , en allem. Walk
“midihle : machine qui pile & foule les
éroffes : ily en a de denx efpeces,
outre les dégorgeoirs favoir , céux
4 maillets & ceux 4 pilons. 417.
MouTADE. Voyez donbles duites.

N :
N L

NAGEANTE: on dit qu'pn drouffette
ou carde elt wageante, quand les

- dents ne. réfiftent. pas allez & l'effort
_de fa laine: les vieilles cardes de-

viennent nageantes, 143
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NAVETTE, en all. Schitze , petit inl-
trement en forme de bateau, qui fert
.2 faire pafler la trame entre les fils
de Ia chaine. -
NETTOYEUR, en all. Kevrdenflecher:
les nettoyeurs de chardons font des
etits garcons qui regoivent les croi-
ées de chardon des laineurs , pour
en Oter les nopes, qui reftent enga-
_gées entre les crochets.
Nor ', eén all. Flocken , bourie quipro-
~ vient de la tonte des draps. '
Nospeuses, en zllem. Beleferismen :
ouvrieres quitirent avec des pinces
" toutes lés wmopes, c’elt-d.dire, les
- gorps étrangers quit fe. tronventmé-
“ Yés dans 1¢ gra'p tifful 461, - ¢

.'0.

JDEUR DOUCE, matque d’une bonne

. laine , note 12. :

OURDIR, en ‘allem, ausfeheeren, c'eflt
. diipofer les fils'de la chaife d’one
étoffe ‘d"unc: maniere convenable
" pour les monter for le métier du

tifferand.” L

©OURDISSOIR, en allem. Scheergiebe ,
" ‘elpece de devidoir ou d’afpe pofé
" verticalement , & qui {erta former
" les portées de Ia chaine. 259.
©OuverTE : on dit quwune carde eft
 onvkrre, quand les denws eh {ont

“ trop écartees. 123
P
PaiLLEsS, en all. Splizzer , défaut des
planches ; ou lames; ou couteaux
_des forces. 619. .
PaiLreuse (laine ), en all, furrerichs,
" défaur des laines , note 10.
Pas: comme la moitié des fils d’one
chaine doit treélevée & 'antre bail~
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{ée dans I'action du métier, on difc
_ tingueces deux parvies de fils, ¢n
‘ceux du pas dLen-bait , & ceux da
- pas d'enr-bas ; ou pour mieux dire,
pas de devant & pas de devriere, 263.
PAs.DE-CHAT , en all. Sprung , défaut
" du drap ; endroits ou 1l mangue des
fits de chaine. 770.
PrigNaGEdeslaines, articleomis dans
les cahiers des arts de Paris, & réta-
bli ici §. 175 & fuiv,

‘PEIGNON, én aliem. Kimmling ,laine

couite & jarreule, qui s’amafle dans
les peignes, quand on tait de I’érain;
ou dans les cardes , quand on pré.
pare la laine pourles draps.
PERRE, en all. Ledel oder Triimmeyr ;

=, s qui.reftent du coté de la petite

- enfonple , -& for lelquels on noye
- 1¢s fils de‘Ja chaine. © .
PENTEUR ou PENTAL, en all. Werfs
- ten-hange s on nomme ginfiune dif-
- pofition des perches qui fervent 2
- étendrela chaine , pour la faire &
_ chergquand alle a été coliée. 292.
PERCHE s wettre tin drap i la perche,
‘c’eftle ‘pafler fur une perche, pour
examiner fucceflivement’ an jour &
‘4 contre-jour la piece dans toute fa
“longueur , & en reconnaitre les dé-
“ “fauts, “ou pour en Oter les corps
~etrangers qui peuvent y étre reftés,
PErrOTS] €i all: Schiige , écheveaux
“'de il de trame. 225
PersE (laidede ), note 21.
PevrLE ; en ail. volbarig : onditqu'un
= drap eft bien peuplé, quand il eft
bien garnide poils. 678.
PiLE Voyez poi. -
Prancues, enail. Blitter : on nomme
ainfi'les lames des forces : planchey
" e force s Ceft Pémoudre. L'une de
© "cés lames Sappelle planihe mile , 8
Yautre femelle, 615.
Z ij
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PLOCAGE , opération de carder furles
ploguereffes. :

PLoMB : on charge les forces de deux
plombs , dont Fun {e nomme plomb
de pointe , & aucre plonth de zalon.
632. .

PLA%AUERE_SSES, en allem. Reifs.oder
Brech-kimme , {orte de cardes. 125

PLoqQues, en all, Floren: on appelle
ainfi les feuillets de laine cardée.
172, '

PLUSER , en all, die Wolle zaufen, éplu-
cher de la laine, en tirer les petits
corps étrangers qui y lont mélés. g9.

POINTES , en all. Megfeldrath , défaut
des filenfes. 217. .

PONTILLAGE, enall. das fiittern : cette
opération confifte a tirer avec des
pinces toutes les poutilles, ceft i.
dire, les petits corps éerangers gui
reftent adhérens au drap. 636.

Porries . en all. Schiifre , les porrées

i B demi-portées font des fatlceaux
&’un certaiu nombre de fils de chai~
ne, formés {ur Pourditloir, 262.

PosTELS : on nomme ainfi les char=
dons qui font les plus forts apres

. ceux gui n'ont pas encore fervi.

Port.en all. Walkftock s le pot d'un
moulin afoulon eft ’endroit ou i’on
met les pieces de drap, pour rece-
voir les coups de pilons ou de mail-

' lets, qui doivent lefouler. .

PRAIRIES, envifagées dans lear rap-
portavec.la qualité des laines, n. 5,

PRECISE :.on dit qu'une force eft pré-
cife quand elle embrafle exadtement
la table destondeurs. 618.

PREPARER , préparer un drap. 463. -

Prims: on défigne par ce terme les lai-
nes d'’Efpagne de premiere gualité

. elles font prifes{ur lg des de ani-

- mal, julge’a la meitié des cotes :
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les fortes inférieures font dites fe~
condes & tierces.

Q

QUEUE DE RAT, en allem. Rasten-
Jehwanz , défant dans le travail des

tondeurs. 653.
R

RaMES ,en all, Rabwmen, bati de char=
pente fur lequel on tend & on équar~
rit les picces de drap. 670:

RancER : onappelle ranger les forces ,,
en allem. ¢ine Scheere rickten ,.lorl
qu'on frappe 4 petits coups.de mar-

" teau fur la planche male, aux gne
droits ou les tranchans ne {e tou-
chent pas atiez. 628.

Rateav, Voyer vasean.

REeBrousse ,en all. Ausfreiche-sifer
e dit d’une lame dentée dont les
tondeurs {e fervent pour relever le
poil du drap. 629. :

REFENDOIR , en all. Biegeifen; outil

. du cardier , pour efpacer également
les dents des cardes. 122.

Renopew, en all von neuern belefers
c’elt recommencer Popération de ti-
rer du drap les petits corps étran-

" gers qui peuventy &trereftés. Voyex
nopeufes. S

RENTRAIRE, enall, flopfen , rétablir &

- Taiguilie les trous & les déchirures
qui lont dans un drap , 686, - '

REPassaGE, opération de carder aveg
fes repaflereffes. -

REPASSERESSES , en allem. Schrobeln i
forte de cardes. 125, © - -

REPAUMER , en allem, [chlugen, c’elk

. rabattee dans P’eau un drdp 6b roine
~ autre chofe ,qu’on veurlaver :ainfi
on repaunie 1¢ drap a la riviere , g
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Penfoncant dans Peau avec une el
pece de bouloir : on repanmela laine
qu’on veut laver en ’enfongantavec
des efpeces de rateaux.

RiBOTAGE, en all. das runzeln , fil-
teln , crifpures ou froncemens gu’on
appercoit {ur le deap. 377.

RiBopuRkEs ou RIBAUDIERES, en all.
Rieferr , on appelle ainfi les rides
qui regnent dans toute la larguent
d’une piece de drap.

Roste , enallem. Zwifle , changement
de couleur gqu’on appercoic aux en-
droits ont le drap eft moins fourni
delaine qu’en d’antres. 370,

Ror,en all, Blaz, efpece de peigne
dont les dents ou broches font de
rofeau ou de bois: {on ulage eft d’en-
tafler la trame entre les ouvertures
de ia chaine.

Rouers a la hollandaife. 212. Conr~
me on les emploie en Allemagne,
note 67. '

S

Scarpasse, en all. Kinmme, {orte de
drouffette. 128,

SgconpEs : on appelle ainft les laines
d’Efpagne qui font prifes depuis le
milies des cotes, jufques fous le
ventre de Panimal,

StrouLEs,en all. Wefel[pulen , efpece
de petites bobines de rofeau de gran-
deur a tenir dans la poche de la na-
vette , & quon charge de fil de tra-
me pour fournir la duite a mefure
qu’on lance la navette : car cetravail
s’appelle fpouler ; & les ouvrieres
qui le font, font nommées fépou-
lenfes.

Sizroxns. Veyez éeritemt. ‘

SriiTH ( John ), chrouicon ruflico-com-
merciale , o memoirs of wools , n. 19.

Se1z: on appelle ainli des barbes ou
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des filamens fins qui portent Jes plow
ques, quand les laines ont été bien
cardées. 162.

SomMIER. Voyez chaffe.

SON ou MAQUE, en all. Schiag, Zei-
chen , Ceft un coup de cloche ou de
marteaun , qui marque le nombre des
revolutions de 1'afpe. 227.

STRICAGE, en all. das dusrauben, c'elt
un dernier lainage qu’on donue aux
draps fins. 607.

Suene. Brebis anglaifes & efpagnoles
naturalifées dans ce pays, note 20.

Suinou SvaIN, en all. Schweift; c'eft
une certaine graiffe adhécente & |a
laine , qui provient de la tranipira~
tion dua meuten. ‘

SurGE, fynonyme de fuin, Voyez ce
mot,

T

Tasseau, en all, Wanke, piece de Ia
monture des forces. 633.

TEINDRE les faines en écheveau, 2.
Cette méthode n’eft pas praticable
pour certains draps, note 2.

Timoins: en all. Zeuge , défaut dans
I'ouvrage des tondeurs. 656.

TEMPLE , en all. Spannfiab , regle de
bois qui porte a fes extrémités des
crochets qu’on paife dans les ifieres
pour maintenir I'éroffe d’une piece
dans une méme largeur. 368.

TerRE 4 foulon, note 177.

Tierces : on nomnie ainli les laines
@’k fpagne de la troifieme forte ; cel-
fes ci font prifes fur les cuifles, 4 lq
queue & {ous le cou du mouren..

Tisser, tijfer une ézoffe, en all. Jen
Zeug weben 5 c'elt paier avec la na-
vette les fils de la trame entre ceux
de la chaine; les ouvrierss’appellent
tiffenrs on tifferands ; & leur opéra-
tion ,ziffage. 289
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To1LE : on appelle drap en toile ,en
all. ungewalttes Tuch, celui qui lore
du métier des tifleurs, & quin’a en-
core été ni foulé, ni lainé, ni ton-
du; &e.

TONDRE , en all. feheeven : tondre un
drap , c’eft en couper aves des forces
1e poil quiaété tiré par les chardons.

TRAIT DE CHARDON, cn allem, eine
Tracht Karden ; ¢'elt laméme chole
que voie, Voyez ce mot.

TRAME , en allem. Einfthlag ,1a trame
d'uneétoffe eft compolée de fils qui
g'entrelacent dans ceux delachaine,
& qui fe croifent 4 angle droit.

TRANCHE , en all, gefchoren: on dit
qu’un poil eft bien tranché, lorfqu’il

¢ft coupé de prés’ & bign uniment.

679,
TREPIGNER , en all. weliren , adtion
de méler les laines de différentes
- couleurs. 164 )
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TrIAGE des laincs , note24.
\'4

VATEAU, en allem. Ocffzer , efpece de
ratelier, entre les chevilles duguel
on pafle les portées de la chaine ,

© pour qu'elle {e range bien fur I'en.
fouple. 302, :

VERDILLON, en all. Schuurflock , per-
che que les tiffeurs paflent dans les
petites croifées de la chaine. 300.

VicogNE { laine de ), n. §.

Vo1t , une voie de chardon, en allem.
eine Trache Karden, {e dit quand le
drap a été palfé au chardon dans
toute {a langueur, cu quand toutes
tes avalées font faites depuis latéte
jufqu’ala queue de la piece. Voyez
avalée.

Voteau, Voyez vate.

Fin de Pare de la draperie,
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1. ON frife plu{' eurs étoffes de laine, & partlcuherement les r:-itmes les
peluches, Penvers des drapsnoirs, &c. Cette opération confifte 2 rouler les
uns fur les autres; les poils‘qui couvrent la fuperﬁcm de éroffe, & qu'on
laﬂI'e pour catte railon un peu longs; de forte qu’sn nombre-de ces filamens
€tant reums par petits paguets , & routés les unsfui les atites , formentautant
de petits boytons. Onj Juge bienque-cette bpération’ he-dotire aucune force
& V'étoffe ,'& qne ‘les boutens e -détacheiit au fervice (2); mais:on a trouvé
yit'il était agréable d’avoir une ¢toffe comitie Tablée ou couverte -d’'un nom- -
bre confidérable de petits boutons qui fe touchent prefque les uns les-autres.
§’it ne sagiffaic qire de ratiner un petit morceau d*étoffe, il fuffirait de Péten-
dre & de Pattacher fur une table retbourrée bien ferme , & la plus plate-qu’il
Ferait poffibles prenant enfuite une planche far laquelle on aurait d’aberd
#rendu 'de Yo colle forte , & enfuite rupoudré du fable-affez finy enun mot v
«ce que les appréteurs de drap nomment une ‘#uile 2 &-dont nous avens parlé a
Vbcealion de 1‘apptet des draps, il n'y aurait qu'a appuyer octte tuile fur la
furface du drap qu’on vent ratiner, & lwi- imprimer un mouvement rapide

(x ) Cet art a paru, cnvf‘rénqaas en 1766; ; l'e-toﬁ’e la frife doitloi en dter. Pour fore

}1 eft & la téte dy fixieme, volume de Ia tra- .

ilut‘tmn allemande, qui fut publiéen’t 767.
On n’y a point ajouté de notes, quoiqne
Pon fabrlque et Mlemwgn'e des draps fi:

Fbs s ‘mais o nemprunté: des Francaiscette

invention, & on ne I'a point perfedionnée.
( 2 ) Bien loin de donner de la force 2
Tome FIL

mer les petits. ‘boutons , qui font 1a beanté

" de ces draps , il faut raffembler un grand

nombre de fils , & dégarnir pour ccla de

“:grandes places. Cependant on a’ trouvé-de

smoyen de rapprocher . les. Hocons.de laine,.

cnforee qw'ils fe touchent prefque immé

diatement. L
Aa’
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& circulaire, les poils fe joindraient les uns aux autres, ils Sentortilleraient
les uns {ur les autres, & le morceau d’étoffe ferait ratiné; mais ce moyen,
peu expéditif & fatlgant ne ferait pas. praticable en grand , ou pour unnom-
bre confi derable de pieces d’étoffe qu'on voudrait frifer : Ceft ce quia engage
3 faire cette opération par le moyen d’une machine trés-ingénienfe , & qui
cxpedle beaucoup I'ouvrage; on la nomme une f7ife ou un frfoir. :

Defmptzon de la frzﬁa (3)

2. POUR prendre une idée de cette machine, qui parait affez compliquée 5
il faut avoir préfent a Vefprit qu’elle dait faire paﬁ'er d’un mouvement lens
& uniforme fucceflivement toute la longueur de la piece d’¢toffe qu’on veut
ratiner , entre les denx pieces qu'on nomme le fifoir (4); & cette méme ma-
chine fait ‘mouvoir ,d’vn mouvement vif, a partie fupérieure de ce frifoir,
dont la furface eft couverte de fable fin qui y eft attaché avec de la colle forte
& cette couche de fable, qui eft fort unie,a un quart de pouce d’epaxﬁ'eur
a0 moins. .

3. Je vais commencer par. exphquer les parties qui font commuines 4 ces
deux opérations ; enfuite jexpliquerai en particulier ce qui eft propre a
ehacune delles. .

4. AU rez-de-chauflée , pl I G'II ﬁg. I, eﬂ: un manege: A {ont les leviers
qm ont chacun dix-neufpieds delongueur; c’eft fur ces leviers que font attelés
Jes chevaux.au moyen des palonniers A , pl 11 ; de forte qu’on n’attele qu'un
eheval, quand on ne fait ufage que d’une frife 5 s on en met deux pour faire
travailler deux frifes, & guatre quand les quatre frifes travnllent Entre ces
quatre leviers, ily a quatre perches 2, pl. I, fig. 1, auxquelles on attache la
Jonge des chevaux pour guider lear marche.

5. Dans la machine que nous détaillons , ce font les chevaux qui font les
moteurs ; mais fouvent on profite d'un courant d’eau, qui ne change riena
ce qui conftitue véritablement la frife.
~ 6. LEs leviers A, pl I.& II, font tourner Parbre C, qlu ’étend jufgu’an
plancher du prenner étage s il a trois pieds huit povces de longueur , depuis
{on extrémité d’en-bas , julqu’aux enrayures qui portent Ja grande roue den-
tée B, qui eft établie & dix pieds au-defflus du terrein. Cette grande roue
dentée B a neuf pieds quatre pouces de diametre , & elle porte foixante-douze
dents.

7- CeTTE roue engrene dans denx lanternes D, p/. I & 11, qui ont environ
guinze pouces de hauteur ; leurs plateaux ont vingt pouces de diametre, &

£3) En all, Frifier-miihis, (4) Enall, die Mithie,
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Bes lanternes font chacune garnie de douze fufeaux; les arbres de ces lan
ternes craverfent le plancher, & tout auprés du carreau du premier étage eft
un rouet horifontal F, pl. I, fig. 2, qui eflt enarbré avec les lanternes D¢
Tarbre commun {e termine en 5, p/. I1 ; par conféquent le ronet F eft emporté
par le mouvement des lanternes D : ainfi Iz roue dentée B fait mouvoir les
deux -lanternes D 5 ces deux lanternes emportent avec elles les deux rouets F
qui, engrenant dans quatre lanternes femblales & G, font agir quatre frifes.
On n'en a repréfenté que deux fur les planches I & II, pour éviter la con-
fufion. '

8. CraquE rouct F, qui a quarante-une dents , engrene dans deux lanter<
nes GG, qui ont douze fuleanx; chacune des lanternes G a un arbre dans le-
quel font enarbrés, 1°.lesrouvets H, qui ont quarante-deux dents chacun ;
2°. une petite lanterne M, dont je parlerai dans la fuite : mais avant d’aller

plus loin, il eft bon de favoir que quand on veut qu’une des frifes ne travaille
pas, on débraye la lanterne G pour Pempécher d’engrenet dans le rouet ¥ ;
ce qu’en fait aumoyen d’un levier Z, qui communique i un antre levier Y,
qui embrafle Parbre de la lanterne G, le fonleve & dégage fes fuleaux des
alluchons du rouet F. On ne peut appercevoir les deux leviers fur la planche I ,
fig- 1. Je reviens au détail de ta machine. Les rouets H engsenent dans les
lanternes 1, p/. II', qui ont {ept fufeaix. Ce font ces lanterncs qui donnent le
mouvement aux frifoirs par un moyen bien fimple. : Lo .
- 9. L’axe decettelanterne L, pl. I & 11, & encore misux pf, Il , fig. 1 &2,
eft de fer 3 & fon bout d’en-bas eft requ dans une crapaudine /, pLII1, fig. 1 & 3.
*Le haut de cet axe eft requ dans-un collet de cuivree, pl. 111, fig. 1 & 4, quia
huit pouces de longueur, deux pouces d'épaiffeur , & trois pouces de lar«
gear. Ce collet eft fermement affujetti avec deés vis dans la piece de deflous
du frifoir 4 4, fig. 1, 6. L’extrémité de-cet axe-& {e termine par une pointe«c,
gui et pas concenttique 3 'axe-, -mais' qui s'incline fur un de.des cotés.
Cette efpece de broche coudée entre dansletrou ¢ d’un conflinet decuivre 2,
Fe. 1 & 5, quia {ept ponces de longueur, un ‘pouce fix lignes d'épailleur ;
& deux pouces & demi de longueirr. Ce couflingt eft fermement attaché par
fdes vis a la partie fupérieure du frifoir ggy & la broche ¢ de Paxe entrea
P'aife dans ce'troun , y balétte ; & comme {on extrémité recourbée décrit une
courbe dont le centre eft dans I'axe du point &; le couffinet 4, & le deflus de
la frife gz, fig. ' 1-6"%, réqoivent un trémeuffement & urié efpece dé mouve-
ment circulaire, qui convient pour former les boutons ‘de Ia ratine, - 1147
* 1o, RECAPITULONS ce Gue nous venons de dire. Les leviers A foat tours
fiet 14 réue dentée B, Cette rowe en- héviffori engrene: dans les denx . lanter-
nes'D; qui emportent les dedix rouets ¥ ;-qui’ engtenent dans les quatre
Jaaternes @G, "Ces lanternes font -tonrner:avec elle les quatre vouets H, quk
: Az jj
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engrenent dans-les huit lantetnés ¥, qui fong trémoufler la partie-fapéricnre g
des quatre frifoirs, . S S

- 1L Vorra le détail de.toutes les parties -qui conftituent véritablement
Ia machine compofée de quatre frifes ; le.refte eft un acceffoire important,
qui fert a tirer peu & peu Pécoste de toute fa longueur, pour en faire pafles
fucceflivement toutes. les parties entre. les deux pieces du frifoit 24 & .gg3.
de forte que chaque partie: de Vétoffe refie affez; long-tems entre les deux
pieces du. frifoir. pour qu'clle foitiratinée: on. bouropnée & pas affez pour
que les poils foient détruits & emportés. Jexpliquerai dans un inftant par
quelle méchanique s’opere . cette’ manceuvre 3. mais-il faut auparavant cxpo-
{er le travail de la.machine: relativement..a Popération. de ratiper ou frifes
les étoffes. ‘ A A :

- 12. ON commengce par coucher Pétoffe ;. celt--dire,., par la. plier en:
zigzag fur une forte-table gg, pLJ¥; fig,. 1, qui.eft. rémbonrrée de nppes ;:
& fous cette table eft un fandetR ,-ow une clpece-de cage , dans laquelle on:
arrange Péroffe 4 mefure  quleile paffe. fur la table x afin .qu'elle ne fe fa.
liffe pas.” . = e ) )
. *13. QUAND, en pliant Pétoffe,. il ne refte plus que le bout fur Ia table ,.
afin. que Pétoffe. foit frifée dans toute fa longueur, on y coud. un.morceaw.
de drap. blanc % .. pl. I, fg. 4., tont-a-fait au bord de la piece détodfes 3
cette couture ne fe fait point;gveo du.£il, mais avec deux broches,de fil dg-
fer 1, qulon’enlace:dans. Pétofle £,.:& le morceau de drap i qu’on; 3 ajoute..
- 14 QUAND la. piece. d'étoffe: quion veut frifer eft plide en zigzag, ou.,.
somme-Pon dit, rdngee ,- & quion iy aajouté:-le. morceau de drap dont nous
wvenons de patler , on. 6te-les. batons X, p/ II, fis. 1 , qui fervent 2 appuyer-
Ia pariie g-du. friloir contre la partig 4:: On fouleve la partie fupéricure gg-
du. frifoir aw moyem, du flfdn . au-boat. duguel e un : poids qui aide 3
foulever cette:partie- du-frifpin gui- eftiaflez lourde,,, pasce qulelle-eft formée-
dun bati. d'afleinblage ¢ pl. 1, £ 8, se_pieves qpi ont trois. ppuces fix
lignes: dg: largenr., .dans Jequel, font rappertds-les-pappeavx ¢ . , ¢, comme
on:le voitifig 9.9 &fous cektsipiecs ¢ff fermpment. affigettio;une planche g g .
fg. 7. qwan couvré de-colleiforte 5. fur-Jaquelle. on. faupondre du fable fin:
pour faire une couchebien unie d’un quart:de peuge. d’épaifleur. ;. & toutes.

ees piedes, téunies fprment: laspigce 8. 10: i 5 Lt tae e
- A5 QAN B optte partie dudyilois oft foulpyée , on poise la-picce quion g-
vangee , dans le-fagides.onla cage Ry p4i 11, comeme.qn le.voit en g.On-pofg
le‘mosoefi. de. drap; blane,gw'on.a attaghé apbgrd. de.la pisce. fur la table 4
goi fait-da- pastie: inférigure . du. ftifsir 5 de forte que lg drap blang pende:
en-bas » & .que la téte-dg la;picoe fpit exadement coucliée {ur la piece 4.,.
#4 , fig. 1 » qui. eft. couvexte, dune, panne fort rafe , bien tendue. fur cette:
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table par des clous & des crochets, pl. 171, fig. 14, comme'on le voit fig: 6.
On defcend la piece g, pl. 1L, ou pl. HI, fig. 9, du frifoir {ur le- coté de
Pérefic qu’on veut frifer ;. on Papruie avec les bitons K, pl. I ; & aprés ce
que. nous avons dit de Ja méchanigue de la frife, on congoit que faifant
tirer les chevaux, la partie g du frifoir qui elt garnie en-deffous.de fable collé
fur une planche , prend un mouvement de trémouffeent un peu circulaire-,
qui fait frifer le poil de Péroffe; mais fi Vévoffe reftait trop long-tems
entre les deux pieces du frifoir , elle s’uferait ; il faut donc la tirer peun 3 peu
par un mouvement doux & régulier, pour que toute la longueur de Pétoffe
paffe {ucceffivement dans le frifoir 5 & comme il ferait pénible de tirer ainfi
peu & peu l'étoffe avec les mains ,. voici comme la machine exécute cette
epération d’une fagon trés-régnliere.

16. L’axE dela lanterne G, pl. I, fait mouvoir la petite lanterné M ;
cette lanterne engrene-dans la roue dentée N 5 cette roue dentée emporteavec
elle ta Janterne O, qui eft poreée par le meéme arbre , & cette lanterne O en-
grene dans la grande roue dentée p, qui fait mouvoir Parbre horifontal Q. ,.
qui it un rouleau de bois couvert dans toute fa longueur dune efpece de-
carde, dont les griffes tivent Pétoffe tout doucement ; zinfl il faut concevoix
queles touages MN O.P, pl II, fig. 1, & pi. I, fig. 2, font deftinés, 1°. &
ralentir le mouvement de la lanterne M., pour que Parbre QQ_ tourne len-
tement. ; 2°. 4 renvoyer le- mouvemens de la lanterne M, jufgu’s Pendrois
ou doit étre placé I'arbre Q Q. Le morceau de drap blana qu’on: g ajoutd
2 la piece d’¢toffe, & qui répond anx deux pieces du frifoir pendant fur le
devant de la machine , pafle fur le rouleau Q.Q_; il enveloppe ce-rouleau.de
la moitié de fon diametre. On {ufpend avec deux bouts de corde une perche
de bois TT, p. I, fig. 2, biex unie, gui rapprocke légéremsnt la piece
vers le rouleau, pour que, quand la machine eft en mouvement, les poin-.
tes de ce rouleau s’engagent dans.Pétoffe, & qu'a mefure que le rouleau:
tourne , il tire peu & peu la piece qui tombe , & s’arrange dans le fandet R,
pi: L fig. 2. Un ouvrier, pl. IV, fig. 4 . qui eft du coté du-rouleau en hériffon ,
examine fi la piece pafle bien 3 plat dans le frifeir ; il seft fait des plis
qui forment des queues. de rat, il les. remarque pour les rétablic comme:
nous. Pexpliquerons, o
-~ ¥7. DE:-Pautre:coté: de la frife, la piece d’éroffe qui eft rangée dang le
fivdet R ; pafle . avant de s’engager dans: le: frifoir , fur wne perche %, puis,
{ur une autre-¢, & enfin for une troifieme 4 qui la dirige a pafler entre
les deux’pieces du frifoir:. : Lo ‘ -

. 18::DE ce coté de la machine il y a deux owvriers, p2.07, fig. 4 ; Tun
veille 4 ce qu’il ne faffe point de plis; Vautre, avec une béquille, détache
Féroffe du hériffon quand. elle s’entortille trop autour , & qw'elle s’y attache.
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affez fermemicnt pour ne point tomber dans le faudet. Quand la piece eft efia
tiérement paflée , on leve la piece g de deflus du frifoir, & avec une vergette
en balai on époufte les deux pieces du frifoir , pour qu'il o’y refte poine de
laine hachée. On porte enfuite la piece d’étoffe dans le faudet R dela table &
ranger, pl. IV, fig. i3 on la pafle de toute fa longueur {ur latable; on la
broffe d’un bout a 'autre avec une brofle en forme de balai, & on la range
de nouveau pour la faive pafler une feconde fois par la frife, ce guon re-
pete ordinairement trois fois, & alors I'étoffe eft frife ou ratinée.

19. QuanD il y a eu des plis & Péroffe, Pendroit plié ne fe frife point;
on appelle ces endroits des guewes de rae. Pour effacer ces défauts, on pafle
deflus une efpece de drouflette ou carde A, p4 IIT, fig. 11, ou un peigne B,
qu'on nommie rebrouffere ; & les poils étant ainfi alongés , ils fe frifent mieux
que le refte de étoffe.

“20. LES vraies ratines {on ordinairement d’un tiffu croifé ; mais on ratine
ou T'on frife aufli des draps qu’on a {oin de ne point tondre de prés ; & par-
ticuliérement on frife lenvers des draps noirs fins, qu’on débite 4 Paris.
Quand on ratine P'envers des draps noirs, c'eft endroit du drap que 'on
couche fur la panne de la table du frifoir ; lorlque ce font des étoffes qu’on
veut frifer ou ratiner 4 P'endroit, c'eft leur envers qui repofe fur la panne,
~ 21. ON varie un peu- la manceuvre faivant lz finefle & efpece d*étoffe
quonr veut ratiner ; mais ce {ont des détails dans lefquels nous ne pouvons
pas entrer, & quon apprend aifément par I'nfage. '

]

EXPLICATION DES PLANCHES.

Prawcue L

JF16vre 1. Elle repréfente le plan de la partie de la frife ou du Frifoir qui eft
au rez-de-chauflce : ¢’eft le manege.

A, les leviers ot Ton attele les chevaux ; comme Ia machine fait jouer
quatre frifoirs, & comme on eft maitre de ne faire travailler 4 la fois qu'un,
deux ou trois frifoirs, on attele autant de chevaux qu’en defire faire agir de
friloirs : , perches auxquelles on attache la longe de chaque cheval pour lé
diriger dans {2 route. '

B, grande roue & hériffon, qui eft emportée par le manege & qui fait agir
tous les frifoirs. Elle eft placée au-deflous du plancher qui {Bpare le rez-de-
chauffée du premier étage. :

D, deux lanternes qui engrenent dans la roue B, & dont les axes trae
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verlent le plancher qui fépare le rez-de-chauflée du premier étage : chacune
de ces lanternes fait agir deux frifoirs. ;

C, eit la coupe horifontale d’un arbre vertical & tournant, qui eft mu pat
les leviers A , & qui empotte la grande roue dentée B.

Figure 2. Cette figure repréfente le plan de la partie de la frife qui eft au
premier étage. : -

EE, Iz dilpofition de deux des quatre frifoirs au premier étage autour du
point C qui repréfente le bout de arbre C de la fig. 1.

D, eft I'axe d'une des lanternes D de la fig. 1. Cet arbre emporte le
rouet F, qui engrenant dans les deux lanternes G G, fait jouer deux frifoirs.
Il y a un pareil ronet de Pantre ¢oté de C, qui fait agir les deux autres fri-
fes , & qui eft mis en mouvement par nne des lanternes D, fig. 1.

La lanterne G, le rouet H & Ja petite lanterne M font portés par un méme
arbre horifontal ; ainfi la lanterne G emporte avec elle le rouet H & Ia
petite lanterne M.

Le rouet H engrene dans la lanterne I, qui met en mouvement la partie

fupérieure du frifoir gg.
_ La lanterne M, qui eft mue par Parbre du rouct H, engrene dans la roue d
hériffon N, laquelle fait tourner la lanterne O qui eft {urle méme axe; &
cette lanterne engrene dans la roue A hériffon P, dont Paxe QQ_eft hérifl&
de fls de fer comme une carde. Les roues & lanternes MN, O P {ont defti-
nces A faire tourner d’un mouvement lent Parbre horifontal Q, qui par fes
griffes tire la piece d’étoffe 2 melure qu'elle eft frifée. T, eft une perche de
bois qui appuie fur le drap pour le rapprocher de Varbre Q Q, afin que
les griffes prennent dans Pétoffe avec affez de force pour la tirer d’entre les
deux parties du frifoir. :

R, un grand faudet qui eft {ous le frifoir : R, un petit fandet qui eft
{fous le rouleau QQ: Z, Z, leviers de fer qui fervent a debrayer les lan-
ternes G, G, quand on veut qu’on frifoir ne travaille pas. Ce levier fera
reprefenté plus {enfiblement dans d’autres figures.

PrancHE IL _

Au bas de la planche eft le profil & Pélévation des frifoirs, dontonavule
plan {ur la planche I: les pieces pareilles font marquées de mémes lettres.

Au rez-de-chauflée ou dans le manege, A, les leviers avec leurs palonniers,
pour atteler les chevaunx : on n’ena repréfenté que deux; mais il y ena quatre.
C, Parbre tournant, d’o part une enrayure qui foutient la grande roue 2
hériffon B. Cette roue engrene dans deux lanternes D ; on n'en a repréfenté
qu’une. L o

On voit dans cette figure comment cette lanterne eft fontenue par une piece
courbe qui elt liée au plancher par des étriers, afin de ne point embarrafler
le manege. On voit aufli que I’arbre de cette lanterne traverfe le plancher,
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p0151‘ oommumquer le .mouvement aux rouages qui font au premier &tage!
Cet axe {e termine en 4, & fait mouvoir le rouvet F , qui engrene dans les lana
‘terries . On n'a neprcfeute qu'une lanterne D & un rouet F, La lanterne &
le rouet que nous ne faifons pas appercevoir, {ont derriere ceux que nous
avons repréfentés, & en font éloignés de tout le diametre de 1a grande rone B B.

1l taut remarquer qu'a la droite de cette figure , la machine eft coupée pai
‘un plzm perpendiculaire & Parbre £, pl. 1, fig. 25 de {orte que cet arbre elt
couPc en deux, ainfi que les rouets H & les lanternes G & M on ¥ a fup-
prime les roues dentées N & P, ainfi que la lanterne O , & le rouleau hériflé
de pointes Q_Q; enfin une partie du fander R. A cette partie droite de la
figure , Pétoffe Q_paffe du fandet o elle eft rangée, entre les denx tables du
frifoir g g & 4 4. Ala partic gauche de la méme figure , toutes les pieces font,
entieres , & on voit 'étoffe Q quia paffé-dans le frifoir, & qui retombe frifée
dans e fandet R.

¥, un des deux ronets qui font au-deffus du plancher. Il engrene dans les .
lanternes H , qui emportent avec elles les ronets H & les petites lanternes M.
Les roucts H engrenent dans les lanternes I, qui font mouvoir la table fupé-
rieare du frifoir g, conime on le verra plus fenfiblement dans une autre figure.
La petite lanterne M fait tourner I'hérifion N, qui emporte la lanterne O~
& cette lanterne fait tourner Phériffon P, qui emporte lentement le cyhn-
dre Q_Q_; qui eft hériflé de pointes.

- Reftle faudet : ¢ , Pétoffe plide ou rangée dans le faudet : an-deflus de Q,
elt une perche défignée par uncligne ponétuee & fulpendue par des cordess
elle {ert a ‘appuyer un peu Pétoffe contre'le cylindre Q Q: A4, eft la partié
fix¢€ & inférieure du frifoir: gg s eftla partie mobile & fupérieure: K, K, fony
des morceaux de bois qui preflent Ia partie gdu frifoir contre Ia partle o

7., eft une partie du levier qui fert a débrayer la lanterne G Ce levier {'era
reprefente plus {enfiblement dans uneautre figure.:

Toutes les roues, tous les rouets & toutes les lauternes font deEﬁnees en
grand an haue de la planche , & cotées des' mémes lettres qui. les annencens
dans la machme repréfentée en place asn bas-dela planche.

Prawcue IIL

La figure t eft deftinée & faire voir plus en grand toutes les parties du fri
foir. I, eftla coupe de lalanterne., qui eft mife en mouvement par le rouet H,
qui 1’ ‘el point repréfenté {ur cette planche: £, eft une crapaudine de cuivre
quitegoit I'axe & de lalanternc 1. Cet axe elt de fer;il eft par en-haut recu
dans nii.collet-de cuivre ¢, qui eft féermement attaché 2 la partie & 4 du Fifoir,
iaquelle eft immobile. L’axe & f& prolonge au-deffus du collet e ; il eft un pew
courbé 4 fon extrémité ¢, & il entre 4 'atfe dans le collet de enivre 4, qui eft
fcrmement attache a la partie fupérieure & mobile du frifoir gg. On congoic
~ . que
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