BIBLIOTHEQUE
DU CONSERVATOIRE NATION
des ARTS & METIERS

e
No du Catalogue 2=
Prix ou Estimation

!\ Eutrée, le__%

SUPPLEMENT

| A I’ART
DU SERRURIER,

Essar fur les .combinaifons méchaniques ; employées parti-
culicrement pour preduire Ueffer des meilleures ferrures or-
dinaires.

Par Josern BoTTERMAN, de Tilbourg ,an pays d’Ofterwick,
Ouyrage traduit du Hollandais , & utile & tous les Serruriers intelligens ;

Publié par M. FEUTR Y, &c. de la Société philofophique de Philadelphie.

Méfiance eft mere de firetd.

>~ AP Yr A















30  ESS4I SUR LES COMBINAFSONS

que 'incommodité d'¢tre forcé de porter une clef fur foi, doivent faire
rejeter Pidée de ce méchanifme. _ '

I elt &4 obferver que, dans toutes les ferrures & combinaifons exécu-
tées julqu'a préfent, il n’y en a aucune qui foit véritablement autre chofe
qu’une {errire d'armoire ou de coffre, & qu’il 0’y a de véritables ferrures.
4 combinaifons , pour des portes-de chambres ou d’appartemens., que celle:
que Pavois exéoutée pour le cencours, & qui a éé vue du public chez
M, de la Blancherie.. )

LE mot ferrure , pris généralement, doit pourtant, je penfe,’ fignifier en
frangais , comme dans toute autre langue, une boite pour étre artachée
fermement 4 la potte qui bouche une baie, de fagon gu’au moyen d'un
péne.oy verrou que cette boite renfermera, & que I'on pourra faire mou..
voir également par I'unou Vantre coté de cette porte, clle 'arréte fixe-
ment en place. Lorfyn’il ne. s’agit fenlement que de la fermeture d’une.
écritoire , d’une armoire ou d'un coffre , on reftreint alors le mot générique
de ferrures, en y joignant le mot particulier de Pobjet pour lequel on'
veut lemployer. Taute ferrore, bonne pour toute porte de maifon, de
chambre , ou de cabinet, peut s'employer a une commode, 4 une armoire-
ou & un coffre. Elle aura, 3 la vérité, plus que ce qu'il lui faut pour
ces emplois , tandis qu’uue ferrure d’armoire ou de coffre n'aura pas tout
ce quil Jui faut pour fervir également a une porte de maifon ou d’appar-.
tement, & que_ pour fuppléer, en quelgue maniere, 4. ce qulil lui man.
que , il faudra faire ufage d’un crochet ou verrou féparé de la méechanique
de fermerture, lorfqw’on voudra s’enfermer dans. le licu que la porte tient
clos. _ :

Par le programme de la fociété libre d’émulation, par les conditions:
quelle exigeait & qui devaient étre remplies pour obtenir le prix qu’elle
avait propofé une feconde fois , elle ne demandait pas nommément une
ferrure propre 4 la porte d’une chambre ou dlappartemens.; mais. on de.,
vait péanmoins le préfumer par le déumil du. programme. Comme dans
Pune des deux pieces qui avaient concouru. au premier prix, il falluis
ablolument étre en- dedans de la chambre pour préparer la combinaifon,
a érablir, & qu'il fallait démonter prefgque toute la ferrure , le programme.
infilftait A vouloir que-la combinaifon- pit fe changer par le dehors de Pap-
partement 3 mais il ne difai¢ pas exclafiverent, Au furplus, il faifait bien:
entendre que ce fit fans que la porte foit ouverte tout-d-faic, & mime
gntre - bailiee ,” enfin fans, qu'on fixt ebligé de la remuer & la pouffer le.
‘moins du monde hors de fa baie.. Cette condition demandée érait préas
lablement indifpenfable, & ayant dix autres conditions esprimées. dans ce
programme , Javais exécuté la ferrurg dont la figure eft.ci-apres repré-
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fentée aux num. 9, 10, 1T, 12,13 dela planche I ; & pour Pexpliguer,
javais rédigé un mémoire que javais fait rraduire 3 Parvis. Mais lorfquc
le tems fixé pour étre adinis au concours approchait , il [z trouva que l'on
‘m'avait enlevé plufieurs pieces de ma méchanique ; de fagon que eelui &
qui .j'avais donné commiflion de la remettre, ne puten préfenter 3 la fociété
que les deflins avec mon mémoire, mais fans explication de la figure, ni
aucun détail pour les moyens de Pexécuter. Le terme fatal étant expice
avant qoe jenlfe pu faire fournir la ferrure achevée, la fociété a fait re-
mettre mon mémoire 2 celui qui s'eft préfenté avec les indications pour
le retirce. '

Voicr la copie- de Uelpece davant- propes de ce mémoire explicatif, te!
que je ai fait préfenter avant le commencement de Pannée 1779.

EXTRAIT DU MEMOTIRE.

% AriN de pouvoir parveiir 2 remplir les demandes que fait la fociété ,
» 12 premiere chofe néceffaire elt, funs doute, de chercher & bien com-
w prendre fes.demandes ; mais au défaut de la certitude de les entendre
» Clairement, & par impoflibilité de la queftionner pour obtenir quel-
s ques éclairciffemens qu'on pourrait defirer fur ce qui paraitrait préfenter
» quelqu’obfcurité dans fon programme, il faut expliquer ici nettemens
» comment on a- compris ces demandes. : :

» La fociété, en demandant des ferrures de combinaifons, exige fept
s, conditions de rigueur, & marque defirer qu’elles réuniffent trois autres
sy conditions pour e plus haue degré de perfetion.

» Les conditions de rigueur font, 1°. que des pieces mobiles marquées
s de chiffres ou de lettres , fervent 4 établir tels nombres ou tels ‘mots
., a4 volonté, :

» 29, Que les penes puiffent étre fixés folidement lors de la préfence
+ du nombre ou du mot adoptés. : :

» 3% Quaprés-avoir arrété les pénes, on puifle, fans les déranger,
s, -troubler Pordre des chiffres ou lettres, afin gu'i! ne refle aucune trace du
»» nombre ou du mot adoptés. s
» 4% Que pour ouvric on puiffe facilement rappeller les pieces , felon
Pordre des chiffres ou des lettres établis lors de la fermeture.
» §° Que quelque confufion qui ait été produite, foit par des mal-inten.
» tionnés, {oit par la recherche du mot ou du nombre qu’on aurait oubliés,,
» il foit toujours poflible de rétablir Pordre, lorfqwon {e rappellera la
+» combinaifon choifie, o

» 6°. Quels que foient le notmbre, Pordre & la forme des P;')at:ties , i &8

- B i
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“ indifpeiifable que, frz:ﬁ démonter 1a ferrure, on puille lui faire -exéouter
telles des combinaifons qu’il plaira choifir av moment ok V'on voudra fer-

mer ou ouvrir & fans aucuns préparatifs,-

% 79 Que cette ferrure foit enfermée de maniere .’1 ne pouvmr etre

ouverte pour changer le rapport entre fes parties, ,,

“Les conditions, pour Ze plus haut degré de perfedion, font, « 10, Que
" Pon fupprime les clefs ou tout autre inftrument que lon eﬂ: a{ﬁ.r;ett: :‘a

pox’ter & que Pon peut perdre.
5 2% Que lon effaie de fuppléer 2 Ia vue pour reeonnaitre la I’ tua-

tion des pieces mobiles.

2 3° Que Pon cherche sl peut exifter un moyen de ﬁrppleer ala
mémoire , en faifant rerrouver fur la ferrure des indices qui ne puilfent
inftruire que le propriétaire.

»» Au furplus, la fociété annonce la préférence & Pinvention la plus
fimple, la plus folide & la moins coditeufe. _

»» Sur ces dix demandes, voiei quatre obfervations pour faivé connaitre
comment on les a entendues.

» 19, Par la f'epneme demaunde de riguenr r Que Ia ﬁrmre Joit enﬁrméa,
&ec. la fociété paralt avoitr voulu dire par ces mots , que , dans le

‘cas o le propriétaire de la ferrure recevrait du monde dans la cham.

bre que ferme fa ferrure de combinaifons, ou dans quelque cabinet
au-deld de cette premierc chambre, il ne pit pas étre libre & quel-
qu’un daller furtivement , oua fon infu " démonter aifément & prompte-
ment fa ferrure, & par- ]a reconmnaitre quel eft I’arnngement préparé
pour la fermer : inconvénient qui eﬁ'e&xvemeut fe trouvait 4 la pre-
micre {errure du fieur Regnier, mais qua la vérité il ne lui avait pas
été prefcrit d'éviter. On conjeCure denc, que lidée de la fociété:ferait
remplie , fi la ferrure érait faite de fagon 4 ce qwelle ne par étre démon-
tée aifément, & fans quon sen appergoive 5 & de plus, que les pieces
mobiles ne puflent étre examinées & leur pofition reconnue, 3 moins

‘que préalablement en n'efit érabli la combinaifon que le propriétaire

aurait choifie, & que par conféquent c’elt 13 ce qu’elle entend que doi-
vent fignifier ces mots: gue la férrur.-. Joit enfermée , &c.

» 2° Par Ia fizieme demande de rigueur, on exige , gu'on puiffe faire
exemter indifféremment telles de ces combinaifons g4 il plaira ckog/z'r ai 1mo-
ment on Lon voudra fermer. ... & fans ancuns préparatifs. Rien n’eft plus

“clair que cette énonciation, en n’employant que les mots ci.rappor.

tés. Mais ne ferait-ce pas une faute, une fuperfluité, ou, comme on

' dlt en hiftoire naturelle, wme monfruofité par excds, que d'avoir miis
P > q

aprés le mot fermer ceux ow ouvrir 2 Car il elt abfolument de Peffence
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» d'une ferrure de combinaifons de ne pouvoir souvrir que par la. com-
»» binaifon avec laquelle elle aura été fermée. Ainfi, quoiqu'on pit lui
Saire exéeuter indifféremment telles des combinaifons qifil plaira choifir, au
moment od I'on veudra la fermer, il et parfaitement impoffible qu'en
puille étre le maitre de faire e%éonter indiféremment telles des combi.
naifons qu’il‘plaira choifir 'au moment ou Pon voudra Pouvrir; puifl
quenfin il faut bien, déterminément, revenir & une combinaifon par
laquelle on Panra fermée : d’ot P'on conjedture que Pidée de la fociété
Afera bien remplie, en {uppofant, dans la fixieme demande de fon pro-
gramme , que ces mots, ox onvrir, {ont entiérement 2 fouftraire, comme
ayant ét¢ mal-a-propos inférés ou intercallés par un imprimeur ignorant
»» qui a vouln y mettre du fen,
- » 3° Pour ce qui elt 2 la premiere demande de rigueur, que des pie-
ces mobiles marquees de lettres ou de .chiffres fervent a érablir les combinai-
Jons , &c. on doit préfumer que la rigueur ne va pas cependant i exi-
», ger abfolument qu'il y ait réellement & exclufivement des lettres ou des
» chiffres gravés & figurés fur ces pieces, pourvu qu’il y ait des marques
» {uffifantes, qu'on puiffe diftinguer & reconnaitre pour équivaloir telles
s lettres , tels chiffres, telles couleurs, telles nuances, tel aire de vent,
»- telles notes de mufique , &c. &c.
2 4°. Pour Ta troifieme demande de riguenr , il eft exigé, gu’il ne reffe
aucune trace O indice des nombres ou des mots qui auront fervi & fermer;
& dans la troifieme demande ( fans rigueur ), mais pour le plus haue
degré de perfelion , il elt dit, de tdcher de faire retrouver fur la ferrure des
indices (0w traces ) pour infiruire le propriéuire qui aurait oublié fa com-
binaifon, Il eft tres - difficile d’accorder ces deux demandes trés-formel-
les. L'une, guil ne reffe point de traces on indices ; autre, qu’il refte ce-
pendant des irdices ox traces; on ajoute, ff il peut exiffer un moyen de
laiffer ces- traces ou indices. Or il en exifte plufieurs. Au défaut donc
de pouvoir faire accorder ces deux demandes qui parzitront mame
trés - aifément contraditoires , il n'eft pas douteux , ce me {emble, qu’il
. faut, pour remplir P'objet de la fociété , ne s’occuper fue de fa demande
sy de rigueur. .
» 1l eft certain qu’on pourrait trouver des moyens de reprélenter au
propriétaire quelle a été la combinaifon qu'il aura choifie pour fermer;
mais c¢ moyen fera, ou un fecret lequel , étant connu d’mn autre, lni
ferait connaitre également quelle combinaifon le propriétaire aurait em-
ployée pour fermer , & dés-lors la ferrure 4 combinailons reviendra
dans la clafle des ferrures & un feul fecret; ou, fi les différens moyens
éwmient eux-mémes combinés, pour &tre (& la volonté & 4 Poption du

33
33
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propriétaire ) différens réfultats ou indicateurs i choifir pour reconnaitre
telle ou telle combimiilon employée pour la fermeture du verrou ou
péne , il y avrait un double objet de fouvenir; & Pinconvénient du
manque de mémoire de la part du propriétaire deviendrait donc doubls
pour lui; ou bien dong il faudrait encore alors un autre indicateur , un
autre fecret pour indiquer quel premier indicateur ferait connaitre la
combinaifon, & toujours ainfi de 'un & l'autre : il elt certain qu’en éta-
bliffant fur la ferrure une indication claire, certaine & déterminée de
la ‘combinaifon choific, ce ferait Ja méme chofe que fi, dans la crainte
d’oublier fa combinaifon , ow lavait mife par éerit , & quon Vaffichas
fur fa porte pour la commodité du public,au lien de la garder {eulement
dans {a poche, pour {ubvenir au défaut de fa mémoire,

» Avec une ferrure’a combinaifons , il faut indifpenfablement recous
naitre que, lorfque 'on aura oublié fa combinaifon , on fera exactement
dans le méme cas que {i 'on avait perdu la clef d’une trés-bonne ferrure
a {ceret, & dite de fareté ; qu'il faut alors abfolument caffer la porte ou
la ferrure, ou rentrer par la fenétre, delcendre par la cheminée, perces
le mur ou le plancher. Mais {uppofé que Pon et pu rentrer par la fenétre,
que Fon n'eiit eu méme a cafler qu’une vitre , Pinconvénient du mangue
de mémoire ferait irréparable avec une ferrure’d combinaifons , tellement
attachée qu'elle ne pourrait &tre levée par le dedans de la chambre , &

que la porte ne piit étre ouverte par ce cobté , quaprés qu'on aurait
q p e p quap q

retrouvé dans fa mémoire la combinaifon qui la ferme ; tandis qu’avec
les ferrures’ ordinaires & & fecrets , attachées par le dedans de la cham-
bre par des vis & écrous, dont rien ne parait au dehors de la porte,
ou avec des ferrures & combinaifons qui pourraient s’attacher de méme
ou 2 peu prés, une fois le propriétaite rentré dans fa chambre , n'importe
par o, il aurait la reffource de conferver @ porte & de ne pas brifer
{a ferrure. A Pégard d’une armoire, coffre-fort, ou fecretaire fermé
avee une {errore 4 combingifons oun fecret, oublier fi combinaifon c'eft

“exadtement la méme chofe que perdre fa clef. Mais perfonne ne peut

trouver la combinaifon fur fon chemin , tandis qu’il n'en eft pas ainfi
de la clef égarée. Au refte, toutes les ferrares 4 combinailons ont an
moins cet avantage , qu'on peut envoyer Péquivalent de la clf dans
une lettre d’avis, par la pofte, & fi loin qu’on veut, fans en augmenter
le poids, & qu'alors cette clef ne peut s'égarer quavec la lettre. On
peut encore, fans fe furcharger d’avcun fardeau dans fes poches, la con~
figner dans fon porte-feuille, ou par la date d’une lettre , & dans un
livre , par le numéro des pages , par les lettres initiales ou finales, par
lanagramme:, par &e. &6, &c. Mais il faut cependant toujours un pew
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» de mémoire; & ceux qui feraient fort fujets 2 la perdre , ou qui ne ren-
» trent fouvent chez eux qu’en n’y voyant pas affez’ clair, méme en plein
» JOUT, pour trouver aifément le trou de la ferrure, courraient grand
,» Tifque de coucher fouvent dehors , avant que lenr combinaifon choifie:
» vint fe préfenter 2 enx.

» Ceft d’apres la fagon dent on a entendu le programme de la fociété, -
» & P'expofition qu’on vient d’en faire , que on s’eft occupé de celle pro-:
, Pofée au concours, fous la devile : Exrerro- crepe , &c.

LA gazette dlagriculture a- rendu compte de quelques propriétés de ce-.
mechanilme : voyez ci-aprés , Pexplication du méchanifme, g2, I, fiz. 5,
10, 11,5 32, 13, ’ _

ON voit que cette fermeture & combinaifons eft de l'efpece que jai
appellée la feconde, c’eft-a-dire , de I'efpece du cadenat 3 rouleau de Cardan.
Les pieces circulaires ou rouleaux ne changent pas de lien , & ceft par
Pune des pofitions (déterminée 3 volonté ) entre celles dont chacune efl
fufceptible , que P'axe qui les enfile , ayant la liberté de f& mouvoir, Ia.
porte peut souvrir ou fe fermer; mais ilne fant pas, filon veut (comme
au rouleau de Cardan,. & cela neft pas indifpenfable , comme au cadenat
cache-entrée de M, Regnier ), il ne faut pas, disje, faire fortic de Vaxe
commun hors des rouleaux ;. il fuffit fenlement qu’il ait la liberté de fe
mouvoir de I'¢tendue d’environ la moitié de Pépaiffeur des pieces mobiles ,.
& ici de deux lignes & damie, pour que le péne puiffe: avoir un mouve--
ment de qpinze lignes. :

Jar dic que les ronleaux ne changenient pas de lieu:, qu'il n’y avait:
que Paxe qui était mobile ;. mais on peut également faire certe fermeture-
( de porte ) de maniere que I'axe foit flable , & que ce {oit le refte de la.
méchanique qui puiffe avoir un mouvement. Anfli & la ferrure ci- deffus.
décrite , ‘en était - il jointe une autre d’'un méme méchanifine , lors de fx.
préfentation chez M. de la Blancherie , & 2. Pacadémie des {ciences ; mais.
jci le méchanifme eft pofé verticalement, de fagon que lorfyue la. combi-
naifon eft établie , on. peut feulement alors baiffer le méchanifme de trois.
lignes le long deg- fon axe ., lequel refte immobile, & alors ce baifement du.
méchanifme fait fortir un tétiau. ( qui ¢ trouvait étre entré de la profondeur-
de ces trois lighes. dans. un pivot ) hors. dudit pivot , lequel pivot ayant:
alors la liberté de {e mouvoir , donne, par une crémaillere , le mouve-.
ment & un verrou {i gros qu'on voudra ;. ou bien, ce pivot libéré eft lui..
méme Paxe d'une- bafcule ou fléan qu’on aurair établi pour arcéter les bat-.
tans de la plus. grande porte cochere.. -
"+ JAr exécuté un autre méchanifme de la méme efpece, & qui, pofté..
rieutement av premier . a 6té anfli offert ay public chez M. de:la Blancherie,,
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On voit, an-deflfous de B, une marque circulaire repréfentant le bout de
Ia bafcule défigné ala gauchede E, fig. 9, lequel bout doit étre poufié au.
deflous de C, fig. 10, pour que les dents de crémaillere ou petits pénes G,
G, G, fig. 9 ,entrent dans les cotés des tiroirs. v '

On appergoit en D un pivot {ur lequel tourne une aiguille en forme de
navette, laquelle portera, {i Ion veut , 3 fes deux extrémités E, E, un petic
rouleau. Les deux extrémités E de cette aiguille , ou navette, ou balancier,
étant pouflées I'une d’un fens , Pautre 4 Poppofite, pouffent en-avant, a leur
tour, la coulifle dans laquelle eft paflé le petit rouleau ou tétiau E, que ce ba.
Iancier porte & fes extremités, qui décrivent une portion de la totalité du
cercle marqué en pointillé, & font avancer la couliffe A Pendroit ot eft repré-
fenté fon pointillé, & enfemble toute tabranche G, H, laquelle porte 4 fon
extrémité , présde B, le quarré on eft entré le bout E de Ia baftule & crémaillere,
Jig. 9. Ce mouvement de la navette pouffe encore également la branche de Pau-
tre cote; & pour étre plus affuré de I'égalité du mouvement, on établit la noix I ,
laquelle étant engrenée par Pune des branches, fait mouvoir cette noix, &
celle-ci, Iantre branche, en fens oppofé 4 la premiere : ces branches ne pen-
vent obéir an mouvement que lorfgue Ja combinaifon étant établic, les obft
tacles K peuvent entrer dans les pieces mobiles ou ils font poullés par les
renflemens H des branches qui agiffent contre les porte- obftacles des té-
tiaux K; ces porte-obftacles gliffent dans lebrs couliffes, & font renvoyés
‘4 lenr place, part I'effet des reflorts , auffi-tot que le renflement des branches
-a pafl¢ av-dela du talon du porte - obftacle. o

On a tracé, un peu plus en noir, la fig. des bafcules portées entre les
petits montans L. Quand, par Pextérieur, on appuie fur un bout de ces
bufeules , on fait rapprocher leur autre extrémité a Poppofite , & contre le coté
par ot Pon appuie : ce qui occafionne le' défengrenement des parties des
pieces mobiles; mais ce délengrenement ne peut avoir lieu que lorfque, la
combinaifon ayant été établie, Pon s’arréte au milien du mouvement, &
que ie bout des bafcules fe trouve entre deux des obftacles, dont 'un Pem-
péche d'obéir quand on a fermé, & Pautre quand on a ouvert tout-i-fait.
M, M, font les obftacles quand les tiroirs font ouverts, & N, N, lorfgu’ils
font fermés. O, O, font les refforts qui ramenent continuellement les
obftacles.

La fig. x1 bis eft Ia coupe fur la ligne P, Q_, de la figure précédente,
repréfentée fur vne plus grande échelle. A défigne le petit cercle fur lequel
it faut appuyer pour faire baiffer & la fois Pune & Vautre bafcule B, B. Le
pointillé indique ol elles fe trouvent quand elles font baiffées. Au-delfous
de C eft Ia branche qui porte fur fes cotés les obftacles an mouvement de
Ia bafcule, que le graveur aurait dix reprélenter y toucher. On trouve ,
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Tous D, la coupe des reflorts O, O, fz. 10, & qui agiffent pour ramener
continuellement les porte - obftacles ou tétiaux qui deivent entrer dans les
pieces mobiles. Sous E, ou a cote, font les montans qui foutiennent I'axe
fur lequel joue la bafcules on appergoit Vextrémité de cette bafcule F, qui
eft portée en G, lorfque Pextrémité B a pu baiffer. .

“H, I, marquent ot 'on {uppofe que la coupe retourne d’équerre fur Ia
ligne-Q, R, fig. 10. Sous ¥, L, on voit de petits enfoncemens dans les
plateaux circulaires du deflus de la table, pour faciliter 4 les faire tourner;
il faut remarquer, au-deffous des enfoncemens I, L, de petites élévations
en forme de gouttes de [vif, pour que le platean extérieut tomrnant ne
frotte que {ur ces endroits.

N, N, font la coupe de la partie intéricure de Ia piece mobile. On diftin-
gue, 2 coté de O, O, lacoupe de la partie extérieure de cette piece mo-
bile, qui, lor{qu’elle toucne, frotte fur les palettes des bafcules H. Les pe-
tits reffors P empéchent que cette partie de la piece mobile ne puiffe dé-
fengrener, dans le cas ot I'on renverferait la table. Au - deflus de Qeft Ia
coupe de la plaque de fond, fur laquelle la méchanique elt montée. Les ha-
chures obliques & claires de gauche a droite repréfentent la coupe de la
table ou tablette apparente du deffus de la chiffonniere.

La coupe, fur une ligne K, A, fig. 10, elt repréfentée en R, S. La let=
‘tre R elt la partie intérieure de la piece mobile. La lettre S eft fa partie
extérieure repréfentée engrenée. On rencontre , prés de T, le tétiau-obf
tacle ( au bout de fa branche ici marquée V ) lequel et pouflé jufquau
pointillé vers §, pendant qu'on ouvre , ou quon ferme, ou qu'on change
de combinaifon ‘ '

La figure 11 eft le plan de la tablette ou deffus apparent de la table. A
<ft une zone ou lunule roulante , fous laquelle font attachées les extrémi-
tés de la bafcule en navette, qui correfpondent aux points C; & ce n'eft
que fous cette zone A, que la tablette de dedus eft entamée & ouverte {eu-
lement de Iétendue de la courfe des deux tétiaux B B'en C C ou de CC
¢n B B.

En B, les tiroirs font ouverts; ils font fermés en C.

- Sous les C eft Ia place des petits enfoncemens, pour faciliter a donner
Ie mouvement néceflaire A la zone.

D indique les plateaux correfpondans aux pieces mobiles, auxquels on
voit de méme 4 chacun denx petits enfoncemens.

E E font de petits cercles , .dont un e marqué en coupe, fiz. 11, fousla
lettre A, lefquels , lorfque la moitié an plus du mouvement de la zone eft fait ,
senfoncent quand on apppuie deflus pour opérer le délengrenement, &
changer de combinaifon 4 f2 volonté, Ces points d’appui fervent & deux



Y02 ESSAI SUR LES COMBINAISONS

picces 5 mais cevx FF ne fervent qu’a une feule piece ; & comme leur bal~
cule eft plus conrte , il faut appuyer plus fort , mais baiffer un peu moins.
Les hachures horizontales marquent toute la partie de la table on tablette
qui eft fixe. v -

La fig. 12, 2 coté de la précédente, eft le plan fous Ia table ou tablette:

A A {ont deux des quatre pieds de la commode ou chiffonniere. B eft le
panneuu de coté, C eft celui de derriere. D eft le devant du tiroir.

‘E E font le coté & le derriere du tiroir,

F F montrent la couliffe qui porte le tiroir. _

G G font les denx montans entre lelquels s’établit la crémaillete, de ' las
guelle le montant n’eft pas:repréfenté, & qui ferait dans l'elpace quarré qui
eft refté en blanc; & les traits croifés indiquent Pune des dents qui tient 2 fon
montant; le pointilié , auprés de H, défigne ou ces dents fe portent dans I'en-
taille faite au coté du tiroir, lorfqu'ils font fermés avec la combinaifon.

Nota. 1) faut avoir foin dattacher la tablette ou table de deffus, par
fon deflous , aux pieds de la commode ou chiffonniere , en 6tant, pour faire
cet attachement, le premier tiroir, afin que ce deflus ne puiffe pas {e dé-
tacher ni s’enlever fans que Pon ait ouvert, - _

Au refte, cette forme de fermeture peut semployer 2 toutes fortes de
commodes & d’armoires & tiroirs, ainft qu’a un coffre-fort, foit par ce mé-
chanifme-ci , {oit par un des précédens.

11 faut remarquer qw’il n’eft jamais queftion, dans ces fortes de ferrures
que de pouvoir mettre en mouvement le moindre petit tétiau , pour faire
agir enfuite librement les plus gros verroux & des bafcules qu’aucune
force ne pourrait faire mouvoir fans effiaction, Tout I'act de la férmeture
d’une porte confifte donc & faire par le dehors, lorfque Pon eft forti, ce
qu’on fait par en-dedans quand on s’enferme, c’eft-3-dire, 4 pouffer un ver-
rou, & 4 le retirer 3 volonté, & mettre un crochet ou Péter, enfoncer une
cheville ou poingen & le retirer , mais fans qu’aucun autre puiffe en faire
autant , foit par-dedans foit par-dehors.

Noza. On trouvera des ferrures exécutées pour portes cacheres & portes
d’appartemens, d’aprés ce méchanifime , chez le fieur Latte, marchand ta.
blettier , maifon du Singe verd, rue des Arcis, pour le prix de 18, 24., 3@
& 36 livres , fuivant le nombre des pieces mobiles & le fini du travail.

P r a ~xcuze V,
Ne, XXI11 & dernier.
Méchanique pour foulager la mémoire,

Tax div quil eff censain quon peu trouver & laiffer des margues gui raps
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pellent la combinaifon érablie ; mais tous les moyens quon peut employer
pourcela, font trés-fuperflus an méchanifme de fermeture en lui - méme,
& ne font qu'un fecond méchanifine & une augmentation de dépenfe. Jai
dit encore, quil faudrait av moins gque ces marques indicatives puffnt
auffi éwre combinées entr'elles 5 a la volonté & an choix du maltre ; qidenfin
il falloir pourtant finir par avoir un fecret confié & fz mémoire. Dés - lors,
le plus fur moyen de retrouver f2 combinaifen , c’elt d’écrire trés - clairea
ment fon numéro dans fes tablettes , {ur f2 tabatiere’, fur la boite de fa
montre , &c. mais il faut faire enforte que cette écriture ne foit applicable
avec certitude, qu'an moyen de Pemploi d’un {ecret fimple , aifé & retenir,
& quon puifle le changer 4 chaque fois, & d'autant de manieres qu’on aura
de points de combinaifons.

Je vais donner un exemple de cette recherche , quon peut appliquer,
avec quelques variations , aux différentes efpeces de méchaniques. Je fup-
pole qu’on Pemploie 4 celui de la chiffonniere. Marquez les cinq plateanx
extérieurs d’'une efpece d’¢roile 4 quatre rayons, qui sétendent julgua
leur circonférence ; que de ces rayons deux foient prefque réunis ; que
les pointes ou les extrémités des deux rayons réunis foient éloignées
Yune de Pantre du feizieme de la circonférence , de laquelle le {urplus fera
partagé en trois parties ou aboutiront les deux autres pointes, qui e
trouveront diftantes Pune de l'autre de cing feiziemes de cette circonfé.
rence.

Nommez vos quatre pointes, & déterminez leur nom par des lettres ou
des figures ; dans ces feize pofitions différentes, il {e trouvera toujours.une
de ces quatre pointes fur Pun des quatre points cardinaux que vous aures
marqués au-dela de votre plateau circulaire.

Sur cette divifion , qui ne préfente cependant que quatre points vifibles,
vous pouvez choifir & déterminer exadtement.lune des feizes politions
de chacune de vos pieces, en partant d’une d’entr’elles quelconque, & la
compter pour Punité. . .

Je fuppofe ici pour la chiffonniere , les quatre pointes marquées cha<
cune - d’'une fleur; des deox .pointes réunies, placées en haut , celle &
droite fera une grenade , celle de la gauche une jonguille ; la plus prés de
la grenade {era une violetze , 'autre {era une rof : fuppofez donc que vous
vous étes déterminé i compter, pour toutes vos pieces, Punité au rayon
de votre étoile correfpondant an Nord, & ce rayon pour votre indicateur
de la pofition de vos pieces : fuppofez alors que pour votre premiere piece
vous ayez choifi d’établir la rofe au couchant ; alors ce fera donc le poing
le plus prés & gauche de la jonguille , qui fera votre unité: & je I'u{gpo{é
encore que vous compticz 2 fur Ia gauche, A la {econde picce ,ayant ¢rabli
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la violetze 3 VEf, il fe trouvera alors que ceft le nombre 14 qui eft an
Nord: Vous avez placé 4 la troifieme piece la gremade 2 PEff, cela vous
donne le nombre 3 au Nord; vous mettez 3 la quatrieme piece 9 au Nerd,
en placant la rofe & 'Ef: enfin, en mettant la grenade au Nord, cela vous
y donnera le N°. 14 ; votre combinaifon eft donc 1, 1 4, 39,1 §,un
million cent quarante-trois mille neuf cents quinze , que vous écrivez
dans vos tablettes; mais vous marquez un point fous les chiffres qui {ont
fevls , ou bien un petit sirer, ou des virgules , pour les partager en cing.
(Poyeg ci-deffous & la note * )

" Vous ferez convenu encore ,{elon votre volonté , qu’en écrivant avant
votre’' numéro le nom d'une des pointes, ce fera la défigner a I'Oueff;
Pécrivant aprés le numéro , ce fera 3 Ef; Pécrivant au - deflus, ce fera au
Nord , & au-deffous ce fera au Szd ; alors vous aurez comme 2 la note (**) 3
mais {i vous laiflez tomber alors votre papier, votre fecret eft aflfez facile
a trouver, fi vous avez écrit votre point de partence; car it ne relte plus.
qu'a deviner ce que {ignifie votre unité fous Nord , & le 2 {ur 1a gauche.
1i ferait mieux de retenir dans la mémoire : Jai compeé Punité au point
du NORD , d gauche de la JONQUILLE , & Fai compté la fuite & gaucke.

A Yégard du moyen de laiffer votre nombre par écrit fur votre porte,
trés - librement vifible par le dehors & fans quon le puiffe deviner , il
faut pour cela une méchanique qu'il {oit impoffible de déranger. En voici
une qui me femble peu fulceptible de difficuleés : Ayez , dans une boite,
antant de petites couliffes que de pieces mobiles ; que chaque coulifle
porte les 16 numéros (a), & vous arréterez ces couliffes de fagon qu’i
chacone le numéro de fa piece fe trouve apparent au travers d'une ou-
verture pratiquée 3 la boite, de la grandeur d’une des cafes des numéros,
pour qu'il foit trés-vifible par le dehors du lieu renfermé: la mémoire ne
feraplus chargée que de retenir la pofition de la pointe de Pétoile , d’aprés

()1 r 4 3 9 1 3 (**) Refe. 1. ,
. . 34. Violette.
— e r, ) 3. Grenade.
9. Rofe.
Grenade.
13.
1% «— NORD. _
) - 25, - Ce qui voudra dire ,
19, il faut compter pour chacune des cing pieces, Punité au point Nord. 29, Lorfque
Rosk, autrement dit, la premicre defdites pieces mobiles ici éerites, [e trouve 2
E’QUEST&, il faut que je compte pour toutes les cing mon z , fur la gauche de ce pre-
mier 1',&c. . .
(@) Ou des lettres & au nombre de vingt » quatre, ou tout autre nombre établi,- .
laguelle
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Taquelle vous aurez compté un au Nord (a), ou bien cette unité,
4 partir de tout autre point que vous aurez voulu; enfin , felon fa pofi-
tion que vous retiendrez, 3 Pun des quatre points cardinaux , elle vous
indiquera celle {ur laquelle, 1°. vous avez compté UN % partir, pae
exemple, du point du Nord, & tourner fur la gauche ou & 'Oueft, comme
ici en placant votre étoile 3 1'Oueff; mais vous pouvez auffi 29, avoir pris
pour votre point de partence pour Punité, par exemple , PEf au lieu du
Nord pour’ cette’ méme unité, & que toujours cependant le point Nord
refle pour votre repere : alors cette méme précédente pofition des pieces
vous dennerait ponr combinaifon 5, 10, 15, §,6,0ucing millions cent
va mille cing cents fix, que vous auriez écrit , comme ci-devant note (**):
3°. cette méme combinaifon ferait encore trés- différente , fi aprés avoir
compté #z 3 un tel point, vous comptez dexx i droite de ce point, au
lieu de le compter 2 gauche ; 4o. vous pouvez encore convenir -avec vous-
meme laquelle de vos couliffes correfpondra avec telle piece. Vous n'avesz
donc befoin que de charger votre mémoire feulement de trois objets,
ou quatre au plus: 1°. telle fleur pour repere; 2°. tel point pout I'unité;
3°. en comptant par Ia gauche 5 49. quelle couliffe répond i telle pieces
mais donner , mais écrire , ou donner quelques indications de, ces trois ou
quatre objets par des fignaux: ce fera votre fecret que vous indiquerez
ou faciliterez beaucoup.

1l faut donc toujours en revenir 2 conferver dans fa mémeire un fe-
cret le moins compofé qu’il f& pourra, ou fe réfoudre 2 laiffer connaitre
4 tous ceux qui anront le fecret de vos indications, quelle eft la combi-
naifon que vous aurez établie. Il me parait que les quatre feules chofes
a4 retenir , que je propofe, fonlageraient bien une mauvaife mémoire , au
dépens des frais quil en cofiterait pour la mémoire ou fouvenir méchani-
que, ou machine & écrire fon numéro, de la figure de laquelle voici Pexplica-
tion. Poyez fig. 13 , pl V. ;

Explication d'une tablecte indicative des combinaifons drablies & la fermeture
dune porte,

Lafg. 14 repréfente la face de la tablette qui parait & Pestérieur de la
porte, a laquelle elle eft appliquée. On voit aux quatre coins ¢n A, la téte
quarrée de quatre petits boulons qui attachent la plaque 3 ces boulens font ar.
rétés A €crous par le coté intérieur. On apperqoit au-deffous de B les entailles
faites dans la plaque pour laiffer & chacune paraitre une des margues.

La ligne tracée C, D, montre Palignement fur lequel il fant que les fignes
{e trouvent. Les pointillés reprélentent la pofition ot fe trouve chaque bande

(a) Ou A & enfuite B & gauche ou & droite.

Tome XIX, Q
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ou couliffe , entre la plaque & la porte , relativement 3 celui des numérod

qui eft apparent , tel que ceux fuppofés ci-deffus.

La fig. 15 eft la coupe du bois de la porte, & de la tablette indicative {ux
laligne E, F, fig. 14.

A marque Pentaille B, fig. 14 , faite dans la plaque extéricure, - .

Dans cette méme fig. B, B, font Ia coupe d’une des handes ou couliffes
indiquées par des hachures horizontales. On a repréfenté an bout, des lignes
ou font marqués des C, plufieurs petits tétiaux qui doivent &tre attachés &
la plaque extérieure comme 3 celle intérieure , pour qu'elle ne puiffe pas
étre enfoncée par quelque choc extérienr, & par-1a fe trouver appuyer
contrele bois de la porte; ce quiatréterait le jeu desbandes on des couliffes.

On voit prés de D, anx quatre coins, la figure de quatre poulies ou rou-
leaux pour chaque couliffe , fur lefquels paffe un fil de laiton, ou une chaine
qui joint les bandes ou couliffes de extérieur 2la piece & peu prés pareille,
du cbté de l'intérieur de la chambre , pour fixer lenr pofition fous la plaque
de l'extérieur.

E, F, font des vis a téte quarrée F, ou bonlon & écrou E,

H, H, fontla plaque du c6té de Pintérieur , laquelle peut &tre femblable
a celle extérienre , fi I'on fait tant que d'en établir une dans cet intéricur.

La fig. 16 eft la vue de la bande ou couliffe qui glifle entre la plaque & la
‘porte. On pourrait, en employant une femblable bande par le coté inté-
rieur , avoir un petit trou 4 coté de chaque numéro , pour y enfoncer une
cheville , & fixerainfi la pofition de la couliffe extérieure s cette plaque inté-
rienre devrait alors &tre numérotée en {fens contraire de.celle de Pextétieur
de la chambre. : : :

Au liey d’une femblable bande ou couliffe, on peut n’employer en-dedans
qu’un bouton coulant dans une fente repréfentée £g. 15, & hauteur du D,
fig. ¥4 ; & alors cebouton coulant une fois arrété en-dedans de la cham~
bre au-deflus d’une ligne de la graduation marquée de cing en cing, dans
le méme fens ou ordre gque les numéros de la bande ov couliffe de Pexté-
Yieor , indiquerait, pour cette fois, le numéro qui ferait apparent ap-dehors.
Cette gradvation eft marquée fur la droite de la fiz. 16.

On trouve , fig. 16 en A, une efpece de petit paffant qui contient le £it
de laiton dans fa pofition , foit fur un rouleau, foit dans la petite poulie
défignée en B, o : '

1l el fans doute poffible d'imaginer d’autres formes indicatives de la com-
binaifon établie ; mais il n’y a pas moyen de tout dire , ou tout écrire , fans
faiIre connaitre fon fecret : il faut towjours avoir 4 faire quelgu’emploide fa
memoire, pour P'ufage de ces moyens de fermetuores , ou fe réfoudre donca
wufer dela combinaifon méchanique que par amufement ou par fuperfluité,

Fin de PEffai fur les combinaifons- méchaniques,
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DE PREPARER ET DIMPRIMER

LES ET'OFFES EN LAINES.

CET art, cultivé en France depuis un. certain nombre d’anndes,. s'eft
étendu. & perfedionné dans ces derniers tems. 1l annonce de plus grands:
fuccés engore par la variéé des deflins , la folidité des couleurs, Véclat des
nuances., & par les diverfes fortes d'étoffes fur lefquelles réuffiffent chaque
jour de nouvelles tentatives.

. QN n’a rien éerit encore fur cet art : jai penft que c’était hater fes progrés
d’en fuivre la pratique dans.le déail des connaiffances acquifes, & de rendre:
publics les procédés qpi en font la bafe. ‘ .

RoOUEN & fes envirous virent naitre en France ce genre dinduftrie. (2)

On ne Vappliquait alors que fur les ferges d’Aumale : elle dopna 3 cette
éroffe , commune & de bas prix , une vogne qui en augments confidéra-
blement la fabrication. Son débouclié¢ s*étendit dans I'éranger, & Pon put
la. confidérer alors comme une nouvelle branclie de commerce 3 mais elle-
était fondée fur la nouveauté & le gotr : Pindufirie & les mocurs chan-
gerent. bientér Pune & Paotre, , _

~ AmieNs. faific la circonflance : ( &) {&s fabriques lui fourniffaient un genre-

<

b

(@) MM. le- Marcis- apporterent d’An.  neurs en petit nombre les imiterent. quele
gleterre les. premicrs outils & vftenfiles,. ques. années apreés..
Ja gempofition de quelques couleurs, le- ¢ b M. Bonvalet fut le, premiet quiifi.
fecret enfin dfimprimer-les éroffes de laine,,  prima des.étoffes de- laine & Amiens : il y
& formerent leur etabliffement 4. Bolbac, . fut le feul pendant quelque tems quiexerca:
il y a environ trente ans, D’auites entrepres  cet. art, M Fleffelle eft celui qui en a.le:
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détoffe que fa durée & fon éclat rendaient infiniment plus propres & I'ime
preffion, quc ne le fut jamais la {erge d’Aumale. - o

Lis relations journalieres & intimes de commerce de cette ville avec 'Ef
pagne & U'Ttalie, mirent les négocians dans le cas de faire pafler des échantlle
lons & leurs-commettans : ceux - ci les montrerent av Nouveau-Monde. Sans
ceffer d'imprimer des ferges , on foumit 4 cette opération des pannes ou pe-
luches en poil de ¢hevre; matiere brillante par elle - méme , & qui réfiéchit
les couleurs avec beaucoup plus de vivacité ; Pétoffe était propre 4 fe vetir,
plus meublante, d’un beaucoup meilleur ufage que la ferge : les demandes
furent confidérables : elles prirent un cours réglé : on en foutint le gott,
par la variété des deflins.

Tout change ; & -dprés les périodes plus ou moins longs, déterminés par
les circonftances,' ou marqués par la nature, tout fe décruit; & les gofits,
comme la matiere , {e modifient fans ceffe. On imprime moins de peluches
en’ce'moment; mais on-imprime des petits draps , des camelots , des tamifes,
& d'autres petites étoffes. .

Préparation des étoffes avant Uimpreffion,

O fuppofe les {erges d’Aumale & celles de Blicourt dégraiffées & fous
Yes, comme il {& pratique dans les campagnes, telles enfin qu'elles font
mifes en vente dans les halles; & les pannes ou peluches débouillies, fui-
vant I'nfage , par les foulonniers de la ville,

La premiere préparation des étoffes eft le débouilli 4 alun : ce fel foflile
& minéral, foit qu'il ouvre les pores de la matiere par fa forme en aiguilles
fines & acérées, ‘& qu’il facilite par-1a Pintrodu@ion des parties colorantes
‘qu’on veut fixer fur les étoffes , {oit que chaflé de ces mémes pores odil
s'était logé par une nouvelle cryftallifation peut-étre, & remis en fufion dans
un nouveau bouillon , par fa qualité aftringente, il refferre ces mémes pores
lorfyue la couleur s’y eft introduite ; ce fel eft Pagent univerfel des faufles
teintures, dis- je, dont il développe en outre toutes les couleurs. -

Débouilli & lalun,

Daxs une chandicre, telle qulen y mettant cinquante feaux d'eau , ou fix
ceits pintes de Paris, il refte un vuide de cing a fix pouces de Tes bords ,

‘plus “étendu la pratique: Cet artifte plein  qu'd recueillir les juftes Fruits de fesinfa.

de hardieffe, d’un zele trés-aif, & d’une
conftance fans bornes dans les entreprifes ,
eft le feul peut-étre qui mette autant & plus
-d’ardeur & répandre les connaiffances utiles ,
"$a voir flenrir les arts méme qu'it cultive,

tigables travaux. Cleft lui qui a redifié: &
fixé mes idées for les procédés de cet art,
& il en a confirmé Pinftruction par tous les
dérails de pratique qu’il' m’a'mis-a: portée
d’o bferver. ~



LES ETOFFES EN LAI'NES 1

on peut faire debouﬂhr i 1a fois cing pieces de ferges d’Aumale , de {oixante
3 foixante-dix aunes chacune , ou autant de pieces en pannes de quarante
& quarante - cing aunes, La plus grande quantité de matiere de celle:ci com.
penfe le plus long aunage des précédentes. Lorfque Peau eft tiede, on y
jette quatre livres d’alun de roche, & demi-livre de tartre blanc par piece
d’étoffe. L’alun de Rome elt préférab!e apx autres, 4 raifon de fa qualité;
mais on ne 'emploie pas icia caufe de fon prix. Il faut avoir Vattention de
le caffer par petits morceaux, pour en faciliter Ia diffolution , & ne pas at~
tendre 4 le mettre dans la chaudiere, que I'eau en foit bouillante : il {e for.
merait noe écume {ur le bain, & {a dilatation {ubite le fouleverait au point
de vuider prefque la chaudiere. A Pégard du tartre, il doit &wre pulverzfe
& paflé an tamis.

A meﬁu’c que le tartre & l’aiun fe fondent, les malpropretes qui y adhe—
rent s’en détachent & viennent a la furface de I'ean; il la fant écumer exac-
tement pendant que le bain chauffe, On faude les pieces, on les attache 2
la queune les unes des autres ; & lorfquil commence 4 bouillir, on les y in-
troduit peu 4 pen, en les enfoncant avec un Lifoir, & l'on réunit la pre-
miere A la derniere, pour les travailler de fuite fur le tourniquet, Tournees
& retournées ainfi- pendant une heure, la chaudiere toujours bouillante,.
on défaccouple les pieces par deux & par trois, & on les leve ainfi en deux
fois fur le tourniquet : on les jette par plis., enles déroulant, {fur un jals
lier on leviér, placé furun large chevalet, pour les tranfporter for le ﬁmdez
efpece de brancard ou table 2 jour, echelle ou rateau,

PENDANT le premier bouillon, on prepare de nonvelles pieces pont. un
fecond qu’on {e propofe de faire dans le méme bain. Comme il a retenu
quelgues parties des premxers ingrédiens, ony ajoute feulement trois livres
d’alun par piece, qumze livres au lien de vingt livres quon a mifes au pre.
mier , & du tartre 2 proportion. On écume le fecond bain, & l'on pro-
cede en tout comme au premier. Ot paﬁ'e 4 un troiffeme, qui ne differe
en rien du fecond. Pendant ce troifieme bouillon, on fande pli par pli les
~pieces précédentes, on retourne la cape fu: chacnne & on les empileainfi
les unes fur les autres, en aufli grande quantité & autant de tems qu ‘on
le juge convenable : eiles pourraient y relter quinze jours & plus, méme
dans les chaleurs de Pété, fans crainte que la fermentation s’y établit ; 'alun
les en preferve.

Ip eft néceffaire pour tontes les ‘couleurs, excepté les ‘gris, les verds &
Ies,bleus de Saxe de toutes les nuances , que les étoffes repofent {ur:le bonil~
lon d’alun pendant trois a quatre fois vingt- quatre “heures; & les roles,
les cramoifis , les écarlates en {one plus vifs, plus éclatans ,d’y repofer quatre
4 zing jours; Yétofle en afpire mienx la couleur, & l'on confomme moins
ge drogues,
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" 81 Pon veut procéder 3.un quatrieme bain, alors il faut vnider la chaus
diere : Peau eft trop chargée des ordures, de la graiffe qui eft refiée dans
les étoffes, des terres de Palun & du tartre : le bain elt gras, il faut le
renduveller. Si au lien d’un nouveau bain d’alun on voulait teindre en gris,
verd ot bleu de Saxe, on pourrait le faire fur 'ean méme & dans la chau-
diere ‘des bains précédens, en la rempliffant & la chauffant au degeé con-
venable ; §%l arrivait cependant que le bain fat trop chargé , trop gras, on
ferait bien d’en jeter une partie, & de Ia remplacer par de P'eau pure.

Des matieres colorantes, & maniere de les priparer avant Lz reinture,

Les matietes d’ulage pout teindre les étoffes & colorer les pites d'im-
preflion, font en petit nombre. Aprés la terra merica ou curcuma , racine qui
nous vient des Indes orientales, & la gaud: , qui el une plante indigene ,
les bois des Indes occidentales font les feuls. Je ne parle point de la com-
pofitien colorée par Pindigo , qui ne fert que pour les gris, verd & bleu de
Saxe, & dont on dennera le procédé loriqu’il fera queltion d’en indiquer
Pemploi.

Ces bois {e réduifent & ceux d’Inde, dont Ia meilleure qualité el connue
fous le nom de campéche, coupe d’Efpagne: il eft le plus eftimé & le plus
cher; de Brefil ou Fernambonc , & le bois janne : on emploie encore le bre-
fillee ; mais feulement pour golorer en rofe, en cramoifi & en écarlate faux
les éroffes & imprimer, & non les pites d’'impreffion , qu'il colorerait trop
faiblement. :

Les meilleurs bois font lourds, fans aubier; Pair en eft frais & la couleur
vive, On 2 beaucoup de moulins dans ces cantons , pour les moudre ou les ha-
cher ; mais il convient mieux de les faire raper chez foi; on évite toutes
les-frandes qu’on peut faire dans les monlins, od I'on méle le bon & le
mauavais bois, & ol Pon n’ignore pas le moyen d’en faire monter la cou-
leur en y jetant de I'ean de chaux. On met enfuite le bois dans des facs de
toile affez claire pour que Peaula pénetre & que les parties colorantes s’en
€chappent aifément : on n’en garnit chaque fac qu’aux trois quarts , pour
1a méme raifon; on les lie, & on les met ainfi dans la chaudiere, i rai-
fon de cent 2 cent vings livres de bois en trois facs, fur cinquante feaux
ou fix ceuts pintes d’ean; on la fait bouillir 3 gros bouillon pendant trois
heures ; on leve les facs fur une échelle ou ratean qu’on met au-deffus de
la cha‘udiere :on retive le feu : on laifle égoutter les facs & refroidir le bain
]Uﬁll}’a ce quon puifle le tranfporter ; on le dépofe alors dans des tonues
plactes dans un bas hors des atteintes de la gelée. Le bain de cette pre-
miere cuite e met 3 part ; on ne le confond point avec ceux des feconde

: &
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& troifisme cuites; c’eft la partie conflitnante du coloris des pates d'im-
preffion : on pourraic Pemployer a teindre & colorer les étoffes avant de
les imprimer; mais le fecond ou troifieme bain y eft ordinairement affez
propre.

LA premiere cuite faite, on rejette les facs dans la chaudiere; on la rem-
plit de nouvelle eau , qu’on fait bouillic autant de tems & une demi.heure en-
{us qu'au premier bain; s on procede de la méme maniere , & ainfi du troifieme,
auquel on paffe incontinent aprés le fecond , ayant toujours I'attention de
mettre dans des tonnes  part les bains prodmts de ces trois différentes cuites.

CETTE quantité de bain faite fans une détermination précife du tems dg

fon emploi, ne peut avoir lien qu'a legard du bois de Fernambouc, dont
le bain gagne tellement en vieilliffant, qu’on fait enforte de P'avoir toujours
au moins de fix mois : on pourrait cependant l’employer nouvellement fait ;
mais il ne fournirait point vne couleur avfli vive : ce n'eft que quand il 2
fermenté & wieilli, que les parties colorantes du bois font entiérement dé.
veloppées , & qu'il donne a la couleur toute fon intenfité. La marque de
Iz bonue qualité eft une confiltance un peu v1fqueuﬁ: & de filer comme
vin gras.

Ox a fait preflentir les dangers de la gelée, qu1 en eff'et detrutt la con-
leur & gate le. bain , qu'on ne peut réparer qen frifant recuire deffus du
nou{yeau bois rapé; frais & perte de tems qui en doublent prefque la dé-
penfe.

A l’egard du- bam de bois ¢'Inde oude Campéche, qui fe fait furle méme’
procédé que le précédent , on ne paffe point 4 une feconde cuite ; ce bain
ne {ert que pour le noir d’mpreﬁ" ion, & le produit d’un fecond ferait
moindre que la dépenfe 3 faire pour lobtemr. Celui-ci ne pourrait s’em-
ployer que dans le violet, coulesr qu'on fait rarement, & 3 laquelle on
renilit également en étendant le premler bain dans une plus ou moins grande
quantité d’eau {nivant la nuance qu'on veut obtenir.

Lz bain de bois j jaune fe faicfur le méme principe que celui de bois d’Inde,
& ils ont'un & Vautre cela de contraive % celui de Fernamboue, qu’ils perdem:
beauconp de lenr qualité en vieillifant , & qu’il ne convient de les faire qu’en.
quantité & au moment guwon en a befoin.

Les auteurs ont ¢établi comme une do@rine >que les eaux les plus dures, les
plus crues, étaient les plus plus propres i extraire les parties colorantes des bois,
& ils confeillent de faire les bains deau de puits de préférence i celle de riviere.
Les gens de l'art que ]m confultés, pretendent que leau de puits donne
en effet au bain une teinte plus forte mais que cet excés de couleur, pro-
duit fans doute par les fElénites dont Peau de puits eft beaucoup plus chargec
que celle de riviere, de méme que le rehauffement de couleur des bois ,

Tome XIX. P
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produit par Pean de chaux, n’eft point ung preuve d’une plus grande quan<
tité de parties colorantes extraites, puifgue Peau de riviere , plus douce,
plus divifée, plus ténue, toutes chofes égales d’ailleurs, fournit réellement
plus de teinture. Une auvtre obfervation effentielle 3 Pégard du bain de bois
de Fernambouc faita Peau de puits, c’eft qu’il ne devient jamais aufli gras,
& quil ne colore pas aufli vigourcufement. :

Compofizion du blex de Saxe.

SuRr trois livres d’huile de vitriol, mifes dans un pot de terre verniffé
qui en peut contenir le double, on verfe peu & peu de Pindigo flore ga-
timalo , téduit en poudre fine & paflée au tamis, jufqu’a la quantité de fix
onces : on remue toujours a mefure avec une fpatule de verre ou de bois
blanc; celle de verre el préférable. Lorfque tout Pindigo eft mélé avec Pa-
cide vitriolique, on met fa compofition au bain-marie dans une eau chaude
retirée de deffus le feu, & Pon continue de remuer jufgu'a ce que Pin-
digo foit bien diffous pendaut eawiron une heure, ce qu'on reconnait &
Péchirciffement de la compofition. Lorfqu’il n'y a plus aucune boule ou ma-
ton, elle eft faite, & on peut employer anfli-té6t quelle eft refroidie. It {e
fait une telle effervefcence pendant cette diffolution’, que fi Pon n’agitait
continuellement & fortement la matiere avec lafpatule, elle s'éleverait au-
deflus des bords du vale, & fe répandrait, On eft méme obligé quelquefois
dans cet intervalle de retirer le vale de dedans Peau chaude, & ¢’eff la rai-
{fon pour laquelle on le prend d’une continence double. Cette. effervelcence
décele tonjours un vice dans Pindigo : quand il eft trés-fec, & qu'il contient
fort pen de parties hétérogenes, elle eft infenfible & prefque nulle, 1l eft
dong effentiel de bien choifir Findigo , & il n’en ferait que mieux de le faire
fécher 4 une chaleur du four ttés - modérée.

LEs perfonnes qui font dans le cas de faire bouillir I'ean du bain lors
de la diffolution de Pindigo, doivent fe défier de 1a qualité de Phuile de vi~
triol 5 il eft évident qu'elle eft alors moins concentrée qu’elie doit I'étre z on
a dailleurs éprouvé qu’elle donnait aux couleurs un ceil verdatre qui la faic
rejeter des artiftes curieux.

Teinture des éroffes.

AvanT de procéder 3 Ia teinture des étoffes , il faut les laver en riviere,
les bien battre, ou les faire dégorger & reviquer an moulin, pour Oter Ia
mal-propreté & la terre fuperfiue que Palun y 2 dépofée : antrement le bain
fexait bientOt gras, sé; on ne.pourrait y teindre qu'sn nombre beausoup
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moindre de pieces; & quoiqu'on confommat plus dingrédiens colorans , les
couleurs relteraient toujours ternes. . - )

ON. a dit qu’on pouvait fz fervir du bain d’alun pout teindre fur-le-champ
Ies gris, bleu & verd de Saxe, parce que Pacide vitriolique qui entre dans
1a compofition de ces couleurs tient licu non - feolement du repos fur le
bouillon d’alun néceflaire aux étoffes deltinées pour les autres couleurs , mais
du bouillon d’alun méme , qu'on pourrait trés-bien {e difpenfer de donner
aux étoffes fur lefyuelles on n'aurait pas d’antres couleurs d’impreffion 3
appliquer que celles faites avec Ia compofition , pourve qu’on en mit dans
le bain méme de la teinture de ces couleurs, i raifon de deux livres par
picce d’éroffe, ainfi quele pratiquent les teinturiers du grand’ & bon teint;
on en ufe ainfi d'ailleurs pour gagner fur le feu & fur le tems : mais i Pin.
convénient eft- nyt dans ce cas-ci, & pour les couteurs & la compofition., il
ne Peft pas pour celle au bois ; il faut alors vuider fa cliaudiere & faire
un bain neuf; car I'alun, quoiqu'un mordant trés-propre & développer les
couleurs du bois & & leur donner de la vivacité lorfqu'il eft employé dans
Ia préparation des écoffes, déurnirait ceperidant ces mémes couleurs 'l fe
melait A leur teinture.

SuprosaNT donc les bouillons d’alun finis, le bain refté dans la chau.
diere , & des gris , blens, ou'verds de Saxe & faire, on emplic la chaudiere,
on poufle le feu, mais & un point affez modéré pour pouvoir aifément
“tenir toujours la main dans le bain; & pour les gris de Saxe les plus piles,
on y verfe de Ia compofition en quantité d’un. cobe de fix A fept ligues
de coté; on pallie bien : on prend alors une piece détoffe, mife fur une
planche pofée fur le bord de la chaudiere ; on en jette le premier bout {ur le
tourniquet qui elt en-travers au-deflus du bain : un ouvrier tourne le plus
vite poffible, pendant qu’un autre enfonce la piece 4 mefure qu’elle tombe.
Quand elle eft tonte paffée, on en attache les deax bouts enfemble, & on
lui donne cinq ou fix tours de [vite, en la tenant toujours au large avec un
{ifoir ; alors on en retire une partie , on la tord,on la retord dans un
linge ou étoffe feche; on en confronte la nuance : fi elle eft au - deffous de
celle de P'échantillon , on redonne encore deux ou trois, trois ou quatre
tours, {i 'on juge qu'il y a affez de compofition dans le bain; fian con-
traire il n’y ena pas aflez, aprés avoir levé la piece fur le tourniquet, on
en ajoute un peu au bain; on le pallic, & on lui redonne autant de tours
ou de bouts qu'il en eft néceffaire.

LorsqQuE la couleur eft achevée , on leve la piece fur le tourniquet, oun
da laiffe un peu égoutter ; puis , déroulée & jetée fur un jallier, on P'ems
porte fur-le-champ 4 la riviere; on la lave en eau courante ; enfuite on la
plic, on la rovle, on la pofe debout pour en faire égoutter E’eal_l »& onla

1
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fait {écher, Les étoffes feches, on les corroie & chaud pour les étendre.,
en oOter les faux plis, les tenir fur leur largeur; elles font alors propres 2
mettre & impreflion. :

Lzs bleus de toutes nnances {& font de la méme maniere, en ajoutant aw
bain plus ou moins de compofition, & en le tenant & un degré de chaleur
ap-deflys, tel qu'il approche de Pebuilition fans y jamais atteindre : le bleu
en deviendrait terne & verdatre, Cette fuite de couleurs {e fit toujours {ur
les mémes bains; & les bleus achevés, on paffe incontinent aux différens
verds de Saxe , pour lefguels il nelt queltion que de faire cuire , dans le bain
précédent , du bois jaune également rapé & mis dans un fac.

IL eft d’oblervation que le bois jaune, cuit dans la chaudiere dans la~
quelle on teint , donng une couleur plus vive que lorfque le bain en eff
fait & part. Le bain, par le contad de Pair , perd beaucoup de fa qualité;
& la couleur qu'il donne, de {on intenfité; on ne Pemploié jamais trop t6t,

Pour tous les gris autres que les gris de Saxe , on ajoute feulement un -
peu de bain de¢ bois au premier procédé. Veut-on des gris éteints, depuis
. le gris-blanc jufqu’au gris le plus foncé ? le bois d’Inde, en dofe propor-
tionnée a la nnance, en fait Paffaire 5 quelquefois cependant on y ajoute
un peu de diffolution de vitriol de mars, ou couperofe. Les gris rougeitres.
veulent un peu moins de compofition , un peu moins de bois ¢’Inde, mais,

un peu de Fernamboug,.

]

Pajlie & Jaunt.

Lorsqu'oN veut faire du jaune 2 la fuite des nuances de pailla, omn met,
une botte de gaude dans la chaudiere; on I'y laifle jufqu’a ce qu’on apper-.
coive que le bain en eft un peu chargé : on en juge mieux par un petit
échantillon qu’on fait fur-le-champ.. $il eft au point requis, ontire la gaude,,
on pallfe la chaudiere , & Pon teint en tournant & retournant la piece trése
vite, la tenant toujours au large julqu’a ce quelle foit achevée. Toutes. les.
nuances de paille dépendent. du tems qu'on lzifle la botte de gaude dans la
chaudiere, En la laiffant plus long-tems encore, on pafle finalement a celle
de jaune par gradation afcendante, Si I'on veut obtenir du jaune d'abord ,
on fait bouillir la gaude affez long - tems pour en extraite toutes les par-
ties colorantes , & 'on defcend au contraire du plus beau jaune au paille
le plus clair. o

It faut.étre foigneux. de rafiaichir le bain de gaude avant de s'en fervir.
Ses parties colorantes font trésefufceptibles d’atre happéess & plus le bain
et chaud, plus Pétoffe les abforbe rapidement, ce qui expole prefqu’in-
difpenfablement alers & faire des coulsurs inégales.

&
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Soucis , aurore , jaune doré & autres de ce genre. '

ApRrEs avoir tiré de la gaude & coloré Iétoffe de tout ce qu'elle peut
donner de teinture , on ajoute au bain du curcuma en poudre, qu’on met
a nu dans la chaudiere; on lui fait jeter un bouillon, & I'en y paffe fuccef-
fivement toutes les pieces quon a 3 teindre de cette coulenr, Veut- on
haufler encore cette niance, lui donner un il rougeitre? il n’y a qu'a
ajouter au bain un peu de celui de Fernambouc; & fi 'on en mettait une
certaine quantité , on le pouflerait jufqu'a écarlate faux, -

Abricot , chamois , &c.

L’aBRICOT, le chamois , & ‘autres, fe font par le mélange des bains de
bois jaune & de Fernambouc.

Rofis, cramoifis , écarlates, &e.

A Yégard des rofes, cramoifis, écarlates , &c. on procede comme i fuir.

ON met dans la chandiere, prelque remplie d’ean chaude & n'’y pouvoir
teniv la main , deux fzaux d’ean fure, pour atténuer Peau du bain, la rendre
plus pénétrante, & lni faire trancher Pétoffe. On y ajoute un quart de fean
de bain de Fernambouc; on pallic, & Pon teint. La muance qu’on obtient
alors eft une couleur de chair ; on la hauffe par degrés julqu’an cramoifi
foncé , en augmentant fucceffivement la dofe du bain de Fernambouc.

ON juge de la noance , en trempant v échantillon de la piece teinte dans
une eau de chaux vive, qui fait- monter & rofer la couleur. On'le lave en
eau claira, & on le {feche en le tordant dans un linge. St elle n’eft pas aflez
foncée , cu Pon donne encore quelques bouts 3 Ia piece lor{qu'il y a affez
de compofition dans la chaudiere , ou on Ja leve , pour en gjouter au bain’,
Ia rabattre & la retravailler.

LorsquEe V'étoffe eft dure 3 prendre la couleur , & 2 fe monter d la nuance
gu'on defire, on l'abat fur le jallier, & on la porte fur le faudet, pour
Yéventer & grands plis, 3 deux ou trois reprifes différentes.

' Ay lien de deux feaux d’eaw fare , qwon met pour obtenir les différentes
rmances de rofe & de ¢ramoifi, on en met quatre , & julqu’d.fix, pour faire
Pécarlate. Cette eau donne au bain de Fernambouc un ceil jaunitre , dont
on peut accroitre lintenfité par deux oB trois poignées de curcuma en
poudre , jeté dans la chaudiere. ' : . :

Pour-donner-aux-rofes & aux cramoifis tout le degré d’intenfté dont

ils font fufceptibles , on met dans ume chandiere remplic d’ean (& alers
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celle de puits eft préférable) un, deux, & jufqu’a trois feaux d’eau de chaux
vive, qu'on remue bien dans le vafe ou on I'a fit éteindre, & ou on la
‘tient en dépot, de maniere quelle {oit trés-blanche. On pallie; on y paffe
4 froid les picces teintes, & on leur donne autant de bouts qu'il eft né-
ceffaire , les levant dans Pintervalle, & augmentant Peau de chaux & rai-
fon du plus grand effet qu'on defire. La couleur achevée, on porte l'étoffe
fur-le - champ 4 la riviere, & on la lave jufqua ce quon foit affuré qu’il
n’y refte plus de chaux, qui altérerait la couleur & Pétoffe méme,

S1 'on veut avoir un cramoifi trés-foncé & imitant le cramoili bon teint ,
on le rofe {ur le bain méme dans lequel il a été fait , en y ajoutant envi-
ron trois {feaux d’urine par piece, & y travaillant Pétoffe, Muis ce rofage,
plus difpendienx que le précédent, outre qu’il eft d’une odeur plus déla-
gréable , eft, par cette raifon, peu ufité dans cet art,

Blew de rof.

LE blen de rof fe fait tout uniment dins un bain de bois &'Inde, au.
quel on ajoute en petite quantité de la diffolution de vitriol de Chypre.

Frolet.

L violet {e fait avec le bois d’Inde pur; on le role enfuite avec de
Peau de chaux, qu'on ajoute au méme bain.

Ox ne doit jamais oublicr, 4 chague fois qu'on ajoute quelque chofe.
au bain , de relever 'étoffe au - deffus dela chaudiere, & de bien pallier
avant de la repaffer, ’

AyANT de décrire la compofition des pates colorées d’impreflion , il eft
bon de faire connaitre les ingrédiens qui y font propres. Les matieres colo-
rantes font en partie les mémes que celles employées dans la teinture des
étoffes, A T'égard des autres , elles font aufli en petit nombre ; mais les
agens en font trés- puiffans : ceux-ci confiftent dans les acides les plus
violens , favoir, le vitriolique & le nitrenx, & I'un des alkalis les plus cauf-
tiques, la potaffe. L’huile de vitriol & Peau-forte ne fauraient &tre trop con-
centrées; & Pon préfere, comme trés-fupérieure , la potaffe qui nous vient
des Provinces - Unies de PAmérique, & qui eft connue dans le commerce
fous le nom d’York. Elle eft en picrres trés-dures, plus grife que celle qui
nous vient du Nord , finguliérement cauftique , & trés-fujecte , lorfgu'elle eft
expolte 4 Pair, 4 en attirer Phumidité, & A tomber en- déliquefcence.

_La farine eft la bafe de toutes les pates, & la feule matiere, pour ainfi
dire, quiy faffe corps; Pamidon qu’en y ajoute et pour douner.aux farines
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naturellement trop feches, une confiftance plus vifqueufe, & qui les entre.
tienne dans ’état de fluidité le plos adhérent., On préfere, 2 raifon de ces
qualités , la farine de farrafin, on bled noir; nom qui lui vient des peuples
d’Afrique qui nous out procuré cette plante, & de la couleur de {2 graine,
connue en Picardie fous le nom de sucaille. Sa fubftance eff plus muqueufz,
plus mucilagineufe que la farine d’aucun autre grain. Il en faut moins dans
les compofitions :elle eft moins fujette 3y fermenter, & elle eft 3 beancoup
plus bas prix. En employant la farine de froment & méme dofe, il fandrait
y méler le quadruple d’amidon. On pourrait méme ablolument {& paffer de
ce dernier intermede avec la farine de bled noir : mais il ajoute un peu plus
de moélleux 4 la pite. _

It fautr que cette farine foit paffée an tamis, pour en Oter la pellicule
noire qui la reconvre; non qu’clle colore la pite , mais elle larendrait plus
groffiere : il en paflerait moins par le tamis loriqu’on la coule aprés la cuiffon ;
il y aurait plus de perte par conféquent de tous les ingrédiens qui la com-
pofent, & peut- étre la rendrait - on plus fufceptible , comme plus fécative,
de s'attacher aux planches de cuivre lors de la cuite de Pimpreflion,

JajouTERAT encore une obfervation relative aux vafes de bois & antres
uftenfites de cette matiere , dont on {e fert dans ce travail , comme dans celui
des teintores. Il faut qu'ils {oient tous de bois blanc, comme les variétés
de peupliers, le bouleau, le ficomore, I'érable, &c. ou lorfyu’ils font de
chéne, ou de noyer, il faut avoir la précaution de les enchauffer, c’elt-a~
dire, d’y faire éteindre dela chaux , ou de les empiter dune chaux nouvel-
lement éteinte , & de les laiffer quelque tems dans cet état , juiqu’a ce que
la chaux ait détruit les parties colorantes de ces bois, qui {urteindraient les
couleurs , ou tacheraient les étoffes qu'on y dépoferait,

- ON en ufe ainfi pour les vafes de bois qui ont contenu de 'huile, & on
les rend aufli propres qu'ils peuvent Détre & tous les ufages.

Compofition des pétes dimpreffion.

PovUR le noir, on délaye bien douze livres de farine de bled noir, une
livre & demie d’amidon, & un quarteron de curcuma, dans vingt-cing
pintes de bain de bois de Campéche; on paffe le tout au tamis, & on le
verfe dans un chauderon de cuivre, quon remplit & trois ou quatre pouces
prés du bord; on y ajoute un demi-verre d’eau de potafle , forte au poing
de faire une violente fenfation de caufticité fur la langue ; on fait bouillir
cette fmatiere jufqu’d ce que la farine & Pamidon foient bien cuits : Pexcés
eft mbins dangereux que le défaut. Quand la pite n'eft pas aflez cuite, «lle
fermeiie , devient aigre, & tourne; en outre elle s'attache aux cuiivees, &
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-ent emplit la gravure; on a beaucoup de peine i U'en retirer, elle a fait une
impreffion trés -~ maigre, & le wavail eft retardé. Il w’y pas 4 héfiter, il fa
faut faire recuire.

EN {uivant {fon effet fur un feu en bon état, on remarque qu’elle y eff
environ dix minutes avant de bouillir : alors elle ’épaiffic confidérablement §
a4 peu prés autant qu'une pite de pain fermentée ; il la faut remuer fans
celle & avec action, avec une forte & grande fpatule de bois blanc, pour
I'empécher de sattacher au fond & autour du chauderon. A mefure que la
matiere bout, que toutes fes parties cuifent & fe combinent enfemble , elle
s'éclaircit , elle ne forme plus qu'une pite, {inon liquide , du moins fluide
on n'elt plus aflirjetti 2 la remuer aufli continuellement, -quoiqu’il foit né.
ceflaire de le faire de tems en tems, pour la faire éventer & cuire égale-
ment 3 mais elle welt plus aufli fujette 3 s'attacher & 4 brdler. Vingt mi-
nutes de” fort bouillon fuffifent ; ainfi la cuite entiere peut fe faire en une
demi-heure de feu. ‘ :

Au refte, la couleur de la pite qui a pris de Pintenfité a la coiffon, &
confiftance , & méme une légere odeur de brilé qui commence i {& faire fen-
tir , indiquent le point fixe, )

QuanD la pate eft cuite , on la verfe dens un vafe de bois, un ba
quet, on autre femblable, qui foit trés-propre; le mienx ferait de fe fervie-
toujours des mémes vales pour les mémes couleurs : mais il faut fur-tout
avoir la plus grande attention qu’il n’y refte aucune partie de vieille pate;
elle ferait bientét fermenter , aigrir & tourner la nouvelle. On pourrait la
pafler au tamis fur-le-champ, & Pemployer chande comme froide : mais il
eft plus commode pour Pouvrier quelle foit refroidie; alors il fe forme au-
deflus une crofite épaiffe, qui fe détache aifément de la maffe, qu'on leve
& qu'on rejette. Pour s’affurer du degré de noir que produira cette pite, on
en imprime un échantillon de la piece détoffe ; & fi la nuance convient, on
coule la pite dans une zinette, & on la livre a Pouvrier imprimeur. Si la
nuance neft pas affez foncée, que la cduleur ne foit pas affez noire , on
redélaye la pite avant de Ia pafler , avec un pen dextrait de curcuma , cnit dans
du bain de bois jaune & un peu d’eau de potaffe.

Pour le rouge , on {uit le méme procédé que pour le noir ;s avec cette. dif-
férence ,qu'an liew du bain debois de Campéche, on emploie celui de Fer-
nambouc, & qu'on fupprime entiérement le curcuma, On peut animer le
vouge, & le faire monter avee de 'eau de chaux' vive; mais la potafle vaut
mieux , patce qu'elle el moins {écative & moins terreufe. .

"PouR le jaune, on fubflitue le bain de bois jaune, & I'on ajoute une
demi-livre ou trois quarts de livre de curcuma , & rien autre, 4 la méme
quantité de farine & d’amidon, Le jaune fert i deux ufages. Veut~on obtenir.

: cette
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cette qou!eur fur le gris, le rofe ou le cramoifi? on y ajoute de Pacide
vitriolique; on fajt un échantillon. Si le jaune eft trop faible, on augmente
}’aclde vitriolique ; 8il eft trop foncé, on y ajoute du premier jaune fans
etre nuance, '

St au lieu dacide vitriolique on met fur le jaune de la compofition de
bleu de Saxe, on poprea former toutes les puances de verd, 3 proportion
de Ia guantité qu'on-en mettra : lorfque le verd eft trop bleu, on le ra-
mene avec un pen d’extrait de curcuma , cuit dans du bois jaune; (i au licu
du bain de corcuma, cuit ainfi # part, on Yemployait en poudre, on cour-
rait rifque que la pite s’attachat aux cuivres dans Pimpreffion,

LE verd peut & nuancer fur le feu, & il n'en eft que plus vif, en mélang
Ja compofition dans le jaune lorfqu’il cuit. Dans ce cas, il ne faut nuancer
la pite que faiblement. Pour pouvoir en tirer des verds pales, on fait alows
I¢ jaune & le verd féparément.

PoUR le blen de Saxe, on prend treize livres de farine , & trois livees
d’amidon, fur vingt-~ cing pintes d’eau pure. Cette plus grande quantité de
farine & d'amidon f{ur la méme quantité de liquide, eft pour compenfer la
partie colorante répandue dans les bains de bois, & qui concourt, avecla
farine & 'amidon , & donner de la confiftance aux pates : on y ajoute de la
compofition du bleu de Saxe jufquwi ce qu'on obtienne un bleu célefte,
qu'on hauffe enfuite 4 volouté, paraddition modérée & continue, jufqu’a
la nuance la plus foncée, ' '

LA compofition pour jaunir les couleurs teintes en verd & bleu de Saxe,
& en écarlate, fe fait comme la pite pour le bleu, avec la différence qu'au
lien de Ia compofition du blen de Saxe, dont on ne met point du tout, on
ajoute un quarteron d’alun diffous ou pulvérifé, ce. qui ne fait alors qu’une
pite blanche, Lorfguelle eft refroidie, o en paffe au tamis ce dont on a
befoin , & on la nvance avec de P'acide nitrevx ; le plus fort eft le meilleur,
il peut étre employé & trente degrés;-lorfqu’il eft~au-deflous, il en faue
davantage; & alors il éclaircit trop, il altere la confiftance de la pite, fur-
tout fi on la monte aux plus hautes nuances.

Pour juger de fon effet fur les couleurs indiquées , on fait imprimer ut
échantillon d'effai; 'l n’eft point affez janne,on ajoute de P'acide nitrenx;
gl left trop, que Pacide furabonde , qu'il extravafe la couleur, ou qu'il
ronge trop le noir qu'on y joint par une feconde impreffion, car on ne peut
guere y ajouter d’autres couleurs , qu'il altere & détruit toutes, ou ajoute
3 .cette pate de la nouvelle pite blanche, fans acide nitreux; & ainfi, par
degrés, on tempere fon effet, & 1'on affaiblit la nuance.

LE noir & le rouge fout trés-fbjets & tourner, fur-tout dans les tems de

chaleur. On les taccommode avec de la poudre de bois bien tamifge , favoir,
Tome XIX,



122 DART DE PREPARERET DIMPRIMER

le campéche pour le noir, & le fernambouc pour le rouge; & I'on remonte
Ja couleur de Pun & de l'autre avec la potafle , le ronge quelquefois avec de-
Vean de chaunx : mais ce raccommodage et toujours imparfait, & la poudre
des bois eft {ujette 4 s’attacher anx cuivres lors de Pimpreflion.

LEs couleurs en pites colorées & travaillées i Pacide vitriolique, ne
tournent jamais. La pite blanche {& conferve long-tems, & caufe de 'alum
qui y entre; mais elle tourne enfin : alors, pour ne la pas perdre, on la
méle par petites parties avec de la nouvelle péte. ‘

LEs couleurs dimpreflion , bleu & verd de Saxe, peuveat s'appliquer fue
tous les fonds, méme fur les blanchis, fans étre alunés; il en eft ainfi du
jaune d'impreflion fait 3 Pacide vitriolique. Mais toutes les couleurs dang
lefquelles cet acide n'entre pas, veulent queles étoffes fur lefquelles on les
imprime ajent été préparées 4 Palun. . ‘

Mélange dés eoulburs:

Gris-rouge de diverfes nuances.: mélez do noir & du rouge avec un pew
de diflolution de vitriol de mars. '

Gris ordinaire , depuis le plus clair jofqu’au plus foncé: mélez- du noir &
du blanc avec un peu de¢ la méme diffolution.

Pourpre : for une tinette de rouge , mettez.un-demi-plateau de bain-de noir ,.
plus ou moins, & vous nuancerez avec de P'eau de potafle..1l en fera ainfi

des autres,
Des planches..

Les planches d*impreffion font de cuivre. Dans quelques endioits on fé fert
de cuivre ronge, ou rofette. A Amiens on préfere le cuivre jaune, comme:
moins {ec, moins filandreux ou pailleteux, moins fujet aux bavures,. & d'une
tranche plus nette enfin; la rofetre d’ailleurs , & moins d’etre battue, elt plus
garnie de vents, dc-bouillons; elle pefe davantage, toutes chofes égales ,
que le cuivre jaune, ce qui eft plus embarraffant, plus fatigant pour I'ou-
vrier imprimeur , & elle eft plus-chere. Le meilleur cuivre jaune nous vieut
de Namur ; on en tire les planches toutes faites. Ces planches ont ordinai-
rement trente pouces de largeur, trente-huit de longueur, {ur une ligne &
demie 4 deux lignes d’épaiffeur. On e les grave ordinairement que fur Ia
largeur des étoffes & imprimer. Les plus larges font les ferges ’Aumale , de.
vingt - fept 4 vingt - huit poitces : on hiiffe aux deux extrémités fur la lon-
gueur , un efpace fans étre gravé, d’on quart on de-demi-ligne, pour ems
pécher- la couleur de baver ou couler ; ainfi on nentaille jamais la bot-
dure, on ne coupe jamais les petitgs figares; & que celles-¢i rentrent les
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unes dans les autres, on qu'on ait un deffin fuivi, e raccord ne & fait ja-
mais exactement {ur la bordure, mais toujours un peu en-avant. Il dépend
enfiite de la pratique, de Padrefle de Pouvrier, de les faire tels quils ne
paraiffent point fur Pimpreflion. La gravure ne {¢ fait guere que d’une demi.
ligne ou trois quarts de ligne au plus de profondeur. On ne dira rien ici
de la maniere de 'exécuter: c’elt un art abfolument 2 part, & qui ne dif-
fere de la gravure ordimaire, qwen ce que celle- ci, plus délicate, plus
Iégere , {e fait au buriu, 4 Ia pointe féchée, mais 3 la main, & que celle
pour imprimer les étoffes, plus large & plus crenfe, fe fait au marteaw.
Cependant tous les imprimeurs le font exercer chez eux, & toujours,
quant aux deflins, avec le {ecret quion met dans la nouveauté des décou-
vertes. ~ _

Lz poids des planches avant la gravuore , eft de foixante % quatre - vingt
livres. 11 diminue en proportion de étendue du travail , dudeflin, & dela
profondeur de la gravure ;' mais elles forment toujours une mafle de cine
quante livres-au moins, entre les mains de Pimprimeur,

Préparation des planches.

‘So1T que les planches foient neuves, {oit qu’elles aient fervi, il faut,
chaque fois qu’on veut les mettre en travail, les graiffer avec de Phuile de
poiffon : on y eft méme obligé quelquefois dans Pintervalle des cuites qulon
fait de fuite , lorfque le cuivre s’aigrit, & que les pites e collent & tiennent
a la gravure : pour cela on pofle la planche fur le potin, & on 'y laifle 5.
chauffer jufqu'a ce qu'une goutte d’ean jetée deflus s’évapore dans un clin
d'ceil 5 on 1a leve alors, on la pofe fur le baguet ou lavoir, & avec.un mot-
ceay d’nne éroffe groffiere de laine, trempé dans de Phuile de poiffon, on
la frotte de maniere 2 l'en bien graiffer, & on la jette 4 l'eau. Le moment
d’aprés on la retire, on la brofle rudement, & on la lave bien , pour em
oter toute I'huiles on 'éponge enfuite , & on {a garnit de couleur.

De limpreffion. (a)

LA couleur en pite, telle qu’on P'a décrite, tirée du premicr vafe, elt
mife dans une tinette ou plus petit vale , que Pouwrier place derriere le
lavoir; on en met une ou plufieurs cuillerées for la planche , ot les deux
ouvriers Pétendent avec uvn Zege ou feutre de laine groffiere , d’environ

(a) Voyez les planches I, II, IIT, ou la conflruction du fourneau, des prefles;
& la pratique de cet art font développées.
Qi
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dix pouces de fongueur fur cing de largeur , fagonné exprés par les cha-
peliers; on le pafle & repafle en trainantla pice fur la planche, pour Pen
garnir entiérement, & appuyant pour la faire bien entrer dans la gravure,,
& en ramafler Pexcédant dans un plateau ou {Ebille ;enfuite , avec un mor
cean de vieux chapeau de trois 3 quatre fur quatre 3 cing pouces, on
nettoie la couleur qui relte fur la face lifle de la planche, ce qu’on ap-
pelle ratiffer la planche. On prépare ce morcean de chapean cr le trem-
pant dans de la plate colorée de noir ou de rouge, fans &tre nuancée, le-
faifant fecher fur le tuyau du fourneau, le brélant enfuite {ur le potin,
oo a la bouche du fourneau ,pour lui donner de la fermeté & rendre unie
la tranche qui doit fervir & ratiffer, & enfin le frottant fur une brique,
pour en détacher le grillé,, & polir cette tranche.

‘Ow met alors la planche fur le fourneaw , immédiatement fur le potin,
qu'elle doit excéder d’un demi-pouce & chaque bout , pour éviter le con-
tact du potin qui brilerait 'étoffe , & encore parce que la vapeur bradante
qui fort d'entre le potin & la planche de cnivre pofée deffus mouillée ,
ternirait, brilerait les couleurs fur toute la ligne de rencontre.

Drux ouvriers, Pun de chaque coté de Ia prefle , tiennent étoffe bien
étendue, & la pofent carrément fur Ia planche, la tenant toujours ferme..
On opere cette tenfion & fermeté égales, an moyen d’une verge de fer
rond de trente pouces de longueur {ur un demi-pouce ou un pouce de
diametre. Lorfgwon imprime une étoffe pour la premiere fois, le moin-
dre poids. fiflic; mais i Yon pafle 3 une feconde conleur , Pétoffe seft re-
tirée + il faut le poids plus fort, pour la ramener 3 fon premier état, &
faire julte la rentrée cu raccord du deffin. : ‘

D’ovvrizr qui eff du coté du lavoir , ajufte 12 piece pour faire le-
raccord fur la planche = celui qui eft du c6té de Vouverture du fournean,
pofe la verge de fer en-travers Pétoffe , qu'il tire ainfi 2 lui pour Pétendre
bien égalsment.

ON pofe fur Pétoffe deux couvertures de laine groffiere , qui excedent
ta planche de part & d’autre fur la longueur. Ces couvertures molles , &
4 long poil, preffent a pate dans la gravore ; elles en recoivent les par-
ties,, qui péuetrent & travers Véroffe, & la premicre vapeur, qui eft forte:
& wés=humide. Aprés cing 4 fix planches , lorfquelles oat fervi & cing
ou {ix préflées de fuite, plos ou moins, ln premiere, celle qui eft immé-
diatemeiit fur Pétoffe 4 imprimer , devient empatde & dure; on la retire,.
on lui en fubftitue une avtre,; & ainfi de fuite. Le foir on jette toutes.
ces couvertures dans une chaudiere ;. & lorfqu’elles ont bouilli fuffifam-
ment pour en détremper les pites recuites dont elles font imprégnées,
on. les laifle tremper fur le bouillon jufgwau lendemain , qwon les lave:
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& bat-fortement a la riviere ; quand elles font parfaitement nettes , que
I'eau fort claire, on les fait fécher , & on les emploie de nouvean, i

Les chofes ainfi difpolées, on abat le manteau de la prefle , & lon
ferre fortement , d'abord 2 la main , puis ay levier. Toutes ces opérations
doivent {¢ faire avec beaucoup de célérité, pour profiter de la chaleur,
en faifir le degré , & en répandre les influences également par - tout. Elle
doit &tre telle qu'on peut P'imaginer, produite par un feu de charbou de
terre allumé deux heures avant au moins, vivement pouflé, & continuel.
lement entretenu, Le tems de la cuite elt de deux a trois minutes : on
ne favrait I'affigner avec plus de précifion , puifquil dépend de co degré
de chaleur trés-difficile & déterminer , d’autant qu’il dépend lui.méme , &
de Pépaiffeur des planches , & de la quantité de pite employée dans le
deffin plus ou moins travaillé, plus’ on moins crenx. On peut en juger
cependant en levant I’étoffe par Pun des bouts , & touchanta la plaque de
cuivre avec le doigt mouillé: fi la deffication eft fubite , & qu’il fe- faflfe un.
petit ‘bruit gue les ouvriers appellent fiifer , on peut {uppofer que Pim.
preflion eft affez cuite. On leve le imantean ; & fi 'on s’appergoit que la
vapenr humide qui s'¢leve ne $’évapore pas fur-le-champ par - tout égale~
ment, & quen portant la main fir les parties quifument encore , lorfque
les autres ceflent de fumer, on fente de I'humidité, on double l'une des
couvertures fur les endroits les moins cuits , ou Pon remet également les-
deux , fi la-cuite de la planche entiere n’eft pas. encore au. peint convena-
ble; on abat.le wmanteau, qu’on releve Pinftant daprés. Si Von sapperce-
vait que la chaleur pouflit plus vivement dans des parties que dans d'aus
tres, d'une mdnfere gui piit devenir nuifible, on a toutes prétes- de peti-
tes plagues de téle tréseminces , qu'on met fur ces places méme , entre’
la plaque de guivre & le potin, Le potin généralement trop chaud, fait
extravaler la couleur; lorfqu’on foupgonnie cet inconvénient , on tempere-
fon ardeur avee de I'eau gqw’on jette deffus., on par quelques feuilles de
tdle interpolées eomme je viens de Vindiguer. o

La pate comprimée & cuite fait adhérer fortement I'éroffe aw cuivre ;-
on ¥en dttache par uue prompte & forte feconfle, on. rejette la partie
imprimée fur le manteau de la preffe ; on faifit aufli-tor la. planche de
cuivre avec des poignées ou morceanx d&'étoffe grofliere .qu’on tient dans.
chaque main , on {e retourne en la tranfportant fur les bords du lavoir
plein ‘deau , & on la coule dedans toute brilante. Cette eaw fe teint bien-
1ot des coulenrs de la pite: il.la fayt repouveller & tous les changemens:
de couleur. La grande chaleur des plagues lui en communique enfin une
affez forte. Il la faut rafraichir, autrement elle concourrait plutét avec la
ahalenr -de la. panche ; & recuire la. couleur duns ka'gravuce ,.qua Ven. dé-
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tacher, Pendant ce tems, pendant celni de la cuite, Pun des deux ouvriers
nécefajres pour fervir une prefle, prépare une nouvelle planche , fi 'on
en a plufieurs de’ méme deflin, ou l'on retire de V'eau la méme planche,
on P’éponge, on la regarnit de pite , & ainfi de fuite.

Quanp elle eft polée fur le fourneau, on y applique la fuite de Ia partie-
imprimée de Péroffe , ayant attention de la doubler un pew, pour rappro-
chet exactement le bord imprimé de celui 4 imprimer.

LoRrsQU’oN veut colorier une étoffe de deux ou trois couleurs d'im-
preflion, on grave en conféquence. autant de planches que le deflin doit
contenir de counleurs, en combinant les raccords dans le deflin & dans 1z
gravure , comme pour les planches d'impreflion d’application. v

Ox imprime d'abord la premiere couleur , celle qui domine dans le
deflin; on pafle 3 la {econde impreflion ,on en fait de méme pour les fui-
vantes , toujours ficceflivement fur la méme partie de Iétoffe , & ainfi
jufgwa la fin de la piece. Le premier raccord fait , les autres {e font fans
géne, au moyen du pli marqué par les bords de la planche, en-avant, en.
arriere, & {ur le coté oppofé au tuyan du fournean, ou Pon place tonjours
Ia lifiere gravée du deffin, & d’une raie a la craie blanche fur la couleur,
& au.charbon {ur un fond blanc, que les ouvriers font a 'envers de ces
trois plis, fur l'aréte méme de la planche,

Si le deffin. eft compliqué , qu’on veuille en multiplier le couleurs, en
varier les nuances, & y sonferver plus de regularité méme quil n’eft pofs
fible avec une fvite de planches de cuivre, il eft un autre moyen, celui
de faire les rempliffages & froid & 2 la planche de bois, comme il et d’u-
fage dans Pimpreflion de Pindienne; mais alors le procédé des couleurs eft
trés-différents il n’eft plus- queftion de pate ; Phuile devient un agent in-
difpenfable. On donnera ci-aprés la compofition de ces matieres d’impreflion,

AvANT de fe fervir d’une planche neuve, de la mettre en plein travail ,
on en fait 'effai 5 on procede comme dans le courant des opérations , jufs
qua ce qu'elle foit garnie de pate, & fur le fourneau ; c’eft-a-dire, quon
Ia chauffe, qu'on T'huile, qu’on la broffe , qu'on la lave , &c.

Avrors on la convre d'un morcean d’étoffe de la longueur & largeur dé
la plaque; on pofe fur celle-ci les deux couvertures groflieres de laine , on
abat le manteau, & on liffe cuire la drogue. Si Pimpreflion eft égale par-
tout, & qu'elle {oit nette, la planche eft telle quelle doit étre; la gravure
eft boune: i an contraire il y a des parties trep fortes , on barbouillées,
ou que d’autres {oient trop maigres, il fant imer les premieres, & quel-
quefois les relever légérement au marteau , & retravailler néceffairement la
gravure des antres. :

On congoit la poffibilité d'imprimer de cette manicre toutes fortes



LES ETOFFES EN LAINES 127

d’étoffes de laine unies & veloutées’, ainfi que des moquettes & des velours
facon d’Utrecht,, quoique le tifla, chaine & trame de ces étoffes foient en fil
de lin, le velonté des unes étant en laine , & celui des autres en poil de
chevre , avec la précaution néanmoins & ’égard de ces dernicres efpeces
d’éroffes , de n’employer les couleurs faites 4 Iacide vitriolique qu’avec
beaucoup de précaution , ou feulement fur celles qui feraient affez forte-
ment garnies de poil pour que ce violent acide minéral ne pénetre pas
julqu'a la matiere végétale , qu'il bralerait. Jai vu arriver cet accident
plufieurs fois, & avec beaucoup de dommages il eft cependant un moyen
de Péviter : c’eflt celui de méler dans la couleur, des terres trés-abforban~
tes, du blanc, de la craie, de la chaux méme : elles émouflent la violence
de Pacide, mais elles paliffent la couleur en méme tems; dana ce cas, il
la faut poufler primitivement 2 une nuance av.deflus de celle qu’on defire,

Ox peut imprimer ainfi toutes fortes de deffins , des devants de veftes,
des bordures de robes , de jupes . &c. & fi la couleur dans laquelle Pétoffa
eft teinte avant Pimpreflion , était en bon teint, toutes les couleurs d’im-
preffion qui s'amalgament avec celles fur laquelle elles font appliquées, fz-

raient également en bon teint. \
De limpreffion au cylindre, (a)

La compofition, des pétes colorées eft la méme que celle & la planches,
avec la différence , qu'il faut donner plus de force , charger davantage de
parties colorantes les bains de bois, & domuer un peu moins de confif~
tance aux pates, parce que la gravure de fa planche cylindrique, ou du
manchon , eft moins profonde, plus fine & plus. délicate que celle de Ia
planche plane. . '

LA méchanique montée conformement aux figures des pl. IV & 7, qui,
ainfi que les précédentes, feront expliquées ci- aprés,.on garnit le cy-
lindre de bois,.d’un ou deux doubles d’une bonne & forte converture de
laine, qulon attache avec de petits clous {ur les bords-de ce cylindre : on
échauffe le cylindre de fer fondu, tourné & poli, au moyen de deux gros
boulons de fer également de fonte , qu’on. fait yougir dans un brafier de

{a) On doit au fieur- Bonvalet pere- ‘on Ini doit I'idée de Pimpreflion:des étoffes
d'avoir fait connaitre & introduit le pre<  de laine 4 chaud & av cylindre, qui seft
mier-en Picardie U'impreffion des- étoffesa  beaucoup étendue & finguliérement per-
la planche plane,.comme je l'ai.obfervé;. fectionnée depuis. Au moyen.de ce méca.
mais il'en a toujours réfulté Pinconvénient nifme quin’eft connu encore qu’a Amiens,
des raccords, linégalité & le pen denet-  on évite tous les inconvéniens dont on
teté dans le travail, Cet artifte Va fenti, & vient. de parlex -
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charbon de terre, & qu’on infinue dans le creux du cylindre avec un
ringard armé d’une efpece de poche cylindrique en fer , dans laquelle ils
s’emboitent: on a quatre de ces boulons ; deux de rechange , qui chauffent
pendant que les deux autres fout en travail ; & cet échange & fait dés que
le rouge en tombe. Lorfgue la planche roulée en manchon, dans laquelle
pafle le cylindre de- fer, ell trés-chaude, on baiffe le roulean de bois
gatni de la couverture; on pafle entre ce rouleau & le cylindre ou la plan-
che, cylindrique , une piece de couverture de la longueur de Pétoffe, &
en-deffous, le plus prés de la planche de cuivre, ladite piece d’étoffe qu'on -
veut imprimer; on {erre le roulean avec les vis qui portent fur fes extré-
mités. L’homme qui eft 4 la fmanivelle , tourne & fait jouer la machine: le
mouvement communiqué par les rouages 4 Paxe du cylindre de fer , f&
communique anx autres par le frottement de celui-ci. On a tovjours la
précaution de faire un.échantillon d’effai 5 & lorfque la planche imprime
net, que la couleur s’en détache bien, & gue la couleur eft telle qu'il
convient, on- continue par un mouvement autant ¢gal quil eft poffible,
la chaleur fuppofeée telle,

On garnit de coulenr la planche cylindrique, comme on. le fait de la
planche plane ; avec cette différence , qu’on ne pole la pite colorée fur la
longueur de la planche , que par bandes de quatre & cing pouces de large,
fur la partie qui doit pafler le plus tot fous le cylindre. Cette pite colorée
fe trouvant en méme inftant au plus fort degré de prefiion & au plus haut
degré de chaleur , fe décharge for I'étoffe, & s’y imprime. On en détache
celle-ci 4 melure, comme aux planches planes; & -on la foutient par-def-
fus , pour quelle ne fe faliffe pas, La planche trés-échauffée & tournant
toujours, pafle dans une cuve remplie d’eau, placée en-deflous , & s’y ra-
fraichit: 2 melure que chaque partie reffort de 'eau, on la lave, on la
nettoic, on la regarnit de couleur, & ainfi de fuite,

«ON imprime de cette maniere environ huit aunes de pannes par heure,
deux pieces de quarante-cifq a quarante-huit-aunes par jour en douze heures
de travail, de fix heures d midi, & de deux 3 hnit heures ; ceft 4 peu prés
la méme quantité de travail qu’a la preffe dimpreflion fur ie fourneaw.

Ox nimprime pas au cylindre, en tems donné, une méme longneur
d'¢toffe drapée que de panne, parce qu'elle contient plus d’humidité que
le poil de chevre, qui en retient trés~pen, 3 raifon de quoi il faut plus
de tems pour cuirela couleur appliquée fur la premiere. Mais 4 la planche
on imprime % peu prés autant de Pune que de Pantre, parce que les coua
vertures & le matelas du manteau de la prefle abforbent trés- prompte-
ment cette humidité fuperflue qui s’échappe des pates colorées , lors de'la
uite , & travers Pétoffe.

Oxn
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~ O tire également ces planches de Namur, ou de Stolberg , prés d'dix.la-
Chapelle : celles de Namur valent mieux ; elles ont méme épaiffeur, moitié en
{us de longueur & de poids des planches planes : elles pelent par conféquent
de quatre-vingt-dix a cent dix livres, Une planche d’'un bon cuivre , bien doux,
bien corroyé, fans pailles ni gerqures, peut durer dix ansa travailler tous les
jours & la prefle comme au cylindre : mais le moindre de ces défauts fe décele
bientét au cylindre , ou la preflion étant plus forte, plus dure , & nétant que
partielle, la meindre paille, la moindre gerqure fait enur’ouvrir & crever la
planche. II faut alors couper autour de la crevafle toutes les parties tant foit.
peu altérées , tailler les bords en chanfrein, y appliquer & braler vne piece
qui s’y adapte exadtement, & la graver., en continuant deflus le deflin de la
planche. :

Maniere de ployer les planches , & de lenr donner la forme cylindrique,

QuanD elles font gravées, on les recuit dans un feu de bois, julgu’a ce
que la chaleur ait poutlé le cuivre au rouge, & qu'il foit amolli ; on pole I3
plaque horizontalement fur une piece de bois creufée en gouttiere cylindriques
on defcend deffis une autre piece de bois ,dont la forme.cn - deffous elt éga-
lement cylindrique , mais convexe .d’environ fix pouces de diametre, & pou-
-voir s'emboiter dans la partie concave de la piece de bois qui elt par - def-
{fous la planche. Celle qui eft en- deffus eft attachée par les deux bouts & un
arbre ou manteau de prefle , qu’on fait monter & defcendre au moyen d'une
vis & d’un écrou. Losfque le cylindrea fait fon impreflion fur la planché'de
cuivre , qu’il 'a preflée dans le crenx qui el au-deffous, & qu’il lnien a
fait prendre bien la forme, on rechange en paffant la plaque peui peu; &
continuant toujours, elle forme enfin un cylindre creux, qui lui 2 fait don-
ner le nom de manchon, en {e reployant par - deffus , entre la piece de bois
qui la ferre immédiatement , & Varbre ou manteau de la preffe.

LEs bords de cette plaque font taillés en bifeau de trois & quatre lignes
de largeur ; on les joint, on les attache de pouce & demi en pouce & demi
de diftance; avec des clous de cuivre , & l'on y coule de la foudure qu'on
trouve faite chez les fondeurs.

ON avait laiflé aux deux extrémités de la planche un efpace d’un pouce
& demi fans étre gravé; on continue le deflin alors en gravant fur la jonc-
tion de fes parties, & {ur la {oudure.

QuAND tout eft fini, on releve les bords du cylindre creux ou manchon
en.deliors , comme pour évafer onverture., d’environ trois quatts de pouce.
Cette opération {e faic au marteau {fur lenclome , & 2 froid ; on y cloue,
avec des petits clous de gros fil de fer rapprochés, une barre ou lame de
fer affez amincie en - dedans pour ne point {furmonter la. {urface intérieure

Tome XIX, R
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du eylindre , & fo rebrouffant en-dehors avec la planche de. cuivre ,. pour
efluyer tout le frottement par coté, contre le point d’appui qui eft avili en
fer , qui foutient la planche dans fa diretion horizontale , & qui empéche
quelle ne fe torde: ce qui arrivait avant qu’on eiit imaginé ce rebrouflement
& ce point d’appni. ‘ ’

On n'eft parvenu qu’en dernier liew 2 ce degré de perfection, & aprés:
beaucoup d’effais. On a long-tems tenté de counler des planches planes entre:
des cylindres , de les faire foutenir horizontalement en entrant & en fortant ,.
d’en faire fuccéder les unes aux autres : mais le cuivre salongeait, (e tor-.
dait , bavait {ur les bords ; les deflins fe déformaient, & 'on ne faifait rien
qui ne coutdt beaucoup, & qui ne fiix mal réufli en grand:

Onx huile les bords du cercle de fer de la planche, pour adoucir le frok-
tement , ainfi que le tourilion des axes. Les boulons {& rechangent environ
de vingt en vingt-cinq minutes; le fourneau ot on les fait chauffer , eft un
foutneau ordinaire, en voiite percée- dans le milien, fur quatre pouces en:
quarré ; les boulons fe mettent dans le charbon de terre allumé.

I, faut trois hommes pour imprimer au: cylindre ; Pun pour tourner la ma-
nivelle & faire mouvoir la machine; les deux autres font occupésa détacher
de deoflus le cylindre les. parties de la piece d’étoffe & mefure quielles font
imprimeécs , A les relever en-deflus, A changer les boulons.de fer,. a laver la.
planche# mertre la couleur deflus, enfin a veiller au travail & a le diriger:

Grastage des éeoffes aprés Uimpreffon..

Les étoffes , aprés Pimpreffion , font dures an tad; les conleurs en {ont
mattes & écailleufes ; il faut les gratter ou racler, pour rendre i I'éroffe fa.
douceur naturelle & faire reffortit les couleurs. Pour cela ,.on les pafle fur un-
fournean alongé , couvert d’une plaque de fer de fonte en volte 2 plein cein-
tre d’un diametre fort court, & furmontée de barrcanx de fer pofés longitu--
dinalement , écartés de la plaque de fix; hvit, dix & jufqu’a douze lignes,
& {tparés les uns des autres d’environ un pouce & demi, pl 11, fig. 1, 3
& 4 Lorlque le premier bout de la piece eft chaud, on letire {ur une table-
pofee en face en plan incliné ; on le racle bien avec un grattoir & manche de
bois & 4 lame de fer; il en fort une poufliere rude & groffiere qui tombe
3 terre, & n'efl autre que la farine teinte, cuite & brilée : remife en pite,.
fi-elle nétait pds ordinairement un mélange de- plufieus couleurs, elle redon-.
nerait une teinture prefqu’aufli belle que la premiere fois; mais il en col-
terait plus que la chofe ne vaudrait : on la néglige, On tire Ja partie fuivante
de Iétoffe, qui a eu le tems de s'échauffer pendant qu'on travaillait la pre-
miere , & ainfi de fuite julgu’a Pautre bout : on la fecoue fortement, il n’en.
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Terait que tieux de Ia battre un peu, ou poyr celle dont le poil meins long
que celui de la ferge d’Anmale, qui porte un duvet roide, défagréable &
qu'il fant éviter de faire lever, de la bien vergetter; ¢'eft ld derniere opéra-
tion qu'on faffe aux érofles rales. ,

A Pégard des pannes , aprés leur avoir fait fubir le méme traitement avec
plus daction encore, attendu la plus grande difficulté de les bien purger dela
partic gommen{e & recuite des drogzues ; apres les avoir bien vergettées, bien
broffées avec une forte brofic , on les frorte d’une éponge tredipée dans une
‘diffolution de potafle étendue dans beaucoup d’eau, & aflez fortement expri-
mée pour quil n’en puille point dégoutter d’eau. Ce lultrage enleve la det-
niere poufliere que la vergette ne faurait 6ter: il ravive toutes les couleurs,
& il adoucit beaucoup Pétoffe : il n’en feratt que mieux de terminer par -ld
a I'égard de toutes les efpeces d’étoffes imprimées.

Gaz{ﬁ}age des pannes a la preﬂé.'

Povr une piece de panne, on fait diffoudre i froid environ trois livres
de colle forte d’Angleterre, & une livre de gomme adragante dans un fean
d’eau , dans laquelle on fait bouillir une livre de plyllium , ou graine de
puces. On met le tout fur le feu; & lorfque le mélange ¢t fait & la com-
binaifon achevée, on hitle tomber la chaleur de ce bain épais & vifqueux,
julqu’a ce qu'on y pmﬁe tenir la main : on en enduit avec une éponge l'en~
vers de P'éroffe, qu'on a eu foin de doubler; on la pofe fur la planche de
cuivre fortant du baquet & encore ,mounllee, on la couvre également des
deux couvertures, & on abat le manteau de la prefle ; on la laiffe ain(i ua
peu moins de tems que pour Uimpreflion dans laquelle il entre des cou-
leurs; on la releve, & le gauffrage elt achevé. Ceux qui n’emploient que la
colle forte, ont dit remarquer guw’elle durcit trop Iétoffe. La gomme adez-
gante & le plyliium lui confervent plus de moélleux; d'ailleurs la gomme
adragante tache beaucoup moins, dans le cas ot cette matiere gluante pé-
netre 4 Pendroit de Pétoffe , ce quil faut cependant éviter.

IL w'en eft pas de méme du gauffrage an cylindre , & qui {e fait fur diverfes
fortes d'étoffes rafes & veloutées, mais plus”particuliérgment {ar les ve-
lours d'Utrecht & fur les moquettes. En attendant que nous donnions la del.
cription de cette méchaniqu‘e » & que nous décrivions la maniere d’opérer,
il eft bon de dire qu'on n'emploie ou qu'on ne doit employer aucun corps
gelatmeux, gommeux, réfineux , rien , en un mot, pour catir le poil & en
Juftrer la partie écralée. Ceux qui difent y employer quelque ehofe, fans dire
ceque c'eft, car chacun a fon fecret, ou n'y emploient rien , & ils mentent
pour en écarter Vidée ,ce font des charlatans ; ou ils y emploient en effet

R ij
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quelque chofe, & ce font des.ignorans. Le {eul moyen de faire un bean cati,
le plus réfiltible au frovement & 3 Vhumidité, elt de gauffrer ['étoffe avec
1a plus grande preflion & au plus havs degré-de chaleur poffible , tels néan-
moins qu’elle n’en {oit pas briiée, ni les couleurs. altérées ; que la cha-
leur foit toujours égale , & le travail bien fuivi :-if faut fans doute une pra-
tique conflante & raifonnée pour attraper ce point, & s’y tenir; mais il en
réfoltera toujours que le reflert de ta maiieve {era le plus parfaitement brifé,
& qulil en fuintera une humeur diffoute, qui en plaquera les. poils d'une
maniere & leur conferver le- luftre, & & les mettre le plus & Pabri des in-
fluences. quelconques. Teout corps muquesx , gélatineus, gommeux , réfi-
nevx, ou tel autre de ce genre quon puifle employer ,. ou- durcira Pétoffe-
& ternira les coulenrs , ou fera attaquable 3 Phumidité ; & par-l4 feul il {era
plutdt un principe de deftru@ion du. ganfirage; qu'un moyen de-le perfec
tionner. J'aiinfilté fur ce point utile, {ur lequel tout le monde charlatanife-
& fa maniere, fans que perfonne ait été au-but: Les arts & métiers font rem~
plis de fecrets de cette efpece , qui confiftent & n’en poist avoir , que la jaloufie-
& la crainte font beaucoup retentir, & qni tourmentent fort les ignorans..

Impreffion. & froid de. soutes forees détoffes en laines ,. feches ou drapées., unies:
on: crotfées.

J'a1 parlé précédemment d'une maniere dimprimer d’abord, & de rema.
plir enfuite des. dellins tracés 3 la planche de cuivre & & chaud, en les colo~
riant 4 Ia planche de rappott, en bois & i froid:, comme on en-ufe pour
les indiennes. Jai dit que ces couleurs étaient & Phuile, & jaiamioneé les.
détails des procédés & leur application ; les vojcix ils {ont fondés fur Pexpé.
tience , aux. dofes indiquées.

Mordant pour toutes lés: couléurs:

- METTEZ trois pots d’huile de noix & un pot d'huile de lin dans un chaws.
deron-de fer’, degrandeur 3 en contenir le double; ajoutez-y une .demi-livre:
de litharge , & environ. deux onces d’huile de vitriols faites bouillir le tout
enfemble, en remeant continuellement avec une patule de fer 2 jetez=y dans.
eet intervalle de gros oignons & des.croiites de pain, pour dégraiffer Phuil¢,
Lorfque les oignons font cnits,. étez-les avec nne écumoire, ainfi que le:
pain & I'écume de la. litharge: : remettez. de nouveaux oignons & de nou-
velles; crofites, & répétez cette opération jufqu’a ce que huile-senflamme ;
lniffez-la bridler ainfi pendant un. quart d*heure ou: une demi-heure, jufqu
ce qu'elle ait acquis. Ia confiftance &.le. gluant. d'un firop un peu épais, ce
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guon reconnait en en faifant tomber quelques gouttes fur une affiette ; &
‘en {e refroidiffant elle file comme un firop, clié eft au point convenable.

ReTiREZ le chauderon de deffus le feu. couvrez-le d’un couvercle de
bois ou de fer, fur lequel il faut jeter une toile ou étoffe mouillée, pour
arréter la combuftion ; découvrez le chauderon, & attendez, ou remuez la
matiere julqu’'a ce qu’elle foit refroidie: on peut s%en fervir alors.

S1 lhuile n’était pas aflez dégraiffée, on la ferait recuire ; fi elle était
&rop , on la ferait réchauffer, en y ajoutant un peu d’huile non brilée.

Lorsque l'huile n'elt point affez dégraiifée , Uimpreflion ne feche janais
bien; elle a toujours un air gras : il en réfulte en outre , que les couleurs
déchargent fur le fond de I'étoffe.

LorsQU’ELLE left trop, elle feche trés-promptement, & elle eft fujette
& sécailler an frottement ; ainfi. i! convient , avant d’opérer en grand, de
salurer de la qualité du mordant. Pour y parvenir, écrafez {ur une pierre
a broyer un peu du plus beau noir de fumée, ou du noir d’ivoire ; délayez-
le avec du mordant peu A peu & en trés - petite quantité A la fois; détrems
pez cette pate fur la pierre méme, avec de Peflence de térébenthine , jufs
qu’a ce qu'elle foit 4 la confiltance d’une. bouillie—claire : faites-en un échan-
tillon', que vous. laiflerez fécher pendant vingt-quatre heures. Si aprés cev
intervalle Pimpreflion ne s’étend poine {ur le fond de étoffe ,. ou fielle e
$’Ceaille poine, le mordant. ef an point convenable.

Formatiorr des couleuts.

Noir. Le noit {8 fait. comme on vient de décrire Peffai’, mais en em--
ployant toujours du plus beau noir d’ivoire, & terminant la compofition de
la couleur: par un peu d’huile de vitriol, employée avec fuccés comme un.
fecatif.

Rouge: tirant fur lécarlate. Prenez dur cinabre en poudre, ou vetmillon ;:
le plus beau produit le phusbel effer : celui-des-effais a cofité de neuf's dix
livres la livre ; broyez-le comine le novir d’ivoire, avec le mordant & Pef-
fence de térébenthine. Sur une demi-livre de cinabre ainfi-broyé, & mis dans:
on pot de terre vernidé , ajoutez, avant de Pemployer, un gros d'efprit de
fel ammoniac ;. & un pew moins d’huile de” vitrivly la conleur en- deviendka.
plus vive. P o

Bleu. Broyez di bleu: de Prufie avec le mordant & Peffence de térében.
thinej:ajoutez-y un peu- d'efprit de {el ammontac, & point d’huile de vitriol,

Verd. Broyez du {lil degrain avec le blen de Praffe , & mitlez un peu-de
fel ammoniac; - ) . _ :

Jaune. Ajoutez feulement a8 mordant;& 3 1'eflence; da fil de grain broyé..
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Cramoifz.. Prenez de Ja laque & du cinabre broyés enfemble & avec le
mordant & 1'gtlence: plus vous mettrez de laque , plus la coulenr fera foncée 5
.vous I'éclaircirez par le cinbre.

Rofe. Vops le dégraderez davantage encore par le. blanc de plomh

Blanc. Brogez du blang de plomb , fans efprit de fel ammaniac , ni huile
de vitriol.

Puce. Au leu du cinabre employé pour le rouge , broyez feulement de
la’ Jaque commune.

Mélange des conleurs,

LEs couleurs ci-aprés font fuppofées broyées {éparément, mifesodans un
vale & prétes 3 étre employées llmpreﬁiou.

Noir d'ivoire,

Cinabre ou vermillon,

Bleu de Prufle.

Stil de grain.

Blanc de plomb,

Lague.

Dc ces fix couleurs dérivent toutes les autres, en fuxvaut les procédés
indiqués ci-aprés.

Verd. Mélez du bleu & du jaune en quantité proportionnée 4 la nuance,
guon variera beaucoup encore, en y introduifant du blanc.

Violet. Le bleu & la lague formeront cetee conleur , dont on aura des
degmdat:ons fans nombre par Pintermede du blanc,

Orangé. Prenez du jaune & du cinabre : dégradez volonté avec du
blanc.

Gris. 11 proviendra d’un mélange de blanc & de noir.

Gris-blen. Ajoutez-y du bleu.

Gris-jaune. Melez un pen de jaune.

Gris-rouge. Le cinabre & la laque ajoutés le formeront,

Chamots., Prenez.du rouge, du jaune & du blanc.

Variéiés de puce. Laque , un peu de noir, & trés -peu de blanc.

Ir en et du mélange de ces couleurs premfemem: comme de celui des
couleurs pour peindre i Ihuile.

Manicre dimprimer.

Ox opere {ur une table de fix pieds de longueur , & d’environ deux
de largeur , épaifle de cing & fix pouces , le plus folidement éuablie fur
fes pieds, & recouverte de deux doubles de drap commun , bien étenda,
& fixé par de petits clous fur Ia bordure tout autour.
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. L’ETOFFE & imprimer fe difpofe & on Pimprime de la méme maniere
que les toiles dont nous traiterons 3 la {uite des procédés de: toutes les
couleur~ d'indiennes , dans un autre art déja préparé.

ON prend un baguet d’environ fept pouces de hauteur , on partie dune
barrique , ot tient un des fonds; on y met, jufqu’a la moitié de fa han-
teur , de la gomme commune , diffoute & paffée au tamis ; & fur cette
gomme on pole le chaflis, qui eft formé d’une circonférence de tamis,
d'un diametre de deux pouces de moins que celui de I'intérieur du baquet,
& d’une pean blanche de mouton, quon a mouilleé pour la tendre le plus
poflible , & qui eft clouée fur le bois du challis. Lorfque la peaueft bien
feche, on pofe le chaflis dans le baguet, fur la gomme qui, par fon élal-
ticité, réagit contre Ia plancheaveclaquelle on imprime, & la garnit de cou-
leur également par-tout. A

. Car ce chaflis et ainfi difpofé pour y répandre la couleur , & appliquer
defflus la planche , pour qu'elle s’en garniffe.

- ON y en met peu i la fois, & on I"étend bien d’abord avec une ma-
guetee , le plus uniment poflible. L’ouvrier commence 2 prendre de la coue
leur avec la planche; il la broffe enfuite pour Phumecer également; il en
reprend une feconde fois ; & sl remarque que la planche ne fe garnifie:
pas encore bien également , il la brefle une feconde fois; il imprime
enfuite.. ‘

Quanp il tronve que la couleur eft trop épaiffe , que la planche {e garnit’
mal, & ne prend pas bien fur Péroffe , il met fur le chaffis un pen d’ef-
fence de térébenthine, pour la détremper & la rendre plus liquide;

L’ESsENCE de térébenthine eft 'agent émollient de toutes les couleurs:
It fauy un chaflis pour chaque couleur; ceft-a-dire , pour les verd, bleu ,-
cramoifi , noir, pucé, blanc, rouge & jaune: mais on peut faire toutes:
les nwances d’une couleur dans-le méme chaffis. -

A'la fin de la journée, lorfque Pouvrier quitte Ie travail , avec un mor«
cgau de bois taillé en bileau, il 6te du chailis le pivs qulit peut de la:
couleur qui y refte; il la rejette dans lagomme , o il la- met dansun vale'
a part, pour s’en fervir A barbouiller des pertes,.des fenétres, ou autres:

-choles femblables.

Pour empécher que les couleurs ne fe deflechent dans les vafes ou
on les a dépolées, aprés avoir été broyées & préparées, ou qu’elles ne fe
terniffent par la poufliere, on y jette de leau deflus, qu’on- répand enfiite
torfgu'on veut {e fervir de la couleur. -

LorsQUE louvrier reprend le travail le matin, & qu'il trouve deflé-
clide le peu de-coulenr qui eflt reftée dans le chaflis , il la-détrempe avec-
de Peflence, avant d’en.ajouter de la nouvelle,.
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La magnette, en terme d’art , et un feotre de fix 2 neuf lignes d’épail.
feur , emmanché fur le diametre d’une planche en demi cercle prolongé ,
de maniere que le parallélogramme ajouté au demi- cercle a le méme rayon
& le méme diametre pour cotés. ‘

LEes étoffes imprimeées , on les pend dans un grenier durant deux ou
trois jours , pour leur faire perdre Podeur de térebenthine , & les faire
fécher;, elles font en état alors d’¢tre mifes dans le commerce.

JoBsERVERAI que tous ces proceédés & I'huile donnent des conleurs tou-
jours {olides & également applicables fur la toile , {ur les draps & velours
de coton, & {ur la foie, & qu'ils y produifent un bel effet, lor{que la cou-
leur , affez liquide , ¥ eft- ménagée au point de péuétrer convenablement
Pétoffe , & d’y faire moins peinture que teinture, _

C’esT ainfi qu'on en uvle dans les effais d’vue entreprife qui ne doit
rien laiffer defirer de la Chine ni de PInde : mais la beauté des fujets &
la délicatefle de leur exécution exigent, quant 4 la gravure & i Pimpreft
fion, qu'on procede comme pour la gravure & Pimpreflion en taille-douce,

JE ne crois pas déplacé ici le moyen plus fimple de la plus parfaite dé-
puration de toutes {ortes d’huiles, les plus corrompues méme ; moyen qui
les rend claires comme de l'eau de roche, & qui confifte 4 les verfer {ur
de la chaux vive, lorfqu'on I'éteint & Pinltant de fon plus haut degré d'ef.
fervefcence ; & agiter, brafer fortement le tout enfemble; 4 la tranfvafer
pour le dépot qui el tréslent, dans un vafe haut & étreit; 3 décanter
enfin,

L’exTrEME divifibilité de la chaux lui donne la facilité de pénétrer tou.
tes les molécules de Phuile, & d'en précipiter la partie extradive,

Dz ce que cette huile ainfi dépofée s'étend avec une trés-grande facilitd, il
ne s’enfuit pas qu'elle foit moins defléchée, ou qu'elle ait moins acquis
la qualité {écative,, que celle qui eft dégraiffée 4 la crofite de pain, aux
oignons, & ala litharge ou 4 la cérufe. De graffe & vifgqueufe quelle étaic,
elle elt devenue trés-fluide ; elle 2 plus d’action par conléquent:il n'elt
queltion que. d’en mettre moins,
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LS St St
DESCRIPTION
DU FOURNEAU, DES MACHINES,
T
"EXPLICATION DES FIGURES.

PLANCHE PREMIERE

.

ks fz. 1.& o repréfentent denx fourneanxavec leur prefle: celui 2 gauche ,
vu par-derriere; & celui & droite , va par-devant. La charpente de la preffe
eft en bon bois de chéne : les jumelles A A ont un pied fur fix pouces d’é-
carriffage : I'écrive B B, ou_piece de traverfe, dans laquelle paffe Pécrou, a
un pied quarré, La hauteur de la prefle de 1 4 2 eft de fix pieds : les ju-
melles fe prolongent fous terre de quatre pieds, & leurs extrémités font con-
tenues par une traverfe femblable & Pécrive. Cette charpente en chaflis, pofée
verticalement dans une fofle de quatre pieds de profondenr, & plus large
que le fourneau, clt contenue par unte bonne magonnerie qui remplit la
fofle julqu’au niveau du terrein. Le fourneau eft bati fur cette magonnerie:
on en fera la defcription ci-aprés, fig. 3.

_ Le fourneau conftruit, on le couvre du posiz E , qui eft une phque de
fer de foute d’environ dix-huit lignes d’épaiffeur , de trente-fept pouces de
longueur, {ur vingt-neuf de largeur. On y pofe la planche de cuivre F,
fur laquelle eft gravé le deffin, & qui excede le potin tout autour d’on demi-
pouce, pour garaniir Péroffe de la brilure, comme eon le verra.

G G. Manteau de la preffe , de planches de bois blanc de deux pouces
d'épaifleur, fortifiées de pieces de bois de chéne H H, fur lefguelles Ia vis
prefle : on prend. une ‘longueur d’environ huit 3 neuf aunes de nattes ou
trés-grofles étoffes de bourre, & du poil ke plus groffier ; on la plie par feuil-
lets, en dix 4 douze doubles, for une planche de bois de chéne, percée de
trois pouces en trois pouces , pour paffer de la ficelle avec une groffe ai-
guille, & y attacher fortement ladite éteffe : on enfile cette planche ,ainfi ma-
telaflée, dans les couliffes L L, Pétoffe en-deffous comme au manteau M.
La diftance d’entre les jumelles A A, ainfi que la largeur extérieure du fous-
neau, eft de trois pieds fix pouces,

S. Vis jlolée.
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X. Vis montée. .

T. Fig. 1, 2 & 3, écron encuivre, vu avec fes foutiens viflés en-deffbs
de Décrive. _ _

U. Deux vues de la lanterne en fer, adaptée au bas de la vis X, avec
le petit levier de bois qui y refte attaché, pour en rendre facile le mouve-
ment fur fon axe,

¢. Grand levier de bois qu'on paffe dans la lanterne pour angmenter [a
force, lorfque ta preflion donnée avec le petit levier ne {uffit pas.

Z Z. Grenouillere qui s’adapte fur la piece de bois 7 , & fur laquelle prefle
fa vis X, : -

a repréfente le tiroir ou petit chaflis de fer avec les couffinets.

2 a embraffent Ia gorge de la vis pour foutenir le mantean lorfqu'on
le vent lever, comme il fe voit en 4

g. Tuyau du fourneau N, paffaat dans la cheminée £, divilée en deux
tuyaux , comme on voit en i ¢, pour deux fourneaux & deux preffes.

1 & 1,2 &2, fig. 3. Conftrution & dimenfions du fournean. Plan du
fournean jufqu’a la votite O, dont on voit tes briliires ou évents, au tra«
vers delquels parait la grille de fer. Les dimenfions font en proportion fur
'échelle qui eft au haut de la planche.

Le plan du potin E, fig. 2, eft & deux pieds & demi du niveau deterre,
derriere le fourneau, & i trois pieds du c6té de la porte ou oyverture dudit
fourneau; Pelpace entre le potin & la votte eft de deux & trois pouces daus-
le milien : la hauteur intérieur du fourneau proprement dic, entre les bar-
reaux qui le (éparent du cendrier & fa voite, eft d’environ un pied; & celle
du cendrier, de dix-huit & vingt pouces, plus on moins.

Les murs du fouruean ne fout pas élevés carrément jufgqo’a la hanteur
du potin ; on voit un talus de trois A quatre pouces, qui prend de la furface
exterieure de ces murs, jufque fur les bords de la fuperficie de la plaque
de fonte; il eft formé de tuileaux & dargille : il -garantic les doigts de 'ou-
vrier des bords bralans du potin.

Le fournean eft conftruit de briques , magonné dans toutes les parties que
leur fituation rend fulceptibles des impreffions de la chaleur, enargille &
non en chaux, N ‘

La voite O, en briques étroites, a environ deux pouces d’épaiffeur, y
compris le ciment dont elle eft recouverte; on la recouvre en outre avec de
petites tuniles foutenues, écartées & croifées les unes fur les autres, pofées
fimplement 3 la main, comme onlevoitenP PP,fs. 3, 3 & 4, 3 & 4.
On forme ¢n atrgille , av milien, un maffif elliptique & creux 5, § , quiexcede
un pen la haoteur de la magonnerie D D, afin que, lorfqu’on poft le potin,
ce maffif saffaiffe, & que la flamme qui fort 4 travers les éven;s > qui fo-dif=

. 1]
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perfe & pafle dans les intervalles des petites tuiles, vienne: tournoyer cofitte
ie maflif, avant de saller perdre dans le tuyau de la cheminée, Sansla pré-
caution de ce maffif, la chaleur porterait principalement au milien de la
plaque : il amortit celle qui provient diretement du fourneau A travers la
volite, & il force la flamme de ¢ répandre & d’échauffer la-plaque égale-
ment par - tout.

Q., fig. 4 » repréfente la porte du fourneau avec fes gonds & loquet.

R indique I'épaiffeur . de ladite porte qui eft en fer de fonte, ainfi que
fon entournure :ce font.les {euls fers , avec, la plaque de potin ," qui ne foient
pas forges. On a effayé le fer de fonte pour la grenouillere, & pour d'autres
parties qui font. effort ; 11 cafle plus t6t : on Ia eflayé pour les barreaux du
fournean , qui font carrés, fur un pouce de diametre; la_chaleur le rongeait
plus promptement : il en cft ainfi des boulons pour chauiTer le cylindre ; mats
1z différence de prix eft moindre, ainfi que les conféquences qui en réfultent,

P L A ¥ ¢ " = 1L

Fig. 1. Ouvrier qui lave la planche de cvivre £ £, aptés quelle a trempé
dans le levier L. ( Cette planche eft repréfentée beaucoup trop petite ; elle
elt vue de face & de champ’, lor{gu’elle devrait &tre pofée horizontalement
fur les bords du lavoir & {ur la barre de traverfe , comme elle I'eft toujours
lorfgu’on la tave, quon huile, quon la garnit, de couleur, &c. ) En P,
tette planche eft vue telle qu'elle a été jetée britlante , au fortir de deflus le
fourneau , paffant fous la barre de traverfe g g

a. Eponge.

5. Sébille ou écuelle de bois pour mettre le fuperfin de la couleur, Ior{l
‘qu’on en nettoie la pianche.

¢. Petit vafe de terre qui contient huile,

d d. Vales de bois ou tinettes, ol fe mettent les pates d’tmprefﬁon di-
verfcment colorées.

e,.Cuiller 4 pot, de bois également, avec laguelle on puife la. conleur,
pour la répandre fur la planche.

On met ordinairement fur le derriere des lavoirs, en 4 /x .des planches
pour.{outenir Ia tinette & autres uftenfiles.

. Fig. 2. Deux preffles en travail.

D D. Derriere des fourneaux,

- T T. Talos de la magonnerie, qui- remonte jufgu’ la fuperﬁcle du potin,

P. Planche de.fonte ou potin.

P C. Pianche de cuivre, portant le deffin, & pofée fur le potin, -
.. Q. Quvrier qui, aprés avoir tiré a lui Ia planche de defflus le fourneau ,



‘LES ETOFFES EN LAINES 141

Ja fifit avec des poignées ou mains de grofle étoffe , . pour fe gatantir' de
fa chaleur bralante , & la fouleve avec effort, Pappuyant contre fa ceinture ;
Jpout Pemporter & 1'1 jeter dans le lavoir,

A A. Jumelles des prefles.

B B. Ecrive ou piece de P'écrot.

C. Mantean de la prefle, .-

a. Vis.

b, Lanterne. _

¢. Platine. s

Fig. 3. Couvpe de’ Pintérieur de Ia prefle & dn fourneau, vusde proﬁl

F. Intérievr du fourneau VOute La flamme fort par les évents, circule
travers les tuileaux écartds & rangeés en différens fens , dont on voit la coupe
au-deffus de Ia voiite, frappe le potin autour du maﬂif qu1 en . occupe le mi-
dien, & va-enfin s echapper par le tuyan de la cheminée.

bb, Barreau de fer, vu fur fa longueur faifant partie de la grzile.

c. Cendrier.

o o..Goupe-des.murs.

m. Manteau garni de la preﬂ‘e,ou Fon vmt Ia coupe du.gros. drap replié
fur. luisméme, qui: en forme les. matelas.

7. Coupe des clavettes qui failiffent Ia prolongation de Paxe de Ta vis &
de lalanterne , & qui ferventa y fufpendre le mantean lorfqu’on fait remon-
ter la vis.

L. Lanterne qu'on fait del"cendre fur le manteau, & qui le preffe au moyen
du levier i :.

.. Vis entrant dans fon éerou e, lequel fe prolonge jufqu’au centre de
Pécrive.

r. Cylmdre oit fe deroule Pétoffe E E E, pour paffer fur le manteau de
la prefie, & étre imprimé fur la planche de cuivre, dont on appercoit la
coupe entre celle de V'étoffe & celle du potin.

A. Potin ou plague de fonte qui recouvre le fourneau de la preﬁ"e.

- B. Planche de cuivre gravée , un pen plus grande que le potm

C. Tinette de bois pour mettre la couleur. -

¢. Cuiller de méme matiere, pour la puifer & la repaudre fur le.cuivre.

. D. Feuntre durci; pour étendre la coulenr & nettoyer la planche ou le
deffin.

E. Eponge pour laver la planche Ona auffi un chﬂ'on de laine, enduit
d’huile de poiffon , pour I'en frotter au befoin.

F. Plateau ou [ébille de bois, pour rejeter le fuperflu de la couleur , lorf:
qu'on nettoie la planche avec le feutre,

G. Pot & huile de-poiffen.
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- H. Grand levier qu'on emploie, lorfyue le petit qui eft adapté 2 la lans
tetne de Ia prefle ne fuffit plus pour la ferrer,
L. Main d’étoffe groffiere , pour retirer la planche de cuivre de defflus

le fourneau , & la porter au lavoir.
| P aNvcue IIL

Fig. 1. Machine 4 gratter les étoffes imprimées, 'oavrier ci travail tenant
en main le gratoir & le petit balai de bouleau.

N. Table inclinge, placée fur la longucur & proche du fourneau , fur
laquelle paffe & fo gratte étoffe , aprés s’etre échauffée & refféchée fur le
fourneau.

I. Talus ou juclinaifon de ladite table. i

P P. Plaque de fer de fonte ceintrée, formant la calotte du fourneau ;
& barreaux de fer forge, interpofés entre la plaque & P'étoffe, pour garan-
tir celle -ci du conta@® de lautre , qui la brilerait.

Z Z. Eroffe vue dv c6té du deflin, paffant {ucceflivement de deffus la
banquette Q, fur te fourneau & fur Ia table.

Q_R. Etoffe vue d’envers, fe déroulant 3 mefure que Pouvrier Pattire
a fol.

O O. Elévation des murs de conftruction du fourneau,

V. Intérieur dudit fourneau,

X. Cendrier. ’

Fig. 2. Difpofition du grattage d’un autre deffin vu plus en grand.

S. Main tenant un grattoir un peu différent de.celui en bois, vu enK,
dont la partie T elt en lame de fer un peu tranchante,

Fig. 3. Vue doileau du fournean 3 gratter,

; M. Surface fupéricure des murs de c6té, qui fupportent la plaque de
onte. ‘

H. Coupe horizontale de la cheminée dudit fourneau.

Fig. 4, Table N, en plan incliné I, vue de profil, & placée devant le
fourneau , dont V eft Pintérieur.

X. Le cendrier. o

P. Les barreaux. de fer forgé an-deflus de la plaque de fer de fonte, ceine
trée & fervant de calotte audit fourneau.

‘PL.LNCHEE IV.

O O. Les murs fur lefquels elle porte.-
Méchanique & imprimer au cylindre, vue de face..
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A. Charpente élevée & deux pieds treis pouces de terre, qui foutient I
machine en fer. ,

BB. Quatre jumelles ou piliers en fer, de deux pouces guartés.

CD. Planche de cuivre cylindrique , gravée en deffin ow manchon , d’en.
viron dix-huit pouces de diametre , & de vingt-neuf pouces de longueur.
Les cercles de fer qui garniffent les bords & terminent la planche frottent
contre les fuppots EE, : _ _

F. Cylindre en bois tournant fur fon axe , mobile de bas en haut, &
de haut en bas , d’environ quinze pouces de diametre , & de la longueur
de la planche ou du deffin, L'écartement de la machine de G en H, eft
de trente pouces. ‘

OO, Charnieres pour abaiffer les piliers BB, en tirant les chevilles GH ,
pour déplacer, remettre , ou changer la planche.

I. Manivelle ou axe coudé i double équerre , au moyen de laquells ou-
vrier met le cylindre en mouvement.

L. L'une des trois branches du velant, an bout de chacune defguelles
_eft une lentille de fer ou de plomb M, pour faciliter la continuation du

anouvement imprimé 4 ces branches, qui ont trois pieds de longueur.

P » a ¥ ¢ ua g V,

Elévation de la méchanique vue de ¢6té. Sa hauteur de A en B eft de
Rrois pieds trois pouces.

C. Cylindre creux de fer fondu, & poli {ur le tour, de fept pouces de
-dlametre.

D. Ouverture de ce eylindre, dont le diametre intérieur eft de quatre
pouces ; on introduit les boulons de fer rouge par cette ouverture ; & lorf-
qu’il eft queltion de les remplacer par dantres, on les poufle avec un rin-
gard , pour les faire fortir par Pouverture oppofée, Ceft fur ce eylindre de
fer que repofe la planche ou manchon de cuivre.

EE. Madriers de cuivre , I'un foutenant Paxe du eylindre de fer C, I'au-
tre preffant fur P'axe du cylindre de bois F, au moyen des fupports Il ,
gui entrent dans. 'écrou G, & paflent a travers le madrier E. A leur ex-
trémité eft paffée une bride L, qui e retenue par des clefs.ii, pour fuf-
pendre le cylindre F.

La vis V, fufpendue fur la platine p, & la double équerre qui paffe dans
Ia traverle AA, & qui eft arvétée au-defflus par des clefs m 7, tourne fur
-gle-méme,au moyen d’un levier pafié en Z, & fait -defeendre Pécrou, fes
Hupports -& :le madricr,.qui prefle le tourillan de Paxe du cylindre qui y
«tt {nfpendu, :
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i+ Le ‘molivement et compofs de trois roues de fer & de trois lanternes.
La premjere roue H a trois pieds de diametre , & quarante dents ou divis
fions. Lafecoride” roue N-a' deux pieds quatre pouces, & trente-fix dents.
La troifieme O 4 deux pieds de diametre , & trente-deux dents. La lan-
terne , de la roie N a huit fufeaux, La feconde, celle de la roue O, cun.
a fix's & la troifieme, qui correfpond immédiatement 3 la- manivelle , a
cing fuleaux. Ces roues font montées de {vite fur la charpente P, ,
QQQ_f{ont des pieces de bois verticales ,appuyées de haut & de bas,
pour tenir ferme la chacpente.

R. Baquet ou cuve d’ecau pour rafraichir la planche; on la change dés
qu'elle séchauffe.

T. Rouleau de bois fur tequel eft la piece d’étoffe avant d’étre imprimée,
& d'ou elle part, en fe déroulant & mefure, pour pader entre les deux
cylindres, y recevoir Pimpreffion, & s’alier enrouler incontinent fur Iefli-
gnolle ou tourniquet U, qui la foutient haut d’une part, comme elle Pelt
de Pautre {ur le roulean T, & laiffe également aux ouvriers la liberté d*a-
‘gir en-deffouns.- 7

Jécron G & les madriers EE f{ont 4 couliffe dans les montans XX,
dont V'un eft brifé a la charniere Y, pour y introduire ou en retiter les
-cylindres. :

Z. Supports de la planche de cunivre ; ce {ont de larges & fortes lames
de fer, qui tiennent la planche ferme, qui la maintiennent dans fa direc-
tion , par le frottement uniforme & adouci par 'huile , du cercle aminci
b5, qui en garnit le bord. : :

La maniere de gauffrer au cylindre autrement qu’avec la planche d'im<
preflion, differe en ce que le cylindre méme dans lequel on met ls bov.
lons de fer ronge, et en cuivre, & porte le deflin gravé qui s'imprime
fans couleur {ur Iétoffe; en ce que ce cylindre, beaucoup plus épais &
plus profondément gravé que la planche, eft interpofé entre deux autres
cylindres de bois, 'un en-defflus & Pautre en-deflous ; enfin en ce quon
peut cylindrer deux pieces 4 la fois, On pourrait gauffrer ainfi beaucoup
de pieces de velours d’Utrecht,de moquettes, de pannes ou d’autres
étoftes , dans un jour, mais avec la forte preffion & le haut degré de cha-
leur dont nous avons parlé précédemment. Il faut encore un mouvement.
lent, tel qu’en travaillant douze heures, on ne gauifre que quatre pieces
en-deflus & quatre pieces en-deflous , huit pieces en tout par jour.

Surpris de Pimmenfe quantité de charbon que confommait le fournean
& chavffer les boulons de fer A introduire dans le cylindre d’impreffion s
peiné do travail continuel & trés-fatigant pour fes ouvriers, de les tir_gr

e
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de ce brafer ardent, de les fubflituer aux précédens, & les précédens
4 ceux - ci ; mécontent des irrégularités qui réfultaient dans les opéra-
tions des divers degrés de chaleur , M. Fleflelle , toujours bouillant de
perfedtionner fes arts qu’il exerce , depuis le rapport & Papprobation de
la defcription de celui-ci, a imaginé d’établir le feu & chauffer le cylindre
tournant, dans le cylindre méme, {ur une grille foutenue & rendue im-
mobile (voyez pl. V1, fig. 1 & 2, & fon explication , ot jai joint celle
du mouvement {implifié , & également nouvellement inventé ): il en réfulte
un feu plus égal , facile & entretenir, au moyen de quelques morceanx de
bois qu'on y jette de tems en tems, & une économie des deux tiers fur
la matiere; c¢’eft-i-dire, que {1 la dépenfe & cet égard fe moutait 4 4 liv.
x0 fous par jour, elle eff,au moyen de cette invention ,réduite 30 fous.

P awvwc ueg VL

Fig. 1. Cette méchanique ne differe de la précédente , quen ce que Ie
fourneau et placé dans Pintérieur du cylindre, & qu’au lieu des boulogs
rouges , employés a échauffer , on encretient un feu de bois fur la grille A,
foutenue a deux pouces au- deflus de la furface intéricure du cylindre,
arrétée & rendue fixe par la barre BB, qui fléchit circulairement en OQ.
Il n'exifte pas un femblable appui 4 Pautre extrémité ; la partie extérieure
du cylindre, d'un moindre diametre que celui qu'il conferve d’ailleurs dans
toute fon étendue, fervant d'axe ¥ la grande roue du mouvement , formant
tuyau & s’enchafflant dans un autre tuyau, ne le permet pas: la grille eff
foutenue, dans cette partie, par deux roulettes de cuivre , pofaat an fond
du cylindre, comme les deux OO qu’on veit i fon entrée, & qui y font
le méme office. Ces quatre {upports , fur le cylindre tournant, y main-
tiennent la grille dans fa meéme affiette : Pégalité de frottement aux deux
bouts, fait quelle n’eft pas plus entrainée dune part que de l'autre, lorft
que le cylindre tourne, & la garantit de {& tordre. Ce cylindre E a neuf
pouces & demi de diametre en-dedans, trois quarts de pouce d’épaiffeur,
& un demi-pouce en fus, ot s'en fait Pappui, entre les madriers.

LL. Chaflis ou cadre en fer, fur lequel el repli¢ Ie plomb dont eft dou.
blé le baffin MN , rempli d’can. ' .

Fig. 2. La partie O, on gencaltre la roue F, eft d*un diametre beaucoup
jmoindre que celui des précédentes parties , puifqu’il n°a en - dedans que fix
;pouces un quart. Prolongée de fix pouces an-deli du centre de la roue,, cette
ﬁ;artie eft le tuyau do fourneau, quitourne & {e continug dans ‘un rtuyay Cde

ole de huit pouces de diametre , fixé d’abord par un foutien en fer & la partic
o il {e conde , puis attaché au bati qui recele & garantit du volant D. Cette
Tome XIX. ; ' T
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partie O extérieure du cylindre ot le feuelt érabli , & lui fervant de tuyau';
elt en méme tems Paxe ou le moyen de cette derniere roue, & en regoit le
mouvement : la coupe de face de ces deux parties elt une figure de périmetre
rectiligne , pentagonale , exagonale ou autre, pour qu’elles ne tournent pas
I'une dans lautre, mais exactement enfemble. Tout le mouvement eft en
fer. La manivelle M fait agir la vis faus fn V; celle-ci s’engrene dans la
roue G, de dix - huit pouces de diametre , & divilée en quarante - quatre
dents. Son axe eft le méme que celui de la lanterne L de dix fufeaux s
cette lanterne fait mouvoir. la roue F, de vingt-huit pouces de diametre,
& de quarante-huit dents. .

On oblerve que le travail de Pouvrier appliqué 2 la manivelle , pourrait
étre adouci, en augmentant le diametre de la grande roue: on y va pro-
céder, avec l'attention d’en proportionner le mouvement an befoin.

§SS. Soutien, & de Vaxe de la vis fans fin, & de celui de la premiere
rone & de fa lanterne. __ '

P. Cylindre de bois. . ) : : .
. R, Planche. de cuivre gravée, roulée & pofee fur le cylindre de fonte.

De la fabrz’ccxtiw"z des pazznes oun peluches , des velonrs fagon & Utrecht ,
' & des moquettes. (a)

Des pannes oiu  peluches,

+ La panne eft une. étoffe veloutée A chaine & trame de laine , & veloutée
en poil de chevre : on en fait de diverfes qualités & fous différentes dé-
nominations : on en expédie beaucoup 2 Cadix pour &tre envoyées aux Indes
Efpagnoles, 4 la Vera-Cruz, ou 2la mer du Sud, imprimées en plus grande
partie, ou teintes principalement en couleurs écarlate, cramoifi & bleu.

* LA laine dont cette étoffe et compofée eft ordinairement du crd de I3
province de Picardie, ot elle fe fabrique, ou des environs; elle s’achete
filée au marché, & on la choifit relativement a la qualité & A la finefle,
convenablenient 2 ce qu'exige de ces conditions Pétoffe qu'on (& propofe

de faire. Le poil de chevre nous vient tout filé du Levant, par la voie de
Marleille. ‘ -

(a) Comme toutes ces étoffes font les plus affujetties & Vimpreffion ouau gauf.
frage, il ne m'a pas parn hors de place d’en indiguer la fabrication & la préparatien

ala foite de cetart. .
) W L
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Parine rerzﬂ;rcz’e.

LA panne dite renforcée, premiere qualité, veut un fil de chaine-de:
quatre livres & quatre livres cingfous lalivre : il en faut de fix 2 fept livres:
plus ou moins; {uivant le degré de finefle, pour une chaine de quarante-
quatre 3 quarante-cing aunes , qui donue 3 la fabrication d’une aune 2 deux
aunes de plus d’étoffe : ce qui dépend de la trame, qui diminue la longueur
de la chaine 4 proportion de fa groffeur; de mauiere que dans les pannes
communes , il 0’y a pas d’aunage d’étoffe excédant celui de la chaine : 'exten-
fion de celle - ci, acquife par le travail , devient nulle. I faut doubler ce fil,
le retordre, & Pourdir {ur une largeur de peigne ou de ros de vingt-deux
a4 vingt-trois pouces, en trente-une portées ,ou {oixante-denx demi-portées
de vingt - quatre ou douze fils, ce qui en porte le nombre totaldfept cents
quarante-quatre. On met moins de fil par portée, lorfque la matiere, plus
commune, eft filée plus gros, lorfqu’on ne tend qu'a faire des pannes de
qualité inférieure,

LA chaine de poil pour le velouté eft également doublée, ourdie fur la
méme largeur, aux lifieres prés, qui font compofées chacune de demi-por-
tée, & en quinze portées, ou trente demi-portées de vingt-quatre ou douze
fils; ce qui fait trois cents foixante fils, \ :

LE prix du poil employ¢ dans les pannes varie beaucoup , {uivant fa beauté,
fa finefle, de fix & fept francs la livre. Il en entre auffi plus ou moins, de
dix-fept a dixhuit livres dans une piece de quarante - cing & quarante- fix
aunes : ce qui-dépend, & de fa finefle propre, & de celle de la trame, &
de la quantité¢ de verges qu’on met au pouce ; & il en entre depuis trente
julgu’a trente-cing. Oh fait des pannes qui n’ont que douze verges au pouce ,
d’autres qui en ont jufqu’a cinquante , & enfin de la hauteur de ces verges,

La trame eft de deux fortes, & cette étoffe. fe fabrique 4 denx navettes,
La premiere trame , celle qui fait le fond de Péroffe, eft du prix de cin-
quante fous a trois livres la livre: il en faut de huit livres & demie 2 neuf
livres. Elle ne doit étre ni trop totfe 4 la filature, ni tfop molle; mais il
~faut qu'elle ait une bonne confiftance : on Pemploie fimple & mouillée.
La feconde trame doit étre beaucoup plas fine : elle colite un prix double
‘de celui de la premiere; il en faut environ cing livres par piece : elle s'em-
ploie également fimple & mouillée. _ ‘

Onx paffe la chaine de fond dans quatre lames: on pourrait ne la pafler
que dans deux ; mais il y a moins de frottement de cette maniere, & les
fls font paffés alternativement dans la premiere & la troifieme, & dans la
deuxieme & la quatrieme , de fagon que la méme marche fait toujours lever

ou baiflfer & la fois deux des quatre lames, & moitié de la chaine par
gonféquent, T ij
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LA chaine de poil , également pafiée & -alternée dans les lames de la chaine
de fond, eft encore paffée dans deux lames qui font en - avant, les plus
proches de la chaffe, qui levent tovjours 4 la fois au moyen ‘dPune feule
marche, . - ‘ ' -

Lg métier eft du genre de céux de la petite navette, dédrits daus Part des
ctoffes rafes, &c. Le jeu correfpondant des marchesaux lames, de deflous
en deflus, & réciproquement , {e fait par c6té. Ce métier eft incliné comme
Jes précédens, uniquement par habitude, & nullement que cetee fituation
foit fundée en principe, puifqu'il ne eft pas pour les velours de foie , pour
les velours de coton, d’vn travail aufli dur, ni pour les moquettes, plus dor
encore que celui de la panne.

IL y 2 wois fils en broche, deux de la chaine de fond, & un de celle de
poil;, & le ros eft d’acier. ' _ ,

Ex foulant la marche 1, on fzit lever moitié de la chaine de fond, &
pafler en-deflous toute celle de poil : on lance la groffe trame ; on frappe en:
croifant la chaine de fond parla marche 2, & toute la chaine de poil pafiz
en-deffus, On lance une duite de la trame fine ; on refoule la premiere
marche 3, & on lance la feconde duite de la méme trame. On fonle enfir
la troifieme marche 4, qui fait lever toute la chaine de poil feulement : on
pafle Ia verge; on refoule la premicre marche §, & Fon ramene la groffe
trame fur le dernier pas de la chaine de fond. Et ainfi de fuite,la 2, 65 1,
73358, pl. VI, fig. ¥ des marches.
~ Quanp ladeuxieme ou derniere verge eft arrétée par la croifure , on coupe
Ie poil {ur la précédentes & ainfi, de maniere que la grofle trame eft tous
jours paffée la premiere aprés Pinterpofition de la verge, la premiere par
conféquent qui arréte le poil , & celle qui foutient & fait le ford de Pétoffe.
- A mefure qu’on travaille, on humede la chaine de poil , fur fon enfuple
meéme, avec du petit lait. Les ouvriers fout de trois quarts d’aune 2 une
aune & quelquefois une aune & demie de bonne panne renforcée par jour:
on la leur paie de vingt 3 vingt-deux fous Paune; ainfi ils gagnent de quinze
2 trente fous , mais communément vingt fous , & ces pannes fe vendent
actuellement de cing livres dix fous 4 fept livres Paune. ‘

ON zemple cetre €toffe en-deflons, & ainfi de toutes les étoffes veloutées,

Pannes fur foie.

On fait des pannes de qualité fupérieure 3 celle des panmes renforcées,
qu'on nomme pannes {ur feie. La chaine de ces dernieres eft de la méme
qualité que celle des plus belles renforcées; mais on y ajoute une foie écrue,
organcinée , dite de Piémont, & chaque £it: ce qui, avec les deux fils de
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‘hine, fait trois fils, quon retord également enfemble, On choifit le poil
-pour la chaine du velouté, & les trames plus fines. Du refte on les travaille
akfolument de¢ méme, Ces foies f¢ vendent de quarante-cing & quarante.
huit livres la livre : il en entre environ un quart de livre par piece de panne ,
pour la valeur de onze 3 dougze livres.

ON paie la fagon 2 louvrier fur le pied de vingt-fix 4 vingt. huit fous
Paune ; & 'étoffe fe vend de huit 4 neuf livies. On en fatt quelquefois du
prix de quinze livres l'aune, mais c’eft rare,

Petize renforcée.

Ox fait beaucoup plus: on fait méme une grande quantité de pannes plas
communes , plus légeres que les renforcées, qu’on nomme petites renforcées ,
dont les baffes qualités ont remplacé Pelpece connue dans le commerce fous
le nom de vinge verges. Elles fe font toutes de la méme maniere, tais dans
un compte plus bas, avec des matieres plus communes : & lorfqu’il entre
de trente 3 trente-cing verges au pouce dans les belles renforcées, quon
en met dans les pannes {ur foie de quarante & quarante-cing, & jufqu’a cin-
quante, on fait de celles-ci en douze, en quinze, en vingt & vingt-cing
verges. Les ouvriers en font deux aunes, deux avnes & demie par jour.
La différence de leur falaire provient plutdt de leur adivité, de leur ardenr
& de leur indofirie, que de la nature du travail quils font. Tontes chofes
égales, quelque efpece de travail quils faffent, ils ne gagnent guere , ni
plus , ni moins , environ vingt fous par jour: c’eft le tanx commun des jour-
nées dans ce pays. Il eft des hommes faits qui ne gagnent pas quinze fous.
Fen ai vo quien gagnaient cinguante; & il en fera toujours & par- tout
de méme. ' _

LEs pannes petites renforcées fe vendent de trois livres dix fous a cing livres:
Faune. On imprime la plus grande partie des baffes qualités.

Ceure poil,

LA panne courr poil eft une panne fine, renforcée , quant 3 la chaine & &
Ia trame : il)n'en {erait que mieux f{i la trame érait plus fine encore, Elle dif-
fere dans la marche, en ce que la chaine de poil, également pafiée dans
les deux lames de devant, ne {e leve & ne {e coupe quialternativement, &
qu'ainfi il faut une marche de plus pour luvi donner ces deux mouvemens
{eparément. On nc coupe denc que la moitié de la chaine de poil fur chaque
verge ; on paffe la forte duite; on fait la croifure ; on pafle une duite fine;
on recroife par la premiere marche ; on levg la feconde moitic de la chaine, &
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Pon place une nouvelle verge. Ceft la méme marche qu’au velours d'Utrechs -
qu'on donnera ci - aprés ; avec ladifférence, qu'on met ici trois duites entre
chague verge , & qu'on n’en paffe que deux au velours d’Utrecht. .
ON ne coupe le poil 2 cette {orte de panne, que lorfqu’on a paflé nne
troifieme verge, au lieu de le coupera la feconde,, comme aux précédentes ,
par la raifon que la chaine de poil éant divilée , Ia derniere divifion ne ferait
que faiblement retenue par la {econde verge; elle rifquerait de s’échapper.

‘Cependant , lorfque la panne eft fine & bien tiffée , on pourrait la couper
3 deux verges.

Long poil,

On fait une cinquieme efpece de panne dite Zong poil, plus commune
que toutes les autres, & qui ne s'emploie qu'en doublures, La chaine de.
celle-ci devrait étre dans le méme compte que les autres; mais, eu égard
a la qualité de la matiere plus commune, & i la filature plus grofliere, on
en rabat toujours plus ou moins. On ne met dans ia chaine de poil que e
quart du nombre des fils de la chaine de fond, de maniere qu'il n’y a'de
paffe dans le ros que denx & trois fils en broche, alternativemient. .

La verge eft beancoup plus haute au long poil qu’an court poil, du dou-
ble, du triple : elle gft de quatre, cing, fix fois plus "haute qu'a la panne
renforcée. On pafle ting duites entre chaque verge: la premiere plus forte
& mouillée ; les quarre {vivantes , feches.

Pannes a cdtes,

Dreruis quelque tems on aimaginé & trés-bien rénfli i faire des pannes
2 cOtes, pour imiter les velours de coton cannelés. On ourditla chaine de
poil en nombre de fils ; on la monte, on la paffe dans les lames & dang le
ros ,avec des diftances proportionnées a la cannelure qu’on veut former, La
chaine de fond eft la méme, dans les parties ol il doit y avoir du velouté,
gque celle des pannes renforcées; mais on ajoute dans les intervalles , dans
le vuoide du poil, un troifieme fil en broche; & tous ces fils d’addition font
paflés dans vne cinquieme lame de fond, qu'on fait jouer par une qua-~
trieme marche.

QuaND on foule celle - ¢i , les fils ajoutés f= levent tous avec la moitié de
la chaine de fond; alors on lance une trame double, au lieu de la groffe
trame dans les pannes unies, mais telle que le volume de la trame dou-
blée [oit égal & celui de la groffc trame : ce qui lie, cordonne mienx, &
donne un grain plus fin, On continue for deux autres pas, deux autres
duites, les fils ajoutés fe reprenant avec ceux du fond, pour tecroifer avec
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¢ux. Ce moyen de pafler les fils & de marcher éroffe , foutient beaucoup
mieux le poil :il s’échappait avant qu’on eft imaginé cette marche.
CommE cette étoffe eft pour habit d’homme, il eft eflentiel que les ma<
tieres en foient fines, bien aflorties, & qu’elles foient employées avec pro-
preté & intelligence. Les couleurs en font plus {olides & plus éclatantes que
{ur le velours de coton ; mais Pétoffe ne faurait avoir la méme douceur,

Parne. laire.

IL fe fait aufli des pannes ou peluches, chaine, trame & velouté en laine
elles ne different des pannes renforcées , que par la matiere du velouté, pac
la qualité des autres , celles-ci étant plus communes , & enfin par le nombre
des fils en chaine , qu'on diminue de guatre, & quelquefois de fix par por-
tée , ne les faifant que de dix-huit on vingt fils. Le prix du fil de la chaine
de fond eft de cinquante 4 cinquante - cing fous la livre : celui de la chaine
de poil, d’environ trois livres, & celui des différentes trames en proportion.
On y emploie des verges plus hautes qu’a la panne renforcée. Cette étoffe
bien fabriquée ¢ft d’un trés - bon ufage; mais elle n’a pas de luftre comme
la panne poil : ia laine ne réfléchit pas les couleurs avec éclat, comme le
poil de chevre; ¢'eft Ia raifon fans doute pour laquelle on en imprime fort
peu. On en paie dix & douze fous par aune de fagon & lonvrier, & elle
fe vend de trois 4 quatre livres laune, Les pieces tirent de cinquante 2 cin-
quante - cing aunes. ' :

' " Panne cifelée.

TouTEs les efpeces précédentes de pannes fe font en unis, & n’exigent
que deux enfuples de chaines, celle du fond, qui eft un peu élevée fur
le.derriere, de fagon que la chaine forme un plan incliné en-avant, Le mé-
tier eft 3 peu prés carré, fur environ quatre pieds ; & linclinaifon de cette
premiere chaine eft de fix, huit, dix, douze pouces fur {a longueur; & la
chaine de poil ou de velouté, qui eft par-deffus la premiere, forme par com.
féquent une inclinaifon beancoup plus grande. '

OR a fait de ces pannes laine 3 petits deffins , imités des malbourougs,
des filéfies & d'autres petites étoffes femblables ; mais il eft uniquement
formé dans ces pannes par le velouté; & le fond elt le méme que dans

" les pannes précédentes: il {fe travaille également au moyean des deux pre-
mieres marches.

Ces deffins font plus on moins étendus , plus ou moins compliqués , &
demandent un nombre proportionné de lames & de marches , & autant
d'enfuples de poil qwil y a de marches pour cette matiere. Il eft des def-
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