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PREFACE "

Comme la plupart des volumes de la Collection,
ce petit recueil‘ne vise nullement à remplacer les
« traités » destinés à l’enseignement professionnel :
il est simplement fait pour compléter la plupart de

__ “ ces ouvrages. On ne trouvera point en elïet. au cours
. des pages qui suivent, une initiation aux procédés de

travail usités en serrurerie. ni la description si résumée
Soit—elle des modèles réalisés par le serrurier. On y

.trouvera simplement, d‘une part, des chiffres, des
notions généralement éparses dans dix catalogues ou
dans cent volumes où les recherches sont  évidemment
moins rapides, moins commodes, que dans ce petit

{recuei l  pourvu d‘un copieux index alphabétique. On
' y  trouvera surtout, d'autre part, une riche collection
de petites 1ngémeuses trouvailles, beaucoup d ongme
américaines, qui représentent des notes prises pendant
une vingtaine d'années dans une dizaine de périodiques
techniques divers. Tous ces petits « tuyaux » ne sont

: | - peut être pas toujours également très. pratiques, mais
ils sont tous intéressants, et d'ailleurs ce qui n'est pas

” ' pratique pour l'un est assez souvent pratique pour
l'autre : or notre volume étant destiné non seulement
au professionnel, mais à l'amateur, nous devions évi-
demment faire en sorte de contenter l’un et l‘autre.



_rÏ
£;

P0[H LE SEHRIÇRIER

CHAPITRE PREMIER

IATÉRlAUX DE mme

On se sedpræqueexdusü:eæeüa …de
Ïeroud'æier sous les formes de…pmfiléæs. de

tôles on de tubes. Om… indefins
daulræ métaux sont employæ :ngæ ne l_æ nen—
üonnemnspas ic î_mfis i lœlhälæs ,äbæuünefi .k
consulterà œpmposle petürolumePærïæjflexr—

.mécalu'cien, pubüédans lapræenleCofledfime£m—
tenant une liste complète des métaux avec Mali-
de leurs principalæ propriétés.

Dæ matières premières trèsufihs quon ne …
pourtant à laleüer que très exœplmmælt ce
sont des ouvrages de métier- Peut—être cela find—il
à ce que les praticiens savent souvent un] …!
les choisir et  où la  trouver ? Nous cm_vm leur être
utile en  donnant une liste des seuls ouvrags p—

' bliés en français et  non encore vieillis. sinon tous &.
- à la page - avec indiœüons pmüquæ pour guider
dans le choix. On complètera toute bibliothèque po—
fessionnelle avec quelques albums de marchands de
fers, où il y a souvent des documents int…

Pub….  '
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On réser‘.‘ _ _ _

u en il d'assez fortes dimensmns._
>âtiment qu'on _

fournir qui servent Soit à

I l es  ——î 0

en

fm Promést dans le l
' souven t  en_

linteaux, saut à supp
. ' 5 , c .consumer de �¿xer le choix d après les formules em— '

Au lieu de
. . t on

P qu «eu re

qe sert souvent, il  do i t  employe r  un

not ices‘ ' les , , ‘ . \ , _

dapreS Connaissant la portee. ceS t °a ' d l—re ' l a . _g . -

trelle entre les deux  appuis  t e rmi - ' - * '(voir P- 3)

longueur de P0“
riant, et la cher!?6
que devra supporte
[ miner la ‘ ' ' 'cîle partant chiffre de la P°”ée‘ °" s‘… d autre
P… la ligne horizontalePartar_nt du  chilfre de l a  charge;

au croisement de ces deux droxtes, ou pres de ce pomt,
se trouve une ligne obliqueindiquant la taille du‘»pm-f
�¿ls à employer (1 ) ,  Si cette ligne es t  en  pÿjùït‘illé,
c‘est que la �Àexion dépasse la limite de sûreté admise
en construction : on doit dans ce cas prévoirîùne
portée moins longue ce qui peut être réalisé en faisant
supporter la poutrelle, en un endroit intermédiair‘e,

’en kilogrammes par mètrecoumñt)

\
par un profilé placé « en poteau », par une colonne de -
fonte ou par un mug. _ » ‘ . _iÏ

"' [" m““ ° °  p_ N' indique l a  Ian  au I à plofil normal ; l l  mention .’  -AO indique le: fer: en | à aile. ordinaire..

9 généralement ce nom &“ .,_

les emploie et le - ?

orter les planchers‘ _

- du de celui représenté d'autre part: {

graphlq“e D des établissements Salim,n ,,.À.-

[‘ la poutrelle, il  e s t  facile de ]  dé. “,

taille qui convient. 00  snit la ligne vet-ti-

Choix des  lors pour poutrelles

, mo*‘

—
'—

—
—

rr
—

—
y.

.
._

 
}_

_
=

=
,

. ‘
—

ç
,m

y
L

�¿
'“

?—
‘v

j_
f'

fï
“t

rè|ml‘lîo sur louis
extrômîlé.

MATÉRIAUX on  s snnunsmz

7 .
A î�À'llK llD. "FIN:r1IÏINKNPZNT “ SAN.  “ADIT“!

T '  | ;  
. . . \‘g|. ! .  —— En hautÿol ou bas, lun porlven; à dre-lo r l  à gauche, les

cmrgcs  Les calculs—mnt Bâle en suppumnl l. : lurgo uîformäml‘nl
la  longueur «l'une mutuelle. pour“ l ibhmml ù cluque

!"°°°:

moIl
500 '
son“
non“

Soul

500‘

160'

100'

_'
 )
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4 «« nil ‘“ plupnl‘l_ ii05 (“instructit  ‘ '
l’…“ le“ c i“PMÇ'LèOuN (le pui -u ln tec te ._ l e  ”f”…‘uu—

“unite—_ s l î f ;  e vend.-e compte llm-uruna des ,

50  \ b . ‘ - '  0“ l ‘n l  .

slsoui—oil. ill”… sup orl0l‘ l e s  l(‘ls ]. ;; ne“  '

cilml‘h'““ qu…-“d telechill‘res saclmn£_£l“° l«”P «Hicham..—
f…, , lc i l ' é l"hhr  e |… …ètl‘ô auperlncuæl . . _}

\<
' “‘t… '

èscnl " P°“ |P , ou ngglomôrôs (ou poteries) .ûreuxi' , {,
lmnrdi (. _ _ ,‘ 1_

.< mmœ n°0 11 …qnos creuser « mon…,“  4 __

"'" HM“: voulalnl ° __ pla ines  _ I., :?
150 .. 

.

a]… " 
.

. en plus
On compte, ' . _

dallage et no lulog,_env1

quel. Enfin s'il s :igit de

on tiendra com pl

ron par mètre carré ‘le-par; -

a l r .
l.o mètre nul-o d alim—bon …… "n…“ .  _ _ _ _ _ …, . n ‘ “‘>—).},

: gra ines ,  cérñnlon ..._. . 7gp ? _"Ï . _ _

__ pl i…0 . . . . .  . . . . . . . . . . . . ‘ .  . . . . . r . )  l :  . ‘

pommes  de terre . . . . .  _. . . .  7 .… > , ,  _ “ _ '

' 
n'” _ " ‘. ' - ;"

al»itations, les surcharges prévueg‘géné_
Pour les h

rnlement par lllèll'C carré de planchers sont :

Ch5mbmg n uiucher . . . . . . . . . .  um kliogrnmn '
sliOfll  . . . . . . . . . . .  . ..... . . . . . . .  l'AS u

Dnrenux . . î……. .…. . . . . . . . ,  i ; 5  .. ,   ."._

. 
-.‘ir,îi _ . ' ' _ '

On doit naturollmnent monter ces olii'll‘rea à…ÿçeux "

du plancher. - — .. __ :. _4

Poteaux. . . .  ()n mnploin de préférence pour cette) }
destination des fers en Il du genre dit « poutrelles
Gray » qui se lontrn toutes dimensions même en
tailles énormes ; mais on peut se servir également
de fer en l du profil normal. ' ' ‘

.”… kilog. pur mètre carré dé…: '

locaux pour emuntngasinaà‘e, ‘
cdti fait que : - _ _ ‘ .  _ si,

, : . . , " “_

wifi «le clmull‘e pèse environ. - :…" ki l °8rummos ,  ‘ :_'

rr. _
li _ ? .

. . \
l",�À_ - |… , _

MA'IÉIIIAIJX Ill: —o mm….a  5

Un iléi(il‘liliii0 lt! choix tlt' (wa l'or.—c on mnpluyunt
i‘g:iliiiiiiiiit un graphique (Vuil' p, o) «Ir lu même mn-
niùre «pue li: graphique pour poulrollvs du plui‘œlwro.

Un o”inploi il…poutrellusvn potvunx (|… nom pn-
rnît (lie mir punch-u nur grumh <:xlcn'nion mt ln confoc-
tion.s dur—‘ oss:flurrs pur |wlil.vs rési:lrnœæ dans le
genre «los con.—alruclions l’ocourl. L'untr‘vprencfli‘
«lo s—(ii‘rlil'uriv pourrait lort iiit'll, «l‘avenir le prin—
cip:nl nrtisnn «le la li:‘ilis.su ainsi i-ië:ilioér: nous ne
pouvons ici nous étrmlro sur Cuti0 qurstmn. mais pon-
son:—: ntilo iii: la signaler à l'attention «les intéressés.
Un trouvera il,':iilloiirs au besoin plus_ cm'nplcts rensei-
gnimu-nts sur les ossalurv—: métalliqurs pouf «petiles
construction.—; dans luz—ouvrngm : Pour l‘urahilecle par
l‘). llnuuouillo' (iii-iii, Paris, 1928) s'il s'agit d'assa—
ture un poutrelles et 'I'mvnil i les lubcx d'acier (in-8,
Paris, ii)—17), par Engineer, s'il s'agild'ossatures en
tubes «l'ncicr, peut—être il …en…— 1laus l e  cas de  com-
triwtious trè£légùrus sans étages.

' ‘ ‘ ,

Profilés-divers. — Nousi‘cprmluisoiià plus loin les.--
poids un notaire t_ll‘.S» poutrvllcs ou. | ou II en ainsi que
ceux  dos- prolilés,‘rlivvrs ou  l , ,  en  U ,  «les fers ronds ,
iliiiii_i‘-ronilspleins, ou  creux“. e lo .  Mai s i l ex i . s t eunep lus
grande variété de profilés spéci:wx, ('.il particulier pour
toii» liés lu:.—aoiuä (le. la nmnuisorio métallique ;il sera
l'uéile d'être | iui‘l'üilæiiit\ii_l «louunmn1é 51 cu sujet cn de—
mandant aux fournisseurs un gros”iin de leurs albums :
celui de la |iiuisoii Suluimuù Aulwrviilen‘s (l);l\‘lllll, suw
cesseuriunt particulièrement complet. ,.

Nous donnons? plus loin (tig. —.».p a 345) quc|quus
types ile. porn- s  ot l'onètrus ou menuiserie uwtalliquo où
sont  uti l isés  plusieurs gonro.—z (le proliléwspé‘ciaux.

),

..
.-
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pour colonnes.
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Tubes d'acier

Tubes serrurerie. - -  On désigne ainsi les tubes de
l‘oiblc dioun‘tre fuite avec des bandes de tôle mince
(de | min, 75 il .‘l mur). dont on ne peut guère le plus
souvent lileter les bouts. et qui en principe servent
seulement comme ossature. non pour la circulation
de �Àuides. Il n'est guère prudent de cintrer les tubes
serrurerie : ou risque uit de faire sauter la soudure.
Un peu! toutefois les mnploycr très souvent grâce aux
raccords du genre Lcrut (�¿g. 17) et pour bien des ap-
plications. ils sont préférablcs aux tubes forts laut  .’|
cause du prix moins élevé qu'en vison dela légè—
reté relative.

Tubes forts. — On en construit par divers procédés.
l.es.tubes som/és par rapprochement sont les moinsso—
lides et ne supportent pas toujours bien le eiulmge : _

' on  les_l'nit en enrouluntuue bonde de feuillard dontles
lisièrùs sont jointes par soudure après clmull‘age à
blanc. Les …s  som/�¿s par recouvrement sont con- ‘
l‘ectionnés de même, mais la soudure est cll'ectuée après
elnnnl‘reinage centre]*iés des lisières de la bande de fer.
En�¿n les lobes sans soudure proviennent du laminnge
spécial de bàrres pleines: ce sont en principe les
meilleures. Nous ne pouvons naturellement entrer plus

{avan t  dans le délail de fabrication : on en trouvera, si
besoin est, l'exposé assez complet dans le volume Tru-
voili/os lu/ws «l'acier par Engineer (in-8, Paris. ugpa�¿).

Les tubes forts se l‘ont en deux qualités :ceux de l a
« série gaz », moins forts et les .. tubes-vapeurs », plus
résistunls.
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, , «url…- «lu clfnllll'tlfi, lmlnntr:nlœu. rumpun .le baIumm au ‘

[ ;  ‘ . descnlinrs qui ont in la lui< Irenucnup (la <ulnfi“. l: >_ .. ' 'f . -- une ronmw nnhlc lévn‘u‘0lé ; um- malémal‘l‘ élévance.
* Rucœrdn pour ““’” ' ‘ | ” ' F

__ [rouvetlnns leurandéa. On _ \

! 
m°°°rd° ' …““ ;:variété de raccords (�¿g. 3 à | |)

commerce  une  gran

l‘ilg. ! :  il IH — 500|u4 :liwrs lun.-.]. : l"'"' Inl…-— ! L m:

Il est lu… «l'avoir tuujour5 sull5 lu main, [or.—qu on
n'est. pas à proximité d'un lourniswur. un .-cswrhmexæt
de ces pièce:—* dans la.—: deux un train «liamèträ de
tubes  qu'un emplo ie  l e  plus  souvent .

, Raccords pour tubes  serrurerie — Le tube «l'acier
u:sl suuvvnt pvu ennplu_yé (lun.—la svrrurcric, parce qu il
ne sv prête pas l'ui:ilemunt aux assemblage-&; il faut, ou
bien lu lilctur, un bien procédu‘à la soudure uutugène.
_ppé mtions qui nécessitent un outillage coûteux a lan
pershnucl tri-s expérinwntc‘. Lu tube rcjninl, en parti-
_Culiur. qui n'est qu‘un fouillant vnruulé, napeut même
”pas l‘1tru lilcté ; :…ssn l'utilisc— t-on très peu. malgrè

« Son prix très avanlnguux.
(fics—t pour ol‘wicr à cela qu'un inventeur .\[. LemL

- —_inmginu un système spécial (lu raccords emlmulis,
Eoucwnf INCLINCE "rÉ INCLINE . mon: mama;  _ . pcl ‘ l l l0 l lunl  l e s  nssmnblug‘cs  (lt: tubes  SilllS autre  nu—

Fis  3 i n .  —- Formes divorul de raccordl POur; tubes ri'aoiei‘. Ii—' : - ‘ li_l_lltg‘0 ( | ! fUI lH ! " : rCH ‘SC GL l i"  lu l l rucVis .  1 .05  “œ“.ÜNIS' ' » s ellu<:tuvnt :! | aide. «lc cmpullu5 assambléœ pur us et
écl‘0llh‘. Un. utilis«-, su ivant  les  (tim. xlvux, lruis  …:
qual.rvum1uillcsg qui pw*mullcnl (it's a.Â<embluges de
deux à six tubes sans la moindrv difficulté.

et de pièces terminales. boulons et socles ( fig. 12 à 16) _
avec lesquels il est facile de construire très vite toutes , " ; ,
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' ‘ . tubes aux

' écuales. lacées sut les

Des goupllles Sliles. se loËent dans les trous con—es-
endroits conven8
’ dents des coquilles des raccor

àîînsemble une rigidité absolue (tig. l7).  De plus‘

comme i l  a fallu prévoir le cas où les assemblages

de tubes seraient appelés à recevmr des panneaux de

bois. de marbre, de tôle, etc., l'ini‘enteur a egalement

imaginé des agrafes spéciales.

ds et communiquent

J < .” ”f
Fig. 17. - Raecord Lent pour tube. serrurerie, __,

en coquilles tôle réunies par vin. . ’

Par conséquent. avec un outillage très restreint.
quelques tubes et des coquilles, on peut fabriqi1ersoi-
même diverses installations-supports et des objets
d'ameublement ou de jardin. Nous donnons plus

251).
loin quelques spécimens de ces objets (�¿g. 247. 249, i l

MATÉRIAUX or. sr—:nnunzmz ! )

La  bibliothèque du  serrurier
!

Ouvrages de serrurerie, _ Voici les ouvrages mo-
dernes de langue française qui nous pa uisscnt re-
commandables. Comme on le verra, certains «« datent»
déjà. qu'on ne peut plus Se procurer qu'en 'librairie
«l'occasion._et dans lesquels on ne, saurait trouver
évidemment de docunmntation sur les questions
comme la soudure autogèno ! Les plus pratiques «le
tous sont; pour l'u‘mateur le volume «le Terrode, pour
le professionnel, l'ouvrage de llênriet.

"mumu-r. ’l'ruiLu‘ pratique de: : �Àrrm'zriG ( i lp8  Paris tgl3). ——
Ouvrage complot «le tu serrurerie du luttiumnt, s'autreuant p lu tù là
|‘nmhilouto qu‘un serrurier. Eléments de marrurorin u l t i s tuu  Rien
sur les sorrnrou. —

.I. llurxu. Charpcnlrrie mn“Mtlique. menuisrrie en fer et serru—
ruri�¿, (in 8 Ports 189%). —- Surtout consacré uux formes métalliques.
aux wlm-wa. halls, honte et nuire… gronde lrnvnux. Très complot
tunis tunintonunt vieilli.

"mum.  �¿fanucl pratique «la serrurier  (in—8 l'uris lui-‘!) — l"uit
p0ur‘l'onsmgnomont prolossionnel, ce umunol «est le plus complet
de tous ceux dortm6< it l'nppronti. Renseignements intércssunts sur
In  confection des nr.-jets ol. «levis ltien sur les réparations, le  cro—
ohctngu. Illustration abondante "

|“. llussun. Dictionnaire pratique du Serrurier (iii …. Paris |372i.
—— ltuuueil — nou illustré! -—ile dé�¿nitions «lou mots concernant la
surrururio et le:- u'rts ronnoxus : mclpitoctum utvonstruct ion, travail
«tout métaux ou grown-nl, etc

l-‘ lltluuu�À. Marine! du serrurier .  t in - ru  Pnris tgu4l.. Précédô
d'u‘nu uotico lusloriqua et suivi d'un dictionnuil'u terhnique. ce
truites dinluot que rst nc‘ccnsuiromuul très réduit : c'est ainsi qu'un
seul moulèlu du serrure _y out. décrit avec gravure.

.Josnun ur llouuul—.r. Lr  serrurier. (in—’, Paris i�¿h'�¿). Ouvrage ency—
lopétliqne contenant du nombreux ircôtû, (des notions de:-nètullurÿo
par exemple) et, «le nombreuses illustrations, avec planches en œu—
leurs réunies en nlbum séparé. 'l‘rès vieilli.

v l
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- .- ‘ 'io—uo l‘une. 1023). Petit

( .—-n-rm‘tfll ii'iüliiliian movennnt_ a l‘ame…”

1'c+s nombreuses
…un L

ont—‘rue de  vu lgar i sa t ion  @

plutôt qu'en prolonsronnel

de chene- .—m les serra ,Mm°M"'  " prat iu  de (m. !

' ! “ail ‘
(Ign « ?N‘—“'Ç\ ï£$änv…p _ 0il“““l‘° complet “lil riche—

Ju an:,—u.-:rr :1î‘pgnnoe M‘IÙNË \Mue l l e s  80“!  mn l:\ll[‘6lll0—

“nt  1|lu5in‘ i ‘une un album al‘“… l‘…“ "“ volume ° “ °"
mont lnès enu"“" ' — …, définit ions  très s imples .

' i contenant beaucoup . . ‘

““qui—«wiimi‘i‘: .iœrriplions de méthodes du travail. t ou t…”
i î oum

“…e p…… …\ architectes qu'aux serruriers On n y trouve

en sur les serrures. 
.

“':“ä;; Trane‘ de serrurerie .  qu inca i l l er i e  e t  peiltic‘ l char :

. .- in 8. Paris. IS_QSl \'eritahle encyclopédie res coân_

” ."  … fe ri ni par un dictionnaire des  termes techniques._ e s

?…ÏuïÊinä= illustres de p lus  de 1:00 grnvnres {beaucoup dg

— s à toutes les spécuuhtes de la serru-
tos miès l  sont consacré __ 

_

:::; Ouvrage de bas coup le plus complet exu=tauk_en troupes,!

en ce qui con.-orne les descriptions de modèles ; mars il ne con mn

rien ou presque de relatif au méthodes de trevanl pour i‘exécution

“"  P°”' ? S‘ )  P t i tou. . . ;  _ e _
Tom-one. Manuel du >errurm‘. (un 16 ari_, 1_91 ‘ /

vase de rulgnnsntion proiessionnelle contenant d excellentes pages

pratiques. en particulier sur le  serrurerie de construction. Naturelle—

ment tout cela est maintenant un peu vieiih.

Ouvrages historiques. _ Le plupart des ouvrage-S

publiés sur l‘histoire de la serrurerie concernent plutot
la partie décorative. et ils s'adressent moms au serru-
rier qu'au collectionneur ou à l'érudit. Mais le prair—
cien trouvera pourtant beaucoup de renseignements
intéressants dans les quelques ouvrages ci-après. _ _

H R.. n ‘ \…nen .La  :::—rude ancienneàl'exporiiioh universelle
en 1900 (in—5. Paris |g°z,. -— Sorte d'inventaire riche en renseigne—
ments intéressants et  contenant de très nombreuses ilin iratione
concernent toutes le  serrurerie décorative.

Fumeur. La sea-'urerie : ang ine  et évolul-on,  (un-i, Paris 1923). —
Au point de vue évolution des mêcenis:..es de In serrure. c'est le
treuil de beaucoup le pl ..< complet que nous puissions citer. Très
nombreux.—es gravure.—' reprodtnsflnl des types originaux de serrures
unique: ou empiuyéee de nos jeu»;— dans des peupiedes primitives-

i i iu«trniious l 'en  _

\ unu‘<nflux ne  snnnunumn 13

" .  Ihnen .  l .n www-cria .  (ln-N. l’nrhn ni‘.n —— l'nbii6 «luna une
collection intiinlñe - dor «rte de l'umuuhlemeni -. l'onvuno mnt con—
mr6 «le la sortie nerrnrnrin nrtintiqne ii travers les uigeu et  il mtillnn—
tro de jolie hole repr6nnninnt rien npdcimrhc «le mnu‘on.

l-‘. Ile-non. l.«v s ermwirrr ,  (ln—m. Paris mo—u. —Iknn«l ldmlnen-
ments oenoornnni les nncionnru rorporniione irnnçaises '. on _v iron ve
surtout leurs divers rhulomoniu lllnædmhon rôclnih- a quoiqnenlmn
texte d’int6rût reconduire. l'os «io deuorîplione mécanique:

Cu. Lacour. Essa i  :un  la. un…-er ic  ": (rm-ur: le: f lyer.  ( in  .\i
Rouen, xguih. -— Après nvoir terme une. riche collection. un um-
rurler (__l'nrt muennnlr en lui:-«n une série «le reproduction; photo—
typiques très huiles, précédée d'une asser. longue notice contenant.
une d'in…ewtnie inventaires sur In serrurerie médiévnle. on ohr‘4ô
historique eur ln serrurerie on sénñrnl La collection en rompmo.
surtout de olele, loqneie, honrtolre.

Outre les ouv rogcs cités, on pourra consulter poumon
étude approfondie quelques autres volumes. Citons on
particulier l'article Sera public<lans le Dictionnairmlrm
antiquités de Daremherg -Suglio par M. René Vullois:
on y<trouvcraln plus riche documentation.prolusémcnt
illustrée, sur toulce que nous savons (et nous savons
beaucoup) des serrures employées par les populations
antiques grecques et romaines. Cette documentation
sera complétée pour les siècles suivant, par l'article
Serrurerie du Dictionnaire «l'archih-nluro franc.—cis:-
médiévale de Violletlc-duc. également fort complvi.
et copieusement illustré. _ .

Notons colin que M. Ch. lim_v publia en tHÎH dans
les Mé—unircs u'o ['.-lcmlo'mic de  Mel :  une  Aperçu histo—
rique de  la serruric chez les Anciens », non illustré e t
bien inférieur ou tous points a‘\- l'étude du M. Yallois.
M. Biretpublin en I…)"; dans 'les Mél:u)il°ès «h- l‘Am—
dc'mic de Vaucluse un « Aperçu historique sur les
serrures » où figurent. :‘i côté du généralités très sem—
maires des documents intéressants concernant les  ré—
glementations uriisnncs d_e jqdis dans la région. '



——-'“" , "
...

—
rv

rovn  LF  SERRIIMER
r4

A—oôtée divers _

de serrurerie. la lnbhot
maigre. et les connatssa�Àc

complètes ! Ausst derra—t-on

consacrés aux spécialistes

à la serrurerie ou intéreseen

-\ s'en tenir aux seuls ouyrages

' . hèque du praticien serait b.‘°"

es résumées là bien tm-

la compléter de volumes

diverses qui touchent
tla pratique du métier.

' ‘ -— Guide p….
- " .  teur. in—ta Varie lg…) .

üqtec;eäi—ÆIÏ :::e (liespâ:evete.(l‘exploitntion des intentions. les

dépôts de marques de fabrique, ele.

A. Gamer. Tous les alliages (in—8 P
sur la composition des aciers.
sortes initiation tres simple à

I
' ' ' " . ' (album in ..

Drum. Cours elementaure de dann de serrurte. .

Paris. 1910). — Recueil des planches destinées a serv1r des mo—

deles dans l‘enseignement professionnel. On y trouve de très gran-«
des variétés de modèles des types divers réaltscs en serrurerie

boum Travail des tôles (in—S Paris 1918} Manuel de la  tele-
rie et chaudronnerie rédigé dans un esprit très pratique avec _des-
criptione illustrées des nombreux objets en tous geuresfac�Ào à cons—
truire en tôle '

Rectum. Travail de: tube: d’aoicr. (in—8 Paris, 1928). — Riche
collection de modèles de toutes sortes ' supports, véhicules. cous—
trucüons. engins sportifs, appareils de chauffage et d'éclairage, que
l‘on peut construire très facxlumeut en tubes métalliques par les
méthode que décrit l‘auteur. /

aria. ig:5) — Renseignements

l‘étude scientifique dee alliages.

J. Forever Le dessin pour l’apprenti serrurier (in—8 Paris.
191j). Recueil d'une trentaine de planches avec Explications som—
meme en regard Très élémentaire. — '

L_. Garmun. Alan uc! du serrurier comtructeur (in—8 Paris i900) - —/Bent par un ingénieur pour les ingénieurs, l'ouvrage est en réalité“un traité'de constructions métalliques iunintelligtbte à qui n‘a'paa'de culture mathématique. - '
‘ A -i {nam Pour l 'a jur leur Mécanicien in:—”m Paris, 1928}. —.ombreux renseignements concernant tous les métaux et leursalli en. '; räü£olleetion de tours de mains et de « trucs ! pour le travail

\ «

laitons. bi‘0l‘ilê! et alliages de toutes \ |

. nxr lanuox  on uumuunm 15
lmnn0ns._r�Ànnr le Iam-near :! la nominal/Jr de mae/n‘on natal.din—up: ::"! moii». 'l‘ri‘u riche culleat'mn de diupmitcf« et MMC!e u -sorte« pour tourner .eu-ear minier mi —ner elo. " ' ‘ wmv, ”m
humm—ron. I'm-alanuzrrex, (in—8 lu is ,  n,vr;) Avec le!: … de

cet ouvrage. tu . . t  praticien aermrin  peut  fort bien entr…e etmener il. bien l'installation des paratonnerres. spbcmlité tre: rh.—
n6rntriee.

.l Mucuut. La coloration da nM/uu.n, f in-rl  |°nrîa. mm). Trünombreuse collection de recettes et formule. poor le? Mo….
l‘oxydation. ln en"urntion et le patinage «lu fer et oie tous lee nô—
taux ou.nllingea usuels

.I. Mamma. Travail le :  nut/mt. ( i n -m l‘nrie, um… Recueil très
rich-m «le tome de main divers pour le travail ?: 'la main et aux
machines outile_

Roussu Sa maiml.ç‘ le ler (in-8 Paris, …:Îl‘). -— Initiation tr’m vi—
vante uf. richement illustrée, a'atl assaut it hun. aux science.…
lurgiqnes : éluhonution des métaux fonderie «lee alliages, pmpriäés
et travail des métaux.

'l‘unu‘r—Lulmux. -'— Pour le chaudronniw, (in | :  Paris. lung). —-
Nombreux tours de main pour  i'emlmntieeage «les Unies. le  rivetnge,
l a  soudure, ele.

Nous avons à dessin laissé de côté toutes les pu-
blications concernant le méiré, les séries de prix va—

miant eSsentiellement selon les régions : les intéressés
n'ontd'ailleurs aucune peine à se documenter à ce
propos. -
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/ “ � ¿naux  nr. nnmm1cu1z

Poids (Im) pur mètre connut dou lou plu. |Dupré :  D. A, v_ m Il.

i …uflW

; 10 12 _ 14 111 18 20

- -

1 «1,015 f» .ogâ  0.110 0 .126  u_1'1 0 ,156  0 ,195

: o.nh (… o.:no 0,251 0.2 0.312 0,389 ' . ".'l3'1 0312  o 150 '

8 0.233 0,283 0,330 0,377 (1,424 01/6- 0.58?‘  "'Il”: ",“:13 n':7;1| 01339 11…'|‘1- 11,515 11,353

| 11.311 0,37:- o_fio  0 ,502  0,565 . 0 ,62  O'…—° 0 ,7… “ ”35 (v“_ 0v77_ 11.531 1,090 1 ,155  ;

' 5 0389 o.5-1 0,510 0 6,3 0 -a- “ .-.‘ ,, 1 ', .. qçgr, ,’:,,5 " ”‘ …?“ 1.41»: 11115 :,-—h

' ' " ' ' ”  " " ;” 1,'1(i:‘€ |'t,'1.,3 ,:‘Ï'2’ '-5ï;3 ' .“ !1  11.181 7_ 11—

' ' ’ ' 
' . ‘ - ‘ -  J'. a 

_ .

g 332?) 3.23 33639 0,ë55 0.8/8 0,935 1.168 ; | , ‘ "…" ”"”“ ’n’“  3.95“ 4

' ' ' ‘ ’v' : ' . . ' - ‘ ' ,  ' — - .

a …: «»;;f4 «..1-1 3.0:… €*…“ : ”% :'ä‘ââ ' ; f«'äâ âî“é‘.’ :iää °»“2 ?…:é … -….
. “"‘” ° 35 ° 939 1 130 1.2;2 1.’oz '… 

'b'6 - ‘ /  . ‘ " “'7'“ ' - » 3 3l5 ’ "N‘

;_  . - .  . . . 1:53  ' -  9 J ' - -mt  a ,  ' , ’ " .

1° °-…° ".9‘12 n°99 
/1 .256‘  1,413 1.558 ._{;4- ,: ""â‘“ 1.304 '3 ..2 Ï‘ä'Ê Ë';ÏË ‘2'35' ê':ç

' 
’ 1; ‘A, 36 3 , | | 5  _‘r ""  ' ' _ ‘ 31 ,

! }; 
l ' ogfi  "â°9 1,382 1,554 1138“ 2 142v ! r 

3 . -105  1894 ["673 5"”  ’»5'1l

_ 1 .10  1 ,1  , ' -  . ' ' a, .r ;o 3 , / -  .- ."  _ _ _

- '  l a  | [29  : 823 "g%Ê " 69 2" }36  _ ‘A 30/ " .!îé ? ,3 .15  41383  . ) . I ' ID  “1.1 J'; n_ ' | z

' 14 ’ !  9 ' ', ' .  -,' 2,095 2,331 -; - | - , , .  _|,-…6 3673  5 61 h .'1’2 —- “ou

15  1,33_q 1,338 1,978 g_|8 ‘  , _725  ' 2‘1"37 41050 . . 4.550 .1_06‘3 6111“:1 "‘nê'Ÿ' 5593

l . 885  2.120 a. 336 a,  93 ,  
:‘1'f7' 11 .‘3_Ü_l !. .qc_16 -'1, 'l—"“ 0.5;12 .'._'3.‘l 13.171—

_, .$,.mñ & 1,73 5 u.... 5 _ 1

%° 2 010 : 261 , 3 ' ' ' ' ' " ’”4' “""9 h.175 3-7“?

1 > - ,_ 2 491  I I . “ )  . _, 
' 1

13 
2,401 n.’figs 3 :3… , '. .:. ,.18 4.98'._ 5,010“; 5_-,30 7_4 . . ;  3_…n 9 .535

" “'”43 °"3‘34 3 '5°5  Ÿ'Ë'7ä 2‘"—9" 53958 "—“"" 7—SÀ'1 9368 mur»)

” _ ?_939  3.690 lh;“_‘ : -r,h07 “_,528 7 ,009 8,511 1,_812 …_Ë'1|î

…… ' 3.894 'r"'1'1‘îï '!v!’.‘!l '*«“-m 7.399 3.575 ...-155 'n'-n

: 
h ,- (1,41511 7 ,11ug  7 ,755  9 ,141 ;  …_…,1 11,63;

I ' -

27 
21363 331371 ',‘."“5 “."… 8.956 111.7 18  11.538 13, '.”B

29 
* °,Evï“l'_ “::-2311 3.762 

9, 1111 .11.us-1 13.'1311 .1.11..‘,

30 
, ' Ï ' f"} Î  "'- | I l  !)-'|hu 10… 1.’. 1-1JiHi 1î.7ao 15_-_—_—11

" ’--/7" 91,9”! …, IÜ3 11.292 43 ,35 !  15.5… 1(i.1&‘5

: î  
7. ‘ “ ’9  9 .54“  "1,514 11.633 1’..o1S 1h.1"1’. 1:_‘11‘1

“ 
SD.“… 11,u111 1u.-îho 1’…,.‘1a 1j".'.6 .s_:...

“ 

- '°--9“ H. !u � ¿ 1'1.-1'.u 15\sss .s,:ï15 .. .\,s
: 

1 .

“ 
, 111,91” 12,26" 13.630 16.354 u,.nän au ‘5 � ¿

“ _ 
' _ * 11,215 12.61 1.’|.h18 MLS—n I11.fi:1‘1 -11.uæfi

11.838 13.318 1’.."ç,N 17.:'1'5 °1u.71h -n.ua*
I 'M/ \""  | ' | ,…8  1:'1_Î13M 15,551” '“ ,811fi ‘1'\.Îl£ü

Pour lu uorruricr.
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l‘olù nu mùtn linhin du la «nb. mù, defi-«ah. d «nb.

-q

Roach Demi mnt] plein Domi md vœux

"’,

Dima-fion %

L'üog. … mœ_ ….  mm. Blog. m. kikou, kfiq.
0,153 ,5— 0,550 1’.X21[1 0,500 30x :8x4  1,310 5 0.195
0.221 6 0,57“ 2md'épnw 16x3  0.670 30x10x5  1.500 6 0 .281

0.300 6 0 ,590  13x  (,  18x3  0,765 35x20x& 1,600_ - 0,352
0 ,392  6 0 ,920  15x11  00x55  1 ,000  Æo><2ox4 1 :00  à« o,.igg
0 .69"  5 1.000 18x12 23x3  1.100 àox � ¿xn  2 .30  g 0,632
0 .613  7 0 ,530  30x14  25x3- [2  1 .200 &ox3m<! .  2.000 10  0 ,7800 .882  -; 0 ,760  23x17  27x31 /2  1 .360  . ' . 5x20*5  2,350 12  1 ,12311201  '; 0,800 ‘ 30X3  _1,220 45X25x4  2,000 1', 1,5291 ,328  ': 1,050 2mm 1/2 3oxâ  1.800 àâx30x ix /2  1 ,650 15 1.755l—5hë '; 1,260 d‘épaisseur 30X5 2300 50x30x5  2,350 10 1,9971,083 .: 11400  

35x31 /2  1 ,000  50x35x5  3 .000  l 2.57:
2 ,450  7 1,500 25x10  35x51/-1 2,400 50x40X5 3,300 ao 3.1202.085 - 1.700 071119 .- 35x6  3,150 55x35xñ 3,300 22 3 . - ; ' .3.529 7 1,660 30><20 40_x $0x4  2.500 60X30X6 131900 1—- 5- . - }

. ' __  _ <J—"

25 3,829 '; 1,200 2 __3 “?… ' 60x Agxfw 2.300‘ 60x30x5  3_. 25I6,11'
26 4,141 8 0,800 ‘”P““°…‘ 35x .—'px* {1,100 fiçx:n_ux* 0300 31_ 7.020
28 4.803 9 0—970 . .  - . 4'5X 'lî‘XËî'/° :‘«°°° “‘X'1îx—Ë a—'9° 3° 9-31?
30 5,513 9 1,000 34’X33’<5  45x  i çxm/2  3,500 70x33x3  3.300 .'._ 1'_1.Æ_
35 7 ,505  9 . .330-  - éñx  {,axg1/u 4.700 70x40x2  6.200 ;: 1.1.230
@. 9 ,503  9 1 ,620 30_x 90x; ‘  3,_7;10 70><:10X0 va.—00 :_10 10 .300
45…_3…. 9 1,800 :_10x 30x6  5 ,300  50x50><7  : .Â001  00 10.08050 ,5";,,. 9 1,040 .30X .‘_30)<7 5.200 80><Ï:0X7 04003  7035220
.515,5'$11 9 2.300 :_!9X .30xë  0,000 50X00X7  10300 #5 330590
6022,0511 9 2 ,500  .}3X ggxo1 /2  5 ,000  90X70X0  13.500 soie.—320
(525.900 9 2,320 aux  90x61 /2  5.300 1œx60x10  s_‘-‘… 9053_ . . $o
030,020* 1.375 55x  nñxç  7,100 100XSOXIO 16.000 100 78.000534.370 1,650 Box 60x15 5,300 115XMx01I—1 17.080

8039.210 1,980 60x  10X7  6.100 120x80X10 l /2
8544,280 2 ,240  60>< 60><0‘ ; .000 140x00x10
9059,0‘20 2.380 Gox 60.\’0 0.500

555.290 2,750 65x  &‘1X:1/2 7 ,0000001.260 3,060 70X 70x; '  - ,3003,150 -;0>< 70><0‘ $ .…
4 ,600  70><  70><0 0.000
4.700 7nx  ;10x10 10 500
2 .520  ox  "0x11  11 .800
2.860 11… x8  95100
3,020  Sox  80Xu 10.500
3.500 Sox 80x10  11500
3,850 gox  90X0  12.000
l,.àuo gox  90><10 11.200
1.700 90 \  gn_.x11 1‘.:'100
5.160 100x100x10 12.000
1 .000  10011 1011\‘ 11 10.000

1’l'° 1111>1 l | uX  11 17.030
0.020 111… 1211 »1 12 111,71"…
6.300 max  120 \' 1.\ 11‘\.1100

150)<1511\14 31.030

.".
-i 

i 
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Polù un mètre de quolqu wind… tm … lo … roll“
(Dimension: en millimètrun)

Tubas
0 serrurerie % F°" °“ U _| à profil ‘ ""'

\ "— " \ /  ’— ‘J"
…… Emi—eur Pôlda _ '
““;—i,“- WD…- npproxi- . …… P°…‘ Pold-matin mnt“ Hm… » Emi—our °° 1—1… … ' men mm. en m.“. “ mm d :u— …… d m ”… “…

, kilog. _ \ kilog. kilog.
_ H l 3 /4  o 53 So "h 8 " 81 80. 1 - - 2 n_ 12 13/4 0,62 80. 40 6 5385 100 âo â.$|} g.æ

;; '1 5/11 0,70 80 1 50 -; 10,10 120 58 5"  11,1
21 2 _ q.8_q 90 [;5 10 12,50 140  66 :, - , ; ' 3
n% : °“"b “’° {'° 6 9—5“ '“° 74 33'$ 11,9
28 a hl?Ï [ou 3°  7 ”"“  ‘80 32 6 ’ 21,3

‘ 'io ,; ' “'-%s “°  52  6 “100  200 90 “;: 26,5:' ' 1 , .  " 120  [ .  .- 3 n— .32 '), 1 !. _ 120 à“ I ‘ .00 220 118 8.1 31 .. - , , — a r ' ' -
ÿ“ " ' / 2  L81 140 > 50 1. I l  ‘ :â'gg “:_:° ' °6  _ 3 .7  36 ,2

_ -l° :11/2 2,10 140 60 ‘1 ' 2‘ . °  "°  9 - '  . . »15 . - . _ ; l 5 .9 °  260 3_ '1 11/2 2,33. 1110 ho *1 /2  1- ..:, 3 11._ 9 ,4  41 ,9—*9 ‘ … M9 x75 60 à â's;, °° "° l or s .—1,—
5-’ a l la  3,9: a… '

3 4.19

Poids (en kilo.) m m.: de 2 à 12 mum…

' _ p_ — …(æ mmmmÿ
’D1menflou ‘ _ _

- . mm�¿mm) _ " ‘ _f_' . —, . 2, :_ 2_1/2 a. 44 5 a 8 m 12

_ kilos.. . kilog. kilog. kilog.‘ kilos. _küog mag. ti1og. u….
55 >”< 165 15 20 24 ‘ 33 , _.'.o 3_s 64 80 95
80 x _165' go - 25 36 40 50 &) 30 100 no
80_>< 200 25 32 38 52 63_ 77 104 128 15.3

100 x 1100 _32 _ '."o 48 6!. 80 96 128 160 . 193
—100 x 300 !.8- 60 , _ 7 1 96  120 143 192 21.0 . 188
110 X 210 “5;- 56 56 75 . 93 112 148 186 1135
110°x 300 “_ , 53  66 : 106 13: 158 212 184 316
120 x ùoo "38 ' 38 58 76 96 116 153 19: 133
1:10 X ne ' - 42 53 63 8!. 105 126 168 _ au» fin
mo x 300 58 ' ‘:a 87' 116 155 175 231 290 MS
130 X noo‘ 41 52 fin 83 103 n.$ 163 ‘106 1i‘fi
130 x 230 58 60 72 96 120 155 lg :  ‘Li0 18b
130 x 300 63 78  94 11% 156 188 . 250 312 576
140 X 300 68 84 101 13!; 168 m 268 336_ ‘.oi
150 x 300 711 90 108' 154 180 216 358 360 '.32
100  X 100 16 au 115 31 50 N 6$ 80 96
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Poldu du mètre du tube: en sehr('—" ”"”!“ gr:u concu-uml la tuba léger: dit « urrurerku?älîäün 

flip-lueur au ml l l lmdlrpl
mumu… \ 

\”"‘ ’ ’ … “N  8 “ la  4 41 ;: 5 11 112 o 1 a 0 10 12

\ \  
—— \ _ .  \ 

. ___  ‘ —.——

\ 1'. o“âh ks- kx -  kg  kg. kg. k.. kg. kg. kg. kg. kg kg kg kg kg.
' 

‘:

16 0,03 

g

'18 o 70 
. 

:

"’ 0-88 .07  1.05 1 41 1.57 1.71 1-84 1.9?) a.o6 
n

'“ 1.131321.:‘10 1.6; 1.81 1-96  0.09 0.00 
a

25 
L“,  | 381  021.84 2.06 2.26 2.45 2.63 1.79 

:

27  

1 01  76 2.01 0.05 2.48 2.69 2.90 3.09 
=

30 1,37 1.58 1.98 2.17 0.55 2.81 3.06 3.30 3.53 
=

35 1.621.811.99°-352-70 3—04 3 -35  3 -67  97 4-26 480  5.09 5.73 6.13
40 1.86 2_10 3 ,30  2.71 3.13 3.53 3.91 4.29 4.65 5.00 5.66 6 .2 :  6.81 7 35
45 1.112.311 2.60 3.09 3.56 4.9. {,./,a 4. 0 5.30 5.73 6.51 7 .15  7 .91  3__.-,_

50 
2_9o 3.45 3.99 4.51 5.01 5.51 5.99 6 .4 ;  7.37 8.23 9.04 9 .
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CHAPITRE II

L‘ATELIER

La main-d'œuvre est maintenant si coû_teu3e qu'il Ï
faut savo ir :… tirer le meilleur rendement. Or aïe:
un atelier bien disposé, bien pourvu. bi°n organisé.
on peut nupprimer touh:sles pertes «lu temp= passé à
chercher «Inn: un tas de lermilles des fers qu'on soit
là, sans pouvoir mettre la m:nn-clmsu«z on pool mucut
utiliser le temps passé !; dec travaux nhl—- Il anne
bien nouvent qu'un atelier n'a—( pas a— qu il prono"
être parce qu'on ne propme de réolivr loll» m I'll»amélioration quand on aura du trnqn & |-rn‘ln H …nltondnnt que vienne le mumu»! :… l'un mon hou--ooup de temps à perdre. un pupille clq ',a_nun non du co pre‘cizux tomp- Ho M dun»!;onmu li‘niner. jamail rmnrttrc— « plu- i…»! «t.. | . . .voux de co gonna ; u'ilu coûtent char —. « nl July—..buen oxoeptinnnol —- i l .  un… t«mjmu …… . .….amorti. par la vnlour du  tetflpo « ‘ . l .d'économiur. “ P i…h'
Nana updrunu que lo lætur« de. N“ .,... ..."…

EÂÏ;Â: ï:ä:îä:"}'""'””“' qurlqœ. ”…“ ...]…
. .a tout (la: pm;“:— Jo ur "‘.…qui coulent Wudmlmnonl le ' ‘mpp\ortnnt lo plan. "mm. " "… “"—'

L'Auusn  35

Mmeüou des (tutti:

Sub“: fixe.. — On sait que l‘étnhli du mécanicien,
du <emnier est tout simplement une table très solide
sur laquelle on lixe l‘élan: point n‘est besoin que la
table soit longue. comme c'est le cas pour l'étnbli du
menuisier. où il faut pouvoir poser les planches n m-
boter. Tout amateur peut facilement confectionner
un établi pour le travail du fer. ou suivant les indi-
catiou« minutes quo nous n‘pmiluisons d'après nos

m @ ol m. —- IDM“ « ph«lm il“.iil. tmluonr (pnnolit).
« …… lt l\mmt plumlto).

««Mon omer‘wo'ma t'OR përiocliquu Pnpular Sciencb
ot I‘»”lar film-Annie».

|... Mobil. thus no olov mnt paqn porté» par «lol
«…la …un—……— lo mur, mais «Inn |llt‘tll un font.,
et qu. la»: donna plus ulo N‘Aintmnm vt «|dgngu la mur
«:o—Im loops! on |mtll placo: tuynnx un rmllntunrm Lu
MN— dont enm.wvtn morvièm un ruluml pnnr «Svitor
«yo-alon— N‘" ne mnlont nt nu tnmlwnl (la un ubl.ü.
un pont tumw: la tolq par il… ü;:oinnuurn «ln plunolmu
ls lwlôlæat palm“ d'«-Ir dpulmvur (”g. 18), uml»

'.
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sous la table seront suppri

pou! …; esnnunmu
26

sde faire le côté avant plus épais. On

nous conseillou
peut poser paranlè_
d'avant plus épaisse et |
pose sa voisine (tig. 19).
devant une planche longue r .

l‘arriere d'os planches plus nu

uunie d‘un épaulement Où

nces dispdeé.es (…

travers (tig. ao)où faire couvrir ces planches sur l 0u te{ÿ f

la largeur de la table (fig. a.). La .d.lsp(.)Slllon pré_cé—À ,:
dente :] l'avantage de permettre l'utilisation de petites
chutes de lames de parquet, dont le prix est très ':4_;‘,
minime.

Fig. au c im.  — Ehblin avec plancha disposé» transversalement
et Iongitudinaloment.

Stabil roulant. .—- Un  établi mobile est  fort u t i l e  ‘ :dans les grands ateliers—où il peut être aisément placéà proximité des grandes pièces. Nous conseillons delui donner une forme triangulaire ce qui réduit lien-;op1brement, et de le constuire en tôles et en cornièresexception d'un madrier sur le uel "
(tig, 22) q . ou fixe létau
OLa r;ulette pläcée sous ce madrier peut tournerpnur o en- à lappel d'une barre limon qu'on peutrepos relever contre le montant. Les tiroirs placés

més  au  beso in ,  pourdonner .à l‘ensemble plus de légèreté.

llement des planches longues, ce t t e  '

On peut aussi poser sur le Ï
( épaisse e t  mettre à ]

..
'.

..
u

—
o—

l

L'Arzuen 27

Etoblt sem! fixe. _ L'étai  qu‘imagina M. Andreux
se compose d'une  « chute » de madrier, fixée par
deux vis -— servant égalmment :: fixer l'étau — à un
fort poteau dont la  partie inférieure entre dans un
tonneau (fig. 23). Le tonneau est ensuite rempli
de pierres qui jouentà la fois le rôle de coin etde lest ;
elles immobilisent le poteau et donnent de la stabilité
à l'ensemble. Eviter le sable ou les petites pierres,
qui permettrait les déplacements : il faut queles pierres
puissent comcer pour donner de la iixité. ’

On peut substituer ' un tonneau n'importe quelle

Fig .  aa .  —‘ Etabli roulant .  Fig. 23 .  — Etai semi—Exe.

caisse de dimensions convenables. mais il faudra dans
“ce cas, prévoir la possibilité d‘un déclouage provoqué
par la pesée des pierres sous l’influence des secousses
que subit l 'étai  pendant le travail. On peut pré—
v‘enir cela en ceintfirant la caisse de solides ligatures
en til de fer. '

. .

. ' . \ t ' ‘
‘ , ‘ .>  “r . . .  . , ‘ _  ' _"5  ""L'  '



18 room u: suuumrn

nm.. team.-g. . .  .. \voici deux lumie l e s  de petite;
tubles ne difl‘ürant que par des délmls (ing.. gt  et ,5)‘

construites l'une et l'autre avec des lerranlles prove-
nent d'automobiles hors de service. Il est facile de cons.
lruire dans tout atelier des tables de ce genre. qui
rendront souvent service. Nous conseillons la cons-
truclion du pied avec un volant de fonte, ce qui donne

-.'ÆWb—w-IQ‘IK4n-n / '  «—

alla/W,,
Fig. s i  et 25 — fetal:- lournnntrs.

plus de stabilité (�¿g. 25). Il faut prendre pour le pied.central du tube d‘acier très fort, sans quoi la piècese fausser-ait vite à l'usage. . -4Il importe peu que le roulement soit très doux:au contraire. En pratique une table ne changeant depasthou que si l'on fait agir une force appréciableest plus commode. ' v ' ,

.!. nu l . !"  19

Hsténlol de lune

Pont roulant pour petit atelier. — Un rencontre
bien rarement cet utile engin dans les pet i t s  uteliun

parceque le prix est prolnibitil‘. mais il est pnrhite-
ment possible d'en construire en suivant les indica—
tions publiées dans la revue I‘o,»ulur .S'clcnrc(u_u'î).

Fig 36. — l‘ont roulent de petit sfeli—r.

- Un fer en _l de force appropriée (voir p. 3) at
montéà1 ses extrémités sur>des sortes de petits cha-
riots roulant sur des rails: fera— en T fixés par des

. vis sur des chevrons scellés aux murs (�¿g. 26). Dec

Fig 37 et 28. —_ Déni! du mor-luge des extrémités du la poutmtk.

contreforts assurent la rigidité des assemblages du fer
en l et des cliariotÉ (�¿g. 27 et 98). Les galets de rou—
lement à gorge sont montés dans des chutes de gros
fers en U et les plus petits galets à boudin rapportant
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le crochet du palan sont monté.—"dans une chape en fer sommet d'un lnangle ( �¿g.  32). Sur cos U ,  réunis par

plat (�¿g. 29 et 30). un l‘or plat, sont boulonnées des �Àasques pour gros

tubes d’acier formant colonnes et supportant deux

. .  Fig 59 et 30 — Déni! de- dinpo.ilifo du rmlemonl
.

»

Grue roulante d‘atelier. — La grue que nous repro. ,f __ ‘
dulsons :::-contre d‘après la revue Popular Mechanics

.—
—

-—
--

--
—

—
-—

—
-%

Fig. 3|. — LI grue en fo�Àclion. .
‘ .' l"ig 3'|. — Détail du haut de la grue.

( ;323 . )  est rep:ése3æee enf foncl10n Pour enlever du _ fersfen U horizontaux. reÏiès l'un à l'autre. entre
îu::ñÎnlnnæîrîïu _ il…: ( lgi 30” !  mms elle peut nn» lesquels on monte des “galets de renvoi (fig. 3.1). —

‘Ir a . , . _
| °“ au re coose._ Les tubes colonnes supportent un peut treu11 a
.a grue et montée sur un chanoLfa1t de deux fers ‘

en U cintrés supportant de fortes roulettes placées au , ' _ engrenage que l on peut acheter tout faut.
” :
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Matériel de fin“

Pannes  mâchoires pour  étaux. — Pour  se  59 | ‘V i f

d'unélau comme d'un élan à tubes. M. Grlmshaw _|

conseille (le préparer deux fausses mâchoires, dont  '

l‘une est une feuille pliée. l'autre étant une plaque ‘_

dentée longitudinulœæmeut. avec ergot arriere, q… se -1

place dans  un  trou correspondant dans  l a  mâchoire
arrière de l‘élan. Les dents de la seconde fausse mâ-.
chaire sont au même plan, mais dë largeur et pro-
fondeur difi‘érentes. La première fausse mâchoire est
lisse : les dents de  la seconde peuvent être_placées
horizontalement, verticalement ou inclinées'(lig. 35
et 36). ' . 4 L 4 ' ' ,

Mordeche's à extension. Ï- _Onpeuëÿavec de la tôle
d‘acier sullisamment forte construire des plaquettes . ‘
qui s'agrafent sur les niordaches des étaux à faible
écartement {fig. 3“? pour permettre le serrage de
pièces assez grosses. Mais naturellement le» fixage

‘:

r..'numn 33

ainsi réalisé n'est …mais aussi mlide que enim donné

prit un serrage direct.

Fig .  33 .  — Bloc
J mordaehæ

Fig. 37. — Mordarbec
i‘- extension.

Bloc a mordaches. — Il es t  souvent utile de fixer

solidement !: l'étau un bout de fer rond qui servira de
madrier pour enrouler une tôle par exemple : mais le
fixage ainsi réalisé est toujours défectueux. Au con—
traire il devient excellent lorsqu'on entaille dans les
deux extrémités d’un bout de fer rond des mortaisæ
dans lesquelles viendront s'encastrer les mâchoires de
l’étau (�¿g. 38).

Mordache à réglage automatique. — Les étaux
d’étai  de type. courant sont employés avantageu—
sement pour le maintien de la plupart des piècss
qu’on est susceptible d’usiner dans un atelier.

_ Toutefois, certaines pièces, en raison de leurs
formes irrégulières ( deux faces opposées non parallèles
par exemple) ne peuvent être serrées de façon effi-
cace entre les  mors de  l'étau s i  l'on n'a recours à des
cales compensent les irrégularités de formes.

C’est'pour remédier à l'emploi de ces cales. dont
Pour le serrurier. ' 3
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34 
lmunurs 'qu!‘…e d c……

u«lRFcfl H" prévu le S). (\ “……l

" . 
a ' !' Moderne .  

»!

‘ |
- “ l i é -“  ' "'" '

dl…‘Î ‘n rès [, a" 3 \) se  compose  dune  pièce

ilêït‘l‘ r‘:‘nchv 
(,hÎn 

“‘.—c de  cerc lfi ( lû l l s  l t 1que ] | e  Vle

(:r ça :—cou!  (: pièce 13' ce s  deux  p i èces  ris-“ni

a_a_ ‘ nc<  0 s se…blage  en queue d“‘“°nde  ea .

sal“ “ B peut  être dressée '
more mobile ; l‘on î‘ä: _.

“& Il°— Cle f

nervunl d'élau, '

!
également tai.

destinée à mm

Les deux pièc

sur le mors fixe

ar deux fortes cor

mités de la pièce A.

!

nlenif les pièces cylindriques. _ '

es A et B étantassemhléessont placéès

!

Clei ànglaise servant  ‘ 
.

la molette (! une clef anglaise, en Sortè
quelques trous

ager une broche servànt pour le ser-
d'y pouvoir eng
rage (tig. în), on peu

étau..\'o_us reproduisons cette description d‘après la

revue Popular Science ( 19 2 2_…

[ler dans cette face une rainure en ‘Va‘
-\

d'étau. _ En perçlmt _dg _

t utiliser la clef comme un petit=

C de l’élan, où elles sont maintenues \
nier-esDD' vxssées aux deux eàtré- ‘

_\
_ 

'

t'

'
!. ATELIII, 15

J.

Pour  augmenter  l a  force de  prise d 'un «au
l,es rnuyens ne fortune du genre de celui«cr ne doive—t
Jnm‘nls être employés que comme (les pic-aller ln

lun oll'et. la barre d'un é lnu  e s t  de  longueur  eu! l‘
en fpnction des filets de la vis, de la force des  ma}:

cl1onres : pugrnente-t-on le levierqu'on risqueide dé-
tenoror loulil. Voici pourtant un levier aveclle nel
dans  certains  cas ,  on  manœuvrera  la  v i s  de  lr'létm;
ppur exercer un plus fort serrage qu'à l'ordinaire “
(lug 25).Nousreproduisonslagravureci-contred'a ès .
Popular Mechanics ( |92l ) .  pf ‘

{ “& Iii. — Levier
pour élan.

Fîg -  51 -  —- Support

pour longues pige—_

pgÎïäPîflpîï—oziple pour  _lohgues pièces serrée: à
tionszi ‘ v_1ter la tlexxon, emsi que les dévia—
“[ presserrage des longues plèceS fixées à l‘étau
;…Ïï; graft1que de, munir l'étahli d'un petit support
disparaiîreaäori quon  puisse très facilement le faire
don e squ  il ne sert plus (�¿g. 42). On peut

ner au système plus de solidité et de légèreté en
remplaçant par du tube  d‘ . _

vant à coulisser__ - amer le peut fer rond ser-
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38 | ]  est  facile de  t rouver  du

atelier de  Cilnl'l‘0nnge
s l e sque l s  on perce… l ine

L 'n |4uzn

°\‘rle ' Moules
": $C l0ne  (àuicl-5 d �Àn  _(ou cnm 

!‘ sants— a l ignés  de manière , /
Commande  pa r  péda l e  d ' une  meule  éme“ .  — " est“ch…"s - tres ”"‘“ , - e

d ”° “ ‘…ËÊœilä “ “ne d……) PMS…“ près d 'un  facile de �¿xer à la manivelle d'une petite meule un
t 5 ” 'em () | d tirant de bois relié d'autre part à une pédale (�¿g. 48).
bO"d (rg' - IU( '… scie le long de ce >or en sorte ([Q- On libère ainsi une main et l‘outil à repasser peut ,

08h. fall- ' ' être mieux tenu.  La  grande vitesse de  la  meule forme ‘
volant et provoque le relevage de la pédale.

4'J

l_.:='l ' . ..... . . . . . . .  : . . . . . . . . .  . .

Fig. 156 ,| I,-;_ .— Bloc à rondelle: {m‘-lévnlion et  plan,,

c sauter une petite part ie  du  pour tour  des  trousl‘air -‘ .qui recevront les rondelles. Ces pieces seront mam.

tenues par une tôle inférieure vissée su r  le bois el».  Fig. as - rem. Fig, 69, _ p.,|;……
pour petite moule. li bâti en raccord. 'l'.

formant le dessous du bloc (tig. […), ;

Nous reproduisons la description de cet 1ngémeux
accessoire d'après la revue américaine Popular;
Mechanics (19.9)_ 

_
Pollsseuse. —- Elle est presque exclusivement cons—

truite avec  des  raccords  en  T (tig_ A9). Les raccords de
haut servent de coussinets pour supporter un arbre
portant au centre une poulie à gorge, e t  aux bouts
une meule d'émeri (à droite), une'meule de drap
pôur polissage (à gauche).

. \ . _ “..
' 1 .  v . '. . » - \ '

; -.‘HÂ\L _ ‘I‘.;A . ‘ i l - l u )  i “ " ' - ,M—“ L'r ', l—' Æ…Ï;&’)‘.{ "...
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ro rn  LE summum“

° 
. . . v4 . impr°"““  de meules d emerl. _ v°i . . :. maman “

‘°“"?°éloclriquc faite avec une much”… ù ”ont, \ . " . .

une me“ e l �¿xé à l'étuhh par une | ) r i de  en?”  Arrow-ga automatique d'une moule . -  Llngemeux
€!dcnlle corps e.— digpositil don t  nous empruntanu la diulmsilion à l a

revue [Nus/rater! ll'arlcl ( : gu ) ,  consiste en une  sor te
de courroie faite avec du drap où mieux de la mèche

;

/ .  / "_ , , , ,
- "  ‘. / , - r  , ,

J , y ; , . / l u / « /Un  ' ' '

' _ .. o à percer montée en moulu.

… .�¿g_ 50). il est très facile d'enlever
chine du support et la m‘eule de la machine. l-‘ig In — Dispositif pour arrosage automatique d'une moule.

pour lampe e t  montée sur deux poulies dont  l’une à …
gorge {�¿g. 5—2). La poulie large appuyant la courroie
sur  l a  meu le ,  c e t t e  de rn iè re  provoque un  entraîne—

‘ ment  e t  l a  cour ro i e  en  c i rculant  ramène l’eau du bac
": mouillée plus doucement et  régulièrement que par ‘ ,

r trempage de la partie inférieure. - |Ï

&' , “v
'.ïÏ …

_ Fig. 51. — Chignole servant P°“rrmeule d’émorî. ? {\

un autre Çi8positif décrit dans Popular Mechanics
£l9'181), Gonsœte à monte r  la meule. fixée sur une
“::: â£°ï"ant_êtl‘e se r rée  à la manière d'un foret, dans 1 _\

r pe  Chlgno le  (fig. 51) .  dont la monture est 'serrée entre les machoires de  l’élan.
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E l l lCIM…TR Outils de perçage

Utilisation de  mèches causée-. - ll ami…. de
meuler lu « queue .. de la mèche cassé:— F,nur  faire un
plat pussunt passant par l'axe ; la mèche transformée
de cette nmnière Sora montée dans un porte mèche
spécial (liga 53). monlÎ-S lui—même dans la foreusc !: la
manière d'une mèche.

L'OUTILLAGE .

C‘ [ surloul P°“r les questions aux‘ l ‘1 t l l les
(’5 ,.35 suivantes, que  la lecturees les P"Ë du Vo‘h '

“°"‘°“cré — te Collection: Pour [’ - A
de « Pré—“°" _ . ajuste… 7 _

i:£clînicicn complèlera li ès utilement celle du prés… ‘ " ' }  îæs>

Fig.  53 .  — Ulllilllilm vlc: mêulu-l année:

&:
Fig. 5L. — Comment nllonger une mèchï

race l e  serrurier. en elfet, s e  sert  des mêmeou“ r'—‘ ‘
outils que l ' a l l ‘ 5 l eu r ‘  qui travaille presque toujours le:

- ate‘riuux. , ,
mä‘Îïœîirimes soin d'ail leurs de  déc r i r e  ici (les dis.

osilifs ne figurant pas dans le volume Pré0lté _ .

dont aucun passage ne fera donc double emplo i  GVe<i

les renseignements rassemblés dans le Pré88nt re. .

cueil. Cette remarque s 'appl ique ég f i l emen t  POur un "

autre ouvrage de la  même  Collect ion qui  °°nlient'

également beaucoup de notions pratiques surl'outillage ‘
dÈtrnvail des métaux : Pour le tourneur et le COnduc_ :
�Àeur des machines—oulils. '

il est parfois dif�¿cile de distinguer bien nettement ‘
entre l'outil et la méthode employée pour son emploi  

:.

certams passages du présent chapitre auraient pu \
sansdoute être classés dans le chapitre qui suit, et
inversement. l l  y a là  forcément  un  peu d'arbitraiœ; ,]
si c'est un inconvénient, rien de plus facile que de le Ï
supprimer en consultantl'un et l’autre chapitre. ‘

Pour a l longer  une  mèche  — On peut,  d'après
Gr ims lxaw,  employer -une  t ige  d ' a c i e r  (A  tig. 5/|) avec un
trou B au  centre.  Ensuite  on  fait à la scie  une  encoche C
jusqu‘au trou du centre B et  l’on place une pièce en
acier 0 dans  cet te  encoclne. La mèche doi t  ê t re  limée
un_peu pour aller avec la pièce D.

Ce procédé assure un travail régulier, sans présen—
ter, comme d‘autres, l'inconvénient d'abimer la  mèche
pour d’autres emplois.
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Dispos i t i f s  de perçage

Il est facile de rain—‘- l_._
{bo t -*  ' ' ' . ' “ è ‘ .

soi-même “ Sera économique. commode, et ”é““sen.
très Pfé°ise' ‘ e d‘amateur- .le type R°Ïeiiî bois, en chê“° 5.‘ P°“‘ble '  de “Une pièc I° cen t imè t r e s  environ de côté et ‘d “.

‘ de _ 
. v

car“êhtimèlœs env i ron  de  l ongueur ,  cons t l t uem.  ] (\

60 c 

' 1

colonne de la perceuse. _

On �¿xera de
_ .éeS  e t  on  - - 9-  , ,

:£p::esurant les écartements à lande dun  pled.à

coulisse. Des feuilles de laiton constitueront °°s»glis. \

sières, elles seront �¿xées par des v15 ou des pointes
dont les têtes devront être noyées, afin de*réaliggpî
une surface uma.

On prépaœra deux pièces de bois d’environ 20 à
35 centimètres avec chacune une  gl iss ière  semblable ;
en laiton. Elles sont appliquées e t  assemblées s…— une 4 .

colonne avec des brides de  fer,  que  l ' on  peu t  Choi s i r "

réglables, a�¿n de pouv01r varier le serrage que l‘on
donnera. Quand on aura graissé convenablement les
glissières en laiton, l'ensemble des deux pièces glisseia "
facilement sur la colonne. Celle—ci est �¿xée à demeure ,_Ï
sur l ' é t a i  et solidement main tenue .

Un arbre, qui de préférence tournera dans des rou— ;
lements à billes, traverse la pièce antérieure ; cet
arbre comportera une grande roue dentée sur laquelle“, .
une manivelle de commande  sera f i xée .

On place un arbre à la partie supérieure dela pièce
4

. l

Cilmi“

& .

s glissières en laiton sur deux  i�Àees“—i

les rendra parfaitement,Parallèle;

L’ourru.ms 45

de bois antérieure. et un peu en avant cette pièce. De
préférence, l 'arbre tournera dans des roulements. Le
pignon qu'il comportera engrènera avec la roue, un
volant régulateur du mouvement, et un pignon co—
nique au centre (lig 55).

Le pignon conique engrène lui—même avec  un  pi-
gnon conique claveté en haut de l'arbre porte-foret

l
[

, _ Fig., 55 — Vue de face et de côté de la fnreric & hili bois

(Jet a rbre  porte-loret  tourne dans  des paliers à billes,
et le premier palier pourra utilement être un palier de
buttée. pour éviter la pression sur  le pignon pendant le
perçage. Un porte-mèche termine l'arbre porte—foret
pour maintenir la mèche américaine pendant le
perçage“

Nous reproduisons la“ description d'après les re—
vues Popular ScienCe (rgso) et  Système D (_|923).

$.
.“

."
çM

.
ë_

\

“.
.



,. ——:

wmn | . r  «nnnumkn

46 . . …… ,..boa d 'ac ie r .  — Cet i “8" �Àim… d is .

l‘orgue" _| I"'r Eng ineer  d:m_s son nuvmm 7'"n—

msil||'_ dum- I 'mrl'  (… 8. P…‘"‘— …gH) est ”"‘”ère.Mil "" ,,,/m.; … mhos «l'acirr uvec raccords �¿let.g,mrnlcqnsll‘ul' _ ;an l  de vieilles autos Ford, fncileg ;et en plè(“"‘_ ;,…«_quont, chez [uns les marchands .|°;mu\_'î|L ÇT'urh" Por te  forets est enfoncé sous Vueliç…
errm . 1

. L'mnn.r.mg 47

forums transformée en rrrnchlno . poly—ça}: 1
Lu lrmwfnrmnl.inn est amrhn-«- " . . . r  l‘empm “'
bâti en tul;M r t  ran-cnrc :|…» Ir… [:le ‘ au  mu”:
au-<lcn.«…m (I'tlûa table suppnrlnnl la préceä p'rc,
(�¿g 58).

,,}, »
m :: _J.lh@,upïï

Fig. 55. — Fororîo Fig. 57. — Supporl' _ i lnli en lulu d 'ac ie r .  du nhignnlc .… lulmn «l'acier, \,

! . . % Fig 58 — Bnli en tube- d'acior pour mb.onh! d'unlevier à contrepoids ( � ¿g_  55) ag issant  par l'in— “ ‘ rom“ ““…!“
larmédiaire d'une bille d'acier.N0us emprunlons au msupport de chignnle Mig.lulæs d'acier et en raccmles ateliers où l'on travailmoyen pratique d'utiliser

éme ouvrent—re la vue d'un % - . 'sse licale—5 ) ' le: Dl l  conal.ruit en ' { Les montanl5 soutenallll�À l‘orruæ Ïg,h' DM “:rtclhut
esm .ne:  ' ' 

. ner rer-‘ds7d ° » e Dans tous ment "“"-“ les supports l a té”"" ' “n -  e ' œra sm
. ' ' ' ' 

v ' . . V
| u u m'n.|elc .| l" n ' d'exercer sur lnutnl la press…» qui pro °‘{‘0 ce matermu, 1 y a d u avance.les chutes «le tubes. ‘ \
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Une autre façon commode dutrhser la perce…

électriquc— décrite comme cette qm précède "'"Drè
la revue popular Mechanics (…en), °°"Slste à ment :

des petites poulies

"œuvre  de la forerie (�¿g. 59)

Fig. 59 —- Mpnlçgo d‘une fou-euro élcclriquo avecdupoeitifà contre-poids

'acier qui le ré ent en cas de rupture du cable”mé umtà la forcrie. On peut aussinager une gouttière en tôle ou en0r l"1u  .‘ " . .o « e a l . .h mtumur de laquelle circuler—& le  contre-poids.

de renvoi �¿xées °°"dôment , r

plafond,  et qui allègent, grâce un contre—poids, la ma .

"". " ' Ï—‘t..‘. '
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.. | , Aflûtage des mèches américaines

} Directives.  — L'îlllÏtlêl;{tt à la machine est le seul
recommandnble pour les forets d'un diamètre supé-
rieurà no millimètres; quant à ceux d'un diamètre
inférieur, ils pOurront occasionnellement être alfûte's
à l a  main .  Les forets en  ac ier  au  carbone seront

' ‘att‘ûtés sous un jet copieux de lubréfiant; il ne
';; - ‘, faudra jamais se contenter d'un arrosage goutte à

, '_ goutte, car si la meule tourne tant soit peu rapide-
P na  la chaleur développée détrempera le foret.

' Les forets en acier rapide peuvent être alfûtés indill'é—
_‘ ' renunent à sec ou avec lubrétiant. L'alfùtage correct
_ ',' d’un foret dépendra essentiellement de l'application
" _ \ ] des règles que nous énonçons ici.

' ”Î ' Résultats à obtenir. —- Pour obtenir d'un foret un
'i' ' travail rapide et précis, il faut :
",“. 1° Que les lèvres coupantes forment, avec l'axe

longitudinal du foret des angles d'inclinaison rigou—
reusement uniformes ;' -

-.;° Que les deux lèvres coupantes soient exactement
.. de la même longueur; ‘

.‘t° Que la dépouille à l'arrière de la coupe soit
sutlisante sans être excessive et soit égale pour chaque

,. Côté du  foret. '
Toutes ces règles sont d’une importance capitale :

— on voit (tig. (in a (in) lesinconvénients que présentent
des t‘orets‘alt‘ùtés sans méthode. ‘ .

Voici d'abord (tig. (in) un foret dont les angles d'in—
{ elinaison des lèvres avec l'arc longitudinal du foret

sont illégaux. Dans  ce cas, une des lèvres aura ten-
' &Pour le serrurier.

' . ; 54 rx,
&

",ê i
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o ' . Ï5 l ' uV �À“““"""”  ( i t )  ' l l l l l l ‘ 0  U lù  s ( ‘uh  __

lnrunl le prrçnge. l in  autre '"°°"Vénlem
nt . . ‘ .

er du …: de l'mu‘il"‘"lé des angles est " °""8'°" “lle -.. n . . -,m\rn:cg " lrn"‘“"°r p lus  que. lnuhe et par °°la�¿ ‘
des lè‘ lus rap idement .  _
s'é{nou.—ËËLP…) '… foret possédaull des angles d'incli. ''om '-… “  “…“; dont la longueur des |èyre” e“ \.

SillZïniâ Cc défaut «un! l"°"r résultat de décent”?

\
///, /;/

Fig. 5.. 5 6;_ .— Inconvénient: des forets mal nll'ulé.

]. pointe du loœtqui, de ce fait, travaillera excentri—Ë
quement, perçant des trous d'un diamètre supérieur i
à sa capacité. , .-I.i’

11 est encore possible ( f ig .  62) que ni la longueur —
des lèvres. ni leurs angles d'inclinaison ne soient i
égaux ; dans ce cas, le foret réunie les differents dé- '-
iauts qu nous venons de signaler. ‘ '

_Angleaüd‘inclinaison des lèvres d'un foret i-— "Langledmclmaxson de 59° rénéra lement  adopté par ”:les fabricants est aujourd'hui considéré comme « stan- 21dard ». . d ‘i l  existe néanmoins certains cas où la  modification i
de cet angle peut être considérée _c0mme nécessaire.

3 , ;

ne…... ...-te n..‘«

l
////é -l »

n'on-num: 5 :

Si, pur exemple, un foret est nvanmä pur la fnce
d’une pièce tenue oblif|uernent et où il n'est pa» prévu
de guide pour maintenir le foret dans la position dé-
sirée, on aura nvnntnge :'i donner aux lèvres un angle
d'inclinaison plus aigu que l'angle courant. L'angle
a ins i  modi�¿é facilitera la pénétration de la pointe du
foret sans qu'elle ait tendance à glisser sur la surface
dela pièce. Un angle supérieur à 59 degré; sera au
contraire nécessaire s'il s'agit de percer des trous dans
du tube très mince. La raison en est que la pression
exercée par l'avancement du foret tend à in�Àécbir
imperceptiblement le tube jusqu'au moment où la

ointe du foret commence à le traverser. A cet instant
le métal se redressse :] sa position primitive et la vi—
tesse d'avancement du foret augmentant brusquement
peut amener la rupture de l'outil.

Les deux exemples que nous venons de donner de‘-
montrcnt que, dans certains cas, il devient utile de
modi�¿er l'angled'inclinaison des lèvres En principe,
quand i l  se produit sans cause apparente une rupture
anormale de ldrels. i l  sera bc‘m d'apporter une légère
modi�¿cation, en plus ou en moins, à l'angle d'incli-
naison des lèvres. '

Dépouille à donner aux forets. — Pour qu'un foret
Coupe convenablement. i l  faut qu'il possède, à l’arrière
de chaque face coupante, une dépouille semblable de
façon que les deux lèvres puissent être avancées éga
lement dans le métal ù/ percer. -

La dépouille correcte à donner à un foret dépend
de l‘avancement que l'on désire lui donner: plus
l'avancement par révolution est grand et plus la dé—

'pouillc doit être importante.
«
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2 . .5 u i……n._«…ute empêchera la for;

'" .
1:19 “*‘P‘“" . , de dëmmlle ull‘ ' ' ‘

I' r librement “"  "“’“ ' '" t  “|

pou" … manumnn

&

coup?  mule!»- .
arêtes “;…btenir … surface cnmque de dépouille (! ‘

Afin « 0 s sa i re  que, pendant liill‘ùtage. lt; ;
‘ ' r.t néce

su‘é°. " "‘ e dans un es )ace «
foret oscille 

C°"tre "‘ "‘°“' ' se ”PM.
AA

chant de celui qu‘il parcourt lors__ qu'il est  avancé dans”

la piece à percer. ' ;:
Pour obtenir ce résultat, i l  es t  indispensable "de l l  ; ' "

tenir compte des relations existant entre l’an 1_ . e slequlel le}foret est maintenu contre la facî de°lî"‘meue et ' ' ' ‘ ' ‘
allûtage, arc sur lequel il est ,osclllé pendant s<:uiA:_Ê_rj

Considérons un foret ' ' 4_ placé sur la meule (fi . 63 à 66 "VÏ'et supposons que la ligne AB représente, daigis chaouri "

i' ' ' ‘ ' ,  , - ' . .. \ l—_ M 'àh‘*"" ’, . :  . "‘  ‘iÏA… , ...…I—ü—.—.‘+ . c - ïh - (Mùi ï l

là.:
u’ourm.ma 53

:les sold-mas. l'arc sur lequel la foret est oacille‘ durant
mn allûtage, et C, l) les rayons des arcade cercles par-
courus par les dilférentes parties des lèvres lors—
qu’elles sont en contact avec la meule;  il devient
évident que si l'on veut donner au foret une dépouille
décroissant de la périphérie vers le centre, il faut
que“ les points de contact proches du centre se dé-
placent dans des espaces plus réduite que ceux se
rapprochant de l'extérieur. En d'autres termes, le
rayon C doit être plus petit que le rayon D si l'on veut
obtenir le dépouillement voulu

En opérant l'allûtage comme l'indiquent les sché-
mas ci-contre (fig. 63 et 6.4) le dépouillement correct
sera obtenu; le contraire se produira si l'on opère
autrement (fig. 65 et 66).

Les‘ forets couramment employés possèdent un
angle de dépouille de 12 à 15°.

Appointage des forets. - L'appointage des forets
est une opération des plus délicates et qui réclame
une certaine adresse de la part de l'opérateur, qui
devra surtout veiller à ce que les deux lèvres cou-
pantes soient d'une longueur rigoureusement égale
et forment avec la pointe du foret un angle de [25 à
135°.

L'appointage des forets se fera à l‘aide d‘une meule
concave.

Nous reproduisbns les renseignements précédents
d’après une étude publiée en 1914 dans L'Oavrier
Moderne. '



V
…

*.
—

...
:

roun L“ “num-R
54

Aflûtfl8° des t imes

'
et de gab16- — PO…“ l'allûln e :“…"” au ' il faut une pression d'au  de. '' [, (le sab le .  _ nl0i

ersl Pré—""“tée 5°“  le Jet °bll‘luemegt ", lun,, Lg. L" l' t Ile et toutes les sort -‘ gens de ,4 :il e s  de h ,dan; le ‘« |]‘ûtée5. "le:
auvent être a

Ce procédé ne procure pu

le retaillage urd
Outre l'installation qui est très coûteuse et n

° con .

vient que dans les ateliers où l'on use beaucoup de  ,.
5‘ le procédé de re ta t l l aga  au Jet de Sable  est im

‘pnrraitpfll‘ce qu'une  donne pas à la lime la (Ieael_dù. _.
à pas…—e; ce procédé peutmuwer les dents d'une  l im:  Ÿ

lime

incanxplêlcmM/ usée et lui fournir un petit €XCét lem

de durée, mais ne peut Jamais  remplacer le  Petfl l l l 1ue ’  .
‘ ‘ b "ordinaire. il a aussi l‘avantage de  décrasser une l ime : '

usagée en enlevant les matières qui se Sont lnCl 'üs téè
S . ;entre les dents et'empêchent la coupe. . »;r

Le procédé d'att‘ûtage au jet de sable convient sur "tout pour les lunes neuves auxquelles ildonne un sur"croit de coupe. Vorci comment. Les dents de la lime "neuve portentà l'extrémité un petit filet produit par ‘le bunn et mv1sible à l'œil nu .  Certains  Ouvr iers  qui Â—sle servent couramment de la lime savent qu'1vant
( e ' 

. n 

l .

wrnli oyer une l1me1l fautln passer quelques cou 5. n ' ' '
metal tendre, fer ou acier ; après cette opér£ 't' . . « —ion, elle est pre te  a attaquer les matières dures (‘ette

de la dent. Avec!
inutile et la  lime - 'tée est prête à l'usage.

p;Ëu{ution a pour but d'enlever le lild age au Je t  de sable. elle devie tont dont la dent est atl'û "

: .  »,

3 une économie sensible Su _. , ,
r ‘- .-inuire. ;
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Attûtago économique — Frotter d'abord l e s…
avec une brosse dure. les dégraisser ensuitem mayo.
d'une solution concentrée de soude caustique et les
mettre  dans  un  récipient rempli  d'eau en  l e s  faisant

reposer  par leur extrémités sur des fils de fer, afin
( ue tous les points de leur surface soient en contact
avec le liquide. Ajouterà cette eau ou huitième d'acide
nzotique concentré, remuer le mélange e t  laisser agir
pendant  environ vingt minutes.

Fig. 67 et 138. — Manche de l ima m tut—e d'acier

Retirer les limes, laver à l'eau pure, brosser dans
un bain auquel vous aurez ajouté un seizième
d'acide sulfurique concentré. Enfin laver succes—
sivement dans l'eau et dans un lait de chaux. et faire
sécher rapidement sur un four. Après séchage, …
avec une brosse enduite d‘huile.

- Emmanohago des times

üanohe en tubes d‘acier. —— On peut udliser des
chutes de tube d'acie‘r pour en faire d'excellents man—
ches de limes. Il suffit de le scier pour former des
petites languettes (tig. 6-,—)qui seront ensuite mbaltues
au marteau dans l‘intérieur du tube en sorte de
former boucle”s contrariées :c'est entre ces boucles
que s’engagea la soie de la la lime (fig. 63).

‘ . '. - ._.\‘u_ ._sm_-  {\ . t . . - t .  . ; _n  , - , .… , - -

' 
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r Mechanics. cette r91gnée. fait.—. .j.,, 'lcux boulons (lug. 69) remit “::

Fu: un et 7"_ __ poignée en tôle pour boutn de l in… .

commode pour limor les arrondis terminant les
pièces (“g- 7")-

poignég pour  limage de grandes part i e s  plane.
La soie de la lime étant façonné en biseau, double 0;

p;‘_ 7,_ - Poignée permet tant  :l‘mi‘rployor une lime mr grande.mrfucos planes. "

langage dans la mortmêe en queue d'arronde d 'un
manche spécial dont la poignée est �¿xée au bo td une tige rccourbée (�¿g. 7l). u

\ ! ‘ .  a r .  " ‘ >L'. _ ' 1  .5 -J ' ;x  ÂIÂÉË‘PÈ‘T , '
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Outils de olu�Àluo et potneonnue

Polnçonnouae de fortune. — L'appareil décrit dana
popular Science est confectionné avec un bout de
vieux rail �¿Xé sur des madriers par un fer plat dont
les deux extrémités sont traversées: par un boulon
suppor tan t le  levier parte—poinçon(�¿g, 72) On a percé
dans le champignon du rail des trous de diamètres
convenables.

claallla faite avec une lime. — Choisir une lime
plate forte dont les dents sont usées. On la détrempe

Fig. 7.1. —— Ciel":
de fortune. de fortune.

Fig. 72. — Pounçonneme «

afin de pouvoir y percer un trou, puis op la retrempe
et on meule latéralement le bout en biseau. Assem-
blée par boulon avec une équerre d'acier convenable—
ment disposée et meulée elle—même en biseau (�¿g. 73).
la lime forme une cisaille que l’on fixe à l'élan pour
l'emploi.
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pour le travail des tubes d’acier Clef:

Outillage normal pour travai l  des tuhe
_ ° '  ‘ l nd is .  

fg improvisée  — Lorsque la tige �¿letée d'un bon--ble dans l ° “ ‘  atelier de serrurerie‘ Si m0desle 
(:le dépasse Pas l'écrou. on p“ut desserrer cedermer

Pe'ls'l cet outillage lJeut se réduire au s°"PG'ÏUbe lonlne inÇant entre les deux écrous d'un boulon suf-::l;1ipe-tubes et à la clef à tube de l’un des deux. en e Pmodèles les plus répandus: à machoires ou à
En outre il  faut une �¿lière avec un Jeu  de gar"encore fait-on maintenant des �¿lières P…"el'se
glables pour le �¿letage des tubes de divers diLe tout heu! peu deplace et ne coûte pas

’ ' s 'en servir comme(isamment long pour qu on puis e s
levier (�¿g- 7")-

Chaine,

““Pes :
l les ré-

amèll‘es
cher.

Cintreusee. —- On trouve dans le Jcommerce diversappareils transportables très qommodes pour cihtrer

‘ 
% Ê

Fig. 71; — Petite cintreuu ! tubes. ‘

' ' . m avec  "Il boulon.' :- ' e d I l "  ec "F |g  .1_ — Maman "

On eut. aussi — et le dispositif est alors apphcrzbl;
n s£ulement à la manœuvre des ecrans m_:u:ær

iiîlui des tarauds et des coussinets de �¿letage — se-..
—

à froid les petits tubes : la ' descri, _ dans le volume Pour lei __ Collection. Mais il est

ption en est donnée:CIzaudronuier de la présentepossible de construire soi— Fig_ 7 � ¿_  — Clef impmvî�Ào.genre en montant dans une 
d‘s osé a l lè lemenl

_ même 0h8Pe deux  poulies à gorge : une grande du entre les écrous du long b°“l°“ ‘ P pa
“ rayon de la courbure à obte ' et inversement :\ un boulon voisin) des ,elnqu:ï:

de métal qui pincent très fortement la piece 4 ma
er �¿ . G). _

"“ Disî;oîitifa décrits dans la revue Popular Mechanm
(19uet1919). -
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' cte! l l “ ' “b l °  pour 6039“. d i f � ¿° " °  & delaer & fmm.ucn  ,“
( ,  une  001 l ronne  _ \  ' .

“ "“‘ composœ - "‘—"n ombinalson. _. . ,Celle (" disp05ées diamétralement … (ww—ée (:le! à 0 Pam.  mec une la… de
tôle d’acier repliéc dans sa parlm médiane et Want

à ses extrémllé; des  Ouver tu res  de forme appropr iée.

‘ , . eclel ossè eune ièce mobile �¿xé ,- ‘Ve ,

“seul des tiges hletes dont l ?5  bouts Plats vienlleOù Î‘îlll être | l ournée  à lapmain (�¿g. ?: - %îlîn rltîïn
.‘appliquer sur les pans de lécroll ‘lu On Veut  fait porter  tel ou telp:… de la pièèe mobile_ la clef

nœuvrer. D‘après la revue POPUIaI‘ Sctellce (19|9) - s 'adap le  à sept tailles diverses d'écr…_ D'apres

‘ . Popular Mechanics {n9n) ,

res  u—
r deux bar 0_ 7—

”Sur le Poux—(our dela couronne sont Percés à
- e. , aires sux trous . gal

distance les uns des & tar—audps & &

“& 77- — Clef pour écrous- -— ' Fi . s "ua. & … 8 7 - —- Clef _.| a i dec-error. _ Pour mnuœuvu de. …,… [ . . 8  m}; __ Clef pig_ “_  _ …
& com inlîson. ?. ini… l'ü -rainuré._ _

' lmtermédiaire pour clef à douille. —- Soit parce
qu‘une clef à douille est lr0p grande. soit parce qu'on
a besoin de plusieurs clefs, il est. pratique de possé—
der une série de plaquettes d'acier pliées en forme
hexagonale, qu'on intercale dans la douille de la
grande clef pour l'adapter à la manœuvre d'écmus
plus petits que ceux pour lesquels elle est qjuste‘e
(�¿g‘ 80). Nous reproduisous cette description d'après
la revue American Machinisl (ng: a).\
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Glofl . doui l l e  en tube d'acier. — La "“’lllure
“ CM % compo—“‘ d .un  tube lort percé dia mélr“ lemen

…). du bout pour le passer un tube plus po… “Grva !.

il la monture. L'autre bout est  couver t  d'un mancho
|….çé dans lequel uonncnl se placer des garniture". . _ _ _ ‘ a
à |mur—tour Cll‘Clli81rc et lrou hexagonal setvam à la
prise des écrous (fig. 8 | ).

Fig. 81 — Clef à douille en lcier.

Confection d‘une clef tÿpe « Crocod i l e  
”_ 

'_. ou ]
nomme amsn parceque sa mâchoire béante "“PPelle v:

…:
Fig. 83. — Clef « crocodile ». '

Îl 
.

lq::::ÿment celle du saurie'n happant sa proie.d'aciïn ou commence par denteler à la lime une barreconveda£iÿ on chaull‘e en sorte de pouvoir la couderque le méh?Ïîâê5ÿ 82) et on trempe à l'huile de sorte_ _ enne pas tr ' 'am op sec. ]) & res la revueémane Everyday Mechanics ( |  915). P

L'ourn.l.mu 03

Clef .péo la l e  pour  écrous  de  v i e  du mét ier .  — On
fait cette clef en pratiquant ln l'extrémité d‘un tube
d'acier une sorte de  nnorlniqe {fig. 83). La visdtml on
mnnœu"re  l'écrou se  loge dana le tube. e t  |!!! oreilles:
de l'écran sont saisies par les deux fentes. Figure re-
| , l - odu i t e  d'après Popular Mechanics ( :gu) .

.“

Fig. 8.'|. -— Tête et eaumhle de la clefFig. 83.  — Clef
pour bou:hons de bidou.pour «roue  de vis à méfier

Clef pour  bouchons de  bidons à mortaiaes croi—
sées. —;_ La clef se compose d'uñ levier dont la tête
porte quatre ergols 'robustes (fig. 84). De la sorte on
peut manœuvrer des bouchons de  divers diamètres
du momentque les ergots peuvent pénétrer dans les
rainures de prise. '
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PROCÉDÉS DE TRAVAIL ' 4

Beaucoup «les méthodes «le travail cinq,]"yéu24

l'atelier de SUI‘I‘lII’ICI" ressent�¿lent tort & Ctellgs'

l'on utilise dans l'ateher�¿e ! qust_eu|°-niecunicicn_
l i n….é \ . | t c r  «les répétitions qui auraient cer ta in  

.,

ment déplues à nombre des lecteurs d Ouvrages  de la.

Collection dans laquelle est p_ul_;hé ce petit Vol…“

on s‘est arrangé pour ne faire 101 _ :. que |us  excee ’ . ‘

tionsprôs -— aucun emprunt nuit pages °°”"spon)h

dna publiées (léjà dans Pour lAjustcur, qui de‘;-
en conséquence être consxdéré comme un Complè“.fl ‘

ment du présent recueil. / .i ’_

La même observation est applicable ;… Vl)lun “._

Pour le tourneur et le comluctènr ile machines  
al‘-“_":

lits. en ce qui concerne particulièrement le perça :;‘F
Outre ces volumes, la documentation sur l es  l“‘Océä;'Ï"Ï-—_

de travail serrurier sera'complétéc le cas “‘Chéant'plïî�Àù

# !

‘llle …

i't ' l
1 |
.

la lecture du volume Manuel Pratiquc Sel ‘ l ’w 'er ie"  -
de llenriet, et par celle de l’ouvrage Travail d
tôles par Engineer. ‘ “ “
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Taroudue et Mm

Taraud  improv isé  -—— I l  arrive qu'on remontant
u…” m.».olnue certaino« vin un n'ajuq|…t pluu ,…“ ;“
�¿lets e tq  on n_ a pas «le larmul- 00nV'fnnlpla_ Prend»
”|…-_«; une (les "_15 01 .Y PWÜ‘lUf‘I‘ avec  unelime trinn«;n£
laire. troieculmllœen long.-mr la partie lilet�¿e '�¿g, - . ) ,
Après  avoir trempé cette vis, on s‘en «tort comme (;.yM

our rafraîclur les trous �¿letés. Nous reproduimm ],
�¿gure ci-contrc «l'après 13} l '0Vuo Af�¿caniqm [�¿n/ri.
cill'lilllg")'

Fig. a.=.. ’l‘arnud improvin‘-.

Pour éviter les ruptures des tarauds. Lors—
qu’on taraude «les trous dans un métal dur, ou si ces
trous sont profonds et de petit diamètre, les copeaux
du �¿letage produisent un  hommage qui fait casser
fréquemment les taraudîq. On évitera cvs mplurcs en
ré‘chaull'ant au bleu la tigedcs tnr:nnls, dans la partie
ui relie ce �¿letage au carré où se �¿xe le tourne ::

gauche. Crtte partie ainsi détrmnpée. sims aucun in—
convénient pour la coupe «les �¿lets, pour… subir,
avant que la rupture ait lieu. une. torsion qui uverlim
l‘ouvrier (le la résistance rencontrée et l°invitcm à
enlever le:—: copeaux.

Pour la serrurier. _ 5
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m:‘:3“‘f°q0 dans la i'°'°' -—— Quand une tôle n'est \ recOll l ‘bt l l l l  de manière !: former une bordure : le Iron
[ —18 tpmsse, otnôcrmt souvent flue les.tr.ous qu ' °“  i eut uvoir deux ou trois fois plusde longueur (fig. 87
ïü£’f"ÿ_“° W… en “tire taraudes. loutefms ‘1 "“ P08— ( . t  88) ce qui permet d'obtenir un filetage suffisam-
tôlee _1en îouvegt_ c âarauder les trous dans une_ meul— solide. 'On  peut enfin rivetcr dans un trou de

_mmce_  con …ou e ne percer q“  un tm“  "ès ." [()lc mime une fourrure dont l'intérieur est pourvu
&; potnt, ensuite agrandi au diamètre voulu par l'action ‘ d'un filetage ([ig_ 80), , .

ll' . 5 Nous reproduisons les figures précédentes d'après
i’l ’-‘ä un article publié pur M. Luers dans la revue amé—

5 
al — ricaine P0pular Setcncc.

li _} .

'“ ;» Vie de serrurerie. —- On se sert presque exclusive-
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i‘E |“! 86. — Turuùgo de trous dun. ln tôlu-minàr. % ; i ‘ % Pn“—

- ‘ % ' =d‘une broche un peu conique (fig. 86) qui re‘l‘oule . : |”. , l ' ' € 624 Z£'ÊËE‘ 121

‘ le métal et forme une sorte de collerette. Rien n'est \ J_3|— 33'— =J3L _P.Ÿ_ —-—""‘— —’5.4* -—A i
plus facile que d'y introduire alors un taraud avec,
lequel on pourra faire assez de filets pour maintenir
une vis.

. ‘ . .

N°17 ,N’1aN‘2oN'za N°24 N°25 N’so
Fig. 90. — Vin tète frn‘réo du  type: loin plus souvent emplt

on serrurerie (uério paire).
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ment en serrurerie de vis cylindriques à tête fraiséc,
dont les tailles sont standardisées.

‘ _ Nous reproduisons ci contre d'après M. Henriot une
“8° 87 ‘ 89 " D"P°‘““' “'PÏJ°“' “°“' “"“” "… '“ "'“ £. ‘ série'des types normaux les plus employés de ces _visune " ‘ }  (f ig 90) '  _ . —

Lorsque les trous sont sur le  bord d'une tôle,.on f_ "
peut aussi renforcer l'épaisseur de la dite tôle, en la
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Salon
donner a"

de: tornade °.““°° _ On Peut
qe.c du tube d acier îuflîaamment fâä"'°&

troxs an  e t l
d clef dont les @ es ter

sZä_î…âg dans l e s  éwdements  du l araud  (fig. 93…—
e 0“  Peut  couder un bout de gr°s … d'amer .

former un \”, dont les branches Pénétreront dans

évidements du taraud. la pièce étant m°nœùvrée :
r… clef anglaise (�¿g- 92)- _ _

Fig. gu et g :  — Dispositif pour enleïage de tar—nd; u—{._

Lubréfiants pour tarauder — La rupture d‘un laraud ‘
peut souvent êlre évitée si l'on 3 soin d'employer  un __ ‘
lubréfiant approprié à la nature du  métal travaillé. ;

Une bonne qualité d'huile de lard. d'huile de ca- "
chalet, ou un mélange de graphite et de suit ( |  kg
phite et 90  kgs de suif) sont les meilleurs lubréfiants
à employer pour tarauder dans de l‘acier ou du fer.

Pour la fonte, l'eau de  savon donne d'excellents
résultats. ainsi que l'huile de  lard. Néanmoins ceder— ‘
nierproduita le désavantage de faire coller la limaille
dans les cannelures du taraud, empêchant ainsi le
lubréfiant d‘atteindre les arêtes tranchantes; il vaut
donc mieux s'en tenir à un lubréfiant plus fluide.

…,.4.ui —…L

“‘le Î

mount:  ne 1nvur. 69

Marquage des trou: à flletor. — Il est indispen-
sable, lors du traçage, d’ajouter aux marques du

»:.— ,,Ë 7“—;. 'a"=\‘_ / \
"OA“ ' . 'gÿ 39}; __  "'A : ï

Fig 93. — Marque pour bandage.

Fig. 96. — Hugues pour trou: de poings

pointeau, des signes conventionnels permettant :i'ex_é-
cuter ensuite convenablement le travail. VOICI d apres
M. llenriet(fig 93  à gü)_les marques généralement en
usage pour trous des t inés_aux  VIS fra15ées ou non .

Fig gti. — Tron- fnioü dol don: oÀlès.

Les petits ronds au centre de chaque signe repré—
sentent les coups de pomteau.



- twtmu ul«
' “ .  

nmfilaM‘”n.:‘ immu- :tc. la; plu! qui num! w«num qu on tu  Mnmmnt gm dau: Irwin»! ,  on

NI ” —kuh……%

l‘…“! mm… la “ ' , , , . .
“M lmn rl- ""“"k(l';Êv;;:pîïZL(“g' 97Ï "
qm i l  ton»: poil stem“ 4,,,,_ le “m du ……dÂ.‘i’ou
et non (il… tu un. do leur épaigæun P e" !

’"9uo

Lubr“ooüon do poflu tout» — Il est commode _de la:_ourer au moyen d‘une boîte en fer-blanc àln. partie supérieure de laquelle on soude une patted attache en acier percée de trous pour sa. fixation àl'aide de boulons. A la partie inférieure de la boîte,ou rapporte un tube en wine de 3 mülinæüresde dia-
mètre, sur lequel on soude un robinet

Ce tube est oem-bé, de façon à amener son extré—
mité en contact avec le ford: le lubréfiant est ainsi
conduit sur l‘outil mêmc(fig. 98),

Pour les grosse… de foret ici. qui
peuvent filler jusqu‘à : , 5  nilümüœo de diamètre, il

, , , & …;ün,“_  ., -

ont… [)
du luhré
cons t i tuent  pm! 0
tendant le temps né

l'huile dence…
lorsqu‘on perce un nouveau trou.

nocc  n l  nuvut  71

ont éviter i'éohuulfement, de quelques goutte;
[tant par minute. Les copeaux enlevé: no

bstuole !; l'écoulement de  l'huile e t ,
corsaire t- ohanger une pièce.

ljunqu'ù la pointe du (ont, ainsi lubréii‘

Mm:t
Tube de - - foret

gro/anya

.—
\_

\
\_

\.
\.

‘.

Pl.. 99. -— Nino-'Fig. 98. - Mont-go
pour obt.nolto.pour tubrbfutloo.

Pour tenir bleu vorttoolomont une ohtgnollo. -—
M. Edmondn, ayant, écrit-il. dans Popular Mac/«Mia
(1998) éprouvé des diflloultés pour percer a la chi-
gnolle des trous verticnux. imaginu de lixor :; l'outil.
avec feuillurd, un petit diuque en Imil partout un do
ces petits nivenux romln à bulle d'air qu'on trouve
chez les nmrchamln «le fournitures pour photogruphio.
il eut ainsi trè» facile, en porçant, d'oburvor lo uivul'
et du maintenir la ohignolle vertioulo (fig. 99) .
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Petits “°°° "’
est facile. Pour

ides en forme
carré. Si les trous
l’un par rap

e rencont ran t  à angle droitun tel travail. de confectionné:
d‘équerrc, faits soit avec fer d
à pe rce r  sont toujours placés de

Por tà l ' au t l ' e  (�¿g. son): soitavec deux “
à coulisses (�¿g. 101) quand on préfère un guide ajuste. ..

même

a ,
ble. Dans les deux cas, apre|sbperäage d un trou, On like _

le guideà ce trou avec une roc e.

Fig. .‘00 et …,  _ Guide pour percer (los trous à angle droit.‘

Comment allonger les forets. — Pour percer untrou exigeant des forets de cinq à vingt fois plus longsqu un forel ordinaire, M. Grimshaw recommande de' 'prendre une tige en fer forgé ou en acier tendre,dun'diam eà peu près double de celui du foret.A lande de ce dernier, on pratique, à une desextrémités de ladite tige, un trou absolument pa-rallèle à l'axe d
valant à

laquelle on introduit enm .. .annere a être parallèle à sontrouve:—& alors sol’. xd -11 est facile de l '  elpent  maxnten
en retirer.

| __

ecelle—ci et d'une profondeur équi—quatre foxs le diamètre du foret : on fait re— *h?îlle de ce dernier (supposée cylindrique)u e lextrém1té creuse de la tige, danssuite la queue du foret» de
axe. Le foret 5_8

u dansla tige, mais

e;«.1»*r :?  <—- , 4*

rnoc�¿nés ne mumu. 73

Limage

Pour  empêcher les  Mmes de se plomber. — Pour

limer certaines matières, lisons-nous dans Omnia( : 9 | a)
on éprouve de grandes dl�Àlcultés, à cause _de  len-
crassage ou « plombage » des lunes. Cet mconve—
vénieut prov ien t  de grains métalhques qui se logent
dans le fond des dents de limes, et lesremphssent,
de sorte que tout travail devient impossible

Beaucoup de métaux mous, tels que l'aluminium,
le plomb, Pétain, etc, encrassent ainsi les limes,
presque  instantanément. I l  en est de même pour cer—
ta ins ac1ers. _

Lorsqu'une lime est encrassée, on la nettoie avec
une brosse métallique appelée « carde » ; mais, si ce
remede est bien connu, il ne saurait passer pour ex-
cellent, puisqu'il ne répare le mal que momentané—
ment, sans le supprimer.

I l  existe un bon moyen d'empêcher l'encrasse—
ment : ilsul‘�¿t de bien frotter la lime avec de la craie

. de façon qu'elle en soit complètement recouverte. La
craie pulvérente se loge au fond des dents, et em-
empéch‘e les particules. métalliques d'y adhérer.

On peut remplacer d'autre part la carde pour un
morceau de boisà �¿l dur, chêne par exemple que l’on
fait agir de côté, c'est-à—dire en suivant les rainures
dela lime (fig. 109).

Emploi spécial d'une lime pour le mollet-yo. —
> Employer une lime plate à denture forte, et si pos—

sible utiliser une lime cassée. Une des faces estmeulée pour faire disparaître la denture: c'est cette










	68.3 Pour le serrurier - Jacques Tribs - Dunod

