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EXTRAIT DES REGISTRE

E'S p& 2’4 capimie Rov.ary

DES ScrENCEs.

Du 17 Décembre 1768,

L’ACADéME m’ayant chargé d'examiner
VPArt du Menuifier, fair par %e fieur Roubo
fils , Compagnon Menuifier, je vais expofer
1a marche que YAuteur a fuivie dans la def~
cription de ce bel Art ; mals auparavant je
dois rappellex 31a Compagnie que M. Jeaurat
avoit entrepris de décrire ce méme Art, &

ue le fieur Roubo €tant venu le préfenter &
VAcadémie , M. Jeaurar a ¢u la généroficé de
reponcer au travail quiil avoit cm:amencé,
jugeant convenable de 1’abandqnner junhom-
me dumétier , capable de le bien exécuter,

Le fieur Roubo a compris dans fon travail
tous les ouviages en bois qui fcrvent_é la fii-
reté, 2 la commodité & 4la décoration des
Maifons & des Appartements; ainfi il s’eften-

agé & traiter de la Menuiferie d’affemblage,
& de celle de rapport connue fous le nomde
Margueterie & & Ebénifferie. )

La Menuiferie daflemblage, appliquée
aux Bitiments , fe divife en deux parties , {ga-
voir ; 1a Dormante , qui comprend les Lam-
bris, Chambranles, Cloifons, Parquets & tous
autres ouvrages quireftent en place ; & la Mo-
bile, qui regarde les fermetures, telles que les
Portes, Croifées , Contrevents , &e. celle-ci
£ait Uunique objer de la parrie de cer A
dont nous avons & entretenir 'Académie.

Le Menuifier doit débiter, drefler, cor-
royer , affembler , orner de moulures, & polix
{es Bois avee lefquels il faic fes ouvrages; ce
qui le difiingue du Charpender qui ne tra-
wvaille point le bois avec aurant de précifion
& de propreté. Comme le fieur Roubo em-
ploie pour fon Trait & méme pour tracer les
Moulures, des opéradons de Géomérrie-
pratique , 1l commence par donner des Elé-
ments de cetce Science, fe bornant & ce qui
eft néceffaire pour Yintelligence des métho-
des qu'il propofe ; & ce petic Traitd forme le
premier Chapirre, .

Il entame dans le fecond Chapitre la pra-
tique de fon Axr, en faifant connoltre quels
font les Bois propres & la Menuiferie ; ex-
pofant lewrs différentes qualités , & les cir-
conftances ou il convient d’employer les uns

luedt que les autres, 11 dir comment on doir
fes empiler Ear échancillon , ayane foin de
{Eparer les Batranes des Portes - cocheres ,
d'avec les Membrures & les Planchers , dif-
tinguant tous ces hois felon leurs différen-
tes lonpuewrs , largeurs & épaiffess.
1l par%e enfuite du débic des Bois, objet trds-
'in(n{poxtant a Y'eeconomie , & qui eft fur-tout
efientiel quand on entreprend de grands cuvra-
£es , ot il y a des parties cintrées ou bombées.
1k gagic dans le troifieme Chapitre des
Movlures & des Profils 3 il fair connolere
ceux il fone enufage dans laMenuiferie ; les
. circonftances oi il convient demployer les
ung plutdt que les aurres s & la facon de
las_ tiacer , ou en fuivane la pratique des Ou-
Yriers, ou par des opérarions de Gédométrie-
© Prauque , au moyen defguelles on les rend
: Menvzsrer,

plus régulieres. :

- Les Affemblages dont il traite dans le quas
trieme Chapitre , coneribuent non-fenlement
ala beaurd des ouvrages , mais encore 3 leyr
foliditd 5 aulli c’eft une partie tres-intéreffante
de cer Are. I Auceur parle d’abord de leurs
ufages & de leurs proportions il expligue la
fagon de faire les Affemblages 2 tenons &
mortaifes , ceux a enfourchements, comment
on doit ménager les Onglets dans différen-
tes circonflances, les Affemblages que L'on
nomme & bois de fif, ceux de faufle coupe
gu:md les c}}amps font inégaux 5 ceux i clefs,
4 queues daronde apparentes ou perdues.
Jérendrois trop cet Exvrair , i jentreprenois
de fuivre I'Auteur dans toutes les forces AL
femblages dont il parle. Ce Chapitre eft ter-
miné par les Affemblages en fllite , ceux & mi
bois , & ceux que Von nomme 2 Trair de Ju-
pirer. Aprts avoir donné trds clairement la
facon de wraiter ces différentes fortes dA{-
femblages , avec les attentions néeeffaires
pour ne point interrompre oxdre des Mou-
hures , PAuteur indique les circonflances oi
il convient d’employer les unes plutée que
les autres. -

Les Menuiliers font ufage de beaucoup
de différentes fortes d'Ourils, que on trou-
vera décrits dans le cingquieme Chapitre qui
eft fort érendu. L'Auteur v donne teurs dif-
férentes formes , & furtout les ufages aux-
quels chaque outil doit fervir,

‘Le ficur Roubo traite fpécialement dans le
6¢. Chapitre de la Menuiferie mobile , & d'a-
bord des Croifées 3 & aprés en avoir parlé en
général , il faic remarquer que les ouvrages de
Menuiferic que Pon met dans les Bayes prati-
gquées dans les niurailles f& nomment Crol-
Jfées , ainfi que les Bayes ellesmémes, & que
les Croifées de Menuiferie preanent des noms
particulicrs , fuivane leurs différentes formes
& ufages. Par rapport a leurs formes on les
nomme Croiffes en éventail , quand elles font
dans des bayes cintrées ; elles fonc ou plein
ceintre, ou bombdes, ou furbaiffées, aim-
pofte , ou fans impofte. De plus il y a des
Croifées d'Entrefol, 4 la Manfarde, 3 couliffe
double ou fimple, & 'Angloife 8 3 la Fran-
coife : fi elles font gamies de volets, on les
nomme Pleines, & celles qui font cintrées
fur le plan , {o nomment Clintrées en plan
foit quelles foient creufes on bombées.

Eu égard 2 leur cuverture, les unes fo
nomment 2 ¢5té double ou fimple ; @ gucule
de loup y 4 champfrain double ou fimple , @
noix & 4 feuillure , &e.

Par rapport & leur affemblage , les unes
font 3 poinee de diamant 3 d’autres 3 grandes
ou & petites plinthes; ou 3 rond entxe deux
cavdes; entrefle, a coeur, A peric cadre, &c.

La plupare des Croifées {ont & fimple pa-
rement ; cependane ily ena qui ont des pa-
remencs des deux cdeés. Le fieur Roubo traite
féparément de toutes ces différentes efpeces
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erloutd-avanta-
fant yemarquers \ ’
ngwénicnts , les Licux ot cha

de Croifdes

ges & feurs anem; :
“:Cunlme Ef: tpi[ fes Portes vitrées ., Joo double
Cros’ées, & celles a jaloufies da s

nues. . g T
' &%;:rie]rf fi.feptieme Chapitre , il 281 des

i 5
Volets ou Guichets : 08 fzit que ce font de

Yantaux de

- ]
Cha(fis & verre , rendent les appartement

lus Fars, & empéchent que fe ,0%111 lgsyegg-
necre lorfquion le Juge 3 WOP%S' a out
brafires aveient aflez de pron?n’ leux '}ists
que on phr difpenfer de brifer Ies VO'ep
et article exigeroit peu de précantion, P‘.IE

we ce ne feroit qu'un panneau de Mml}?l (é-

sie 3 mais on eft prefque toujours dans la né-
cefliré de les brifer , 8 ence cas lqs Mel“iu:—
fiers peu expérimentés font des dxﬂ‘om?z_tus
choquantes ; le fieur Roubo les en avertit,
4 lour fournit des moyens pour les éviter,

Le huitieme Chapitre ot il sagit des petl-
zes Croifées, eft en quelque forte une conti-
ouation du fixieme , au moins 4 Pégard des
Croifées & deux bartants ; mais aprés avoir
indiqué guelques différences qui appartien-
nent & ces Croifées , VAuteur traite des Croi-
ffes Manfardes & 2 couliffe. Ces Croifées
qui n'exigent aucunes ferrures , éroient au-
srefois bien plus en ufage qu'elles ne le font
préfentemenc ; on les a beaucoup pexfeftion-
nées : car anciennement elles n’avoient point
de dormants , les Vitriers éroient obligés de
les emporter chez eux pour les nettoyer , &
les joints éeoient feulement fermés par du
papier 8 de la colle de farine ; maintenant
elles ont un dormant , & le Vitrier empor-
te feulement les chaffis & verre , qu'il remet
en place fans papier ni colle.

Les Menuifiers ont beaucoup varié la fa-
con de travailler ces fortes de éjroifécs sils v
ont quelguefois mis des volers : tous ces
dérails font amplement expofés dans ce Cha-
Fx_m: » ot UAuteur a toujours Dactention de
aire remarquer 'avantage & linconvénient
des différentes pratiques.

'Dans les trois derniers Chapitres qui ter-
mine la premiere Partie , done yai & ren-
dre compte & la Compagnie , il s'agit des
Portes bartantes. Le ficur Roubo en diftin-
gue de trois cfpeces , fcavoir; les grandes
%ui comprennent les Portes d'Eglifes le;

ortes cocheres des Hétels , les Portes é:har~
retieres des Bafles-cours & Fermes, & gé-
néralement toutes celles qui ont affez dou-
\!:;;tgane};o;:)ri; pcag;ge des voitures. Les

> rees prennent les bitardes
qui fervent d’entrées aux Maifons bourgeoi
fes ycelles des veftibules, & toutes k:sg o:
tes des grands appartements qui font 3
vantaux. Les perites qui n’oq San vantl.
Elles font trgs-ordh?aires dnt Ton? vaneail.
A ans les maifons
communes ; & Von s’en fert dans le lai
& dans les hoeels pour les gard sbpa P
les dégagements, A 1%¢ >ard dges ar fio R
tes’, il y en a qui’ n'ogm: b g:i?,“ es Por-

& qui ouvrent dans le c'mfr td impotftes ,

impoftes ou fans impoftes eni autres avec

de toute 1a hauteur , p louvrent poine

& fourniffe
nt -
trefol. Notre Auteur entie A ge fuj::n d?x:s

.y " -eme
. & il Terming <& fixi
e les doubles

Menuiferie qui recouvrent les -

fort ihcére{fants dﬁgé les orne:
. repment 2 ces différentes pap.
mcn?sﬂ‘:ilorfg:v;ﬁ%? Péchantillon de la f::.
t:lce sd,es bois qu’il_ faut employer é)our les Por-
ces cocheres , fuivant leurs grandeuss , 1§:s_ail
{emblages qui conviennent pour leul: folidité,
L.es difcaflions de notre Auteur s étender_xt
fut les Guichets, tant a\l dgard de leur_ {oli-
dité , que par rappost 2 leurs décmlatx_ons;
mais plus toutes ces chofes {ont dc_:taxl_lées
Jans YOuvrage du fieur Roubo , moins il eft
oflible d’en faire Vextrait. it remarque fore
g ropos_que quoigue les Portes dE%hfe’s
doivent Yemportex fu: les autres pour la dé.
coration , il fuut éviter de les trop charger -
dornements. A Pégard des Portes de Bafles-
cours & de Fermes , il faut s'attacher prei-
que uniquement i la foliditd. Pour ce qui
eft des Porres batardes ou bour%eoxfes , com-
me elles n'ont qu'un vantail , elles doivent,
3 peu de chofe prés, fire femblables aux gui-
chets des grandes Portes cocheres.
Quoique les Portes que l'on nomme en
Placards , qui fervent pour Pertrée des ap-
partements folent , & proprement parler , des
panneaux de Menuiferie, elles exigent des
attentions particulieres ; eu égard aux Cham-
branles, aux Embrafements, aux Attiques, &c.
~ Le fieur Roubo donne différentes manie-
res de dérerminer la forme & la largeur des
Chambranles , comment il faut revétir les
Embrafements : il parle enfuite des Placards
% petits cadres, de ceux 2 grands cadres;
des Placards dont les traverfes font fulcepti-
bles de contours & d’ornements 3 & , 4 cette
occafion, des différentes manieres de chan-
tourner les traverfes & de faire les coupes
des traverfes cintrées. Nowre Auteur dit
quelque chofe des Portes dont les cinerés &
la décoration changent des deux céeés. 11
donne enfuite pluficurs facons de couper les
Portes dans les lambris, puis il parle des pla-
cards pleins & ravalés dansVépaiffeur desbois.
_ Cette premiere Partie qui fait au plus le
tiers de cet Ouvrage, eft terminde par les pe-
tites Portes , & elle a exigé cinquanté Plan-
ches qui ont routes &€ deflindes par le fieur
Roubo. Je puis affurer qu'il regne beaucoup
d’ordre & de clarté dans cet Ouvrage ; qu'il
eft éerir dans e ftyle convenable 4 la chofe ;
& je fuis perfuadé que ceux qui liront ce;
Art, feront furpris de voir au Titre quiil a
éré fair par un Compagnon Menuifi
VAcadémie feroir f e uifier. Que
¢ atistaire i dans tous lcs
Arts il fe trouvoir des Ouvriers capables de
rendre aufli bien les connoiffances qu’ils ont
acquifes par un long exercice ! Moins ce phé-
nomene eft commun, plus il faic d’hongeur
au ﬁe;{f Roubo, & de plaifir 4 'Académie ,
ences. (es confidérations ont en-
gag¢ les Libraires 3 ne rien épargner pourla
perfedtion des Gravures. P
Signd, DUHAMEL DU MONCEAU,

Jes détails

Je certiffe P Extvair ci-deff 3
Original & au jugemen z:: M’ wﬁﬁ"’rmj s
Pa(i: sfe 10 Jaﬁv%t:n:';%p.e { Avadémic. "

s GRANDJE,AN DE FOUC
- 2¢cr. perp. de PAc, R, des Sciences.

_L'ART
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MENUISIER.

Par M.Rovso le fils, Compagnon Menuifier.

PREMIERE PARTIE.
Avan r-Proros, & Divifion de cet Ouvrage.

S ous le nom de Menuiferie, on comprend tous les ouvrages faits en bois
fervant, tant & la commodité, qu la streté & 2 la décoration des Apparte-
ments.

On diftingue deux fortes de Menuiferie : celle & I'ufage des Batiments, que
Yon nomme d’affemblage , & l'autre qui fe faic de bois de différentes couleurs
débités par feuilles trés-minces que I'on applique fur la Menuiferie ordinaire , ce
qui s'appelle Menuiferie de rappore, ou Marquererie , ou enfin Ebénifferie ; ces
deux branches fe fubdivifent en plufieursautres , comme je le dirai dansuninftant.

Le détail de la Menuiferie d'affemblage eft d'une trés-grande étendue, v que
ceft de celle-ci qu'émanent toutes les autres efpeces , & que leurs principes
font les mémes dans le fond.

On la divife en deux parties, Ja Dormante o & la Mobile. Par Dormante on

~entend toutes les efpeces de revétiffements propres aux Appartements , comme
Lambris , Cloifons , Parquets , & tous autres ouvrages reftants en place ; & par
Menuiferie Mobile , toutes fortes de fermetures, comme les Portes & les Croi-

, fées, & généralement tous les ouvrages ouvrants, fervants i la commodité & 2
La stireté. ' ' )

On nomme donc Menuiferie I'Art de débiter , de drefler, de corroyer , d'af-

fembler , dorner de moulures , de coller & de polir les différentes efpe-
- ces de bois: Art qui différe de la Charpenterie, en ce que les Mepuifiers n’em-
ployent que des bois fecs & d’une médiocre épaiffeur , lefquels font corroyés
avec la varlope & le rabot ; au lieu que les Charpentiers n’emploient que des
8ros bois prefque toujours verts , charpentés ou équarris avec la coignée , &
reparés feulement avec la befaigué. -
MENUIsIER, A



- L. Partie. o

3 ifiers étcfi’fnt autrefois appellés I.Juc/zc:rs , du nl‘:t;.’:co r:l;ls“; c:‘é;f{;_

. Les Menlfe ffre de bois propre a pétrir & 2 metfre pain. ) h 1

ne une efpece de co é{e e 'ancien mot Huis » qui fignifie la porte d'une cham-

appellés Huiffiers , acau  relté aux poteaux de Charpen’t.e ou de Menmfeue
bre , lequel nom eft enco - ments de peu dimportance.

t
qui fervent de baes ux ports 43 B dont je viens de parler jufqu’3

. % 1es différents noms
. : erve les dlﬂ:ef
Les Menuifiers ont confe rendu le 4 SePtembl'e I 382 » €0 aug-

+L scle .
atorzieme fié ek r on les appelle-
- dulqu Statuts de cette Communauté, ordonna qu Faveni PP
tatu
mentant 1€s

; nuriaril i ifie un cuvrier
ifters , du mot Minutarius oun Minutiaras 5 €& qut fign v
i s
roit Menuzfiers s
i ille 3 enus ouvrages. . N
qm wvile m’ i trffois dépendants du ‘Maitre Charpentier du Roi 3
ifie nt au . ’
es Menuifiers €tole adants du : du Roi
o i bien a duré cette Jurifdiction ; mats ce qui eft certain ,
P o des S mois de Décembre de 'année 1290, par e
14
§ t donné des Statuts au
qu'il leur fu

ficur Charles de Montigny , Garde de la Prévoté. (*)

Depuis ce temps on leur donna encore d’autres Régl?mefms , ou l'on confirma
Jes anciens. Le dernier de ces Réglements cft dumois d f}out 164 5.. e

Quoique la Menuiferie foit trés-ancienne en li‘rance 5 il el c?rtam qu'elle n’a
commencé d’étre fufceptible de la beauré & de I'élégance quel (?n y remaquJe ,
que depuis le Régne de Louis XIII. On ne fauroit cependant nier que celui d'e
Frangois I. ne foit 'époque de la naiflance desbeaux Arts dans ce Royaume ; mais

A
’ rret
,quun A

les temps malheureux qui ont fuivi ce Regne , en ont arré‘té le progrés jufqu’a
la fin du Regne de Louis XIII, ainfi que je Lai déja dit, oi les t‘emgs devenant
plus tranquilles, ont donné aux ouvriers le loifir de s'appliquer 2 faire ufage de
leurs talents, pour perfeGtionner leur Art. »

Le nombre des Menuifiers venant i saugmenter , ainfi que leur induftrie , re-
lativement aux différents befoins, les a obligés de fe féparer , non-feulement en
deux Corps, ( quoique réunis dans une feule & méme Communauté ), qui font
les Menuifiers d' Affemblage & les Ebéniftes , mais encore les premiers fe divie
ferent en Menuifiers d’Aflemblage ou de Batiments, & Menuifiers en Carroffes ,
lefquels ne font que des caiffes de Voitures , comme les Berlines, les Vis-a-vis,
les Cabriolets , &c ; & les feconds en Menuifiers Ebéniftes , ou de Marqueteric ,
& en Menuiliers en Meubles d’Affemblage , tels que font les Armoires »les Com-
modes, les Secrétaires , &c. Il y a encore des Menuifiers en Meubles ,
font que des Chaifes , des Canapés, des Bois de lits avec leurs Payillons de
efpeces, lefquels font un Corps & part,
qQuartier de Paris appellé la Ville-neuye.

En général , les Menuifiers font tous oblj
relativement 3 Ia partie qu'ils embraffent

ceux de Bitiments fur - tout doivent n

qui ne
toutes
& demeurent prefque tous dans un

gés dapprendre le Deflein » chaciin
» pour la traiter avec quelque fuccés ;

e on - feulement apprendre le Deflein
Propre aleur Arr, mais encore I'Ornement & IArchitecture , tant pour la déco-

(*) Voy. le Didtionnaige des Arts & Meétiers.



~MENUISITER, ] Parti. ,
ration que pour Ia diﬁribu;ion , afin d'écre plus 2 portée d'entrer dans les vues de
celui qui préfide & Pordonnance totale du Bitiment ; la connoiffance des Elé-
ments de Géométrie pratique , leur eft aufli abfolument néceffaire pour les ac-
coutumer & mettre de lordre & de larrangement dans leurs ouvrages, & pour
Jeur faciliter les moyens d’en accélérer la pratique par le fecours dune théorie
fondée fur des principes invariables. (*) S

Comme la pltpartdes ouvriers nont ni le temps ni les commodités néceflaires
pour faire une étude complette & fuivie des Eléments de Géométrie , jai cru ne
pouvoir pas me difpenfer de leur en donner ici quelques notions, lefquelles en
Jeur donnant les lumieres & les fecours néceflaires , tant pour la coupe des Bois &
l’art du Trait , que pour le Toifé de leurs ouvrages , les difpenfera d’une plus
longue érude qu'ils {eroient fouvent dans I'impoflibilité de faire.

Aprés les Eléments de Géomérrie, je traiterai de la connoiffance & du choix
des bois, de ceux qui font propres 2 chaque efpece de Menuiferie,, de la maniere
de les débiter avec toute I'économie & la folidité poflibles.

Enfuite je traiterai de l'art des Profils , & de la maniere de les tracer géomé-
triquement ; des différents affemblages de la Menuiferie. D’aprés ces connoif
fances générales , j'entrerai dans le dérail des outils néceffaires aux Menuifiers ,
de leurs formes & ufages , & de la maniere de les faire & de s'en fervir. Ex, par
unc fuite néceflaire , ce détail entrainera aprés lui la maniere de corroyer & af-
fembler les bois, en commengant d'abord par les chofes les plus fimples dans Ia
pratique,, jufqu'a celles qui font les plus difficiles.

Je donnerai enfuite le détail de la Menuiferie Mobile, tant pour ce qui re-
garde fes rappo\rts & ufages , que pour ce qui eft relatif 3 fes différentes formes,
profils & affemblages; ce qui fera le ﬁijet de cette premiere Partie.

Dans lafeconde, je parlerai de la Menuiferie Dormante : je ne négligerai
aucun foin pour la dérailler parfaitement & la rendre aufli intéreflance que
la premiere. Cette feconde Partie contiendra aufli le dérail de la Menuiftrie
des Eglifes , qui comprend les Choeurs , les Chaires 3 précher , les Sacrifties ou
Tréfors,, &c : je la terminerai enfin par un traicé complet de IArt du Trait pro-
prement dit. ‘

Dans la troifiéme Partie , je parlerai de la Menuiferie en Carroffes, de 'Ebé-
nifterie , & de la Menuiferie en Meubles de toutes efpeces. Je joindrai 2 lafin de
cette derniere Partie, unvpetit Di&ionnaire ou Table alphabétique des termes
propres 2 la Menuiferie, afin que 'Ouvrage foic 2 la portée de touc le monde.

(*) Jai faitmoi-méme I'heurenfe expériencede | de cing années, me procurer toutes les lumieres
ce quejavance ici , ayant été {econdé & méme | néceffaires ; ce qu'il a fait avec toute 2 géné-
prévenu par les bontés de M. Blondel,, Archi- | rofité poilible , ma grande jeuncfe dans ce

,telte du Roi, Profeifeur de I'Académie " d’Ar- | temps , & mon érat de fimple ouvrier , me  met-
chite@ure , lequel a bien voulu, pendant prés | tant dans Pimpoffibilicé de payer des Maltres.

T



MENUIS IER, L Par. Chap. L.

GHAPITRE PREMIER

" Abrégé des Eléments de Géométrte.

métrie en trois Sections. Dans la premiere , il

T e e : ité de Géo
- J & diviferai ce petit Trate des angles, de la génération du

s'agira de la Géométrie en général , dcs lignes
cercle , du demi-cercle , & de fon ufage. . - ]
Dans la feconde ; je craiteraides furfaces , comme les triangles , les figures quar-

«des , les polygones; d@s corps folides, comme les cubes , les prifines , les pyra-

mides , &c.
Dans la troifiéme, je traiterai de la me
corpsde quelque efpece quiils {oient relativement 2 la Menuiferie.

fure des lignes, des furfaces , & des

SEcTION PREMIERE

Des Lignes , des Angles , des Cercles G demi-cercles.

La Géométrie eft une {cience qui a pour objet la mefure de ['étendue, que
Pr A;’ CHE I'on connolt fous trois dimenfions différentes : étendue en longueur fans lar-
' geur ni profondeur, que Pon nomme Longimétrie , ou mefure des lignes.

Etendue en longueur & en largeur fans profondeur , nommée Planiméirie,
ou mefure des plans ou furfaces,

Etendue en longueur, largeur & profondeur , nommée Stéréometrie y ou me-
fure des folides.

Il eft de deux fortes de points, le point phyfique , & le mathématique. Le
point mathématique n’a aucune des trois dimenfions ci-deflus , & eft purement
intelleGtuel.

Le point phyfique eft celui que I'on faic fur le papier avec la plume ou le
Crayon., ou fur le terrain avee la pointe d’un jalon. ( Poyey la Figurer & 2.)

: C? point, ainfi que l'autre , n'a aucune dimenfion déterminée , puifqu’il n’eft

lui-méme que le terme de la grandeur ; cependant on eft obligé de lui donner

une grandeur exiftante pour le rendre fenfible aux yeux , comme le point ma-
thématique I'eft 3 notre efprit.

La'ljgne c?onﬁdéréc comme longueur fans largeur ni épaiffeur

!e point, étre mathémarique ou phyfique

points fervants 3 déterminer la diftance d

d’u;xf furface. ( Voyez les Figures 3, 455.)
- Ueft de trois fortes de li | i
gnes, la droite, | b i
L dre s de » la courbe , & la mixre.

t toutes les parties fe fuivent exatement les unes les

droite ni 2 gauche, de fo ’ i
e 3 droite , ree- quon puifle les enfiler
s dun feul coup d'eeil , ainf; que la ligne poné&uée (Fig.6), ou celle

indiquée

» peut , ainfique
s , ..

> puifqu’elle n'eft qu'une continuité de
un lieu 3 un autre, ou les extrémicés

autres, fans écarter ni 3
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mdlqﬁeeP&r des jalohs (Fzglz/e #)jen forte que cette lxgne deyientle plus [
é‘}femmpaurallerduhheualautre. : .  PLANGHE

SALa hgme courbe éft celle qui eft formee par un trait de compas ,"comme la L
Fig. 8- ' > ' ‘ :

La ligme ‘mixte enfin eft celle qui eft formée par les deux premleres enfem-

ble , & par conféquent qui participe des deux genres. (Poy. la Figure 9.)

Les lignes prennent encore différents noms , felon quelles font difpofées.

On les nomme Aorizontales ou de niveau , perpendiculaires ou d aplomb , paral-
Jeles y diagonales , rangentes & jfécantes , &c. :
- Laligne horizontale eft celle qui fe préfente 2 notre vue , de maniere qu'une
de fes extrémités ne foic pas plus haute ni plus bafle que l'autre; telle nous pa-
 roft Pextrémité d'un baffin plein d'eau, (fappofé qu'il foit d'une forme quarrée |
& qu'il fe préfente droitd nous). Foyez la Figure 10.

La perpendiculaire eft celle qui eft repréfentée du haut en bas, de forte
quelle ne penche d'aucun c6té ; on ne peut mieux la définir que par la fi-
gure dun plomb , lequel érant fixe par fon propre poids, ne peut affurément
sécarter d'aucun cowé. (Foyeg la Figure 11).

Les lignes paralleles fon celles dont tous les points de I'une font égale-
ment diftants de L'autre 4 de forte que quand on les prolongeroit 2 l'infini , elles
ne {e rencontreroient jamais. ( Foyez la Figure 12). Deux circonférences de
cercle peuvent aufli étre paralleles , pourvii toutefois qu'elles ayent un méme
centre. ' .

La ligne diagonale eft celle qui traverfe une figure quarree d'un angle & 'au-
tre. (Poyeg la Figure13).

Laligne tangente ¢ft celle qui touche un cercle en un feul point, de forte
qu'elle eft toujours perpendiculaire avec le rayon du méme cercle, qui pafle par
le point d¢ contadt. (Foye la Figure 1 4). _ *

La ligne fécante eft celle qui, venant & rencontrer un cercle ou une au-
tre ligne, la coupe dans z longueur en quelque point que ce foit. (Voyez la
Fig.14.core A).

§. 1. Diverfes manieres d'élever des Perpendiculaires.

* Lk point 2 étant donné fur la ligne fur laquelle vous voulez élever une per-
pendiculaire , ouvrez le compas2 volonté, & faites les deux fections 4, 4, def-
quels points & d'une ouverture de compas plus grande que la premiere, vous
ferez deux autres fe@ions ¢, du milieu defquelles, & par le pointa, vous ferez

paffer une ligne qui fera la perpendiculaire demandée. (V oyey la Figure 15).

Autre Maniere.

- Lorsque le point milieu d'une ligne n'eft pas donné , mais feulement les
MENUIsTER. B
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, faire pafler une perpendiculare ,
& des deux points d, ¢, faiteg

MENUI
¢, au milieu defquels on veut
as quelconque

com . e
nez uné O}v:t,ujefrzs 5 §e {Tous la ligne horizontale ; puis faites paffer une
H

£ laquelle coupera laligne d, e en deux parties éga,
’ 3 cette méme ligne. ( Foyeg la Figure 16°).

n——

Pi ANCHE Pre .
L Jes. fections

ligne par les points f,
les, & fera Perpendiculmre 4

- » . v 4 e,
§. I1. Maniere d’élever une Perpendiculaire & Uextrémité
L , " dune Ligne.
RS . | » | . ‘
Le point & ¢tant donné i Vextrémité d'une ligne , ouvrez le compas 2 yo-

Jonté ; des points 4 & £ faites deux fe&tions en /3 puis du poin-t L, :SC par le
, a ligne £ m, que vous prolongerez jufqua ce que

oint { , vous ferez pafler 1
P ’ ' p :
alors par les points h,m, vous ferez paf-

la diftance £ m foit égalea celle 27

fer une ligne , laquelle fera la perpendiculaire demandée. (V oyey la Fig. 17).

Autre Maniere.:

La ligne &cant bornée au point 7, du point o pris volonté au-deflus de la
ligne , décrivez l'arc de cercle p 7 ¢, puis du point ¢, ou le ce‘rcle coupe la
ligne, menez une ligne par le point o, jufqu’a ce qu’cﬂc coupe larc de cer-
cle au point p; alors vous ferez paffer une ligne par les points n p, laquelle

fera la perpendiculaire. (Foyez la Fig. 18).

§- III. Maniere d’¢lever des Lignes perpendiculaires au milicu
& a lextrémité d’une portion de Cercle.

LE point r étant donné , prenez les deux diftances s , 5 , 3 volonté , ( pourvd
toutefois qu'elles foient égales) ; puis des deux points s , 5 , faites deux fe@ions ,
par le milieu defquelles, & par le point 7, paflera la perpendiculaire. ( Voyez
la Figure 19).

Lorfqu’on veut élever une perpendiculaire fur U'extrémité d'une Iigne circu-
laire , du point 5 qui eft donné, prenez & volonté la diftance s ¢, que vous por-
terez en u., I,>ar le moyen defquels points vous éleverez la perpendiculaire
£x5 ce qui éant fait, vous porterez encore une pareille diftance £ 1 de z en
¥ ’ afin d'avoir une feconde perpendiculaire , laquelle venant3 rencontrer la pre-
Ir:z:erfeﬁ if:?:r:;iufue»[ %5 vous donnera .le Cf':ntre de ,l’arc sty, q}l’il étoit

ver pour avoir la perpendlculalre que l'on demandoit, par la

B \ LA

- §.1V. Maniere de tracer des Lignes paralleles.

Lali B |
. 8n¢ a b éant donnée, 3 laquelle vous youlez mener une parallele,

Prenez une ouyer
t i '
‘ ., ‘erture de compas telle que vous le jugerez néceflaire, & faites
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les deux arcs de cercle ¢, ¢, par les extrémités defquels vous ferez paffer UNE st

————

ligne, laqu.elle fera parallele 2 1a ligne ¢ 4, (Poyez la Flgure 2r1), - PLANCHE

Autre Mamere.

LES points d, e, étant donnés, par 1ef'quels on veut faire paffer deux lignes
paralleles , des deux points 4, e, comme centres , faites les deux arcs de cercles
ef &d g > puis vous ferez fur ces mémes arcs les deux fedtions, f, g, de la

{flance que vous voudrez mettre entre vos deux lignes, que vous ferez pafler
iftance q gnes, P

pat lespoints 4, f, & g, e. (Poyez la Figure 22).

$. V Des Angles, de la génération du Cercle , du demi-Cercle,
&G de fes ufages.

Un angle eft linclinaifon de deux lignes » lefquelles venant a fe rencontrer,
forment un pomt que Yon nomme poine angulaire , ou /bmmez de largle. Les
angles prennent différents noms felon leurs différentes formes & ouvertures ,
lefquelles fe mefurent par le moyen d'un demi-cercle.

Pour connoitre le rapport qu'ont les angles avec le cercle , & leméme cercle
avec les angles, il faut fuppofer que fur la ligne %, foit attachée une régle
aupoint ¢/, de forte qu'elle foit mobile ; & qu’au bout de la régle on attache une

pointe: il eft certain que la régle venant 2 fe mouvoir fur elle-m&me 2 droite &
2 gauche décrira une ligne courbe , dont tous les points feront également éloi-
gnés du point L. (Voyey la Figure 23). Sil'on continue 2 faire mouvoir la regle
au-deffous de la ligne £z, comme on a fait au-deflus , on décrira un cercle en-
tier ,de maniere que le cercle eft une figure plane enfermée parune ligne courbe
nommée circonférence , dont rous les points font 2 une diftance égale du point
milieu que 'on nomme centre. (Voyez la Figure 2.4).

Ilya i)luﬁeurs lignes dans un cercle: celle qui le traverfe & qui pafle par le
centre , comme la ligne m m (F t1g. 25), fe nomme diamerre 5 celles qui paf—
fent au-deflus ou au-deflous du centre , comme les lignes nn & o0, fe nom-
ment cordes 3 & celles qui font depuiis le centre jufqu’a la circonférence , comme
la ligne p g, fe nomment rayons. La partie de la circonférence qui eft comprife
entre unecorde comme celle 0 0, fe nomme arc de cercle. (Voyey la Fig. 25).

Pour la mefure des angles, il faut faire attention que la régle que j'ai fuppofé
mobile dans la Fig. 23, en s'éloignant de la ligne 4 ¢ pour venir du point 4
au point z, forme des angles plus ou moins ouverts, dont le fommet eft au
point /, & qui ont une ouverture plus ou moins grande en rapport avec la

~demi-circonférence. )

Pour avoir ce rapport jufte , on a imaginé un demi-cercle , qui eft un inftru-
ment de Mathématique , fait de cuivre ou de corne tranfparente, fur lequelon a
décrit une' demi-circonférence » que L'on adivifée en 180 parties égales, que on
nomme degrés , de forte que le quart d'un cercle , qui eft la moitié de la demi-
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- NUISIER, I Par. .
8 M nEc' ofl\t’ient'9 o, & par conféquent le.cercle entier 360. VOye
e S

' YN 3 ‘

e irconférerce, . - ou les nombres {ont dOUble

i1 51 Figure 27 > ou eft defliné un demicercle, & ¢
PLANCHE la £'1§ . : .

F ~ pourla plus grande intelligence

Ona choifi le nombre 360, parce que €

qui rend T'ufage de cet inftrument plus facile.

eft celui quia le plus de divifeurs, ce

§. VI Maniere de fai”re ufage du demi-Cercle. |

801:1 donné l’angie s ¢ r dont on veut ayoir 1’OUVe;theli PYOIOZ%:;““ des
.cétés de l'angle , comme de senu, fur lequel vous po Zfei e 1”;PP o I’:Z:E
foin que le centre de l'inftrument foit .]uf’ce au fl'?mifr‘net ' ed. alrllegr : I’ouvermre dz
paffera fous la demi-circonférence , qui par fa divifion indiq
’ ; . .
lalglllee. lfeffétf%?d’un angle foient plus ou moins prolongés, ou q1’1e le der.ni-
cercle foit plus ou moins grand, cela ne fa:it rien 3 l’ouvert,ure de l'angle, am,ﬁ
quon peut le voir dans la Figure 28, ot langle xy 7 a également 40 degrés
d'ouverture dans deux quarts de cercle , dont un cependant a le double de la gran-
deur de Vautre. - ,

Lorfque l'on n’a pas abfolument befoin de la valeur d'un angle , & que l'on
veut feulement en tracer un femblable 3 un autre, on fe fervira de la maniere
{uivante.

.Du fommet de I'angle donné, décrivez un arcde cercle 3 yolonté > puis faites-
en un femblable fur la ligne fur laquelle vous voulez élever un angle ; prenez
avec un compas la grandeur de ce méme arc que vous porterez fur le fecond,
par lequel point & du fommet, paffera une ligne qui fera le fecond cété de
Yangle demandé. (Figures 29 & 30). v

Les angles ont différents noms par rapport a leurs ouvertures & 3 leurs
formes, , : ’

Par rapport 3 leurs formes, on nomme Relliligne celui qui eft compofé de

deux lignes droites. ( F igure 31).

Curviligne, celui qui eft com

- Ec Mixiilign
(Figure33).

Par rapport 3 leurs ouvertures » ON nomme ¢

qui a pour mefure un quart de cercle

Angle aigu, ou acut-angle,

Bt angle obtus , ou obius-ang

pofé de deux lignes courbes, Fig. 32,

e, celui qui eft compofé d'une ligne droite & dune courbe,

ngle rec'z.’ang[e ou droir celui
s Ou 9o degrés, Fig. 3 4.

celui qui a moins de 90 degrés. F tg. 35.

le , celui quia plus de go degrés,

Fig. 36.

Xt

SecrioN
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~ SECTION SECONDE
Des furfaces en général,
Des Triangles, &c.

L toutes les figures Geometrlques iln’y aque le cercle & lellxpfe qui dune ==————
feule ligne puiffent enfermer une furface. - PLAaNcCHE
Pour tracer les autres figures, il faut trois lignes au moins, lefquelles com- .
binées enfemble , forment ce qu'on appelle un Triangle , ou figure plane qui eft
compofée de trois angles & de trois cdés.
On diftingue les triangles de deux manieres , par rapport 3 leurs angles, ou
par rapport 2 leurs cotés.
Par rapport 2 leurs cétés , on appelle 7 riangle équilaréral celui dont les trois
cbtés font égaux. ( Fig. 1).
Triangle ifofcele, celui qui a deux cotés égaux. ( Figure 2).
- Et Triangle Jealene , celui qui a les trois c6tés inégaux. (Fig.3).
Par rapport 2 leurs angles, on nomme Triangle reitangle celui quia un angle
droit , oude 9o degrés , ce qui eft la méme chofe. ( Figure 4).
" Triangle obtus -angle , celui qui a un angle obtus. ( Fig. 5).
Enfin Triangle acur-angle , celui qui ales trois angles aigus. ( Fig.G).
Il eft démontré dans les éléments de Géométrie, que les trois angles de tout
triangle quelconque font égaux a deux droits, ou ont enfemble 180 degrés; &
le plus grand angle eft toujours oppofé au plusgrand cété , ainfi qu'on peuc le re-
marquer dans les figures ci-deffus.
§ I. Des Figures a quatre cétés.

Arnts les triangles font les figures & quatre cbtés: ily ena de deux fortes

les régulieres, & les irrégulieres.
Les régulieres font les quadrilateres , les parallélogrammes , les rhombes ou

lozanges , & les trapézes.

Les irrégulieres font les thomboides & les trapézoides , & généralement toutes
- les figures dont les angles & les cétés oppofés ne font pas fymmétriques.

Le quadrilatere , ouquarré parfaic, eft une figure compofée de quatre cétés
. & de quatre angles égaux ; les quatre angles valent enfemble 360 degrés , com-

plément du cercle. ( Figure 7).

Iy adeux fortes de parallélogrammes , I'un que I'on nomme parallelodraM—
me rectangle , & Vautre parallélogramme oblique.

 Ces deux figures ont chacune deux cétés plus grands I'un que L'autre , & qui
font difpofés de maniere que les plus grands font toujours oppofés aux plus
g‘&nds » & les plus petits aux plus petits. (Frgure 8).

Le - parallélogramme retangle a les quatre angles egauX » ainfi que fon nom

MenursieR. - C
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10 & Ie]‘firaﬂélogramme oblique deux angles aigus, & deux obus,
indique 3 L . A
s Lincliq les, femblables oppofés les uns au.x autres  que 7ai cru la démonfira.

Prancue les ang . . a]_l'élogramme obhq‘ue » parce q
I Je n'ai pas fait de par Jus cette figure eft deflinée ci-apres y Planche ITI. &

us .
cion fuffifante , & que de p e je n'aurois pu le faire ici.

o ere olus intelligible e tonux . ot
‘ ullje n/za'm;:eoﬁhlli);:;e i’c unfa1 figure qui a les quatre cotes éganx,, deux angles
e rihom

aigus , & fieuf{ ang(liz;:b:;:és(gf ldii)mgles plus grands Fun que Lautre 5 c'eft
L rhomboids & L bli xcepté qu'aucun de fes cbeés
la méme chofe que le para]lelcigramm; 0 qt;e » EXCEpLE
’ i i iculaire, ( £'zg. 10).
’ e;f h:alzj I:ta:{; ’;;E‘E{;f c;ui a dCIEX cgtés obliques 2 contre fens 'un de l'au~
tre , i?c lfs ileux autres inégaux , mais paralleles: 'deux des a’n‘gles de cette, ﬁgure
font aigus, les deux autres obtus, & un angle aigu oppofé a.un obtus récipro-
quement. ( Fig.z2). On appelle aufli cette figure trapeze z/o_/Eele..

Le zrapegoide a les quatre angles & les quatre cotés inéga}m; (Fzg.zzz. 1L ei:.’c .
démontré dans les éléments de Géométrie , que quelque différence quiil y ait
dans la forme des figures quadrilatérales , leurs quatre angles combinés enfem-
ble, égalent toujours 360 degrés, ou quatre angles droits.

Comme j'ai déja fait [a defcription du cercle, je ne 'ai tracé dans la figure 13

4
que pour faire voir fon rapport avec les polygones, & comme étant fa place na-
turelle.

§ I1. Des Polygones réguliers.

On nomme polygones en général toutes figures; qui ayant Plus de qua-
tre cotés, ont tous leurs c6tés & tous leurs angles égaux entr'e ux, &qui par
conféquent peuvent s'infcrire dans un cercle,

Les polygones prennent différents noms felon le nombre des catés qu'ils ont.
* On nomme Pentagones les figures & cing cdtés. »

Hexagones , celles 3 fix cbeés.

Hepragones , celles 3 fept cbdués.,

Odlogones , celles 3 huit ctés.

Ennéagones , celles 3 neuf cdeés.

Deécagones, celles 3 dix cbeés.

Endécagones , celles 3 onze cbeés. :

Dodécagones , celles 3 douze cbiés. (Fig. 14. 15, 16 17, 18.

21). '
Si de chaque angle d'un polygone quelconque
centre, il eft certain quon feroit autant de triang
leur formet feroit au centre du polygote. Ainfi
. triangles circon{crip
degrés, :

I9. 20..

» on menoit des rayons au
les qu'il auroic de cteés, &
tous les angles des fommets des
ts dans un polygone, égalent quatre angles droits , ou 360

Tous les angles d'un polygone valenit enfemble autant de fois detix anglt’;s
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deoits qu'ils oRt de cbtés en en retranchant quatre, : :
Ainfi les angles d'un Pentagone égalent 108, - PLANCHE
Les angles dun Hexagone égalent 120, 1L
Ceux d'un Heptagone égalent 128 2.
Ceux d'un Odtogone, 135. |
Ceux d’'un Ennéagone, 140. ' ' Dégés.
Ceux d'un Décagone , 144.
Ceux d'un Endécagone, 147.
Ceux d'un Dodécagone, 150.
Et ceux d'un Pentadécagone , ou figure 3 15 cétés , 156.
Je donne ici feulement la valeur des angles , des figures régulieres, fans en
faire la démontftration , parce que je ne pourrois le faire fans fortir des bornes

|

que je me fuis prefcrites , & que mon principal objet n'eft pas de faire un Traité

de Géométrie complet.
§III. De’Ovale, &C de fes diverfes efpeces.

L’Ovaie, ou figure elliprigue , eft une figure plane enfermée par une ligne
courbe ainfi que lecercle, avec la différence que tous fes points nefont pas égale-
ment éloignés du centre , ce qui lui donne néceflairement deux diametres, qui’
font plus ou moins inégaux felon les différents befoins.

On diftingue trois fortes d'ovales, celui qui {e trace au cordeau fur une mefure
donnée , quon appelle Ovale du Jardinier.

Celui dont le petit diametre eft au grand , comme deux eft 3 trois , Ceft-i
direqu'il en a les deux tiers. '

Et celui dont la forme eft comme fept eft 3 neuf'; la maniere de le tracer
oft tirée des Mémoires de I’Académie Royale des Sciences.

\

Premiere maniere de tracer I’Ovale.

L'ovale du Jardinier fe trace de la maniere fuivante :

Les deux diametres étant donnés , vous prencz la moitié du grand diametre
ab , que vous portez du point c fur la ligne a4, fur laquelle vous faites les
deux fedtions d¢ , auxquelles vous plantez deux piquets ; puis vous prenez
une corde dont la longueur égale la diftance de, plus celle ec, & celle cd,
aTlextrémité de laguelle vous attacherez une pointe , avec laquelle vous tracerez-
Tovale, en obfervant de tenir toujours la corde bien tendue autour des deux pi-
quets. (Figure 22). ‘

Seconde maniere de tracer I'Ovale.

, Lzs diametres’ de Pautre ovale étant donnés , ainfi qu'il eft dit ci-deffus, corn-
™e deny eft 3 trois »- quoiqu’on puiﬁ'e les faire plus ou moins allongés fuivant la
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PL H]IC HE Les Corps folides

MENUISIER; 1. Part. Chap. II . |
renez la diftance f'g que vous portetez ‘de 4 enz: puisvous dlvi-‘;
:]igahce i g en fept pagties égales, dont v(:us en porterez deux de;
ui fera le centre du petit cercle. De la mer'ne ouverture de compas;
o n q/z & du point m , vous ferez les quatre fections 00, pp: alors vous
du Pgmt 1 diﬁanlca c0ps :gc des mémes points vous ferez les deug fections 945
D il ;eront,les centres des grands cercles. ( Fig. 23)-

12

lefquelles

Troifiéme maniere de tracer I'Ovale.

. AR .

Sorr donné le grand diametre a by & la hautel}llr dc ,6pa; ou’ il faut faire
pafler les arcs qui compofent cet ovale, lefquelsont c .af:un 1’0 egres; on Pdren‘
dra la difftance ¢, que l'on portera de & en e: on divifera I'efpace d e en deux
partics égales, une defquelles on portera de d en f3 enfuite on d1v1f§:ra fe |
en deux. autres parties égales au point g, pour former le deqn—cercle fhes
la ligne f% portée de f en /, marquera le point de centre du perit cercle; le
refte comme 3 la Fig. 23. (Poyey laFig. 24).

Avant que de paffer aux corps folides, jai cru devoir donner la maniere de
tracer les cintres bombés , & les cintres furbaiflés ou demi-ovales , fans {e fervir
de compas pour déterminer leurs courbes.

Pour les cintres bombés, ayant la longueur p ¢, & la hauteur /p étant don<
née, du point z, qui eft le milieu de la ligne p g, tirez les diagonales sz &
¢ 7, que vous diviferez en autant de parties que vous le jugerez 2 propos 3 puis
vous éleverez fur les diagonales autant de perpendiculaires que vous aurez de
divifions : vous diviferez aufli la ligne p 5, & celle ¢, en autant de parties
que vous en aurez fur les diagonales ; de chacun de ces points vous ménerez au-
tant de lignes au poine 1 , & par les fections qu'elles feront avec les perpendi-
culaires paffera le cintre demandé. (Voyez laFig. 25).

- Pour les demi-ovales, la largeur & Ia hauteur du cintre éeant données , vous
diviferez la hauteur en aurant de parties que vous le voudrez ; vous diviferez
de méme la moitié de la largeur ; puis par chaque pointde divifion , en commen-

gant par la premiere , & tendant 3 Pextrémité de chaque c6¢é

3 > vous ferez paffer
des lignes,

lefquelles venant 3 fe couper mutuellement, forment la courbe de~
mandée. Foyey la

Fig. 26, ot les lignes font marquées du méme chiffre 2
leurs extrémités.

Lorfqu’on veut que le cintre foit un peu plus renflé

cer les lignes qu'au fecond point de divifion
méme F igure,

» on ne fait commens
» Comme on peut le voir dans la

SIV. Des Corps folides en général.

s prennent différents noms felon leurs formes
. e 1 .
"¢ cube un folide dont toutes les dimenfions font égales, ceft-2-

dire

O
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dire ; qul a autant de hauteur quiil a de largeur, ainfi qu'un dez 3 jouer, ==
(Fig o PL ;;IIC HE
. Parallelzpzpede , n folxde terminé par fix parallelogrammes lefquels font de
deux en deux de dimenfion égale, ainfi quune poutre ou une planche dont les
bouts feroient coupés bien quarrément. (Fig.34 & 35). ,

Prifme , un {olide qui a deux faces paralleles & égales, & dont les quatre
autres font des parallélogrammes. ( Fig. 8).

On nomme Prifne triangulaire , celui dont les faces paralleles font des trians
gles; lorfque ces faces font des polygones , les prifimes en prennent le nom : on
dit alors Prifme pentagonal , hexagonal. (Fig. 9).

Globe ou Sphere, un folide qui eft rond tel qu'une boule, & dont toutes
les parties de la furface fonc également diftantes du centre. ( Fig. 2).

Cylindre , un {olide qui aun cercle pour bafe , & dont les c6tés font paral:
leles & perpendiculaires a fabafe. (Fig. 3).

Lor{que Vaxe de ce folide eft incliné, on le nomme Cylindre obligue ( Fi-

gure 4).

La Fig. 4 repréfente une demi-fphére creufe , dont la furface de dedans fe
nomme Concave , & celle du dehors Convexe: je 'ai mife au rang des folides
plutdt que des furfaces, parce que la maniere dont elle eft repréfentée, lui fup-

pofe néceflairement une épaifleur.

Pyramide , eft un folide dont la bafe eft dune forme quelconque, les faces
triangulaires , c’eft-3-dire, qu'elles vont fe joindre en un feul point au fommet
de la pyramide. ( Fig. 10).

On la nomme wriangulaire , lor{que la bafe eft un triangle, ( Fig. rr).

Les pyramides peuvent étre aufli polygonales , c'eft-a-dire, qu'elles peuvent
avoir un polygone pour bafe, ainfi que les prifmes.

Les pyramides font auﬂi fujettes a &tre mclmees ainfi que les cylindres & les
prifmes.  ° :

Lor{que les pyramides ont pour bafe un cercle, clles changent de nom, &
pour lors on les nomme Céres. Les différentes coupes que I'on peut faire dans
. cefolide , ont donné lieu & ce qu'on appelle S ec?zons conigues ,dont je vais donw
ner une légere idée. ‘

Lorfqu'on coupe un cdne par fon axe, la coupe qu1 en réfulte eft un
triangle qui a pour bafe le diametre de cetre derniere , & pour hauteur celle de
la pyramide. ( oyey le triangle abc, Fig. 6).

Lorfqu’on le coupe par un plan parallele 3 {2 bafe, comme de, c'eftun
cercle.

La coupe parallele a un de fes cotes, comme fg#, donne une courbe nom-
mée Parabole. ‘

La coupe parallele 3 fon axe , comme & Im, eI’c une courbe nommée Hy-
- perboles

MENUISIER. : D
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14 .cone par un plan diagonal 5 €0 oit du
* Extfin Jorguron €0Up® T o ( Fig. 7) » la figure qui réfulte de cette

i laligne no
que <€ foit , comme la lig ol 1’1 s ou moins longue , felon que laligne 7

elle tendra 3 étre parallele & labafe du céne;
du cercle. Lorfqu'un cone eft coupé par un

coupe € nomme Ellipfe, qui fera
fera plus ou moins inclinée ; car plus
& plus elle approcherade la figure . . oh
plan parallele 3 fabafe , & quon-en fupprime 1a partie fupérieure , on le nomme

4 ué. o .
Co(zetronq SECTION TROISIEME,

Dela Mefure des Lignes 8G des Surfaces.

. La longueur des lignes, ou la capacité des furfaces , quoiqu’exiftante par
elle-méme , a cependant eu befoin d'btre fixée d’une maniere relative 3 nos be-
foins , & 2 la stireté de ceux qui font dans le cas de vendre oud’acheter des cho-
fes fjettes 3 une mefure conftante. '
Les mefures en général font certaines longueurs dont on eft convenu, lef-
quelles comparées avec ce que I'on veut mefurer , en déterminent I'étendue &
fa valeur , comparaifon faite avec celle que Fon eft convenu de donner & chaque
longueur. ‘ ‘
La mefure dont on {e fert ordinairement , {6 nomme Toif¢ , laquelle fe divife
en fix parties égales appellées Pieds: le pied fe divife en douze pouces, le p'o\i.
ce en douze lignes, & la ligne en douze points. (Foyey la Figure13), la-

«quelle repréfente une toife , dans laquelle cependant je n'ai pas marqué de lignes

a caufe de la petitefle du deffein.
" Ainfi le pied contient 144 lignes, & la toife 72 pouces , ou 864 lignes.
~ On nomme Toifé quarrée une furface qui a une toife ou fix pieds fur deux
dimenfions. ‘
Ce que je vais réduire par table, pour plus d'intelligence,
Le pouce quarré contient 144 lignes quarrées.
Le pied quarré contient 144 pouces quarrés, ou 20,736 lignes quarrées.

Et la toife quarrée contient 36 pieds quarrés , ou 5,184 pouces quarsés , on
746,496 lignes quarrées. ’ ,

Laligne cube contient 1,728 points cubes.
Le pouce cube contient 1,728 lignes cubes, ou 2,98 5984 points cubes
Le pied cube contient 1,728 pouces , ou 2,98 5,984 lignes cubes .
Et la voife cube contient 216 pieds cubes, ou 373 .
644,972, 544 lignes cubes. ,
?n ap-pelle Toifé cube un folide quiaune toife fur toutes fos dimenfions.
-~ Jaimis les mefures cubiques 3 la fuite des quarrées , afin de ne point me répé-

ter, & auffy , s .

pour que T'on puifle voir plus aifé

- e >

unes avec les ayeres, P P ment le rapport qu’elles ont les

248 pouces cubes, ou -

Nyaen :
core ;
une autre maniere de mefurer & de réduire une chofe du petic
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aul gransy ‘on du grand au petic, ce qui {e fait par le moyen des échelles, e
On appélle Echelle une ligne quion trace fur le papier , & que londivife Prancus
en parties égales, en rapport cependant les unes avec les autres ; ceft-3-dire, 111
fi l'on veut quune échelle repréfente une toife , on divife la ligne en fix pat-
dies égales , & une des ﬁx en douze autres parties , lefquelles repréfentent les

’

pouces, - .
On diftingue deux fortes d’échelles , I'une que I'on nomme Echelle de pzed ou

de roifé ylaquelle fert A diriger toutes les parties d'un deffein, qui font affujetties
2des grandeurs données & ordinaires, ou relatives d la grandeur humaine; & Fau-
tre, Echelle de module , laquelle n’a de rapport qu'avecla décoration & l'ordon-
nance d'un édifice, ainfi qu'en Architeture le module eft en rapport avec la
colonne oul’expreflion d'un ordre , dont il eft le feizieme , le dix-huitiéme , &c.

Lor{que les échelles font trop petites pour que 'on puiffe y exprimer les pou-
ces ou les lignes felon qu'il eft néceffaire , on fe fert d'une échelle de réduction,,
laquelle f¢, fait de la maniere fuivante. 4

Lorfqu’on veut faire une échelle de cette efpece, on borne une ligne 3 deux
toifes de long, que Fon divife en douze parties égales, & 3 I'extrémité de la
ligne on éleve une perpendiculaire 4 laquelle on donne un pied de hauteur, ou
un douziéme de la longueur de la ligne, ce qui eft la méme chofe ; puis du
haut de la perpendiculaire , on tire une ligne jufqu’a lautre extrémicé de la pre-
miere : alors fur chacun des douze points de divifion , vous éleverez des perpen-
diculaires, lefquelles ont de hauteur depuis un pouce jufqu’a douze, qui eft la hau-
teur de la premiere perpendiculaire. (Fig. 14).

- Ceft la méme chofe pour les échelles de modules , excepté que pour les
modules qui fe divifent en dix-huit ou en trente parties, on met dix-huit ou
trente modules de longueur a I'échelle.

Lofqu’on a une échelle divifée enun certain nombre de parties , & que L'on
veut en faire une autre qui ne {oit que le tiers ou le quart de la premiere, on
forme un triangle quelconque , auquel P'échelle fert de bafe , & au fommet du-
quel on mene autant de lignes qu'il y a de points de divifion fur I'échelle ; puis
vous mettez la ligne que vous voulez divifer au-deffous de I'échelle ; aux deux
bouts de la ligne vous élevez deux perpendiculaires , que vous prolongez jufqu
ce quelles rencontrent les deux c6tés du triangle ; & par les deux points de fec-
tion vous tirez une ligne qui fe trouve divifée en autant de parties que la pre-
miere. ( Fig.r2). '

Lorfquune ligne eft donnee comme celle ab (Fig.15), & quon veut
la divifer en parties égales, fans chercher aucunement, on fait 'deux an-
gles aux extrémités de la ligne, I'un deflus & l'autre deffous , d'une ouverture
Quelconque , pourvu quiils foient égaux entr'eux ; puis dune ouverture de
compas 3 volonté , vous portez fur les deux cotés a c, 6, autant de points

que vous en avez befoin pour la divifion de la ligne @ b3 & de chacun de’
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i, lefquelles en craveifant la ligne o b, -

18 _ les li
es lipnes o, .
oints yous Tenez gn le nombre dont vous avez befoin,
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1L ~§ 1. Evaluation des Surfaces.

. . . L Y ' .
: : contenir différentes mefures ou tep
: , furfaces peuvent
- “Lis -dimenfions des :

mes, Celta-dire 5 degsc «t‘idife? {‘zzlezmzr:z , ou des toifes & des pieds , ou enfi
. ieds es po » XCo o .
dc;:é;j; c}?tﬁ;ﬁhﬁon nepcontient que de} ,toifes ’ i’l eﬂ,‘fort ia?dli d'en
. K. fuppofé qu'elle foit quarrée, on na qua mulciplier un
avoir le produit; ear JUppoie 4 le. 6 6, il eft aifé de voir que le
de fes cbtés par lui-méme, par exenlip €, O par 2 a1 p
" nombre 36 eft le produit cherché. Si la longueur étoit de 9, & a largeur de
le produit feroit 45. _
’ ,Maif; lorfque la 'd‘gnenﬁon contient des toifes, des pieds & des p-ouces , le
calcul en devient plus compliqué, & demande beaucoup dattention.
Suppofé que le quarré de la Fig. 76, contienne trois toifes, 2 pieds , 3 pou-
ces fur chacun de fes c6tés , & qu'a U'extrémité de chaque terme ou grandeur
on tire des lignes, il eft certain que ces lignes venant & fe croifer, forment
des quarrés & des reftangles de différentes grandeurs.
Ainfi une grandeur , laquelle a trois termes, élevée 3 fon quarré , produit pre+

‘miérement le quarré du premier terme, plus deux re@angles du premier
terme par le fecond , & le quarré du fecond.

Plus , denx re€tangles du premier par le troifiéme, deux autres rectangles
du fecond par le troifiéme , & le quarré du troifiéme.

+ Pour rendre cette explication plus intelligible , on n’a qu'a fe reffouvenir que
nous ayonsfuppofé que le quarré (Fig16) avoit de longueur par un de fes cétés
3toifes, 2 pieds, 3 pouces; ainfi le quarré du premier terme n’eft autre chofs
que 3 toifes muldpliées par 3 toifes, lefquelles produifent, g~

Les deux re@angles du premier terme par le fecond,

~font deux fois 3 toifes de long fur 2 pieds de haut »qui (1.

produifent chacun.

Le quarré du méme fecond terme eft 2 pieds fur 2
pieds, qui font . R Y
Les deux re@angles du premier terme par le troifiéme

font 3 toifes de long fur 3 pouces de haut, ce qui fai 4. 6°.
pour chacun |, . : {

I.

Lesdeux rectangles du fecond par le troifiéme terme

. . . , | . . .
fone Qeux fois 2 pieds de long fur 3 pouces de haut > .6,
Ce qui fait pour chacun R { 6.

| Et 1_@ Quarré du troifiéme terme » et 3 pouces ‘ h
mulripliés Par 3 pouces , qui font , . . - [°Z

) ‘ Total * ¢ o IIT 14‘"- 9;:
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+'Ce.qui. prouye gue- non-feulement chaque efpece de terme doit multiplier mmm—
tous les autres termes d'une grandeur » mais encore fe multiplier lyi-méme , Prawcue
lorfque les deux dimenfions font égales comme dans cet exemple-ci ;- sou bien ~ITL
lor{qu'e elles font inégales chaque efpéce de terme doit toujours fe mulupher
* J'un par L'autre.
_Je ne fais cette explncmon que pour qu’ on foit plus str des vénrables va- -
leurs des différents termes d'une grandeur multipliés les uns par les autres.
Ce ‘qui réfulte de ces demonﬂ:rauons, eft de prouver que des toifes multi-
pliées par des t011és, donnent des toifes - quarrées; que des pieds mulripliés
par des toifes donnent des pieds de toifes, ceft-d-dire , des rectangles qui ont
un pied de large fur une toife de long; comme il y a fix pieds courants dans
une toife courante , il s'enfuit quil y a fix pieds de toife quarrée dans une toife
quarrée..
Les pouces multipliés par des toifes donnent des pouces de toifes quarrées,
Ceft-d-dire des reftangles, lefquels ont un pouce de large fur une toife de
long : comme dans un pied de toife quarrée il y a douze pouces de todé
quarree, "la toife quarrée contient 72 pouces de toife quarrée.
De méme les pouces multipliés par les pieds , donnent des pouces de pieds
quarrés ; donc il en faur 12 pour faire un pied quarré,

§. II. Maniere d’évaluer les différentes Surfaces.

Les furfaces quarrées, comme les quarrés ou les parallélogrammes reétangles,
sévaluent en multipliant leurs bafes par leurs hauteurs , & le produit de cette
multiplication eft celui de la furface , ainfi que je lai déja dit (Fig. 16
& r17).

'On a la furface d'un trianglé quelconque en multipliant la longueur de
fa bafe par la moitié de fa hauteur , ou fa hauteur par la moitié de fa bafe , ce
qui eft la méme chofe.

Pour étre convaincu de cette vérité , on n’a qu'a confidérer le triangle a4 ¢,
(Fig. 18)comme enfermé dans un quarré , & que ce quarré {oit {éparé en deux
ainfi que le triangle 2 & ¢, par laligne a4 ; il eft certain que fi toutes les lignes
du quarré font paralleles comme elles le doivent &tre , la ligne a d eft égale 2
celle ¢ £, & par conféquent la ligne d ¢ égale & celle a £ fi ces lignes font éga-
les entrelles, il eft certain que le triangle a 4 ¢ eft égal au triangle ¢ fa. Or
- comme cesdeux triangles égalent la furface du re@angle a 4 ¢ £, qui eft lni-mé-
mela moitié du quarré 5 ¢ fe, il eft certain que le triangle 2 4 e n'a de furface
que la'moitié de ce méme quarré.

8i Ceftun triangle retangle que I'on veut mefurer,la démonftration en eft en-
core auff; fimple ; car fi aux deux cétés reCtangles du triangle g 2 2, (Fig. 19.)

on mene deux paralleles , il eft certain que ces lignes venant & {& rencontrer au
MENUISIER. B
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18 ;}} E‘ NUI Tg:{;"E’-"ﬁs;"d&sﬁ't:'lé'ttiéﬁglé'h'e'" fera el

-point 1, 16 formeront w0 eVRREC B, patage Lo redbngle o deuy

33}32?_:'?11%5%6;&6;;_ qu e;_' foient lés "tfié.n‘glés‘, ils orit toujours rrlxérfxe furface,
. 1. avent méme bafe & méme haureur.

pourvd, qu! s_ayelil‘ o 1ee parallélogramimes’ obliques qui font égaux en

1l cn'eft de méme pour les patEOBTHE® R oo & Ia Baw
furfaces aux parallélogrammes droits , lorfqu'ils ont la‘ é,e,ég a hau
teur égale.” B

' Cir fuppofons que le par |
cript dans Le parallélogramme droit ¢ r p m A
3 celle 0, puifque ces deux parallélogrammesont méme bafe , -otes
dppofé’s font égaux ; 7 les cOtés obliques du parallélogramme font parallel?s en-
treux,la diftance g 7 fera égale 2 la diftance » 0, & par conféquent le ;rlzl-ngle
mqn fera égal au triangle pro. Sices deux triangles font‘e'gaux , iln'ya qu’é»
retrancher le triangle p o, qui eft excédent , & le faire rentrer 2 lg pla;e‘
de celuimgn, que le cdté du parallélogramme oblique laiffe dans le parallé~
logramme droit, ce qui prouve trés-certainement Iégalité des deux parallé~
logrammes de méme bafe & de méme hauteur. :

Pour avoir étendue d'un trapeze , { Fig. 21.) il faut ajouter enfemble les
deux cbtés paralleles , en prendre la moitié & la multiplier par fa hauteur; le
produit eft I'étendue du trapeze.

Lorfquon voudra mefurer une furface d'une forme irrégulicre, comme
la Fig. 22, ony tirera une ligne diagonale la plus longue qu'il fera pofli-
ble, fur laquelle on abaiffera des perpendiculaires de tous les angles de la fi-
gure, & Lon aura des triangles reftangles & des trapezes de chacun defquels
on cherchera la valeur féparément , & qui ajoutés enfemble, donneront la

valeur de la figure.

allélogramme obﬁque' mnop, ( Fig';u 20 ) foit inf-’
il eft stir que la ligne g reft égale
& que les corés

Je dis qu'il faut toujours faire des triangles reQtangles pour mefurer des fur-
faces d'une figure irréguliere , parce que ces fortes de triangles font les feuls
dont on ait la hauteur jufte fans le fecours d'une Géométrie plus éeendue, &
par conféquent hors de la portée du plus grand nombre ; ainfi lorfqu'on aura
des triangles d'une autre forme dont on voudra ayoir la furface, on les con-
vertira en des parallélogrammes obliques dont on prendra la moitié du pro-
duic. (Figures 23 & 2.4). | |
r: Pour a\'zoir la furface d’'un polygone régulier , multipliez la moitié de fon cén-

our oy périmetre, par iculai T8

el S & o e
renferme augane de triangl il a de cbeé rnTon ¢ }m polygor®

) ‘ gles quil a de cOtés, & que par conf: le pé-
Timetre du Polygone eft la bafe de tous les trig o e i g
. Polyg: ngles qui y font circon{cripts s

dont la }1 1 . p . . .
(Fig. 2S;.uteur eft égale 3 la perpendiculaire prife du centre du polygone-
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nooRyE fert R x‘némé? rHe’tind&’e pout Evaluér fa‘ flirfica: dun’ cérclé 3 -caf S
a5 ‘c’br{ﬁﬂérant voinmé un polygone Funé infinité de’ cotds, oh peut de CTITINY £ If dd

B 1& féduu-e én tfréhgles ; alnifion a la furfacé d'urt derele en tmlltlphant ]
éﬁcdﬁf&ftfnéé‘par l1'moitié de férr fayon ‘ou par le quart de fon diametrd; Forfs
w'on veut avoir 14 c1rcorif’erence dun cérclé dont on ne connote que le dia=
Iﬁetr\é -on e fert'de ta proportxoﬁ & Archimede, dont le rapport eft 3 peu-pres
cofnme 7 eft & 225 dé ces deux nombres & decelui du diametre connu, on
fait unie régle de trois , & Pondit, 7 eft 3 22, comme, par exemple ; 14 cft a
un quatrieme térme , circonférence cherchée ; ce que 'on troiive en multlpham:
22 par 14, & en divifant le produit par 7, ce qui donnera 44. 4

Si au contraire oh ne conholt que la circonférence , & que Pon’ veuille
connoftré le diametre , on fait linverfe de la regle ci-deffus indiquée ; & on
dit: 22 eft 3 7, comme 44 eft au quatrieme terme, diametre cherché! \

On appelle Sefeur de cercle , Vaire compris entre deux rayons & une por=
tion de la circonférence ; lorfqu’on en veut avoir la furface, on prend Iz lons
gueur de l'arc, que Fon'multiplie par la moitié du c8té du rayon; fi on ne peut
pas mefurer l'arc, & que P'on n’ait feulement que la longueur du rayon & Lou-
verture de Uangle , on cherche d'abord la furface du cercle entier, ainfi que
je lai dit cideflus ; puis on compare le rapport de ouverture de I'angle avec
celui du cercle entier , duquel on retranche le cinquiéme,, le fixiéme ou le fep-
tieme , felon ce que langle eft & la circonférence. ( Fig. 26'& 27).

On nomme Segment de cercle , I'aire compris entre un arc de cercle & la
corde qui le foutient; & l'on a la furface de ce fegment en agiffant comme fi
¢'étoit un feCteur entier , du produit duquel on retranche la furface du tmangle R

auquel la corde de ce fegment ferc de bafe. (Fig. 28 ).

§ HI. Meﬁzre des Solides 3 Evaluation de leurs Surfaces.' |

- AVANT que de déterminer la mefure des folides, il eft néceflaire d'en con-
noitre les furfaces , lefquelles fe mefurent différemment , felon les différen-
tes formes des folides. .

Le cube a toutes fes dimenfions égales, (comme je l'ai déja dit ); ainfi
les fix faces qu'il repréfente érant égales en furface , il fuffic d'en mefurer une
dont on multipliera laire par fix: le produit qui viendra de cette multipli-
cation donnera la furface totale du cube.

- Le parallélipipede a auffi fix faces ainfi que le cube, dont celles qui font op-
pofées font égales , ce qui fait trois efpeces de furfaces 2 trouver , du produit def:
quelles vous ferez une feule & méme fomme que vous mulnpherez par 2, &
Yous' aurez le produit des furfaces du parallélipipede.

- Pour ce qui eft de In furface du prifime , on comptera les cbeés de fon
' Plan générateur , dont chacun eft comme la bafe d’attant de para.llelograma.
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ent le prifime ;rﬁ les cbtés de la bafe fo'nt .égau;: entr'eux 5-on
w;:: ces parallélogrammes , & on le multx{allle;a par‘ un nomb:;
és du plan générateur 3 ma.is fi les cot_ef f(?n; inégaux , on
mefirera chaque parallélogramme en particulier , ﬁc cn i;:::“.# ant toutes . les
fommes & celles des deux plans , on S 2 ?utgace . Pl: en. avoir déterm;
Pour mefurer la furface d'un cylfndre; il au‘i:l; aE,’r,esdi —X p rm:;}ré
les furfaces , des plans ou bafes circulaires o C?mme .a <'3te t cll }? us, Prden ¢
'1a circonférence’ de L'une de fes bafes que I'on multipliera par .a atlt‘eurl u oy
lindre, dont le produit donnera la furface convexe, lequel‘ ajouté 2 celui des
deux b’afes circulaires, formera la mefure de la furface du C},rhndre.‘
La furface de la fphere eft égale a la furface convexe dun cyhndr-e auquel
clle eft circonfcrite , ceft-3-dire, qui a méme bafe & méme hauteur ; ainfi pour

20
R
p1 ancae mefurera B2 AL

. III' - égal 5-C€1111 deS cotes

avoir la furface d'une {phere , on multipliera fon ‘diametre par fa circonférence,
ce qui prouve que la furface de lafphere eft 3 la furface totale d’un cylmdre’de
méme bafe & de méme hauteur comme 2 eft 3 3, de méme que la furface d'vn
cercle de méme diametre n'eft que le quart de celle de la fphere & le fi-
xieme du cylindre. Poyey la Figure 29 , ot eft repréfentée une fphere cir-
confcrite 2 un cylindre. Nous devons cecte découverte a Archimede.

Pour avoir la furface totale d’'une pyramide, aprés avoir mefuré la furface
de fa bafe, il faut prendre celles de tous les triangles qui la compofent ; fi
le plan de fa bafe eft régulier, il en faue prendre le périmetre , & le multi-
Plief , non par la moitié de {a hauteur perpendiculaire , mais par une ligne abaif*
{ée de fon fommet fur un de fes cotés. (Poyez la lignea b, Figure 31).

Pour avoir la furface convexe d'un céne, on multipliera la circonférence de
fa bafe par la moitié du cété i fe. (Fig. 20).

Pour avoir la furface convexe du céne tronqué, 7k de, (Figure30.) on
multipliera la hauteur d'un de fes cétés par une circonférence fg» moyenne pro-
portionelle arithmétique entre les deux circonférences di & A e du cdne tronqué,

La furface dun plan elliptique eft égale & celle d'un cercle dont le dia-
metre eft d'une grandeur moyenne proportionnelle géométrique entre fon

grand & fon petit diametre; de méme la furface d’un ellipfoide eft égale
3 celle d'une fphere moyenne pro

portionnelle géoméuique, ainfi que fa
furface plane. ( Fig.32).

§-IV. Mefure des Corps folides.

O a le produit des folides rectangles, comme les cubes,
pedes & les prifmes , en multipliant le produit de
-par leur hayreur. Lorf{que le c6té d'un cube contient ¢
dique la Figyre 333 le caleul en devient trés-
efpec‘:es de folides que produifent les corps d
les lignes ponctuses de L figure,

les parallélipi-
la furface de leurs bafes
rois termes, ainf; que l'in-
compliqué 3 caufe des différentes
es trois dimenfions indiquées par

" Ua



‘ Sgerron III. Des Corps Solides en ge'ne'ral. S -
Un cube dont [e c6té eft compofé de toifes , de pieds, & de pouces , con- -:_._.
tent premiérement le cube du premier terme, ou des toifes quarrées multiplides PLancre

ar des toifes courantes , ce qui donne des toifes cubes. . L

. Plus, trois parallélipipedes du quarré du premier terme mulripli€ par le fe-
cond, c’eft-3-dire , des roifes quarrées mulcipliées par des pieds courants, ce
que Fon nommeé des pieds de 1o0ifeés cubes; il en faut fix pour faire une roife
cube. ‘ '

Plus , trois prifmes du premier terme multiplié par le quarré du fecond ,
ou des toifes en longueur multipliées par des pieds quarrés ; il faut 36 de ces
pieds quarrés de toifes cubes pour faire une toife cube. _

Plus, le cube du fecond terme , ou des pieds quarrés, multiplié par des pieds
courants, ce qui donne des pieds cubes; il en faut 216 poﬁr une toife cube.

Plus, trois parallélipipedes du quarré du premier terme par le troifiéme, ou
des toifes quarrées multiplides par des pouces courants, que 'on nomme pou-

- ces de toifés cubes : il faut 12 de ces pouces de toifes cubes pour un pied de
woife cube , & 72 pour une toife cube.

Plus, trois prifmes du premier terme par le quarré du troifiéme, ou des
roifes en longueur multipliées par des pouces quarrés: il faut 144 de ces pou-
ces pour faire un pied de toife cube, & 5,184 pour faire une toife cube.

Plus, fix prifmes du premier terme multiplié par le produit du fecond
terme par le troifiéme , ou des toifes en longucur multipliées par le produit
des pouces multipliés par des pieds quarrés, ce qui donne des pouces de pieds
de toifes cubes.

Plus, trois prifmes du quarré du fecond terme multiplié par le troifiéme,
ou des pieds quarrés multipliés par des pouces courants , ce qui donne des pou-
ces de pieds cubes : il en faut 12 pour un pied cube , & 2,592 pour une toife
cube.

Plus, trois prifmes du fecond terme par le quarré du troiiéme, ou des
pieds de longueur multipliés par des pouces quarrés: il faut 144 de ces pou-
ces pour faire un pied cube.

Plus, le cube du troifiéme terme, ou des pouces quarrés multipliés par des
pouces, ce qui donne des pouces cubes: il en faut 1,728 pour un pied, &
373,248 pour une toife cube. . :

Pour avoir le toif¢ d'un folide qui n’elt compofé que d’un terme , 'opé-
ration eft facile; car en fuppofant que chaque tranche de pieds ou de toifes en
enferme un certain nombre , on répétera ce nombre autant de fois quil y

~ aura dg tranches de pieds ou de toifes. (Voyez le lbaml[e’lipipede , Figure 34,
& le prifine, Figure 35), ol font indiquées les tranches de pieds ou de
tifes, , o ‘
En général un prifme contient toujours en folidité trois pytamides de mé-
me bafe & de méme hauteur; ainfi on a la folidité dune pyramide quelconque ,
MENvUIsIER, - . F '
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22 : duit de fa bafe , par fa hauteur Pe"'Pendlcula}ire , dllque.l oo
le tiers qui fera la {olidicé de la pyramide ; ou bien multipliez 1
draletiers g ce qui eft Ia méme chofe. ( 7 oyey les Fig.36° &,

. e {a hauteur , . . .
le tiers d es de ces trois pyramides dans un prifme

bafe p démontrées les coup

37)s 0 font
riangulaire. '
'Oiua la {olidicé dun cylindre
hauteur. )
La folidité du cone eft egal.
mcv bafe & de méme hauteur : ainft

en multipliant la furface de fa bafe par

e au tiers de la folidité d'un cylindre de mé-

il faudra multiplier la furface de {2 bafe par

{e tiers de {a hauteur.

) R A . s e petit ¢
Pour avoir la folidité dun cone tronque, on lui ajoutera un autre p ne

) Az . 4 i olidité d
“faic par la prolongation des cbtés du grand ; on évaluera enfuire la { u

petit , que Lon retranchera de la folidité du grand, prife du fomrt\et du petit
ajouté au grand , & le reftant exprimera la folidité du cbéne tronqué.

La folidité de la {phere eft 3 celle d'un cylindre circonferic, comme 2 eft
3 3, Ceftd-dire , les deux ters. _
* Pour Lavoir plus promptement, on multipliera fa furface par le tiers d'un de
fes rayons , d'ott il fuit que la fphere eft égale en folidité 2 une pyramide ou 3
un cdne qui auroit pour bafe la furface dz la fphere , & pour hauteur fon rayon
ou demi-diametre.

La folidité d'un ellipfoide eft égale 3 celle d'une fphere dont le diametre eft.
moyen proportionnel entre le grand & le petit diametre d'un ellipfoide.

- ——

CHAPITRE SECOND.

Des Bois propres a la Menutﬁrie.

L!a s bois propres 3 la Menuiferie , font le chéne tendre & dur, le chitaignier,
le noyer, lorme, le héwe , le fapin , le tilleul & le peuplier.

De ces différentes fortes de bois, il n'y a que le chéne, le chitignier,
le fapin & le tilleul qui foient propres aux ouvrages de bétiment ; lorme fert
A faire les baris des voitures, & le noyer 3 en faire les panneaux ) |

Le noyer fert aufli 2 faire des meubles en tout ou en partie .

. ] » ainfi que le héere.
- Pour ce qui eft des bois de marqueterie , ce font le n

oyer noir ‘& blanc,
les autres bois rares
& font connus fous le nom

s b . td . ) i
ois de Brédl , d acajou de toute efpece, le bois
laurier aromatique de coyl

Lucie, le bois violet d'une

& uels font moins chers que
X de couleurs qui nous viennent de I’Etranger,
de bois dpg Indes; fayoir , le

eur maron ou quelques-

odeur agréable , le Fer-
approche de celle de I'or ; enfin I'ébene de quatre

fois violer, le bois de fainte
nambouc, dope la couleur



Seerron 1. Des différentes quanies des Bois. 23
différentes efpeces , favoir , la noire , la rouge , appellée grepgdille , la verte,
& Iébene de Portugal , qui eft noire parfemée de taches blanches,

_ Tous ces différents bois fe vendent 3 la livre 3 caufe de leur rareté , & ne’
semplment quen placage. Les Ebéniftes emploient auffi dans leurs ouyrages

*tain , le cuivre , la nacre de perles , I'écaille & L'ivoire , comme nous lexph.
querons en parlant de I'Ebénifterie.

SECTION PREMTIERE
\ Des différentes qualités des Bolis.

On diftingue aufli les bois felon leurs qualités bonnes ou mauvaifes ; mais en
faic de bois de Menuiferie, il n'y a prefque que le chéne qui foit affujetti aux
différentes régles dont je vais parler.

On emploie dans la Menuiferie de deux efpeces de chéne, favoir, le dur &
le tendre. Le dur {fe nomme bois Frangois ou de Pays , lequel vient du Bour-
bonnois & de la Champagne. Le Bourbonnois eft dur , noueux, rebours, &
étant flotté il eft fouvent rempli de gravier; fa couleur eft pale & grife ; il
eft tres-difficile 3 travailler j il {fe tourmente ordinairement , & ne doit s'em-
ployer qu'aux ouvrages groffiers qui demandent de la folidité : on doit obfer-
ver fur-tout de ne jamais I'employer pour faire des panneaux, parce quils fe-
roient fujets & fe fendre & & {& cofiner.

Le-bois de Champagne eft moins dur & moins noueux que le précédent:
il eft dune couleur jaune , & peut s'employer pour des panneaux lorfqu’il eft
bien fec, & quiaprés avoir été refendu en planches minces ou Vohges »on
l'a laiffé quelque temps & Lair. ,

Le bois tendre eft celui que 'on nomme bois de Lorraine ou de Fofges 5 le-
quel différe des premiers , non-feulement parce qu’il eft plus tendre , mais auffi
parce qu’il eft plus droit & plus égal (étant refendu par des moulins), &
quil n'eft point flotté ainfi que les autres. Ce bois eft trés-propre aux ouvra-
ges des dedans; comme les Lambris , les Alcoves , les Armoires, les Buffets,
& tous autres ouyrages qui ne font pas fujets 3 humidicé : en général il eft
dune trés-belle couleur, le plus tendre érant d’un jaune clair parfemé de peti-
tes taches rouges. Le grain de ce bois eft large & poreux, & prefque tou-
jours fans neeuds ni gale. Lorfqu'il eft d'une qualité trop tendre, on ne doit
Vemployer que pour les panneaux & les ouvrages de fculpture, mais jamais
pour les piéces d’affemblage , parce qu'érant trés-gras, fes fils trop courts
Fexpofent A fe caffer. La plapart des bois de Vofges étant refendus dans

toute la largeur des arbres, le bois des deux rives des planches eft d'une pa-
reille denfité & d'une méme couleur, ce qui, dans certaines circonftances, eft
agreable 3 la vhie : mais ils font tou]ours plus fujets 3 fe retirer & 3 fe tour-
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o les bois cartelés & qu'on a refendus fur la maille:

24
meIrJlte; ?sude Fontainebleau tient le milieu entre le bois Frangois & le bois de
e DO:

Vofges; il et moins dur que le premier & moins tendrle que uie fecioii » Ce

. quile rend trés-propre pour l’aﬁ‘emblag«? » ainfi que pour les moulures ; il fe tra-
vaille aifément, & regoit mieux le poli que le bois de Vofges, qut €ranc trop
gras, a les ports crés-ouverts , & eft toujours rude, quelque précaution que
Ton prenne en le travaillant. . o

Le défauc du bois de Fontainebleau eft d’étre fujet 2 une efpece de ver,
qui y faic des trous de la groffeur du dmgt fur cmq' a {ix pouces d,e long , &
méme plus , lefquels ne sappergoivent quelquefois que quand louvrage eft
prefque faic; il eft aufli fujet 2 étre fendu par le milieu , ce qui fait qu'il n'eft
propre que pour les batis , & prefque jamais pour les panneaux. Sa couleur e.ﬁ
trés-belle , & un peu plus foncée que celle du bois de Vofges; fon grain
plus ferré, & fes pores moins ouverts : on le rendroit propre pour les pan-
neaux, {i on le refendoit fur la maille.

On fait encore ufage de bois de chéne du Nord, dit de Hollande , parce que
Ceft dans ce pays qu'il eft fabriqué ou débité en planches. Autrefois on appor-
toit ce bois en France de toutes fortes d'épaiffeurs, ainfi que les autres bois ;
mais préfentement il n'en vient prefque plus que de fix & de neuf lignes d'é-
paifleur, ce qui fait quon ne sen fert que pour faire des panneaux, a quoi
il eft trés-bon , parce quil eft refendu fur la maille 5 C'eft pour cette raifon
que les planches de ce bois ont toujours une rive dure & une tendre ; ces rives
ne font prefque jamais droites, parce que l'on fend les arbres par quartiers
avant de les refendre, ce qui fait quil y a beaucoup de déchet dans L'emploi
de ce bois, fur-tout quand il eft néceflaire que les planches foient dune cer-
taine longueur ; de plus, la rive dure étant trés-rude & prefque toujours prife
au ceeur du bois » on eft obligé d'en hacher un pouce ou deux, ce qui joint
a la courbure des planches , diminue confidérablement de leur largeur, Au refte,
lorfque ce bois n'eft pas trop dur, il eft tés-propre A faire des panneaux ; & ce
quil a d'avantageux fur le bois de Vofges , ‘Ceft qu'étant prefque auffi tendre ’
il eft moins fujet 2 fe travailler , fon grain étant plus ferré & moins poreux :
ce bois eft prefque toujours refendu fur la maille , ce qui le rend moins fuf-
ceptible aux impreffions de l'air 5 f2 couleur eft d’un jaune de paille ,
tirant quelquefois fur le brun: il eft refendu au moulin > ainfi que le bois
de Vofges, & n'eft point flotté.
~ 1 y a encore une autre efpece de bois quon emploie pour les panneaux,
on le nomme Me¢rin, ou Crefon ou Courfon , enterme d'ouvrier; il neft pas
r?fendu 3 la fcie , mais au coutre , ainfi que la larte & le bois des feaux. An-
clennemenc il éroit fort en ufage, mais depuis que I'on donne une certaing

grande:ur a'ux Panneaux, on I'a totalement abandonné , les plus longues piéces de
¢e bois n'ayant que quatre pieds & quatre pieds & demi de longueur : on

ne
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ie Sen fert plus que pour faire des panneaux de parquet , le refte étant em-
ploye 4 faire des feaux, des douves de tonneaux & des lattes , ce qui faic que
le beau boxs devient' trés-rare en France , le plus beau étant employé 3 ces
fortes d’ ouvrages. ‘

Le chiraignier eft aufli trés-propre 2 la Menulﬁene mais il eft trés-rare 3 pré-
fent : la couleur de ce bois eft dun beau jaune clair ; fes fils font droits & pa-
ralleles, & on prétend que jamais la vermine ne s’y attache. Les charpentes
des combles de nos anciens édifices font prefque toutes de ce bois ; mais depuis
Phiver de 1709 , ot prefque tous ces bois ont été gelés, on les coupe en taillis
pour en faire des échalats, du bois pour les treillages , & des cerceaux.

Les défaurs qui fe rencontrent dans les bois dont je viens de parler , font l'au-
bier , les flaches, les nceuds , les malandres, les gélifs ou gelivures , ou enfin
givelures en terme d'ouvrier , les gales, les fiftules, les roulures, les rou-
geurs ou échauffures, les piquures de vers, & la pourriture. )

L’aubier eft la derniere croiflance de Farbre, laquelle fe trouve entre I'é-
corce & le bon bois d’une ‘plus ou moins grande épaiffeur , felon que le bois
eft plus ou moins tendre. Il eft fort aifé 2 diftinguer , parce que non-feule-
ment il eft plus tendre que le refte, mais auffi par fa couleur, qui com-
mence par &tre rougeitre lorfque le bois eft encore vert, & qui blanchitd
mefure qu'il feche , de forte que quand il eft parfaitement fec, il eft tout blanc
& fouvent parfemé de piquures de vers.

1l faut avoir grand {oin de retrancher totalement l'aubier des bois que I'on
emploie, parce que fi on en laifoit, il {eroit bien-tét yermoulu & tombe-
roit en poufliere.

Les flaches font des défauts qui dépendent de I'équarriffage , lor{'qu il n'a pas
été fait 2 vive arréte ; ils occafionnent lors du corroyage une grande perte de
bois , & fi on ne le retranchoit pas , Pouvrage feroit trés-difforme.

Les nceuds font la fortic, ou pour mieux dire , le centre d’une branche,
lefquels venant 3 pafler au travers du corps de Parbre, non-feulement en
dérangent & en féparent les fils , mais encore percent les planches lorfqu’elles
font refendues, & les font fendre ; dans ce cas on les appelle neuds vi-
cteux , & ils ne peuvent pas étre employes le bois dur & tortueux y eft trés-
fujet 3 le fapin quoique droit en eft rempli , fur-tout celui d’Auvergne. Ces
noeuds font plus durs que ceux du chéne, & fortent deux—memes lor{que
le bois vient 3 fe fécher.

Les malandres font des veines de bois tantdt rouges tantde blanches , qui
tendent ala pourriture , & pour cette raifon il eft néceffaire de les retrancher.
¢ Les gélifs ou gelivures, font des fentes caufées par les fortes gelées. Lorf
9une planche eft ainfi fendue ‘par un bout, il faut la refendre 3 la fcie

Ttoutdy long, & 'y faire un joine, fans quoi cette fente iroit toujours en aug-
fuentant.... . .~ - '

MENUISIER. G
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| i.es galeg font des défauts femblables 3 de petits noeuds , lefquels ne fone

| 'ﬁ’endommager la furface du bois qu'ils défigurent, fans pour cela le mettre -
bors,dé fervicc. ' .

Les fiftules ne font autre chofe que des coups d'outils, tels que les haches, les
coignées , lefquels fe trouvent fur les bois, ainfi que des balles qui s’y ren-
contrent quelquefois. : |

Les roulures font des défauts de liaifon. qui fe trouvent entre la croiffan-

ce de la féve d'une année , avec celle de la précédente, de forte que le bois {e
{épare de lui-méme: ce défaut eft des plus confidérables , & doit faire rebuter
les bois qui en font attaqués.

Le bois rouge eft celui qui eft couvert en tout ou en partie de tac?hes rou-
ges & flambées ; ces taches qui font un commencement de pourtiture , indi~
quent un arbre qui étoit en retour fur pied: ce bois s'échauffe , devient pi-
qué de vers, & enfin fe pourrit.

Le bois tranché eft celui dont les fils traverfent fon épaiffeur, & par confé-
quent ne font pas paralleles 3 fa furface , ce qui eft un défaut d'autant plus
grand, quil 6te la force du bois, & le rend peu propre 3 faire des aflem-
blages , lefquels n'ont de bonté quautant que les bois font de droit fil.

1l y a de deux fortes de noyers, ainfi que je l'ai déja dit, le blanc & le
noir. Le blanc fe nomme Noyer femelle, & eft tiré d'arbres jeunes, on qui
ont criy dans des terreins humides : il eft moins eftimé que le noir, cepen-
dant il a lavantage d'éue plus de fil, & plus propre aux ouvrages daf-
. femblage. -

Le noyer noir eft plus eftimé, & par conféquent plus cher que le blanc j it
eft ferme & plein, & quelquefois méme tres-dur: il eft peu de fily fa cou-
leur eft grife, avec des taches ou veines plus foncées tirant fur le noir. En
général le noyer n'a point d'aubier, & n'elt fujet quaux vers lorfqu'il eft
vieux. Le meilleur vient &’ Auvergne.

- L'orme eft un bois liant , dont le grain eft ferré & veiné : fa couleur eft
-rougeitfe » ou bien jaune tirant fur le vert; il n'a point\ d’aubier , ou du moins
celui quil 3 eft dur & s'emploie fans aucune difficulté : il eft affez de fl en Pem-
ployant d'une longueur médiocre , & n’a pas beaucoup de nceuds vicieux.

Le hétre eft un bois plein, dont le grain eft ferré & de fil: f plus belle
couleureft un blanc rouflere ; il n’a point d'aubier , mais il eft fujet 2 s'échauf~ -
fer & A &we piqué de vers: il f¢ tourmente toujours fi fec qu'il foit, ce qui
ﬁj;s qlt’on nle):1 Vemploie pas dans les ouvrages de bitiments , mais feulemenc

meuble. : ‘

Leﬁpin eft un bois léger, tendre & de fil, mais de dureté inégale:
fg_;’:ouleur eft blanche avec de petites raies vertes, lefquelles deviennent jau
nes lorfqu'il eft fec; il fe travaille difficilement : il n'a point d'aubier » mais beau-
coup de nceuds, fur-tout celui d’Auvergne , comme je lai dit ci-defTus : celui
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de Lorraine en a moins, & eft plus uni. En général ce bois eft fisjet 3
- chauffer & 2 étre mangé de vers 5 on ne doit Femployer qua de légers ouvra~

ges , comme tablettes , cloifons & petites portes ; car pour les autres ouvrages,

+ pon-feulement il dure peu, mais auffi ils ne font jamais propres , & cofitent rou-
jours trés-cher , va leur peu de durée & leur mauvais ufage. On prolonge beay-
coup fa durée en le couvrant de peinture 2 Phuile.

Le tilleul eft une efpece de bois blanc, plus uni & plus plein que le fapin:il
eft trés-propre,aux ouvrages de fculpture , parce que quand il eft bien fec, il
prend aifément la colle & fe coupe bien ; mais auffi a-t-il le défaut d’étre de peu
de durée quant aux ouvrages de batiments ; fon ufage n'eft gueres meilleur que
celui du fapin.

Le peuplier eft aufli de couleur blanche : ce bois eft mou , difficile 2 travailler,
& ne s'emploie que rarement.

SEcTioN SECONDE

De la facon &G de Uempilage des Bois.

P ar la fagon des bois non ouvrés, on entend la maniere de les refendre
& de les équarrir, ce qui fe fait de différentes fagons, felon la nature, Ia
qualité, & la groffeur des bois; ils f& refendent au moulin, ce qui eft
la meilleure maniere, ou bien & bras , par des ouvriers appellés Scieurs
d'ais ou Scieurs de long , ce qui eftla méme chofe. Je ne parlerai point ici de
Pexploitation des bois dans les foréts ; je me contenterai de dire feulement
qu'ils font {ciés & débités en groffeurs & en longueurs relatives a nos difté-
rents befoins , & que le bois ainfi préparé fe nomme bots d'échantillon , lequel
{e trouve abondamment de toute efpece & de toute qualité poflibles dans les
chantiers des Marchands de bois , lefquels pour l'ordinaire le font débicer eux~
‘memes & pour leur compte , & le font voicurer dans leurs chantiers ou ma-
gafins 2 Paris. _

Les bois débités ou équarris prennent différents noms felon leurs groffeurs,
& felon la place qu'ils occupoient dans le corps de l'arbre : on les appelle
doffes contre—d(ﬂes s bartants de portes cocheres , membrures 5 chevrons , enfin
Planches & voliches ou voliges.

Les dofles {ont les premieres levées que Lon fait fur le corps de I'arbre pour
Péquarrir, aprés en avoir 6té 'écorce , comme celles cotées g g, Fig. 5 & 6.

Lorfque le diametre de l'arbre eft trop confidérable, & qu’on craint que
les doffes ne deviennent trop épaifles, on y fait une double levée, laquelle fe
_nomme contrc-do]é » Ceft-d-dire, qu'elle eft entre la dofle & le vif du bois,
ainfi que font celles cotées £ 4, Fig. 6. Lorfque le bois eft beau, les contre-

doffes font trés - tendres , étant trés - proches des rives de Larbre : elles n'ont
' de Yaubier que fur leurs extrémicés, au Lieu que les doffes en onc fur toute
, leur partie bombée : Pépaiffeur des contre-doffes n'eft pas précife; elle varie de-

|

PLANCHE

IV.
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« puis dewx jufgu’a quatre pouces. Aprés qu'un arbre e.ﬁ, aipﬁ équarri ; on Fe re
! *—-—""‘;'M; fend en battants ou en planches , felon que fa qu;hte dl%re ou tendre fait ju.
L V. ger quil eft propre 3 l'un ou 2 lautre, 2 moips 'tout.efms quon rfe | refende
» les planches de toute la largeur de I'arbre , ce qui arrive quelquefois , fur-{:out
dans le bois tendre , ainfi que je le dirai ci-apres. . .

Les battants des portes'cocheres ont ordinairement douze , quinze , ou mé-
me dix-huit pieds de longueur , fur un pied ou quinze pouce,s, d(-: 1argefu
pour les plus grandes longueurs , & fur quatre & cing pouces t%.epalﬁ'eur.: ils
font prefque toujours de bois dune qualité dure ; il fuffic qu fls ne foient
pas noueux ni fendus: il sen trouve de bois de Vofge ; mais lllS font chers

o8

& trés-rares.

Les membrures ont de longueur depuis fix jufqud quinze pieds par diffé-
rence de trois en trois pieds, Ceft-3-dire , quil y en a de fix , neuf, douze,
& de quinze pieds; elles portent fix pouces de largeur fur trois pouces d'¢-
paiffeur.

Les chevrons portent laméme longueur que les membrures , & quelquefois
plus , fur trois 2 quatre pouces quarrés , Ceft-a-dire , qu'ils ont autant d’épaiﬂ'eurl
que de largeur. ‘ S

Les planches ont fix, neuf , douze , quinze , & méme dix-huit pieds de
longueur, fur un pouce, quinze lignes , un pouce & demi , un pouce neuf lignes,
& deux pouces d'épaifleur. ’

Il y a aufli des planches de {ept pieds de long ; mais elles font plus rares
que les autres , & on a de la peine & en trouver de toute épaiflcur,

Pour la largeur des planches de bois Frangois , clle varie depuis neuf pouces
julqua un pied ; cependant celles de pouce & demi & de deux pouces, ont or.
dinairement un pied de large , & celles au-deffous de cette épaifleur depuis
neuf jufqu’a dix ou onze pouces tout au plus,

Il eft encore une autre efpece de bois Francois mince , nommé Ensrevoux ,

- lequel ne porte que neuf 3 dix. lignes d’épaiffeur , fur fix, fept, ou neuf
picds de longueur, lequel eft propre i faire des panneaux , pourvi: quil foic
beau & tendre. .

Pour ce qui eft du bois de Vofge, il y en a de toutes les longueurs & épaif-
feurs dont jai parlé ci-deflus , excepté quiil n'y ena pas de fix & de fept piedss
ou du moins bien peu: il y en a aufli de trois pouces d'épaiffeur , fur douze
pieds de long. Pour fa largeur elle n'eft pas fixée : car dans toutes les différen-
tes longueurs & épailfeurs de ce bois, il y en a depuis fix ou fept pouces de
largeur jufqu’a dix-huit, vingt , & méme vingt-fix 3 trente pouces ; ceft pour-
quoi les Marchands ne vendent pas ce bois 3 la toifs courante comme les au-
Jres, mais Par chaque rang de pile, lequel a quatre pieds de largeur,

s ..P_."“r.»facui‘“, la connoiflance des largeurs & épaiffeurs des bois de Me-
nuiferic relativement 3 leurs différentes longueurs , jai joint une table o
tous
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tous les bois déchantillon font diftingués felon leurs longueurs , largeurs & ===

. : : . PLANCHE
epmmem S e ' o IV.
. TABLE des Battants de TABLE des Membrures.”
Portes-cocheres.
Longueurs | Largeurs. | Epaiffeurs.
Longueurs.| Largeuss. | Epaiffeurs, Piedss o Poaces
Pieds. | Poucets Pouces. 15 6 3
e
1 12 6
18 15 5 3
—_— 9 6 3
12
31 4 - P 3
—————— .
12 I2 %4 6 6 3

TABLE DES PLANCHES.
Longueurs. Epaiffeurss « « o + = o o @ o o « o o 0 . a e . oo .- Largeurs.
Picds. ] Pouces. Lignese Lignes Lignes. Lignes. Lignes. Pleds. Pouces.
18 2 21 14 : I
15 2 21 18 15 1z 1
12 2 21 18 Iy I 2 1 ou 9P
9 h 2 21 18 iy 12 10 1 ou gP°
7 ‘18 43 12 10 9 ouroPe
2 18 - I 12 10 9 ou 1070

Les bois de Hollande n’entrent pas dans le nombre de ceux dont je fais ici
mention, parce que ce n'eft ciue du bois mince, lequel fe vend 2 la poignée ou
bien au rang de la pile: fes Iongueurs‘ font de {ix, fept, neuf, ou douze pieds
fur I'épaiffeur de fix ou neuf lignes.

Le plus épais de ces bois fe nomme z76is qzmrts 3 caufe qu'il doit avoir neuf
lignes d’épaiffeur , quoique fouvent il n’en ait que fept ou huit tout au plus.

Le plus mince fe nomme fewiller , & n’a que quatre a cinq lignes d'épaiffeur
qumqull doive en ayoir {ix. ‘

1l eft & remarquer que le bois Frangois eft toujours plus épais que le bois de
Vofge 3 chaque échantillon, Ceft-3-dire, que le premier a toujours deux 2
trois lignes plus que fon épaiffeur , de forte que le bois de pouce a quelquefois
quatorze 3 quinze lignes, & qu'au contraire le dernier a prefque toujours une
ligne de moins quil ne doit avoir , ce qui eft un défaut ; mais aufli a-‘t-il Pavan-

tge détre plus droit que Vautre , & d’avoir moins de déchet.
Pour ce qui eft des voliges de chéne , les Marchands de bois n'en vendent

que trds-rarement 3 Les Menuifiers fe fervent de bois de Hollande pour les pan~
MENUISIER. : H
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g ,
-3¢ ‘oubien ils font refendre chez eux des planches fur le champ,

i neaix minces o bien ils fone refendre Che

PiANGCHE de Pépaiffeur & de la qualité qu ils jugenta propos. o ‘ |
IVe  Lefapin neft pas fujer aux‘regles de groffeur dont je viens de Pader , du

' n emploie dans la Menuiferie de Bariments. = = .

orte ordinairement douze pieds de long fur quatorze }

largeur varie depuis dix jufqu’a quatorze 2 quinze

moins pour celui quo

Celui &' Auvergne p
quinze lignes dépaifleur;; f
pouces. ) o

Celui de Lorraine ne porte que onze pieds de longueur au plus; il y en ,
dauffi épais que celui &' Auvergne : mais I'épaifleur la plu§ ordinaire eft de dix
3 douze lignes : fa largeur varie ainfi que celle de ce dernier. :

1l y 2 auffi du feuillet de fapin de Lorraine , de méme longueur que les plan-
ches , lequel porte depuis fix jufqua huit lignes d’épaifleur. .

Le noyer & lorme ne {e trouvent pas débités en planches ainfi que les autres

" - bois ; pour peu que les Menuifiers en carrofles foient un peu opulents , ils ache-
tent des corps d'arbres tout entiers qu'ils font débiter eux-mémes , favoir, I'orme
par tables de cinq pouces d'épaiffeur , & le noyer ‘par tables de trois pouces;
ils font encore refendre le noyer noir pour faire des panneaux par tables de qua-
tre lignes d’épaiffeur, lefquelles ont de largeur celle du corps de Larbre , quia
quelquefois detix 3 deux pieds & demi de largeur. _ 4

Le hétre fe trouve débité par planches de quinze & dix-huit lignes , & méme
deux pouces d'épaiffeur fur fept , neuf , & douze pieds de longueur; on vend aufli
"des tables de ce bois propres A faire des établis de Menuifiers , des tables de cui-
fine & des étaux de Bouchers, lefquelles tables portent de longueur depuis fept
julqua douze , & méme quinze pieds, fur dix-huit a trente pouces de large , &
cinq a fix pouces d'épaiffeur.

Quoique les bois qu'on a choifis ayent par eux-mémes toutes les qualités re-
quifes , il eft encore néceflaire de veiller A leur confervation , & comme le bois
de Menuiferie ne doit &tre employé que trés-fec , il eft de la derniere confé-
quence aux Menuifiers d'étre toujours bien approvifionnés de bois de tout échan-
tillon , lefquels ils confervent & font fécher dans leurs chantiers avant de les
employer. ‘

Ils doivent auffi avoir foin que leurs chanriers ne foient pas dans un endroit
trop bas , ni planté d'arbres , parce que la chéice & Pamas des feuilles empéche-
}'oit Pécoulement des eaux , 1efqueﬂes'poﬁrriroient les couvertures & le pied
des piles. ' )

" Le terrein occupé par les piles , doit &tre plus haut que le refte du chantier,
aﬁp que les eaux n'y féjournent pas; il faut qu'il {oit bien dreflé & de niveau,
anéS Quoion pofe deffus des pieces de bois cotées A, que l'onnomme chan
Zers s 1efqu‘elles ont 'de longueur la largeur de la pile , qui eft ordinairement

¢ quagre Pieds ( quoique quelquefois on les fafle plus larges ) ; on leur donne
e plus d'épaiffeur quil eft poffible , afin qu'ils éleyent la pile davantage.
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" QOn miet les chantiers diftants des uns les autres de trois en trois pieds ; leur

deffus doir &tre bien dreflé & dégauchi, aprés quoi on empile le bojs deffuis, aprés PLancue

ayoir ptis la précaution de mettre de mauvaifes planches au Premier rang pour
empééhe’r I'humidité de tranfpirer. On fait les piles de deux man‘ieres‘, felon que
le bois eft encore mouillé ou quiil eft fec. . R

Dans le premier cas on empile 2 claire-voie , ce qui fe fait des deux ma.
nieres fuivantes. o

La premiere eft d’efpacer les planches les unes des autres d’'une diftance 3

eu-pres égale aux deux tiers de leur largeur , & de {éparer chaque rang de plan-
ches par des lattes ff, lefquelles en les féparant , les empéchent de fe toucher,
& les entretient d'une facon folide les unes fur les autres, de forte que l'on
peut faire monter des piles jufqu’a vingt & vingt-cing pieds de haut. (Fug. 1),

La feconde maniere de faire des piles 2 claire-voie eft de les faire quarrées,
Ceft-2-dire , de leur donner autant de largeur que les planches font longues , ce
qu’on fait en mettant d’abord un rang de planches efpaéées 3 diftance égale les
unes des autres . comme dans la premiere maniere , de forte toutefois que la
largeur des planches & Pefpace qui eft entr’ellf_:s foit égal 3 leur longueur ; en-
fuite de quoi on remet pardeffis ces planches un autre rang dans le méme ordre
& en fens contraire , ce qui fait quonna pas befoin de lattes , & que les plan-
chesont plus d'air entr'elles ; cependant on ne doit pas les laiffer long-temps em-
pilées de cette fagon , de crainte que le bois ne s'échauffe dans les endroics qui
portent les uns fur les autres. (Fig. 2). ‘

Les chevrons de fix & de neuf pieds s’empilent de cette facon, fans cepen-
dant étre A claire-voie. ‘ ' ' .

La maniere d’empiler le bois fec ne differe de la premiere de ces deux ma-
nieres , qu'en ce que les planches fe touchent les unes les autres, au lieu d'ére
3 claire-voie. On {épare chaque rang avec des lattes que 'on met d’une diftan-
ce égale a celle des chantiers, ceft-d-dire, de trois en trois pieds, afin que
les planches foient toujours droites & ne fe gauchiflent pas, ce qui sappelle
cauffiner ou déjetter , ou enfin coffiner , en terme douvrier, quoique cepen-
dant ce dernier terme {ignifie plucét une planche creufée fur fa largeur que
gauchie, ( Fig. 3).

Le deflus des piles fe couvre avec des planches pofées 3 recouvrement les
unes {ur les autres , un des bouts defquelles pofe fur une autre planche (coree 2,
Fig. ), que Lon nomme [’égout de la couverture , & qui porte a plac fur la
pile: on doit cependant obfefver'qu’él_le excéde de trois a quatre pouces le de-
vant de la pile, & qulelle penche un peu en dehors , afin de faciliter I'é-
coulement des eaux 3 on la calle un peu fur le derriere pour cet effer. L'au-
e boyt des planches de la couverture porte fur une piece de bois 8, que
1’0_"1 nomme chever , qui fe pofe fur le champ fur deux morceaux de bois
¢, dans 1¢fquels elle entre en entaille & y eft arrérée avec des coins d, afin

1v.
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e ne tourne-pas. Le chevet doit &ere élevé d'in pied & demi au moins,

JE— qﬁ’ell .
que L'eatt {éjourne moins fur les piles. S

PLancHE afin e . .

Iv. Le milieu de la couverture doit &tre foutenu par une piece de bois ¢ qui pafle
pardeffous , & les deux planches des rives rs, r’s » doivent faillir de trois 3 '
qﬁatre pouces des deux cdtés de la pile, afin que 1eau.ne re’t?m?)e pas le long..

Lor{qu'on veut donner aux piles plus de quatre pieds depalﬁ'euf, on doig
avoirb {oin de mettre les lattes en liaifon , c'eft-2-dire, que le bout qu on' mettra

ouir completter ce que la pile aura de plus de quatre pie’ds y(ce quieflt la
. longueur des lattes ) que ce bout, disje, pafle encore fur lautre.plan,che' pour
_ entretenirla folidité de cette méme pile, qu'on aura {oin d’élever bien da-plomb
de tous fens , afin d'éviter les accidents que fa chite pourroit occafionner.

Pour les bois minces , comme le bois de Hollande , la volige de chéne &
de fapin , la coutume n'eft pas dc les empiler a ['air au milieu du chantier , mais
de les empiler fous des hangars & au-deflus de la boutique ol travaillent les ou-
yriers , par laraifon , dit-on, qu’ils s’y confervent mieux ; mais je crois malgré
I'ufage , quils feroient mieux dans le chantier , ot ils recevroient lair de tous c6-
tés , & ol ils ne feroient pas expofés aux vers. ‘

Quant 2 leur confervation, je crois qu'ils ne courent aucun danger érant 2
Vair. Les piles de bois de Hollande , qui font depuis trés-long-temps dans les
chantiers du Port de I'Hépital & de la Rapée, fans étre aucunement endom-
magés , font de strs garants de la vérité de ce que javance.

- Ce que je dis ici n'eft que général ; je {;ai parfuitement que tous les Menui-
fiers ne peuvent pas avoir de grands chantiers ni de grofles provifions d:
bois; mais encore pour peu qu'ils ayent d’économie , ils doivent tou-
jours faire leur poffible pour en &tre & peu-prés échantillonnés , & pour veil-
“ler 2 la confervation du peu qu'ils en ont, afin de ne pas &re obligés d’en
acheter chez les Marchands 4 mefure qu'ils en ont befoin , parce que le bois

quils vendent n’eft prefque jamais fec , ou bien quils le leur font payer trés-
cher lorfqu’ils en ont, '

Plus les bois font durs, & plus ils font de temps 2 fécher; ceft pour-
quoi on ne doit pas raifonniblement employer de bois qu'il nait huit an-
nées de coupe au moins, afin de pouyoir faire de bons ouvrages: il ne faur
cependant pas qu'il foit trop fec, fur-tout pour les ouvrages daffemblage,
ot le bois qui n'a plus de féve, & dont Ihumidicé eft totalement expulfée ,
ne peut €tre propre, »

SEcTIiON TROISIEME,

Du débit des Bois.

| "'On .débite le bois de deux manieres , favoir, fur le champ & fur le plar
Le bois fur le champ eft celui quon fait refendre fur I'épaiffeur de la plan-
o . che
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che pour en- faire’ des panneaux & autres ouvrages minces. T.e bois débité {'ur ————

le plac eft celui qu'on fait refendre fur fa largeur pour la divifer en battants ; PL AINV? HE
en montants , en traverfes , & autres pieces dont on a befom dans la conﬂ:ruc— o
¢ion de la Menulfene. B " S : :

Quand on fait refendre des planches fur 1e champ , on do1c choifir celles
qui font les plus droites , fans fentes & fans nceuds ni gales; il faut aufli avoir
foin qu'elles foient d'une belle couleur, ce qu'on connoit en les découvrant
fur le plac avec la demi-varlope , ce qui sappele fonder le bois; dans le nom-

bre des planches que I'on trouve propres 2 &tre refendues fur le champ, il faur
préférer celles qui fone fur la maille du bois, c'eft-d-dire, dont la furface
eft parallele aux rayons qui s'étendent du centre 2 la circonférence.

La raifon qui doit faire préférer le bois fur la maille dans ces fortes d'oc-
cafions , eft quil eft moins fujet 2 {& tourmenter que de lautre fens, lair &
Thumidiré le pénétrant plus difficilement , & la {éve qui eft contenue entre les
rayons de Varbre ne faifant plus deffer que fur ®paifleur , au lieu que du
dernier fens effet fe fair fur la largeur; c’eft pour cette raifon que tous les
bois de feaux, & les douves de tonneaux font fendues fur la maille.

Le feul défaut du bois fur lamaille , eft qu'il fe polit difficilement, les rayons
- de larbre fe trouvant coupés fur leur épaiffeur, forment fur fa furface des
parties dures , lefquelles ont peine & sunir & la défaffleurent prefque toujours ,
ou bien elles s’enlevent & y forment des cavités.

Lorfque le bois eft encore vert, la couleur des mailles ef’c d'un rouge
tirant fur le bleu ; mais lorfqu'il eft fec , elles deviernent blanches, & & peu-
pres femblables & intérieur d'un noyau d’abricot j au refte quand ce bois eft
bien fec, & que les panncaux auxquels on Pemploie font bien replanis , ils
font un fort bel effet , fur-tout dans les ouvrages qui ne font que vernis.

En général le bois fur la maille eft celui qui eft refendu parallélement aux
rayons de Yarbre , ainfi que je I'ai dit ci-deffus : ces rayons font des prolonge-
ments du tiffu vafculaire , lefquels joignent & coupent les cercles concentriques
formés par les couches annulaires. Quand on refend les arbres de toute leur lar-
geur pour en faire des planches, comme dans la Fig. 7, toutes celles qui paf~
fenc par le centre font fur la maille , ainfi que celles //; 3 mefure que les plan-
ches s'éloignent du centre , elles font moins fur la maille , de forte que celles
‘qui font proches de la circonférence de l'arbre comme celles m m, n z, {ont '
2 fens contraire , ¢'eft-3-dire , paralleles aux couches concentriques.

Quand onrefendles arbres par quartiers , comme on fait aux bois de Hoﬂande,
-on les débite en planches fur la maille de deux manieres ; la premicre eft de

1es refendre par des lignes paralleles 4 l'un des cbtés du triangle ¢, que forme
Lo quartier de l'arbre'; la feconde eft de les refendre par des lignes paralleles
2 une autre hgne quon mene du fommet du triangle 75 2, . Fig. & , au point o,

- guieftle milicu de la bafe. Ces deux manieres font indifférentes en. elles—memes ’
MENUIsIER. I
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MENUISIER, IPar. Chap. Il
dans Yune ou dans autre 5 it 0’y a que kes planches les plus paralleles

i foient parfaitement fur lamaille, -~ - " x

Oh doit cependant obferver dé ne jamais refendre l'e's 'boi§ vd‘e. quartier d'un
fens parallele & leur'circonférence‘, comr.ne’l.e fluaruer p (Fig. 8), parce
quil eft plus fujet 2 fe tourmenter ; comme je lai d1tf P,lus haue. o

Je rentrerai pas ici dans un détail plus circonftancié de la nature & de leffes
des bois lors de leur defféchement 3 ceux qui voudront approfondir cette ma«
tiere , auront recours au Traité des Forés de M. Duhamel du Monczau, dans
lequel ils trouveront tout ce quon peut dire 2 ce fujet *, |

Pour ce qui eft des bois propres 2 refendre fur le champ, rela‘tlveme.nt 3 leur
épaiffeur , ce font les bois de deux pouces refendus en trois , ceft-a~dire , dans
lefquels on fait deux traits de {cie, ce qui produit trois planches ou voliges
&environ fept lignes d'épaifleur chacune, chaque trait de fcie prenant deux
lignes de bois : on ne refend pas ce bois en deux, parce que le bois de pouce
de Vofge , ou l’entrevouxf fait le méme effet. ‘

Le bois de vingt-une lignes fe refend aufli en trois , ce qui donne trois feuil-
lets d'environ fix lignes d'épaiffeur.

Celui de pouce & demi fe refend en deux, ce qui produit deux planches
de huit lignes d'épaiffeur. On ne doit pas le refendre en trois, parce que
les feuillets auroient moins de cing lignes d’épaiffeur, ce qui eft trop mince.

Les bois de quinze lignes fe refendent en deux, & donnent deux feuillets
de fix lignes & demi d'épaiffeur,

Le bois d'un pouce fe refend en deux , & donne deux feuillets trés-minces ,
fur-tout celui de Vofge , lefquels ne font bons que dans les menus ouvrages ;
mais en général le moins qu'on peut en employer eft le meilleur.

Les Menuifiers doivent toujours avoir des bois refendus fur le champ de toutes

épaiffeurs convenables , afin de n’étre pas obligés d’en faire refendre 3 me-
Ies épaiffeurs ¢ bles, afin de n’étre pas obligés d'en f; fendre 2

fure qu'ils en ont befoin.

De plus , le bois anciennement refendu eft toujours meilleur que le nouvean y
qui , quelque fec qu'il foit, fait toujours un peu deffet aprés avoir été refendu.

Le débitage des bois fur le plar , mérite la plus férieufe attention ; car ceft
du foin & de I'économie avec lefquels ils font débités, que dépend en partie
la bonté de 'ouvrage & le profit de I'Entrepreneur.

Avant de commencer 2 débiter le bois, il eft d'abord néceffire de fe ren-
dre compte du nombre des piéces dont on a befoin , favoir , fi c’eft des bartants,
des montants , ou des traverfes ; de leurs longueurs , largeurs & épaiffeurs : on
doir auffi faire attention aux profils & aux moulures quiy feront pouffées ** , &
leuss largenrs , s'il ¥ 2 des piéces qui en ayent des deux cétés, ‘ou bien sl ¥
en a dautres qui nen ont point du tout. o ‘

* Le Trarre

** Poufler | complet des Bois & des Foréts, 8. vol. in-4. fe trouve chez L. F, Delatour.
3 cer ufagér € moulures , en termes d’ouvriers, " '~ “mer dans le bois avec les outils deftinés



:Seerron IIL Duddir des Bois. 33
o Apr % thb oh -aoi; prendre des planches ou autres pieces de bois d’une épaifs m—————
Layr & dune longuenr convenables aux befoins qu'en en a »Parmi lefquelles on Prancue
«choilira telles qui font lesplus droites & plus de fil pour faire des b‘_at'tants , quon Iv.
débireta en commengant par le plus large, 3 moins qu'il e fe rencontre dans une
planche des fentesou des neeuds vicieux qui traverfent la largeur ; dans ce cas on
prend dans 1a partie faine de la planche un battant demoyenne largeur, & le refte
fe débite en traverfes ou autres petites pieces. Avant de débiter le bois ; il faue
d’abord le fonder} enfuite on pofe la regle ou le cordeau fur la plus belle ri-
ve ou arréte du bois, pour voir i elle eft parfaitement droite : 5'il arrive qu'elle
foit creufe, ou ronde , oubouge, (ce qui én termes d ouyriers eft la méme chofe
que ronde ou bombe , ce mot {e prenant pour le champ du bois, comme pour
le plat ), on y marque une ligne qui pafle & affleure le long du creux, ou
. aux deux extrémités du bouge , d'aprés laquelle on en mene d'autres paral-
leles & la premiere, felon la largeur dont on a befoin. (Fig. g & r0).

Quand les planches font trop courbes , & que dans leur longueur elles peu-
vent contenir deux ou plufieurs longueurs de montants ou de traverfes, on mar-
. que'd’abord deffus la longueur dont on a befoin, aprés quoi on la divife en
autant de lignes qu'on le juge & propos. ( Fig. 11). _

On doit obferver en débitant les bois , de n'en pas prendre de plus longs
quil ne faut, cef-d-dire, de ne pas prendre des battants de huit pieds dans
des planches qui en auroient douze , & moins qu'elles ne foient coupées par des
fentes ou des nceuds vicieux; alors il n’y a plus d’inconvénient & prendre du
bois de longueur. (#ig. 12). Hors ce cas, il ne faut jamais prendre de bois plus
long qu'il ne faut , c'eft-3-dire , qu'on doit prendre des planches de fix. pieds
pour des longueurs de cinq pieds ou cinq pieds fix pouces ; des planches de
{ept pieds pour celles de fix pieds fix pouces ; des planches de neuf pieds pour
des longueurs de fept pieds fix pouces, huit pieds, ou huit pieds fix pouces ;
ainfi du refte, afin de ménager les bois longs qui font toujours plus chers &
plus rares que les autres.

Cependant les longueurs de quatre pieds & demi peuvent fe prendre dans
du bois de neuf pieds , parce qu'il n'y a pas de perte , & qu'il y en auroit davan-
tage dans le bois de fix pieds , ot les bouts reftans des quatre pieds & demi
ne font pas toujours fains , & ne peuvent fervir qu'a faire de petites traverfes.

‘Onne doit pas-débiter les planches qui font parfaitement faines tant fur la
longueur que fur la largeur ; mais il faut les réferver pour faire des panneaux,
ou pour &tre employées de toute leur largeur , & ne débiter que celles qui font
fendues ou noueufes ,-parce que ces défaurs s'échappent dans les refentes &
dans les coupes des bois , ainfi qu'on peut le voir dans les figures ci-deffus.

Tfaur avoir foin de débiter les bois de trois lignes chacun plus larges qu'il

nefaut, parce que le trait de la fcie en emporte deux lignes au moins , & que

quelque droje que les {cieurs de long refendent, ils s’écartent toujours un peu
td 3
d'un c6té on d'un autre.



pr—
PLANCHE
V.

é MENUISIE'R,I.Part.Clwp.II..
3 'On, fo ferc de craie de Champagne ou de Meudon “pour débiter le .bois
{oit avec la régle ou avec le cordeau, ce qui fe fait de .Cette ma.mere_»
.On prend une ficelle nommée fouer 5 que Lon ﬁ;otte de craie ’Aerfﬁflte de
quoi on la fait paffer par les deux points ¢ m marques aux deu‘x extrémités dela
i)lanche ; en obfervant de la faire roidir fur la longueur, puis on Yenleve par -

le milieu, & onla laiffe reromber fur la planche , fur 1aquelle‘elle marque une

ligne trés-droite. (Fig. 1 G 2). o ,
11 faut &eablir le bois lorfqu’on le débite , ceft-a-dire, .13 marquer de cer-
tains fignes dont on eft convenu pour indiquer les battants , les traverfes, tant
du haut que du milien & du bas, les battants montants , les montants fimples,
& le cbeé oufe font les affemblages , & ot fe pouflent les moulures. ‘
Les Figures A A repréfentent I'éabliffement d’un battant, dont le haut & le c6té

“du dedans eft marqué a. Celle B repréfente I'érablifflement dune traverfe den

haut ; le cbté de la moulure eft marqué 4. Celles C & D repréfentent les éta-
bliffements de deux traverfes de milieu , dont celle C eft la plus haute , com-

. me étant la plus étroite : les cotés ¢ d qui font marqués d'un petit trait, in-

diquent la moulure la plus large.

La figure E repréfente 'établiffement d'une traverfe d'en-bas j le c6té de Ia
moulure eft marqué e.

Celle F repréfente I'établiffement dun battant montant, & celle G celui

‘d’'un montant fimple.

Les Figures H, I, font pour marquer I'endroit ot il faut couper un morceau
de bois; onne fe fert de celle 7 que pour diftinguer lequel de plufieurs traits eft

e meilleur.

11 faut avoir foin, en établiffant le bois, de mettre le plustendre du coté de la
moulure, en obfervant que le bois fe trouve de fil en la poufant ; ceft pour:
quoi sil arrive que le bois foit un peu tranché , on I'établira de maniere que

le fil monte de droit & gauche en regardant I'établiffement. (Fig. 3).

Le débitage du bois courbe demande auffi beaucoup d'attention , non-feule-
ment par rapport aI'économie du bois & 2 lafolidité de ouvrage , mais encore
quant & la connoiflance parfaite des ouvrages auxquels ils font nécelfaires. Com-
me cette partie eft indifpenfablement liée avec I'Art du Trait, je ne la traierai
3 fond qua la fin de la feconde Partie de cet Ouvrage, afin de ne pas m'é-
carter du plan que je me fuis propofé. Je ne parlerai donc ici que des cour-
bes que L'on emploie dans l'ouvrage ordinaire.

Les courbes dont je vais parler , font de deux fortes : les unes font pour les
‘ouvrages ceintrés fur I'éléyation, & lesautres pour ceux qui font ceintrés fur le
plan. Les premieres fe prennentdans des planchesde largeur convenable, que 'on
chantourne felon les différents ceintres que l'on a A faire. Lorfqu'ils font cein-
trés deffus & deffous , & que la retombée du ceintre demande trop de largeur,
o commence par I'évider, puis on colle deffus la levée qui en fort, (en ter-

mes
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mes d’ouvriers.,. cette levée fe nommeveax ), ce qui eft tres-olide , ; & en méme .
tems épargne beaucoup de bois. ( Fig. 4). P LA 3 T

. Pour les courbes en plan, on commence d’abord , avant de débiter Ie bois , V.

Par faire des calibres, qui font des morceaux de bois minces, lefquels font
chantournés conformément au plan , comme les F 5.7 & 8, & qui fervent
de régles pour débiter le bois. On doit avoir foin que les courbes & prennent
les unes dans les autres autant qu'il eft poffible , ou bien en fe chevauchant ;

on évitera le bois tranché le plus quon pourra, afin que l'ouvrage en foit
plus folide. Poyez les Feg. 5 & G, lefquelles démontrent tout ce qu'on peut
dire & ce fujet.

11 eft encore une maniere de ceintrer fur le plan , qui eft de prendre du bois
drmt, que Lon travaille & fagonne prét & I'affembler, enfuite de quoi on le
mouille du cbté oppofé & celui qu'on veut faire creufer, puis on I'expofe au-

' deffus d'un feu de charbon , afin de le moins noircir , & peu & peu on le fait
ployer & Vaide d'un Erréfillon ou Goberge , dont on appuye l'un des bouts con-
tre le plancher , & Fautre contre le bois que 'on veut faire courber.

Cette maniere de ceintrer les bois n'eft daucun avantage , fi ce et d’en
épargner la dépenfe ; car du refte elle eft pleine de défauts. Premiérement elle
n’eft pas propre 2 toute forte de bois; de plus il faut que le bois {oit un peu
vert , fans quoi il cafferoit ; on n'eft prefque jamais stir de le ceintrer jufte, &
quand méme ony parviendroit, rien ne peut garantir que le bois en fe f&-
chant ne fe redreffz.

Je ne parle donc ici de cette méthode que comme d'une chofe a év1ter ,
& pour avertir les jeunes gens de ne fe pas laiffer féduire par Lintérét & par le
mauvais exemple.

Les Menuifiers en carroffes fuivent cette méthode pour ceintrer leurs pan-
neaux , ainfi que je le dirai en fon lieu, & ils font trés-bien: fi je la blameici,
ce n'eft que dans les ouvrages de batiments.

Lorfque le bois eft débité, on fait venir les {cieurs de long pour le refen-
dre, "lefquels font toujoﬁrs deux enfemble, & fe fourniflent de fcies de toute
efpece ; les Menuifiers ne leur fourniffent que deux tréteaux, & deux pieces
de bois nommées Coulorres : (je ne fgal fi ce terme eft trés-propre, mais enfin
ceﬁ luﬁge ) (Fzg 9) )

- Les tréreaux doivent &tre faits de bois fort, & avoir quatre pieds de large
fur cmq cinq pieds & demi de haut; leur téte 7, doit avoir quatre pouces
d'épais fur fix pouces de large ; les pieds o, trois pouces quarrés avec une tra-
Verfe P par le bas: de deflus & au milieu de cette traverfe , on fait monter deux
autres piéces de bois g9 > lefquelles viennent buter contre la téte du trétcau 3

environ quatre pouces du milieu de chaquecdté ; entre ces deux montants , & &

un Pied de deﬂ‘ous la tete du tréteau, on 'y aﬁ'emble une traverfe 7 , laquelle fere
a les Ietemr '

MENUISIER. K
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'

. .e 3y ‘ .
" Deffus & i tilieu de chaque tréteau, eft une piéce de bois s, denviron

3 trois pc "épai : iece
Py ancH £ dix-huir pouces de long fur deux 2 trois pouces d’épaiffeur : fur ces deux pieces
- Y LAT : ,

V.

pofestt les bours des coulottes z, lefquelles ont de longueur douze2 quinze pieds
fur trois pouces d'épaiffeur , & cing 3 fix de largeur. ‘

- Surles coulottes , & du coté de la téte , eftun bf’ut de planche v, de deux
3 trois pieds de longueur , qui eft retenu fur les couk,)ttes par une fortf.1 coi:[iz x,
laquelle le tient folidement attaché 3 plat fur les tre.teaux; cette corde eft ban-.
e par le moyen d'un garrot y , qui s’arréfe derricre le montal,nt uhtréteau.
( Fig.9). Cette planche fert 3 porter le fcieur de long 10‘1'fqu on C ang;:r Ia
planche 2 refendre , ou bien que le trait eft .au l?out ; alors. il fe reilre de 1us.
11 doir y avoir un pouce ou un pouce & demi de jour au moins entre les coulot-
tes , afin de laiffer du paffage 2 la {cie. .

Les coulottes ainfi difpofées , fervent 2 refendre le bois fur le plat ; mais pour
le bois fir le champ , on les retourne & les met fur leurs largeurs , & on les
efpace de maniere que les bois que Fona a refendre foient pris juftes entre
elles: on fait porter le bout des planches fur le tréteau , & on les y atcache
avec la corde que L'on ferre & arréte comme {'ai dit ci-devant , de forte que les
planches  refendre, les deux coulottes & le tréteau tiennent enfemble ; Fau-
tre bout des planches eft porté par un morceau de bois , lequel eft de la hau-
teur des tréteaux , & quon change felon que la {fcie avance.

La {cie des {cieurs de long , (Fig. 10), eft compofée dun chaflis ou mon-
ture de vingrix pouces de largeur entre les montants , & de quatre pieds huit
pouces de haut entre les traverfes ou fommiers ; cette largeur eft la plus ordi-
naire ; mais lor{que les {cieurs de long ont du bois trés-large & refendre , ils
apportent des {cies dont la monture a jufqu’a trois pieds de largeur, & méme
plus §il eft néceffaire. Ce chaflis eft ordinairement de fapin, afin d'&re plus
léger , & que les montants (n°. 1) ne fe courbent pas: ils ont ordinairement
deux pouces de large fur un pouce & demi d'épaiffeur, & font affemblés 2
goujon dans les fommiers ( 0. 2 ), 2 travers defquels ils paffent ; les fommiers
ont trois pouces 3 trois pouces & demi de largeur par les bouts , & quatre pou-
ces & quatre pouces & demi dans le milieu ; de forte qu'ils font bouges en de-
hors pour leur donner plus de force : ils ont deux pouces d'épaiffeur, & dé-
bordent les deux montants de trois pouces de chaque cété. '

Dans le fommier d’en-bas, eft affemblé en retour d'équerre un petit chaffis
(°. 3 ) ,nommé Renard , lequel faille de quatre pouces du fommier, & 3
énviron vingt pouces de long : ce renard fert 3 tenir la {cie par le bas,

" Au haut de lafcie , & fur le fommier, s'affemble un autie chaflis (°. 4),
nommé Cheyrerte , lequel eft diftant du fommier de douze 3 treize pouces ; les
deux montants de ce chaffis font inclinés en dedans » afin qu'ils ne fortent pa#
de dedans le fommier » & saflemblent dans une petite traverfe arrondie, quf

a environ quinze pouces de long , & les excede de trois ou quatre poucess
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sfin tne fe fieur de long pulEe fen fervie pour televér & haiffer 1a fle. —
‘T fot Ge la Rie- (75, 5 ), eft ine lame de fer plite , Terrviron yns ligne & Prancue
demie d'épaiffeur , fur trois pouces de largeur par les bouts , & quatre pouces V.
au milieu, Pour étre bonne , elle doit écre plus épaiffe du c6té de la dencure
que par derriere , & Etre exempte de pailles & d'inégalités ; fes deux bouts
font arrétés par des efpeces d'anneaux de fer (0. 6) , que 'on nomme eguiers
dans lefquels paffent les fommiers , & qui faillent en dedans & en dehors du
chaflis , tant pour recevoir la fcie qui y eft arrétée par deux goupilles de fer, que
pour faire place & un coin de bois ( n0. 7 ) » que 'on met entre le fommier &
[équiers, afin de faire roidir la {cie.
Ses dents font faites en forme de cremaillée & 3 angles arrondis: elles
font 2 un pouce de diftance I'une de l'autre , & ont trois & quacre lignes de

profondeur ; elles ne fe liment pas quarrément , mais de biais, chaque dent
3 contre-fens 'une de l'autre. Il faut obferver que ce biais ne régne que dans
1a partie creufe de la dent, & que le bas eft 3 angle droit ou d’équerre avec la
fcie. (Fig. 118 12.)

Pour les ouvrages ceintrés , les {cieurs de long fe {ervent de {Cies nommées
Raguertes , lefquelles ne different des autres qu'en ce que la feuille ou lame
n'a qu'un pouce ou quinze lignes de largeur au plus, afin de pouvoir tour-
ner plus facilement.

La lime qui ferc ¥%mer ou 3 affiter la fcie des fcieurs de long , eft d'une
forme ovale , de la longueur d’environ neuf  dix pouces , fur la largedr de dix
lignes au plus large ; cette lime a un manche de bois , 3 I'extiémité duquel eft
placé un morceau de fer plat , d'une forme ronde d’environ un pouce ou quinze
lignes de diametre , dans lequel font trois entailles qui font de différentes gran-
deurs , & qui fervent 2 donner de la voie 3 la {cie. (Fig. 13).

En général , donner de lavoie & une fcie , c'cft en écarter les dents en dehors
de leur épaiffeur , les tnes 2 droite & les autres & gauche , afin qu'elles paflent
mieux dans le bois. On donne plus ou moins dé voie aux fcies felon leurs diffé-
rents ufages, ainfi que je le dirai en fon lieu ; mais en général le moins qu'on
peut en donner eft le meilleur ; il faut auffi faire attention que la voie que l'on
donne 2 une {cie ne doit jamais égaler, ou du roins futpaffer la moiti€ de fon
épaiffenr , parce que fi cela étoit la fcic fetoit deux traits, & pat conféquent né
pourroit plus aller. (Fig. 72).

Les feteurs delong ne fe fervent pas d’entailles pour limer leitrs feies ; mais ils
la limenv céuchée far le chafnp s lalame appuyée comre leurs genoux. Des deux
fcieurs de long , Futi eft én bas au-deffous des coulottés ; & va toujouirs €n avans
gant; & lautre au contraire eft monté deffus le bois qu'il refend, & va tou

jours 3 reculons , de forte qu'ils font tournés vis-3-vis 'un de l'autre : lorfqu’ils
refendent dy bois fur le champ & quand il eft commencé Arefendre d’'une certaine
longueur » ils y' mettent un coin de bois qu'ils normment bor-dieu , lequel fert
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; ouvrir le boiss & par conféquent.a faciliter le paffage de la fcie: ils' enfon-~

cent ce coit & mefure 'qu’ils avancent avec un autre morceau de bois mince,

(g 14 & 15). _ i

'CHAPITRE TROISIEME

Des Profils.

A pri s le choix des bois  rien n'eft plus recommandable en cette partie de
I’Archite@ture , que U'Art des affemblages, relativement 3 la folidité , & celui
des Profils pour ce quia rapport  la décoration. Quoique dans les ouvrages de
quelque importance, les profils {oient donnés par les Architectes ; il eft néan-
moins de la derniere néceflité pour les Menuifiers, d'entrer dans le décail des
différents profils ufités dans la décoration de la Menuiferie , afin de pouvoir
parvenir & une parfaite pratique par le moyen d'une théorie stre & conftante,

SECTION PREMTIERE.

Des Moulures en général.

Les moulures font partie des ornements de I'Architééture , (& par confé-
quent de la Menuiferie , laquelle fait partie de cette derniere ) , ou pour mieux
dire, ce font des caraleres diftintifs, lefquels fervent & donner aux différents
ouvrages un caractere de richefle ou de fimplicité relatif aux différents fujets
que l'on traite. On peut donc comparer les Moulures aux lettres dont on fe
fert dans I'écriture , lefquelles par la combinaifon des différents carateres , for-
ment une infinité de mots felon la diverfité des langues *.

. Ml eft de trois efpeces de moulures, favoir, les premieres, que 'on nomme
droites 3 les fecondes , creufes ou rondes , & les troifiemes , mixtes. Les moulures
droites font les plinthes , les larmiers , les faces {oit d’architraves , d ‘impoffies
ou de chambranles , les liffeaux grands & petits ; les grains d’orge, & les filets.
Les creufes ou rondes font les zors, les quarrs-de-rond | les aftragales , les ba-
guettes , talons ow-bourements , les doucines droites ou renverfées | les cavers &
les gorgés régulieres, €c. Les mixtes font celles qui font formées par deux lignes
différentes , & qui par ‘conféquent participent des deux premiers genres de
moqlures » telles que font les fCoties , les congés meplass , les gorges rompues ,
1fs becs de corbin , les boudins , & généralement toutes efpeces de ‘moulures
dune_forme irréguliere. , -

On divie encore les moulures en grandes & petites.,

~* M. Daviler ‘Teft fervi d C oy g ) -
ervi decette comparai- réflexion ne feroit pas mal placéeici, quoique
fgn ‘dan,s .f“ Comﬁenﬁixcs y &j'a1 cru que ceute | prife fous un difiérent pointpdc vae, 'q q

‘ " Les
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YLes premieres font les larmuers , les plinthes , les grands quares de ronds , les
doucines droites ou renver{ées , les zors , les fcoties , & les grandes gorges.

Les fecondes font les aftragales , les bagueutes, les petits ralons o bouye-=
ments , les petites gorges, les Iz ﬂezs‘ » Les facerres , les ﬁ[ets ou quarrés , les grains
d'orge ou digagements. .

Les grandes moulures doivent’ toujours fervir de couronnement & avoir la
prééminence dans un profil, les petites fervant & les accompagner & 2 les
dégager les unes des autres.

Quoique toutes ces différentes moulures {e puiflent tracer 2 Ueeil , il eft cepen-
dant trés-néceflaire de favoir les tracer géométriquement, afin de s'accoutumer
de bonne heure 3 mettre de I'ordre & de la vraifemblance dansla compofition
des profils, pour ne pas s'expofer d tomber dansle défaut des Architeétes Goths,
lefquels en s'éloignant des formes parfaites & régulieres que les Grees & les
Romains donnoient & leurs profils & a leurs moulures , en ont inventé d’autres
dont le mauvais gotit 2 régné {i long-temps en France.

§ 1. Maniere de tracer les Moulures géometriquement.

Ox peut tracer les moulures de trois manieres différentes.

La premiere , & la plus parfaite , eft de leur donner autant de faillie que de
hauteur , & de les décrire par des quarts de cercle comme le font le quart de
rond ou le cavet. ( Fig. 1 & 2).

La feconde , en prenant la diftance 2 4 , & en formant une {eétion en ¢, qui
formera un triangle équilatéral , du fommet duquel on décrira Farc de cercle
eb,(Fig.3 6 4). |

La troifieme enfin , en prenant le point de centre & une diftance moyenne
entre les deux premieres. ( Fig. 5 & 6).

Les doucines & les talons fe tracent de la maniere fizivante.

Du point 7 au point ¢, menez la ligne diagonale i ¢, que vous partagerez
en deux parties égales au point £, par lequel point vous ferez paffer la per-
pendiculaire g4 ; puis du point g & du point 4, comme centres, vous tra-

PL ANCHE
VI.

cerez deux quarts.de rond, I'un en deffus & l'autre en deffous de la ligne dia-

gonale 7 e, lefquels venant  fe rencontrerau point f; décriront la doucine ou
talon demandés. (Fig. 7 & 70 ). :

Lor{qu’on voudra que ces moulures foient moins reflenties , on fe fervira de
I méme méthode que pour les quarts de ronds , ¢ ‘eft- A-dire,, que I'on formera
des triangles équilatéraux , dont les fommets {erviront de centres , ou bien
une diftance .moyenne entre le ‘quart de cercle & un triangle équilatéral ,

(Fig. 8, 9,11 & 12). 1 faue prendre garde que je fuppofe & ces moulures '

autant de fillie que de hauteur. ., -

Quand les doucmev font renverfees , On Ieur donne quelquefms plusde creux
MENUISIER. . : L
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gpele de qordt 3 alors on divife la diagonale en neuf parties égales, defquelleg
PLANGHE OO donne cing ¥ la partie fupérieure, ceft-3-dire , cing au creux 5 & les quas
VI  yeasatres au rond de la doucine. ( Fig. 13 ).

- Lorfyue les moulures auront plus o moins de faillie que de hauteur , on leg
diminue de la méme maniere que je Lai dic ci-deffus , en obfervant que le point
de centré fentre point en dedans de la ligne horizontale , fi la moulure 5
fneiris de faillie que de hauteur, ou en dedans de I ligne perpendiculaire, fj -
elle en a plus; Ceft pourquoi on prendra toujours la diftance du point de
eentre du plus grand cbeé. ( Fig. 14,15, 16 & 17).

Les fcoties ou gorges , fe tracent des detix manieres fuivantes.

Lad premiere , en divifint en trois parties égales la hauteur de la feotie , avee

~deux defquelles patties vous formerez un quarré dont Iangle , pris au dehors
de la moulure , vous fervira de point de centre pour décrire le grand quart
de certle m n: de la troifieme partie reftante , vous ferez la méme -opération
pour décrire le petit quart de cercle 70, ( Fig. 18).

La feconde , en divifant la hauteur de la {cotie en cinq parties égales, deux
defquelles fervent pour la partie fupérieure , & les trois autres pour la partie in-
férieure de la {cotie: le refte comme a la Fig. 18. (Fig. 19).

Il eft encore une autre efpece de feotie antique , dont Vignole nous a laiffé
le profil ; mais la cavité qui entre dans le lifter n’eft pas propre aux ouyrages
de pierre & méme de bois expofés dans les dehors , parce que les arrétes érant
trop vives , font fujettes 2 fe caffer , & que cette méme cavité conferve l'eau
gui tombe deflus , ce qui par conféquent les expofe 2 la pourriture. Cette fco-

 tie nie pourroit étre tolérable que pour les ouvrages des dedans, fur-tout quand
ils font exécutés en bronze ou en quelque autre matiere dure. (Fig. 20 ).
- Les boudins fe tracent de la maniere fuivante.

Aprés avoir déterminé la hauteur & la largeur du boudin que vous® voulez
tracer , vous partagerez la ligne p ¢ en cinq parties égales , quatre defquelles fe-
font pout le corps du boudin , & la cinqui¢me pour le talon , au point du centre
duquel vous abaiflerez la perpendiculaire s £ ; puis du pointa, & par la feconde
divifion de la ligne p 4 ,vous ménerez la ligne u x, & a I'endroit ot elle coupera
la ligne 5 £y e fera le centre de larc s 5, & le point 7 fera celui de larc ¥4,
Voyeyles Fig. 21 & 22, qui ne différent qu'en ce que les deux moulures ont
plus ou moins de renﬂex_nent » tant dans le corps de la moulure que dans le talon.
- Les tors & les bague;tes fe tracent par un demi-cercle ainf; que L'indique
la Fig. 23. :

?‘_’ﬁ‘f_ Iles aftragales, elles fe tracent ainfi que les gorges ou feoties, excepté
que.d‘ang cellesci €eft le convexe qui eft le cété apparent de la moulure:

(F 1g.24). - . : : ;

.I,e; ,‘“0‘1'1“f¢§ droites doivent profiler fur leur quarré , ceft-3-dire , qu'elles
dO}Vent avolr autant de faillie que de haureur , quoique dans certains cas elles

-
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n'ayent de fiitlie que les deux tiers ,ou méme la moiti¢ 5 on doit cependant’
excepter les larmiers 5 qui doivent avoir plus de ﬁiLLie que de hauteur, leur Prancie
ulage étant pour mettre & couvert les autres moulures , & pour mettre de o VI
dre & du repos dans unprofil, en évitant la confufion que produiroient plu-
gieurs moulures rondes ou creufes les unes fur les autres. Foyey les Fig. 25,
26,27,28,29,30, 31632, lefquelles repréfentent différentes fortes de
larmiers de plinthes , de lifteaux, de filets , de grains d'orge, &e.

§ 1. Des Moulures ufitées dans la Menuiferie.

APRES avoir donné la connoiflance des différentes moulures dont nous
venons de parler, lefquelles font relativesa I’ Architecture en général , il eft né-
ceflaire dentrer dans le détail de celles qui font en ufage dans la Menuiferie ; -
car, quoiqu’elles foient les mémes par leur nature , elles ne laiffent pas d'étre
trés-différentes dans 1'exécution , la faillie des moulures ne pouvant pas écre la
méme qu’a celles dont je viens de parler, les moulures de la Menuiferie propre-
ment dite , n'ayant de faillie que le tiers , ou tout au plus la moitié de leur lar-
geur , I'épaiffeur des bois ne permettant pas d’en donner davantage ; de plus, la
trop grande faillie des moulures ne fervant qua rendre la Menuiferie d'une dé-
coration lourde & pefante, ne pouvant Etre tolérée que dans les corniches
& les plafonds, 2 moins que la Menuiferie que L'on fait ne’ foit imprimée en
couleur de pierre ou de marbre ; pour lors il eft néceffaire de rendre les mou-
lures femblables celles des matieres ciue I'on veut imiter ,afin qu'il n'yait point
de contradition entre la chofe & ce quelle repréfente.

De plus, le bois étant une matiere plus aifée & travailler que la pierre ou le
marbre , on doit par conféquent faire les moulures de la Menuiferie plus tendres
& plus reflenties que celles que I'on emploie dans la décoration extérieure des
batiments. ' . '

On doit aufli avoir égard au rang que la piéce que Fon veut décorer, tient
dans un batiment, les différents degrés de richeffes devant fe faire connoitre
jufques dans la.plus petite partie de la décoration d'un Appartement ; il faue
d'abord fe rendre compte fi la piéce que l'on décore fera imprimée en huile ou
en détrempe , files moulures feront dorées ou feulement rechampies ; car cha-
cune de cés différentes fagons d'imprimer, demande une différente maniere
deprofiler. Si la Menuiferie n'eft que vernie , on ne rifque rien de faire les mou-
‘lures telles qu'on veut qu'elles paroiffent ; fi au contraire elle eft imprimée en dé-
rempe , ou méme dorée , les moulures doivent changer de forme, Ceft-2-dire ,
que dans ¢e cas on-doit faire les baguettes plus petites, & les dégagements
_plus forts , parce que I on n’avoit pas cette précaution , les moulures n’auroient
Phls aucune forme lorfqu'elles feroient peintes , les couches de peinture réité-

rées les wnes fur les autres rempliffant tous les dégagements ; & groffiffan les
petites parties qu'elles enyironnent de moitié plus qu'elles ne doivent &cre.
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e———  Ondoit ‘auﬂ‘l”prendre' garde fi les moulures font taillées d'ornement " parce
PLancHE qualors il eft nécefuire d'en renforcer toutes les parties , afin que la {culptuse
L paroille comme appliquée deffus , & non comprife dans la maffe & aux dépens
des moulures. :

Les moulures les plus ufitées dans la Menuiferie , font: Les boudins 3 ba~ .
guettes. ( FFig.33). Les bouvements 2 baguettes, ou doucines 2 baguettes, c¢
qui eft la méme chofe. ( Fig. 34 ). Les talons renver{és 2 baguettes. (F ig,
35)- Les bouvements ﬁmples&hquargés. (Fig.36).Les becs de corbin. ( Fig,
37 ). Les talons renverfés a quarrés. ( Fig. 3 8).Les ronds entre deux quarrés,
( Fig.39). Les gorges. (Fig. 40). Les gorgets. ( Fig. 41). Les congés
ou cavets avec quarrés ou fans quarrés. (Fig. 42). Les liftets. (F1g. 43). Les
gorges fouillées. (Fig. 44). Les olives. (Fig 45)-Les baguettes. (Fig. 46).
Les dégagements ou grains d'orge, ou zabifcors. (Fig. 47). Et les quarrés ou
filets, (Fig. 48). :

SEcCcTION SECONDE.

Des Profils de la Menuiferie , &G leurs différentes efpeces.

meemeemm  Cg font les différentes efpeces de profils qui donnent le nom aux ou- -
PLaNCHE yrages de Menuiferie auxquels on les emploie.

Il eft de trois fortes de profils: les premiers font ceux que I'on appelle
JSimples , c'eft-a-dire , qui n'ont qu'une efpece de moulure , & dont la faillie
n'excéde pasle nud des champs, telles que font les Fig.1,2,3,4, 5,6,
7,8,9,10,11&12..

Les feconds font appellés & perits cadres, qui font compofés de plufieurs
mouluresf » & toujours pris dans I'épaiffeur du bois ainfi que les premiers ( Fig.
13,14,15 & 16). '

Les troifiemes , font ceux qu'onnomme a grands cadres ravalés ou embreuvés,
& dont la faillie excede le nud des champs.

Les cadres ravalés, font ceux dont la faillic eft prire dans I'épaiffeur des
bois, comme font les Fig. 17 & 18.

Les cadres embreuvés , font ceux qui font joints aux champs par le moyen
des minures & languettes
20,21 & 22.

On nomme cadres & plates-bandes, ceux dont le derriere entre 3 vif dans
un bati dont l'arréte eft ornée d'une moulure. ( F ig. 23 € 24).

Aj.nﬁ on appelle la Menuiferie Jimple y & petits ou & grands cadres ravalés ov |
embreuvés , felon que I'on emploie les différents profils dont je viens de parler.

‘La diverfité des ouvrages & la plus ou moins grande richefle que L'on eft’
°‘?hgé de 'dOnne; aux profils par rappdrt aux différents fujets que L'on traites
fait quiil eft prefque impoflible de déterminer abfolument quelle doit écre 12

i " forme

s nommées embreuvemens , telles que les Fig. 19,
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forme & P'ordonnance de ces mémes profils; mais en général on aura foin
 quiils foient toujours d'accord avec la décoration totale de rouvrag'e auquel on

les emploie , de méme que cette décoration doit &ue en rappore ayec lor-
donnance totale du batiment. Tels riches que foient les profils, on y affe@era
toujours le plus de fimplicité quiil fera poffible, en y évitant la trop grande
quantité de membres & les trop petites parties , lefquelles ne fervent qu' v
mettre du défordre & de la confufion. .

De plus, on ne doit jamais employer dans la décoration de la Menuiferie
qué, des profils reconnus & ufités par les Maitres de 'Arc , ( c'eft-i-dire les Ar-
chite&es*), afin de ne point donner lieu 3 des nouveautés prefque toujours
vicieufes , & qui ne fervent qua corrompre le gotit du plus grand nombre.

Il feroit méme fort & fouhaiter que tous les ouvrages du méme genre fe ref:
femblaffent, du moins pour la forme générale , & qu'ils ne différaffent entre
eux que par le choix des ornements, ( quoique cependant toujours relatifs au
fujer), & par le plus ou moins d'élégance avec lefquels les profils feroient
traités.

CHAPITRE QUATRIEME
De P Art des Affemblages, de leurs ufages &G proportions.

pum——

égard 2 la folidité ) , & celle qui demande le plus d'attention , fur-tout de PL‘}A F ICITIE

la part des Praticiens. La folidité & la propreté dans la conftruction de la
Menuiferic , a donné lieu 3 nombre de différents affemblages , lefquels je vais
détailler le plus exaGement qu'il me fera poffible.

Les alemblages en général fe font i tenons & mortaifes, qui font des
cavités faites dans 'épaiffeur du bois , lefquelles recoivent les tenons, & par

:L’An T des Affemblages eft la partie la plus intéreflante de la Menuiferie (et

leur union raffemblent toutes les différentes piéces néceflaires 2 la conftruc-
tion de toutes fortes d'ouvrages , & leur donnent en méme temps toute la
folidité poflible. Voyez dans la P/ V7II. la Fig. r, laquelle repréfente une
mortaife ; celle 3 repréfente un enfourchement, & celles 2 & 4 un tenon va
de plat& de champ ou de face & de c6té, ce qui eft la méme chofe.

- Onnomme différemment les affemblages , fuivant la diverfité de leur coupe,
de la décoration des moulures de la Menuiferie , ou de la privation de ces parties:
ainfi on dit affembler la Menuiferie 3 renons & mortaifés , on enfourchement ,
quarrément, donglet, & bois de fil , en ﬁzuﬂé coupe , avec tenons & mor. tazfes
& enfourchemerr double ou fimple , &c. ' '

d-"Quand je dis -q}]‘il faut fuivre les ,proﬁls fant voir tous les jouss que bien des gens’_fe
Onnés par les Archite&es, ce n’eft quiautant | difant ArchiteQes, n’en ont que le nom qu’ils
que <es derniers feront remplis de toutes les | deshonorent; & que ces mémes gens, pour fe
connoiflances néceffaires i leur érat, ce qui eft | diffinguer , inventent des profils tout-a-fait
quelquefois trésrare 3 rouver » expérience fai- | contraires-aubon fens & i 'ufage.

MENUISIER, M
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0 ) o .
4 ligés quarrés , font ceux dont les deux arrazements du tenon font

PLANCHE égaux, (Fig. 5)- On nomme arragements les deux extrémités de la piéce qui
LA 5 €

vIIL

- ctc le tenon , lequel vient joindre 2 la piéce dans laquelle eft fai.te la mortaife;
- Les aflemblages en enfourchements, forit ceux d’oms la rr‘lortalfe': & le tenon
occupent toute la longueur de la pie’c‘e',‘ & qui nont point depfmler?em >
(Fig. 6). On appelle épaulement un peut efpace’ de E’OI‘S ?lem que l'on re,fe‘rv.e
entre deux mortaifes , ou entre une mortaife & Pextrémité de la plece’ , dou il
Senfiiic quiil n'y a pas de mortaifes fans épaulement , ou bien, fi elle n'en a pas,
elle perd fon nom , & fe nomme enfourchement. ’ ,
© Quand de deux pieces de bois l'une eft plus épaiffe que lautre , & que log
veut en conferver toute |'épaiffeur , on y fait alors un affemblage 3 tenon & mor-
taife , plus un enfourchement ayec le refte de I'épaiffeur de la piece. (Fig. 7).
* On nomme les affemblages d’ongler , lor{que la Menuiferie eft décorée de

moulures ; alors on prolonge l'arrazement du tenon du c6té de la moulure , de
la largeur de cette méme moulure , ce que les Menuifiers appellent ralonger une
barbe ; & la diftance qu'il y a depuis l'arrazement jufqu’a I'extrémité de la barbe
ralongée , fe coupe d'onglet , ceft-a-dire , par un angle de 45 degrés, (Fig. 8 ).

Lorfque 'ouvrage eft d'une certaine confidération, & que par conféquent
on veut affembler avec plus de propreté, on coupe non-feulement la mou- -
lure donglet , mais aufli le champ, afin que le bpis de bout ne paroifle
daucun coté, Ceft ce qu'on appelle affembler a bois de fil. Cet affemblage

fe fait 3 moraaife ou en enfourchement , felon qu'il eft néceflaire. (Fig. 9 &10).

ey Lor{qu’on veut donner plus de force 3 ces affemblages , & que I'épaiffeur du
PL ANCHE boisle permet , dans la partie reftante aprés la faillie de la moulure , on l'affem-

ble quarrément 2 I'ordinaire , & on fait paffer en enfourchement la faillie de
la moulure, que 'on coupe d'onglet. ( Fig. 1).

i~ Lorfque L'onglet devient trop long aprés le premier enfourchement, on en
fait un fecond pour donner plus de folidité & I'ouvrage. ( Fig. 2 ). '

Quand une coupe & bois de fil eft grande , comme dans'le cas d’un cham-
branle, ou méme d'un cadre, aprés I'épaulement de la mortaife , on fait un
petit enfourchement pour empécher que le joint ne varie dans fon extrémicé:
(Fig.3). |

Lorfque des champs font inégaux en largeur , & quon veut les affembler 3
bois de fil, on le fait de la maniere fuivante : aprés avoir coupé d’onglet la
largeur de 1a moulure , on mene une ligne depuis Ponglet jufqu’ la rencontre
des deux lignes qui forment 'extrémité des champs , cé qui fait la coupe deman-
dée: on appelle cet affemblage faufle coupe. (Fig. 4).

Comme il arrive quelquefois que l'on affem
geurs dans ne méme piece , & que I'épaiffeu
fc:.mblg > égale celle dans laquelle on les affe
d'une ‘largeur capable de contenir . les ten

ble des ‘pieces de différentes lar-
r des deuX'_‘pre‘r‘n‘ieres jointes en-
mble, alors on fait une mortaife
ons des deux pieces joirites -én-~
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femble : cet affemblage fe nomme & renon floné. ( Figure 5).

T —————

* Quand on veutque Pouyrage foit trés-folide & que le bois a affez dépaiffeur, Prancue

on y fait deux tenons I'un fur lautre en y obfervant une joue entre-deux , fans
que pour cela la traverfe foit de deux pieces , ainfi que dans la Figure ci-deffis.

Lotlqu’on veut joindre des planches les unes avec les autres , & qulelles ont
affez d’épaiffeur , on fait dans chacune de ces planches des mortaifes dans lef-
quelles on rapporte un tenon commun aux deug planches que I’'on nomme clef;,
lequel étant chevillé, retient le joint & L'empéche de fe décoller. On fait en-
core dans le milieu de I'épaiffeur de ces planches une rainure trés-mince , parce
que fa trop grande épaiffeur bte la folidité du joint, & que la languette que
Yon rapporte , n'eft deftinée qua empécher Lair de pénétrer au travers du joint.
(Fig.-6).

La Fig. 7 repréfente un affemblage qui fe nomme & queue d’aronde: ce
font des entailles dune forme évafée , lefquelles étant faices avec précifion ,
retiennent deux pieces de bois enfemble d’une maniere trésfolide. Poyez
- les Fig. 8 & 9, on font repréfentées une queuc & fon entaille féparées I'une
de lautre. _ ' (

Les queues recouvertes 5 ou queues perdues, {e font pour plus de propreté;
on donne de grandeur 2 ces fortes de queues, les deux tiers ou les trois quarts
de I'épaiffeur du bois , & le reftant eft coupé d'onglet. (Poyey les Fig. 10,
11 & 12 ), lefquelles repréfentent des queues recouvertes aflemblées , & les
mémes queues {éparées pour en faire voir les dedans.

SEcTroNn PREMIERE
E _

Différentes manieres d’alonger les Bois.

L £ ralongement des bois doit auffi &tre mis au nombre des aflemblages , '~
fage en étant trés-ufité ; vt Pimpoffibilité d’ayoir des bois d'une longueur né-
ceflaire, ou fuppofé qu'ils le foient , le défaut qu'ils ont quelquefois de ne
pas &re d'une qualicé parfaite , dans toute leur longueur, fe trouye corrigé par
te moyen,

Il y a deux manieres de ralonger le bois; la premiere , en entaille 3 moitié
bois de chaque piece avec des rainures & des languettes 2 l'extrémité des en-
tailles » & que l'on retient affemblées par le moyen de la colle & des chevilles.
(Fig.1&4). ‘

Le feconde maniere eft de ralonger le bois ¥ traits de Jupiter, (appas
Temment nommée ainfi, parce que la forme de fes entailles eft 3 peu-prés fem-
blable 3 celle que I'on donne 3 la foudre lorfqu'on veut la repréfenter).’

| I}.e{’c de deux fortes de traits de Jupiter , T'une que on fait en entaille 3
moitié bois dang chaque 'piéce » & en y formant une feconde entaille
pour recevoir la clef : il faut obferver de faire cette feconde entaille plus

PrLancuE
X'
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'd1.1 cocé de Vextrémité de la piéce, afin que la clef forgant contre, ne
de réfiftance dans le c6té oppofé de l'autre entaille , & que py
conféquent elle faffe mieux approcher les joints. ( Fig. 2 & 5).
“La feconde maniere eft de tracer au milieu de la piece deux lignes paral.
leles a 4, d, lefquelles donneront I'épaiffeur de Pentaille ; puis aprés avoir dg.
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 terminé la longueur de I'entaille,, & avoir tracé la place de la clef au miliey

on jette tout le bois qui fe trouve depuis le devant du bois ( fuppofé que ['op
regarde le devanc de Ventaille ) , jufqu’a la premiere ligne parallele ] enfuire
depuis la place de la clef jufqu'a la diftance ¢, on fait la feconde enf.allle ae,
de forte que dans chaque piece, ce quily a de plus remplace ce quily a de
moins dans la profondeur des entailles, & fait une place 2 la clef. Pour les
extrémités de ces entailles, elles fe font 3 rainures & languettes , ou feulement
en pentes; mais les languettes font meilleures. ( Fig. 3,6 & 7).

Cette {econde maniere eft trés-folide, & vaut beaucoup mieux que I

* premiere , parce que la clef porte de toute fon épaifleur, ‘au lieu que dans

Tautre il n’y en aque la moitié ; de plus , la clef ne portant que de moitié eft fu-
jette X tourner , & par conféquent  faire ouvrir le joint , & en fuppofant méme
que le joint n'ouvre pas, la clef peut fe manger, & étant forcée, porter
fur le coté de Pentaille oppofée, ce qui lui 6te fon effet. ( Poyey les Fig,
ci-deffus). ' g

Cet - affemblage eft trés-utile & trés-folide , & eft en ufage non-feulement
pour la Menuiferie , mais aufli pour la Charpenterie tant des batiments que des
navires. '

Lorfque toute la largeur du bois que L'on veut ralonger eft occupée par des
moulures , & qu'on ne peut ou ne veut pas faire des traits de Jupiter, de crainte
que la clef & les rainures ne {e rencontrent dans les moulures , on fe fert d’un
affemblage nommé fliize ou fifflec, qui fe fait de cette manicre.

.~ Apres avoir divifé la largeur de votre piece en deux parties égales , comme

Yindique laligne ffg s vous formez la longueur que vous voulez donner 3 yos
enailles par celle %7/ m ; puis de cette ligne 3 lextrémité de votre piece , vous
menez les diagonales 70 pi & fg m 1, les unes d'un cbté de la ligne & les au-
tres de lautre , de forte que ces entailles étant faites dans les deux pieces avec
beaucoup de précifion , font tout 3 la fois un aflemblage folide & trés-propre:
il faut avoir foin que ces entailles Joient faites en montant de drojte 3 gauche,
afin que quand on vient & pouffer les moulures, elles ne foient pas fujettes 2

Séclatter. (F ig. 8).

B Quoique jaie dic quil falloit fZparer la piece en deux pour faire ces fortes
dentailles, cette régle n'eft cependant pas générale 5 car lorfqu'on a pl

ficurs membres de moulures dans Ia piece, on met le joint dans le dégag?”

d : -prés au milieu, ou au milie?
M€ BOrge s ainfi qu'on peut le voir dans la Fig. g. s
| o Quand
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Quand on ralongera des pieces ornées de moulures 3 trajrs de Jupiter , on
aura foin de faire l'entaille aprés la rainure ou la profondeur de 13 moulure , PraNcre
sil n’y a pas de rainure, afin que la clef ne fe découvre point. ( Fig. 10). X.
On peut aufli ralonger les parties cintrées , tant fur le plan que fur I'éléya-

yation, & traits de Jupiter, ainfi que l'indiquent les Fizg. 11 & r2. Pour co

qui eft des pieces cintrées fur le plan, pour peu qu'elles ayent de cintre, on
ne doit jamais y prendre de tenons, parce qu'ils deviennent trop tranches , &
par conféquent peu folides ; mais on doit les rapporter en faifant dans le bout
de la piece un enfourchement peu profond, & de I'épaiffeur du tenon; dans
. cet enfourchement on fait trois ou quatre trous pour y placer les chevilles ou
goujons du tenon que L'on rapporte : ces efpeces de tenons {e nommenc zenons
a peignes. (Fig. 12).

Voila tous les différents aflemblages dont on fe {fert pour la conftruétion de
la Menuiferie : je les ai déraillés le mieux quil m’a écé poflible , cette matiere,
froide par elle-méme, ne pouvant fe rendre avec autant de clarté que je l'au-
rois fouhaité: on aura recours aux planches ot jai deffiné tous les différents
alfemblages tant joints que {éparés, afin qu'on en voye mieux leffer; jai auffi
indiqué tous ceux qui font cachés , par deslignes pontuées ; & jefpere que pour

_ peu qu'on veuille faire d’attention , la démonftration que jen ai faite fuppléera
a ce que P'on pourroit trouver d'obfcur dans le difcours. :

Ce que jai dit touchant les aflemblages , n'eft qu'en général , & jaurai {oin,
4 chaque efpece d'ouvrage que je détaillerai, d'indiquer ceux qui y font propres,

~leurs proportions, & ce qu'on doit y ajouter ou retrancher.

J'ai mis dans la planche XXIII , toutes les échelles fur lefquelles cet ouvrage
eft faic, afin d'éviter la multiplicité des répétitions, y ayant quelquefois jufqua
trois différentes échelles dans une méme planche ; je me fuis donc contenté de
les indiquer , leur ufage n'étant pas méme fort nécellaire , vl que toutes les

' proportions font expliquées dans le difcours,

/

CHAPITRE CINQUIEME

Des Outils propres aux Menuifiers , de leurs différentes efpeces,
’ Sormes &G ufages.

D= tous tes Arts méchaniques, la Menuiferie eft celui ol les outils font en
plus grand nombre , & dont la Parfaite connoiffance eft d’'une néceflité indif-
Penfable, tant pour la maniere de les faire , que pour celle d'en faire ufage 3
mais avant d’entrer dans ce détail , je crois quil eft néceflaire de parler de la
b?m'lgue > ou attelier ot travaillent les Menuifiers. Ce n'eft pas que tous
dpivexft- avoir des logements d'une forme réguliere , mais c'elt feulement pour
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il eft de

- 3. 1 hlems
paNGHE B AL les maifons 3 loyer & celles qu ils font conftruire
XL gyl gecupent dans 1 parpente en forme de hangards. .
i) lefquelles fe font en charp Ebéniftes , aux Menuifiers en meubles de

) aux: .
mieres font propres , e quelquefois
Les p=2. & aux Menuifiers en carroffes 3 ce weft pas que 9u€'d

i is ce que je dis
ie viens de parler nlayent de trés-grands atteliers, rnalsb c: u]e s
" ‘ i ati outt
caux ot ,our.le général Pour les Menuifiers de batiments ] le; . q o
elt dne . i i aut
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1 fai 6 du moins les plus opulents ) s .
i fait que la lapart ( : -
O ife sP ont une boutique dans le lieu de leurs demeures , ou
grofles ent P hantier en ville , o ils mettent leur
font faire leurs menus ouyrages , & un cha ‘ ,h ; nelews
| ifion de bois, & dans lequel ils font conftruire un hangar capa .
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foin. Hyen 2 J'autres qui nont pas de boutiques , mats qut choififlent des

woute efpeces

demeures aflez fpacieufes pour les loger commodéme.nt , & pouvoir Zonte.:nir
leur proyifion de bois & un attelier d'une grandeur ralﬁlmnzi.ble.: cS:tt.e ‘ermere:
maniere eft la meilleure , parce qu'elle les met 3 portée d avoir Veeil 2 ce qui
{e pafle chez eux , ce qui ne pourroit &tre sils .loge,oxent ailleurs. ,

Quand le terrein eft borné, & quon a befoin d’un grand nomb’re d.ou—
yriers, on fait le hangard double , ceft-a-dire , que Pon place des éeablis .au
rez-de~chauffée & au premier étage. La boutique de M. Menageot , porte Saint
-Martin, eft conftruite de cette fagon, & Ceft peut-etre la mieux conftruite
de Paris, tant pour la folidité que pour toutes fes commodités que les ou-
yriers y trouvent. '

La boutique d'un Menuifier de batiments doit avoir douze pieds & demi
de haut au moins, parce que douze pieds font la hauteur ordinaire des bois,
& qu'il faur qu'on puifle les drefler & les retourner fans étre gené.

Sa profondeur doit &re de quinze 3 dix-huit pieds, afin qu'il y ait trois
pieds de diftance entre le devant de P'établi & Lappui-de la boutique , neuf
pieds de longueur d’établi, & environ fix pieds au bout, pour que chaque ou-
yrier puiffe placer fon bois & fon ouvrage.

Pour la largeur , elle doit &tre bornée par le terrein que Yon veut occuper
& par le nombre d'établis quon veut y mettre, lefquels ont de largeur pour
Vordinaire dix-huit 3 vingt pouces , & autant de diftance entre chaque établi,

- cequi fait pour chaque ouvrier aux environs de trois pieds quatre pouces de

place, laquelle largeur déterminera celle de la boutique , comparaifon faite
~ avecle nombre d'ouvriers quon veut y mettre.

L'appui de la boutique doit &re d'une hauteur égale ¥ celle des établis,

:r}"l“f? datfs le.cas d'ouvrages dune longueur extraordinaire , on puifle faire
pafler les bois ‘par-deffus en les trayaillant , & les y appuyer.
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1l doit y avoir plufiewss entrées felon fa largeur , lefquelles feront fermées

- de portes qui doivent ouvrir de toute la hauteur pour faciliter Fentrée des bois PLANCHE
& feront garnies de roile claire, afin qu'étant fermées, on puife jouir du XL

jour dans Pintérieur de la boutique. °

A

* Le deflus des appuis doit auffi €cre fermé par des chaffis garnis de toile , le;'_
quels fe relevent pendant le jour, & font retenus au plancher par des manto-
"nets qui les y arrétent.

Au haur du devant de la boutique , doit &tre placé uin auvent d’environ dix-
huit pouces ou deux pieds de faillie , lequel fert 3 empécher les eaux d’y entrer
& de ghter Fouvrage & les outils. '

1l doit y avoir proche de la boutique un endroit fermé de douze 3 quinze
pieds quarrés , dans lequel on pratique une cheminée dont le manteau doit
étre élevé de fix a fepr pieds de haur, & avoir de largeur le plus qu'il fera
poffible , c'eft-d-dire, toute la largeur fi on ena la commodité ; & vis-3-vis du
foyer de cette cheminée on forme un petit mur ou banquette de magon-
nerie de quinze 3 feize pouces de hauteur, fur fept 3 huic d'épaiffeur , &
diftant de quatre 2 cinq pieds du nud du mur , ou contre-cceur de la cheminée;
le deffus de cette banquette doit &tre revétu dune piéce de bois de trois
3 quatre pouces d'épaiffeur, laquelle fera comprife dans la hauteur de la ban-
quette. :

* Ce lieu fe nomme éruve ou forbonne 4 en termes d’ouvriers , & fert 3 faire
fondre & chauffer la colle , a chauffer & 2 coller les bois , & & mettre fécher
les collages dans I'hiver & dans les temps humides. Il eft trés-utile qu'il y ait
aufli un établi dans la forbonne pour pouvoir y frapper & coller les joints ;
au défaur d'éeabli, on fe fert du deffus de banquette , lequel eft deftiné 2
cet ufage, ainfi qu'a retenir le devant du feu, & l'empécher de {e commu-
niquer au dehors. Ba forbonne doit &tre bien clofe , & cependant claire , afin
de pouvoir y travailler , ainfi que jel'ai dit ci-deffus : elle ferc aufli aux ouvriers
pour prendre leurs repas ; c’eft pourquoi on doit apporter tous les foins pofli-
bles pour qu'ils y foient commodément , fur-tout pendant la mauvaife faifon. Elle
doic étre conftruite trés-proche de laboutique , & méme y étre contigué s'il eft
poffible, afin que les bois que I'on'y porte pour &tre chauffés & collés, ne
foient pas fujets 3 étre mouillés, ce qui arriveroit fi elle étoit placée autrement.
Voyez la vignerte de la Planche X1 : elle repréfente l'intéricur d'une boutique
de Menuiferie , & plufieurs ouvriers occupés 3 différentes fortes d'ouvrages.

On doic aufli avoir foin de pratiquer proche de la boutique , un hangard ou
appentis d'une grandeur affez confidérable , pour pouvoir placer les fcieurs de
long , ainfi que les bois refendus , & ceux qui font & refendre , & on doit mettre

fous:ce hangard un établi fur lequel on puiffe débiter & couper les bois,

«
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B SEcTi1oN PREMI
- PLANGH ‘
e Des Outils dela Bounique. |
es Menuifiers font
ae boutiques , on entend tous ceux que les Matr o e
' outus ent . e
blf A? de fournir & leurs ouvriers , tant ceux qui leur ferven mmun ,
obligés ! -
g Jils leurs fourniffent & chacun en pamcu’he " . qu’ils
e nt ils fourniffoient toutes fortes doutils de quelq P il
ienneme ces @ ae ‘ -
o ¢ ais depuis que la coutume s'eft introduite que les ouyriers :
ol e ‘P ils {& fourniffent eux-mémes de tous les outils né-
les ouvrages 2 leur tache, ils fe ifler o
excepté les gros outils nommés d’affirage, comm ,

e _ ; R .
colives, qu'ils ne {gauroient avou fans s'expofer 2 la confifcation,,
E]

demi-varlopes , &c. . . ‘on
feulenfenf des outils d'affutage , mais encore de tous les autres que f'o
non- .

. *
trouveroit chez eux ™.

Les outils de boutique font de deux fortes, .ainﬁ que je l'ai d1tf plus haut,

favoir ceux qui font communs & tous les ouvriers , & ceux qui font propres
3 deux.
: cil:;.fu;remiers font les {ciesd refendre & 3 débiter de toute efpece , les
fcies 3 main , les triangles de toutes grandeurs , les grands trufquins ou compas
3 verge , les grands compas , les fergents de routes grandeurs, un ou plufieurs
niveaux, les étraignoirs , les réglets, les enuilles de toute efpece, les valets
de pied , les pieds de biche , le grais pour affuter les outils , de la colle & un
pot de cuivre pour la faire chauffer. '

Les outils propres 2 chaque ouyrier , & que 'on nomme d’affutage, font,
premiérement un établi & un valet, une varlope & une demi-varlope , deux

guillaumes , un feuillerer d'éeabli » une varlope a onglet, un rabot , un mar-
teau , un fermoir & un cifeau,

SEcTiIoN SEcoNDE.

Des Outils appartenants aux Ouvriers.
S
Les outils appartenants aux ouvriers font de deux efpeces ,

qui font compofés de fer & de bois ,

autres qui font tout de fer, ou avec un

favoir, ceux
que Fon nomme ourils & Sfir, & les
fimple manche.

* La Loi qui défend aux ouvriers d'avoir chez
eux des ourils daffutage eft trés-boanne, parce
quelle empache ceux qui n’ont point de qualité
getravailler 3 ler compte; mais en méme temps
il fﬁ tres-fichey que cette Loi, bonne parelle-
meme , ferve de precexte 4 Pinjuftice & 3 1a vio-
lence de quelques particuliers, qui, Farce qu'un

les outils qui lui font nécefMires pour fes ou-
vrages, ce quil ne peut méme fajre que les
Féres & Dimanches , & aox dépens de fon re-
POs; que ces mémes hommes s dis-je, ne rou-
gilent pas de fe fervir de cette Loj pour enlever
a an ouvrier foible & fans défenfe, le feul moyen

ouvrier a chegp loi ua deabls qui quil a de gagner fa vie, puifqu’ils refuferoicnc.

s ui fert, & ¢ de lui donner de l'ouyrage s'il mavoj 3
S 1 A ! navoit
e ne ?ut lunfexvupax {a petitefle, qua faire | d’oudils, ’ & potae

Les
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. "Les outils 2 far font les {cies de toute efpece , comme feie 3 débiter , feie 3 ————ea

tenon , 3 enrazement, a tourner, 2 reffort , 3 arrazer & 3 chevilles ; (ces der- PLancn e

nieresdevroient &re au rang des outils & manche , je ne les place ici que pour XL
ne pas me répéter ) ; les équerres, les triangles droits & & onglets , les fauffes
équerres ou faurerelles , les trufquins 3 pointes & d'affemblages, & les bokres
2 recaller les onglets;, les maillets & I'entaille aux affiloires ; les rabots de bour,
les rabots cintrés tant fur le plan que fur I'élévation, les feuillerets tant droits
que cintrés de toute efpece , les guillaumes de bout, de cété, & adoucis, 3
platces bandes, cintrés & 2 navettes ; les guillaumes étroits & les guillaumes
courts , les bouvets de tout pas, depuis ceux qui font propres 4 joindre les
bois derois lignes d'épaiffeur, julqu'd celui d'un pouce & demi ; les bouvets
de deux pieces 4 languettes de bois & de fer de toutes formes & groffeurs , les
bouvets de deux pieces cintrés fur le plan & fur I'élévation, & ceux 2 vis,
lefquelles regoivent différentes joues; les bouvers a couliffes & 2 embreuver ,
les rabots ronds & les mouchettes de toutes groffeurs, depuis une ou deux li-
gnes jufqud un pouce & demi ou deux pouces ; les mouchettes 2 joues, & les
congés de toutes fortes de pas, les bouvets ou feuillerets A ravaller , les gorgets
& les gorgcs de toutes formes & grofleurs avec des joues, ou bien propres 3
étre montés fur les bouvets & vis & les gorges foudlees ; les grains dorge de
toutes groffeurs, & les becs de cannes; les bouvements ﬁmples & les ronds en-
tre deux quarrés de tous pas, depuis trois & quatre lignes jufqu’a un pouce &
demi , & méme plus.

Les boudins 2 baguettes , les bouvements ou doucines 2 baguettes , ce qui
eft Ia m&me chofe, & les talons renverfés de toutes grofleurs depuis fept ou
huit lignes jufqu'a deux pouces & au-deflus ; les vilbrequinsavec leurs boétes gars
nies de méchesdepuis deux jufqu’a fix ou huit lignes de diametre , & lesracloirs.

Les outils dé fer & & manches, font, les compas de différentes grandeurss
les pointes 3 tracer , les cifeaux & les fermoirs, depuis trois lignes de largeur

jufqud un pouce & demi ; les becs-d'dnes de tous pas y depuis une ligne juf~
qu'd neuf & méme un pouce ; & les becs-d’'anes crochus , propres a vuider les
mortaifes. |

Les gouges droites & coudées de toutes formes & groﬂ'eurs » les fermoirs
nez rond , les quarlets ou burins, les rapes en bois, douces & rudes , droites
& coudées, les limes en tiers-point , propres  limer les fcies; le plomb garni
de fon chas & d'un fouet ; enfin des tire-fonds, des vrilles de différentes grof-

feurs, & des tenai].les ou triquoifes.

Le dérail de tous ces différents outils eft trés-compliqué & d'une grande éten~
e, vé leur application 2 la pratique ; c'eft pourquoi , afin d'évicer les répéi-
tions , je les diviferai en trois fections : dans la premiere , qui eft la troifiéme
du piéfent Chapitre,, je traiterai des ouuls propres au débic & au corroyage des

bois ; dans L feconde, de- ceux propres aux joints, ravalements & affemblages s
MENUIsIER. 0O
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seme , de ceux propres 3 pouffer les moultu'es, tant droites que cm—
3 finir & 2 pofer Louvrage: T

®L
& qui fervent 3 cheviller

SEcTION TROISIEME

Des Outils propres au débit &G au corroyage des Bois.

eflaire des outils de Menuiferie : il eft com-

pofé dun deffus , de quatre pieds , de quatre traverﬁ‘.f & fl’un fond ] le df!ﬁ_ls eft
fait dune forte planche ou table de cinq? fix pouces d'épaiffeur furvngti vingt-
largeur ; pour fa longueur, elle varie depuis fix jufqu’a douze
pieds ; mais la longueur la plus ordinaire eft de neuf pieds: cette tab.le eft ‘de
bois d’orme ou de hétre , mais plus communément de ce dernier , qui eft trés-
plein & d'un grain plus ferré que autre. Elle doit éure percée de plufieurs
trous , dans lefquels entre le valet; ces trous doivent avoir quatorze 2 feize
lignes de diametre, & étre percés bien perpendiculairement : leur nombre n’eft
pas abfolument borné , mais en général on doit éviter de les trop multiplier-
fans néceflité , huit ou neuf étant 3 peu-preés le nombre convenable ; favoir
quatre placés 3 huit 3 dix pouces du bord de I'érabli, un defquels fera éloigné
de quatorze & {eize pouces du crochet, & les autres 2 égale diftance depuis le
pied de P'établi jufqua celui dont nous venons de parler , ainfi que font ceux
a,a,d,a, (Fig. 7). Les autres b, b, b, font percés fur Vautre cété de 1'é-
tabli , & difpofés de maniere quils fe trouvent placés au milieu de ef-
pace des premiers, & environ un pied de diftance du bout de I'établi; 2
wrois pouces du devant, on perce au travers de la table une mortife ¢,
de trois pouces en quarré, laquelle doit étre bien perpendiculaire & bien
dreflée intéricurement, afin que la boéte 4, qu'on y faic entrer 3 force,
& que L'on fait haufler & baiffer 3 coups de maillet, ne faffe point éclater les
bords, ce qui arriverqit fi elle étoit creufe. La boite doit avoir un pied de
long au moins , & &tre de bois de chéne trés-ferme & fec » afin quelle puiffe
réfifter aux coups de maillet qu'on eft obligé de frapper deffus pour la faire
mouvoir : 3 Uextrémité fupérieure de cette boite eft placé un crocher de
fer, ?ui elt garni de dents femblables 2 celles d'une fcie , lequel fere 3 retenir
le bois que L'on travaille. On doit obferver qu'il affleure le deffus de 1a boste
&.que le c6té des dents releve un peu, afin que dans le cas d'ouvrages trés.’
ml{xces > on ne foit pas expofé 2 le rencontrer avec le fer des outils , ce qui
amiveroit fi le derriére du crochet éroit plus haut que le devant. T & ’ ; q
chet qui entre dans la boéte , doit &tre d'une forme quarré & poi ge on e
bout ; Pour qu’ils foient bons, il faut que la g q1 L Poxm.:u:e par le
foudés , mais Pune feule iec:: r : fai uge & le déﬁ'us ne foient point
chet doivent exceder Je dch:mt dqlllfb on cmfder'au' feu: les dents du cro-
, e la boéte de _ﬁx a huit lignes ; une plus grande

L'brasir eft le premier & leplus néc

deux pouces de
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fiillie deviendroit inutile , & méme préjudiciable , parce qulelle I'expoferoit 3 ==
fo cafler. #oy. les Fig. 5 & G, lefquelles repréfentent une hogee avec fon PLancue
crochet » & un crochet tout feul. ' o XL
. Les piéds de Iéuabli fe font de bois de chéne dur, trés-ferme , de fix pou-
ces de largeur , fur trois ou quatre d’épaiffeur ; ils font affemblés dans le deffys
3 tenon & enfourchement 3 queue : la coutume eft de faire affleurer le derriere
du tenon }, fig. 2 yavec le derriere du pied ; mais je crois qu'il feroit meilleur
" de laiffer un arrazement ay derriere de ce méme pied, afin que-la table porte

également fur le derriere du pied , comme fur le devant , & que quand
 Jes érablis deviennent vieux , ils ne {oient pas fujets & s’enfoncer comme il arrive
quelquefois : les affemblages de ces pieds doivent &tre extrémement juftes , fur-
tout fur leur largeur , & pour les rendre encore plus folides , on élargit les mor-
taifes par deffus pour faire place & des coins de bois que L'on fait entrer 4 force
dans les tenons , ce qui les fait écarter, de forte qu'ils font & queues dans les
mortaifes , & par conféquent ne peuvent pas reflortir.

Les pieds de devant de I'établi doivent étre percés de trois trous chacun ,
dans lefquels entrent des valets de pied : au pourtour de I'établi , & & quatre ou
cinq pouces du bas des pieds, font aflemblées quatre traverfes de quatre pouces
de large au moins, fur deux pouces d'épaifleur: le fond de I'écabli eft rempli
par des: planches qui portent fur des taffeaux £, Fig. 4, qui font atrachés fur
les traverfes; on doit obferver de mettre la longueur de ces planches fur la
largeur de I'établi , afin de leur donner plus de force , ainfi qu'on peut le voir
dansla Fig.1. , o

~ On doit auffi placer un tiroir au bout de I'établi, afin que les ouvriers
puiffent y ferrer leurs menus outils , comme gouges, compas , &c ; il eft méme
des boutiques ot les établis font fermés de planches au pourtour , ce qui eft
trés-commode , parce que cela empéche les copeaux & lapoufliere d’y entrer, &
que les outils que Y'on met dedans, font moins fujets i fe perdre.

La hauteur de I'établi eft ordinairement de deux pieds & demi ; mais comme
tous les ouvriers ne font pas de méme hauteur , il fuffic de dire qu'il ne faur pas
que Iérabli aic plus de hauteur que le haut des cuiffes de celui qui y travaille, parce
que s'il éroit plus haut , cela lui éteroit de fa force , & L'expoferoit & devenir
volté en peu de temps. On obfervera aufli de mettre le cété du cceur du bois
de la rable de I'établi en deffus, parce quiil eft plus dur que l'autre , & que
sl fe travaille , il ne fai que fe bougir de ce c6té , au lieu qu'il fe creufe de
lautre. . ‘

Les valets font des outils de fer dont Pufage eft de fixer ouvrage fur I'érabli
ﬂ’nne nxaniere ferme & flable : ils ont ordinairement dix-huit 3 vingt pouces ,

& fnéme deux pieds de longueur de tige; leur grofleur doic étre de douze &
qm“”? lignes, & la courbure de leurs pattes , de neuf 2 dix pouces de faillie
fur awx environs de fix pouces de haut : il faus quils foient de fer trés-doux,
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_ 56 (o dune feule piece , afin d'étre moins {ujets 2 fe caffer ; o Jul
e forgés dun ur téte ; Ceft pourquoi on obfervera que depuis la céce g Jut-

. aere dans le A
>HE t etre ) crémit
P“}FI? :z:; ;a patte £, ils saminciffent infenfiblement , de forte que leur ex

&épaiffeur au plus, ce qui les rendra plus élaftiques , &

2z ignes 5
pait que deux lig s courber , de maniere que

: ‘ ir foin de le
en facil.itera la preflion 11;1 f:ut ;:fitav:; f:;:lnb‘i ut de la patte , parce que sils
quanc.l ils fon; f::éz ; s {efr eroient moins, & giteroient l'ouvrage. (Fig. 4.)
POrtoxs:l;t Pal;l Zﬁ; . ;{' % de yoir que par le long ufage & par la force de 1;a

DeP US> . alet élargit les trous de Pétabli s & que sil ne pingou‘.
preffion , la tige du valet élargi - it tout-a-faic fur le
pas bien du bout, avant quil far peu de temps, 1,1 -porterou: t°“t a © del
derriere de la patte , d'ott il senfuivroit les inconvéniens dont ]ai parlé ci- cl—
fus. On ferre & arére le valer fur I'éeabli en frappant fur .la éte g\ avec e
mailler , & on le deflerre en frappant la téte en fens contraire, f:eﬁ-a-dlreA du
cbté £, en relevant , ou bien fur fa tige du c6té L Lesvalets ne dmvem p,as etre
polis , parce qu'ils ne tiendroient pas dans I'établi, mais feulenzent repa‘reAs avec
le carreau: il o’y a que la patte qui doit &tre propre , afin qu'elle ne gite pas
Pouvrage. \

Les valets de pied ne différent des autres qu'en ce qu'ils font petits ; leur
ufage eft de retenir le bois fur le champ le long de I'établi, on il demeure d'une
maniere {table 3 L'aide du crochet de bois m, Fig. 7 ; ce crochet eft attaché avec
des vis ou de forts clous fur le champ du deffus de I'établi, & eft quelque-
fois garni de pointes de fer ; mais comme elles gatent L'ouvrage , il vaut mieux
les fupprimer , & les faire en pente comme dans la Figure ci-deffus. (Fig. 5.)

Les Ebéniftes ont au pied de devant de leurs établis une prefle, laquelle eft

~ compofée d'une piece de bois n n, Fig.3 & 4, qui a quatre a cing pouces
de largeur, fur deux pouces d'épaifleur au moins : cette piece eft percée au mi-
lieu de fa largeur d'un trou rond , par ot paffe la vis o P » auquel le pied de
Vérabli ¢, fert décrou. Cette vis eft ordinairement de bois , au travers de la
tete de laquelle paffe un boulon de fer 7, ayec quoi on la ferre & la defferre
{elonquon en abefoin, & on garnitlextrémité de la tére de lavis d'un cercle de fer
de peur qu'elle ne fe fende. L'ufage de ces prefles eft trés-commode

» parce que
non-eulement elles tiennent l’ouvrage d’une maniere trés-

folide , mais encore
2 A 3
parce quelles ne le gitent en aucune maniere , & que quelque délicats que

foient les morceaux , on ne craint pas de les gater 3 ce que L'on ne peut pas faire

avec le valet de pied , lequel ne tient Youvrage qu'en un feul endroit » & quel-
. quefois le faic caffer lorfqu'il eft délicat.

Je nefgai pour quelle raifon les Menuifiers de batimen
c:ett'e méthode , qui, non-feulement eft trés-commode , & en méme remps
n;e,ﬁ aucunement embarraffante , puifqu’on peut 4ter la prefle de I'établi lorf:
quennena plus befoin. Quand on en fije ufage , il faut avoir foin de mercre
Par le bas une calle d'ine épaiffeur égale 3 celle de Louvrage , afin que 1a réce

de

ts n'ont pas adopré
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de la vis porte également par tout; on fera auffi la piece de [a prefle 7, un =————
peu creufe fur fa longueur , afin que venant a étre ferrée, elle puifre tou- PLANCHE
jours pincer du bout. Sur le c6té de I'établi 55, qui eft oppofé au crochet, X

on pofe une planche d’environ dix-huit pouces de long , laquelle eft atrachée

fur des taffeaux qui la féparent de 'établi de fix & huit lignes: cette planche

fe nomme racelier , & fert & placer les outils 2 manches , comme fermoirs , ci-

feaux , &c ; c’eft pourquoi on la tiendra la plus large poffible , afin que les ou-

tils étant cachés derriere, ne foient pas dans le cas de bleffer perfonne.

A cbté de ce ratelier, & le long de I'éeabli, on “attache un taffeau qui
eft plus bas d'environ deux pouces que le deflus de I'éabli , & eft percé par
le bout d’'une mortaife de trois pouces de longueur, dans laquelle paffe la lame
d’un triangle r, que L'on pofe fur le talfeau dans le temps quon n'en a point
befoin.

Deflous la table de I’4tabli, on attache avec une vis un morceau de bois
creux en forme de boéte , dans laquelle on met de la graifle fervant a frotter
Ies outils pour les rendre plus doux. ( Fig. 7).

Le maillet du Menuifier eft un morceau de bois qui eft ordinairement de
charme ou de fréne, lequel a fept pouces de longueur, fur quatre & cinq
de hauteur, & trois pouces d'épaiffeur ; il doit étre arrondi fur fes extrémicés
tant de plan que de face, afin de ne point meurtrir U'ouvrage en frappant
deffus : il faur que fa longueur & fon épaiffeur diminuent par le bas pour lui
donner plus de coup , & qu'il frappe toujours & plat ; fon manche doit écre
d'un bois liant , & avoir environ huit pouces de longueur pris du deflous du
maillet. ( Fig. §). . '

Le marteau eft de fer, denviron quatre & cinq pouces de longueur; le
bout qui eft quarré fe nomme /z panne , & doit étre d'acier , afin de mieux ré-
fifter 2 la violence du coup ; Pautre bout eft mince , & n’eft gueres d'aucun
ufage : le manche du marteau doit avoir neuf dix poucesde longueur, (Fig. 9).

Quoique les Menuifiers faflent refendre leurs bois par les Scieurs de long , e
il eft quelquefois des occafions ol ils font obligés de le refendre eux-mémes , PLancHuE
comme dans le cas ot le peu de bois qu'ils auroient  refendre ne vaudroit pas XIL
la peine de les faire venir; ce cas eft prefque le feul ot l'on doive faire re-
fendre le bois par les Menuifiers , parce que L'ufage fait voir que les Scieurs
delong refendent trois fois autant de bois que ces derniers dans un méme efpace . -
de temps , & que par conféquent il y auroic de L'abus 2 fe fervir de ceux-ci.

La fcie 2 refendre des Menuifiers , Fig. 1, eft 2 peu-prés difpofée comme
celle des Scieurs de long , Ceft-a-dire, ‘quelle eft comme elle compofée d'un
F}}a(ﬁs de bois, & d'un fer de fcie placé au milieu de ce chaffis ; mais elle
differe de 1a premiere en ce quelle eft plus petite , n’ayant que trois pieds
Ou trois pieds & demi de hauteur , fur deux pieds de largeur; le fer de la

fcie a refendre eftarrécé par lebas dans une équerre de fer plus petite que celle
" MENvU1siER. ‘ ' P
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o Scieurs de long , & par le haue dans un morceal de bo:is ;:: Zﬁ

¢ mortaife , danis laquelle entre le fommier de la ff:le : au . ? e

& en fens contraire 4 en eft percée une autre de trois pouces

lignes d'épaifleur , dans laquelle paffe };‘nz c::f 1er;:‘
de coin , qui fert 2 roidir la {cie  en obfervant que la mo.rtm faf e laclef
é que de Lautre, & que Vautre rf\ortax e par ot
paffe le fommier, foit aufli plus large que, le fomtnier de neuf hgﬁ;e:l :.Ui :}:;t;il ;
afin qu'en ferrant la clef, elle ne trouve d'autre réfiftance quf: ce |

de la fcie. Au-deffus de la mortaife de la clef, & du méme .fens que celle
du fommier, eft percé un trou de huit 2 neuf lignes de .dxametre , dans
lequel pafle un baton ou cheville , lequel fert 2 tenir la fcie ‘en re-:fendam:.
La lame ou fer de la fcie 3 refendre ;' a de largeur trois pouces a trois pouces
& demi , fur une ligne & demie d'épaifleur tout au plus du cbté de la denture,
& une ligne de l'autre cbté : les dents ont aux environs de quatre lignes
de large, & doivent avoir pour ouverture un angle de foixant? degr.és s
parce que toutes les fcies étant limées avec une lime nommée sers-poine,
Fig. 17, dont le plan forme un triangle équilatéral , il eft donc exatement
vrai que les dents des {cies forment des angles de foixante degrés: en gé-
néral elles ne doivent pas &tre droites, Ceft-3-dire, qu'il faur qu'elles pen-
chent plus d'un cété que d'un autre , fans pour cela rien changer & leur
ouverture ; celles des {cies 2 refendre & 3 débiter doivent &tre plus inclinées
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cette ‘mortaife ,
de largeur , fur fept @ huit
forme A
foit plus éroite dun cot

que les autres, ce qui, en termes d'ouvriers, sappelle donner du croc; ce-
pendant il ne faur pas les incliner plus que le tiers de leur largeur , ce qui
fe fait en divifant la largeur des dents en trois parties égales, d'une defquelles
on abaiffe une perpendiculaire par laquelle on fera paffer le fommer de I'an-
gle de la dent, ainfi que le repréfentent les Fig.6,7,8,& 9, ot les cotés 4, b,
¢, repréfencent les différentes pentes des dents des {cies. ‘
On donne de la voie aux {cies avec un inftrument nommé tourne-a-gauche ;
lequel eft un morceau de fer plat d’environ une ligne ou une li gne & demie
b . . . .
d'épaiffeur , dans lequel fpnt faites plufieurs entailles de trois 3 quatre lignes
- et . )
de profondeur fur différentes épaifleurs , avec quoi on prend les dents des
{cies pour les écarter 3 droite & 2 gauche alternativement , afin que la fcie
ﬂ- .« r7 . . . .
?a e I})llus aifément dans le bois. ( Fig. 16). Bien fouvent on fait des tourne-
a-gauche ’ i
1’g avee des fers dz rabots que L'on entaille en frappant deux I'un fur
autre avecun mar
o ma aitliam » de forte que le plus dur entre dans le plus tendre
. A -1 s -«
‘ g ait une entaille, quelquefois méme il s'en fajt 3 tous les deyx,
b n donne auffi de la voie aux fies avec un fermoir, en le
out ¢ ’ ; .
- dans 1\ angle'des dents , & en le faifant tourger de foree quil écarte
\ ux, ents 3 la fois 3 cette méthode et moins bonne que 1a i
ce qu'on n'eft ar de d A _ q premiere , par-
©9 s sur de donner la voie également, Lorfque les fojos ;
plus , on les affite ayec des lim . que fes cies ne coupene
. s es nom ers-por, ;
mées ters-poinr , dont les cOeés orit

pofant de-
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trois & quatre lignes de large , & méme plu.s s Ce qui aft indifférent, puif-
que les angles font toujours les mémes : on doit aufli avoir tine lime plate pour Pra ;iz IC HE -
dreffer les dents , afin qu'elles ne foient pas plus longues les unes que les :
autrés e gui feroit un teds-grand défaut.

En général , lorfqu’on veut limer ou afftiter les {cies, ce qui eft la méme
chofe , on met leurs fers dans une entaille & limer les {cies ; qui eft un mor-
ceau de bois de cinq a fix pouces de large , fur trois ou quatre d'épaiffeur,
& environ un pied de longueur , 2 un des bouts duquel on fait une entaille de
deux pouces de profondeur & d'une largeur & peu-prés égale, en obfervant
cependant de la faire plus large d’'un bout que de l'autre d'environ fix lignes.
On met, disje, le fer de la {cie qu'on veut limer dans Ientaille , qu'on y
arréte avec un coin j cette entaille eft elle-méme fixée fur I'établi par le moyen
d’un valet , aprés quoi on lime la fcie felon fon ufage , ceft-a-dire , qu'on leur
donne de la voie, ce que Pon doit toujours faire avant de les limer, & que
Yon incline plus ou moins les dents, felon que les {cies font deftinées 2 faire
de gros oude moyens ouvrages. (Figures 18 & 19).

Les dents des grofles {cies , comme celles 3 refendre & 3 débiter , fe liment
quelquefois obliquement , & peu-prés comme celles des Scieurs de long , afin
de les faire mordre davantage; mais cette méthode n'eft pas également 2 fui-
vre: il faut aufli faire attention que linclinaifon des dents de la {cie doit étre
du haut en bas, fans quoi on ne pourroit s’en fervir.

Les fers de {cies que les Menuifiers emploient , viennent &’ Allemagne pour
laplapart , & ne {ont pas trempés; il y ena cependantqui le font, mais on en fait
peu d'ufage & caufe de ladifficulté d’en trouver de parfaitement bonnes , & de
pouvoir leur donner de la voie fans caffer quelques dents , ce qui arrive trés-
fouvent,

On ne {e fert-communément que de celles qui ne font pas trempées ; & en
leschoififfant,, on doit préférer celles qui fontd’'une couleur brillante fans pailles
ni inégalités ; pour étre parfaitement bonnes, il faut qu’elles foient plus épaiffes
par le milieu que par les bouts , & q'ue le c6té de la denture foit d’un tiers plus
épais que le derriere, ce qui exempte de donner Bea_ucoup de voie & fait un
grand avantage.

Quand les Menuifiers veulent refendre du bois, ilscommencent par arréter fur
Léuabli par le moyen d’un valet, enfuite de quoi un ouvrier monte deffus , &
prend la {Cie par le biton qui pafle au travers de la téte , & un autre refte en
bas qui la prend par les deux montants 3 environ le tiers de fa hauteur. Cet
ouvrage cft un des plus rudes que les Menuifiers ayent 2 faire,, vé la contrainte

de leur pofition, celui qui eft ‘cn bas étaiit obligé d’écaiter les jambes pour
fare paffer Ia fcie, fe trouve par conféquent hors de force pour la relever,
- €€ qui fatigue beaucoup celui qui eft en haut Voyey la Fig. 15. '‘Quelquefois
un ouvrier feul mene la fie & refendre , mais ce ne peut étre que dans du bois
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& mmce Les Menuifiers en chaifes refendent feuls,, mais ils ont de

i i ' irai en fon lieu.
lus petites {cies que les autres, ainfi que je le dir o b,
P P ft compofée, ainli que toures les autres , de deux 5

CXIL. fcie 3 débiter e . ’ , :
" d’ Lafommier ou montant , d'un fer de {cie , dune corde & d'un garrot. (Fig.
un ’ ] ,

364)

‘ » M A r . -

La hauteur eft d’environ deux pieds & demi ; fon fer doit étre un peu épais,

{c da i de trois lignes , le plus inclinées poffible, avecbeaucoup de.voie,
es aents arges ) ; o

fin qu'elle pafle aifément dans toutes fortes de bois. En général les montd

afin : =
de toutes les fcies doivent étre trés-légeres , afin de les rendre plus commo €53
i i is eft léger , plus roide , & moins

les fommiers {& font de fapin , parce que ce bois eft lég >P ‘; ¢ moins
fujec 3 fe courber que tout autre: les bras fc font ordinairement de bo ;

. A

¥ i : i étre pref-

fréne trés-fec , afin qu'ils ne {e courbent pas facilement: ils doivent : p' :
que droits par deflus, a I'exception de Pentaille que Lon fait A leurs extrémites
pour arréter la corde ; on doit les faire peu épais, mais larges , parce que tout
Ieffort {& fait fur ce fens. Lalame ou fer de la {cie, y eft placée ordinairement

60,

cmee—

dans une entaille faite au milieu de leur épaiffeur , laquelle a de profondeur
la largeur de la lame , moins cinq a fix lignes qu'il faur qu’elle les défaffleure ,
& on larréte avec un clou rivé qui pafle au travers du bras & de la lame: ce
clou doit étre placé dans le tiers de fa largeur , afin qu'elle roidiffe mieux, -
& le plus haut poflible , c’eft-a-dire , vers fon extrémité, pour que le bras ait
plus de force , & qu'il {oit moins expofé 2 fe fendre. (Fig. 10).

L eft encore une autre maniere de placer la lame de {cie , qui eft 'y mettre
des étriers, qui font des morceaux de tdle ou de fer plac que I'on reploye en
double , en forme de z, & que L'on attache 3 ces deux extrémités avec un
{eul clou de la méme maniere que ci-devant ; enfuite de quoi on les fait entrer
dans lentaille des bras, que l'on a foin de tenir allez épaifle pour les conte-
nir: cette derniere maniere eft trés-bonne , parce que les étriers prenant par
deffus les bras, font jouir de toute leur force fans qu'ils foient expofés 3 fe
fendre , & on ne met quun clou pour arréter la lame 3 chaque bout, parce
que sil y en avoit deux, ils Pempécheroient de f& tendre également. ( F 1g.
11&12).

Les fommiers safemblent dans les bras en enfourchement
nieres. La premiere , & laplus ordinaire, eft d’
d’environ quatre 3 cinq lignes d'aprés fon arra

‘2 la diftance quil y a entre les deux bras ,

lorfquils font affemblés ayec la
i‘a_.me » dans laquelle on fait un enfourchement d'environ le tiers de fon épaif-
eur

o a en obfervant que le cété le plus long regarde toujours la lame, (Fig. 4).
) alin_agut_re maniere eft de ralonger une barbe ay fommier dont la longueur
egalera la mojitié de £ largeur » & qu'on arrondit en forme de demi-cercle , &

ol l'on fait y,
3 un enfourc alem nnes , mai
: ement bonnes

1; Premiere eft |, & ’ > e

de deux ma-
y ralonger une barbe en pente
zement , lequel doit &cre égal

hement ; ces deux manieres font é

plus facile & la plus ufitée. ( Fig. 5). :
Pour
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" Pour ce qui eft de la largeur des bras ; dans les grandes {ties comme celles ‘mmm——
Y débiter » elle doit étre de quinze pouces au moins 3 & dans les autres , comme PLANCHS
Celles & tenons & arrazement de onze 2 treize pouces. XIL
+ -~ Quant 2 la place du fommier , elle a toujous varié; il y a des feies oy il efk
placé au milien des bras, d'aucres aux deux tiers pris depuis la lame , d'autres
enfin aux deux cinquiemes de leur longueur; ce quiil y a de plus certain ,
‘Ceft que plus ils font proches delalame, & plus la tenfion fe fait avec force
& facilité ; mais comme fouvent on adespieces de bois & couper qui font extré-
mement larges, oneft obligé de reculer le montant jufquaux deux tiers de la lon-
‘gueur des bras, ce quon obfervera aux {cies 3 débiter. Quant 2 celles 3 tenons &
autres , le plus qu'on pourra les approcher du milieu ne fera que le mieux. La
‘corde qui fert & tendre la fcie, doit étre d'une grofleur proportionnée i fa

randeur , & faire au moins trois 2 quatre fois le tour de la fcie fur laquelle
on la tend & larréte le plus ferme qu'il eft poflible : enfuite on la fait tour-
ner fur elle-méme avec un morceau de bois que Fon nomme garror , julqu’a
ce que la {cie foit affez tendue , puis on arréte le bour de ce garrot.dans une
mortaife qui eft pratiquée dans le derriere du fommier. (Fig.3 & -
" La fcie 3 débiter ne fert qu'a couper les bois aprés qu'ils ont été refendus,
ce qui fe fait fur I'éeabli, ol on les arréte avec un valet ; mais quand I'ouvrage
eft fufceptible de contours dans lefquels la fcie & tourner des Scieurs de long ne
fauroit pafler, les Menuifiers font obligés de les refendre eux-mémes ayec des
fcies 3 tourner, lefquelles font de deux efpeces : la premiere eft faite comme
une {cie & refendre ordinaire,, excepté qu'elle eft plus petite & plus étroite
de lame , & qu'un feul ouyrier fuffic pour la conduire. ( Fug. 2 ).
L'autre eft faite comme la {cie & débiter , & d’une grandeur 3 peu-prés égale
excepté que la lame n'a que huit ou neuf lignes de largeur , & quelle eft
arrétée dans deux tourillons de fer, lefquels paffent & travers des bras de la
fcie , & ont chacun une ouverture pratiquée & leurs tétes pour pouvoir les
tourner & droite ou & gauche, felon qu'on en a befoin.
1l eft encore d'autres {cies a tourner'qui ne different de celle-ci que parce
qu'elles font plus petites , & que leur lame n’a quelquefois que quatre  fix
lignes de largeur , 2fin de pouvoir paffer dans toutes fortes de contourss
(Fig. 5,13 & 14). _
Quand le bois eft ainfi débité en longueur & largeur convenables 3 l’ouvragf: ————
que Fon veut faire , on commence par le corroyer , Ceft-d-dire, le drefler & Prancue
~ le dégauchir, le mettre 3 I'équerre ou angle droit, ce qui eft la méme chofe, X111,
& enfuite le mettre de largeur & d'épaiffeur ; mais avant de parler de la ma-
niere de le faire , il eft néceflaire d’entrer dans un détail exact des outils
Tervanes 3 cet ufage, parce qu'il eft trés-naturel de les connoitre avant de s'en
fervir, - , '
- Les outils propres au corroyage du bois, font les varlopes & les demi-vaclopes ,
MEenvisrer, Q
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' e ’.-‘.ﬁlu-‘eﬁ;z‘l@s;réglﬁts » Léquerte , les-cruffjuins Je fermoir & le CieaR > fe
=== deleile its que cintrés de-tous fens 5 & le*rabot de bout.

L ANGHE hots gant.dEo} e e U a w ¢ .de bois de
df‘.XII,J:I- qua varlope Fig. 1, cft compoféedun fir,, qui eft ordipairement d

cormier , dun fer & dun coin 3 le fot, doit avoir vingt-{eptpouces de longueur
ommicr , dn Jor €€ CRA S moins un quart ou
;}1.; deux pouces neuf lignes.d épaifleur ; & quatre Pouces’mom s unq o di
atze pouces A pl cette hauteur ne doit pas éure égale , mais elle dit

‘minue denyiron neuf lignes fur les extrémités. Au milieu \d‘f-l’éPai‘Te“‘ d‘i ce
fut, &4 feize ou dix-fept pouces de fon :extrémité,. eft percé un “°“d‘1‘i‘; on
pomime dumier,dan laquelle £ place wn fer denviron devx povces de e
& qui y,eft arrété par un coin de bois. Voyey les Fig. 1,2, 3 & 4’(‘; 2‘3"' ?
sepréfentent.une varlope vie en coupe & de tous les fens poflibles. Ceftde a
maniere dont eft percée Ja lumiere de Ja varlope , & de la pente ou 1'nclma1fon
ékllfbn.jui donne , que dépend fa bonté ; ceft pourquoi on ne fauroit prendre
trop de précautions en la faifant, ce que je vais expliquer.

La pente ou inclinaifon de la lumiere n'eft pas arbitraire, ainfi que bealf—
coup de gens fe le perfuadent; car ceft la plus ou moins grande inclinai-
fon qui rend cous les outils en général doux ou rudes a conduire. Lorfqu’elle
eft beaucoup inglinée vers la bafe de l'outil, les copeaux qu'il faic fortent ai-

quatee ;pouces au plus haut:

fément , mais aufli pour peu que le bois foit un peu vert ou de rebours, il
cft fort fujet A faire des éclacs, & devient rude 3 pouffer™ ; au contraire fi
la pente eft trop élevée, on ne faic pas d'éclats , mais aufli les copeaux de-
viennent rudes a enlever , & fe reployant fur eux-mémes , {ortent difficilement
de la lumiere, & fouvent méme s’y engorgent.
1L faue donc é&viter ces deux extrémités, & prendre une pente qui mette
hors de ces deux inconvéniens, ce qui fe fait de différentes manieres. La mé-
thode la plus ordinaire dont fe fervent les Menuifiers pour déterminer la pente
de leurs outils, ceft de lever une perpendiculaire ou trait quarré fur le
morceau dans lequel ils veulent percer une lumiere , fur laquelle ils marquent
les quatre points a, b, ¢ , d, 3 diftances égales les uns des autres; puis avec un
compas ils prennent la diftance 2 b oub ¢, ou enfin ¢ 4, ce qui eftla méme chofe,
& font les deux fetions ¢ ' f» Fune en dedans & l'autre en dehors ;- puis par
les poines ¢ & £, ils font paffer une ligne qui eft la pente de la lumiere s la-
que'ﬂe fait avec la bafe de Youdl un angle d'environ cinquante degrés.
. (Feg. 5).

- Cette pente eft aflez bonne » Mais ne
¢elt pourquei on donnera aux lumieres
1abots, quarante-huit ou méme cinquant
celle deg demi-varlopes & des feuillerets
] onglets | & aux ouils de moulyres.

peut convenir 3 toutes fortes d'outils 5
des varlopes, des guillaumes & des
e dégrés de pente, quarante-cinq 3
» & cinquante au moins aux varlopes
Lorfque le bois eft un peu rude, on ne

*Le termé de
X : pouffer eft propre Menui- . . .
ﬁers : on.dit pouffer ‘ﬂvarlapg, l‘: raZ;]: s }:::2_ leret, ainfi des autres ourils A fie: on dit anffi

pouller des moulures tant droites que ciacrées.
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sifque Irien d'en donner ‘cinquante-deux , & méme cinquante-cing 3 ces der- ————==
niieys : pource ‘qui eft des rabots & des guillaumes de bout , il faye leur donner P Lx A INI CHE
foixanve dégrés de pente , parce que ces outils font faits pour finir & polit "
Pouvrige, (cequi, en termes douvriers, sappelle replanir), & que leurs
fers ne mordant que foiblement , ils forrt des copeaux trés-fins ; c’eft pourquoi
il n'eft pas & craindre quils engorgent. Poyez la Fig. 6 , ot font marquées
toutes les différentes pentes.

Le deflous de la lumiere d'une varlope doit &tre le plus mince quil eft

offible y C'eft-3-dire, qu'aprés avoir pris I'épaiffeur du fer qui eft d’environ

deux lignes & deux lignes & demie, on ne laiffe qu'une bonne demiligne
pour le paffage du copeau. Le derriere de la lumiere doit étre bien dégauchi
& un ‘peu creux fur fa longueur, afin que le fer porte bien deflus ; le devant
doit #tre moins en pente que le derriere , pour que le coin puifle y tenir & y
arréter le fer, il faut qu'il foit bien uni & évafé environ aux deux cinquiemes
de fa hauteur en forme d'entonnoir , afin que le copeau en fortant avec ra-
pidité , ne sy arréte pas. ‘

Les deux cotés de la lumiere doivent étre trés-unis & le plus paralleles qu'il
eft poffible , ainfi que le coin qui fait partie de ces mémes ctés dans lefquels
il entre en entaille. Ce coin eft éyidé par le milieu , & terminé par le haut en
forme d'un arc évafé pour lui donner plus de force , & pour faciliter le paffage
du copeau: on doit avoir {oin qu'il joigne bien des deux cétés de la lumiere,
& fur-tout par le bas, ol il eft bon qu'il ferre un peu plus que du haut, afin
que le fer coupe plus vif & ne tremble pas. Poyey les Fig. 2 & 7. Au-deflus
& 2 trois ou quatre pouces du bout de la varlope , eft une poignée de trois
pouces de haut, fur cinq  fix pouces de longueur , laquelle eft évidée par le
milieu d'une maniere aflez commode pour qu'on puiffe tenir la varlope fans
ewe géné, (Voyeg les Fig. 1,2 & 3 ). A l'autre extrémité , & 2 environ cing
pouces du bout , eft une autre poignée en forme de volute , laquelle , ainfi que
la premiere , fert & conduire la varlope. ( Foyey les mémes Figures).

Le fer de la varlope eft un morceau de fer plat de fept 3 huit pouces de lon-
gueur , fur environ deux pouces de largeur, & une ligne ou une ligné & de-
mie d'épaiffeur , d'un c6té & fur le plat duquel eft adaptée une tranche dacier
que I'on trempe aprés quelle a écé foudée avec le fer qui eft abattu en champ-
frain du c6té oppofé 2 Vacier, ce qui Sappelle Je biféau du fer. Voyey les Fig.
8,9 & 10, lefquelles le repréfentent vii de tous fens.

En général , prefque tous les fers d'outils 3 fat nous viennent d’Allemagne,
du moins les meillenrs: ils s'aiguifent ou s’affiirent (en terme d'ouvsiers ) fur
tn grais avec de Peau; il faur avoir foin que ce grais ne foit ni trop dur ni

t19p tendre , parce que quand i eft ¢rop tendre, il rend le taillant des outils
81 & mide, ce qui les empéche de couper vif & long-temps : quand au
contraits il &ft trop dur . if afftwe bien les outils , 3 la vérité , mais aufli don-~
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5. b acoup de peine , & Pon y paffe beaucoup plus. de Femps- apaﬂ:ﬁ

&ea bon d'avoir deux grais , Lun tendre fur lequel on commence \ -
atteindre leurs breches sils en ont; & un dur fur lequel on
& de leur bter le morfil : il faut avoir foin etx, aﬂ"ﬁtant., que
pas trop courts , parce que s'ils I'étoient, ils ne
la lumiere leur en btant une partie , ainfi

ter les outils 2 &2
finit de les afftiter,
jes bifcaux des outils ne foient
pourroient plus couper , la pf:nte de
quon peut le voir dans la F g2

Le fer de la varlope doit &tre affaté tresquarr
infenfiblement fur les coins , afin d'éviter l’engorg.emen't d,es copeaux , ce que
Ton doit obferver fur-tout lorfgw’on emploie du bois qui _'n_eﬁ pas parfaicement

i Gapin. .

recé: u{élzlrzn;uengonce le coin avec un marteau, & on le deflerre en fra}p-f
pant fur Uextrémité de la varlope, afin que le contre-coup le fafle revenir 3
Celt pourquuoi il faut faire attention de ne le pas trop ferrer, parce que les coups
redoublés qu’on feroit obligé de frapper pour le faire fortir, fone quelquefois
fauter les poignées & fendre la varlope.

La demi-varlope ne differe de la grande, qu'en ce qu'elle eft plus petite
denviron fix pouces ; {a lumiere doit é&tre un peu plus en pente, & fon fer

¢, excepté quon Parrondit

affité rond pour éviter les éclats. :

Le feuilleret eft un outil dont le fic a environ quinze .pouces de longueur
fur trois pouces & demi de largeur, & un pouce d'épaiffeur: fa lumiere eft 3
entaille, & de la profondeur du fer, qui eft ordinairement de fix 2 fept lignes;
on y fait une feuillure ou conduite par deflous , de trois 3 quatre lignes de fail-
lie, fur une largeur égale 3 celle du fer, que l'on enfonce d’une bonne
ligne de plus que le conduit, afin que faifant ufage du feuilleret, il ne pafle
pas de copeaux entre le fer & le fir. Cette obfervation eft trés-eflentielle , &
doit s"appliquer & tous les outils & conduits : le fer doit un peu faillir en dehors,
& tue affteé fur Larrére , afin quil ne foit pas fujet & fuiry la lumiere doit
auflt &re un peu déverfée en dehors fur fon épaifleur, afin de faciliter la fortie
du copeau.

Toutes les arrétes extéricures du feuilleret font arrondies , & on y fait une
encoche fur fon extrémité pour retenir la main, ¥, oyex les Figures 11, 12 > 13,
T4, 15,16 & 17, lefquelles repréfentent le fac > le coin, & le fer d'un
feuillerer. - .

Les réglets font deux tringles d'environ dix-huit
& demi ou deux pouces de largeur ,
cune defquelles paffe dans deux autre
de fore qu'ils puiffent y couler 3 ['ai
Pouce & demi de plus-long que le
il faut faire attention qu'ils foient bie

gar Ceft dans leur juftefle que conf;

r pouces de long, fir un pouce
& trois & quatre lignes d'épaiffeur; cha-
s morceaux de bois percés d’une mortaife,
fe : ces morceaux de boig ont environ un
urs mortaifes, & font creufds en deflous ;
n paralleles entfeux , & égaux en hauteur;
fte leur bonté, Aux deux boyts des réglers,

on
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oh mert de petites chevilles pour empécher ces morceaux de fortir. (Fig. 1
@,2> o - ’ Co ’ PLaNcHE

. , : T C X1V,
. Léquerre eft compofée de deux morceaux de bois que L'on affemble 3 angle ~ -

droit trés-jufte, & le plus folidement poffible. On doit avoir foin que les mor-
ceaux de bois qui la compofent f{oient eux-mémes bien quarrés, fans quoi elle
déverferoit & ne feroit pas jum: : fa longueur n'eft pas bornée , pourvt qu'elle
ait g;:inq A fix pouces de branche fur un pouce d’épaiffeur, cela fuffic. ( Fig. 3).

11 eft encore une autre efpece d'équerre qui n'eft pas d’affemblage , mais qut
eft prife dans un méme morceau de bois , lequel eft ordinairement de noyer.
Ces équerres fervent aufli de triangles quarrés d'un bout, & de triangle 2 on-
glet de 'autre par le moyen de deux conduits quon y ravale , ce qui eft trés-
commode pour tracer les petits ouvrages ; mais en méme temps ce ravalement
Paminciffant ne la rend guere propre & mettre d’équerre que de trés-pe'tits mor-
ceaux de bois, pour les raifons que jai dites ci-deflus. (Fig. 4).

" Les trufquins font compofés d’une tige de bois de dix 2 onze lignes en
quarré , fur neuf pouces & méme un pied de long, d'une téte & d'une clef.

- La téte eft longue de fix pouces au moins , fur trois pouces de large & un -
pouce d’épaiffeur : elle eft percée au milieu de fa largeur d'un trou quarré
- de la groffeur de la tige, laquelle paffe au travers, & eft placée i deux bons
pouces du haut. Au-deffus de la tige, & fur I'épaiffeur de la téte, eft percée
une mortaife de fix lignes de largeur d’un bout, & huit & neuf de l'autre,
laquelle doit defcendre d’une ligne au moins en contre-bas de la tige , afin que
la clef qu'on y fait paffer puilfle Iarréter dans la tére du trufquin d’une maniere
ferme & ftable. ‘Tout le bois d’un trufquin doit étre trésfec, d'une qualité
dure, fur-tout la clef & la tige , que I'on garait d’'une pointe trés-aigué d’en-
viron deux lignes de long tout au plus, laquelle eft pofée du cbté qui regarde
le bas de la téte. (Frg. ).

1l y a auffi des trufquins dont la téte eft cintrée fur le plan, & dautres
qui ont de longues pointes pour atteindre dans le fond des gorges & des ra-
valements. (Fig. 6). _

Il eft encore une autre efpece de trufquin que I'on nomme daffemblage
dontla téte eft d’une figure oltogone , fur & peu-prés la méme largeur & épaif-
feur que le précédent : ce qu'il y a de différence, c’eft que la clef pafle au mi-
lieu de la tige , laquelle eft évidée dans fon milieu en forme de couliffe ; cette
tige n'a guere que cinq & fix poucés de long, & eft garnie fur chacune des
facesde fes deux bouts de deux pointes de fer, lefquelles font diftantes L'une
de l'autre de la groffeur des affemblages , lefquels varient depuis deux lignes
Julqu'a huit & méme plus. (Fig. 7). Chaque compagnon doit avoir trois truf~
© -quins de la premiere efpece,, & un de chaque autre. R

Le fermoir &Vlé cifeau font des outils de fer de huic & neuf pouces de long
,{:ur deux de large ; depuis leurs bafes ( ou embafes, en terme d’ouyriers) jufqu’a

R



wENUISIER, L Par. Chap. V- o
B—— émué » 1aquelle oft amincie en venant  rien. Le cxfea,u' a un bileau, ,
‘ cjur e'thll’.acier que d'un cbté, au lieu que le fermoir a deux bxffcaux , Ou poug
PL)‘EI;%H o iedire nena point , Puifqh’on Paffite le plus long qu’i.l eft poflible ,1&:
mliul’acier eft placé au milieu de fon’ épaiffgjlr. Ces .ouuls 5 a;rnﬁ ql‘m r.{(;us ;;
z:tres , ne font pas de pur acier , parce qu ils feroient trop fujets a caffer,

3 irr i ils font tout de fer, le
*ils ont % foutenir; ceft pourquol de fer,
les grands efforts qu g d’u allonc. & le formoir au milieu de' on

66 .

cifeau n'ayant de l'acier que g i
épaiffeur, ainfi que je viens de le dire plus hant. o
Pa]f_.eefen,noir & le cifeau font garnis chacun d'un manche de bois qui eft pour

o ]
Pordinaire de fréne ou de charme , long de cing pouces au moins, & du’[illi
convenable ; on aura foin qu'ils foient emmanchés bien droit, & qu

de Poutil , de crainte quils ne le faffent cafler en

grofleur

portent également fur la bafe faffn caler
1 \ N e

frappant deffus, ce que l'on doit obferver a tous les outils 2 manches,

tout aux bec-d’4nes : le manche du fermoir doit étre arrondi par le bout, & ce-

lui du cifeau arrondi & abattu en champ—frain' du c6té du bifeau , afin que l'on
ne fe blefle point en le frappant avec la main. Voyez les Fig. 8,9, 10 & 11,
qui repréfentent ces outils de face avec leurs manches & de profil fans leurs
manches. :

Les rabots ont ordinairement fept & neuf pouces de longueur , fur trois pou- -
ces de hauteur & deux pouces d'épaifleur ; leur lumiere eft percée par-deflous
3 quatre pouces & demi ou cinq pouces de leur extrémité; au refle elle eft
faite comme celle de la varlope , tant pour la pente que pour la forme : leurs
fers font auffi faits comme ceux des varlopes , 3 Pexception qu'ils font plus
petits , & on les retire en frappant le bout du rabot du c6té oppofé au derriere
de la lumiere: il en eft auffi de cintrés tant fur la longueur que fur la lar-
geur ; les meilleurs font de bois de cormier. (Fig. 12, 14 & 17).

Le rabot de bout ne differe des autres qu'en ce quil eft plus petit , & que

lapente de fa lumiere eft plus droite , ainfi que je Lai dit ci-deffus en parlantde
la pente des lumieres. ( Fig. 13).

Quand on veut corroyer le bois , on commence dabord par prendre garde
de quel coté il eft plus de fil, s'il eft bouge ou creux, ou s'il eft gauche, Ces
‘précautions prifes , on commence par le corroyer fur le plat 3 la demi-varlope
2 grand fer, jufqu’3 ce qu'il foit droic, & quon en ait atteint toutes les fautes ;
enfuite de quoi on finit de le drefler & de le dégauchir avec la varlope : pour
voir file bois eft bien dégauchi, on le met fur le champ du cété
onle t‘ient un peu incliné vers foi , enfuite de quoi on le bornoye. Si une des
?:u; Cr:;: r;e alleex;elec;: ne, b{:iffe pas plus d'un bout que de- Vautre, & qu’glles
o fOi% ement ,h cr: ee uln; marquedque le bois eft ble,n dégauchi : pour
e dtmep iﬁznce go u,r i .aut, ii)re;nﬁre une régle que 'on préfente deffus

PR - [;c ‘p- ; voir s : n'eft pas creux ou bouge fur la largeur.
elt anlt corroyé fur le plac , on le retourne fur le champ

du jour, &
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"MENUISIER

Par M. Rovzo le fils, Maitre Menuifier.

SECONDE PARTIE.

C £T TE {econde Partie de 'Art du Menuifier contiendra le détail de la Me-
nuiferie mobile,, de celle des Eglifes , & un Traité complet de I'Art du Trait,
ainfi 'que je I'ai annoncé au commencement de cet Ouvrage ; mais avant tout,
jai cru devoir ici rendre compte ‘des raifons qui m'ont obligé d'entrer
dans le détail de la décoration & de la forme convenable & chaque piece
dun Appartement ; quoique ce foin regarde plutdt I'Architete que le Me-
nuifier, il eft abfolument néceflaire que ce dernier en foit inftruic, pour les
raifons que je vais donner.

Il eft trés-certain que les ArchiteCtes, & généralement tous ceux qui
préfident 3 la diftribution & % la décoration d'un Bitiment , ne fauroient
faire trop d'artention pour prévenir toutes les difficultés qui fe rencontrent
'dans la décoration des dedans; & quiils ne doivent pas négliger d’entrer dans
;e détail le plus exaét, le plus circonftancié poffible de toutes les parties de la
décoration intérieure , avant méme de commencer 2 fonder un Batiment. Mais
il n'eft auffi que trop vrai, que loin d’entrer dans ce détail , ils n’y penfent |
prefque jamais que lors de L'exécution , temps auquel il n'eft prefque plus
poflible de remédier aux fautes que on a faites ; & fouvent méme ils aban-
d?nnent_ ce foin aux différents Entrepreneurs , lefquels ( du moins pour Por-
dlﬁ?ire)_ont,le malheur de’ ne connottre gue leurs parties , & fouvent n'en
go.nnoiﬂ‘ent que ce qui a rapport & la conftruction & % la pratique , d'out il

| fu.lf que de trés-bons ouvrages, mais faits fans ordre & fans convenance, ne pro-
duifent que du défordre & de la confufion dans la réunion de toutes ces parties.

Dautre pare | quand on fuppoferoit que I’Architecte a mis toutes. les pré-

cauti . . i
°ns poflibles pour qu'il narrive aucune faute dans I'exécution de lou,
vrage

» Weftil pas néceflaire que les Menuifiers , ainfi que les autres Encrepre-
MENU’ISIER. I1. Pare. Rr



154 MENUISIER II.Partif:,Chapztre Ic.‘ "
neurs , aient une connoiffance , du moins élémcrftztlre ’ .c!es regle:s eé onne
Archite@ure , ainfi que des raifons qui ont porte 1 Arcfuce&e asen carter ou
1 les fujyre, afin d'éere plus 2 portée d’entrer dans fes‘ _vues & de po-uvzlt re:e.
cuter {es intentions avec plus dintelligence , en ].01gnar‘xt la th.éc?ne e UAr-
chite@ure (fur-tout en ce qui arapport ala conﬁru-&lon, & 3la folidict) aux pl..'o-
"duions de I'Architeée, qui, trés-fouvent, négll.ge, d entrer dins ’Ce‘detaﬂ in-
difpenfable de la conftruétion ? C'eft pourquoi jai cru qu ,11 éroit ab{'ol.m
ment néceffaire de donner aux Menuifiers unc idéf, dumoins g.enérale, des1 dif-
férentes pieces dont eft compofé Vappartement d'un grand ?elgneur , d? lfurs
différents ufiges & du genre de décoration qui eft propre 2 ::hacune delles,
afin de les former 3 donner de Pordre & de la convenance & leurs ouvrages,
Je ferai ce détil le plus court & le plus concis qu’il me fera poffible ; p(?m
ne point érendre cet ouvrage , qui eft déja tes confidérable , & je n'y join-
drai méme de figures quautant qu'il fera abfolument néceflaire pour Vintel-

ligence du difcours.

CHAPITRE PREMIER.
Du Parquet & des Planchers en général.

= L £ Parquet eft une efpece de Menuiferie dont on revéc le plancher ou
PL;]:_CHE laire des Appartements. On fait le Parquet de deux différentes manieres :
I'une de plufieurs pieces de bois affemblées & tenons & mortaifes , lefquelles
pieces forment différents’ compartiments , ce que l'on nomme Parguer pro-
prement dic ; Fautre , de planches jointes enfemble 2 rainures & languettes
corroyées de toute leur largeur , ou refendues la largeur de trois ou quatre
pouces : cette derniere manicre de faire le Parquet fe nomme plancher , du
nom des planches dont il eft compofé. Le Parquet daffemblage fe faic par
feuilles quatrées qui ont depuis trois pieds jufqu’d trois pieds & demi ou méme
.quatre pieds en quarré , felon la grandeur des pieces. Il en eft aufli de deux
pieds & de deux pieds & demi ; mais cette mefure eft trés—rare » celle de trois
pieds on de trois pieds un quart étant la plus uficée.

Les feuilles de Parquet font compofées de batis & de ‘panneaux arrafés;

lefquels forment différents compartiments , dont je parlerai.
Quant 2 leur épaiffeur elle vage depuis un pouce jufqu’d deux 5 celle
dun pouce & demi eft la plus ufitée ; mais on doit tovjours les mettre de

. deux pouces d'épaiffeur dans les pieces au raiz de chauflée ou qui font ex-
pofées 3 Phumidité

XK e
X*&xx
X


































































































































































































































































S ENUISIER IL Parie, Chap VI
Comgo <Y & des préjugés qui en fonc une fuite néceffaire , ces Meflieurs o,
K h‘ ’ e t) I
m— dfh—mﬁmire une chaire portative qui eft dun frés-bon golt , & <1:e c}u 1}[ y.a‘,ie
‘PMN.CHF-S e 000, S I’Eglife Puifqu’ellen eft apparente que loriquon s,
89 8090, - ieuy ne nuit point dans LEghlc ! Lion ot elle e furoit e
wo hoes ce temps elle eft rangée dans un lie re;
< fert, &_que or wil y a des Eglifes ot les chaires font plus en ufage que
Je fis fore 5 4 que dans certains temps de Vannée; o

édrale, ofi l'on ne préche A ; e
ﬁansizeczg,:s lres F:glifeg' Paroimales on préche tous les Dimanches & Fetes,
eu ife:

. rend les chaires plus néceffaires. Mais toutes ces r.alfons ne peuyeny
ce qui re 5 que je viens de dire plus haut. Les chaires ftables ne fop,

Ecoles & dans les Réfe@oires des Moines , ot elles peuven,
oration ; ou enfin dans les Eglifes de campagne , qui ne fon

Pemporter fur celle
bonnes que dans les

faire partie de la déc 5 ou enfi
ibles d’aucun ordre darchitecture. . .
ﬁlieefs’t;luzs belles chaires & précher de Paris, fone celle de Saint-Etienne-dy.

Mont, faite fur les defleins de M. Leftocart, d'Arras, lequel ét?it en méme-'temps
Acchite&e , Sculpreur & Menuifier , dans faquelle une'tres-heu'reufe inyen-
tion eft fecondée dune pérfaitc exécution j celle de Saint-Gervais, celle des
Jacobins de la rue Saint-Dominique , celle de Saint-]acques-du—Haut—pfls s
qui eft trés-fimple , mais dont la rampe eft trés-bien faite .; enfin celles de Saint-
Sauveur & de Saine-Hippolyte , qui ont éié faites de nos jours.

En général , les chaires font élevées de terre d'environ 6 4 7 pieds pris du nud
de leur plancher; leur appui doit avoir 2 pieds & demi de hauteur, ce qui
fait 8 pieds & demi ou 9 pieds & demi en tout. Le dais, ou abat-voix de
chaire, doit étre élevé d'environ § pieds au-deffus de Iappui, & excéder le
dedans du corps de a chaire d'un demi-pied au moins de tous les cotés.

" Pour la grandeur du corps de la chaire , elle varie depuis 3 pieds & demi juf
qu’3 4 pieds & demi & méme § pieds ; cependant celles de 4 pieds de dedans
-en dedans, font d'une aflez bonne grandeur.

Quant 2 la forme de leur plan, il en eft d'oltogones , de quarrés-longs , done
Ies angles font arrondis ou rentrants en creux ; d’autres qui font ovales, d'au-
tres dont la partie de devant eft bombée ; c'eft pourquoi il eft trés-difficile de
décider fur cetce matiere , tant les gotts font variés.

Le deflous des chaires fe termine ordinairement par un cul-de-lampe , on
bien eft foutenu par des confoles , ce qui eft mieux , 3 canfe qu'elles ne femblent.
pas porter 3 faux, 11 eft beaucoup micux encore d'y mettre des confoles plucdt:
‘que des figures, ce qui eft contre la raifon & Yhumanité. .

+ Pour ce qui eft de leurs rampes, on les fera les plus douces & d'un con~
tc_’:pr 1e Plus agréable qu'il ferg poffible ; on aura foin auffi de ne point faire
. amgleh la rencontre des parties horifontales, parce que cefa dérangeroir Ia lar-
‘.gf‘:u:’ des profils, ainfi qu'on peut le remarquer 3 plufieurs de celles qui font
fa.‘»“e‘s ,c:eﬂ' pourquoi on doit faire enforte de faire des parties rondes 2 la
xencontre' des tampes avec les parties horifontales, afin d'éviter ce défaut; cef
c
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* ce qui sappelle en terme douvrier, faire une rampe avec raccords. radoucis

e}
Quant aux ornements des chaires, ils doivent &tre graves , deftitués de PrancHes
toute efpece de frivolités ; on doit aufli éviter d'y faire des cintres d’une 89.6x.90-

forme trop tourmentée , fur-tout dans les rampes , ainfi qu'on peut le voir dans
la chaire des Carmes dits des Billettes , qui eft un prodige de mauvais gott ,
dont cependant on ne voit que trop d’exemples. '

Quant & ce qui a rapport & la conftrution des rampes , {'en parlerai dans la
partie de UArt du Traic, pour les raifons que jai dites plus haut en parlant
des confeflionnaux. Voyey la Pl. 89, qui repréfente une chaire 2 précher
mobile avec les développements , & la PL 9o, qui repréfente une chaire 3
précher attachée & un pilier fuivant I'ufage (*). '

SEcTtTi1oN SEcoNDE. y

Des Retables & Aurels ; leur décoration & proportions, ainfi gu.e
de la décoration des Chapelles en général,

Sous le nom de Rezables d’ Autels, on comprend non-feulement le corps de
Lautel proprement dit , mais encore les revétifements de menuiferie que Von p; sncus
p'lace au-deflus. Anciennement on étoit beaucoup plus dans I'ufage de faire ce®y 91«
ouvrages qua préfent; car non-feulement on f#ifoit en bois le deffus des autels

de chapelles , mais encore ceux des cheeurs, appellés'maftre - autels , lefquels
confiftoient pour I'ordinaire en un corps d'architeCture,, compofé de colonnes,

grouppées ou ifolées, prefque toujours couronnées d'un fronton, &quelque-

fois par un attique , ainfi qu'on peut le voir au maitre-autel des Chartreux , des

Prémontrés de la rue Haute-feuille , des Peres de I'Oratoire , fauxbourg Saint-

Jacques, & ailleurs.

Mais comme ces autels devenoient wrop difpendieux , ou pour mieux dire le
golit ayantchangé , ces fortes d'ouvrages ont été réfervés pour les chapelles, oa
Yon ne leur donne pas toute Uétendue des premiers, la place ne le permettant
pas; c'eft pourquoi on fe contente de deux colonnes ifolées , ou feulement de
deux pilaftres que L'on couronne d’un fronton , du moins pour L'ordinaire. On
w'eft pas toujours obligé d’employer des ordres aux retables d'autels; on peut fort
bien y fubftituer des pilaftres de menuiferie , qui portent la corniche , & fer-
vent comme de cadre 3 un tableau que I'on place au milieu.

(*) Je ne donnerai pas ici d'autres defleins | les chaires 4 précher, ainfi que leurs dais, font

de chaires 3 précher, ainfi que des diftérentes
formes de 185 rampes, vi que ce ne feroit que
multiplier les abus , & que de plus ceft la
place & la dépenfe que I'on veur faire, qui
doit dec[derv:‘i ce {ujer; le moyen le plus sir
SS:";VO}F une parfaite connoiffance de ces ou-
gui,.ctam T'examen de ceux qui font faits,
lera: ﬁ::'[ acquis de la réputation. Je ne par-
parce .quenonlplu_s de la maniere de les Pofer,
formes ; tm‘:ﬂ 4 tient trop a leurs différentes
tce que jen puis dire, c’elt que

MEnurser. 11, Parr.

foutenues par de fortes barres de fer, qul font
fcellées dans les piliers qui les portent. Ces
barres de fer font attachdes au corps de la
chaire par des boulons 4 vis avec €Crous, &
{ont recouvertes par la Menuiferie; de forte que
toute cette ferrure n'eft nullement apparente,
Quant 2 la forme & la groffeur de ces barres
de fer , ce fera les différentes formes dela chai-
re, ainfi que fa plus ou motns grande pefanteur
ui en décideront; celt pourquoi on ne peut
jonner aucun précepte a cet égard.

Qaq
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'!“w_u:ﬂ-\ﬂ ul U{ S.I ER, s pilaftres ne foient pas décorés commg
dant avoir foin que ceS P ‘ ies foient &
u contraire , il faut que touces leurs parties foient d'ype
a

& ferme , ainfi que I corniche qui doit étre de’compofée'de '
> A -di;e qu'il faut qu'elle aic un larmier avec dc‘as cymaifes
i & inféiii:irzs, '&,non pas des gorges & des becs—deicorbln » Commeg
ﬁJp,érleﬂr-e ’ (que toutes les corniches faites par les Mennifiers. .
i d'?ns Pzeq employer aux retables dautels que les ordres Ionique,
Cog:tll:;: ?gl: Cg:mpoﬁte 5 & choifir I'un ou Pautre de ces ordres felon le rang
; i ’ édié.
du S?int fous ! 1”_%:«1‘:2?;:2;:3:; erji‘ C(l:orimhicn pour les Vierges, l’or:lre
- C eft P(;:iqll.l:ll:enunes’ & le Compofice pour les Docteurs & les Martyfs;
;Z:;?:elgoriquc conviendroit cependant beaucoup fnieux 3 ?es fi’ermlers ‘; ’C eft
pourquoi on feroit fort bien de l'employer, pourvl toutefois qu'on le décore
de tous les ornements dont il peut étre fufceptible. ’ »

1l ne faut pas que les bafes des pilaftres pofent 'i nud fur 1aute1;- mais il faye
guelles foient &leyées fur un focle d'environ un ?xed de hauteur, quieft cellf de
deux gradins, avec le deffus defquels il faut qu elle's regnent § ce fera la rlneme

ofe pour les pilaftres de menuiferie, fous lefquels il faue mettre des focleson

By

expreflion grave
telle dun-ordre,

.

"~ retraites d'une hautenr égale 2 gplle des gradins (*).

Le coffre de L'autel doit avoir 3 2 3 picds & demi de hauteur, for 2 pieds &
demi de profondeur au moins; pour la longueu’l’ » ceft fouvent la .place ql.li
la détermine , y en ayant depuis 7 pieds julqud 9 & méme I(.) pieds; (je
ne parfe pas ici des maitre-autels qui ont quelquefois 15 2 18 P1’eds de lon-
gueur. ) Les autels doivent toujours &cxe élevés plus que le fol d'une marche
au moins , fi Fon peut en avoir trois cela ne fait que micux ;la d erniere, ou
pour mieux dire la plus haute doic former un marche-pied de 2 pieds &
demi 3 trois pieds de largeur , far Ia longueur de l'autel qu’il doit excéder den«
viron 6 pouces de chaque cété, Ce marche-pied , ainfi que les marches , doivent
&tre daffemblage en forme de parquet , afin de leur donner plus de propreté
& de folidité ; il n'eft cependant pas abfolument néceffaire que les marches
foient d'affemblage; mais quand on peut le faire , cela eft mieux.

Le marche-pied, ainfi que les marches , doivent porter fur un batis de char-
pente , difpofé 2 les recevoir toutes également, afin qu'elles ne Aéchiffent
pas. _

Quant 2 la forme des coffres dautels, elle a fort varié jufqu’a préfent, ob

-

+-(*)11 ne faut cependant pas croire qu'on ne employer d'ordres ou Pexpreffions de ces

puifle faire des retables d’aucels fans que P'on
Y emploie des ordres d'Archiredture oa des or-
hements qui aient rapporti ces mémes ordres
fout cequeje disici n’eft que pour avertir que ces
fortes douvrages ne doivent reffembler en au-
cune maniere 2 1a Menuiferie des appartements ;

& que quand on ferz de Ces ouvrages fans y

mémes ordres , on doit les décorer d’une ma-
niere trés-grave, de forte quils naient rien de
commun avec la Menuiferie ordinaire, que la
conftru@tion, Les deux chapelles qui fonc aue
deux c6tés du choeur de Saing-Roch, quoi-
ju’exécutécs en marbre, peuvent fervir de mo*

cles pour Pefpece de Menuiferie dont je parle:
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l'on femble donner la préférence A ceux qui font de la forme d’'un tombeau
antique fans aucun cadre ni mouliure qui reflente la Menu.iferie en aucune fagon ;
en quoi on a d'autant plus de raifon, que les autels éroient anciennement éle-
vés fur fes tombeaux des Martyrs: cet ufage eft venu jufqui nous, pui
ne conftruit point d'autels fans y mettre des reliques.

Cependant , n'en déplaife 2 Iamode , je ne crois pas qu'il foit fort néceffaire
que tous les autels {oient (comme on le dit) & l'antique, c'eft-d-dire, en
forme de tombeaux ; je crois quun autel d'une forme quarrée , & au milieu du-
quel feroit placé un bas-relief ou autres ornements analogues au fujet, feroit
tout aufli bien que ceux qu'on appelle antiques , & beaucoup mieux que ceux
qui font décorés a la moderne, dont le mauvais gott a donné lieu 3 une in-
finité de licences , tous les Menuifiers qui avoient des autels 3 faire fe co-
piant plus ou moins bien ou mal, felon q‘u’ils avoient d'adrefle & de gout.
Lorfque le deffus d'un autel eft fait en bois, il faut toujours y pratiquer dans
le milieu de la longueur , un efpace quarré renfoncé d’environ un pouce , dans
lequel on place une pierre; il faur aufli que ce_deflus foic plus bas que le
pourtour de l'autel, afin que les nappes que l'on met deflus, viennent affleurer
ce dernier.

Au-deffus & fur le derriere de Vautel, font placés de\s gradins qui font des
efpeces de marches de § 2 6 pouces de hauteur , fur 8 3 10 pouces ou méme un
pied de faillie,, fur lefquels on place des chandeliers, des vafes & autres cho-
fes fervant a la décoration des autels. Poyey les Fig. 1 & 2, de la PL g1, lef-
quelles repréfentent deux autels décorés des différentes manieres dont je viens
de parler ci-deflis. Je ne parlerai pas ici de la conftru&tion de ces fortes d'ous
vrages, C'eft-a-dire, de la maniere de conftruire les colonnes & les entablements,
parce que je me fuis réfervé den parler dans la partie de I'Art du Trait, ain(i
quoh le verra ci-aprés, '

Le pourtour des chapelles eft ordinairement revétu de Menuiferie 3 la hau-
teurde 83 g pieds au plus, y compris les corniches ; il en eft méme dont Laire
eft revéeu de parquet , aln qu'elles foient moins fraiches pendant Vhiver (*).

Les chapelles ne doivent pas avoir de lambris d’appui, ni par conféquent
de cymaifes, (ainfi qu'on le pratique & beaucoup d’endroits ) ; mais il faut
faire monter les panneaux de toute Jeur hauteur, & ne faire par le bas quun
double focle , lequel peut ayoir jufqu’a 16 pouces de hauteur, qui eft celle des
fieges. La corniche de ces lambris doit &tre grave avec larmiers; quelquefois on
les profile en plim:hé » que Uon remplic de poftes ou d’autres ornements courants.

- Ceux qui youdront voir des chapelles bien décorées , -pourront voir celles

o

les ch) Cette coutume eft tds-bonne, parce que | i différents particuliers , qui s’y retirolent pour

eces‘fél;)e:llcs dans leur origine , étoient des ef- | affifter au fervice Divin, & vacquer plus libre-
glife, aarolres, qui quoique dépendants d'une | ment & la pricre, ce qui fe pratique encore 3
, :

2Ppartenoient pu pouvoient appartenic | préfent.

{qu'on

- ———wny
e em——
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cheeur des Chartreux, font au

SBC'l;ION TRrRoOIST EME.

L Des Porches ; leur décoration & conflrudion.
orches font desAeIiaeces de veftibules ou portiq.ues de EM-CnUi{-Gri’e,'
onftruic 3 Ventrée des Eglifes., aﬁn qu'elles foient moins e.xpofee.:s
aux injures de P'air , fur-tout pendant Lhiver & dans h':s autres mauvaifes ﬁuf
fons. & auffi afin que le bruic du dehors ne s’y fafle point ‘entendre. Autrefols
ces v,eﬁibules G faifoient de pierres, ainfi quon peut le voira plufieurs Cn’d;ro.lts ,
ce qux eft trés-bien, parce quils {femblent mieux apparten:.r au rfeﬂ:e deA I'édifice
;que ne font ceux de Menuiferie, qui, quelque bcau?c qu'ils puiffent étre, ne
font jamais d'une décolration analogue au refte de l’édlﬁc.e. .
1l cft de deux efpeces de porches; fgavoir,, ceux qui font totalement ifolds
tant fur la hauteur que fur la largeur, & ceux qui font partie de la décora-

i‘lue'_“ Ton.c

R “Gon des tribunes , dans lefquelles font ordinairement placés les Orgues, tels que

font ceux de Saint-Martin-des-champs, de Saint-Victor, de la Sainte-Cha-
pelle,, &c. .

Ces derniers font beaucoup mieux que les premiers , parce qu'ils font ordi-
nairement décorés d’un ordre d'Architeure , colonnes ou ptlaftres , déca-
ration qui eft beaucoup plus grave que n'eft celle de la Menuifesie ordi-

* maire.”

En général, les porches font compofés dune porte principale , & de deux
portes de c6té ; la principale qui eft au milicu doit étre 3 deux vantaux , & avoir
depuis 6 pieds de largeur jufqu' 10 ou 12, felon la grandeur de 'Eglife ; pour
celles des cdeés, elles ne font qu'a un vanteau , du moins pour Fordinaire, &
ne doivent pas avoir moins que 3 pieds de largeur ,*fin que deux perfonnes
puiflent y pafler commodément. '

. (*) Je ne mécendrai pas davantage fur Ja

décoration des chapelles ni de leurs autels,
parce quelle tieat beaucoup 3 I'Architefture
proprement dice”, de laquelleje ne donnerai ici
ducunc régle, parce queije ne le faurois faire
fan’s m'écarter de mon fujet, & avgmenter con-
flderableme_nt cet Ouvrage. Celt pourquoi, &
je ne faurois top le répéter,, les Menuifiers doi-
vent faire une €de particuliere des principes
dArchite@ure , ( ainfi que je I'ai dic dans la pre-
mucre Pagtie de cet Ouvrage, ) non pas de ces
Principes qui fe bornent 4 une connoiffance
::E:oia(}: tdetso :[mq lOrdrcs » mais il faur quils
des Ordeen es les parties qui dépendent

> 0% qui leur font acceffoires, les

rapports qu’elles ont les unes avec les autres, &
toutes enfemble avec I'Ordre, ce qui demande
beaucoup de temps & d’application , non-feule-
ment de la part de ceux qui apprennent , mais
encore de ceux qui leur enfeignent, rien n'é-
tant fi commun que de voir des gens qui 5'in
gerent d'enfeigner I'Archite@ure , qui n’ont eux-,
mémes aucune connoilfance des principes de cet
Art; ceft pourquoi il feroit forc & délfirer que
ceux qui fe propofent pour I'enfeigner, fuffent
examinés par I'Académic d'Archire@ure, fans
T'approbation de laquelle ils ne pourroient pas
cn.fcngnc:, ce qui feroic une pre’caurion trés-
utile 3 la perfedtion & 4 la copfervation des
Arts,

Je
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e M ENUIST o , ‘
e 'aﬁouverture de ces portes doit éue placé. an m.veau du deffus do
pmmemeny L& bras de LOW afin quiclles foient Jis-A-vis des fommiers dont le defloy,

Pramcut. Paehiviave-do maflif,

e wtack au~deffus de Parchitrave. - | | »

% “ﬁg:a;fl :u :]jg.:d’:‘g”:e elﬁ trés-grand , on fait des portes fur le derriere deg
Zid @

fouretles au lien de panneaux fixes ; ce qui eft commo?; cn-,c{e;-tams bcas aux Facs
our cravailler dans Forgue: mais lorfque le buffet nelt pas bien gfand ,
1'émfs'?:s panneaux de Menuiferie au-deffus des portes de derriere , qui fone
::uj::;s allez grandes , powrv qu'elles ayerit 5‘A 6 -P;eds dz hautlet.fr-;.nd . ,
Le deffus des buffets d'orgue doit auflt éure -ferm par ¢ es plaf 3 , & ce
que les rourelles excedent au-deffus de ces derniers, doit étre re.‘veru e pan-
_meaux de Memuiferie , 2infi que le refte de Pouvrage. ( Voyey les Fte?’. 1,28 4)
Pour ce qui eft de la grandeur des tourelles ','ce fera celleA de l'orgue qui I
Aérerminera ( ¥) ; cependant il eft bon de, ﬁ\\lmf que Ct,!S mémes tourellefs ont
des propertions qui leur font propres, ceft-3-dire ; qu'elles doivent avoir des
fargenrs proportionnées 4 leur hauteur , & c’lue leur re.rlﬁem.enfc doit auff
&ere en proportion avec cette méme largeur ; ¢ eft pourquoi je vais donner une
sable de ces mefres , afin quon puille voir d'un feul coup d'ceil la fargeur des
sourehles , comparaifon faite avec leur hauteur , aini que leur renflement.

,ﬁ"able, de la hautewr & de la largeur des Tourelles , felon ln grandeur des Jeux

que Lon doit merire en. Monre.

o

Grandeur des Jeus,

| Largewr destourelles du dedans
] en dedans,

Renflement des

tourelles.

Hauteur des murcllz;ﬁ
du dedans en dedans.)

§ pieds 6 pouces de large.

9 p- de renflement

36.pi. 9 p. de haur,

§ pieds 2 pouces......... 8 pouces........ 36 pieds g pouces.
4 pieds 6 pouces......... 7 pouces........ | 28 pieds 2 pouces.
4 pieds 3 pouces 6 lignes. | 7 pouces........
z. de 21 pieds 4 pouces. { 4 pieds 1 pouce 8 lignes. | 7 pouces..... ... )
2. de 21 pieds 4 pauces. | 3 pieds 1o pouces 7 pouces.. ......
i.dergpieds......... Jgpieds. oo, 6 pouces........
2. do 1 pieds. - | 3 pieds 7 poucss 2 lignes. | 6 pouces........
1. de 16 pieds. . . | 3 pieds § pouces......... G pouces.. .. ...
2. de g6 pieds......... 1 3 pieds 1 pouce 4 lignes. | 6 pouces... ... .
. der2pieds......... | 2 pieds 6 pouces 3 Jignes. § pouces........
2.de g2 pieds........ - | 2 pieds 3 pouces 6 lignes. | § pouces........
1. de g pieds 6 pouces. | 2 pieds. ... .u........... 4 pouces 6 lignes.
2..dé g pieds 6 pouces. | 1 pied 10 pouces,....... 4 pouces 6 lignes.
1. de 8pieds ¥ pied 8 pouces. .. coeee [ 4 pouCes........ | 9 pieds § pouces.
. de 8 pieds 2 pied 6 pouces 3 lignes. | 4 pouces........ 9 pieds 6 pouces.
i.de 6pieds I pied 3 pouces § lignes. | 3 pouces...... .. 7 pieds.
3. de 6 pieds 1pied 2 poucesiolignes. 3 pouces........ 7 picdsssonii,
1. de 4 pieds y pouces. | 1 pied 12 pouce 4 lignes. { 2 pouces 6 lignes. | 6 Picds” O
2. de 4 pieds 9 pouces, | 1 pied o........ 8 lignes, | 2 pouces 6 Jjbncs. 6 e d o
1.de gpieds......... 1pied o........ 8 ]igncst 2 };)ouces.. . goes 5 P;Sd:-- :
2 de g pieds.......,. | o 11 pouces 8ligues. | 2 pouces Pieds ........
t.de 3 pieds......... ° 10 pouces. . 1 pouce 6 lignes. R dsonnnnin
2.de 3 pieds.ioiiv.. O - ¢ 9 pouces P Ehes | 4 ples.ennee
g — 3 PKEE..eiet. O ' 9 pouces..,,,.., 2 pouce & lignes. | 4 pieds........ g

£ 1% Ce-teft pas j;ropremcnt dit la grandeu
de Lorgue qui donpe celle des toute)lgrcs, mai:

quoi les FaQetrs @
ple ., un orgue de 1

orgues appellent, par exem~
6 pieds celui donr les ruyauk

- C'eft la grandenr e, plus grands tuyaux de fa

o . des plus rand - " ] -
montre qum dOllll: . 8 es tourelles (s fena Jdeux pa
: o cetee proparuion; cefl pour- ! ( i ¥

1 reilles,oudela plus grande, ¢iln’yena qu’unm)
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Quant 3 la difpofition des tourelles , Pufage le plus commun eft d'en mertre
une au milieu ; mais cela eft affez indifférent. Je crois cependant qu'un buffec
d’orgue feroit encore mieux s’il y avoit une plate-face au milien 5 CE (iui {eroit
plus conforme aux regles de la bonne ArchiteGture. Pour ce qui eft de mettre

les plus grandes tourelles au milicu ou fur les cotés, c'eft la place qui doic dérer-

miner pour 'une ou l'autre maniere , parce qu'on eft fouvent géné pﬁr les reins
d'une votite, ce qui oblige de mettre les plus grandes tourelles au rrﬁlieu;
ou bien au contraire , lorfqu'on veut jouir d'un jour qui fe trouve au milien

de la tribune , on met les plus grandes tourelles fur les catés , & les plus peti-

tes au milieu.
Ce que je viens de dire touchantla décoration des buffets dorgue , eft appli-

Srse—era——
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quablc aux trois différentes efpeces dont jai parlé ci-deffus , du moins pour le .

général ; toute la différence qu'il peut y avoir , n’eft que pour la maniere de
placer les claviers , qui {e placent quelquefois par derriere aux orgues de la
moyenne efpece , & toujours de cette maniere 3 ceux qui font en forme de po-
{itifs. Pour la grandeur de I'ouverture ou fenétre ol fe placent les claviers , ceft
toujours laméme chofe dtoutes lesorgues; il n’y a que quandon ne met qu’un rang
deregiftres de chaque c5té, on peut diminuer 7 pouces de la largeur dela fenéere,
parce que chaque cété 2 deux rangs de regiftres , ne contient que 7 pouces de
largeur, ce qui fait 14 pouces pour les deux. Poyez les Fig.1,2,3,4& 5,
de la PL. 94, lefquelles repréfentent les différentes élévations, coupes & plan
d'un buffer d'orgue compofé de cinq tourelles, dont celle du milieu eft de la
proportion d'un 16 pieds, celles des bouts ont 12 pieds de proportion , & celles
d'entre-deux 9 pieds 6 pouces , dans lequel buffet d'orgue jai fuivi exaCtement
toutes les proportions dont j'ai parlé ci-deflus. '

SrcT10o0N SECONDE

De la Conflruction des Buffets d'Orgues:

Arrislesconnoiffances générales que je viens de donner touchant la forme
& la décoration des buffets d'orgue, il eft trés-nécellaire d'entrer dans le dérail
de leur conftru&tion, afin de joindre la folidité a la propreté , ce qui efc mon
principal objet.
* Silafolidicé eft néceflaire aux ouvrages de Menuiferie, il eft certain que les

buffets dorgue en exigent beaucoup plus que tour autre , puifgue le moindre

1] faut obferver que j'ai confulté Dom Bédos;
Auteur de Arc du Fafteur £'Orgues , pour toutes
b Jes mefures qui ont mpport( au u’;ecamfme d_°
3 table de la proportion des tourelles , en I'Orgue, & que nous nous fommes communi-
£omprenant 1a hgmsuor d:s tuyaux depuisl;ur ou’: quésgpour tout ce qui regarde la Menuiferie
Verture auffi bien que leurs pieds , afin de donner | des buffets,
aux Menuifiers la yésitable haateur des tourelles.

celui, dis-je , dont les plus grands tuyaux de
- Cestourelles one 16 piedsde haur depuis [eur ou-
yerture jufqu'en haut ; c'eft pourquoi ai difpofé

[

S ——
——————
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o FRga tT ) . 12 mécanique de cet inftrumene | 4
. _#_: e ft ble de déranger toute . : ‘ > o
- PLANCHES - élftarﬂ:;‘:‘;: ::do;il::ger beaucoup ; Ceft pourquot le_s l?/[enulﬁerf nE:. faurment
948950 du H‘;‘;e trop dattencion en dérerminant les formes d'un b,l.lﬂ"et .clgfgue, ha
: ’Pf:;’jt c& Ja}’groﬁéurdes bois, & les différents affemblages qu'ils doivent ¥ em.
..qll ’

Avant de parler de'la conflrudtion d'un buffet dorgue, il et bon d'gh.
; . van e 1051 intéricurdoit étre uni de tous cbtés , fans quaucune partie y foi
Py ‘il fera poffible,, mettre des bois de longueur, ;.

i i tqu
Gillante; quiil faut , autan : . v, i
vout auix traverfes qui forment les archicraves ou qui les portent,, afin demps.

" cher Lécartement du béris de la carcaffe du buffec. (*) ’
baris d’'un buffer dorgue: elle eft compofée dq

& dans les grands buffers elle eft {éparée en deux

-ployer. -

" On nomme carcaffe le
montants & de craverfes,

partiés for feur hauteur. -, © . . -
5. Les bois-de ces bétis doivent avoir 2 pouces dépulfreut aux plus petits buf.

fets- dorgues, & § & 6 pouces aux plus grands, & étre d'une largeur relative 3
s place ot on les emploie ; Ceft-&-dire, qu'il faur qu'ils aient de largeur, pre-
miérement e champ, plus Fembreuvement ou la moulure , fi cette derniere n'eft
pas ravalée , ce qui eft plus folide. (Poyez les Fig. 4,5 & 7, dela P 95).
Quant 3 la largeur des champs, elle varie depuis 3 2 ¢ pouces julqua 6, fe-
fon la grandeur de Fouyrage.
Pour ce qui eft des traverfes , elles doivent avoir une méme largeur de champ
‘& de moulure que les battanes; & fi Uon craignoic que cette largeur ne fat pas
fuffifante pour faire un affemblage folide , on les feroit plus larges de 3 3 4 pou-
‘ves; & on les ravaleroit par-devant jufqu’au fond de la rainure du panneau, de
maniere qu'on y feroit un double affemblage , ce qui feroit plus folide. -

En général, un buffer d'orgue , du cété de la montre, eft compofé de mon.
tants qui portent fur le fol de la tribune , & qui font affemblés en chapeau dans
la traverfe qui porte larchitrave , laquelle regne de toute la largeur du buffet,
pour en empécher l'écattement , ainfi que je Lai dit ci-deffus. Lorfgue les buf:
fets foat d'une trop grande longueur pour que ces traverfes foient d'une feule
piece , on les rallonge 2 traits de Jupiter, en obfervant toutefois que ce dernier
ne fe trouve point dans les affemblages qui fe font dans ces traverfes. Pour ce
qui eft de leur largenr, ce fera celle de Larchitrave , afin quils aient le plus de
hr_geu: poflible, & pour donner plus de folidicé 3 Pouyrage.

. L'ouverture ou la fenétre du milieu du mafif » doit avoir 6 pieds de haut fur
3'pieds 6 pouces de large ; & on doit y placer une traverfe , done le deffus doic
?Pﬁ A }a hauteur da 3 pieds , laquelle traverfe fere 3 pofer les clayiers 3 1a main.

ik,

* (%) Comme les différentes grandeurs des
buffers &orgnes pourroient changer quelque
chofe dfeur conftru@ion »§ai cru devoir aver-

& que T'on pourra sécarter des regles que j&
donne ici, éwmnt des occafions ou l'on et

tir que ce que je vais dire n'eft qu'en général ,

bl""“é par la place ou par lordonnance du

plan.
‘ 1L
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1l ne faut point metcre de traverfe par le bas de cetre fendtre, parce qulelle
nuiroit auX machiines qui correfpondentaux claviers des pédales; on n’y met feule-
ment qu'une traverfe par le haut, laquelle recoit un panneau. qui monte jufqu’a
{architrave 3 ce panneau eft plus ou moins haut , felon la grandeur de Yorgue : il
yena qui ont jufqua 8 pieds de hauteur , ce qui eft néceflaire pour placer in=
réricurement les abrégés & toute la mécanique qui fe trouve comprife entre les
claviers 2 la main & les fommiers. Les panneaux qui rempliffent le refte de 1a
face du maflif , entrent 3 rainures & languettes dans des cadres qui font eux-mé-
mes embreuvés dans les montants du maffif 3 mais il vaudroit mieux que ces
moulures fuffent prifes 3 méme le montant , ce qui feroit plus folide , ainfi que
je Lai dit plus haut. Quant aux traverfes de ces panneaux, elles safemblent {&-
parément entre les montants de la carcafle , chacune felon lalargeur du panneau,
& redeftendent de toute leur largeur en contre-bas de la traverfe qui porte 'ar-,
chitrave , dans laquelle traverfe elles entrent i rainure & languette.

Lorfque le buffer d’orgue n'eft pas d'une grandeur confidérable, on prendla
faillie del'architrave aux dépens de la traverfe , ce qui vaut mieux que dela rap-
porter. En général, on ne faic point de tenon par le bout de cette traverfe,
mais des mortaifes , parce qu'elles fervent comme de bafe au refte du buffet. La
traverfe du deffus de celles dont je viens de parler, doit aufli avoir de longueur,
toute la largeur de Porgue ; & <lle ne differe de la premiere, qu'en ce quon
fair des tenons par les bouts , lefquels entrent dans les mentants des tourelles des
anglés: cette traverfe fert & porter la corniche ;3 & on peut , lor{que cette der~
niere n'eft pas confidérable , la prendre dans la méme piece ainfi que l'architraves
La wraverfe qui porte la corniche, s'affemble avec celle qui porte l'architrave 5
par des montants qui ont de hauteur la largeur de lafrife , & que l'on place 2 I'a-
plomb de chaque montant des tourelles. L'efpace qui fe trouve entre la frife
la corniche & les montants refte vuide , on pour mieux dire , la frife fe leve pour
pouvoir travailler anx fommiers , & on ne fait point de feuillures pour foutenir
fes frifes rapportéés;'mais on y met des taquets de diftance en diﬁahce ,afn de
ménager la largeur. Poy. la Fig. 3, dont {a moitié repréfénte la carcalle d'un
buffec d'orgue déponillé de tous fes ornements. ) .

Lés entablements des maffifs qui {outiennent les tourelles , {e rapportent en
trois parties différentes ; favoir , Larchitrave , la frife & la corniche: L'architrave
& la corniche s'affemblent 3 clefs dans les traver{es droites du bitis , lefquelles
clefs paent dans des mortaifes, cote aa, Fig. 3.Lacoutume éroicde faire paf~
ferles clefs au travers des traverfes du bétis, & on les arrétoit par derriere avec
dautres clefs qui pafloient au travers ; mais la faillie de ces dernieres nuifoit ¥

1iintérieur de l'orgue’, en empéchant les fommiers J'approcher aflez prés; ceft

. .. A
Pourquoi il vaur mieux couper ces clefs au nud des traverfes , & les arréter avec -

<es dernjeres par des boulonsde fer , auxquels on fera des téres pour pouvoir les
setirer. Voyey les Fig. 5 & 6 de la PL g5 5 dont Lune repréfente la coupe de
Menvisier, 1. Pars, Tree

Eommm—————
Piancuss
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"94& 93+ 1, maffe des tourelles par des barresde

" me que le dedans des claire-yoies des t
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v ane tourelle , & Lautre le plan de cette ma.
& des beulons, On peut aufli foutenir toute
fer que L'on entaille & atrache tant deflyg
laftre qui fe trouve deflous. Cette bzfrre fe wouve ca.
e Ponmet au-deffous des tourelles , ainfi qu'on peu [

;f,:ablemem d'un maffif foutenant

elle avec 1a place des clefs

Farchitrave,, que fur e pi
«chée par les ornements qu

i : L gs.
i les Fig. 4 &5, PL.94. &5, F o o
w;j:?‘:if:: desgtoircl.les {& levent aufli ; c'elt pourquot on 1es fera de bois évidg,

felon leur cintre’; & pour plus de folidité, on les conftruira de pluﬁeu-rs Pleces
; (l:ois affemblées 3 traits de Jupiter , £ les tourelles font d'un gra.nd diametre
>o:’ bien en flate ou & entaille, fi le diametre ft trop petit pour faire des affem.
blﬁ‘]fi‘;omidle & Parchitrave qui portent les tourelles , fe font en plein bois , 3
moins qu'ils.ne foientd'une trop grande hauteur , alors on les fair de plufieurs
pices de bois collées en floce, & on remplit le deffus & le deffous par un fond -
debois de Torte épaiffeur. . g .

_ On met anffi entre Larchicrave & la corniche un montant qui {ert 3 foutenix

" gette derniere ; ce montant {¢ place environ au tiers de la faillie de la tourelle,;

& on le fait e plus petit poflible , afin qu'il embasrafle moins ; c'eft pourquoi
on fait trés-bien de le faire en fer. (Foyeg la Fog. 5, Pl 95 ).

T.es tourelles reftent vuides de toute leur hauteur, leurs montants &ant afs
femblés par le bour d'en-bas dans la corniche du maffif , & par le haut dans leus
entablement , lequel eft bati tout d'une feule piece , de forte quil couronne toute
Lo tourelle tant fur 1a Jargeug que fur [a profondeur qui eft égale 3 celle de Fory
gue. (Poyey les Fig.x,2,3 & 4). _

* Lorfque les tourelles feront d'une grandeur un pen confidérable , on fera
triés-bien I’y affembler par derriere de leurs montants de face des traverfes 3 en.
viron 2 pleds les unes des autres., lefquelles ferviront 3 retenir I’écart des mon-
unts, & en méme tems d'échelle pour pouvoir travailler aux tuyaux ; cepen-
dant que les tourelles (oient grandes ou petites, on doit toujours ¥ metue une
traverfe par le haut , 2infi qu'on peu le voir dans la Fig. 3.

Les claire-voies des tourelles ne-doivent pas étre collées & bois de il ainf; que
les corniches ; mais au contraire elles doivent étre du méme fens que les mon-
tants, de plufieurs morceaux joints enfemble avec des languettes rapportéesy
telles enfin que des douves de tonneaux , afin queelles foient plus folides &
plus aifées A travailler,
~ On doit auffi avoir foin de donner au Sculpteur des chantiers de la méme for
ourelles, afin qu'elles portent par-tout
igalément‘en le.s travaillant , & que le contre-coup ne les fafle pas fendre.
ktodr::l;hl‘:‘:o;es ;!ntren; 3 i)oxs de bout dans e deffous des entablemens des

& ohell e:s = n: enillures fur les m'cTntams auxquels e.lles affleurent en dedans,

attachées avec des vis. ( Va_ye{ les Fig. x »a& 3, PLys.

























































































































































Szcr1oN L. §. 11, Manieres de tracer les Pd;'aboles & les Ellipfes. 305

cbne en parties a-peu-prés proportionnées avec les différents diametres qui y cor-

refpondent enfuite par les points 6, ¢, d, e »J> 85 &c, que formeront la ren.
contre des lignes horifontales avec celles de la divifion du céne > on fera paffer

une ligne qui fera'hélice demandée. Poyey la Fzg 3,01 cette hélice eft dé-
crite & cotée de méme que celle dela fig. 4. :

1l eft une autre maniere de faire les divifions horifontales du cne , laquelle
eft plus parfaite que celle que je viens de donner , qui eft de faire une progref-

{ion arithmétique , laquellc feron: en rapport avec le nombre des divifions & fa

différence des diametres ; mais comme cette méthode n'eft pas 3 la portée de
tout ] monde , & quil n'y a pas grande différence entre elle & celle que je
viens de donner, je me fuis contenté de l'indiquer feulement par des lignes
ponctuées cotées x , x , fig. 3, afin de faire voir la différence qu'il y a entre cette
{pirale & l'autre cotée b ,c,d, e, f> &ec. On obfervera que les points cotés y, y,
font les divifions qui ont produit I'hélice déyeloppée x x .

§. 1. Différentes manieres de tracer les Paraboles & les Ellipfes.

Les paraboles & les ellipfes font des courbes qui ne fauroient fe conftruire
au compas , puifqu’elles n'ont point de centre ; cependant elles ont chacune des
proportions qui leur font propres, & des grandeurs relatives 2 elles-mémes,
qui une fois trouvées , ou pour mieux dire connues, fervent 2 les décrire, comme
on le verra ci-apres. .

Pour décrire une parabole, fa hauteur p B étant donnée, ainfi que fon or-
donnée A p; on ménera une ligne droite ou corde de A en B, fig. 1, fur
Lextrémité de laquelle on élevera la perpendiculaire A 7, laquelle viendra ren-
contrer la ligne P 7, qui eft 'axe de la parabole ; la diftance qu'il y a du point 7 au
point p , par ot palle la double ordonnée A C, fe nomme parametre , laquelle dif-
tance étant divifée en quatre parties égales , une de ces quatre parties donne la
diftance qu'il doit y avoir du fommet £ de la parabole 3 {on foyer F'; cette diftan-
ce eft roujours la méme , ce qu'il eft aifé de voir, puifque la diftance g7, donnée
par une perpendiculaire prife fur un autre point de la courbe, eft égale a celle pr.

Lorfque la diftance du foyer eft ainfi trouvée , & qu'on veut décrire une para.
bole , on prend la diftance F B, que L'on porte de B en P, par lequel pointon

 faic paffer une ligne G A, laquelle eft perpendiculaire 3 I'axe de la parabole;
enfuite on éleve plufieurs perpendiculaires 3 cette derniere, & par conféquent
paralleles 3 Paxe , ainfi que cellesZo, Z0, 20 enfuite on fait les diftances lo
égalesa celleso £, ce qui eft général pour toutes les paraboles ; puis par les
points B ,0,0,0,0, A4, on falt pafler une ligne courbe , qui eft la parabole
demandge, _ , _
Sl arrivoic que la courbe fiit toute tracée ,, & qu'on nen efie point Faxe quil
eft néceflaire d’avoir pour en trouver le foyer , on meneroit alors deux paxrcs de
MENUISIER.. I Pary, | Liii
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g~ mpnUIS ! g c}*tbl ; unZrz; Chep. e)zfaeu,,
 ordesla infi que celles s, v ¢ Partcy
Gordes 2la courbe , ainfi Cile e f:, me cecze divifion , on fie pillr
i-eft un di ; bole; enfuite on éleve une perpen
ligne ! ui eft un diametre de la parabole; eniu _ ‘ o
lgigrzefmm;eie tigne , ainfi que celle ¢ 72, laguelle r::m‘:onerem h e-ombe .
oints 0, x ; puis on. divifera cetté ligne enydeux parties égal‘ss B Point 2, py
Tequel on fera paffer une ligne perpendiculaire paraflele 2 cgllg !'m-, If“!“eﬁer fora
Yaxe deman : fes paraboles , qui eft de diyifer ),

" 1l eft encore une autre maniere de tracer
>
‘hauteur de la courbe par autant de lignes paralleles que Forr voudra , comme e},

les py i, fig- 2; puis ori prendra Ia diftance f ? » que Lon portera de F en 7Y celle
¢ B, que L'on portera de Fenp, &cyen pb_fétvant tc’_utefms de faire la Fe&ion
)v fur les lignes paralleles , d' aprés lefquetfes chaque diftance aura été prife P&
par les points E, p, p, on fera pafler une ligne.qui fera Ia courbe demandée’
ce qui eft la méme chofe que dans lafig. 1 , puifque la diftance prife d'un poig
quelconque de la courbe 2 fon foyer, eft égale d celle dela perpendiculaire prife
de ce méme point d fa ligne 4 C. ' =

On décrit encore la parabole en faifant le triangle 2 B D, dont le c6té a 1)
fera éga[li a B ; enfuite aprés avoir divifé la hauteur de la parabole par des pacal.
“leles comme ci-devant , on prend la diftanice fo, quel'onportede Fen:; celle
¢ 0, que Pon porce pareillement de £ en £, ainfi des autres ; puis par les points
E,i,i,i,on fait pafler la parabole demandée. '
Pour qu'une ellipfe foit parfaite , il faut que d'un point quelconque de fa cir
conférence , les lignes que Yon méneta de ce point 3 fes deux foyers, égalent
enfemble la longueur du grand axe de Lellipfe ; ainfi pour décrire une ellipf,
il faut avoir fes deux axes donnés , comme cewx A8 , CD, ou bien un de ces
axes & {es foyers E F, fig. 5. :
~ Lorfqu'on n'a que les axes de donnés, on prend la diftance MA, ou MB, que
Ton porte fur le grand axe de C en E, & de Cen F, ce qui alors donne les
deux foyers.

. Siau contraire on a les deux foyers , & que la longueur du petit axe ne foit
‘point dérerminée ,on prend la diftanice M A , que Lon porte fur le petit axe de
EenC, &de FenC, ce qui endétermine la longueur, ou pbur mieux dire fa
largenr de Yellipfe que I'on décrit , en divifaae la diftance qui refte entre les deux
fozrers en autant de lignes que L'on juge & propos, comme celles 1 53, 3,4&73,
puis on prend la diftance B 4, que I'on portede FenL, & celle 4 A, que Lon
porte de Een L, ce qui donne un point de la circonférence de Pellipfe jonen
i;ra autant p,om toutes les autres divifions ,Celt-2-dire, que Uon fera F1 égale?
&%’gfiegaleiafl;ﬁlf égale2 B 2, & E Hégale d 2 A3 FC égaled B 1y

; n‘c’coug;ﬁe‘a 1;4: B par s pou,xts D » G H, ‘[’ L, B, on fera pafer une

e " e qui fera un quare .de Pellipfe demandde,

>l peut encore décrire Lellipfe en divifant £ hautedr par plufieurs Lignes P
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galleles perpendiculaires 3 fon grand axe, comme celles i 4, i, fg. 6 ; enfuite les —re——
favers érant déterminés , on preddra la diftance A F, que Fon porterade A en Prancne

C; &celle FB,de Ben E , ou celle GA , de Gen L5 puis du poinc E au point
€, on ménera une ligne inclinée qui coupera toutes les paralleles aux points 7,3
puis on prendra fur chacune de ces lignes les diftances i, p 5 que Fon portera
de Feno & en /3 & par les points Aoooo, BEll, on fera paffer la circonfé-

zence de Lellipfe.

§. IV. De la pénétration des Corps.

L fcience de fa pénétration des corps eft d'autant plus néceflaire & I'Are du
Trait, que Ceft par elle que I'on parvient & trouver la projection des coupes de
ces différents corps , & les courbes que produifent ces coupes. Cet objet efttrds-
eflentiel , puifque c'eft dans cette fcience, Ceft-3-dire dans la connoiffance de Ia
pénéeration des corps , qu'eft renfermée toute la théorie de P Arc du Trait,

Quoique les corps qui font repréfentés ici, & dont je vais donner la méthode

d’en connoitre la pénétration, foient des folides pleins , on peut cependant fup-
pofer qu'ils font tout - 2- fait creux , & qu'il ne leur refte qu'une trés-petite épaif-
{eur 2 toutes les partiesde leurs furfaces, ou méme point du tout, "ou pour mieux
dire, quune épaifleur fidtive ; il réfultera de cette fuppofition , que la fcience de
la pénétration des corps eft non-feulement applicable aux corps folides , mais en-
core a tous les ouvrag% de Menuiferie, dont les furfaces font rondes ou creufes,
tels que font les arriere-vouflures de toutes les efpeces, les revétiflements de
vottes , &c , lefquels ne font autre chofe ( du moins quant 4 ce qui eft de leur
forme apparente ) que des furfaces de corps folides , qui font pénétrées les unes
par les aurres.

Soit que ces corps foient d'une méme forme ou d'une forme différente ,
je me fervirai dans le développement de la pénétration des corps , de la
méme méthode que celle dont je me fuis fervi pour le développement de
leurs furfacesy c’eft-d-dire ,. que je me fervirai toujours de lignes perpendicu-
Laires ou de lignes horifontales , méthode qui eft la plus fimple & dont je me
fervirai dans toute la fuite de cet Ouvrage.

Il y a deux chofes & confidérer dans la pénétration de deux folides; favoir ,
Premiérement , L'axe de la courbe formée par la pénétration ou la rencontre de
<es corps ; fecondement, la courbe que cette pénéeration décrit fur la furface
de ces derniers, Cette diftin@ion eft trés-néce e 3 faire ; C'eft pourquoi il fauc
faire attention 3 ne pas prendre lune de ces deux chofes pour Lautre ainfi que
Je vais le démontrer ci-aprés. ‘ ,

§ S?il: le cylindre A4, fig. 1, qui eft pénérré par un autre cylindre B, lequel
oft dn diametre plus petit que Lautre , & qui eft difpofé de maniere que fon
axepaffey angle droit avec celui de ce dernier. Pour avoir l'axe de la pénétra

109.
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demandé, ...

leles 3 Yaxe du cylindre 4
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P on commence par divifer la bafe de Pun des deuy
Par exemple en I6, Comm“i C;ﬂe B; &
i i er] endiculairement le long . de . la furface du
’aPuré;dizs ?:l;rzzifgz;iauciidiﬁ:imem la ligne pq, du deflus du c?rlindre 4.
CY_ y ,oint ¢, on éleveraune perpendiculaire tant en deflus quen deﬂ'oug_
puis du p :abrgs quoi du point ¢ comme centre , & d'une. cuverture do.

Jé ces deux cylindres,

de cette ligne ;

“compas égale au demi-diametre du cylindre on décrira le quart de cercle;

1,3, 5,8 ; enfuite on prolongera laxe a & d|:1 q’rlif:dre A :: }j:;fgu e:e-él s gc d}]'
point d pour centre , & de ladiftance de, qui ne autrle que le demi.
diametre du cylindre A4, on décrit un fecond quart de cercle ¢ fc.

.APréé avoir décrit ces deux quarts de cercles, do‘nc les rayon? dc &Ac- §
font fur la méme ligne &5, perpendiculaire 3 ¢ 5 ou 2 1p, ce qui .ef’c la méme
chofe ', puifque ‘ces deux lignes font paralleles , on <‘11v1fe 16' petit quare de
cercle 1, 3, § enquatre parties égales, & par cbaque point de thlﬁon on abaiﬂ'e.
des perpendiculaires paralleles 3 a ligne d 5, jufqud ce qu elles rencontrent
te quart de cercle ¢ fc, aux points fsg s h,yi;alors de ces points on ménera
fur le cylindre 4, les lignes f7, gm,hn,io, lefquelles feront toutes paral-
leles 2 celle 1 p; & 3 la rencontre de ces lignes avec les perpendiculaires prifes
fur le perit cylindre B, on fera paffer une ligne courbe , laquelle fera l'axe
- Quand on ‘aura trouvé cet axe, fi 'on veut avoir la courbe que produit la
pénétration ou rencontre de ces deux corps fur la furface & petit cylindre, aprés
avoir tiré fur ce cylindre une ligne droite s, perpendiculaire 2 fon axe , on
prendra fur chaque perpendiculaire parallele 3 Faxe du cylindre B, la diftance
qu'elles ont depuis cette ligne jufqua axe de pénétration , Ceft-3-dire, que
Yon prendraladiftance 717, que 'on portera fur une des lignes perpendiculaires
tracées fur la furface du cylindre ou fur fon développement, ce qui feroit la
méme chofe ; enfuiite on fera la méme opération pour les diftances ¢ 18, « 19,
% 20, y 21, 2infi du refte, ce qui donnera le développement de la courbe décrite
fur lafurface du petit cylindre, - ' ‘ ‘

Silon veut avoir le développement de laméme courbe fur Ia furface du grand
«cylindre 4, aprés avoir tracé fur & furface des lignes paralleles 3 fon axe , dons-
les diftances feront égalesa celles c 7, i 4, 4 g& gf, & d'une ligne perpendicu-
Laire 3 ces dernieres, prifé pour axe du petit cylindre , comme celle y2r, 0n;
prendra la diftance ¢ 8, que Ion portera fur chaque parallele du cylindre 4, de
yenx,celleey, deyenu&deyenr,& par chaque point paffera la courbe
demandée, A S :

?ou; mieux entendre ce développement, faites un cercle f. 2, dun diz-,
met‘!e égﬂ au petit cylindre B ; divifez-le en feize parties égales, ainfi qué
~0e dernier; Ppuis par des points de divifion oppofés, faites paffer des lignes paral-
» prolongé jufqu'en &; pour peu quon ¥ fafle

attentiod
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attention , il eft aifé de voir que ces lignes paralleles font les mémes que celles £/, mmmmmm—s
gm,hn, io& cp, & que lesdiftances y 17, y 18, &c. fig. 2, font les mémes Pranciz”
quecellesy 757 &5 &e. fig.1;& que cellesc8,c7, c6 &, fig. 2, foncles '
mémes que celles ¢ 8,¢7,¢6,c1, fig, 1, ce quielt de méme des autres di-
menfions 3 ceft pourquoi je les ai marquées des mémes lettres dans les deux
figures , afin d’en rendre Pexplication plus intelligible. :
Lor{que les deux axes des cylindres qui fe pénetrent , ne paflent pas Lun
dans Lautre , ainfi que dans la Figure précédente , mais que ceft le diametre du
petit cylindre qui pafle par l'axe du grand, on opere de la maniere fuivantes
Aprés avoir déterminé le demi-diametre @ & du petit cylindre C, fig. 7, fur une
ligne parallele au diametre ¢ & du grand cylindre D , on divife la moiti¢ du dia~
metre de ce dernier, en un nombre de parties quelconques ; on mene de ces
Pointé de divifion fur la furface du cylindre D, des lignes paralleles 2 fon axe ,
ainfi que celles 2,03 3,03 4,0, &c; puis on éleve fur ce cylindre une ligne ¢ £,
perpendiculaire 3 l'axe de ce dernier, lequel repréfentera 'axe du cylindre C;en-
fuite de quoi on ménera par les points de divifion du diametre du grand cylindre,
les perpendiculaires 2 04 3 p, 4 ¢, 5 7545, que lon fera pafler julqu’a ce qu'elles
rencontrent la demt circonférence du cylindre C', aux points 4, z, /, m, n. LaFi-
gure ainfidifpofée ,onfera s 11 égal 2k g,u 12 égal dip, x 13 égal 2 lq,y 14
égaldmr,z 15 égalans, cequireporté de méme de lautre cété du cylindre,
donnera la courbe produite par la pénétration des deux cylindres , décrite fur la
furface du grand. . ¥

Si Pon veut décrire cette méme courbe fur la furface du petit cylindre , apres
Pavoir divifée par des perpendiculaires correfpondances aux divifions du grand
cercle, comme celles 1 10, 17 g, 18 p, 199,207, 21 s, on éleveraune li-
gne perpendiculaire 2 fon axe ; puis on portera fur chaque ligne perpendiculaire
tracée fur la furface du cylindre C, les diftances qui leur font correfpondan-
tes , comme par exemple , fur la ligne 1, 10, la diftance 16, ry0u 16, 10, ce
qui eft la méme chofe; fur la ligne 17 g, ladiftance 22, 9501 22,25 &
ainfi des autres (*).

Quand les cylindres ne fe pénetrent pas A angles droits,, ainfi que ceux dont je
viens de parler, il faut toujours divifer les plus petits en parties égales, fur-tout
quand ils ont un axe commun comme dans la fig. 8; c’eft pourquoi aprés avoir dé-
crit la demi-circonférence 2 4 du petit cylindre E, on la divife en parties égales,
& des points de divifion, on mene des lignes paralleles, lefquelles font perpendi-
culaires3 V'axe i £, jufqu’a ce qu'elles rencontrent la ligne ¢4, dont I'obliquité eft
donnée par la pente de I'axe du cylindre; enfuite fur cette méme ligne, on éleve

(%) Daprds ces opérations , il eft aifé de voir | différents corps 3 c'eft pourquoi on ne fauroit
32: 1a méthode done je me fers pour trouver & | faire trop d’arrention en érudiant ces principes,
montrer Ia pénétration des corps, elt la méme | qui font les mémes dans prefque tous les cas, &
ue celle dont je me fuis fervi jufqua préfent | fur lefquels eft fondée toute la véritable théorie
pour le developpement de toutes les furfaces des | de I'Art du Trait.

MEenvister. I1. Parr. ' - Kkkk
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