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rOU(}Ier& pe sont heureux de vous présenter ce catalogue minutieuse-
ment étudié, pour vous rendre le maximum de service.

FOUQICI’& ple tiennent & votre disposition un stock et un choix

considérable de tous les articles de votre profession.

FOUQIera ple fondés en 1854 ont prospéré par leur travail. Soucieux de la

qualité et du plus\]uste prix, leurjexpérience est & votre service.
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RELIEUSE UNIVERSELLE ARTISANALE
A 3 POSITIONS

Réf. 1047 - Modéle déposé

Comme vous pouvez le voir sur les illustrations ci-dessous, cette Relieuse Universelle a
3 positions permet les trois opérations de la reliure : rognage, satinage, endossage.

Ir¢ POSITION : ROGNAGE

— Section des jumelles bois 80>875
— Capacité de serrage - Largeur
entre coulisse 47
— Coulisses entie en éfal
liques fonctio 1S une
portée de 16 issurant a la
presse un ré parfait ine
maniabilité jan égalée
— Vis centrale a filet carré d'un
| diamétre de 18 %
\
: — Volant d'un diamétre de 20°
| -
; FOt @ rogner guidé par rainure
| Talon a coulisse soigneusement ajusté
— Couteau a rogner en acier de I™ qualité,
frempe spéciale
:
|
y

2¢ POSITION : SATINAGE

— Pour mettre la presse en position verticale :
il suffit de faire rentrer les deux tétons de
chaque coté de la presse, coté opposé au
volant, dans les deux trous bagués de
I'établi pratiqués spécialement a cet effet.

La presse, dans sa position verticale, se
trouve ainsi solidement maintenue.

Hauteur utile entre jumelles 14

n
Dimensions des ais ferrés four-
nis avec la presse 3020 S«

3¢ POSITION : ENDOSSAGE

— Si la presse est en position verticale, la
sortir de ses logements, et la faire bas-
culer sur I'établi du coté opposé @ la
rognure.

Grdce aux ferrures en acier profilé spécial,

I'endossage est aussi facile que sur un étau
a endosser.

rougler & plé




RELIEUSE UNIVERSELLE PROFESSIONNELLE
A 3 POSITIONS

Réf. 141 - Modeéle déposé

Spécialement congue pour la reliure professionnelle, cette presse conserve le gros
avantage des 3 positions. La section de ses jumelles bois, de ses coulisseaux, de sa vis
centrale, le diameétre de son volant et la résistance de son établi en font une presse extré-
mement robuste. Trés maniable cependant, il est facile de la basculer sur I'établi sans
étre obligé de la soulever. '

La Relieuse Universelle Professionnelle est vraiment I'outil complet, solide et L
pratique nécessaire aux professionnels.

Section de ses jumelles en hétre . RIS VEe I E X Beni 2 <ot 1 005XH90 M RE

Largeur entre coulisseaux ......... . . PR 7. 0 56

Volant avec manivelle d'un diameétre de. . . . 3 St o 5% '4_
Vis centrale a filet carré d'un diamétre de. . ... .. .. .. .. .. Bt 28 7% g

Ir¢ POSITION : ROGNAGE
— FOt @ rogner rigoureusement d'aplomb sur les jumelles
en bois.
— Talon a coulisse soigneusement ajusté.
— Couteau a rogner en acier de I qualité, trempe spéciale.
2¢ POSITION : SATINAGE

N'importe qui peut, sans effort, metire la presse profes-
sionnelle en position verticale, car elle prend continuellement
appui sur I'établi.

Une petite presse métallique spéciale maintient solidement
de chaque c6té la presse a satiner (voir croquis ci-contre).
Ouvrez la presse et fixez I'ais supérieur en enfongant la
broche fixe de cet ais dans le trou central de la jumelle bois.

Dimension des ais ferrés fournis avec la presse : 38/ x30
3¢ POSITION : ENDOSSAGE

-~ . z Toujours aussi facilement la presse bascule du c6té opposé
IS a celui de la rognure ; les ferrures en acier profilé spécial
* = constituent alors un véritable étau a endosser.

| S 4 Ce profilé a été dessiné de maniére a donner 20 ™ supplé-
e C P2 mentaires & la hauteur des jumelles en bois, soit une

hauteur totale de 120 ™.
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PERFECTA

RELIEUSE COMPLETE A 2 POSITIONS

Réf. 1349 - Modeéle déposé

(Ro[m ste
KPrz,afiqu e
KR)H tative

Avec cefiz merveilleuse petite presse universelle, vous pourrez relier jusqu'au
format 39 ¢/,

Vous utiliserez « PERFECTA » d'un c6té pour relier, I'autre cété, ferré, pour
endosser.

Grdce a sa vis centrale commandée par un axe a manivelle avec boule firés
maniable, vous aurez une main entiérement libre. Le fit @ rogner est monté sur rail ; le
cousoir @ vis est indépendant.

Une des qualités qui vous feront choisir « PERFECTA » est son encombrement
extrémement réduit (long.: 52 . ; larg. : 23 °/; haut. : 20 )

Yous rangez tout le matériel, cousoir compris dans le coffre-support qui forme
emballage portatif. (Il suffit d'enlever la goupille pour démonter la vis centrale).

« PERFECTA » vous conviendra spécialement pour les vacances, le voyage.
« PERFECTA » est également idéale pour les débutants et les éleves des cours ou
centres d'orientation professionnelle.

“er{u‘ta“ la nelieuse pour tous les (mdg‘et&

Réf. 506

PRESSE EN FER POLI facilitant la fixation de la presse a relier
sur la table ou I'établi.

Cette piéce s'introduit dans les trous A de la boite support.
Suivant les possibilités en mettre 2 a 4 par presse « Perfecta ».

Son prix vient en supplément du prix de la presse.
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PRESSE A PERCUSSION

Réf. 1712

Récente création ROUGIER-PLE ceffe
nouvelle presse & percussion est exécutée
avec des matériaux de premier choix.
Elle permet sans forcer une pression de

2.500 kg.
CARACTERISTIQUES :

Plateaux fonte de 44 < 33 ¢/ rabotés et surfacés
*

Vis centrale a filet carré d'un diamétre de 32 "}
*

Gros volant a poignées d'un diamétre de 37 7
*

Recul de 30 °/ (mesure prise aux poignées).
Permet de prendre un grand élan donnant
pleine efficacité au mécanisme de percussion

*
Largeur utile enfre colonnes........ 44-°2
*
Hauteur utile entre plateaux........ 60 %
*
i
Poids total (sans emballage)........ 82 kg. ;

SERRE-PLATEAUX entiérement métallique

Si vous étes amateur, ar-
tisan, ou si vous aimez faire
la reliure en vacances, ce

Réf. 1393 Serre-Plateaux entiérement
métallique vous rendra ser-
vice ; il remplace, en effet,
une presse a satiner. Il suffit
de visser sur cet appareil
une paire d'ais (voir Réf.
1331-1332, p. 9).

Si vous devez relier au-

dessus du format 35X 25, une
seconde piéce est préférable.

*

Largeur entre vis.. 36 ',
*

Hauteur utile ..... 2754
*

Filels carrés a serrage rapide

rougler & plé



Réf. 1484 - CISAILLE A PLATEAU POUR EBARBAGE

Papiers et carfons légers

PLATEAU de 33 35" en fonle
entiérement raboté et surfacé

REGLE DE PRESSION rectifi¢e avec
rappel a ressort, fonctionnant a main

\\

G0\ ou a pédale.

REGLE D'EQUERRAGE sur le coté,

rigoureusement juste.
CAPACITE DE COUPE - Long. :
29

Réf. 1753 - CISAILLE A PLATEAU A COUPE ILLIMITEE

Pour Papiers, Cartons, Cuirs, etc.

Cette cisaille est étonnante : elle permet de couper : ca

cuir, tissu, pégamoid, etc., quelle que soit la longueur

on, papier,
la feuille

A cette capacité de coupe, d'autres qualités s'ajoutent
PLATEAU de 45..50 ©° en fonte entierement raboté et surfacé.
REGLE DE PRESSION rectifiée a double articulation fonctionnant a
main ou a pédale.
REGLE D'EQUERRAGE sur le coté rigoureusement juste.
GUIDE DE PROFONDEUR jusqu'a 4l
GRADUATION millimétrée le long de la regle
d’équerrage supprimant I'emploi du réglet

CAPACITE DE COUPE : longueur
illimitée.

Longueur de

lame 45 ¢

AT TR e

SUPPLEMENTS FACULTATIFS

Réf. 1754 - GUIDE EXTERIEUR SIMPLE
pour cisaille 1753,

Permet de couper en largeur de 4 a 35°,

Réf. 1755 - GUIDE EXTERIEUR A
BASCULE pour cisaille 1753,

Permet de couper en largeur des bandes
étroites depuis | "

Réf. 1756 - PRESSION A PEDALE avec
planchettes en bois.

TOUTES NOS LAMES SONT FORGEES A LA MAIN
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MASSICOT D’ETABLI

Réf. 1817

facilement sur n'importe
une coupe parfaitement

se fixe fres
obtiendrez

belle présentation,

Ce massicot, d'une
feville, vous

quel établi ; jusqu'a la derniére
nette et exempte de bavures ou de hachures,
*
il est précis, quelle que soit la personne qui le

De construction trés robuste,
manceuvre. Les éléments se démontent facilement pour I'affitage.

*

Le massicot est livré complet, prét a rogner, avec un levier vertical de commande
el un grand guide-équerre coulissant sur table quadrillée assurant ainsi un repérage

immédiat de la coupe.
*

Largeur de coupe. .. ... vveennss 36

Epaisseur de coupe. .............. 4a5%

42 kg.

Ce wassicot nognera wobre line en quglquc.s secondes
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FUTS A ROGNER NUS
Réf. 1716 - pour les presses 1047 et 141
Réf. 1721 - pour la presse 1349

COUTEAUX A ROGNER

Réf. 1718 - pour fat 1716 ;
Affutage A normal pour papier
— B rond pour papier fragile

— C camard pour carton

Réf. 1717 - TALON A COULISSE

pour fat a rogner 1716

COUSOIRS

Réf. 1063 - pour amateurs. Table de 47
€cart entre montants 42

Réf. 1098 - pour professionnels ;
Vis charme, table hétre

Table de o 56 1 70.{ 80 1290

Ecart entre montant 44 | 58 { 63 } 72

Réf. 977 - Piquantes

SCIES A GRECQUER
Ref. 1749 - pour amateurs

Ref. 1099 - pour professionnels

Réf. 1151 - CHEVILLETTE

pour couture a la grecque

Ref. 1251 - CLAVETTE A RUBAN

a griffes

Réf. 2061 - CLAVETTE A RUBAN

double fentes

AIGUILLES DE RELIEURS

Réf. 140 - Non piquantes
5/0 N~ 1 00
63 Long.en ... 55 58

Réf. 1355 - pour fat 1721 - Affutage A seulement

100
82



AIS A METTRE EN PRESSE
en hétre I¢r choix

Réf. 1331 - Bois de 16 ™. %~ : 20 14,
Réf. 1331 - — de 16 ", avec emboiture fer

/m

% :30x20 - 35X 25 - 38 x 30.

Réf. 1332 - Bois de 23 ™/, avec emboiture fer
¢/ :3830 - 41+ 30 - 4535
Réf. 1333 - AIS FERRES A LA BRADEL

€7 220714 -30+20 - 35225 - 38230

Réf. 1334 - AIS FERRES A L’ANGLAISE
Long. en ©,, : 20-25-30-35-40-45

Réf. 1335 - AIS NON FERRES

Larg. en ¢/ : 8
Long. en ¢, : 21-25-32-40

Réf. 1588 - AlS BOMBES
pour le polissage et empreintes d'inscriptions
sur les plats
= % :23x8

Réf. 1650 - AlIS A BERCER

EBE—— ¢/ :20%3-32x31)2

Réf. 1385 TRAGOIR POUR LES MORS

C ]
Long. en % : 30 %

Réf. 1525 - TRAGOIR D’ANGLES

en bronze l l /zuus:ta e pYy),

Long. en cm. : I8

=

Réf. 1477 - GABARIT D’ANGLES, GRADUE

Emploi : Aprés avoir tracé les mors de la
largeur désirée, placer le gabarit position n® | ;
la ligne qui rencontre le mors indiquant, par
exemple, le n® 12, replacer le gabarit posi-
tion n® 2; le coulisser jusqu'a l'intersection
de la ligne n® 12. Tracer I'angle, sa hauteur
sera exactement égale & celle des mors.

N21
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COMPAS EN ACIER

Réf. 758 - Long. en © : 16-19-22-25

Réf. 742 - Long. en : 16-19-22-25

Réf. 1025 - A écrou rapide
Long. en €, : 8-10-12-15-17

REGLES EN ACIER

Références épqiss'eurs Eangevis Longueurs en
en en |
12088 mMinCces:. .« oo vivioons 1,5 40 l 30-40-50-60-70-80-100-120
1308 1/2 fortes ........ 4 25 40-50-60-70-100-150
568 fortes ........ 7/ 32 70-80-100
583 fortes a biseau ...... 7 | 32 80
HAL OO OO D o G I

AMALARALAL A
123 4567838 zGMIBKOEsBEN D

2
ittt

Références Largeurs en Longueurs en “
257 - Acier flexible. . .. .. N 12 et 20 20-30-50-100
1497 - Acier 1/2 flexible ... .. .. 30 30-50-100
1236 - Duralumin. ........ ST 15 30
123 5SEDUrdlumintp e S L 30 30-50

EQUERRES EN ACIER
Réf. 567 - a talon. Long. en “ : 16-20-23-25

Réf. 191 - sans talon
Long. en °, : 16-20-23-25

CISEAUX RENFORCES
Acier fin. — Nickelés

rougler & plé

Réf. 1135 - Long. en , : 15-17-18-19

Réf. 765 - Anneaux chantournés
Long. en © : 20-23






































































	68.6 Catalogue reliure dorure Rougier & Plé - Circa 1950



