
http://www.exvibris.com/_VN/N1/P7.html
EFERUS
Note
Bonjour - Vous êtes sur l'une des pages du concept "EFERUS" - Sur votre gauche les signets latéraux représentent l'index de l'ouvrage - Ce document peut se décliner en millésimes (cas des sociétés savantes), en tomes, etc. - Le titre du document en bleu gras est un permalien conduisant d'un clic vers le site dépositaire (BNF, CNUM, LPDT, etc.) - Le préfixe devant ce titre constitue l'indice de classification décimale permettant un classement raisonné dans votre module de stockage - En cliquant sur le lien "Visitez le site du concepteur", vous accéderez à la page du site "Les Passerelles du Temps" correspondant au thème ci-contre - L'ensemble des documents ainsi que la bibliothèque numérique sont en téléchargement gratuit, dans l'esprit de la vulgarisation d'une documentation directement puisé à la source - Merci pour votre attention et votre aide éventuelle si vous le pouvez. Christian Courtois - contact@exvibris.com


	70.7.4_Revue de l'Exposition de 1867
	Vol.1
	[Table des matières]
	(577) TABLE DES MATIÈRES DU QUATRIÈME VOLUME (N°s 9 et 10.)
	(1) Générateurs à vapeur. Par M. L. PERARD, ingénieur honoraire des mines, chargé des cours de physique à l'Université de Liége
	(1) AVANT-PROPOS
	(3) CHAUDIÈRE sans rivets de MM. Imbert et Ce ; foyer soudé au marteau de M. Durenne ; pièces de chaudronnerie de M. Petry-Chaudoir ; compensateur de dilatation Galloway ; ajustage des tubes à feu, systèm
	(25) CHAUDIÈRE tubulaire de MM. Meunier et Ce ; chaudière à foyers intérieurs de M. Galloway ; appareils fumivores Chodzko, Palazot, Tenbrinck, Grandperrin, Thierry, Turck
	(54) GÉNÉRATEURS inexplosibles de M. Howard, de M. Belleville
	(68) LOCOMOBILES. Locomobiles de MM. Maulde et Wibart, de MM. Hermann-Lachapelle et Glover, de M. Breval, de MM. Leleu et Clavier, de M. Auber, de M. Weber, de M. Enthoven, de M. Louis Jæger, de MM. Houget

	(103) Revue de l'industrie du fer. Par M. S. JORDAN, ingénieur, professeur à l'Ecole centrale des Arts et Manufactures
	(103) DEUXIÈME PARTIE FABRICATION DU FER
	(103) INTRODUCTION
	(104) CHAPITRE I. - FABRICATION DU FER AU CHARBON DE BOIS
	(104) AVANT-PROPOS
	(109) 1re SECTION. - France. - Préliminaires. - Groupe de Comté. - Groupe du Centre. - Groupe du Sud-Ouest. - Groupe de Champagne
	(117) 2e SECTION. - Suède et Norwège. - Préliminaires. - Méthode wallonne. - Méthode allemande. - Méthode comtoise. - Méthode à la Lancashire. - Méthode Rettig. - Fers de Suède. - Résistance des fers de Suè
	(144) 3e SECTION. - Russie, Autriche, Italie, Espagne et Portugal
	(152) 4e SECTION. - Angleterre, Belgique, Suisse, Russie et Allemagne, Etats-Unis d'Amérique
	(157) 5e SECTION. - Conclusion

	(159) CHAPITRE II. - FABRICATION DES FERS PUDDLÉS
	(159) AVANT-PROPOS
	(161) 1re SECTION. - France. - Préliminaires. - Groupe du Sud-Est. - Groupe de la Moselle. - Groupe de Comté et des Alpes. - Groupe de Champagne. - Groupe du Nord. - Groupe du Centre. - Groupe de l'Ouest. -
	(181) 2e SECTION. - Angleterre. - Préliminaires. - Groupe de l'Ecosse. - Groupe du Nord-Est. - Groupe des Lacs et du Lancashire. - Groupe du Centre. - Groupe du Staffordshire. - Groupe du pays de Galles. - 
	(199) 3e SECTION. - Belgique. - Préliminaires. - Groupe de Charleroi. - Groupe du pays de Liége. - Pays-Bas
	(206) 4e SECTION. - Allemagne. - Préliminaires. - Groupe de la Ruhr. - Groupe de l'Inde et de la Saar. - Groupe de Silésie. - Usines diverses
	(215) 5e SECTION. - Autriche, Italie, Espagne
	(227) 6e SECTION. - Suède, Russie, Amérique
	(232) 7e SECTION. - Du chauffage des fours à puddler. - Préliminaires. - Chauffage à la houille. - Chauffage au lignite. - Chauffage à la tourbe. - Chauffage à l'anthracite. - Chauffage au bois, au gaz de b
	(258) 8e SECTION. - Du puddlage mécanique
	(270) 9e SECTION. - De quelques nouveaux systèmes de puddlage. - Procédé Richardson. - Procédé Ellershausen. - Obtention du fer en grandes masses
	(277) TROISIÈME PARTIE FABRICATION DE L'ACIER

	(277) INTRODUCTION
	(282) CHAPITRE I. - FABRICATION DE L'ACIER FONDU AU CREUSET
	(282) 1re SECTION. - Généralités sur la fabrication. - Préliminaires. - Cémentation. - Fusion au creuset. - Etirage des aciers fondus en barres
	(292) 2e SECTION. - France
	(296) 3e SECTION. - Grande-Bretagne
	(304) 4e SECTION. - Prusse et Allemagne du Nord
	(311) 5e SECTION. - Autres Etats européens

	(317) CHAPITRE II. - FABRICATION DE L'ACIER CORROYÉ
	(317) 1re SECTION. - Généralités sur la fabrication. - Affinage pour acier au bas foyer. - Puddlage pour acier. - Corroyage de l'acier
	(324) 2e SECTION. - France
	(328) 3e SECTION. - Grande-Bretagne et Belgique
	(331) 4e SECTION. - Prusse et Allemagne
	(334) 5e SECTION. - Empire d'Autriche
	(341) 6e SECTION. - Autres provenances

	(342) CHAPITRE III. - FABRICATION DE L'ACIER BESSEMER
	(342) 1re SECTION. - Généralités sur la fabrication. - Historique. - De la nature des fontes employées. - Des appareils employés. - De la conduite de l'opération. - Moyens pour reconnaître le moment de la d
	(357) 2e SECTION. - France
	(363) 3e SECTION. - Grande-Bretagne
	(371) 4e SECTION. - Suède et Russie
	(377) 5e SECTION. - Autriche. - Préliminaires. - Usine de Neuberg. - Usines de Heft, de Gratz, de Turrach, de Reschicza, de Wittkowitz, de Storé
	(390) 6e SECTION. - Allemagne, Belgique, Italie
	(394) 7e SECTION. - Etats-Unis, Indes

	(395) CHAPITRE IV. - PROCÉDÉS DIVERS POUR LA FABRICATION DE L'ACIER
	(395) 1re SECTION. - Essais divers. - Procédés Chenot, Siemens, de Rostaing, Galy-Cazalat, Micolon
	(402) 2e SECTION. - Procédé Martin. - Généralités historiques. - Description. - Aciéries système Martin. - Données économiques
	(409) 3e SECTION. - Procédé A. Bérard. - Généralités. - Appareils et procédés
	(414) 4e SECTION. - Procédés divers d'amélioration de l'acier. - Procédés Le Guen, Parry, Heaton

	(417) QUATRIÈME PARTIE FABRICATION DES MOULAGES
	(417) INTRODUCTION
	(418) CHAPITRE I. - FABRICATION DES FONTES MOULÉES ORDINAIRES
	(418) 1re SECTION. - Généralités. - De la deuxième fusion de la fonte. - Des sables et terres de moulage
	(424) 2e SECTION. - Fontes de mécanique et de construction. - Procédés de moulage. - Fontes employées. - Fonderies diverses
	(427) 3e SECTION. - Fontes d'ornement. - Procédés et matières. - France. - Autres pays
	(432) 4e SECTION. - Sablerie et poterie de fonte. - Procédés. - France. - Angleterre et Belgique. - Allemagne, Suède, Russie, etc
	(438) 5e SECTION. - Canons en fonte

	(441) CHAPITRE II. - FABRICATION DES FONTES ÉMAILLÉES, ÉTAMÉES, ETC
	(441) 1re SECTION. - Généralités
	(443) 2e SECTION. - Produits exposés

	(445) CHAPITRE III. - FABRICATION DES FONTES TREMPÉES
	(445) 1re SECTION. - Généralités et procédés
	(449) 2e SECTION. - Produits exposés. - Cylindres de laminoirs. - Croisements de voies. - Roues. - Projectiles

	(453) CHAPITRE IV. - FABRICATION DE LA FONTE MALLÉABLE
	(453) 1re SECTION. - Généralités et procédés
	(456) 2e SECTION. - Produits exposés

	(458) CHAPITRE V. - FABRICATION DES ACIERS MOULÉS
	(458) 1re SECTION. - Généralités et procédés
	(462) 2e SECTION. - Produits exposés

	(465) CINQUIÈME ET DERNIÈRE PARTIE FABRICATION DES FERS ET ACIERS OUVRÉS
	(465) INTRODUCTION
	(465) CHAPITRE I. - DES APPAREILS DES USINES ACTUELLES
	(465) 1re SECTION. - Laminoirs. - Préliminaires. - Laminoirs pour plaques et feuilles planes. - Laminoirs pour barres. - Laminoirs pour anneaux et bandages. - Laminoirs pour roues. - Laminoirs pour tubes. -
	(484) 2e SECTION. - Marteaux. - Préliminaires. - Marteaux pilons pour cinglage ou serrage. - Marteaux pilons pour forgeage. - Marteaux à vapeur horizontaux. - Martinets à vapeur à action directe. - Martinet
	(497) 3e SECTION. - Appareils divers

	(498) CHAPITRE II. - FABRICATION DES FERS PROFILÉS ET DES RAILS
	(498) 1re SECTION. - Généralités sur la fabrication. - Paquets et lingots. - Serrage et laminage
	(509) 2e SECTION. - Produits exposés. - France. - Grande-Bretagne. - Belgique. - Allemagne et Autriche. - Pays divers

	(518) CHAPITRE III. - FABRICATION DES TOLES ET DES FERS BLANCS
	(518) 1re SECTION. - Généralités sur la fabrication. - Tôles diverses. - Fers blancs et produits analogues
	(523) 2e SECTION. - Produits exposés

	(530) CHAPITRE IV. - FABRICATION DES PIÈCES DE FORGE ET BLINDAGES
	(530) 1re SECTION. - Généralités sur les procédés
	(535) 2e SECTION. - Produits exposés

	(543) CHAPITRE V. - FABRICATION DU MATÉRIEL ROULANT DE CHEMINS DE FER
	(543) 1re SECTION. - Essieux
	(545) 2e SECTION. - Ressorts
	(546) 3e SECTION. - Roues
	(547) 4e SECTION. - Bandages. - Bandages fabriqués avec des paquets droits, avec des trousses annulaires, avec des lingots d'acier fondu

	(552) CHAPITRE VI. - FABRICATION DES FILS ET DES BANDES DE FER ET D'ACIER
	(552) 1re SECTION. - Généralités sur les procédés
	(556) 2e SECTION. - Produits exposés

	(563) CHAPITRE VII. - FABRICATION DES TUBES ET FERS CREUX
	(563) 1re SECTION. - Généralités
	(565) 2e SECTION. - Produits exposés

	(569) POSTFACE

	[Table des illustrations]
	(584) Machines et appareils. Construction de chaudières
	(585) Machines et appareils. Construction de chaudières
	(586) Machines et Appareils. Chaudières et fumivores à air
	(587) Machines et Appareils. Fumivores Thierry fils
	(588) Machines et Appareils. Chaudières inexplosibles
	(589) Machines et Appareils. Chaudières inexplosibles
	(590) Machines et Appareils. Chaudières inexplosibles
	(591) Machines et Appareils. Chaudières inexplosibles
	(592) Machines et Appareils. Chaudières inexplosibles
	(593) Machines et Appareils. Détails divers
	(594) Machines et Appareils. Chaudières verticales
	(595) Machines et Appareils. Chaudières verticales
	(596) Machines et Appareils. Chaudières verticales
	(597) Machines et Appareils. Locomobile de MM. Deneffe
	(598) Sidérurgie. Fours à gaz suédois et prussiens
	(599) Sidérurgie. Fours à gaz, système Ludin
	(600) Sidérurgie. Four à puddler au gaz, système Siemens
	(601) Sidérurgie. Appareil Lemut pour puddlage mécanique
	(602) Sidérurgie. Appareil Menelaus pour puddlage mécanique
	(603) Sidérurgie. Fours à gaz Martin et d’Allevard
	(604) Sidérurgie. Fabrication de l’acier Bessemer
	(605) Sidérurgie. Fours Siemens pour fabrication d’acier avec les minerais
	(606) Sidérurgie. Marteaux suédois à soulèvement
	(607) Sidérurgie. Marteau pilon, système Detombay
	(608) Sidérurgie. Frappeur mécanique de M. Davies
	(609) Sidérurgie. Marteaux duplex, système Ramsbottom
	(610) Sidérurgie. Marteaux duplex, système Ramsbottom
	(611) Sidérurgie. Trains universels pour blindages et fers spéciaux
	(612) Sidérurgie. Trains universels pour blindages et fers spéciaux
	(613) Sidérurgie. Train universel, système Wagner
	(614) Sidérurgie. Fabrication des tubes et bandages. – Soufflerie Roots


	Vol.2
	[Table des matières]
	(1011) TABLE DES MATIÈRES [pages 1011-1014 relatives au tome 1]
	(547) PRÉPARATION MÉCANIQUE DES MINERAIS ET DES CHARBONS. Par M. A. HABETZ, Ingénieur honoraire des mines, Répétiteur des cours d'exploitation des mines et de métallurgie à l'École des mines de Liége
	(547) I. CONSIDÉRATIONS GÉNÉRALES
	(547) L'ancienne et la nouvelle école. - Travaux de M. DE RITTINGER, en Autriche, et de MM. HUET et GEYLER, en France
	(556) II. BROYEURS
	(556) Broyeurs à cylindres et machine à casser, exposés par MM. HUET ET GEYLER
	(559) Broyeur hyperbolique de M. C. DELNEST
	(563) Nouveau bocard de M. DE RITTINGER. - Bocards métalliques
	(567) Meules broyeuses de M. FLEURY et de M. JANNOT. - Broyeur à charbon de la Grand'Combe
	(572) Désintégrateur de M. THOMAS CARR
	(579) Broyeur centrifuge de M. AD. DEJARDIN. Broyeur centrifuge de Sclessin
	(583) III. CLASSEMENT DES GRENAILLES PAR VOLUME. - Appareils de MM. HUET et GEYLER
	(583) Trommels séparateurs et classificateurs. - Élévateurs à godets
	(587) Appareils tamiseurs
	(591) IV. CLASSEMENT DES GRENAILLES PAR DENSITÉ
	(591) Mouvement du piston dans les cribles. - Emploi des coulisses différentielles
	(594) Cribles continus : Cribles exposés par MM. HUET ET GEYLER. Cribles à siphon de Silberau (Ems). - Cribles continus de Moresnet. - Crible continu du Bleyberg
	(604) Le setzage aux mines de Przibram (Bohême) : Pompe de setzage continue (Setzpumpe). - Roue de setzage (Setzrad)
	(614) L'atelier central de préparation mécanique de Clausthal. - Substitution du setzage au travail des tables à secousses
	(620) Le nouveau crible continu pour matières fines du Hartz. - Application du principe fondamental de la préparation anglaise dans la préparation allemande. - Introduction du crible continu dans la prépara
	(630) Le crible sarde et les minerais de la Sardaigne
	(637) LES CHEMINS DE FER A L'EXPOSITION UNIVERSELLE. Par M. Ch. GOSCHLER, Ingénieur
	(639) PREMIÈRE PARTIE
	(639) Considérations générales
	(P643) Chapitre premier. - CONSTRUCTION DES CHEMINS DE FER. - Tracés. - Tunnels. - Ouvrages d'art en maçonnerie. - Ouvrages d'art métalliques. - Clôtures. - Matériel de la voie. Appareils de la voie. - Plaqu
	(705) ARTS CHIMIQUES. Par M. L. GRANDEAU, Docteur ès-sciences et en médecine, Membre du Jury International de l'Exposition universelle de 1867
	(707) Avant-propos
	(709) INDUSTRIE DU TABAC
	(709) Recherches sur la culture du tabac
	(799) POUDRERIE ROYALE DE VETTEREN, près de Grand (Belgique)
	(799) Description de l'établissement. - Choix et préparation des matières premières : soufre, salpêtre, charbon. - Fabrication : dosage et trituration des matières ; trituration des mélanges ternaires ; tri
	(820) FOURS A GAZ ET A CHALEUR RÉGÉNÉRÉE. - Principes du four SIEMENS
	(820) Description du four à gaz. - Fabrication de l'acier directement du minerai
	(833) CRISTALLERIE DE SAINT-LOUIS (MOSELLE)
	(833) Application du four SIEMENS à la fabrication du cristal. - Historique de la verrerie. - Les progrès de l'art de la verrerie en France. - Cristallerie Saint-Louis. - Application du four à gaz Siemens à
	(862) PRODUITS EXTRAITS DES VARECHS (usine de MM. COURNERIE et FILS et Cie)
	(862) Évaporation des eaux salées par la vapeur. - Sublimation. - Production. - Ouvriers
	(869) DÉNATURATION ET UTILISATION DES RÉSIDUS DES FABRIQUES DE SOUDE ET DE CHLORE
	(869) Régénération du soufre ; oxydation des charrées ; lessivage des charrées oxydées ; neutralisation du chlorure acide de manganèse ; utilisation de l'hydrogène sulfuré ; précipitation du fer ; précipita
	(885) FORGES et SOUFFLERIE fixes ou mobiles de MM. Enfer et fils (note de M. Grandeau)
	(891) INDUSTRIES CHIMIQUES AGRICOLES OU ANNEXES DE L'AGRICULTURE. Par M. RONNA, Ingénieur
	(893) Avant-propos
	(895) Première partie
	(895) MATIÈRES ALIMENTAIRES
	(895) Chapitre 1er. SUCRERIE
	(897) 1. MÉTHODES DE FABRICATION. - Procédé ROUSSEAU. - Procédé LEPLAY. - Procédé PÉRIER, Possoz et Cie. - Traitement des pulpes de MM. DE MASSY et DU RIEUX. - Noir épurant de MM. CUISINIER et LEPLAY. - Emp
	(922) 2. TRAITEMENT DES MÉLASSES. - Traitement au sulfate de baryte de M. DE MASSY. - Procédé PÉRIER et Possoz. - Procédé PESIER
	(927) 3. APPAREILS DE SUCRERIE. - Râperie ; râpe CHAMPONNOIS ; appareils JOLY. - Presses. - Presse de M. DE MASSY. - Filtres-presses. - Filtres-presses cylindriques et tamiseur de MM. DU RIEUX et ROETTGER. 
	(949) 4. NOIR ANIMAL. - Four à noir GITS et DU RIEUX. - Four BLAISE. - Appareil BRINJES
	(956) 5. SUCRERIES AGRICOLES. - Sucrerie KESSLER. - Sucrerie CHAMPONNOIS
	(959) 6. SUCRERIES COLONIALES. - Las cannas
	(964) Chapitre II. - DISTILLERIE
	(964) 1. DISTILLATION DES VINS. - Eaux-de-vie de Cognac. - Procédé PETIT et ROBERT. - Installation au Plaud-Chermignac. - Alcools du midi. - Distillation des marcs. - Traitement des vinasses et des marcs
	(974) 2. DISTILLATION DES GRAINS ET DES POMMES DE TERRE. - Genièvre de Hollande. - Procédé FLEISCHMANN. - Procédé PESIER
	(981) 3. DISTILLATION DES JUS DE BETTERAVES ET DES MÉLASSES
	(989) 4. DISTILLERIE AGRICOLE. - A. APPAREILS A CHAUDIÈRES. - Érorateur Kessler. - Alambic Veillon. - Appareils mobiles. - B. APPAREILS A COLONNE. - Appareil Égrot. - Appareil Claparède. - Appareil Savalle.

	[Table des illustrations]
	(1020) P.37. Machine à gaz de Mr P. Hugon
	(1021) P.38.Machine système Corliss d’après les dessins de M.M. Ingliss et Spencer
	(1022) P.39. Machine d’Ingliss et Spencer
	(1023) P.40. Machine de Corliss (compagnie de New-York)
	(1024) P.41. Préparation mécanique (pl. 1)
	(1025) P.42. Préparation mécanique (pl. 2)
	(1026) P.43. Préparation mécanique (pl. 3)
	(1027) P.44. Préparation mécanique (pl. 4)
	(1028) P.45. Préparation mécanique (pl. 5)
	(1029) P.46. Préparation mécanique (pl. 6)
	(1030) P.47. Préparation mécanique (pl. 7)
	(1031) P.48. Préparation mécanique (pl. 8)
	(1032) P.49. Préparation mécanique (pl. 9)
	(1033) P.50. Préparation mécanique (pl. 10)
	(1034) P.51. [Ponts de chemins de fer]. Ateliers du Creusot. Cintres de tunnels système Rziha. Montage du Pont d’El-Cinca. Pont de Coblence à trois arches. Pont sur le Weser à Hoesxter
	(1035) P.52. [S.n.]
	(1036) P.53. Chemins de fer du Nord. Mesures de sécurité pour éviter la rencontre des trains. Enclanchement du système Vignière. Signaux Bender. Manœuvre des aiguilles et des signaux par un poste unique
	(1037) P.54. Plaque tournante en fer forgé avec rails en acier  Bessemer
	(1038) P.55. Poudrerie royale de Wetteren
	(1039) P.56. [Four à gaz]
	(1040) P.57. Produits extraits des varechs. Application de la vapeur à l’évaporation des salées avec utilisation des eaux de condensation. M.M. Cournerie et Fil et Cie. Fabricants de produits chimiques à Che
	(1041) P.58. [S.n.]
	(1042) P.59. Soufflets et forges
	(1043) P.60. Sucrerie. Appareils Du Rieux et Roettger
	(1044) P.61. Distillerie agricole. – Système Champonnois
	(1045) P.62. Appareils de distillerie
	(1046) P.63. Brasserie Boucherot
	(1047) P.64. Brasserie. Appareils Velten


	Vol.3
	[Table des matières]
	(699) TABLE DES MATIÈRES DU TROISIÈME VOLUME (Nos 6, 7 et 8)
	(1) SIDÉRURGIE. S. JORDAN, professeur à l'École centrale des arts et manufactures
	(1) Industrie du fer en 1867
	(1) PREMIERE PARTIE. FABRICATION DE LA FONTE
	(1) CHAPITRE II. - GRANDE-BRETAGNE
	(1) AVANT-PROPOS
	(3) 1er GROUPE. - Groupe de l'Écosse. - Minerais. - Combustibles. - Fontes. - Usine de Gartsherrie. - Usine de Langloan. - Usine de Govan. - Usine d'Ardeer. - Généralités sur les usines écossaises
	(18) 2e GROUPE. - Groupe du Nord-Est. - Minerais. - Combustibles. - Castines. - Usine d'Acklam. - Usine de la Tees. - Autres usines du groupe. - Dispositions générales des usines
	(53) 3e GROUPE. - Groupe des Lacs. - Minerais. - Combustibles. - Usine de Barrow-in-Furness. - Usine de Kirkless-Hall. - Usine de Furness. - Usine de Carnforth. - Usine de West-Cumberland, à Workington. - 
	(69) 4e GROUPE. - Groupe du Centre. - Minerais. - Combustibles. - Usines du Yorkshire. - Usines du Derbyshire. - Usines du North-Staffordshire. - Usines du Northamptonshire et du Lincolnshire
	(77) 5e GROUPE. - Groupe du Staffordshire. - Minerais. - Combustibles. - Usines du Shropshire. - Usines du South-Staffordshire
	(85) 6e GROUPE. - Groupe du pays de Galles. - Combustibles. - Minerais. - Usines à fonte à l'anthracite. - Usines de Dowlais. - Usines d'Aberdare et d'Abernant. - Usines de Cwm Awon et Oakwood. - Usines de
	(109) RÉSUMÉ

	(117) CHAPITRE III. - SUÈDE ET NORVÈGE
	(117) AVANT-PROPOS
	(119) 1er GROUPE. - Suède. - Minerais. - Combustibles. - Préparation des minerais. - Hauts fourneaux et leurs accessoires. - Roulement des hauts fourneaux suédois. Usines à fonte. - Usines du district de Da
	(162) 2e GROUPE. - Norvége. - Minerais. - Usines à fonte. - Usines de Baerum. - Usine de Fritzœ-Laurvig. - Usines de Naes et Egeland
	(166) RÉSUMÉ

	(485) CHAPITRE VI. - PRUSSE ET ALLEMAGNE DU NORD
	(485) AVANT-PROPOS
	(487) 1er GROUPE. - Groupe de Silésie. - Minerais. - Combustibles. - Usines royales. - Autres usines silésiennes
	(496) 2e GROUPE. - Groupe du Hartz
	(499) 3e GROUPE. - Groupe du Teutoburgerwald
	(504) 4e GROUPE. - Groupe de Westphalie. - Minerais. - Combustibles. - Usines de Hoerde. - Autres usines westphaliennes. - Fontes de la Ruhr
	(519) 5e GROUPE. - Groupe de Siegen. - Minerais. - Usines à fonte au charbon de bois. - Usines à fonte au coke. - Autres usines du groupe
	(527) 6e GROUPE. - Groupe de Nassau et Hesse. - Minerais. - Usines à fonte
	(531) 7e GROUPE. - Groupe du Rhin. - Minerais. - Usines à fonte
	(537) 8e GROUPE. - Groupe de Sarrebruck. - Minerais. - Combustibles. - Usine de Burbach. - Autres usines à fonte

	(541) RÉSUMÉ
	(543) CHAPITRE V. - EMPIRE DE RUSSIE
	(543) AVANT-PROPOS
	(545) 1er GROUPE. - Groupe de l'Oural. - Usines du district de Goroblagodat. - Usines du district de Nijni-Taguilsk. - Usines d'Alapaëv. - Autres usines du gouvernement de Perm. - Usine de Satkinsk. - Autre
	(555) 2e GROUPE. - Groupe de Moscou
	(555) 3e GROUPE. - Groupe du Nord
	(557) 4e GROUPE. - Groupe de Pologne

	(558) RÉSUMÉ
	(558) CHAPITRE VI. - EMPIRE D'AUTRICHE
	(558) AVANT-PROPOS
	(560) 1er GROUPE. - Groupe de Moravie et de Bohême. - Usines de Bohême. - Usines de Moravie. - Usines de Galicie et Silésie
	(563) 2e GROUPE. - Groupe de Hongrie et de Transylvanie. - Usine de la Société des chemins de fer de l'État. - Autres usines de Hongrie
	(565) 3e GROUPE. - Groupe de Styrie et Carniole. - Usines royales de Neuberg. - Fonderie impériale de Mariazell. - Établissements impériaux de l'Innerberg. - Usines du Vordernberg. - Usines de M. de Fridau.
	(579) 4e GROUPE. - Groupe de Carinthie et Tyrol. - Usines de Heft-usine de Loelling. - Autres usines du groupe
	(589) RÉSUMÉ

	(592) CHAPITRE VII. - ALLEMAGNE CENTRALE ET SUISSE
	(592) 1er GROUPE. - Saxe
	(593) 2e GROUPE. - Bavière
	(595) 3e GROUPE. - Wurtemberg
	(595) 4e GROUPE. - Grand-duché de Bade
	(596) 5e GROUPE. - Suisse

	(600) CHAPITRE VIII. - BELGIQUE, LUXEMBOURG ET PAYS-BAS
	(600) AVANT-PROPOS
	(603) 1er GROUPE. - Pays de Liége. - Usines de Seraing. - Usines de l'Espérance. - Usines d'Ougrée. - Usines de Sclessin et de Grivegnée
	(607) 2e GROUPE. - District de Charleroy. - Usines de Couillet et de Chatelineau. - Usines de MM. de Dorlodot frères. - Usine de Monceau-sur-Sambre. - Usine de Montigny-sur-Sambre. - Autres usines du groupe
	(618) 3e GROUPE. - Pays de Namur

	(619) RÉSUMÉ
	(620) 4e GROUPE. - Pays-Bas
	(621) 5e GROUPE. - Grand-duché de Luxembourg. - Minerais. - Usines à fonte. - Usine de Dommeldange

	(626) CHAPITRE IX. - ITALIE
	(626) AVANT-PROPOS
	(627) 1er GROUPE. - Lombardie
	(630) 2e GROUPE. - Piémont
	(632) 3e GROUPE. - Toscane. - Minerais de l'île d'Elbe. - Usines royales de Toscane
	(637) 4e GROUPE. - États romains
	(637) 5e GROUPE. - Deux-Siciles
	(640) RÉSUMÉ
	(641) CHAPITRE X. - ESPAGNE ET PORTUGAL
	(641) 1er GROUPE. - Espagne. - Minerais. - Combustibles. - Usines à fonte
	(649) 2e GROUPE. - Portugal
	(650) CHAPITRE XI. - ORIENT, EXTRÊME ORIENT ET AFRIQUE
	(650) Grèce. - Empire ottoman. - Perse et Turkestan. - Chine et Japon. - Iles Philippines. - Australie. - Nouvelle-Calédonie. - Inde française. - Inde portugaise. - Indes anglaises. - Natal et cap de Bonne-
	(656) CHAPITRE XII. - ÉTATS-UNIS D'AMÉRIQUE
	(656) AVANT-PROPOS
	(660) 1er GROUPE. - Groupe de l'Anthracite. - Combustibles. - Minerais. - Usines à fonte
	(668) 2e GROUPE. - Groupe du Nord-Est. - Minerais. - Usines à fonte
	(673) 3e GROUPE. - Groupe du Centre. - Minerais. - Usines
	(676) 4e GROUPE. - Groupe du Nord-Ouest. - Minerais. - Usines à fonte
	(679) 5e GROUPE. - Groupe du Sud-Est
	(680) 6e GROUPE. - Groupe du Sud-Ouest. - Minerais. - Usines à fonte

	(682) RÉSUMÉ
	(683) CHAPITRE XIII. - AMÉRIQUE ANGLAISE, MEXIQUE, ANTILLES ET AMÉRIQUE MÉRIDIONALE
	(683) Amérique anglaise
	(687) Brésil
	(688) Cuba et Porto-Rico
	(688) Vénézuéla, Nouvelle-Grenade, Équateur, Costa-Rica, Pérou
	(688) Bolivie et Chili
	(689) Uraguay et Confédération Argentine
	(689) CHAPITRE XIV ET DERNIER. - RÉSUME ET CONCLUSION DE LA PREMIÈRE PARTIE
	(689) Perfectionnements dans les appareils
	(692) Perfectionnements dans le roulement des usines
	(695) Statistique générale de la fonte

	(171) Marine à vapeur commerciale. Étude par M. FLACHAT, ingénieur
	(217) Métallurgie du cuivre. Par M. E. PETITGAND, ingénieur
	(217) I. Influence et progrès de la métallurgie
	(220) II. Le cuivre. - Son histoire et ses usages
	(224) III. Les minerais de cuivre. - Procédé de traitement. - Méthode galloise ; conduite et résultats
	(249) IV. Le cuivre au Champ de Mars. - Position des diverses nations dans la production. - Son importance. - Méthode allemande. - Application et résultats
	(265) Méthode d'Agordo. - Usines d'Atvidaberg. - Usines allemandes
	(293) V. Traitement des minerais de cuivre carbonatés verts et bleus par la voie humide : Méthode de Stadtberg. - Méthode de Huelva. - Procédé de Mona-Mine
	(307) VI. Fourneaux de grillage : Four Spence. - Four Gerstenhöfer
	(315) VII. Traitement et élaboration du cuivre en France
	(323) Conclusion

	(327) Préparation mécanique des minerais et des charbons. M. A. HABETS, ingénieur honoraire des mines, répétiteur des cours d'exploitation des mines et métallurgie, à l'école des Mines de Liége
	(327) V. - CLASSEMENT DES SABLES ET DES SCHLAMMS
	(327) 1. Labyrinthe et caisses pointues. - Emploi du courant ascensionnel
	(331) 2. Lavoir à schlamms de la Nouvelle-Montagne (Belgique)
	(340) 3. Classificateur à caisse double de Schemnitz (spitzlutte)
	(342) 4. Emploi des appareils à courant ascensionnel aux mines de Mechernich (Commern)
	(345) 5. Appareil classeur de M. DOR, à Ampsie (Belgique)
	(350) VI. - ENRICHISSEMENT DES PRODUITS CLASSÉS
	(350) 1. Distribution des schlamms. - Livreurs-distributeurs de MM. HUET et GEYLER. - Distributeur conique à rotation de M. DE RITTINGER
	(354) 2. Tables à secousses : 1° Tables à secousses longitudinales ; 2° Tables à toile sans fin et à secousses ; 3° Tables à secousses latérales de M. DE RITTINGER, en Hongrie et en Belgique
	(378) 3. Tables tournantes : 1° Tables tournantes convexe et concave de MM. HUET et GEYLER ; 2° Table tournante concave de M. de Rittinger (Drehherd)
	(387) 4. Lavage des minerais aurifères : 1° Moulins d'amalgamation de Schemnitz ; 2° Appareils de l'Oural. - Appareil de M. Grisetti, de Milan
	(392) VII. - LAVAGE DE LA HOUILLE
	(392) 1. Considérations générales sur la préparation des charbons. - Utilisation du poussier et des schlamms
	(398) 2. Lavage de la houille aux mines de la Grand'Combe. - Bacs à piston. - Lavage des schlamms
	(403) 3. Lavoir à soulèvement intermittent sans retour d'eau ; système Coppée
	(409) 4. Lavoir à mouvement alternatif et à retour d'eau. - Lavoir Detombay. - Expériences de M. Detombay sur la vitesse de chute
	(418) 5. La préparation des charbons de la Chazotte (Loiret)


	(433) VIII. - RÉSUMÉ
	(439) Machines motrices. M. DWELSHAUVERS-DERY, ingénieur, Chargé du cours de mécanique appliquée à l'Ecole des mines de Liége
	(439) MACHINES A VAPEUR
	(439) Machine horizontale des frères SULZER, de Winterthur, Thurgovie. - Machine horizontale à deux cylindres de M. H.-D. SCHMIDT, de Vienne. - Machine horizontale à condensation de M. BOYER, de Lille. - Ma
	(456) MACHINES A AIR CHAUD

	(456) - Phare acoustique de DABOLL et machine calorique d'ERICSSON. - Machine à air chaud de M. LAUBEREAU, de Paris. - Machine à gaz chauds de PHILANDER SHAW, de Boston
	(469) Éclairage des mines à grisou. M. ED. GRATEAU, ingénieur civil des mines, Membre du jury international de l'Exposition universelle de 1867

	(469) AVANT-PROPOS
	(470) I. Lampes de sûreté brûlant de l'huile minérale ou végétale
	(477) II. Lampes électriques
	(479) III. Indicateurs de grisou


	[Table des illustrations]
	Hauts fourneaux au coke du district de Cléveland (Angleterre)
	Hauts fourneaux de l’Angleterre
	Machine soufflante à balancier, système Horsehead, usines de Carnforth (Angleterre)
	Machine soufflante de l’usine de Furness (Angleterre)
	Mines de fer de la Grande – Bretagne. – Hauts fourneaux d’Ecosse
	Hauts fourneaux suédois, système de M. E. Westman
	Hauts fourneaux suédois, système de M. E. Westman
	Usines à fontes suédoises
	Usines à fontes suédoises
	Appareils accessoires des hauts fourneaux suédois
	Le Cuivre : procédés et traitement
	Le Cuivre : procédés et traitement
	Le Cuivre : procédés et traitement
	Préparation mécanique des minerais et des charbons
	Préparation mécanique des minerais et des charbons
	Préparation mécanique des minerais et des charbons
	Préparation mécanique des minerais et des charbons
	Préparation mécanique des minerais et des charbons
	Préparation mécanique des minerais et des charbons
	Préparation mécanique des minerais et des charbons
	Machine à vapeur de MM. Sulzer, frères
	Machine à vapeur de M. Hicks
	Machine à vapeur de M. Hicks
	Machine horizontale de M. Vandenkerchove
	Machine horizontale de M. Vandenkerchove
	Machine horizontale de M. Vandenkerchove
	Phare acoustique de Daroll. – Machine à air chaud de M. Laubereau
	Machine à air chaud de Ph. Shaw
	Machine à air chaud de Ph. Shaw
	Lampes de sûreté
	Lampe électrique de M. Gaiffe. – Gazoscope de M. Chuard. – Indicateur de grisou de M. Monnier
	Usines à fonte des Etats prussiens
	Usines à fonte de Loelling (Carinthie)
	Hauts fourneaux et appareils Bessemer de Heft en Carinthie
	Hauts fourneaux et appareils Bessemer de Heft en Carinthie
	Hauts fourneaux et appareils Bessemer de Heft en Carinthie
	Appareils à air chaud, système Wurgler et Detombay, à section différentielles
	Hauts fourneaux russes, belges, italiens et américains


	Vol.4
	[Table des matières]
	EXPLOITATION DES MINES Par M. A. BURAT, Ingénieur, Professeur à l'École impériale centrale des arts et manufactures
	(3) I. FORAGE ET CUVELAGE DES PUITS A NIVEAU PLEIN. - Expositions de MM. DEGOUSÉE ET LAURENT, SAINT-JUST DRU, KIND ET CHAUDRON
	(3) II. INSTALLATION DES PUITS D'EXTRACTION ET DES PORTS SECS OU RIVAGES POUR LE CHARGEMENT DES CHARBONS
	(21) Installation du puits Saint-Louis, près Saint-Étienne ; du puits Cinq-Sous, à Blanzy ; d'un puits de la compagnie de Douchy, dans le bassin du Nord. - Chevalet du charbonnage d'Hibernia. - Port de Mon
	(473) III. LES FILONS ET LES MINES DU HARTZ
	(39) MACHINES MOTRICES Par M. DWELSHAUVERS-DERY, Ingénieur, Répétiteur à l'École des mines de Liége
	(39) I. MACHINES A ROTATION DIRECTE
	(39) Machines de MM. PILLINER et HILL ; de M. BEHRENS ; de M. THOMSON ; de M. EDOUARD SCHEUTZ, de Stockholm
	(59) II. MOULINS A VENT
	(59) Moulins de M. l'abbé THIRION, d'Aissche-en-Refail : de M. MOERATH, de Vienne
	(67) III. MACHINES A VAPEUR FIXES
	(67) Considérations générales. - Machine horizontale de MM. HOUGET et TESTON, de Verviers ; de MM. LE GAVRIAN et FILS, de Lille. - Machines à balancier jumelées de M. CH. CARELS, de Gand. - Machine à balan
	(121) MACHINES ET APPAREILS Par M. L. PÉRARD, Ingénieur honoraire des mines, Chargé des cours de physique à l'université de Liége
	(121) Batteuse locomobile de M. RENAUD. - Essoreuse à moteur adhérent de MM. BUFFAUT FRÈRES. - Essoreuse de M. HANREZ FILS
	(135) PRODUITS DE L'EXPLOITATION DES MINES ET DE LA MÉTALLURGIE Par M. DE SELLE, Professeur à l'École impériale centrale des arts et manufactures
	(135) Résumé sommaire de la constitution géologique du sol de la France
	(137) I. PRODUITS NON MÉTALLIQUES
	(137) Combustible minéral ; bitumes, asphaltes et carbures liquides ; sel gemme ; soufre ; kaolin
	(165) II. PRODUITS MÉTALLIQUES
	(165) Minerais de fer, d'étain, de cuivre, de plomb, d'argent, de zinc et d'antimoine
	(184) III. MATÉRIAUX DE CONSTRUCTION
	(184) Marbres et pierres à bâtir ; schiste ardoisier ; sables réfractaires ; plâtre, chaux et ciments
	(225) PRODUITS CÉRAMIQUES Par M. SALVETAT, Professeur à l'École impériale centrale des arts et manufactures, chef des travaux chimiques à la manufacture de porcelaine de Sèvres
	(225) I. TERRES CUITES CONSIDÉRÉES DANS LEURS RAPPORTS AVEC L'ART DE BATIR
	(225) Briques, tuiles ; plastique, statuaire ; carreaux ; revêtements
	(257) SIDÉRURGIE. Par M. S. JORDAN, Professeur de métallurgie à l'École impériale centrale des arts et manufactures
	(257) Industrie du fer en 1867
	(259) Avant-propos
	(261) Fabrication de la fonte. Ire partie. - Chapitre Ier, France
	(265) 1er Groupe. - Groupe du Sud-Est
	(265) Minerais d'Algérie. - Minerais de Sardaigne et de l'île d'Elbe. - Minerais de la côte d'Espagne. - Usine du Creusot. - Usine de MM. de la Rochette et Cie, à Givors. - Usine de MM. Harel et Cie. - Usin
	(336) 2e Groupe. - Groupe de la Moselle
	(336) Minerais. - Statistique des usines à fondre du groupe. - Usines de MM. Dupont et Dreyfus, à Ars. - Usines de MM. Karcher et Westermann. - Usine de Novéant. - Usines de la Meurthe. - Usines de MM. Labb
	(364) 3e Groupe. - Groupe de Comté
	(364) Usines de la Compagnie d'Audincourt. - Usines de la Compagnie des fonderies et forges de Franche-Comté (Rans et Fraisans). - Hauts-fourneaux au charbon de bois de la Haute-Saône et de la Côte-d'Or. - 
	(386) 4e Groupe. - Groupe des Alpes
	(386) Minerais
	(394) 5e Groupe. - Groupe de Champagne
	(394) Minerais. - Combustibles. - Usines à fonte du groupe. - Usines des Ardennes. - Usines de la Meuse. - Usines de la Haute-Marne
	(413) 6e Groupe. - Groupe du Nord
	(413) Minerais. - Combustibles. - Usines à fonte. - Usines de Marquise. - Usines d'Outreau. - Usines de la Compagnie des hauts-fourneaux et forges d'Anzin et de Denain. - Hauts-fourneaux de Maubeuge. - Usin
	(425) 7e Groupe. - Groupe du Centre
	(425) Minerais. - Combustibles. - Usines à fonte. - Usines de la Société des forges de Châtillon-Commentry. - Usines Boigue, Rambourg et Cie. - Usines Petin, Gaudet et Cie. - Usines du marquis de Vogué. - U
	(439) 8e Groupe. - Groupe du Nord-Ouest
	(439) Usines des Côtes-du-Nord, du Morbihan et de l'Ille-et-Vilaine. - Usines de la Mayenne, de la Sarthe et de l'Orne. - Minerais de la Manche. - Usines de l'Eure. - Usines d'Eure-et-Loir, Indre-et-Loire e
	(448) 9e Groupe. - Groupe du Sud-Ouest
	(448) Usines de l'Aveyron. - Combustibles. - Usines d'Aubin. - Usine de Decazeville. - Usines du Périgord et des Landes. - Usine de Ruelle. - Usine de la Roche-Corganc. - Usine de la Cité, à Périgueux. - Us

	[Table des illustrations]
	P.1. Exploitation des mines. Trépans  d’un diamètre de. Outils de sondage améliorés 1xPour 1xPuits à grande section. Système Kind
	P.2. Exploitation des mines. Trépan à 6 branches. 1XPuits artésien. Outils de sondage système Degousée et Laurent
	P.3. Exploitation des mines. Outil à chute libre. Trépan de1m200. Outils de forage, système Saint-Just Dru
	P.4. Exploitation des mines. Trousses en fonte servant de base au cuvelage du puits d’aérage. Coupe horizontale 1xPar FG. Cuvelage du grand puits
	P.5. Exploitation des mines. Chevalet d’extraction du puits cinq sous à Montceau les Mines. (Blanzy, Saône et Loire)
	P.6.Exploitation des mines. Puits cinq sous n°2. Frein à vapeur
	P.6bis. Exploitation des mines. 1Puits cinq sous n°2. Bobine folle servant à régler les cables (mines de Blanzy)
	P.7. Exploitation des mines. Chevalet en fer du 1xPuis saint Louis. Saint-Etienne (Loire). Poids 22000 kilogrammes
	P.8. Exploitation des mines. Charbonnage Hiberna à Gelsenkirchen
	P.9Exploitation des mines. Dépôts à tiroirs pour l’emmagasinage, la conservation et le chargement des charbons sur les rivages. Coupes longitudinales et transversales d’un rivage
	P.10Machine rotative de M.M. Pilliner et Hill
	P.11Machine rotative de Mr. Rehrens
	P.12. Machine rotative de Thomson
	P.13. Machines rotative à détente de chez Mr Edouard Scheutz
	P.14. Roue à vent système Moerath
	P.15. Machine de 50 chevaux de M.M. Houget et Teston
	P.16. Machine demi-fixe de M.M. Houget et Teston à Verviers
	P.17. Machine demi-fixe de M.M. Houget et Teston à Verviers
	P.18. Appareil alimentaire automatique et compteur d’eau de M.M. Roufosse et Houget et Teston
	P.19. Machine de Mr Carels de Gand
	P.20. Machine de Mr Carels
	P.21. Machine de Mr Larochaymond. Diagrammes pris à la machine de M.M. Carrett et Marshall
	P.22. Chaudière à foyer et faisceau tubulaire mobiles de Mrs Farcot et fils
	P.23-24. Régulateur Farcot
	P.25. Batteuse locomotive de M. Renaud
	P.26. Essoreuse à moteur adhérent de M.M. Buffaut Frères. Essoreuse de M. Hanrez.
	P.27. Hauts fourneaux français au charbon de bois
	P.28. Hauts fourneaux au coke (usines françaises)
	P. 29. Plan général des hauts fourneaux du Creusot
	P. 30. Machines soufflantes verticales à action directe (Creusot)
	P.31. Machine soufflante verticale à action directe (Creusot)
	P.32. Appareil de l’usine d’Aubin (France). Appareils de prise de gaz et de chargement des hauts fourneaux
	P.33. Quer-1XProfil aus dem Lautenhalsglucker ganzzuge im niveau der d. Feldortstrecke
	P.34. Quer-1xProfil von dem Hau1xPtange und dem Hangenden Trumm der grube hülfe gottes
	P.35. Quer-1XProfil des zellerfelder Hau1xPtganges auf der grubering und silverschnur, im niveau der 5 strecke
	P.36. Quer- 1XProfil von Burgstadter gangzuge






