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[ AR ces mots combinaifons méchaniques , on entend toutes les pofitiens
déterminables qu’un certain nombre. de tels corps peuvent recevoir en-

tr'eux,

CE qu’on doit entendre par {ercure & combinaifor , c'eft la propriété que

Pon aurait donnée & ces ferrures, de pouvoir , entre un certain nombre
de fignes marqués fur leurs parties extérienres, faire choix de ces fignes
pour indiquer la pofition- des patties intérieures & cachiées de chaque piece,
qui {e trouve relative 2 tel figne extérieur; pofition déterminée dans ces
pieces intérieures , par lefquelles feules les pénes ou verroux auront la

liberté de leur jen pour ouvrir op pour fermer.

. (1) Cetouvrage traduit en notre langue
& publié I'année derniere , eft un fupplé-
ment corieux antant qu'ntile 4 I'Art du fer-
rurier, fi bien décrit par M. Duhamel dy
Monceau ; & comme nous fommes tonjours
attentifs a raffembler dans notre collee-

tion concernant les arts & métiers, les

divers morceaux qui peuventla rendre plus
complete, & par cela méme plus inftruc.
tive, nous avons adopté fans héfiter ce
tzavail du ferrurier Hollandais , queiqu’il

-

ne foit pas moni de Papprobation de P'aca-
démie royale des fciences de Paris, & qu'en
conféquence il ne doive point faire partie:
des cahiers des arts in.fol. Mais nous avons
cru que celle do public pourrait y fup-
pléer , & que nos nombreux abonnés nous
tiendraient compte du foin de lenr préfen-
terici des détails intéreffans fur les moyens
de procurer micux encore leur fHreté do-
mettigue,

A
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CETTE indication des parties extérieures relatives 2 telles parties intériens
res, une fois choifie, devient dés - lors un ‘fecret pour tout autre que
celui qui Pa érabli ; mais {i aprés avoir confié ce fecret, celui quia formé
cette indication ne veut plus que d'autres que lui aient iz poflibilité d’ou-
vrir ou de fermer , il faut qu’il foit le maitre’ d’en arranger une autre, e,
changeant 4 fon gré la relation des fignes extérieurs avec les points inté-
rienrs qui donnent la liberté des pénes.

Beaucoup de perfonnes ont connu un cadenat formé de plufieurs roulet-
tes traverlées d’un axe (2) garni de dents ou pennetons. Cet axe doit fortir 5
ou pouvoir fortir, tout entier de toutes les roulettes, pour ouvrir le cade-’
nat; & il ne pent en fortir que lorfque ces roulettes font toutes tournées
dans la pofition ot toutes leurs entailles, fé trouvant {ur un certain point ,
laiffent la liberté aux pennetons de Paxe de les traverfer, Lextérieur de
chacune des roulettes de ce cadenat peut étre partagé en plus ou moins
de parties égales, & chaque partie marquée d’une lettre ou d’un chiffre 3
tellement que §’il y a dix roulettes pareilles, chacune marquée des vinge-
quatre lettres de I'alphabeth , en pourra bien , par leurs diverfes pofitions ,
former , fur une ligne déterminée, tous les noms & les muots poffibles,
compofés de dix lettres  mais il n’y aura jamais qu'une fagon, qu’unfeut
de ces mots, ou de ces nombres, qu'une feule cembinzifon enfin, par
laquelle ces roulettes pourront é&tre mifes dans la pofition ot l'axe entrera
& fortira librement ; & une fois le nombre ou le mot connu par quel-
qu'un, le cadenat n’eft plus pour lui un obftacle difficile 2 furmonter, It
n’y a pas de combinaifons 3 choifir pour ouvrir oupour fermer un pareil
cadenat. Avec ces dix roulettes on pourra bien faire , comme je l'ai dit , iz
nombre immenf{e de combinaifons ; mais aucune autre qu’une feule de ces
diverfes combinaifons ne peut fervir pour fon ouverture : il fera toujours
pour tous ceux qui faurent le nombre ou le mot, un trés-faible obftacle
qui ne leur canfera plus qu’un moment de retard pour ouvrir.

CE cadenat aflez commun , & plus en ufage en Allemagne quailleurs,
ne s’eft jamais appellé cadenat 4 combinaifons ; il s'appelie cadenat @ rouleaux :
il eflt ordinairement un peu plus gros qu’un roulean de trente louis ; il
s’emploie le plus fouvent a fermer les porte - manteaux , & fur -tout les
coffres & caiffons de voitures. 1l eft de linvention de Cardan , ainft
qu'un autre qui a €té plus particuliérement connu en Italie , & employé
a garder des tréfors de toute autre qualité que le premier. Ce dernier-ci
(5), formé de cercles concentriques , ne laiffe également la liberté du
mouvement & un péne denté , que dans une [eule pofition ; il s'exéeute

(a) Voyez les figures du cadenat & rouleaux, de Cardan, pl I, fig. 1 & 4.
(D) Voyez la figure du cadenat des jaloux, n. 7 & 8,pl. L. ,
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quelquefois en petit, de la grandeur d’un écude 6 liv. & méme de 3 liv.
& de Pépaiffenr de deux 2 trois lignes, non compris le rembourrage ou
matelaffure, Au milieu de cette épaiffeur paffe une lame d’acier, qui porte
le péne; Pun & lautre de ces cadenats ne font point réellement des cade-
nats 4 combinaifons , ¢’elt-3-dire, 4 fecrets nombreux 4 choifir; ce font
des cadenats 4 un feul fecret , lequel ne confilte que dans une pofition
déterminée des cercles , indiquée par certains figues qui forment tel nombre
ou tel mot. Encore une fois , les deux efpeces de cadenats de Cardan pré-
fentent bien des fignes qu'il eft poffible de combiner différemment ; mais,
entre ces combinaifons 4 faire, ils ne préfentent pas un choix entre celles
de ces combinaifons qu'on voudra, pour etablir la liberté du péne.

Ce qui peut former véritablement une fermeture & combinaifons , ce
fera donc Ia poffibilité de combiner & fon gré tous les fignes dont feront
marquées les pieces extérieures, & de choiflir , pour cela, lordre dans
lequel on voudra placer tel figne de ehacune de ces pieces , pour avoir
telle combinaifon ou fecret , par lequel feul fe mouvera alors une ferme-
ture quelconque , foit qu'elle {& préfente fous la forme de ferrure , foit
fous celle de cadenat. Voild, je crois, la définition géuérale des ferrures a
combinaifons.

EN confidérant le cercle comme une figure d’une infinité de cotés , &
par conféquent le corps circulaire , rone ou cylindre, comme le feul fufl
ceptible de pouvoir prendre une infinité de pofitions fans changer de
lieu , il ne ferait pas étonnant que ceux qui auraient voulu exécuter des
combinaifons méchaniques , par l'emploi de corps de toute autre forme
que la circulaire, n’euflent pu obtenir aifément un grand nombre de com-
binaifons , par 'inconvénient d’avoir & fe fervir de pieces qu'il faut tranft
porter & enlever d’un lien pour les placer dans un autre , & par la rif
quer , dans Pufage , de perdre ou d’égarer quelque chofe de ces corps qui, en
reftant attachés 3 un méme lieu, feraient tonjours refpectivement dans un
‘meéme ordre , & ne feraient plus fufceptibles , ou que d’un nombre de
politions égal 4 celui de leurs faces , moins deux, dans un méme lieu,
ou que la diverfité feulement dans la pofition d’uvne de leurs faces dans
une certaine étendue déterminée. Lart dexécuter des combinaifons mécha-
niques n'elt cependant pas borné & Pemploi des fenls corps circulaires 5
on peut , avec des corps qui ne préfenteront que des faces planes & droites ,
exécuter des ferrures & combinaifons avec toutes les qualités qu’on peus
exiger dans ces fortes de méchaniques. _ ,

TouT ce qu'on doit attendre des ferrures i combinaifons (e réduit 4 denx
points, Il fauc, pour le premier, quelles aient les qualités propres avx
bomnes ferrures ordinaires, dites férrures de fhiresé ; & pour le fecond , celle
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encore de ne pas obliger & porter aucune efpecs de clef ou outil pour les
ouvrir ou pour les fermer. A

A Pégard des qualités que doivent avoir de bonnes ferrures de fureté,
il faut faire attention que ce font les particuliers demeurans dans des mai-
fons ou-il y a beaucoup de locataires, qui ont le plus befoin de ces fortes
de ferrures, pour lefquelles il les faut du moindre prix poffible : ces ci=
toyens. fans avoir beloin de porter plufieurs clefs , ou des clefs énormes
& pefautes, comme celles des portes cocheres, veulent premiérement, par
T'achat de ces ferrures, fe procurer Vaflurance quavec d'autres clefs ordi-
naires, ou de faufles clefs, on ne puiffe ouvrir leur porte, & entrer chez
eux pendant qu'ils font hors de leur appartement; & ils defireraient qu’elles
ne puflent pas étre crochetables avec ce qu'on appelle les roffignols , ou les
différens crochets dont les ferruriers ont toujours provifion , afin d’ouvrir
les portes dont on a égaré, perdu ou laiflé la clef dans 'appartement, Se-
condement , beaucoup de ceux qui acquierent des ferrures de {iwreté, veulent
aufli que, lorfqw’ils font rentrés chez eux avec leur famille ou leurs domef~
tiques , perfonne ne puifle fortir fans faire ufage de la clef qu’ils gardent
dans leur poche, ou {ous leur chevét. Il faut donc que d'abord les fer-
rures de combinaifons aient ces deux qualités ; mais toutes les ferrures da
portes peuvent ordinairement, 1°. gouvrir d’une main, 2°. faus y voir
clair , 3°. quelque bruit qu’on entende , ou quelque privé de Iouie qu'on
puiffe étre; 4°. il fant qu’il n’y ait aucune fcience , aucun art, aucune
adreffe 4 employer, dés qu'on a la clef.

Voira quatre autres qualités d’'une autre efpece que les deux premieres.
Or, ceft a celles-ci, & aux deux premieres qualités propres aux bonnes
ferrures, & aux {errures de fareté, que 'on doit, par le moyen des com-
binaifons méchaniques, ajouter celles de n’avoir pas befoin de porter une
clef pour les ouvrir ou les fermer, & de parvenir 2 faire que tous ceux
a qui Pon n’aura pas confi¢ le fecret qu'on aura choifi, ne puiflent ni les fer-
mer , ni les ouvrir,

POUR avoir, autant qwil ¢fl poffible, la certitude que Pon ne découvrira
pas le fecret, il faut donc qu'il y ait, aucant quil eff poffible , une immenfe
quantité de fecrets 2 choifir, parce qualors on pourrait parier un nombre
immen{e , contre une unité, qu’on ne Pouvrira pas; car toute ferrure de
combinaifons aura toujours néceffairement un inconvénient réel, mais peu
2 craindre. Cet inconvénientou défant, ¢’clt celui de ne pouvoir jamais don-
net la parfaize certitude quelle ne fera pas ouverte, Il eft poffible quwen met.
tant la main dans un fetier de bled, pour y prendre feul tel grain quon
aurait marqué & melé parmi tous les antres , on vienne a I'y rencontrer dés
la premiere fois ; il fe peut de méme que la premiere comhinaifon que quel-
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gu'un imaginera d’établir pour ouvrir la porte, foit précilément celle par
laquelle un autre aura.imaginé de la fermer; mais y et-il méme probabi.
kté qu'on découvrirait le fecret par hafa:d, il y aura tonjours moyeu de
concevoir infinité entre probabilité & parfaite certitude, '

ON pent bien regarder comme ce qu'on appelle infiniment difficile,, Pace
de faire une feconde clef parfaitement julte 2 une ferrure ordinaire, par-
Jaitement travaillée ; cependant il eft poffible qu’un trés.habile ouvrier par.
vienne avec le tems , & a force de titonner fans démounter Ta ferrure , mais.
d’aprés la vue d’une premiere clef, % en faire une feconde qui ouvrira &
fermera anfli bien la ferrure. Cette poffibilité, il el vrai, n'elt que pour
celui qui joindra & adrefle, & Vintelligence & A la fineffe de tac, la con.
miiflance & T'habileté de P'ouvrier , tandis que, pour une ferrure de com-
binzifons, tout le monde eft également fulceptible de trouver fon fecret au
premier effai & fans titonnement.

" 81 le méchanifme employé fe trouvait, par fa nature , fufceptible de pous
voir caufer, au ta@ , desfenfations fuffifantes pour laiffer reconnaitre quelle
eft la pofition 4 donuera chacune des pieces mobiles cachées, ces {errurcs
-feraient abfolument manvaifes ; fi ce n’était que 'imperfection de exécution
du mechanilme , qui pat, 4 ceux qui avraient la finefle du tad, hiiffer I
poflibilité de fentir la pofition qu’on devra donner & chaque piece, ees {er-
rures ne {eraient défectueufes que par leur exécution , fags I'étre par elles-
-meémes. Tous & chacun de ces méchanilmes 2 combinaifons peut donc
‘par lui - méme étre bon, excellent & fur, autant quiil elt poffible , quand

-bien méme MM. tels & tels , y compris M. Manié, () par la finefle de leur
tact , feraient venus a bout de Pouvrir, & caufe de quelque négligence dans
Pexécution. Mais parmi ces méchanifmes qui , anfli bien exécutés qu'’il eft pofs
ble, feraient reconnus trés-bons, il favt que ceux qui., pour avoir tout
leur jeu, n'auraient pes. befoin d’une exéeution foignée , obtiennent la pré-
férence, parce qu'ils feront plus 4 portée déere confbruits par toutes {ortes,
d'ouvriers, & que ¢'eft la néceflité d'une exécution {oignée qui les renchérit

(a) M. Manié, jeune artifte, 3 exé- & I'aided’nn bon microfcope. Ceft le méme
cuté plofienrs infirumens avec la plus ‘qul a obtenu un éloge de Pacadémie des
grande preécifion. It a, entr'autres, imaginé  feiences, & la moitié do prix qu'elle a
& exécuté une machine qui, fous le nom promis 3 celui qui ferait le meillenr quare.
de métromicromerifiés, peot étre connue, de cercle aftronomique de trois pieds de
& par cette dénomination galli-grecque, rayon , & qu'clle nommerait fon faifeur
indiquer qu'elle fert & partager également d'inftrumens de mathématiques. C'eft Tui
les plus petites étendues. 1l parvient,avec  qui, chez Bl. de la Blancherie, a ouvert
cet inftrument, a4 former fur la furface  plufieurs ferrures qu’on difait ne pouvoic
d’'une ligne quarrée 4oo carreaux donton  étre ouvertes qu'ayec la clef, faite pous.-
appercoit trés-aifément la parfaite égalite, ellgs. -
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le plus , ainfi que toutes les fercures de formes ordinaires, indépendam:
ment de leur grandeur ou petitefle; au furplus, il ne faut jamais coniidé-
rer, dans ces machines , leur décoration extérieure qui ne peut influer en
rien {ur leur mérite. On peut encore regarder comme un degré {upérieur
aux ferrures 4 combinaifons , la facilité de pouvoir en faire exécuter de feme
blables , fans employer de métaux pour leur méchanifme,

Trois efpeces principales de méchanifine & combinaifons.

LEs méchanifmes de ce genre , qui fout formés de corps circulaires , pen-
vent fe réduire a trois efpeces. La premiere, ceux oi Pon ne fera emploi
que des cercles , anneaux, zones, ou plateaux circulaires, concenrrigues. La
deuxieme , I'ufage a faire des cercles, roues ou rouleaux ou cylindres fir
un méme axe. La troifieme , celui des cercles, plateanx circulaires, roues ou
rouleaux placés & coté les uns des autres {ur des axes différens. Il eft ce-
pendant moyen d’exécuter de ces méchanifmes, ot ces deux ou trois els
peces {e réuniraient, & ce {erait alors 49, Pelpece compofite ou mixze.

La premiere fois que la fociété libre d'émulation a propofé de donner
un prix a la meilleure ferrure de combinaifons, pour le mois de juin 177§,
M. I'abbé Boiffier, alors prieur des Céleftins de Sens, a trouvé le moyen
d’appliquer les combinaifons a celui des deux cadenats de Cardan, que
yappelle de la premiere efpece, celui & cercles concentriques; & M. Regnier,
(a) arquebufier de Sémur en Auxois, a imaginé la troifieme efpece, les
roues ob rouleaux, placés & co6té 'un de Vautre, fbr des axes différens.
L’un & Pautre, depuis ce tems, ont donné quelques degrés de perfecion
a leur méchanifime, I! paraitrait que la premiere efpece unie 3 la 2¢ &
méme A la 3°, edt été tentée par celui des concurrens au dernier prix,
qui ‘avait pour devile , mobilizate viger. Mais, par le compte qui en a été
rendu au public, il m’a femblé entendre qu'on auvrait apparemment trouvé
fon- méchanifme f{i compliqué, qu’on n’avait pas cru devoir en expliquer
la théorie; peut-étre encore ferait-il défectueux en lui-méme,

Lors de ce dernier concours, outre fa premiere ferrure corrigée & adap.
tée aux demandes du programme, il a été préfenté, par M. Regnier, une

{a) M. Regnier, armurier - arquebu-
fier & Sémur en Auxois, habile méchani-
cien, a imaging , entr’autres, une éprou-
vette poor comparer la force des diffe-
rentes peudres a tirer; il a aufli adapté
au fufil pour I'ufage des vues bafles, une
lorgnette gui fe préfente & Peeil lorfquion

met en joue, & qui fe retire lorfque le
coup eft parti. I y a plufieurs de fes fer-
rures employces & Paris, od on peut en
acheter, fans qu’on puiffe les taxer d’en-
treprife {ur le privilege exclufif accordé &
M. Prince .de Beaufont.

efpece
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efpece de cadenat, ou cache- entrée de clf avec des combinaifons, & pro-
pre a pouvoir étre appliqué fur toutes les ferrures ordinaires. Son mécha-
nifme eft exactement.d’aprés celui des deux cadenats de Cardan, de Felpece
que j'ai placée la feconde , c’elt-d-dire, de roues ou rouleaux {ur un mémo
axe denté, - o . .-
Troi1s des autres ferrures’, expofédes aux yeux du public 3 la derniere
{tance de la focietd, au mois-dejuin 1779 , nefone d’aucune des trois elpe-
ces que j'ai expliquées. Deux de ces pieces établiffent leur méchanifine
par 'emploi de petits corps détachés & peu prés de la forme d'une fiche
3 jouer , ayant une téte; ces morceaux de fer étant placés dans une couliffe
(en tel ordre qu'on eft maitre de choifir entre plus ou moins grand nom-
bre dont elles font {ufceptibles) donnent ou refufent la liberté du mou-
vement du péne, La troifieme de ces ferrures eft d’un méchanilme fimple,
tout-3-fait différent de tous les.autres; il peut produire peut. é&tre la plus
grande fureté poflible , puilqu'il peut prélenter en méme tems , & celle
que nous offrent les ferrures ordinaires, & oclle qu'on attend des.combi-
naifons méchaniques : i/ ¢ff de linvention de M. Manié ; mais tel quil eft
exécuté, il -exige, outre des préparations vétilleufes, Pulage d’une clef
affez forte, 4 porter dans fa poche, &, de plus, celui dune autre petite
clef propre a pouvoir donner, quand on le veut, le mouvement & .de
petites vis mobiles , fervant de penneton i la grande clef, lefquelles vis
doivent correfpondre avec d’autres de méme taille dans la ferrure , pour
que le péne puide &tre mis en mouvement.- : : o
La ferrure qui a regu le prix, ainfi que celle qui jui a fervi de com.
mentaire , doivent étre regardées.de la deuxieme efpece, c'eft-d-dire, de
celle a rouleaux ou plateaux cylindriques fur un méme axe.,
A Texception de ces quatre {errures , & de celle de M. I'abhé Boflier
( dont M. Prince dc Beaufont a obtenu un privilege exclufif de pouvoir
feul les exécuter & débiter) toutes les autres ot il y a des combinaifons
4 choifir, & qui julqwa préfent font venues 34 ma connaiffance , ren-
trent dans la troifieme efpece, inventée & préfentée la premicre fois par
M. Regnier ; favoir, desroues, cylindres ou rouleaux fur des axes différens.
- UNE ferrure qui a été vue chez M. de la Blancherie, & qui a été pré-
fentée a V'académie des fciences, machine qu’on ne peut ouvrir guavee
une clef au bout de laquelle une goupille repréfentant une des lettres
de P'alphabet aura été placée avec fa pareille ou correfpoudante au forcer
de la ferrure , pourrait, 2 quelqus égards , étre regardée comme {errure &
combinaifons, puifquil en réfulte effe@ivement un choix & faire entre 24
différens fecrets 3 mais Pembarras de ces goupilles emmagafinées, dont il
ne faut employer qu'une feule, & dont les autres peuvent s’égarer, ainfi
- Tome XIX, : B
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que 'incommodité d'¢tre forcé de porter une clef fur foi, doivent faire
rejeter Pidée de ce méchanifme. _ '

I elt &4 obferver que, dans toutes les ferrures & combinaifons exécu-
tées julqu'a préfent, il n’y en a aucune qui foit véritablement autre chofe
qu’une {errire d'armoire ou de coffre, & qu’il 0’y a de véritables ferrures.
4 combinaifons , pour des portes-de chambres ou d’appartemens., que celle:
que Pavois exéoutée pour le cencours, & qui a éé vue du public chez
M, de la Blancherie.. )

LE mot ferrure , pris généralement, doit pourtant, je penfe,’ fignifier en
frangais , comme dans toute autre langue, une boite pour étre artachée
fermement 4 la potte qui bouche une baie, de fagon gu’au moyen d'un
péne.oy verrou que cette boite renfermera, & que I'on pourra faire mou..
voir également par I'unou Vantre coté de cette porte, clle 'arréte fixe-
ment en place. Lorfyn’il ne. s’agit fenlement que de la fermeture d’une.
écritoire , d’une armoire ou d'un coffre , on reftreint alors le mot générique
de ferrures, en y joignant le mot particulier de Pobjet pour lequel on'
veut lemployer. Taute ferrore, bonne pour toute porte de maifon, de
chambre , ou de cabinet, peut s'employer a une commode, 4 une armoire-
ou & un coffre. Elle aura, 3 la vérité, plus que ce qu'il lui faut pour
ces emplois , tandis qu’uue ferrure d’armoire ou de coffre n'aura pas tout
ce quil Jui faut pour fervir également a une porte de maifon ou d’appar-.
tement, & que_ pour fuppléer, en quelgue maniere, 4. ce qulil lui man.
que , il faudra faire ufage d’un crochet ou verrou féparé de la méechanique
de fermerture, lorfqw’on voudra s’enfermer dans. le licu que la porte tient
clos. _ :

Par le programme de la fociété libre d’émulation, par les conditions:
quelle exigeait & qui devaient étre remplies pour obtenir le prix qu’elle
avait propofé une feconde fois , elle ne demandait pas nommément une
ferrure propre 4 la porte d’une chambre ou dlappartemens.; mais. on de.,
vait péanmoins le préfumer par le déumil du. programme. Comme dans
Pune des deux pieces qui avaient concouru. au premier prix, il falluis
ablolument étre en- dedans de la chambre pour préparer la combinaifon,
a érablir, & qu'il fallait démonter prefgque toute la ferrure , le programme.
infilftait A vouloir que-la combinaifon- pit fe changer par le dehors de Pap-
partement 3 mais il ne difai¢ pas exclafiverent, Au furplus, il faifait bien:
entendre que ce fit fans que la porte foit ouverte tout-d-faic, & mime
gntre - bailiee ,” enfin fans, qu'on fixt ebligé de la remuer & la pouffer le.
‘moins du monde hors de fa baie.. Cette condition demandée érait préas
lablement indifpenfable, & ayant dix autres conditions esprimées. dans ce
programme , Javais exécuté la ferrurg dont la figure eft.ci-apres repré-

N
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fentée aux num. 9, 10, 1T, 12,13 dela planche I ; & pour Pexpliguer,
javais rédigé un mémoire que javais fait rraduire 3 Parvis. Mais lorfquc
le tems fixé pour étre adinis au concours approchait , il [z trouva que l'on
‘m'avait enlevé plufieurs pieces de ma méchanique ; de fagon que eelui &
qui .j'avais donné commiflion de la remettre, ne puten préfenter 3 la fociété
que les deflins avec mon mémoire, mais fans explication de la figure, ni
aucun détail pour les moyens de Pexécuter. Le terme fatal étant expice
avant qoe jenlfe pu faire fournir la ferrure achevée, la fociété a fait re-
mettre mon mémoire 2 celui qui s'eft préfenté avec les indications pour
le retirce. '

Voicr la copie- de Uelpece davant- propes de ce mémoire explicatif, te!
que je ai fait préfenter avant le commencement de Pannée 1779.

EXTRAIT DU MEMOTIRE.

% AriN de pouvoir parveiir 2 remplir les demandes que fait la fociété ,
» 12 premiere chofe néceffaire elt, funs doute, de chercher & bien com-
w prendre fes.demandes ; mais au défaut de la certitude de les entendre
» Clairement, & par impoflibilité de la queftionner pour obtenir quel-
s ques éclairciffemens qu'on pourrait defirer fur ce qui paraitrait préfenter
» quelqu’obfcurité dans fon programme, il faut expliquer ici nettemens
» comment on a- compris ces demandes. : :

» La fociété, en demandant des ferrures de combinaifons, exige fept
s, conditions de rigueur, & marque defirer qu’elles réuniffent trois autres
sy conditions pour e plus haue degré de perfetion.

» Les conditions de rigueur font, 1°. que des pieces mobiles marquées
s de chiffres ou de lettres , fervent 4 établir tels nombres ou tels ‘mots
., a4 volonté, :

» 29, Que les penes puiffent étre fixés folidement lors de la préfence
+ du nombre ou du mot adoptés. : :

» 3% Quaprés-avoir arrété les pénes, on puifle, fans les déranger,
s, -troubler Pordre des chiffres ou lettres, afin gu'i! ne refle aucune trace du
»» nombre ou du mot adoptés. s
» 4% Que pour ouvric on puiffe facilement rappeller les pieces , felon
Pordre des chiffres ou des lettres établis lors de la fermeture.
» §° Que quelque confufion qui ait été produite, foit par des mal-inten.
» tionnés, {oit par la recherche du mot ou du nombre qu’on aurait oubliés,,
» il foit toujours poflible de rétablir Pordre, lorfqwon {e rappellera la
+» combinaifon choifie, o

» 6°. Quels que foient le notmbre, Pordre & la forme des P;')at:ties , i &8

- B i

»
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“ indifpeiifable que, frz:ﬁ démonter 1a ferrure, on puille lui faire -exéouter
telles des combinaifons qu’il plaira choifir av moment ok V'on voudra fer-

mer ou ouvrir & fans aucuns préparatifs,-

% 79 Que cette ferrure foit enfermée de maniere .’1 ne pouvmr etre

ouverte pour changer le rapport entre fes parties, ,,

“Les conditions, pour Ze plus haut degré de perfedion, font, « 10, Que
" Pon fupprime les clefs ou tout autre inftrument que lon eﬂ: a{ﬁ.r;ett: :‘a

pox’ter & que Pon peut perdre.
5 2% Que lon effaie de fuppléer 2 Ia vue pour reeonnaitre la I’ tua-

tion des pieces mobiles.

2 3° Que Pon cherche sl peut exifter un moyen de ﬁrppleer ala
mémoire , en faifant rerrouver fur la ferrure des indices qui ne puilfent
inftruire que le propriétaire.

»» Au furplus, la fociété annonce la préférence & Pinvention la plus
fimple, la plus folide & la moins coditeufe. _

»» Sur ces dix demandes, voiei quatre obfervations pour faivé connaitre
comment on les a entendues.

» 19, Par la f'epneme demaunde de riguenr r Que Ia ﬁrmre Joit enﬁrméa,
&ec. la fociété paralt avoitr voulu dire par ces mots , que , dans le

‘cas o le propriétaire de la ferrure recevrait du monde dans la cham.

bre que ferme fa ferrure de combinaifons, ou dans quelque cabinet
au-deld de cette premierc chambre, il ne pit pas étre libre & quel-
qu’un daller furtivement , oua fon infu " démonter aifément & prompte-
ment fa ferrure, & par- ]a reconmnaitre quel eft I’arnngement préparé
pour la fermer : inconvénient qui eﬁ'e&xvemeut fe trouvait 4 la pre-
micre {errure du fieur Regnier, mais qua la vérité il ne lui avait pas
été prefcrit d'éviter. On conjeCure denc, que lidée de la fociété:ferait
remplie , fi la ferrure érait faite de fagon 4 ce qwelle ne par étre démon-
tée aifément, & fans quon sen appergoive 5 & de plus, que les pieces
mobiles ne puflent étre examinées & leur pofition reconnue, 3 moins

‘que préalablement en n'efit érabli la combinaifon que le propriétaire

aurait choifie, & que par conféquent c’elt 13 ce qu’elle entend que doi-
vent fignifier ces mots: gue la férrur.-. Joit enfermée , &c.

» 2° Par Ia fizieme demande de rigueur, on exige , gu'on puiffe faire
exemter indifféremment telles de ces combinaifons g4 il plaira ckog/z'r ai 1mo-
ment on Lon voudra fermer. ... & fans ancuns préparatifs. Rien n’eft plus

“clair que cette énonciation, en n’employant que les mots ci.rappor.

tés. Mais ne ferait-ce pas une faute, une fuperfluité, ou, comme on

' dlt en hiftoire naturelle, wme monfruofité par excds, que d'avoir miis
P > q

aprés le mot fermer ceux ow ouvrir 2 Car il elt abfolument de Peffence
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» d'une ferrure de combinaifons de ne pouvoir souvrir que par la. com-
»» binaifon avec laquelle elle aura été fermée. Ainfi, quoiqu'on pit lui
Saire exéeuter indifféremment telles des combinaifons qifil plaira choifir, au
moment od I'on veudra la fermer, il et parfaitement impoffible qu'en
puille étre le maitre de faire e%éonter indiféremment telles des combi.
naifons qu’il‘plaira choifir 'au moment ou Pon voudra Pouvrir; puifl
quenfin il faut bien, déterminément, revenir & une combinaifon par
laquelle on Panra fermée : d’ot P'on conjedture que Pidée de la fociété
Afera bien remplie, en {uppofant, dans la fixieme demande de fon pro-
gramme , que ces mots, ox onvrir, {ont entiérement 2 fouftraire, comme
ayant ét¢ mal-a-propos inférés ou intercallés par un imprimeur ignorant
»» qui a vouln y mettre du fen,
- » 3° Pour ce qui elt 2 la premiere demande de rigueur, que des pie-
ces mobiles marquees de lettres ou de .chiffres fervent a érablir les combinai-
Jons , &c. on doit préfumer que la rigueur ne va pas cependant i exi-
», ger abfolument qu'il y ait réellement & exclufivement des lettres ou des
» chiffres gravés & figurés fur ces pieces, pourvu qu’il y ait des marques
» {uffifantes, qu'on puiffe diftinguer & reconnaitre pour équivaloir telles
s lettres , tels chiffres, telles couleurs, telles nuances, tel aire de vent,
»- telles notes de mufique , &c. &c.
2 4°. Pour Ta troifieme demande de riguenr , il eft exigé, gu’il ne reffe
aucune trace O indice des nombres ou des mots qui auront fervi & fermer;
& dans la troifieme demande ( fans rigueur ), mais pour le plus haue
degré de perfelion , il elt dit, de tdcher de faire retrouver fur la ferrure des
indices (0w traces ) pour infiruire le propriéuire qui aurait oublié fa com-
binaifon, Il eft tres - difficile d’accorder ces deux demandes trés-formel-
les. L'une, guil ne reffe point de traces on indices ; autre, qu’il refte ce-
pendant des irdices ox traces; on ajoute, ff il peut exiffer un moyen de
laiffer ces- traces ou indices. Or il en exifte plufieurs. Au défaut donc
de pouvoir faire accorder ces deux demandes qui parzitront mame
trés - aifément contraditoires , il n'eft pas douteux , ce me {emble, qu’il
. faut, pour remplir P'objet de la fociété , ne s’occuper fue de fa demande
sy de rigueur. .
» 1l eft certain qu’on pourrait trouver des moyens de reprélenter au
propriétaire quelle a été la combinaifon qu'il aura choifie pour fermer;
mais c¢ moyen fera, ou un fecret lequel , étant connu d’mn autre, lni
ferait connaitre également quelle combinaifon le propriétaire aurait em-
ployée pour fermer , & dés-lors la ferrure 4 combinailons reviendra
dans la clafle des ferrures & un feul fecret; ou, fi les différens moyens
éwmient eux-mémes combinés, pour &tre (& la volonté & 4 Poption du

33
33
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propriétaire ) différens réfultats ou indicateurs i choifir pour reconnaitre
telle ou telle combimiilon employée pour la fermeture du verrou ou
péne , il y avrait un double objet de fouvenir; & Pinconvénient du
manque de mémoire de la part du propriétaire deviendrait donc doubls
pour lui; ou bien dong il faudrait encore alors un autre indicateur , un
autre fecret pour indiquer quel premier indicateur ferait connaitre la
combinaifon, & toujours ainfi de 'un & l'autre : il elt certain qu’en éta-
bliffant fur la ferrure une indication claire, certaine & déterminée de
la ‘combinaifon choific, ce ferait Ja méme chofe que fi, dans la crainte
d’oublier fa combinaifon , ow lavait mife par éerit , & quon Vaffichas
fur fa porte pour la commodité du public,au lien de la garder {eulement
dans {a poche, pour {ubvenir au défaut de fa mémoire,

» Avec une ferrure’a combinaifons , il faut indifpenfablement recous
naitre que, lorfque 'on aura oublié fa combinaifon , on fera exactement
dans le méme cas que {i 'on avait perdu la clef d’une trés-bonne ferrure
a {ceret, & dite de fareté ; qu'il faut alors abfolument caffer la porte ou
la ferrure, ou rentrer par la fenétre, delcendre par la cheminée, perces
le mur ou le plancher. Mais {uppofé que Pon et pu rentrer par la fenétre,
que Fon n'eiit eu méme a cafler qu’une vitre , Pinconvénient du mangue
de mémoire ferait irréparable avec une ferrure’d combinaifons , tellement
attachée qu'elle ne pourrait &tre levée par le dedans de la chambre , &

que la porte ne piit étre ouverte par ce cobté , quaprés qu'on aurait
q p e p quap q

retrouvé dans fa mémoire la combinaifon qui la ferme ; tandis qu’avec
les ferrures’ ordinaires & & fecrets , attachées par le dedans de la cham-
bre par des vis & écrous, dont rien ne parait au dehors de la porte,
ou avec des ferrures & combinaifons qui pourraient s’attacher de méme
ou 2 peu prés, une fois le propriétaite rentré dans fa chambre , n'importe
par o, il aurait la reffource de conferver @ porte & de ne pas brifer
{a ferrure. A Pégard d’une armoire, coffre-fort, ou fecretaire fermé
avee une {errore 4 combingifons oun fecret, oublier fi combinaifon c'eft

“exadtement la méme chofe que perdre fa clef. Mais perfonne ne peut

trouver la combinaifon fur fon chemin , tandis qu’il n'en eft pas ainfi
de la clef égarée. Au refte, toutes les ferrares 4 combinailons ont an
moins cet avantage , qu'on peut envoyer Péquivalent de la clf dans
une lettre d’avis, par la pofte, & fi loin qu’on veut, fans en augmenter
le poids, & qu'alors cette clef ne peut s'égarer quavec la lettre. On
peut encore, fans fe furcharger d’avcun fardeau dans fes poches, la con~
figner dans fon porte-feuille, ou par la date d’une lettre , & dans un
livre , par le numéro des pages , par les lettres initiales ou finales, par
lanagramme:, par &e. &6, &c. Mais il faut cependant toujours un pew
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» de mémoire; & ceux qui feraient fort fujets 2 la perdre , ou qui ne ren-
» trent fouvent chez eux qu’en n’y voyant pas affez’ clair, méme en plein
» JOUT, pour trouver aifément le trou de la ferrure, courraient grand
,» Tifque de coucher fouvent dehors , avant que lenr combinaifon choifie:
» vint fe préfenter 2 enx.

» Ceft d’apres la fagon dent on a entendu le programme de la fociété, -
» & P'expofition qu’on vient d’en faire , que on s’eft occupé de celle pro-:
, Pofée au concours, fous la devile : Exrerro- crepe , &c.

LA gazette dlagriculture a- rendu compte de quelques propriétés de ce-.
mechanilme : voyez ci-aprés , Pexplication du méchanifme, g2, I, fiz. 5,
10, 11,5 32, 13, ’ _

ON voit que cette fermeture & combinaifons eft de l'efpece que jai
appellée la feconde, c’eft-a-dire , de I'efpece du cadenat 3 rouleau de Cardan.
Les pieces circulaires ou rouleaux ne changent pas de lien , & ceft par
Pune des pofitions (déterminée 3 volonté ) entre celles dont chacune efl
fufceptible , que P'axe qui les enfile , ayant la liberté de f& mouvoir, Ia.
porte peut souvrir ou fe fermer; mais ilne fant pas, filon veut (comme
au rouleau de Cardan,. & cela neft pas indifpenfable , comme au cadenat
cache-entrée de M, Regnier ), il ne faut pas, disje, faire fortic de Vaxe
commun hors des rouleaux ;. il fuffit fenlement qu’il ait la liberté de fe
mouvoir de I'¢tendue d’environ la moitié de Pépaiffeur des pieces mobiles ,.
& ici de deux lignes & damie, pour que le péne puiffe: avoir un mouve--
ment de qpinze lignes. :

Jar dic que les ronleaux ne changenient pas de lieu:, qu'il n’y avait:
que Paxe qui était mobile ;. mais on peut également faire certe fermeture-
( de porte ) de maniere que I'axe foit flable , & que ce {oit le refte de la.
méchanique qui puiffe avoir un mouvement. Anfli & la ferrure ci- deffus.
décrite , ‘en était - il jointe une autre d’'un méme méchanifine , lors de fx.
préfentation chez M. de la Blancherie , & 2. Pacadémie des {ciences ; mais.
jci le méchanifme eft pofé verticalement, de fagon que lorfyue la. combi-
naifon eft établie , on. peut feulement alors baiffer le méchanifme de trois.
lignes le long deg- fon axe ., lequel refte immobile, & alors ce baifement du.
méchanifme fait fortir un tétiau. ( qui ¢ trouvait étre entré de la profondeur-
de ces trois lighes. dans. un pivot ) hors. dudit pivot , lequel pivot ayant:
alors la liberté de {e mouvoir , donne, par une crémaillere , le mouve-.
ment & un verrou {i gros qu'on voudra ;. ou bien, ce pivot libéré eft lui..
méme Paxe d'une- bafcule ou fléan qu’on aurair établi pour arcéter les bat-.
tans de la plus. grande porte cochere.. -
"+ JAr exécuté un autre méchanifme de la méme efpece, & qui, pofté..
rieutement av premier . a 6té anfli offert ay public chez M. de:la Blancherie,,
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& enfuite préfenté & Iacadémie des feiences avec le premier. Ici, c'eft unz
balle 3 fufil (élle eft de fer), laquelle chaffée par une détente 3 ref‘fﬂft,
va traverfer les rouleaux lorfgqu'ils font arrangés dans la pofition ol les
portions d’un canon de fufil ou de piltolet ( qui font dans chacun de ces
rouleaux ) fe trouvent tous fir une ligne droite que la balle doit parcourir ;
cette balle au bout de-fa courfe frappe vne détente qui fait fortir un_ petit
tétiau de Pentaille pratiquée 3 un verrou-targette, gn'on a alors la liberté
de faire mouvoir pour ouvrir ou fermer. U petit reffort fait que ce verrou-
. targette n'arrive dans {es fupports, julqu’aux entailles qui font pratiquees
pour le petit tétiau , que lorfqu'il eft pouflé avec un peu de force, laquelle
Parréte fixement, ouvert on fermé. Quand on n’emploie augune force, l_e '
vetrou-targette ne va pas, julqu'd ce que les entailles regoivent le petit
tétian , & tout le monde peut le faire agir ; mais fi I'on a pouflé un peu
fort ce verrou, il faut abfolument sirer ur coup & chaffer de nouveau Ia
balle de piftolet , pour rendre la liberté an verrou-targette.

LEs figures 14 , 1§ & 16, font la repréfentation de ce méchanifme.
Ici les rouleaux ne changent point de lieu, & P'axe n'a point d¢ mouve-
- ment ; mais c’eft Iz pofition déterminée de la partie intéricure des rouleaux
. qui donne au travers de ces roulcaux la poffibilicé de la {eule communi-
cation poffible du mouvement d’une extrémité a Pautre , de Pelpace qu'ils
occupent, o

‘Dans cette méchanique, on pourra facilement appercevoir par Pexpli-
‘cation , que tout ce qui fait le jeu de la balle eft fuperflu au méchanifme
néceflaire pour la fermeture de porte, & qu'il welt empleyé que pour avoir
le prétexte de pouvoir dire que ¢'off ume ferrure. de combinaifons , qui. Souvre
¢ coup.de pifiolet, . , .

I a fallu que les portions du calibre, qui forment Ie canon du piftolet,
{e trouvalient placées on perpendicnlairement , ou dans ung polition affez
oblique fur I'horizon, pour que la balle pit tovjours revenir 2 fa place ,
& le piftolet &tre tonjours chargé 5 ( 1) mais ce méme méchanilme peut.,
fans ce prétendu piftolet, &tre employé pour Pufage ordinaire & s'exécutet
sifément, 4 peu de frais, & de la grandeur qu'on voudra.

LEes figures 17, 18, 19 & 20 préfentent ce méme méchanifine , fous
la forme de cadenat ; il eft exécutéavec foin , couvert d'or, & de la dimen-
fion repréfentée ; ce font de petits parallelipipedes , qui fe trouvent placés
dans les parties intérieures de chacun des rouleanx : quand on a établi lene
polition , fuivant les fignes qu’on a choifis aux parties extérieures des rou-
leaux, on peut , feulement alors, en pouflant le petit tétiau extérieur , le

(a) QGn penfe bien qu’il eft inutile d'obferver ici qu'il w'entre pas un feul grain
de poudre dans cette fagon de charger, &a. ' )
faire
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-faire mouvoir , & communiquer fon mouvement d’une extrémité i Pautre
de Pefpace occupé par les rouleaux , pour prefler la détente qui fait ouvrir
2 branche ou.chape du cadenat. '

Ce n'elt pas feulement en ferrure, ou cadenat, que ce méchanilme peut
s’employer; il peut tenir lieu de la meilleure fagon de cacheter ; on peut
fermer une lettre dans un étui de la dimenfion des étuis 2 cure - dents ,
comme il eft repréfenté fig. 21 & fuivantes. Il eft encore exécuté pour
former des écritoires & porte-fenilles , de Pefpece de ces gros rouleaux &
mettre dans un porte-manteau ; & les dérails de ces machines peuventaifé-
ment s’entendre par Pinfpection des floures & leur explication. -

UN inconvénient de cette efpece de méchanifme , pour pouveir ouvrid
& fermer également la porte par le dehors & par le dedans de la cham-
bre , c’eft d'affamer le bois 3 ceft de Ientamer , de le gater ; ceft d’empé-
cher de pouvoir , fans peine & fans frais, y fubRituer une ferrure com=
mune : ce qui devient cependant néceflaire & ceux qui ne feraient que loca-
taires de maifons ou d’appartemens, o ils auraient établi de ces ferrures &
combinaifons, ) '

ON peut néanmoins employer cette feconde efpece de méchanifme avec
quelques changemens & augmentations , afin de n’entamer le bois qu'antant
ou-un peu plus qu'avec les ferrures ordinaires. - A

LEs figures 9 & {uivantes reprélentens une ferrure exécutée pour une
porte de chambre 4 deux battans; tout fon méchanifme de combinaifon efk
contenu dans une petite boite de trois pouces de longueur, de 20 2 21
lignes d’épaiflenr, & d’'un peu plus de hauteur , quiva en diminuant par
ie bout qui traverfe le bois dela porte, & qui ne prélente 3 lextérieur
qu'un pouce quarré en {urface. La figure 14 fait voir que , dans la boite
de cette ferrure, ce font les pénes dormans & le demi-tour commun aux
{ferrures d'ufage, qui occupent le plus de place. La boite qui fert de giche
renferme les verroux 4 bafcule qui arrétent en place, du haut & du bas,
le coté dormant de laporte; & P'on appergoit comment 'on ne peut fermer
les pénes dormans de la ferrure , que lorfqu'on a bien affuré le moutant
dormant , en pouffant en place Ia bafcule de fes verroux hauts & -bas.
Au forplus, fon méchanilme elt {enfible & apparent par Pexplication de
ia planche. -

ON peut encore employer cette méme deuxieme elpece de méchanifme
pour une perite ferrure de cabinet. La figure 16 repréfente celle qui a été
exécutée pour remplir un probléme donné. La boite extérieure , on palatre,
& les cotés font en glace, afin quon puilfe y voir , au travers, tout le
méchanifme & fon jeu : on remarque de plus, que fe bois de la’ porte
w'elt pas plus entamé que pour une ferrure ordinaire , & peut-étre Pelt-il

Tome XIX, o '
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moins ; mais dans cette méchanique , le mouvement eft donné aux diverfes
pieces par leur circonférence extérieure , au moyen d’'un méme pignon
qui va fucceflivement engrener , par leur circonférence extéricure, de
Yune 3 I'autre , les pieces mobiles circulaires : on aurait pu leur donner
le mouvement par leur centre : mais il aurait fallu employer le frotre~
ment fmple ; & en donnant le mouvement de ces pieces en - dedans par
autant de pignons différens que de pieces mobiles , on n’aurait pas rempli
le probleme. B -

La troifieme efpece de méchanifme, celui inventé par M. Reguier,
peut aufli s’exécuter fort aifément , pour ferrure d’appartement, dans la
forme ordinaire. '

Les figures v & {uiv. planche 111 , repréfentent une ferrure exécutée pour
&étre attachée & une forte porte cochere; Vexplication en fera connaitre le
méchanifme en détail. On verra que le bois de la porte n’eft percé que de
cing trous circulaires , de trois 4 quatre lignes de diametre, & que le
nomhbre des combinaifons peut aller a la quatrieme puiffance du nombre
64 , ou feize millions fept cents & tant de mille {ecrets 4 . choifit. Une
piece de plus le porterait 4 un milliard foixante & onze millions fept
cents & tant de mille, Cette ferrure n'indique ni lettres ni chiffres; mais
tous les aires de vents {ont repréfentés i Dextérieur du palitre , par
quatre houlfoles ; ce {erait une ferrure convenable au dépot des cartes de-
la marine, ) ’ } ;

CETTE méme efpece de méchanifme peut sexéouter beaucoup plus en
petit , & fervir & un porte-fenille de poche ou 4 des tablettes , & cela avec
beaucoup plus de facilité que pour I'nfage auquel il fe trouve employé s
c'en eft un qui avrait di étre imaginé par M. Regnier, armurier-arque~
bufier , puifque c’eft pour s'affurer que la batterie d'un fufil ne puiffe
partir fans avoir établi la’ combinaifon , tellement qwil ne peut y avoir
aucune efpeee do danger & porter un femblable fufil en voiture, quon
peut le laiffer trainer dans une chambre, on le douner & porter 4 quel-
quun , le confier 3 un enfant méme , & éire bien affuré quil ne tirera
pas , que la batteric ne peut pas avoir de jeu, & qu’enfin il fandrait abfoly-
ment employer une meche pour mettre le fen 3 Pamorce , & faire partir
le coup , déslors que Pon maura pas trouvé la combinaifon établie
mais une fois cette combinaifon établie , on f fert du fufil , comme s'ik
wavait pas cette méchanique , qui ne géne en rien dans Pufage. Voyer
figure 18, planche HI, &e. . )

Ce qui fait que M. Reguier, ainfi que Pauteur d'une des ferrures pré=
fentées au dernier concours (1), & dautres, n'ont conftruit » par cette

(@) M. Goni, ferrurier & Verdun.
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troifieme efpece de méchanifine, que des ferrures de coffres & d'armoires;
c'elt quil fe trouve que le poine dobflacle qui donne ou éte la liberté du
mouvement a Jeurs pénes, eft établi par eux dans le centre des picces
mobiles & Pintérieur, centre fur lequel ce point d'obflacle doit décrire tout
ou partie de leur diametre; ou c’eft eucore parce que leur point Lobflacle
elt porté par une plaque qui glifie fur le centre des pieces, au lieu que
les. miens {& trouvent placés {ur Pépaiffeur de la circonférence de ces pie-
ces, & qu'ils laiffent la liberté & leur axe d’etre faillant des deux cotés;
de fagon que mes pieces mobiles peuvent alors étre mifes en mouvement
¢galement par le dehors ou le dedans du lieu ot la ferrure eft employée:
¢e qui ne peut étre quand l'axe elt néceflairement terminé au péne, comme
il favt que foit le leur. Aufli je ne me donme pas pour ce qui s’appelle
Pinventeur de cette troifieme efpece de méchanilme ; mais ma compofition
remplit au-dela de ce qw’on avait trouvé, & meéme de ce quon avait
clairement demandé.

L’AuTEUR de laferrure qui a eu le prix au dernier coucours, avait bien
trouvé i placer obflacle {ur Vépaiffeur de la circonférence, ou du moins
an travers du plateau ou de la zone fort mince qui forme Ja circonférence
extéricure de {es pieces mobiles, & par-l1a il était plus prés que les au-
tres de faire une véricable ferrure de porte d’appartement; mais il n’a fait
réellement que des ferrures de coffte ou darmoire, & la premiere , fur-
tout, ayant trop peu de jeu & fon peue, parce que la conftrudion de fon
méchanifme exigeait que le mouvement de ce péne ne pit étre qu'égal &
la largeur qu'avait la zone dans laquelle il entrait, au lien qu’il et falln
n'employer cette zone (comme je l'ai pratiqué aux miennes ) qu’a faire
Vobftacle au mouvement d’un reflort, lequel, lorfqu’il peut une fois faire
entrer fon tétiau de deux lignes , on d’une ligne feulement , dans cette zone,
donne alors & un péne on balcule la liberté d’un mouvement f{i érendu
qu'on veut; & pour telle armoire, tiroir, coffre ou fecretaire, ceft un
grand défaut & une ferrure de navoir pas un péne qui puifle avoir un pouce
au moins de faillie. . ' :

SA conftruction avait encore (ce qui a été regardé comme grand in.
convénient) celui d’obliger & tenir la baie de la porte ouverte, afin de
ponvoir appliquer d’une main Je bout du doigt fur Pextrémité du péne,
pour le tenir enfoncé, & faire qu’il ait fon talon entré dans la zone pen--
dant le tems que de Pautre main on travaillait & établir une antre com-
binaifon , & cela contre la demande formelle & de riguenr dé la fociétd, qui
voulait que la combinaifon fitt changée par le dehors, avtrement dit, fans
mouvoir la porte fur fes gonds. Ce dernier inconvénient venait de ce que
¢érait le méme axe qui s'employait, & & placer 1hcceﬁivemegt les pieces

1)
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mobiles , &4 faire sulli mouvdirle péne. Cet inconvénient-ci, dansTd plecé
préfentée pour interprération de la premiere , fe trouve, il eft vrai, fuffi.
famment corrigé; mais celui de me donner que trop peu de fiillie afun
péne, qui {& trouve a celle-ci ne plus ‘caufer un inconvénient, n'ett cee
pendant pas corrigé ‘en lnivméme; & c'eft feulement au-moyen d’'un autre
péne ‘mu par une clef ordinaive , que ¢e péne de la-méchanique parvientd
érablir fixement une fermoture Tuffifante , en arvetant le péne mu par la clef,
dans la bolition que celle-ci lui donne par {on fecond ou fon double tour.
S1 P'on vouldit ‘conferver le fervice d'une {errure ordinaire , tel qu’it
et , & Pufage dvne «clef, nitme fans rien changer 3 la boite ordinaire
de ferrure, il fuffirait de faire parvenir un tétian dans une mortaife qu’on
ferait au péne de cette ferrure; on ferait parvenir ce térian, au meyen
d’une méchanique de combinaifon éwmblie dans une boite entiérement
féparée de celle de la ferrure ordimaire : le tétian -parviendrait au péne,
comme parvient & ma ferrure a coup de piftoler , celvi qui entre dans le ver-
You - targétte , ou, comme & la contre - platine de fufil, celui qui-traverfe
Ia platine & va arréter le chien. Il y a encore une autre fagon, au moyen -
de combinaifons méchaniques , par laquelle on peut empécher aux fer-
rures ‘ordinaires de faire ufage de leur clef; c’eft d’établir la méchanique
de maniere qu’elle bouche entiérement Penteée de la ferrare ; on parviendra -
bien, par ces deux moyens, i saffurer qi’une ferrure ne pourra pas s’ot.
vrir fans Pemploi d’vite ‘combinaifon méchanique quelconque , qui én done
nera la liberté ; mais on n’aura pas fait réellemetit une boite de fervure A poler
fur unz porte, au lieu d’une autre ordimaire de fareté, & qui ait toutes
les qualités de certe autre boite ,'fans cependant avoir beloin de clef : que
fi Pon réunit dans la méme boite , & la“ferrure ordinaire avec une clef,
& la méchanique 4 combinaifon, qui fixe , quand on veut, la pofition du
péne de Pautre: ferrure, on aura fait alors, & trés- inutilefnent , du fu-
perflu, ainfi qu’a la piece d'interprétation , de celle qui a obtenu le prix:
taquelle piece interprétative pourrait trés - bien rempliv fon objet fans tout
ce qui fe meut par fa clef; car le bouton fortant & ventrant dans les deux
zones A rebord, pourrait bien &tre Pextrémité de la branche trés-courte
d’une balcule, de laquelle Pautre branche, d’une longueur double ou triple,
ferait faillit un péne de 12 ou g lignes, & fi gros gu'on voudrait: mais
ce qu’il eft poffible de faire de ce méchaniline , n'a pas été it ni préfentés
& il faut croire que ce n'eft pas ce qu'on pouvait en faire , qui a été con-
yonné. Au f{urplus, cette -méchanique , pour interprétation de l'autre , telle
guelle a ¢été offerte en public, quoique du méme genre de méchanifme
que la premiere, fe trouve é&tre d’une compofition toute différentes c'eft
d'un bouton retenu entre les rebords de deux zones, rebords entaillés,’
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que, dans cette feconde , dépend la facilité ou V'offfacle au mouvement: ce
qui conferve, comme je l'ai dit, tout le premier inconvénient; favoir ,
celui de ne pouvoir donner au péne de la méchanique qu’yn jeu arrété,
égal 4 la grofleur ou érendue de ce bouton,

- DaNs la {errure publiquement couronnée, ainfi que dans celle de M.
Regnier , le changement de pofition des parties dans les pieces mobiles
s’y fait par' un frorzement fimple de la circonférence extérieure de Pune de
ces parties , contre celle intérieure de 'autre, ou d’une des {urfaces d’une
partie contre la {furface d’une autre; tellement que , pendant que la partie
dans laquelle eflt I'entaille, fe trouve fixée en place, (par Pentrée dans
cette enmaille , foit du péne, foit du tétiau ou bouton, méme quand il
tiendrait 2 un reflort ) pendant qu'une partie eft fixée, dis- je, l'autre par-
tic change fa pofition relative, & en prend une nouveile, dont indica-
tion parait 4 Pextérieur ; ¢’cft-3-dire, qu'on établit un autre ligne d’indica-
tion , une autre combinaifon , par le frorzement fimple d’'une des parties qu'on
fait mouveir contre l'autre qui fe trouve arrétée.

Daxs mes ferrures, dont yai donné ci - deffus 'explication pour toutes, -

excepté pour celle marquée par Ja fig. 1 & fuiv. pt HI, jai employé la
deuxieme & troifieme efpece de méchanifme; mais je n'ai pas faic ufage
Bu froreement fimple , & yai préféré d’employer un frottement compofé &
par refflauts occafionnés par des crans preffés continuellement par quatre
petits refforts; de fagon que le changement de pofition des parties de cha=
gue piece mobile entre elles, et toujours de toute Pétendue d’un de ces
crans , étendue relative 4 celle donnée aux fignes indicarifs extérieurs.
- DANs le frouemene fimple , il eft poflible, & la vérité ; d’érablir une inf
nité de polinons entre les deux parties de chaque piece, & cette facilité
préfente certainement I'idée d’une perfedion , en tant qu'elle multiplie infi-
nimenz les points de combinaifons & choifir 5 mais cette facilité peut trop
aifément devenir un inconvénient, parce que rien n'eft fi aifé que d’oublier
dans quelle proportion Pon- aura établi la pofition pour - chacun de ces
fignes dans leur érendoe; & rien n'eft i difficile que d'indiquer bien -exaex
tement fa pofition choifie, & quelqu’nn 4 qui Pon veut confier le moyen
d’ouvrir : pofition exade qu’il faut peuttant retrouver avec bien de la pré-
cifion, i Pon a voulu jouir de la muliplicité des rapports des différens
points fenfibles du cerele; au lieu que, lorfque le changement des parties
dans la méme piece {e fait par autant de reflauts qu’il y a de fignes in-
dicatifs extérieurs, il n’y a plus de titonnement ni d'indécifion , une fois
qu'on a trouvé 4 placer le figne extérieur fur un point toujours dérerminé
clairement & facilement,- : ' Fo -

Par ces deux fagons de -varier les combinaifons , il fo trouve un méme



22 ESSAI S'UR LES C“O'MBINAISONS

inconvénient commun , & qui réfulte trésaifiment du plus petit défaut de
la conftruction; ]‘mconvement peut étre caulé par quelque inégalité , quel-
que bofle , ou quelque entaille & la circonférence de la piece, par quelque
corps étranger, par quelque ordure méme, peut-étre auffi par la rouille ,
olr 'du verd-de-gris ,. par quelque cnfmzcemeut enfin, qui .a la longue fe
fera fait fur cette circonférence, enfoncement provenant de Peffet des chocs
fouvent répétés du péne, par des tentatives pour ouvrir fur tel point: tel-
lement qu’il peut {& faire qu'en voulant tourner toute la piece, pour chet-
cher la combinaifon , Pune de fes parties fe trouve étre frotwée & arrétée
par le péne, par Pun de {es tétiaux , ou autrement, contre 'un des cotés
de Pentaille ol il doit entrer, ou conire quelque enfoncement qui fe fera
formé; de facon quwalors on v:endrzut a changer la poﬁtlon ref‘peéhve des
deux parties d'une piece mobile fans le vouloir, fans méme s’appercevoir
le moins du monde que Pon change cette poﬁtion refpective, dés-lors que
le frottement {era fimple de deux cercles Pun dans Pavtre ; au lien que ce
changement des parties refpe@tives d’'une méme piece peut étre fenfible &
{e compter lorfqu'il fe fera , méme par hafard, en faifant des reffauts {en-
fibles d’un reffort fur des crans.

PouR la plus grande certitude , il ne faut donc employer , daris Pufage
commun, ni Pun ni Pavtre de ces méchanifmes; il faut en revenir 3 celui
employé dans ma premiere ferrure & dans celle décrite par fa fig. v, pl. 1L,
Il faut que le changement des parties relpe@ives d’'une méme piece mobile
ne puifle s’effectuer que par un véritable délengrénement total de I'une avee
Pautre , & que ce défengrenement ne pnifle s'effectuer que dans le cas o1,
la combinaifon ayant été écablie, I'on aura, 3°. fait mouvoir le verrou,
ou, 2%, pu le faire mouvoir, ou encore, 3°, qu'on le tiendra dans le mi-
liew de f courfe. Le dernier de ces cas eft le plus fimple & le plus facile
A exécuter. Le premier eft celui que jai employé i la premiere ferrure ,
num, 9, Le deuxieme, celui de la poﬂibihte feulement de pouvoir faire mou-
voir le verrou, n’elk point exéecuté encore , & le méchanifine de ma fer-
rure, fig. 95 &o, pl 1, eft , plus qu une autre , {ufceptible de le recevoir.
Ce premier, tel que je I'ai employé, exige un mechamfme de plus que le
troifieme ; il faut quele péne, en fe mouvant pour faillir ou pour rentrer,
fafle mouvoir & foulever ce qui fait Lobflacle 2 la fortie & au deﬁ:ngrene-
ment des part:es des pieces, & que cet obffacle refte fuf'pendu.

Iv faut avoir foin, au furplos , qu’on ne puiffe jamais venir 2 hout
d'effeCtuer cette liberté , antrement que par ie mouvement du péne, ou par
la liberté, ‘préalabl-emem établie,, de pouvoir le lui donner; tandis qu'il faut
qu’on pu:ﬂ‘e faire ceffer ‘cette libertd s & former de nouveau lobflacle par
le moingdre attouchement & quelques-uns.des points extérieurs.
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- Je wai point tronvé de moyens propofables 3 employer pour pouvoir
faire une ferrure & combinaifons ayant les qualités d’une bonue ferrure de
[oreté popur un appartement, avec le feul emploi du méchanifme que jai
appellé de la premiere efpece, celui 2 cercles concentriques , exécuté la pre-
niere fois par M. P'abbé Boiffier, & dent M, Prince de Beaufonta le dé.
bit par privilege exclufif. ( a)

JE crois que ce méchanifme doit, jufqu’ad nouvelle découverte, étre ré-
duit 4 n’étre employé que pour les endroits ol I'on ne peut pas avoir be-
foin ou poflibilité de s’enfermer ; mais fon ufage a encore affez d’étendue,
& il remplira d’ailleurs trés-bien fon objet, fur-tout pour les porte-feuilles ,
tablettes, écrins , éeritoires, &ec. :

Ce n'eft pas feulement parce que ce méchanifme de M. Pabbé Boiflier,
tel qu'il 'a exécnté, ne peut s’employer pour remplir tout Pobjet d'une
ferrure de f{areté, que je bornerais fon ufage i la fermeture de jolis porte-
fenilles & écritoires,, ou autres chofes dans ce gofit; mais c'eft parce que
Ia conftrucion de fon méchanifme demande néceffairement trop de’ délica-
tefle pour étre jamais & bon' compte, & qu’il et néceffaire, de plus, qu'il
foit d’un travail fini dans fon intérienr, afin de n’dtre pas affez facile a ta-
ter, c’eft-3-dire, 4 en découvrir la combinaifon avee un peu de fineffe dans
le tact; inconvénient qu’il peut avoir plus aifément qu’une autre, par la peti-
tefle & par la prefqu’égalité de proportions indifpenfables qu’exigent toutes
fes pieces néceflairement faibles en elles~mémes.

QuAND je parle de cercles concentriques qu’on pent aifément employer
én lerrure, jentends des cercles portés par des eylindres concentrigues ,
qui traverfent le bois de la porte, pour tran{mettre le mouvement & la boite
de ferrure qui fera au - dedans du lieu qu'on veut fermer ; ce qui forme la
quatrieme efpece, celle compofire. On verra méme que , pour faire par ce
moyen une ferrure qui ait coutes les qualités que Pai fpécifiées , & qui font
néeeflaires aux {errures de combinaifons , il faut néceffairement un mécha-
nifme double, un ouvrage fuperflu, & que Pemploi des cereles concentri-
ques ( méme portés par -leurs cylindres ) doit étre reftreint , comme je vais
le dire. Au furplus , voyez Pexplication de la fig. 1 & fuiv. p/ I¥, ol je
réunis deux méchanifmes qui forment une borme ferrore, & qui peut méme
obtenir la préférence , pour &tre employée par ceux qui pourronty metirg
le prix. . . _ ,

DE méme que dans les ferrures ordimaires, cefles peur apparterens
coient plus cher que celles pour des coffres ou armoires 5 de meéme , dans

{a} On w'a mandé que DL €Calippe, ne peux pasimaginer qu'il’ ait pu en faire
ferrorier, habile méchanicien , rue du Dav.  une ferrare qui S'ouvre & fe ferme en-
phin S. Roch, a appliqué cette-efpecede: delars & en-dedans. T
ferrure en grand pour des portes ; mais. je
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les ferrures 3 combinaifons, celles qu’on pourra employer pour apparte<
.mens, ceft-i-dire, & manccuvrer également des deux c6tés , coliteront
toujours plus cher que celles qui ne peuvent fervir qu'a des armoires. Mais
il y a bien d’autres lieux que des armoires, ou l'on fait ufage des ferrures

ordinaires, qui ne s’ouvrent que par dehors, & ol l'on peut ufer d’une
bonne ferrure 3 combinaifons, laquelle cependant. ne fermerait que par la
dehors; par exemple, pour fermer des barrieres dans une forét, des re-
gards de- fontaine , des remiles , des caves, des magafins, des ﬂardes meu.
bles, des bibliotheques, des granges des greniers, des arohwes, des dé-
pots , &c. & tout autre endroit ou l'on ne va que trés-rareient, ou bien,
ou on na point & s'enfermer. On n’aura pas befoin alors de f'c charger
de la clef, ni de sen rapporter & un patfe-par-touts les ferrures pour lefl
quelles le pafe-pat-tout peut s'employer, ne donnent jamais la [uretc o~
JSeble que P'on peut attendre de celles qu ‘iln’y a que leur clef qui peut les
ouvrir; au lien qu’avec une ferrure i combinaifons, on aura une fareté
- plus grande qu’au moyen des {errures qui s *ouvrent avec le paffe-par-tout,
& il ne s'agira que de ne pas perdre la mémoire de fa combinaifon, oude
Ia confeﬂer clairement indiquée par quelques-unes des fagons que jai an-
noncées. Mais pour le fervice ufuel de ces ferrures, il faut néceffairement
gu'elles foient fortes & folides, qu'elles puilfent étre fabriquées & mifes
en place par les ouvriers ordinaires de tout pays, & que le prix ne pafle
pas une piftole , ou 12 livres, ou 18 livres au plus. 1l faut encore qu’elles
nentament pas le bois des portes plus que les autres.

JEN ai exécuté une dont les pareilles ne reviendraient guere au - deld
du prix de 12 4 1¢ liv. Elle eft du quatrieme méchanifine, que jai ap-
pellé Vefpece compofize. 11y a des cercles qui portent chacun ieurs tuyaux ou
cylindres concentriques , & lefquels renferment l'axe commun aux pieces
mobiles , rouleanx ou plateaux circulaires ; & Pextrémité de chacun de
ces tuyanx engrene dans une des différentes pieces ou plateaux. circulai.
.res, & tous en défengrenent , pour pouvoir changer leur pofition & lx
combinaifon choifie. Cette efpece de méchanifme feul eft ablotument dans
le cas de ne pouvoir s'employer que par le dehors du tieu -qu'il tient
clos 5 & je ne cqnqoxs pas de moyens de fe {ervir de ces cercles con~
centr!ques ( ce que jai appellé la premiere efpece de ces mechamques),
meéme avec leurs cylindres, pour d’autres ferrures que celles-ci , 3 moins ,
je le repete que d’y joindre un autre méchanifme. Cette piece, fig. 7 &
145 cft exécutée comme une forte ferrure de coffre ou: d’armo::e &-¢n
cela de méme nature que toutes celles qui ont concouru au prix de la
fociété d'émulation ; prix que cette piece eit été dans le cas d’obtenir i ella
avait ét¢ préfentée. L'explication des fig, 7 & 14 enmontrera la conftruction,

Toute
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TouTe elpece de ferrure & combinaifons , fans clef, pour un coffre
‘Ou pour une armoire , peut avoir de grands avantages , lotfgu'il faut en
appliquer plufieurs fur une méme porte , pour Je cas ol Pon ne veut point
qu'elle foit ouverte antrement qu’en préfence ou avec aveu dlautant de
perfonnes qu’il y a de ferrures; & comme il peut arriver des circonftan-
ces ou l'une de ces perfonnes fat éloignée & voulit donner {a-procura.
tion A quelqu’un, alors, au lieu d’envoyer la clef, il {fuffira de mander
au chargé de pouvoirs, quelle elt ]a combinaifon quelle aura adoptée. Ii
elt & croire méme, que la fociété libre d’émulation , de laquelle, par fon
réglement , le dépét principal de la caiffe doit étre fous trois clefs , a ufé
déjd , on ufera de ces ferrures par la fuite, & qu’elles feront choifies de
trois méchaniques différentes , & les meilleures.

Le méchanifme que je crois &tre le plus far & le plus facile 4 exéeuter
folidement & 3 meilleur marché, pour faire des ferrures d’appartement
c’eft celui que je place de latroifieme efpece , celui inventé par M. Regnier,
celui des cercles ou plateanx égaux on .inégaux , placés auprés oun 2
<6té 'un de l'autre 5 mais il faut abfolument que les deux parties , dong
chaque cercle ou platean {era compofé, engrenent Pune dans [autre , &
quelles fe défengrenent pour changer leur pofition refpedive , & établic
de nouvelles combinaifons , en oblervant de n’avoir ni froctement fimple,
ni compofé, Je ne dis pas, cependant , qu’on ne puiffe pas faire de ces
méchaniques a frottement , de efpece que j’ai placée la feconde ( celle du
cadenat de Cardan i rouleaux), ou celle de la piece qui a obtenu e
prix; mais pour cette deuxieme efpece , & fur-tout quand l'obflacle -agira
par le centre, il favdra toujours, 1°. un travail plus foigné , plus fini,
& par conféquent plus de cherté ,afin de ne pas tomber dans Iincon-
vénient de déranger une des pieces miobiles, en voulant. (de celle qu'on
viendra détablir) faire pafler dans une autre la partie de PI'axe par la-
quelie leurs mouvemens particuliers peuvent feulement leur étre commu-
niqués. 2°, Ce méchanifime, mu par le centre , fera toujours plus long &
arranger , quand on voudra onvrir & fermer. 3°. Il fera toujours befoin
dart , d’adreffe; d’un certain favoir, pour manier ce méchanifme ; enfin,
il y aura vne difficulté méchanique entiérement fuperflue. 4. Il fera tou-
jours plus difficile, par ce moyen, de pouvoir ouvrir ou fermer la porte
la npit , fans lumiere & d’une main ; qualités cependant effentielles &
indifpenfables , méme dans l'ufage commun, & pour obtenir la préférence
fur ce qu'on appelle des ferrures de furesé , propres aux appartemens , pour
1e fervice journalier du peuple & du bourgeois.

LA forme que je crois la meilleure 4 donner aux parties des rovleaux
ou’ plateaux circulaires , c’eft Pune des deux dont la repréfentation des

Tome XIX, D
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figures fe trouve expliquée fie. 30 & {uiv. pl. I1 En confiruifant en métal
les pieces de ces figures , leurs dimenfions en épaifieur peuvent étre ré-
doites aifément jufqu’a une ligne & demie , & la moindre dimenfion
du diametre de leur partie intérieurc peut étre réduite 3 cing ou fix
lignes (2 ); on y aura aifément encore trente - deux dents , & ce
nombre fournit toutes les lettres de lalphabet, & tous les chiffres,
en fe fervant du nombre zz pour la lettre I, & de la lettre O pour zéro;
en donnant & ces pieces mobiles quatre lignes dépaifleur au plus, &
douze & treize de diametre, elles pourront s’exécuter en bois d= buis,
ou autre, pourva quil foit anfli dur & aufli coriace; & elles porteront
facilement {eize dents folides. Ce nombre 16 renferme celui- d& tous les
chiffres arabes & romains, 1,2,3, 4,5, 6,7,8,9, M (10),D (11),
CGiz), L(13):X (14),V (15), O (16). Ce nombre 16, répéte fur
quatre quarts, partagera un cercle en 64 parties , Norp , Est , Sup,
OvuesT. Pour la plus longue durée, il conviendra de faire que la partie
extérieure de chague piece mobile, par fa face qui fera entaillée pour rece-
voir le tétiau , foit toujours de métal , ou couverte de cette- matiere,
afin de réfifter au frottement ou appui du tétiau: frottement qu'elle
éprouvera, aufli.tdt qu’on tentera de Pouvrir dans toutes les pofitions o
ce tétiau ne fera pas exaCtement au-deflus de Pentaille dans laquelle il
doit entrer. , _
Dans le cas ot Porr voudrait employer le méchanifme de la feconde
elpece, {oit dans le goiit de ma premiere ferrure, foit de la feconde, ou
comme au cadenat a Pécritoire ou 2 Pétui & cure - dents , auxquels il
faut que la partie extérieure des pieces mobiles foit apparente, & qu’elle
porte les fignes 2 combiner, & ou, par conféquent, il faut que ce foit'la
- partie intérieure qui regoive obflacle ; il faudra alors que la face de la
partie intérieure de ces pieces, du coté qui doit recevoir le tétiau , verrou,
ou parallelipipede , foit néceffairement d’une matiere plus dure que le
bois , comme ivoire, 0s, écaille, {i Pon ne f& fert point de métal; car les.
petits corps qui devront étre- pouflés de 'une des pieces, pour paffer 2
- moiti¢ dans 'autre , fuffent-ils méme d'autre matiere: que de métal , vien-
~ draient & faire impreflion fur la partie intérieure de lenr piece voifine, &
par-la rendraient bient6t la méchanique défeGueule:
IL faut réferver le frottement compolé , ou & reffants , fenlement dans
les petites ferrures plates , pour tablettes , porte-feuilles , contre-platines
~de fufils ou de piftolets, &c. 19, parce que , par cette fagon, le-mécha-
(a) On verra comment j’en ai cxe- dents qui 'y aboutiffent. Voyez les fig, 1

cuté une ol le diametre intérieur n'eft que & (uiv. pl IV, & fur-tout la fig. 14.
de deux lignes & demie, & qui porte 24,
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nifme peunt étre -plus mirice que par touté antre, & réduit feulement ,
sout compris, a deux lignes d’épaiffeur ; 20. parce que , pour de fem-
blables objets agréables , il faut néceffaitement un ocuvrage fini, & que
ceux a qui cela conviendrait, {foient en état de payer le prix 4 proportion
du travail néceffaire. -

Jar dit que ce qui a paru de méchaniques 3 combimnifons, avec de
petits corps , -ou .pieces mobiles, a faces planes & droites, & qu'il faut
placer en différens endroits , avait un défaut inhérent i la forme ou figure
de ces. pieces mobiles , & qu'il ne fallait donc s’arréter , pour l'ufage , qu'aux
formes circulaires. \ v

Jat dit encore qu'on peut cependant parvenir i faire une ferrure i
combinaifons , fans aucune forme circulaire ; mais je dis plus affirmative-
ment , qu'on peut counftruire une bonne f{errure dappartement, fans au-
cune efpece de pivot fixe ou mobile, & en ne {e fervant que de corps ,
que de parties , que de pieces abfolument 3 faces planes & droites, &
n’ayant pas dangles plus obtus que 13§ degrés ; car, en petit, les figures
4 16 cOtés , & méme A 12, feraient prefque Ieffet des circulaires. Je dis
de plus encore , qu’il eft poflible d’exécuter une femblable machine, fans
aucune efpece de métal , fans ivoire, os, ni écaille , &c. mais fenlement
avec du bois,

CeTTE propofition 4 démontrer ferait un probléme de méchanique
a refoudre. Je ne pourrais pas, il eft vrai, quant 4 préfent, déterminer,
ni méme indiquer comment la folution pourra &tre de quelque utilité aw
public , pas méme pour P'nfage des ferrures ; mais il me parait certain que
Part de compofer des combinaifons méchaniques , loin de pouvoir jamais
&tre nuifible, peut au contraire devenir du plus grand avantage dans la
pratique de plufienrs autres arts & métiers utiles. ) '

JE crois que, par toutes les figures que je donne ici, ( avec leur expli-
cation capable de pouvoir faire entendre , 4 tout ouvrier intelligent, la
fagon d’exécuter ces pieces ) on appercevra aifément que , dans le nombre
infini de formes quon veudra leur faire prendre, il faudra toujours {&
borner , dans l'ufage , aux efpeces que j'ai diftinguées ; fi du moins
quelque nouvelle connaiffance ne vient point 2 éclorre du zele que Pon
remarque de tous cOtés pour la perfection des arts , & fur-tout de la
part de la fociété bienfaifante , connue fous le nom de fecided d'émulation.

Ox ne peut donc quefavoir gré & ces citoyens généreux, qui répandent
des gratifications fous le nom d’encouragemens, pour donner Peffor au
génie, Cette fociété , méme dansun des objets qu'elle a propofés , fe trou-
vera penit-étre parvenue 3 créer un art nouvean. En attendant qu’elle veuille
bien fuire connaitre au public quel eft le point de perfection qu'elle a pu

' ‘ D
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envifager , & linftruire des principes qu'elle aura établis {ur cet art, je
ne peux nuire i {es fuccés, ni craindre de lui déplaire, en publiant cet
eflai dans mon pays natal. A Tilbourg, en Hollande , au pays d’Ofterwick ,
ce 2§ feptembre 1779. Signé, Josgps BOoTTRRMAN. _

DeEruis ce mémoire envoyé & mon traducteur , j’'apprends que M.
Sandos , horloger , demeurant rue Gic-le -cceur, & Paris , avait préfente 2
l'académit des fciences une méchanique de fa compofition , trés - bien
exécutée en cuivre , renfermée dans un quarré d’environ trois pouces &
demi, & de quinze lignes d’épaiffeur ; que cette favante compagnie lui &
donné fon approbation le 12 février de Pannée 1780. '

Jar {u que cette piece eft trés-{ulceptible de recevoir le peu qui lui
manque pour avoir prefque généralement les différentes qualités quon:
peut exiger d'une ferrure 4 combinaifons, & qu'il ne s’agit pour cela, que
de deux chofes : 1°. y établir 4 demeure des boutons ou poignées fur les
axes de fes pignons, au lieu de trois différentes clefs , au moins, que Pan-
teur y emploie inutilement; 2°. dter denx fecrets qu’il y a placés, & qui y
font entiérement {uperflus,

It y a un manque de perfe@ion dans cette méchanique, ceft que le
changement de pofition des parties des pieces fe fait par le frottement
fimple ; mais Pinconvénient d'une femblable ferrore , pour devenir ufuelle,.
ferait encore le prix néceflaire 4 fon exécution , ¢l eft vrai, comme on
Paflure , qu’il ne pouvait devenir moindre de 120 liv. Mais je {foupgonne
cependant qu'elte pourrait s’exécuter pour dix écus. €Ce méchanifme eft
vraifemblablement de Pinvention de M. Sandos ; mais , par ce que j’en ai
appris , il me paraitrait pourtant avoir beaucoup de rapport avec celui d’une
des picces préfentées dés janvier 1779 , & qui a concouru au prix de la
fociété libre d'émulation, & que cette fociété , dans fa {fance publigue ,.
en juin , a annoncé é&tre de M. de Vergne (2 ), & que je place dans la
troifieme cfpece inventée par M. Regnier. Je n’effaierai pas de décrire le
méchanifme de M. Sandos; je peux dire néanmoins, que fa méchanique ,
telle qu’elle m’a été expliquée, 1°. n’2 que deux picces mobiles, de méme:
que celle qui a obtenu le prix; que par conféquent elle ne peut de
méme porter fes combinaifons qu'a la feconde puiffance du nombre dong
ces pieces font marquées ; & 29. que fes pieces ne peuvens faire qu'um

(a) M. de Vergne, ingénieur 3 Ver- M. de Vergne. On n'eft pas obligé, 4 la
dun, a imagine une méchanique , & Pa. méchanique de M, Sandos, de tourner lo
faic exconter par le nommé Gony, ferru-  pivot pour chague cran de'la rove qu'it
rier , qui, pour fon compte ,en a envoyé met en rmouvement, comme A celle de-
deux autres au conconrs, lefquelles n’ont D, de Vergne. :
sitn de reffemblant aw méchanifme de '
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tout , apres quot elles font obligées de retourners qu’elles ont un point
d’artét , comme celle de Ja méchanique de M. de Vergne; & que ce font la
deux autres manques de perfection, Signé, JOSEPH BOTTERMAN.

- %miﬂﬂm%

EXPLICATION DES FIGURES.
PL_ANCHE PREMIERE,

~Ne. L

Cadenar & roulean.

F16. 1. Profil un des cadenats de Cardan , & rouleausx , ot u les deux pieces
peuvent fe détacher entiérement.

Fig. 2. Profil de ce méme cadenat, vu par le bout qui porte la crémail-
lere. Les lignes pointillées quivont d’une figure 3 Pautre, marquentle rapport
des deux jfigures, Les plus gros pomts marquent la hasteur des rouleaux, &
comment ils font reteuus dans le méme lieu par les bandes A, B, qui join
gnent enfemble les dormans C, D, fig. 1.

Le pomt:He E de la fig. 1, marque comment VUextrémité de la chappe
qui tient 4 la crémaillere, entre dans le bout de la branche du dormant C.
On voit dans la méme figure le pointillé qui reprélente la crémaillere vue tout-
a-fait fortie des rouleaux, par la fig. 3.

Dansla fig. 2, on voit la face du dormant repréfentée de profil 2 la fig- 1,
en D. Iei F, G, repréfentent la partie de la branche qui joint la crémail-
lere 3 Ia ch'lppe & le pomtllle autour de G, offre la partic de la cré-
maillere marquée de méme G, & vue de cbté, fig, 3.

La fig. 4 repréfente un cadenat de la méme efpece, ot les deux pieces
ne peuvent pas fe détacher Pune de lavtre, & dont Ia chappe A elt 2
un des bouts ;on voit la crémaillere défignée en pointilléd; & fon extrémiré
B, prolongée de quatre lignes environ au-deld du dormant , eft reteaue par-
un rebord qui V'empeche de paffer plus loin aun travers des rouleanx , quand
le cadenat fe trouve ouvert.

"La fig. § eft la coupe d'une des pieces mobiles ou rouleaux, & la fi. 6
en eft le plan , en fappofant que la crémaillere n b foit pas. Dans cette fig. §
A eft le paffage de Paxe ou crémaillere marquée A, fig. 3, & dans lequel
paflige & trouve lentaille marqude I, fig. 6, repréfentée en plan. L’en—-
taitle dans cette coupe, fig. §, & vo;ﬁ en pointillé. D Vefpace marqué B,
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dans la moitié de 1épaiflfeur du rouleau , c’elt 'efpace ot tourne librement
une dent de crémaillere marquée B, fig. 3. C ceft le bord extérieur du
rouleau, fur lequel font tracés les fignes indicatifs; on voit.que cette piece ;-
étant d’une feule partie ou d’un {eul morceau, le paflage de la dent de la
crémaillere fe trouve toujours nécelairement {ous le méme figne indicatif,
& que ce paffage une fois reconon, a chacun des rouleaux, il n'y a plus
dés - lors de combinaifon 3 faire, & qu’il faut toujours les replager de Ia
mgme facon pour ouvrir, & donner la liberté 4 la crémaillere,

P r ax~v~c vz L
Ne, I L
Autre cad_emzt de Cardan.

Fr6. %7 cft la vue du deflus du cadenat 2 cercles concentriques ; le poin.
tillé marque comment la crémaillere pafle fous les cercles, & que, fous la
plague marquée comme tranlparente, I’'une des parties pafle dans Pautres’
& ici, au paffage marqué B, il faut remarquer que le paffage A donnerait
plus de largenr, & que le paflage C en donnerait moins ; Pétoffe qui ren-
ferme la rembourrure , & qui double le tour, parait rebordée autour, &
attachée par les points de couture marqués ainfi, - == -

. La fig. g cft la coupe de la méme invention.

- On voit, fig. 7 ,{ur chaque cercle mobile, les lettres ou chiffres, qu’on
pouvait y fubftituer, &tre placés différemment, & que, pour faciliter de lire ,
il faut que ces lettres ou chiffres foient tomjours figurés ayant le centre
commun des cercles fur la droite, comme aux trois plus grands cercles,
{i I'on veut lire fur la gauche; ou bien il faut les tracer ayant ce centre 3
la gauche, fi I'on veut lire fur la droite, & dans uu ordre renverfé par rap-
port a Pautre, comme eft marqué le plus petit cercle. Ceft felon le cété
qui aura été choifi pour étre le point indicatif auquel la combinaifon doit
répondre. On croit ne devoir pas donner la conftruction totale de cet objet,

P v a~x~cunze L
Ne, I1L '
Serrure qui a éé préfentée a Pacaddmle des ferences:

Descriprion d'une ferrore préfentée pour Ie concours du prix dela
fociéré libre d’émulation, en janvier 1779, & qui 0’2 pu étre admife 2 con-
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‘courir. Cette defcription cft & peu prés telle quelle avait été préfentée
cette fociéeé, fans plan ni deflin, mais avec la méchanique méme ; il n’y

“avait donc pas de renvois aux figures; on en a placé quelques.uas ici, pour

faciliter Iintelligence de la defeription de la méchanique, de laquelle on ne
peut communiquer de deffins que par la voie de Pimpreffion.
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“ Le méchanifme de combinaifon de cette ferrure, fig. 9, reptéfentée
en vie {ur une échelle de fix lignes pour pouce, confilte en cing pieces
qui forment chacune une figure réguliere ou efpece de roulette a dix cotés
ou faces de méme dimenfion. Chacune de ces faces eft marquée de la figure
d’'une des cartes 3 jouer d’un jeu de quadrille; elles {ont elles - mémes
partagces en quatre parties pour les quatre couleurs, cawr, trefle , pique
& carrean , ce qui leur détermine quarante pofitions.

» Il peut étre géneralement plus commode d’employer des figures de
cartes ; on trouve des gens qui ne favent pas lire, & fur-tout parmi
les payfans, il y en a qui ne connaitraient pas les chiffres, tandis que
tous connaiflent la figure des cartes a jouer, tont aufli bien que les gens
qui ont regu la meillenre éducation.

» Chacunc de ces cing pieces, roulettes, ou décagones, compofée de
trois parties, a cing lignes d’épaiffeur , du fens de leur axe commun. Le
diametre extérieur eutre les faces apparentes et de deux pouces; voycz
fig. 10, fur une échelle de moitié de [a dimenfion, ol une de ces rou-
lettes ou décagones elt repréfentée en plan. La premiere partie , celle
extérieure de chacune de ces roulettes , forme une efpece d’annean, du-
quel la diagonale intérieure eft de dix huit lignes , mais qui porte 4 cette
circonférence intérieure des dents ou des pointes faillantes en - dedans,
lefquelies , duns cette fefrure, fe trouvent de deux lignes un quart; ces
dents ou pointes ont aufli d’épaiffeur deux lignes trois quarts, ce qui
eft ut pen moins de la moitié de Pépaiffeur totale de la roulette.

» Au-dedans de cette premiere partie de chaque roulette, eft une étoile »
dont la dimenfion dans fon corps, le long de P'axe, eft également de cing
lignes d’épaiffeur , fur un diametre de quatorze lignes; mais ayant fes
pointes ou dents extérieures d’une épaiffeur moitié moindre , c’eft-a-dire,
de deux lignes un quart ou & demie, dents ou pointes qui entrent exac-
tement entre celles de la premiere partie de la roulette. L'étoile elle-méme
elt percée d’une ouverture de cing lignes de diametre, mais ayant une
{feule entaille , ou encoche, ou échancrure, dans fa circonférenceintérieure
de deux lignes & demie d’enfoncement, & d’une ligne & demie de
largeur.

»» Dans cette étoile , fe place une virole qui a également cing lignes d’.
paiffeur, de méme quelle a auffi cing lignes { moins Pefpace néceffaire
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pout un frottement léger ) de diagonale extérieure , & feulement trois lignes
& .quelque chofe de diagonale intérieure, afin de recevoir 'axe de trois
lignes ; mais cette virole a une dent faillante, de deux lignes un quart,
a peu de chofe prés, & d’une ligne un quart feulement d’épaiffeur dans
fa dimenfion ,-qui entre dans’encoche de Pétoile.

» Ces trois partics réunies forment une des cing picces ou roulettes du
méchanifme de combinaifons ; toutes cing font enfilées fur un méme axe
de trois lignes de diametre dans P’étendue des vingt-cing lignes occupées
par les cing pieces; mais cet axe eflt renforcé par fes extrémités, ou il
porte gquatre lignes & demie de diametre, de facon que les virales reftent
toujours {ur le méme lieu de laxe, & n’avancent 3 droite on i gauche
dans Ja boite de la ferrure, & fous les anneaux en décagones, qu'avec
laxe, Jorfque les cing pieces font arrangées de fagon que chacune des
viroles qu’elles ont & leur centre, porte chacune leur dent précifément
vers Uil meme point, ne pouvant varier horizontalement leur axe com-
mun ; alors (les étoiles & les roulectes an point correfpondant 3 un méme
rayon de levr pofition, c'eft-a-dire , parallélement 4 Paxe ) fi 'on vient
3 faire agir horizontalement cet axe commun, les viroles, néceffairement
mues en méme tems que cet axe, {uivent fon mouvement, & elles
paflent on fortent i moitié hors de leur étoile, & vont dans la moitié
de P'autre étoile voifine. Nous verrons ce mouvement repréfenté fig. 12,
de’ grandeur naturelle, & fon explication ci - aprés.

s»» Ce qui forme la combinaifon  établir 3 fon choix, c’eft Ja poflibilité
de donner 4 chaque étoile qui renferme fa virole, quarante pofitions dif-
férentes dans fa partie extéricure, on I'annean i dents refpectif 3 chaque
étoile. Cleft 13 ce qui établit la variété des fecrets, autrement dit, la
combinaifon de {ecrets i choifir; & dans cette ferrure , le choix eft entre

 cent deux millions quatre cents mille : ceft cette variété de choix qut

fixe le nom de ferrure & combinaifons , 3 celles qui ont femblables pro-
priétés. §'il n’y avait ici que dix pofitions 3 chaque roulette, il n’y au-
rait plus que quatre cents mille combinaifons; il y en aurait donc 102
millions de moins : mais elle ferait toujours ferrure 3 combinaifons.

»» Lotfgue Pon veut changer de combinaifon , autrement dit , faire choix
d’un autre fecret, c’eft-3-dire, encore, lor{que Pon veut établir une autre
pofition de chaque étoile dans fon anneau relatif, il faut, lorfque les
viroles font fur un méme rayon , & aprés que I'axe a joué, pouffer a
la fois toutes les étoiles hors de leurs anuneaux & vers le coté oppofé
3 la faillie du péne, & juftement de la moitié de leur épaiffeur, ceft~

d-dire, de deux lignes & demie; ce qui fe fait fans que I'axe commun
» reniue,
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remue , & en pouffant les boutons A, () L’on voit pres 1, I, fig. 9,
deux avances qui vont poufier les étoiles; (&) alors les dents {e tron-
vent {orties, les unes d’entre les autres, des étoiles & de leurs anneaux
refpedifs ; lelquelles étoiles reftent fixées fans pouvoir tovrner ou fe dé-
ranger, parce que chacune d'elles el retenue en place par deux moi-
tiés ‘de différentes viroles ( voyez fig. 12, la coupe de Iétoile A, portée
fur moiti¢ de deux viroles B & C ) alors, dis-je, les cing anneaux 2 dents
ou parties extérienres des cing pieces mobiles, & qni font foutenues par
les quatre petits cercles qui font entr’eux , marqués D, fig. 12, peuvent
érre mus & tournés i volonté, pour leur choifir ia pofition qu’on veut,
c’eft-a-dire, pour établir, par Palpet de leurs faces, tel autre nombre, telle
autre figure, ou tel nom qu’on voudra, L’on fait enfuite rentrer les étoiles cha-
cune fous fon anneaud dents & fir {a virole, ou plutdt, on laifle rentrer les
étoiles 4 leur place, y étant rappellées par Peffet d’un reffort marqué L,
JSig. 95 & alors la nouvelle combinaifon ,autrement dit, ia nouvelle défigna~-
tion donnee au fecret, fe trouve établie. Cette a®ion de poufler les
viroles en arriere , s’exécute par le bouton extérieur A , placé du coté de la
faillie du péne, & il faut le tenir pouflé du coté oppofé A cette fillie,
pendant qu’on arrange les parties extérieures des roulettes, & le retirer
enfuite pour étre plus affuré de fon retour , quoiqu’il ait le reflort L qui
le rappelle. Le reflort repréfenté en M, eft celui du demi-tour.

» Cleft lorfque la combinaifon eft établie, que Pon peut feulement com-
muniquer au péne un mouvement quelconque, parce que, par le moyen
d’un long penneton H, pour joindre ce péne , & par celui d’un autre
trés-court D , E,, pour joindre des branches coudées & li¢es enfemble,
qui correlpondent 4 Paxe des ¢ing pieces mobiles, un méme moteur D,
mis en actien par Pune des petites pommelles faillantes, tant 3 {'exté-
rieur qu’a l'intérienr de P'appartement, placées 3 Pextrémité du penne-
ton E, par un appui qui le fait defcendre 3 fa reprélentation pointillé,
donne quinze lignes de courfe & ce péne, dans le méme tems qu’il n’en
donne que deux lignes & demie ou- trois lignes 2 Paxe commun des cing
pieces , & qu’il le fait couler de fa pofition itable, & pafler A celle repré-
fentée en pointillé, fz. 9 : ce qui eft auffi repréfenté en grand, fig. 72,
ou P'on voit cet axe E, pafler de fa place par la pofition F; & ceft fen-
lement Ja fin de ce mouvementde Paxe, mouvement inflantané, qui par
Peffet du talon ou bifean de cet axe marqué au-deffous de la lettre N,

{a) Ce bouton eft faillant en - dehors une trés-petite échelle, e

de la boite, en - dedans de la chambre,, (b) Toute Ia longuenr de ces avances
& faillant anfli aw - dehors de la porte, ne peut étre repréfentée dans le deflin en
-comme il parait fig, 9 bis, lettre A, fur  vue que parle pointillé aufli marqué L

Tome XIX,
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f2.9,&G, fig. 12, faitlever un petit péne repréfenté prés H, fig. 12, & for-
tir de la pofition ot il eft repréfenté en pointilié pout aller 4 celle oniil eft
réellementfiguré ; & c'eft ce petit péne qui donne le mouvement a trois petits
verroux qui forment un obftacle au déplacement des étoiles. ( On voit fig.
10,en A, A, A, ol portent les trois obltables contre le corps de Ietoile, &
4 cOté en pointillé, ouils font reftés quand leur péne les a fait mouvoir. ) Ce
déplacement des trois petits verroux ne doit pouvoir étre procuré & ne peut
P’etre que par celui qui connait la combinaifon choifie , & quia pu 1’éeablir,
» Les trois petits verroux , formant Pobftacle & ce déplacement des étoi.
les , lorfquils font foulevés par le moyen de la fin du mouvement de
Paxe , fe trouvent tout aulli-tét faifis , & ils reftent fulpendus par Peffet
des petits refforts fupportés par un petit corps. de méchanique repré.
fenté vu de face, fig. 13, & vu de cété, fig. 12 ; Selt-d-dire , vu comme
ce méchanifme fe trouve &tre placé dans U'épaiffeur de la ferrure, & ainfi
qu’il parait repréfenté fig. 9. On voit fig. 13, la repréfentation d’une double
crémaillere A, B, de laquelle chaque extrémité C, D eft faillante ; & aufhi-
€0t qu’on touche 4 Pune des extrémités de cette double crémaillere,, les trois
petits verroux retombent & {e replacent ; alotrs on ne peut plus faire fortir les
éroiles de leurs anneaux , & ces petits verroux ne peuvent plus dtre relevés
que par un nouveau mouvement & du péne & de cet axe qui lui correlpond.,,
Ces verroux retombent d’eux - mémes par leur poids, étant légérement
attachés {ur un axe repréfenté au.deflus de I, fig. 12. Qn voit les denx
charnieres L, M, jointes par une branche qui fait baiffer Pextrémité du
levier N, quand le verrou fait monter le tenon fupérieur & fa pofition en
O, pour étre accroché par un petit reffort; & pour Oter le troifieme obl-
tacle, c'eft le tétiau marqué en coupe par des hachures recroifées prés ¥,
fig. 12, qu’on ne voit que par le bout ; & marqué E, fig. 13 , vue de lautre
fens, lequel tétiau fouleve un petit martean en reffort marqué Q., fig. g9,
qui forme le treifieme point d'obftacle. J'ai employé trois obftacles afin d’avoir
un appoi affez {iir pour retenir fermement le cercle des étoiles, en n'aps
puyant ecpendant que furle bord de {2 circonférence.

*“ Cette defcription fort longue & enuwyenie, fit-elle plus détaillée ,
ne ferait pas connaitre affez particuliéremenc cette méchanique , pour
» cii conftruire aifément une parfaitement femblable ; mais elle peut fuifire
»» pour la faire bien entendre 3 ceux qui pourront examiner la piece exé-
cutée, Rien n'eft fi aifé que de voir tout le dedans de -cette ferrure,
ol toutes les piecces fe trouvent étre attachées fur le palatre ou la pla~
que de fond. La plague ou le palitre qui couvre Pextérieur du dedans
»» de la chambre & trois cotés de fon épailfeur , eft faite de maniere &
» pouvoir fe lever teds-aifiment ; elle n'eft retenue en place que par deyx
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% €écrous A orcille , qu'on vifie fur les deux montans repréfentés fio. o,
» au-deflus de P,P.,,

La gazette dagricultore, n°. g5, 1779, rend compte de “cette ferrure,
& dit quelle a ¢té deftinée a former la fermeture d'une grille de fer entre
deux jardins ; qu'outre fon demi-tour, elle souvre & fe ferme également
pat-dehors & en-dedans , fans quon foit obligé de faire agir plus- d'une
main ; qu’il n'elt pas méme néceflrire &’y regarder ; que le tact feul fuffit;
que les combinaifons s'établifent également des deux cotés indiféremment,
& dans quelque pofition que fe trouve le péne , {oit poull® dans fz giche,
foit tout-a-fait entré , foit an milieu de fa courfe.

Cette picce a une fingularit¢ remarquable , dit cette gazette , c’eft
qu'elle peut tromper un mal - intentionné qui, aprés avoir obfervé Ia
combinaifon dont on. {e ferait fervi pour la fermer, croirait &tre en état
de la retrouver pour I'ouvrir. Le propriétaire , aprés avoir lLiflé voir la
combinaifon {uivant laquelle il aura fermé , & aprés Pavoir troublé, peut,
en prelence des curieux, établir une autre combinaifon 2 fon choix , fins
qu’il ait A craindre qu’avcun fpe@atenr fufpect puifle le démeéler.

Le rédacteur de la gazette aurait pu ajoutet , qu'indépendamment de
cette fingularité, elle en a'encore une trés - grande, c'eft qu'elle peur pa-
raitre faire Pimpoffible ; c’eft-a-dire, remplir ce qu'on peut entendre par la
demande de’la fociéwe d'émulation , trouver moyen dexécuter indifférernment
telles de ces combinaifons qu'il plaira choifir an moment ok lon voudra FER-
MER oU OU¥RIR, Mais cette propricté n’elt , dans le fond, qu'une {ub-
‘tilité imaginée pour paraitre remplir la propofition impoffible. Cette mé-
chanique n%tant exa&ement pas fermée, lorfqu’on n’aura pas touché &
I'ane des extrémités de la double crémaillere, qui foutient fufpendus les
petits verroux qui empéchent le jeu des éroiles vers le coté du mobile,
celt-a-dire, vers le coté oppofé 2 Ia faillie du péne , qui les empéchent,
dis-je , ces étoiles, de défengrener & fortir hors des dents de leur pattie
{upérieure; car, fans ces arréts , les viroles attirées pas I'axe, attireront
elles-mémes les étoiles en-arriere & hors des dents des roulettes; & par
counféquent le- péne aura toute la liberté de fon jeu , fans qu'il y ait pour
cela Ja moindre combinaifon d’établie , & cependant préfentant toujours
Papparence de toute combinaifon qu'on voudrait défigner.

En fe propofant donc qu’aprés avoir pouflé le péne dans fa giche , on ne
rétablira pas 'ebftacle , on pourrait dire 2 un. curicux , je vais fermer
par telle combinaifon, & jouvrirai par telle autre combinaifon que vous
me défignerez ; mais on le tromperait , puifque dans le fait on n’aurait
pas réellement fermé. On n’aurait pas arrété le verrou ou péne au paint

de fa faillie dans la gache ; mais aufli Von paraitraic alors avoir fait 'im-
; E §
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poffible, & c’eft cette apparence & donner , qui était un des objéts que jai
eus en vue.

Le moyen , par lequel gopere ce preftige , provient de la poffibilité que
j’ai voulu donner aux étoiles de fortir de Ia partie extérieure de leurs roulettes
dans toutes les pofitions du péne, tandis quwil ferait bien plus fimple de
faire que Yobftacle , & leur fortie, {& levat de lui-méme dans le milieu de
la courfe de ce péne, & retombit prelque tout de {uite ; mais j'ai encore
eu l'idée de faire que cette méchanique pit varier fes combinaifons dans
toutes les pofitions du péne.

It eft néceflaire qu’il y ait un arrét folide aux étoiles , puilque, fans
cela, en faifant mouvoir le gros pignon , on ferait toujours ouvrir ou
fermer fans combinaifon aucune; car les' viroles poufferaient les roulettes
au délengrenement , & chaque ‘mouvement de leur axe. Il faut aufli que
ce qui forme cet arrét des étoiles , fous leur anueau ou leur partie fu.
périeure, ne puiffe pas ceffer , & moins que toutes les vireles, étant tou.
tes arrangees , antrement dit , la eombinaifon étant établie , toutes ces vi-
roles aient déja paflé une fois & la moitié des étoiles , & quelles foiens
Tevenues, parce qu’an moment ou les étoiles doivent étre pouflges au de.
fengrenement, il faut étre affuré qu'elles {& trouveront alors routes reftées
fur deux parties de différentes viroles. Voyez la fig. 12. Ceft pour cela
que j'ai fait enforte qu'il {foit néceflhive que les viroles aient commencé
toutes 4 entrer déja de leur éoile dans Pautre leur voifine , avant que
Pextrémité de I'axe puiflfe commencer 3 faire lever Pobftacle 2 la fortie de
ces étoiles 5 & ceft pourquoet on voit que le petit péne H, fig. 12, dans
fa pofition en pointillé, ne touche pas un bifeau G, du bout de 'axe qui
doit le foulever, & que ce bifean doit parcourir un petit efpace aupara-
vant; ce qu’il ne peut faire quand les viroles ne font pas toutes vis-3.vis
des ouvertures des étoiles on paffent leurs languettes. On- voit, fig. 12,
Ia coupe de ees languettes repréfentées en Q , par les hachures horizon.
tales, & la coupe de la virole dans fa partie annulaire , marquée par les
hachuores perpendiculaires. Les obftacles une fois levés , quoique ces étoi-
les ne trouvent pas alors de difficuleé 4 leur déplacement, elles ne feront
cependant point entrainées hors de leur engrenement ; & pafferont quand
on voudra, {ur leur virole voifine, de méme que cette virole aura paffé
fous elles : or , ceft lorfque les obftacles au défengrenement font levés, que
Pon peut fenlement poufler les éroiles , & les faire défengrencr pour établic
une nouvelle combinaifon, . :

A Pégard de la fingularité de peuvoir tromper le curievx indi(cret,
qui- voudrait parvenir 2 ouvrir avec la combinaifon par laquelle il auraic
vu fermer, clle tient & cette pofibilité que 'ai établie , de changer la com-
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binaifon dans toutes les fituations du péne; elle confilte dans la fulpens
fion de Pobitacle 4 ce qulon puiffe faire fortiv les étoiles en-arriere , le.
quel obftacle ne peut é&tre vaincu par la force du pignen mu par la
poignée , & ne peut P'étre que par le mouvement que ce pignon aura
communiqué a Paxe par un de ces pennestons. Mais cet axe étunt mu ,
foit par le mouvemnet qui a rappellé le péne dans fa place, foit par ce-
Ivi qui 2 fait faillir, il avra également levé les obftacles ; il n'y a donc
plus qu'a ne pas toucher & ne pas licher la détente de la double cré-
maiilere ( ou feulement il faudrait en faire le femblant , i le curieux fait
que cet attouchement eft néceffaire ) , & alors on pourra troubler la com-
binaifon & arranger la pofition qu'on aura demandée , & il {e trouvera
quen. forgant un peu , 'on ouvrira.-L’ou peut alors faire retomber les
obftacles , & I'on ne pourra plus fermer de nouvean , que par la premiere
combinaifon. '

Ce font ces deux efpeces de fingularité recherchée dans cette ferrure ,
qui ont multiplié les pieces qui fout peut- étre paraitre d’abord fon mé-
chanifme for? compliqué ; elles y font entiérement fuperflues, & elles en
enchériffent la conftrudtion: mais ce méme méchanifme, en ferrure, peut
s'exécuter bien plus fimplement & 3 bon compte , fur -tout quand on
voudra ne pouvoir pas changer la combinaifon autrement que dans lz tems
ou le péne fera aw milieu de fa courfe,

Dans cette figure , cette ferrure elt reprélentée en vue , lorfque le péne
a fait fa courfe & qu'il eft faillant au - dehors, Les pointillés marquent la
place du péne & du pignon & pennetons, lorlque le péne cft rentré, tout
comme le pointillé de Paxe des pieces mobiles marque fon extrémité entre
les quatre I, ou le chemin que cet axe a parcourn pendant le tems du
mouvement du péne, On voit en A, un bouton qui tient 2 U'extrémité d’'une
plaque , dont deux branches vont autour des cinq pieces mobiles, pour,
par leurs extrémités repliées, contenir les étoiles dans efpace de 25 lignes
fous leurs roulettes ; ces branches replides font repréfentées fio. 12, en
R, & tiennent les cercles qui féparent les pieces mobiles. Pour pouvoir
poufler le bouton A, fig. 9, ( qui faillit des deux cotés, dehors & dedaus
la chambre ) il faut que les petits verroux porte-obftacles aient été levés,
& {oient foutenus parle bas des reflorts dont on voit la téte marquée prés
de B. Le C eft le pignon du demi-tour , qui fe.meut par me poignée de
chaque coté & extérieur, & marqué de ta méme letire C, dans la coupe,
for une trés - petite échelle, fg. 9 bis. D eft le pignon du péne dormant,
lequel eft mu par le bouton prés & au-deflous de a lettre E, Il faut lever
ou baifler alternativement ce bouton, qui n’apas plus de courfe extérieure
que ic bouton A ; ce bouton E , dans fa courle, force 4 {e reculer la piece
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contre laquelle il frotte , laquelle, attachée & un pivot d’'un bout, recule
( fon autre bout ) jufgu'on le pointiilé eft marqué; le bout d’en - bas de
cette piece tient par un équerre, pres F, 4 Paxe des cing roulettes, qui,
par un autre équerre , lui tranfmer le mouvement. On appergoit entre
chacune des cing pieces , quatre cercles minces qui font atrachés enfemble ,
& ce qui les attache eft arrété {ur le fond par les tenons G ; {ur ces quatre
cercles frottent les parties extéricures ou anneaux décagoues des cing pieces
- mobiles, afin que le mouvement qu’on donne 4 Fune de ces pieces ne
puific pas fe communiguer , par le frottement 3 celle d’a-coté, & auffi pour
qu'clles ne portent pas fur les pointes des roulettes, & enfin pour qu'elles
ne foient pas fupportées forcement par Paxe commun.

Les détails. néceflaires pour expliquer toute la conftruction de cette fer-
rure , d’aprés des deflins , feraient , peut-étre trop longs & exigeraient
encore plufieurs figures 5 il fuffit de confidérer celle qui reprélente en
plan , une des cing pieccs, ‘compofée de fes trois parties , ﬁg 10 : une
portion y elt marquée , divifée en quarante .parties, Pautre {eulement en
dix, & comme ellc pourrait étre exécutée en bois. Pour l¢ détail de la
forme extérieure des roulettes , on voit la fig. 11, qui repréfente pour com-
binaifon établie , le Bagota, roi de trefle, dame de pigue & valet de coenr,
avec le fept & trois de trefle. Chaque face porte une bande divifée en:quatre
'pqrties . marquées chacune des quatre couleurs , ceur s trefle 5 pique & car-
rean ! les faces qui ne reprefentent pas des figures, roi , dame ou valet , ne
préfentent que des petits ronds ou befons 3 & leur couleur > ainfi que
celle des figures, eft déterminée par celui des quatre points qui fe trouve
fuy lahgncment, entre les deux mains repreientees fur la boite de la
ferrure. On voit 4 ladite fig. 11, la ligne pointillée qui marque cet aligne.
ment. (a)

Au lizu de cing pieces , {i Pon en employait dix 4 quarante dents 3
on pourtait choifir, non-feulement un des hafards ot peuvent fe préfenter
2 un joueur fes dix cartes d'un jeu de quadrille, mais méme les 7o tril-
liards , 485 biliards , 760 milliards , dont on peut tirer dix fois , dans un
certain ordre ) 4 chaque fois une carte du jen , en remettant  chaque fois
celle tixge , ci 7o trilliards, 43¢ biliards, 760 milliards , 0co0,0005000.

(t_z_) On n’a point donné la repréfen- bis, fuffit ; on voit, marguée en hachure,
tation de la figure extéricure dela boite  1épaiffeur de la porte ou grille de fer , &
qui fe trouve dans Pépaiffeur de la porte, Ia ferrure fans autre faillic de Tun ou l'av..
& ne préfente que les dcux petlts bou- tre coté, que les tétes de verroux , & une
tons en faillie & une pmgnce 4 main, éga- portion des cercles ou décagones qui por-
lement des deux cétes pourle demn-tour, tent les figures de la combinaifon.

Ia coupe fur une petite échelle , fig. o
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Defeription de la firrure & coup de piflolet.

CeTTE méchanique eft ici repréfentée fur une échelle de quatre lignes
pour pouce. Dans la fig. 14, on voit en A, la détente ou gachette pour
lacher le chien ou marteau B, contenu par le reffort C; le bout D, du
chien ou martean , quand il a été armé & relevé au point DD , &.qu’on
vient a .lacher la gachette, va frapper la balle E, qu'il trouve plus avancée
vers le point D, & faillante prefqu’a. moitié hors du calibre, dans lequel
on la voit repréfentée en pointillé fous ladite lettre E. : '

A coté de E, fur la gauche, on appergoit un bouton quieft faillant en.
dehors ; fa monture embrafe le calibre qui contient la balle, laquelle mon-
‘ture a un autre bouton aufli faillant de Pautre c6té de la porte. Ce bouton
fert & pouffer & faire gliffer , vers les pieces de combinaifons, cette partie
du calibre qui contient la balle ; & cette partic pouffée,, poufle alors toutes
les parties détachées qui font dans chaque piece 3 de fagon que la derniere,
¥ , poulfe la téte du reffort conflruit en tire-bouchon G, dont la queue
H, en teculant jufqu’on il eft marqué en pointilié, fait lever & fait faire
Ia bafcule au bout du levier I , dont l'autre bout K baiffe alors & attire
avec lvi le montant L, duquel la téte forme une petite languette qui entre
dans une entzille faite dans le deffous , & fous Papparence extérieure du
verrou - targette , entaille ici défignée en . pointillé 5 lequel verrou eft vu
entiérement. pouflé dans fa gache, ou bien, au lien de giche , fous le
crampon M ; le pointillé marque la piace du verrou, lorfgu’il eft retiré.
On voit le petit reffort N, qui a été forcé a fe courber, quand, avecun
petit effort, on a pouflé aflez avant dans fa gache le verrou-targette ; mais
lorfqu’en pouffant ce verrou-targette, on n’aurait pas fait ce petit effors
pour faire plier le reffort, la languette du montant L ne ferait pas entrée
dans Pentaille , & le verrou aurait la liberté de fe mouvoir. De méme reti-
rant ce verrou, (i 'on ne forcait pas de lautre feas pour faire prendre.3
we petit reflort Ia courbe marquée en pointillé , le verrou conflerverait fa
‘liberté. o :

On voit au-deffus de O, une partie du pignon qui fait mouvoir le ver-~
rou-targette , par l'extérieur de la porte. ‘

Lorfque la combinaifon eft érablie; & que Von a tendu le reflort , chiew
‘ou marteau B, fi Pon liche la détente ou gacheste &; la balle frappée par
e bout arrondi du marteau I, parcourt les pieces de combinaifon . & wa
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frapper le reffort en tive-bouchon qui fait jouer le verrou- -targette 3 & cette
balle redefcend d’clle-méme a fa pofition E, pour étre toujours préte i
repartir,

La fig. 15 eft Ia coupe en plan par le milien de fon épaifieur , d’un
des rouleaux ou pieces mobiles, dont les deux parties font également
exécutées en bois commun 3 ainfl que Vaxe {ur lequel elles font enfilées, Il
n'y a que le petit reflfort qui elt de métal; mais il pourrait étre en bois .,
comme le cliquet des crecelles avec lefquelles les enfans jouent; il n’y a
de fer de forge que les bouts de canons de fufils.,

A, place de I'axe. B, dimenfion intérieure du calibre des portions du
canon de fufil ; les hachures horizontales autour de B, repre{'entent la
coupe en plan & Pune de fes extrémités de Pépaifleur des portions du cylindre
ou canon de fufil, Au-deffus de C, eft une languette qui eft foudée au
canon , & qui contient chaque porh’on de ce canon , de fagon 3 ce que
chacune ne puifle tourner {ur elle-méme , & pour falre que toutes reftent
toujours a plomb fur leur bafe dans leur pofition refpecive.

On voit Ia piece exterieure aufhi de bois , de deux lignes & demie d’épaiffeur;
& wers les trois points 4, & celvi G, {'ont marqués les quatre reflorts, dent
le bout eft attaché par deux petits rivets & un lien de téle ou fer-blanc s
ces liens forment {ur le dehors de la partie extérieure , quatre petites pla-
ques, chacune portant un figne différent , & entre chacuneil y 2 16 autres
fignes eaterleurs » pour correfpondre aux {foixante & quatre crans de la
partie intérieure.

La figure 16 elt la covpe de. cette piece fur les lignes 4, C, E, G,
fig. 155 ony voitla pofition des portions de canons, lorfqu’ ils {bnt pouﬁ'es
pour contenir dans une méme pofition toutes les portions ou parties inté-
ricures des paeces mobiles, & pendanr. ce tems changer celle de leurs parties
relpedtives extérieures.

1l faut remarquer la coupe des deux cercles C, D, qm fe placent entre
la partie extéiicure de la picce mobile , & fa partie intérieure. Ces cercles
font attachés par les goupilles E , E ala partxe extérieure , & ils frottent
trés-légérement contre la partie intéricure quz n’a descrans que dans fon
milien 3 ces cercles font pour empécher qu’on ne pmﬂé prefler trop fort la
partie extérieure contre celle intérieure , & par. 13 déranger-la poﬁtlon ref-
pective de ces deux parties; ils fervent aufli 4 donner de la {folidité & la
partie exterieure ; la ligne pointillée, fig. 15, 4,C, E, G, fig. 17, mar-
que la ligne fur laquelle on {uppofe le plan de la coupe, fiz. 16.

Un tourneur de campagne peut exécuter 2 bien bon compte, en bois,
une ferrure de cette efpece (mais fans piftolet ) ; fon défaut, dans Pufage,
eft d’entamer beaucoup le bois de la porte.

Praxcue
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P r A x cur 2 L
g Ne. V.
" Cadenat & combinaifon.

La fig. 17 elt 1a reprélentation d’un cadenat 2 rouleau 4 combinaifons ;
tel qu’il a été exécuté : il eft formé de huit pieces mobiles , fufceptibles
chacune defeize pofitions différentes; elles font indiquées a I'extérienr , de
quatre en quatre , par les numéros 1., 24 3, 4 , dont chaque divifion eft
elle-méme {éparée en quatre. Chacune des huit pieces mobiles eft en deux
parties de la méme conftru@ion. que celles qui feront détaillées ci-aprés -,
tant 4 la platine de fufil, qu’a Pétui 3 cure-dent, fig. 21, planche [, &
Fg. 18, planche II, L’axe fur lequel tournent ces pieces, cft fort gros &
creux ; entre cet axe & les crans de la partie intérieure de chaque piece ,
fe placent les petits parallélipipedes qui doivent étre pouflés d’une piece dans
‘autre par le bouton A, pour aller poufler le reflort B, du bout de Ia
chappe , quand elle eft fermée , & dans fa pofition marquée par le poin-
tillé: cette chappe eft d’acier , & roule dans la charniere C. On voit en D,
la reprélentation d’un bouton qui ne fert qu’d figurer avec le bouton A.
On remarque aupres de E, un plus petit bouton qui tient 4 un petit tiroir ,
repréfenté en coupe , fig. 18, On diftingue en cette fig. 18, prés de la
lettre ¥, Pendroit on le dernier des petits parallélipipedes poufle le reffort
du bout de la chappe , & comment Pautre branche de reffort du bout de
cette ghappe, par fon extrémité , pénetre dans une entaille faite au tiroir
au-deffus de la lettre G5 il retient alors e petit tiroir en place, de fagon
qu’on nec peut pas le tirer tant que la chappe n’eft pas ouverte ou com-
mencée & ouvrir. On peut alors , fans ouvrir tout-a-fait cette chappe, tirer
le petit tiroir , dont la figure , vue en-dedans , cft repréfentée n°, 19; au-
deflous de H , eft Pentaille ot entre le petit bout du refort qui le retient
en place. I, I, font deux entailles pratiquées dans les bords qui ferventa
contenir le tiroir en une place fixe. Le méme tiroir eft repréfenté enune
JSig. 20 , vu par-dehors, & ayant retenu en-dedans un papier roulé L, L,
qui peut &tre une lettre auffi bien enfermée que fous un cachet.

La combinaifon qui parait ici établie, fig. 17, eft 1, 12,3, 14, I6,
11, 2, qui correfpond entre les deux branches du croiffant, marqué &
Yextérieur au-deffus du bouton A, 1, 12,3, 14,2, 16, IT, 12,... ...
ou la diagonale 1,4,2,1,3,2, 1,3, donnant 14 millions 213 mille z13.
Cette-méchanique eft exécutée avec {oin & garnie d'or,

Les combinaifons montent 3 la huitieme puiffance du nombre 16, ou 2
amilliards 630 millions §32 mille 896 fecrets & choifr. .

Tome XIX, , . F
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Ee cacke-entrée de M. Regnier,

L cache-entrée de M. Regnier eft précifément Ia méme chofe que le
cadenat & roulean de Cardan ; mais cet artifte Pa rendu fufceptible de com-
binaifons. A cet effet , a la piece mobile ou roulean du cadenat de Cardan ,
marqué des. vingt-quatre lettres , M. Regnier , au lien des. lettres, a mis
vingt-quatre rainures., & it a. fait un {urtont a ce rouleau, ceft-a- dive ,
une feconde partie a cette piece , laquelle porte par en.dedans un ou plu.
fieurs tenons qu’on place dans celles qu’on veut des vingt.quatre rainures ;.
& ceft cette feconde-piece qui, par {on extérienr , porte les vingt-quatre-
lettres de fagon- que chacune de ces lettres. peut correfpondre {ucceffive-
ment A lentaille de la: partie intérieure ot pafle la dent de la crémaillere..
- La fig. .6 repréfente le plan d'une de ces pieces & les deux bandes qui
les. contiennent. La conftiuction de M. Regnier a le défauc dexiger que
toutes les parties extéricures des pieces fortent entiérement de deffs toutes les.
parties.interieures., pour pouvoir étre changées de pofitions ; & par-la, elles.
ont linconvénient de pouveir fe forcer , de s'égarer ou fé-perdre méme touts.
a-fait. Au. refte, ce cache-entrée eft trés-ingénienx ; & comme il n'elt- pas.
pour un ufage habituel , ces. inconvéniens. diminuent d’autant. Ceux qui
s'en font pourvus , en ont fait un ufage utile, en Pemployant fur Pentrée-
de la.clef dune ferrure ordinaire d’armoire ou de chambre ; dans le cas de-
voyages, il s’attache ; au. moyen de deux vis qui. entrent par le dedans de-
Varmoire, au c6té intérieur de la-chambre : alors on eft-affuré qu’on ne peut:
pas , dans cette ferrure , effayer des clefs pour Pouvrir. Mais.pour remédier
4 Pinconvénient de ces pieces mobiles, dont il faut détacher une partie de-
Pautre, on doit les faite fuire comme il fera dit pour la meilleure. conftrucs.
sion du méchanifme de Pétni & de Pécritoire. .
P11 awvocuzx L

Ne, VIT

Erui a cure- dents.

Fi1GURE a1, eft 1a coupe, fur fa longuenr,d’un étui a cure- dents &
combinaifons ; dans lequel on peut enfermer une lettre roulée. Cette figure
repréfente la grandeur naturelle de cette méchanique:
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Les trois A, A, A, font le couvercle de P'étwi : le petit poingllé fablé
marque 'épaiffeur remplie en bois de canne, en carton ou en liege ; les
doubles traits, avee de petites hachures, marquent Pépaiffeur du métal
qui forme tant Pextérieur que Piutérieur de Pérui ; mais ce métal a moins
d’¢paiffenr que le deffin nen repréfente. Vis-2.vis de B, eft renfermé le
tétiau 3 coche ou 2 encoche, qui arréte le couvercle en place , tant que
le- reffort n’a pas rappellé un crochet gui le retient fixe. Le C marque une
partie de méme dimenfion que les pieces mobiles , mais qui eft fixe, &
dans une portion de laquelle eft un reflort qui, étauc pouflé, rappellele
crochet qui renferme le tétiau B. Les quatre D offrent la coupe des quatre
pieces mobiles. E elt le bouton coulant qui peut aller deE enF, lorfque
tous les petits verroux ou paraliélipipedes, marqués chacun par des hachures
de biais , 4 droite ou & gauche , alternativement aux extrémités des lignes
ou Pon veit la lettre €, peuvent fe trouver exactement au bout 'un de
Pantre, {ur la méme direction gue le talon du bouton E, lequel pouffant
ces petits parallélipipedes , ceux-ci poufleront le reffort figuré prés de H,
dans la partie fixe C, lequel reffort fait lcher le crochet B du couvercle
qui le retient en place. Ce reffort fera repréfenté en grand avec I’écritoire.

Les deux I,I, indiquent la coupe de Pextrémité dn bas de I’étni, por-
tant la gravure d’on cachet dans le crenx L. On voiten M, Pextrémité de
la gorge ou goulet de Pétui, fur lequel entre le couvercle ; & cette gorge
ne va pas julqu'au fond de ce couversle, afin que , quand celui-ci fera tiré ,
Von ait de la prife & de la facilité pour en faire fortir plus aifément la
lettre qui aurait été mile roulée dans I'étui, & quiy ferait entrée avec un
peu de force.

Fig. 21 el la coupe fur Ia largeur de Pétui par la ligne N, D, fig. 22.

Fig. 23 reprélente partie de la méme coupe , mais {fur une échelle fix
fois plus grande , afin ‘qu’on puiffe mieux connaitre chaque partie de ces
pieces mobiles , & la dimenfion qu'il faut donner 4 chacune de leurs portions.

A, partie de I'axe ou du cylindre creux , fervant d’axe, B, partie inté-
rieure de la piece mobile qui peut &tre creufe, & qui en grand doit L'étre
dans fon intérieur ; cette partic doit recevoir dans un emplacement C,
un petit verrou méplat ou équarri, ou bien parallélipipédique , & de toute
la longueur donnée 2 la piece mobile; ce verrou ou parallélipipede eft ici
tracé en perlpedive , fig. 24 3 mais feulement & longucurde A, jufqu’d B,
1’y eft que double , & le refte eft fix fois plus large & plus épais qu’i la
Jige 21, Tl eft ici marqué en perfpedtive , fig. 25 ,ainfi qu’il eft de grandeur
naturelle pour la fig. 21, mais un peu plas épais & plus large.

Dans la fig. 23, D, D, font des renflemens qui doivent étre obfervés
% ces parties des pieces intéricures , afin que les parties exit{:‘érfeurcs, qui
i
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les renferment , puiffent appuyer contrelles, fans étre feulement & unis
quement contre-tenues & fupportées par des refforts qui ne fervirent qu’a
fixer & arréter les deux parties enfemble * dans une certaine pofition choifie.
E, F, reflort d'acier ; le bout E arcboute fur un des crans intérieurs
de la pariie extérieure, & le bout F elt attaché par deux vis ou goupilles
2 la partie. intérieure. _ :
‘G, G, G, défignent les talons formant le cran de Pintéricur des parties
extérieures des pieces mobiles, lefquels talons frottent exadtement contre
les renflemens D. ) ~ : .
H eft le coté extérieur des parties extéricures des pieces mobiles, &
fur lequel font tracés les fignes indicatifs. Ces cotes ou cotés extérieuts
peuvent n’étre pas marqués comme ils font repréfentés , & cette ‘circonfé-
rence étre exactement circulaire , ainfi que les divifions fimplement tracées.
Noza. Dans cette coupe , fur une échelle fextuple , les dimenfions font
dans la proportion qu’elles doivent avoir dans lagrandeur naturelle, fig. 215
mais pour exécuter en grand cette méchanique’, & comme elle Veflt en écri-
taire, toutes les parties depuis Pextérieur H , jufqu’a Pintérieur A, doivent
avoir la maitié moins d’épaiflfeur qu’il en parait ici. '
A Végard de la fagon dont doit jouer le reffort B, fg. 21, la figure du
reflort qui eft employé 4 Pécritoire , repréfenté en grand, montre entre plu-
ficurs autres qu'on peut choifir , la fagon qu’on a préféré d’employer en grand.

r

Praxcnunee L
Ne. VIIL
Etui & cure-deunts , par défengrenement.

Explication des moyens dexécuter le méchanifme de combinaifon , pour un
étui @ cure-dents , cache-entrée ou cadenar & roulean par le difingrenement ,
& qui ot @ préfirer & celui du frouemens & reffaut , & fur-tout & celui du
frottement fimple. :

Iu faut que la partie extérieure de la piece mobile , celle-13 que Pon mar-
qgue 3 fon extérieur, ou par des lettres de 'alphabet, ou par dautres fignes,
porte & {on intérieur des dents qui aient chacune de dimenfion, du fens de
Tépaiffeur de la piece, un peu moins que la moitié de cette épaiffeur. Poyez
fig 26, lettre D. ( Jentends ici par épaiffeur des pieces mobiles , la dimenfion.
gu'elles ont du fens de la longuenr de Pérui, dimenfion denviron 4 lignes.)

Al faut que ces dents foient ay moins au nombre de trois ; qu'elles por«



MECHANIQUES 45

tent & frottent légérement (au moins par la moitié de leur dimenfion du.
fens de P'épaiffeur de la picce ) {ur ’épaiffeur de la partie intérieure de cette
piece.

Sur cette partic, marquée par fon dehors de la lettre B, il faut que
cette partie intérieure de la piece porte autant de dents C, que la partie
extérieure aura de marques; & ces dents de la partie intérieure doivent étre
fur un des bords , & n'avoir ( du fens de I'épaieur de la piece) que le
quart de cette - épaillenr. Poyer fig. 26, lettre C.

Il faut obferver de faire enforte que les dents intérieures de la partie
extérieure de la piece entrent bien également & facilement, avec autant
de juftefle qu'il eft poffible, indifféremment dans tous les efpaces entre les
dents faillantes C, de [a partie intérieure de cette piece.

Lorfque la combinaifon fera établie , & que les petits pacallélipipedes,
qui font dans [a partie intérieure de chaque piece , auront éité pouflés de
Ia moitié de leur grandeur d’une piece dans l'autre , & que par-la ils
auront fait jomer le verrou , de fagon que le couvercle fera, ou 6té, ou
feulement avancé, cela donnera la liberté A la couverture extérieure du
rebord de Pétui prés du couvercle marqué C, fig. 21, de pouvoir étre
poullée , comme eft reprélentée la partie extérieure d’une de ces pieces mo-
biles, ffg. 26, oti I'on a marqué en pointillé comment de E la partie exté-
rieure a éé pouflée jufqu'en F, & comment elle ne peut pas aller plus
avant , étant arrétée par un rebord fixe marqué au bout de la ligne G ;
alors on pouflera en méme tems toutes les parties extérieures de chacune
des pieces ‘mobiles vers ce couvercle , & on pouffera auffi avec elles la cou-
verture du rebord de Pétui, de Pétendue de Ja moitié environ de ces pieces
‘mobiles ; alors les parties intérieures des pieces mobiles étant aflujetties par
le moyen des petits parallélipipedes qui eutreront 4 moitié de Pune dans
Pautre , on aura la liberté de faire tourner les parties extérieures de ces
pieces mobiles comme on le voudra, & d’établir, par conféquent, une
nouvelle pofition entr’elles & leurs parties intérieures , c'eft-a.dire, une
nouvelle combinaifon , fans crainte de perdre aucune piece, & fans Pem-
barras de les défiler & les renfiler, comme au cache-entrée de M. Regnier,

-La portion de 'étui, fig. 26 , G, qui termine fon rebord contre la gorge,:
rebord fur lequel.porte le couvercle, doit étre par fa partie intéricure A,
flable & tenant a cet axe creux & commun aux pieces mobiles, dont Pin-
térieur forme le dedans de ’étui; mais eliec doit étre recouverte d'ung partig
extérienre qui n'y foit point adhérente , & qui ne puiffe avoir d’autre mou-
vement quoe vers le. couvercle , pour, lorfqu’il elt ouvert , y étre pouflé, fi:
Pon vent, dePétendue.de la moitié de 1’épaiffeur des pieces mobiles, fans
pouvoir jamais’ fortir plus avant , comme it ef ici marqué de E en F, &.
julqurau-deflus de H,
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Pour faire mouvoir & poufler les petits paraflélipipedes, lorfque la com-
binailon eft établie , on ‘peut aufli éviter d’avoir un bouton faijlant, comme
celui repréfenté a'Ja fig. 21 ; bouton coulant fur lequel il faudrait tenir le
doigt pendant qru’ou ‘change la combinaifon : 4 cet effet, il fuffira done d'é-
tablir une coulifle dans la plaque qui porte le cachet, laquelle couliffe , ( étant
par fon dedans de la forme d’un petit péne a bifeau ) lorfyu’elle fera pouflée
& coulée d’'un coté, fera remonter le petit péne perpendiculaire ou paral-
1élipipede, lequel, a fon tour, pouflera les autres parallélipipedes. Mais cette
plague de fond ne pourra jamais couler que lorfque le petit péne perpen.
diculaire pourra lui -méme remonter : ce qu’il ne pourra faire que quand la
combinaifon choilie fera érablie. S

 Dans la fig. 26 on voit en A, la repréfentation de la coupe de la pars
tie intérieure de la derniere piece, laquelle partie eft fixe, & celle extéricure
G neft que gliffante & nont tournante; elle parait en - dehors de la lettre
H. Les lettres D, E, repréfentent une partie exrérienre de la piece mobile
1a plus prés de la partie fixe ( ou du moins non tournante ) du haut de Vétuis
& pour éviter la confufion, on n’a point marqué fa partie intéricureen D, E.
Ceft en B que 'on voir la reprélentation de la coupe de la partie intérieure
d'une feconde piece mobile; & i celle-ci, pour éviter également la confu-
fion, on n’a pas marqué fa partie extérieure. On voit en C, une des trois
"ou quatre dents qui fe placent entre celles de la partie extérieure , marquéa
D. (2 ) Les pointilles dénotent la place des parallélipipedes, qui font la con-
“tinuvation du péne perpendiculaire; & au-deffous de H, on voit le bout du
dernier parali¢lipipede qui agraffe oun accroche la partie faillante du rebord
du couvercle , afin de le retenir en place.

La fig. 27 elt le plan de la plaque du fond , fuppofée étre {Eparée du
cylindre , & vue en-dedans, & qui porte le péne en couliffe, lequel coule
dans cette plaque qui porte le cachet. Cette couliffe eft ici poufléc dansle
moment o elle vient d’agir fur le péne perpendiculaire, comme elle doit:
faire chaque fois que 'on peut changer la combinaifon , & comme la re-
prélente en profil la fig, 29.

La fig. 28 eft le plan extérieur de Ia plague qui montre la gravure du:
cachet, & la face de la couliffe qui fe trouve apparente.

La fig. 29 ¢ft la coupe fur la ligne A, B, fig. 27, du fond de Péeni, &
de cette plaque du fond qui porte le cachet vu ici dans le tems que la cou-
liffe eft pouflée, & qu’elle tient le péne perpendiculaire remonts.

On voit {ur la droite de A, le bifeau du péne perpendiculaire qui eft
foutenu par le renflement de la coulifle ou péne horizontal. On a tracé en

(2) Obfervez toujours qu’on n’a point marqué la courfe de lapartie intérieusre d'une
picca fous fa partie extérieure, pour plus de netteté dans la figure.
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ligne & en pointillé dans cette fig. 29 , le bout de ce péne perpendiculaire
pour faire voir julqu’ot: il {e retire ou redefcend lorfque la coulifie ou péne
horizontal eft rentrée,
"~ La fig. 30 eft la coupe du méme fond fur la ligne C, D, de Ia fig. 27,
pour faire voir la forme des rebords du péne horizontal , rebords qui for-
meit la languette qui gliffe en couliffe,

Ici , de méme qu’a Pétui fig. 21, on arepréfenté la matiere qui forme I'é-
paiflenr du corps de Péeni par de petits pointillés, & par de petites hachures .
le metal quila recouvre. : '

PrawNcmnune IL
Ne, TX.
© Explication de lécritoire-porte-fenille.

LA totalité de I'écritoire forme 3 fon extéricur un cylindre de prés de:
trois pouces de diametre , & de {eize 3 dix-fept de longueur , recouvert de
chagrin , garni de boutoris & charnieres , &¢c. ainfi que de petits clous.
argentes ou dorés , qui fervent 3 marquer les combinaifons. ‘

La partie ou eft Ja méchanique, occupe cing pouces de long ; cet efpace

¢ft partagé en fix divifions égales ; celles des extrémités font fixes & atta=
chées fur Paxe commun ; les quatre autres font les quacre pieces miobiles ..
conftruites dans le goat de celles de 1’étui. Imaginez la repréfentation de
ces pieces fur Péchelle ,. fix fois plus grande que Pétui 4 cure-dents, fig. 21,
planche 1. , ) :
* La divifion d’en-bas eft celle ol eft placé le bouton - couliflie, quiil faut
poufler de bas en haut lorfque la combinaifon eft établie ; ce bouton étant
pouflé , commencgant déja 4 monter, preffe par un talon contre un petit
reffort, lequel retire un. tétian qui ( pénétrant dans le cylindve intérienr-
qui forme la boite ou le corps particulier de la partie contenant le cornet
& le' poudrier,, avec les pains a cacheter, on bien une éponge ) retient cette:
boite lorfgue le bouton - coulifle n’étant pas du tout pouflé , lui laiffe la:
liberté de pénérrer dans une ouverture faite & ce ¢ylindre on. boite. Ouver-.
ture que fait voir 1a fiz. 1, au-deflus de Talettre A , & au-deffous de la méme:
lettre , aux fig. 4 & 4 bis.. :

Le bouton- a couliffe a déji commencé alors 3 communiquer fon mouve..
ment Jux petits corps oun parties de verroux , ou parallélipipedes , quifont:
dans les quatre pieces mobiles; mais le haut de Iécritoire, la partie faifant:
porte-feunille., ne peut encore {e féparer ni s'ouvric ;. il faut , pour qu’eils:



48 ESSAlI SUR LES COMBINAISONS

le fépare, que le bouton-couliffe foit pouflé de prefque toute la moitié da
Pépaificur des pieces mobiles s il acheve alors de faire {ur le reflort renfermé
dans la fixiéme partie, un appui fuffifant pour que ce reflort a deux bran-
ches égales foit fuffifamment pouflé par fon milieu, de fagon que fes deux
extrémités , qui étaient faillantes de deux 2 trois lignes , rentrent dans I'in-
téricur de cette fixieme- piece. La fig. 2 repréfente dans leurs deux pofi-
tions différentes, & le bouton - couliffie en A dans la premiere piece, & le
reffort 4 deux branches en D dansla fixieme, On n’a repréfenté, entre les
deux pieces fixes, que la place d’une des pieces mobiles, aii lien des quatre
qui font 4 Pécritoire qu'on décrit; & pour le jen des deux refforts, on a
gravé du coté droit leur pofition, lorfque 'on tient la méchanique ouverte,
& du cété gauche, Ja pofition ou ils reviennent aufli-t6t qu’on liche le
bouton - couliffe 5 pofition on alors on peut refermer la méchanique , en
interrompant la correfpondance de la piece premiere a la piece fixieme, pat
changement de pofition d’une ou detoutes les quatre pieces mobiles.

Le reflort 4 deux branches n’eft pouflé par fon milieu qu’un peu avant
la fin du mouvement du ‘bouton.coulifle 5 d’abord, le bout de petit verrou
dela piece fixe fait un effort contre un reffort en tire-bouchon, qui obéit
affez pour Pouverture du corps qui porte le cornet 3 c’eft alors que ce reffort
a tire-bouchon étant reflerré , poufle fur le milieu du reffort 3 deux bran-
ches , lequel trouvant de la réfiftance aux deux paffans qui P'entourent &
qui font repréfentés par des points noirs au-deffous de la lettre C, f&
trouve obligé d’obéir. & de retirer fes extrémités faillantes B.

La fig. 1 reprélente le corps particulier de Pécritoire ou cornet, forti duz
cylindre crevx qui forme I'axe de la méchanique; corps particulier d’encrier,
dans lequel il {e trouve trois compartimens; Pencrier3 la Baradelie et dans
le milien, & s’enleve, {i Pon veut, ainfi que le poudrier : le troifieme com.
partiment , marqué en B, n’a qu’un couvercle 2 charniere ou pivot.
~ La fig. 3 eftla coupe du 'poudrier & de la boite, fur la ligne E, F.

La fig. 4 eft la vue de celle des deux extrémités du corps particulier qui
potte Pencrier, &c, telle que ce bout parait en.dehors ; on voit fous A, en
pointillé, Ia place du tron dans lequel doit entrer Pextrémité du reflort qui
{e retire par le commencement de T'effet du bouton-couliffe , lorfque la com-
binaifon étant établie, ce bouton eftun peu pouflé pour ouvrir : il faut alors
retiver ce corps particulier , ou porte-enctier ; car , fi l'on pouffe plus loin
le talon du bouton-coulifle , il fait échapper le reflort, & Yon pourra alots
ouvrir la partie {upérieure , mais fans pouvoir faire fortir le corps qui porte
Pencrier ; & pour le faire fortir, il faudra ramener le bouton-coulifie an
point ot fon talon portera fur le reflort. On voit autour de B & C, la figure

de deux anneaux qu'on peut rapprocher , pour tirer plus ailément l¢ corps
, da
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e T'encrier lorfqw’il a fa liberté, & qui peuvent fervir anffi X fufpendre
Pécritoire-porte-feuille , une fois qu’elle eft fermée par I'effet de la combi-
naifon.

- Ala fig. 4 bis , on voit en B & C, deux petits bouts de péne en bifeau,
fervant de pieds pour donner {ur quatre points uneaffiette fixe a ce corps 3
ces petits pieds font attachés & une plaque pouflée vers le bas par deux petits
refforts D, E, dont on voit I'emplacement én pointillé lorfque les pieds ,
faits en bifean , font forcés de rentrer aufli-tét gqu’on remet ce corps en
place dans’ le cylindre du méchanifine ; on voit Pendroit des quatre pieds,
fg. 1,enC,D, E, F. '

La fig. 5 eft la vue en profil de cette méme extrémité de la boite, ou
corps particulier. On a tracé en A, les anneaux réunis qui donnent prife a
tirer le corps particulier , & 1'on y voit paflé un ruban, par lequel tout peut
refter fulpendu {olidement, - :

La fig. 6 eft, fur une échelle un peuv plus petite, lareprélentation de la
partie qui fait porte-fenille. On voit en A , fa gorge inférieure qui entre dans
la fixieme partie [upérieure & fixe de’la méchanique ; une portion de cette
gorge marquée B, fiz. 6, eft vne plus en grand, fie. 7 ; on peut y remac-
quer en A , Pentaille horizontale , dans laquelle on fait entrer un crampon
placé dans Pintérieur de la ixieme partie fixe, & le pointillé qui eft au-deflous
2 cOté de A , eft 1a marque de la couliffe perpendiculaire , par laquelle le eram-
pon doit entrer jufqua la hauteur de la conliffe A. On congoit que cell la
méme fagon dont ajufte la baionnette 3 douille. On voit en B, ou entrent
fes tétes du reffort & deux branches, lefquelles érant placées , empéchent
qu'en tournant on ne puiffe ramener les crampons de la couliffe A vis-
a-vis des -ouvertures ou couliffes perpendiculaires marquées en pointillé ,
par lefquelles ils font entrés. On appergoit dans cette fig. 6, le couvercle
levé , & qui fe tient dans cette fituation par Peflet d’un petit reffort repré-
fenté prés & A coté de la lettre C. }

On voit pres de D, Ia figure du bouton d’attache ou moraillon , en forme
de dard , lequel entre dans la partie inférieure pour la tenir fermée,

Fig, 8 , méchanique de ce moyen de retenir un moraillon, A , bouton d'at.
tache ou moraillon. B, C, montrent le deffin d’un des deux grands refforts ou
crochets, dontundes deux, celui-ci, recule au moment ou il laiffe la liberté
au moraillon; Pautre c6té indique la pofition A laguelle les refforts D les
ramenent anfli-tot que le bouton, en forme de ceur, eft monté de la pofi-
tion inférieure & celle fupérieure, toutes deux marquées E. Ce bouton en
ceeur tient 4 une petite tringle dontVextrémité defcend jufques dans la gorge
inférieure de la portion du porte-feuille ; prés de la lettre F, fig. 6; il eft
“contenu par Jes petits paffans G, & recouvert du carton & du parchemin ,

Tome XIX, G
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qui double l'intérienr de la partie porte-feville qu’on a repréfenté ici ouvert
ou déchiré, Cette partie ce tuyau rond eft le porte - fenille qui fert & mettre
le papier , les plumes, la cire, le canif , &c. Il a environ dix pouces de pro-
fondeur , {ur trente-une A trente-denx lignes de diametre , dans la piece

exéeutée, |
P v axcue IL: -

Ne. X,
Serrure pour une porte @ deux battans.

CeTTE méchanique , de la dimenfion dont elle eft exécutée , eft repré-
fentée ici dela moiti¢ de fa grandeur naturelle en vue , fig. 9, comme elle
parait lorfque détachée de fa place ona enlevé la plaque de fond qui touchait
contre la porte, & f{ur laquelle font attachées les branches qui , le long des
montans , vont faire mouvoir les petits verroux du hant & du bas de la
potte.

La forme donnée au petit ptoe du demi-tour eft telle, afin que fon
moteur A fe trouve. au tiers de la hauteur de la ferrure, ainfi yue celui
B du péne dormant 3 deux tétes , {ur Pautre tiers; ce péne du demi- tour
porte au-deffous , du c6té ici apparent , un petit tétian placé {ous Pendroit
marqué C, & fur lequel un tenon du coin du péne dormant, défigné ici
fous la lettre D, vient s'appuyer lorfgque ce péne dormant eft entiére-
ment pouffé dans fa giche, de facon qualors le demi-tour ’a plus de mou-
vement ; mais quand le péne dormant, ici repréfenté dans le milien de fa
courfe, elt rentré & moitié ou tout-d-fait, cc demi-tour a la liberté de ren-
trer , & fon moéteur le rappelle également en tournant en.dehors ou en-
dedans. A chaque mouvement , ce petit péne fait ouvrir les verroux du
haut & du bas , auxqguels fon mouvement el communiqué par le canal
perpendiculaire & la plaque de fond , marqué au bout de Ia ligne E, qui
palle au travers de la plaque de recouvrement, laquelle porte les branches
des verroux ; ce canal eft en écrou, & les branches des verroux y font aflu-
jetties par une vis,

Le penneton , moteur du péne dormant 3 deux tétes, eft repréfenté ici
en pointillé fous ce péne, entre G & H, dans la place on il fz trouve ;
lorfque ce péne eft au milieu de fa courfe, il e fous Ia lettre F; lorfgue la
ferrure eft onverte, & a la ganche de G, quand elle eft fermée , il agic
entre deux tétiaux , dont fa pofition eft fous les lettres G, H. '

On voit en I, un pivot qui porte la bande porte-obftacle , fur laguelle
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il-fant que vienne paffer le tétiau du péne dormant , pour que ce péne
phifie fe mouvoir ; ce qu’il ne peut pas faire quand le porte- obftacle ne
trouve pas , fous fes quatre dents ici Aguréesen L, L,L, L, les entailles
“des pieces mobiles. _ o

On trouve au bout de la ligne M, en tracé & en pointillé, la figure du
reflort qui fixe toujours le petit péne en - dehors. Au bout de la ligne N, eft
repréfenté ’écrou qui maintient le petit péne fur fa languette en coulide ;1a cous
lifle quialure en place le péne dormant , weft point apparente par ce coté-
- On fent bien que, dans cette deferipdon , il n’y a rien julquici qui ait
rapport & Ja méchanique de combinaifons ;5 elle eft entiérement renfermée
dans la petite boite attachee a celle de la ferrure,, au moyen des deux tenons
au bout des lignes O, P; cette méchanique y eft dellinée en vue, apperque
vn peu obliguement, & préfentant la face qui apparait au-dehors de la porte
de I'appartement , formant un quadrilatere de 14 lignes {ur 12 environ. Sur
ce cOte, comme en-dedans, parait également extrémité des deux pignons
A, B le premier, garni d’'une boule, ou d’une main , ou poignée’; le {econd,
d'une elpece de grofle aiguille de pendule qu'il faut poufler avec le doigt,
pour le gros péne ; P'un & Pautre repréfentés fig. 12,en B, C.

La fig. 10 eft la repréfentation en vue & de coté dela méchanique méme 3
on fuppole le co6té de cette boite particuliere enlevé, On voit trois axes
A,B, C, qui, chacun, portent quatre pieces. Sur Paxe A, il y 2 quatre
roues dentées 3 douze dents, & 2 coté de chacune de celles-lail yena
une de méme épaiffeur , mais ayant plus de diametre , & feulement fix dents,
cette roue attachée & unie 4 celle & douze dents. Ce {ont feulement les fix
dents qui fucceffivement débordent Ia boite vers D; & comme les roues
fix dents {ont attachées- de facon & ce qu’elles correfpondent avec celles &
douze , celles 4 fix dents paraifent numérotées des nombres impairs. Les
roues a douze engrenent dans d'autres de méme dimenfion fur Paxe B,
& celles - ¢ci communiquent le mouvement aux roues d’un diametre dounble
qui font fur Paxe C, & qui ont vingt-quatre dents. ‘

Ii faut obferver que, quand deux roues s’engrenent, l'une tourne du
fens oppofé i autre; & pour que , dans un nombre d’engrenages de {uite,
Ies roues des extrémités tournent de méme fens, il faut qu'elles foient en
nombres impairs .

Pour {uppléer & la vuoe, les compteurs font employés. On voit marqué
fur la premiere des roues a vingt- quatre dents, 3 c6té de la lettre E, un
petit tenen ; il y en a deux aupres de la lettre P: av paffage de 'la dent,
A un petit tenon feul, en comptant un, on comptera treize fur la dent ot
{ont les deux petits tenons; ou bien on recommencera 2 compter un de la
.feconde douzaing ; ou bien, i P'on a appellé la premiere A, on appelicra la

G i
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treizieme N. Pour fuppléer encore  T'oreille, on eft averti dans quelle dou~
zaine on fent le mouvement de Pengrenage , an moyen d’une balangoire , ou
d’un- va - qui - vient , lequel frappe une fois ou deux fois de 12 en 12, :

On appercoit au-defflous de G, un petit tuyau foudé au coin de la.
boite , dans lequel paffe une pointe daiguille un peun-émouflée , qui fe tient
naturellement a fleur de la boite de la {errure, en-dedans de la chambre ,
& qui vient 3 faillir en-avant anfli-tot que le bout du reffort, figuré au
bout de la ligne H, eft frappé par le tenon f{eul E, on par les deux tenons P..
Chacune des quatre roues eft également garnie de ces tenons & d’une
branche H du méme reflort, pour faire aller le va-qui-vient 4 chaque
douzaine,

On voit en I, un autre reffort 3 quatte branches; elles font frappées.
3 chaque ‘dent qui paffe, & ces branches ou dents de reffort rendent un
{fon aflez clair au moyen de leur longueur: ce reffort eft attaché {ue
Ia ‘p’étite ‘boite, ‘donit le deffus L, & le deffous M font joints enfemble duw
coté ‘des grandes rtoues, par les quatre bandes qui paffent entre chacun
des engrenemens des roucs; ces bandes fervent 4 les contenir (ces roues )
pour- engrener -avec preclﬁon fur celles du milieu ; 'autre bout de la petitg
boite eft formé -par la continvation du deflus & du deffous, perces de
quatre ouvertires , pour laiffer paffer les pointes des dents .des roues & fix
dents, comme -elles pataiffent vers D.

La fig. 11, dur vune échelle de moitié ou.de- fix lignes pour -pouce, eﬂ:
1a reprefentition de la plaque qui ferme le coté de Ia boite. A, B, C,
font les-entailles qui portent Pextrémité des axes fur !efquels tournent les
youes. D, E, indiquent un reflort vo de profil, qui tient relevé la piece
porte - obftacle ; Pextrémité E de ce reffort fe trouvant d'équerre fous I'ex-
trémité Q., fig.9, du porte-obflacle I, Q.

On dittingue en -cette fig. 11, F, G Jes trous ot doit entrer Pextrémits
des tenons de la boite, lefquels {om: marqués O, fig. 10.

Dans la méme fig. 11, H, I, montrent la coupe de la plaque dn deﬁ'us
de la boite de la ferrure, laquelle fe trouve apparente dans I chambre;
‘plaque {ur laquelle sattache Ja petite boite de la méchanigue.

La coupe te cette mé&me partie apparente de la ferrure eft repréfentéﬁ
ﬁg 10, aux lettres Q , R

"On trouve dans la ﬁg 12, {ur une échelle de trois lignes pour pouce,
fous la lettre A, les trois bandes qui laiffent quatre intervalles pour la
faillie des dents des quatre roues, au -~ deld de la plaque de face de fa ferrure
gm eft apparente au-dedans de la chambre. Dans la fz. 10, on voit la
“partie des dents qui déborde & la lettre T;.c’eft fur ces dents qu’on appuie
-pour chercher la combinaifon. Dans le fond , & entre chacune de ces dents,
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el figuré le no. ou la lettre. Douze de ces fonds, entre les dents, font
peints en noir; douze font en rouge, pour répondre aux deux tours des
petites roues. : .

A la fig. 11, 00 voit des hachures au-deffous de C, & au-deffus de
F, F, repréfentant la coupe de P'épaiffeur du bois de la porte, & la gran-
deur de Pentaille quil y faot pratiquer; & en L, & M, clt la plaque
d’entrée, du c6té du dehors, qui elt attachée au bois,

Dans cette méchanique, Ja partie extérieure de chaque piece mobile

2'a qu'un peu plus du tiers du total de fon épaiflenr; & c’eft la_ partie in~
térieure qui porte dans-la moitié de fon épaifeur Pentaille oft doivent
entrer les demts du porte - obftacle, pour que le péne dormant puiffe fe
mouvoir. . _
. ‘La fig. 13 repréfente la coupe de ces pieces 4 24 dents, dont le plan
elt repréfenté par Ia vue de la fg. 10, ot Pon appercoit en S, le plin
de Pentaille dans laquelle doit entrer une des dents du porte - obflacle ;
dans cette fig. 13, le porte- obftacle eft repréfenté avoir fait pénétrer
fes dents dans les entailles , le renflement ou tétiau du péne étant en B,
ceft-a.dire,, en marche pour aller de A, fon repos (la méchanique étant
ouverte ), pour arriver au repos de fermeture en C. Les hachures recroifées
marquent la partie intérieure de chaque piece mobile; les hachures obliques
offrent leur partie extérieure , qui portent les 24 dents 2 leur extrémité
présD, auprés duquel on remarque les petits tétiaux indiqués fig. 10 ,E, P,
pour avertir des douzaines.

La fig. 14 repréfente toute -la partie de ferrurerie ordinaire {éparée du
méchanifme de combinaifon; on y wvoit le porte- obftacle avec fes quatre
dents , dans la pofition marquée fig. 13.

I n'y a rien dans cette fig. £4, qui ne foit dans toutes les bonnes
derrures ordinaires de portes de chambre 3 deux battans ; & tout ce qui
forme la méchanique de combinaifous eft renfermé dans la petite boite qui
peut e lever & f& détacher aifément. , :

Ceft cette petite boite .qui tient lieu de Pentrée de la clef, de reflort,
«de foncet, &c. & de toutes gardes & garnitures , ainfi -que de toutes les
clefs-qu’on aurait 4 porter , 2 foigner , ainfi que de celles qu'on pourrait
.caffer , perdre .ou égarer tant que durera la ferrure. Ot , ceft donc feule-
ment ce méchanifime - ¢i qui doit étre-comparé, pour 'ufage & pour le prix ,
avec celui de lart de la garniture desferrures, de la fabrication des bonnes
clefs, ainfi ‘que, dans-ce dernier cas., de :leurs remplacemens , & qui doit
‘ttre aufli balancé.avec la crainte quon ne retronve les anciennes : ce qui
-oblige & rechauger les gardes & garnitures 2 chaque nouvelle clef perdne
ou {evlement méme confide -un moment trop.légérement., & .qu'on vou~
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drait retirer. Il en et de méme quand. on retrouve une clef qui a pu
avoir été copite & imitiée pendant qu'elle étair égarée , ou de laquelle
on aurait pris toutes les empreintes nécetlaires pour en faire faxre une
pareille : ce qui peut s'exécuter en bien peu de tems..

La fg. 12 elt la ferrure vue en- dedans de la chambre; & la ﬁg I§
repréfente toute la porte , fur une échelle de trois lignes pour pled entre
A,B,C,D, ceft la fig. 12 en petit. '

‘On voit , ﬁg.v 12, fous la lettre A, une partie des dents des quatre
roues & 24 dents. En B, la pomme ou boule pour ouvrir le demi-tour. En C
une aiguille épaifle, inclinée vers les gouds de la porte, quand le péne dor-
manteft ouvert, & inclinée de I'autre coté quand il et fermé, comme dans
cette figure, Au-deflus & an- deffous de ces deux pignons, font les trin.
gles-verronx qui font agir les perits pénes du haut & du bas, contenus
fous leurs: paflans : voyez fig. 1y, lettres E, F. '

Cette partie de ferrure a de d1menﬁon » en fus de celle qui ne kit que
Ia gache toute Pépaiffeur de la languette qui forme le recouvrement de: la
parue battante de la porte {ur celle dormante; & cette languette eft ﬁgu—
rée {ur la boite de la ferrure, pour repréfenter les deux parties égales
droite & a gauche de cette languette.

Le coteé de la giche eft ici fuppolé tranfparent , aﬁu de faire voir au-
dedans de cette gache la figure d'un pignon denté qui engrene les cré-
mailleres D, E. Les verroux haut & bas font tracés fermés; on voit qu'en
baiffant la pommeﬂe marquée au bout de la ligne G, fig. 15, ou en le-
vaut eelle au bout de la ligne B, méme flgure, ou mouvant toutes les
denx en méme tems les verroux qui du haut & du bas tiennent arrété
le montant , par leur {aillie, pourront {e rapprocher , & {& mettre au ni-
vean du bois de la porte , & que le dormant pourra s’ouvrir; muis alors
les tenons du c6té oppolé de la crémaillere d’en - haut, qui font Pun. vis-
a-vis de E, Pantre vis-3-vis de F , defcendront vis-2.vis de Pentrée des
tétes du péne dormant, lcquel ne pourra plus entrer dans fa giche. L'on
voit que fi ce péne dormaut était déja dams fa gache , comme il eft ici
marqué, les pommelles ne pourraient plus faire agir les verroux , parce
que les tétes des pénes dormans les empécheraient de fe npprocher

On voit fig. 155 la place des. petttes boites du haut & du bas du bat-
tant de la porte , on1 font les pénes a bifeau que fait mouvoir la pomme B,
fig. 12, par le moyen d’une bafcule,

_Cette ferrure eft exécutée ; tout ce qui eft cuvrage ordimaire de fer-
rurier , y compris les verroux , elt en fer poli; le dedans de Ja boite eft
de fer blenffi; elle eft reconverte en cuivre , du c6té de la chambre , ainfi
que la gache, les paffans & les petites boites des demi-tours haut & bas,
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Le prix dont ferait le méchanifime de combinaifon pour une femblable
fermeture de porte , au lieu d’y employer celui des ferrures ordinaires ,
c’eft-a-dire , de toutes clefs ,gardes & garnitores, ce prix, dis-je , ne ferait
pas une différence dans fa valeur , peut-&tre ferait-il moindre,

- Je puis, avec une femblable fermeture de porte , dire & quelquiun: i
telle heure vous entrerez chez moi par telle combinaifon A, B,C,D.
Je dirai 2 un {econd : vous entrerez une demi - heure'plus tard par celle-
ci E, F, G, H; combinaifon que javrai eu foin d’établir aufli.tét aprés
que le premier fera entré. J'établirai, aprés que le fecond fera entré, I,
L,M,N, & je ferai entrer un troifteme, & qui jaurai donné cette clef,
Jans avoir confié 4 perfonne une piece qui puilfe lui fervir autrement
que pour tel jour & a telle heure, fans craindre que des gens qui feraient
dans mon antichambre puiffent entrer , ni gagner quelque demeftique pour
leur guvrir la porte , & enfin fans guve cenx qui feraient chez moi puflent
fortir autrement quavec ma permiffion ou par effradtion.

Rien weft fi aifé que de faire enforte quune ferrure ne puifle pas fe le-
ver , & moins que la porte ne foit ouverte ; un des expédiens des plus aifés,
c’elt comme a celle - ci, quelle foit tenue par des vis dans Pépaiffeur de
Ia porte, & que I'autre bout de Ia boite foit retenu fermement en place
contre le bois , par le moyen'd’un petit reflort défigné prés de la lettre A,
Jig. 14, lequel tiendra & une petite tringle , & celle-ci abontira aufli entre
les deux vis dans Pépaiffeur de la porte : il fandra poufler ou tirer fon extre-
mité , pour faire licher le reffort quand les deux vis {eront levées ; mais
aufli alors, fi 'on eft dans la chambre , & que Pon ait perdu fa combinai-
fon , il faut brifer la ferrure, on les gonds, ou la porte méme.

PrLrawvwe we IL
Ne.. XTI
N Servure en glace.
Fig, 16, Cette méchanique a été exécutée pour remplir le probléme fuivant.
P R o B L E M E

Faire une ferrure @ combinaifon pour un cabinet.

19. Qu'elle puiffe varier dans plus de 150 mille combinaifons par - de~
hors ou par-dedans. _ ) :

2°. Quon n’emploie pas de clef, mais un feul pignon,

3°* Qu’on voie aifément toute la mechanique & fon jeu,
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4°. Quelle fafle fillir un péne de 12 lignes de longueur , & dautang
de largeur , & de 6 lignes d’épaiffeur, i

s°. Qu’elle foit renfermée dans une boite de moins de trois pouces d'un
fens, de moins de quatre de Pavtre , & d'un pouce d’épaitfeur. .

La fig. 16 eft la vue @une ferrure exécutée d’mne dimenfion double
de celle ici repréfentée ;s de fes fix cotés , trois font-en fer , dont deux polis
dehors , & tous les trois dorés en-dedans; les trois autres corés font en
glace ; le péne eft en fer poli , ainfi que le reffort & le porte- obftacle;
le pignon qui fait' mouvoir les pieces mobiles eft un acier blenfff, & les
deux pommes de méme , gravées & "damafguinces en or de différentes
couleurs ; les pieces mobiles font exécutées en cuivre doré.,

Le pignon 4 dent paffe fucceflivement d’une des quatre pieces 4 Pantre,
& va on revient 4 volonté , en le pouffant ou le tirant; mais il va tou-
jours par {ecoufes , ayant des étranglemens éloignés % une diftance égale &
celle qui fe trouve entre Pengrenement des quarre rowes entr’elles , afin
que ce pignon arrive jufte dans engrenement de chacune; les reffauts
font occafiounés par deux petits refforts qui forment un ovale horizontal ,
dans lequel feul les parties éeranglées du pignon tournent A Taife : cet
ovale eft formé entre la ferrure & le bois de la porte, & ne parait pas
dans la boite: & méchanique et la méme quaux facs de Cavagnole. Le
péne {& remue par-dedans au moyen du bouton 2 couliffe , repréfenté en
A. Tl a falln, pour que la place de la joncion de Ia coulifle au péne pit
&tre cachée , que cette coulifle débordit un peu la boite vers B, lorfque
Ie péne eft rentré: ce manque de perfection n*était pas défendu.

Ce péne regoit fon mouvement par le dehors, au moyen d’un bouton
en forme d’un gland , qui faillit hors de la porte 5 il eft au bout d’une
branche plate , placée horizontalement, laquelle a fon pivot perpendicu-
lairement suprés du point d’attache du gland, prefqu'ad fleur du dehors
de cette porte ; & Pextrémité de Pautre branche plate entre julques dans
la boite , entre deux tétiaux ou boutons attachés au péne, {ur lelquels
boutons elle frotte par une roulette qu’elle porte 4 fon extrémité. Dans le
tems que le gland ne fait qualler de droite i gauche , Paufre extrémité
décrit une portion de cercle , dont la corde eft de douze lignes : ce qui
fait faillir d’autant ce péne. Ce gland eft au.deffus de la pomme du pignon,
laquelle fert de point d’appui pour pouffer avec le pouce la téte du gland ,
d’un coté pour ouvrir , ou de l'autre pour fermer. Le péne eft fupporté en-
dedans par de petites roues on roulettes de cuivre, ainfi que par-deflus,
pour avoir moins de frottement. Ces roulettes font figurées par les lettres
O, O. L'on voit ici le porte-obftacle abaiflé , & ayant fes quatre dents en<
trées dans les quatre entailles : le pointillé marque la pofition de ce {fozte-_

- obftacle ,
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obftacle , lorfque le péne ferait pouflé nn peu plus avant qu'il ne l'eft,
wérant repréfenté forti que de 11 lignes. On doit remarquer que V'enraille
du pene n’cft pas vifible ; & qu'elle n'eft. qu'en-dedans, D eft le reflore
qui releve le porte-obftacle ; ce reflort eft repréfenté preffe & ayaut obéi,

Les quatre pieces mobiles font & vingt dents , ce qui porte le nombre
a {a quatrieme puiffance 160,000 combinaifons a chuoifir. ,

il w'y a qu'un {eul pignon qui agit ; & pour que fa pomme {& trouvis
fur la fuce de la ferrure , il ne pouvait pas porter vingt dents, & étre
égal aux picces mobiles; il n’en a que dix. On voit au bout de la ligne
C, un petit reffort compteunr , lequel rend un fon & chaque dent de ce
pignon mobile , qui paffe. Il 0’y a rien dans cette ferrure qui {oit attaché
ailleurs qu'a la plaque du fond; & au moyen des trois coeés de glace,
on appercoit ailément toutes les pieces & lenr jeu. La glace de detfus eft
percée pour laitfer paffer le pignon; on remet la pomme aprés qu’il efk
pale , & cette pomme eft arrétée par une vis qui entre dans ce pignon;
les pieces de combinaifons portent & chaque dixaine, ou un_petit bouton,
ou deux , comme les pieces de la ferrure fig. 9. A chaque fois que ces
petits boutons rencontrent Pextrémité d’une des branches du reffort, re-
préfenté fous la lettre E, elles rendent un petit fon argentin & différent
de celui de P'antre reffort compteor ; elles fonnent un ou deux , pour re-
-connaitre & quelle dixaine.

La fig. 17 eft le plan de la languette qui fait mouvoir le verrou par
Pextérieur du cabinet, & qui eft mue par l¢ mouvement du bouton &
couliffe du dedans. Au-deffops. de A, eft fon pivot dans Pépaifienr du
bois ; au- deffous de B, eft le gland qui {e meut de droite 2 gauclre ; au-
deflus de C, cft la roulette qui parcourt Pefpace depuis C, () julqua D.

Daus P'ufage , une {emblable méchanique ferait incommode, 1o, par
la difficulté de pafler le pignon d’une piece mobile a Pautre , fans faire
un peu tourner ou déranger une de ces pieces mobiles, lorfqu’on n’aurait
pas bien parfaitement & exaftement placé ces pieces; précifion qu'on ne
peut appercevoir par le dehors, que par Pa-plomb & donnera chaque fois
aux fignes qui font marqués fur la pomme; & 20°. par le foin de ne pas
déranger cet a-plomb en allant d’une piece 2 lautre , par reffauts. Av fur-
plus, la boite #’'a de hauteur que 2 pouces 9 lignes, & 3 pouces 9 lignes
de largenr en-dehors; il eft vrai qu'elle a un pouce d’épaiffeur en-dedans.
A ce trop d’épaiffeur prés, te probléme a été rempli avec exaGitude ; il
fant fonger qu'il ne s’agiffait pas de faire du bon marché, ni quelque chefe
pour un ufage commun & ordinaire.

(a) La gravure a fepréfenté le gland un pev trop petit.
Tom: XI1X, ‘ n
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Ne. X1I1L
, | . Contre - platine de fufil.

La fig. 18, fur une échelle de 6 lignes pour pouce, elt la vue d’une
pattic du fufi 1, ot la contre-platine parait ; on y-voit quatre pieces cir-
cuiaires ; les trois au-deflus des lettres A, B, C, préfentent 4 leurs faces
extérienres des plaques gravees comme un ca(}ran de bouflole , dont les
X6 aires de vent font marqués différemment fur chacune. On {'uppofe que
la fleur - de- lis de ces marques eft le Nord. On appergoit_de pems points:
noirs repréfentant des boutons faillans & chacune , qui font 2 peu prés
Eft & Ouelt ; ils fervent & faire tourner la piece. En prenaut I'd-plomb
pour le point-de combinaifon, elle {erait ici établie pour ces trois pieces
‘A, Nord-Oueft ; B, Nord; C, Eft. A la piece C, on voit dans ﬁm milieu
Ie quarrc d'un pignon, dans lequel entre une vis a téte quarrée de ce
bout’, & & vis de Pautre; ¢’elt fur cc pignon que {'ont retenues enfemble
Je dszerentes parties de la piece , par le moyen dun écrou , dans le de-
‘dans de la mechamque qui fe monte fur la vis 2 téte quarrée. Cette vis
a téte quarrée eft reprefentee de grandeur naturelle , en coupe fi. 195 &
Yécrou fig. 26. A cette piece G, fig. 18, Ia vis a téte eft fuppofée 6tee:
elle doit recouvrir le quarré ici apparent , autour duquet et entrée Iz
piaque gravee qui porte les marques indicatives. En D, la plaque elle-
-méme eft 6tée; & dans la piece méme qui forme la contre - platine , on
“y voit la matque de | ‘enfoncement dans lequel la plaque gravée doit fe
‘placer pour revenir a fleur de la furface de cette contre-platine, On peut voir
aufli en D, Ponverture circulaire (dans cette contre-platme ), ouverture dans
‘Jaquelle tourne 'axe, duquel Pextrémité quarrée doit recevoir la plague.
On remarque au. deffous de la lettre E, la vue d’un petit bouton coulant,
qui étant pouflé 4 gauche, comme il e& tracé en pointillé, tient ouvert
‘la méchanique , & donne Ia liberté au chien de la platine de fe_mouvoir ;
“car tant que ce bouton coulant eft encore dans la pofition de E , la partie
-intérieure de ce bouton, que ;appelierm branche du tenon, laiffe libre
‘le talon d’une bafcule , dont une extrémité tient a un levier qui traverle
la platine , & entre dans le chien, de fagon que ce chien ne peut faire
aucun mouvement ; 'endroit on le bout de ce levier, ou tenon long,
“entre dans le chien ( dont partie fci eft repreﬁentee en pointillé ), eft 4 Peu-
droit marqué F, prés de la grande vis qui trerxt Ia platine.

La fg. 20 eﬂ: la coupe de la plaque gravée & apparente 3 lextérieur
d'une des quatre pieces , & qui fait elle - méme Veffer d’une aiguille fur
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un cadran. On voit dans le milieu de cette figure, une entaille quarrée par
on elle entre fur {on axe. : _

La fig. 21 el la coupe de la piece qui forme la: contre-platine, 3 I'ena
droit de cette contre - platine, qui reqoit la plaque gravée ; on obferve dans
le milien la place circulaite dans laquelle Paxe tourne.

La fiz. 22 eft la coupe de Paxe qui forme la partie la plus intérieure
de la piece mobile , & qui porte les crans ; on diltingue les deux entailles,
ou rétréciffement de cet axe, Pune quarrée, Pautre circulaire , d’un coté,
& de T'autre coté fenlement une entaille quarrée , pour recevoir la plaque
qui fert & contenir I'une {ir Pautre les deux parties de la piece,.

La fig. 23 eft Ia coupe de la partie extérieure 3 Paxe denté , roulean
ou piece mobjle intérienre , de méme épaiffeur que celle intérieure. On
voit prés de A, marqué en pointillé , Pencoche dans laquelle le tétian re-
préfenté au - deffus en B, doit entrer toutes les fois que la méchanique
i"fra ouverte , & qu’elle pourra; étre refermée fans toucher aux pieces mo-

iles.

- La fg. 24 eft Ia coupe-d’un petit plateau circulaire qui fert & contenir
la piece extérieure mobile deflus celle intérieure. ‘ _

La fig. 25 elt la coupe de I’écrou, lequel contient le petit plateau in-
térieur de la piece 3 & cet écron fait que la téte de la vis , appuyant contre
la plaque gravée, qui elt extéricure, eft contenue dans Pentaille quarrée
de P'axe ou efficu, comme celle du dedans , fur Pautre entaille quarrée.

- On concevra aifément que , pour faire qu'a ce méchanifme on puifle
établir Ia combinaifon en-dehors ou en-dedans ; il faudrait 3 Pintérieur une
plaque pareille 4 celle extérieure a la contre-platine, & la méme conftruc-
tion des deux bouts & l'axe, afin de porter aufli une plaque gravée appa-
rente ; c'eft alors que ce méchanifme s’appliquerait 4 une porte, comme &
un porte-fenille, ,

La fig. 26 eft 1a coupe des fix parties réunies , qui compolent le total
de la piece mobile, On voit que le tout eft repréfenté placé fur Pépaiffenr
de la plaque de contre-platine , & qu'il n’y a que deux lignes d’épaiffeur
entre A & B.

La fig. 27 eft la vue de la bafcule , qui fait avancer ou reculer le
tenon aflez long , qui, paffant fous la queue on branche du bouton
de culafle du canon, traverfe la platine de fufil au-deflus de fa noix,
& va entrer dans le chien de la longueur d’une ligne, & ayant prés d’une
ligne de diametre. Quand le bouton a coulifle, fig. 18, vade E fur la gan-
che, la partie intérieure ou branche de ce bouton 2 couliffe, que jappelle
queue , & pen prés femblable 3 la partie du deffus de 1a plaque de contte-pla=-
tine, va pouffer le bout de la bafcule marqué A, fig. 27, & fait reculer

Hj
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~cette partie vers Pendroit ofi eft fa repréfentation en pointitlé B, ce qui retire
Ie tenon hors du dedans du chien, & laifle 4 ce chien toute liberté, tant
qu'on ne ramene pas le bouton de la gauche vers E, fig, 18.

La fz. 28 eft la repréfentation des entailles qu’il faut faire au bois du
fufil, pour recevoir la méchanique. L’on voit en A, le point ot eft attaché
un reffort qui obéit quand le tenon eft ietiré du chien , par le mouvement
du beuton de E, fur la gauche, & qui le fait rentrer dans je chien audli-tds
que le bonton 4 couliffc eft revenn en E | fig. 18. '

On trouve en B, C, fig. 28, deux vis qui tiennent la plaque ot font
les deux montans, dans lefquels porte Paxe de la balcule, qui {ait mouvoir
le tenon , duquel la téte en charniere parait prés de la lettre D , tenue entre
deux branches de la bafcule, ont ce tenon eft mobile fur un axe, rivé des-
deux cotés.

La fiz. 29 eft la repréfentation en vue du dedans de la méchanique , telle
queile a été exéentée : on a marqué fur le petit platean qui contient les-
parties des pieces, les mémes fignres 3 pen pres qu'a lextérienr , aux: pieces
A & B. On appergoit au milien de ces piecés I'écrou & deux entailles , qui
ferre & qui contient les parties. En C, Ta plique qui contient ces deux
parties, n'eft pas repréfentce gravée , & Pécron eft fuppoflé 6té,

A la pieee marquée D, le petit platean qui contient les deux parties mo.
biles eft fuppofé enlevé, & l'on voit le plan déraillé de ces deux pieces
reprélentées en coupe, fig. 26, favoir, les 16 crans de la piece intérieure ,
les quatre petits reflorts qui arcboutent fur ces crans, & en pointillé fin,
Tes petits rivés qui les attachent 2 la partie extérienre. On remarque dans
cctte partie extérieure, Pentaille dans laquclle deit entrer le tenon du verrou,
- Nota. Que cette entaille n’eft pas de toute la profondeur de la partie exté-
rieure , pour que cet anneau ou zone extérieure ne puifle pas s’ouvrir pat
quelque effort. -

Le porte - obflacle eft repréfenté ayant quatre tenons.obftacles pour entrer
chacun dans les quatre pieces mobiles , & ce porte-obftacle eft continuelle-
inent repouflé en-haut par les devx branches du reflort porté par le petit pied
attaché avec les deux vis E, '

~ Dans les deux courbures que cé porte - obftacle forme entre les pieces
A, B, & celles C, D, il porte un renflement de la hauteur des dents ou
tenons-obflacles, qui doivent entrer dans les pieces; & chague téte, en
figure d’oifeau , au bout des branches de la couliffe, embraffe ( chacune par
lenr tenon margué comme un wcil) le porte-obftacle par fes deux cotés
ninfi que deffus & deffous, & ils ne vieanenta bout de le forcer & fe baiffer
que lorfque les tenons-obftacles peuvent entrer dans les pieces mobiles,
 Pouir que ce porte - obftacle ne foit pas dérangé, quand il eft poufié d'un
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cbté pour ouvrir, ou de P'autre pour fermer , il et contenm par fes denx
extrémités , entre les tenons F, G, indépendamment de {es deux couliffes
repréfentées 3 c6té & au-deffous du trou marqué H, o pafle la grande vis
gui tient 3 la platine.

- On voit en I, la partie faillante en-dedans de la coulifle, qui forme fon
bouton , & qui doit poufler I'extrémité de la languette A., fig, 27, laquelle
languette de labalcule fait retirer le tenon longde dedans le chien , lorfque
dans Ia fg. 29 I arrive en L, ou bien fg. 18, quand de gauche il revient en E,

On diftingue prés de M & N, les deux tenons dans lefquels Ia cou-
tifle glifie horizontalement, On remarquera que <ette coulifle n’a de coiirfe
que la diftance d’une des picces mobiles & I'antre', moins Iépaiffenr des
branches on cols qui portent {es- denx tétes. En rapprochant un peu davan.
tage la picce B de celle C, on aurait douné plus de courfe 2 cette coulifle,
qui dans une {errure aurait eu befoin d’une extrémité plus faillante, pour
entrer dans une giche , & qui alors fe ferait appellée un péne.

On appercevra aifément. différens moyens de placer des crochets & cette
efpece de piue, pour que ces crochets fervent 2 la fermeture de tablettes ou

porte-feuilles , ou toute autre chofe..
;I"L‘ANCJHE Il
Ne, XIIIL
De la confruition générale des pieces mobiles..

La fig: 30 donne le plan de la. partie dentée d’une des pieces miobiles,
faquelle étant de métal, peut ailémement avoir 64 dents , comme en A
ellea 123 13 lignes de diametre , (Noza. Dansla gravure, les dents {ont plus
minces que efpace entr'elles 3 mais dans Iz pratique , on doit les faire
égales, ) & feulement 32, {i clle n’a que 6 & 7 lignes , comme en B; ou
bien fi elle eft de bois, & qulelle n’ait qu’un pouce de’ diametre , elle:
aurait {eize dents au moins, comme en C; elle pourrait en recevoir zy
comme en D ; mais & 16, 17 ou 1§ lignes de diametre, elle en aura-aifémenc
g2 comme en E.

1l faut obferver que, ne sagiffant point d'un engrenage fucce(if de-
chacune des dents d’une roue , dans les dents d’une autre ou dans un pignon,
Pintervalle entre chaque dent peut étre beaucoup plus étroit que chacune:
de ces dents , & que les quatre dents, ou méme trois qu’il fuffit de mettre:
3 1a rone qui doit recevoir Pautre, doivent toujours étre de fer ou autre:

métal dyr..
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F marque une ouverture pour un pignon de trois ligneés de diametra;
& il peut étre julgua pres de 4 lignes dans une roue de 6 4 7 lignes, &
de 6 4 7 lignes en bois ,dans une roue de beis qui aurait 12 lignes &
plus de diametre. _ '

La fig. 31 repréfente le plan de la partie extérieure d’une des pieces
mobiles; il eft poflible de la conftruire en bois , comme je I'ai exécuré dans’
la.méchanique, dont la defcription eft ci-aprés; mais elle {era plus folide
en métal, elle tiendra bien moins de place, & peut wavoir que 1§ & 16
lignes de diametre. : ‘

La partie A elt de toute Dépaiffeur de la roue , & porte dans cette
épaifleur une entaille figurée en pointillé prés de B, pour y recevoir un
tétiau ou point d’arrét. Les quatre C font les quatre dents de fer ou d'a-
cier qui feront placées aprés coup, & qui doivent entrer 2 Plaife daus les
intervalles qui leur font préfentés des dents de la piece du centre. Ces.
trois ou quatre dents d’acier auront tonjours un peu moins de faillie que
la profondenr des vuides entre les dents de la piece du centre , & feront
parfaitement efpacées ; c’eft la feule fujétion bien néceflaire, pour que la
méchanique ne foit point fujette 3 manquer. D eft un rétréciffement ou
languette pratiquée dans Pouverture intérieure de cette partie extéricure
de la piece mobile : rétréciffement ou languette qui doit frotter légére-
ment {ur endroit uni de la partie du centre , par un fewd point qui ferait
juftement au - deffous de la lettre E, fig. 33.

Noza, 11 elt néceflaire que dans I'épaitlenr de Ia partie extérieure de cha-
que piece qui porte fur la partie intérieure, il y ait le moins de frotte-
ment qu’il fe pourra, & il fuflirait méme qu’il n’y ett que quatre ou
cing endroits de la circonférence intérieure de la piece extérieure , qui
portaffent réellement fur la circonférence extérieure de la piece inté-
rieure. Mais pour la confkuétion générale de ces pieces, il faut y établir
‘une femblable languette, afin que ces pieces puiffent {ervir indifféremment
pour des méchaniques de la troifieme efpece, oli les pieces font auprés
Yune de Pauntre, ou pour celle de la premiere efpece , ot elles font fur
un _méme axe, ou pour celle compofite, ot elles font fur des cylindres
différens, mais concentriques. .

On obfetve, 4 la fiz. 36,que pour les roues Pune derricre Panmtre,
il faut que les dents de la partie intérienrc de la feconde piece ne trou-
vent rien qui les gene lorfqu'elles paffent fur une partie de P'épaiflfenr de
Ia partie intérieure d’une autre piece. Si Pon ne voulait pas employer ces
languettes ou points d’appui, il faudrait donc, comme dans la méchani-
que prélentée en janvier 1779 a la fociété  libre d’émulation , employer
entte chaque partic extérieure de chaque piece mobile , un petit cercle
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Aur lequel roulerait cette partie extérieure, & que ces cercles fuffent arré.

1és enfemble; car il faut éviter que les parties extérienres puiffent frotter
‘affez contre celles intérieures , pour déranger lenr pofition ;ou du moins
'1a réndre oblique ; ou bien, il faut employer quelques foutiens extérieurs
- par-deflous ces parties extéricures des pieces mobiles.

Fig, 32 offre la vue en profil de Pextérieur de la piece mobile.

On voit 4 la hauteur de A, Penfoucement de Pentaille pour un tériau
quarré, d’'un peu plus d’une ligne de coté de quarré.

On remarque en B, entaille de toute 1épaiffeur de la roue pour le
cas oul, au lieu de la faire en tétiau, I'on avrait confiruit le porte- arrét
en languette , & pour devoir entrer dans toute cette largeur : ce qui eft
a préférer, dés qu'on emplotera les picces mobiles fur un meéme axe,
ou {ur des cylindres concentriques pour des ferrures qui ne {& ferment
‘que par-dehors. K '

Fig. 33 elt la coupe de la partie intérieure , on du centre de la piece
mobile. Le cbté A, marqué avec des hachures croifées, doit toujours &tre
de métal, s’il porte plus de 24 dents. Le coté B peut étre en bois , fans
inconvéniens ; & alors, les denx morceaux formant cette partie intérieure
d’une picce mobile , feront attachés enfemble par des goupilles figurées
en pointillé C, C, D eft Pouverture ou doit paffer Paxe; cette ouverture ,
quarrée ou octogone i quatre grands & quatre petits cotés inferits , eft
Plus ou moins large ; elle doit , {fur un axe de bois , étre au moins de la
plus grande dimenfion marquée au centre de la fig. 30.

La fig. 34 repréfente la coupe de la partie extérieure d’une piece mo-
bile, vue par le dedans ; on voit au-deffous de A, Pentaille pour Pentrée
d’un tétian quarré.

A c6té de B, eft la figure d’une des trois ou quatre dents marquées C,

. 31,
ﬁg'Ogn trouve an bout de la ligne C, le rétrécifement ou languette du de-
dans de cette piece marquée en D, fig. 313 & i cette fig. 34, le pointillé
‘défigne comment le rétréciffement peut étre dans tout le contour intérieur
de la piece; mais fi elle n’elt pas deftinée 3 en recevoir une autre appli-
quée contc’elle , alors il n’y aurait qu’une langoette 2 y laiffer du e6té oft
Pon appliquerait la plaque de métal B. Le. D offrc en coupe, la vue d'une
des quatre dents, '

On diftingue 4 coté de cette figure , prés de la lettre E, Ia coupe en
face d'une de ces dents , qu'on faic entrer aprés coup dans cette partie de
Ia piece. r . . :

" La fig. 35 montre la coupe des deux parties de la piece mobile , raf-
{emblées, & cette piece montée {ur fon axe. On voit prés de A , une
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des quatre dents de la partic extérieure placée entre deux des foixantes
quatre dents de la partie du centre , & le réeréciffement ou languette de
cette partie extérieure., frotter contre la portion non dentée de la partie
du centre B. Les deux C C font la coupe de 'axe. On remarque en D,
Pextrémité d’un tériau applati, qui fe trouve placé entre la piece mobile
& un renflement citcnlaire E, E , de Paxe, de fagon qu’il empéche cet axe
d’étre pouflé en -avant, & par-1d empéche le défengrenement des deux
parties de la piece. Cette méme efpece de tétiau peut aufli étre placée
fur Pautre face de la piece mobile, comme elle eft tracée en F, entre
deux renflemens de Paxe. Ces divers renflemens feront formés par des
viroles arrétées fur cet axe, de méme que la piece mobile ferra arrétée
fur 'axe , an moyert d’une on de deux petites pointes on goupilles repré-
fentées en G, _ _
La fig. 36 fait voir les parties des pieces mobiles délengrenées ; les par-
ties intérieures ou du centre de ces pieces fout poutlées hors des parties
extérienres , & la portion dentée de la partie du centre de la feconde
piece {e trouve fous une portion de la partie extérieure de la premiere,
laquelie partie de la premiere fe trouve, par le moyen de fa lanpuette,
porter & frotter contre la partie du centre ou intéricure, :
‘On obferve la coupe des petits obflacles O, O, O, O, qui maintien~
nent entr’elles , dans un méme lien, les pieces mobiles: & il fant remar-
quer comment les dents des pieces du ' centre ne peuvent , en aucune
fagon , frotter contre les quatre dents de la partie extérieure , laquelle efk
foutenne par un feul point de conta& de fa languette, fur la partie lifle
& non dentée de la partie du centre. On a figuré en B, B, comment
chaque piece du centre, aprés avoir été placée au bout de fon cylindre
particulier , y ferait arrétée par une goupille indiquée par des pointillés.
Si Pon veut ‘établir ainfi deux pieces mobiles différentes 'une derriere
Tautre, il faut pour cette pofition , que ces pieces aient bien prés de trois
lignes &’épaiffeur; car lorfquelles feront fenlement placées a c6té Pune
de Pautre, leur épaiffeur peut étre moins de deux lignes , mais toujours
d'un pen plus du triple de Pépaiffeur de la portion dentée, afin qu'il refte
toujours une portion de Ja languette ou rétréciffement liffe de Ia partie
du_centre, laquelle puiffe gliffer fur le rétrécifement de la partie extérieure.
Les pieces mobiles placées Pune fur Pautre , font pour étre employées
dans la premicre & la feconde efpece de ces méchaniques.
Avec des pieces mobiles faites d’aprés ces deflins , on poura exécuter
une grande variété de méchanifme des trois efpeces que jai diftinguées.
Il y a une autre fagon de faire ces mémes pieces , & ou les deux par-

ties qui les formeront , au lien d'étre fupportées une par Pautre lors
du
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du défengrenement, {& trouverent touvjours fupportées par le méme axe,
& Pengrenage y fera différemment exécutd. Foyey ci-aprés, planche 111,
fg. 27 & 3o. : :

P 1 a~vcsue IIL

Ne. X1V
Serrure décorée en carte marine, exéeutde pour une porte-cochere.

Cette ferrure eft exécutée fur huit pouces de longueur , quatre’ pouces trois quarts
de hautenr , & fur feize lignes &épaiffenr ; la boite eff recouverte en cuivre,

LA fiz. 1, fur vne échelle de fix lignes pour pouce, el Ia coupe de
cette méchanique vue au-deffous de. la cloifon , & de 'épaiffeur de la boite.

Les hachures obliques, de gauche 4 droite , que I'on appercoit fous la
Iettre A, indiquent Iépaiffeur du bois de la porte, que Yon a réduit ici 2
une aufli minge dimenfion qu'elle elt exprimée, afin d'occuper moins de
place fur Ia planche gravée.

La lettre B marque la feuillure de la porte qui s'ouvre & droite, & fe
poufle en-dedans , pour battre contre le c6té dormant qui eft & fa gauche.

Des trois C, les deux qui font fur le deflus indiquent les vis en. bois
qui arrétent la boite de la méchanique contre le bois de la porte. Celui
qui elt fur le coté, prés de B, défigne la place d’une vis i placer dans
Pépaiffeur de la fevillure de la porte. '

D montre I'épaifienr de Ia noix & dents, montée fur le gros pignon
qui agit fur le péne. Le plan de cette noix, au milicu de laquelle on voit
1a coupe du pignon moteur , elt marqué de la lettre A, fig. 2.

Cette fig. 2 eft le plan de la méchanique, du’ c6té par ob elle eft aps
pliquée contre le bois de la porte s elle parait ici telle qu'elle eft lorfgu’elle
en eft détaghée, & que Pon a enlevé une cloifon que Pon peut y placer,
pour que cette ‘méchanique foit enfermée lorfqu’elle n'eft pas employée 4
& comme le font les ferrures dans la boutique -des marchands.

La fig. 3 eft la vue de Lextérieur de la porte. '

La fg. 4 et Pafpedt du dehors de la boite, ou de {3 décoration, dans.
Pintérieur du lien ou elle eft placée. , o

La fig. § montre la coupe de cette méme méchanique, firr une ligne
perpendiculaire 4 fa pofition, & paffant vers le centre de {2 dimenfion. ..

On voit , fig. 1, Pépaiffeur du péne, dont Pautre dimenfion eft marquée
3 lafig. 2, avec fes renflemens B, C, méme figure, & fes dents en cré-
maillere D, dans lefquelles engrene la noix 3 dents de fon gros pignon
motent. . . . o R E U

Tome XIX, . )
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La main qui eft attachée 4 ce pignon, eft placée horizontalement , telle
que la figure en repréfente ici la moitié, lorfque le péne a la faillie de
fon bifeau ; elle devient perpendiculaire 4 chaque fois qu’il recule & qu'ik
rentre , en frappant fur fa giche, ou lorfque le méme péne eft totalement
pouflé dans cette giche.

On trouve au-deffous de E, fig. 1, le tétiau qui pafle dans la couliffe
du péne, & fur lequel il gliffe 5 & la méme lettre F, fig. 2, défigne Pécron
qui rctient ce péne en place fur fon tétiau. On remarque , fous le péne,
deux tétiaux on dents qui doivent gliffer fur les renflemens FF du porte~
obftacle ;5 ces dents font repréfentées i droite defdits renflemens , & fur
leur droite on a tracé en pointillé jufqu’od ils peuvent reculer i Paife-
lorfqu’il n’y a que le bifeau de faillant , & qu'il vient de frapper fur fa
gache, ou lorfgue lon tourne le pignon pour ouvrir le demi- tour. Sur
Ia gauche de ces tédaux & des renflemens des porte-obftacles, on a auffi
repréfenté e pointillé, on font tranfportées ces dents quand elles one
pu glifler par-deflus les renflemens lors de la prélence des ouvertures
faites dans les parties extérieures des pieces mobiles , an-deffous des quatre
tétinux-obitacles , qu’on diftingue fous ce porte - obftacle , dugquel on voit
defcendre aufli quatre branches; dont il y a feulement deux marquées
de la lettre G ; ces quatre branches pendantes font réunies enfemble,
comme on peut Pobferver par la traverfe H, endroit de ce plan ou low
fuppole la piece mobile enlevée pour laiffer voir ce gui eft deflous. Tout
ce porte - obftacle eft foutenu par un reflort dont les deux extrémités
font en fourches , repréfentées prés de B, fig. 5 ; elles embrafient la tra-
verfe inférienre du porte-obftacle, & le forcent 2 remonter, Ce reffort eft
attaché par le milien fur le tenon L, & arrété par un écrou qui contient
et méme tems , la . piece fervant A maintenir dans un méme lien les parties
extérieures des pieces mobiles. .-
- On appergoit & cette fig. 2, au-deflus de H, la coupe d’un renflement
de Yaxe de la piece mobile, axe que Pon fuppofe coupé au niveau de la
traverfe H, . . ;

La fig. 7 repréfente la coupe de la piece mobile. La lettre A eft Ia coupe:
de la traverfe-obflacle. H, fig. 2, dans la pofition od elle f& trouve lorf:
que la combinaifon étant établie, les dents du péne, ayant aufli commencd
3 gliffer fur les renflemens dn porte - obftacle , s’arréteront dans leur courfe,
& le tiendront baiflé pour donner par ce moyen la liberté au défengreng-
ment des deux parties des pieces mobiles. La partie intérieure de chaque
piece pourra alors fe. retirer, comme Findique le pointillé , fig. 7; mais:
il faur oblerver que le mouvement et ici marqué trop grand ,& plus que
le double de celui qu'elles ont, & dont elles peuvent avoir befoin pour
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Yo défengrenement, lequel peut fe faire également par le dehors ou par le
dedans ; par- dehors, en tirant & foi les anneavx de clef qui {font au bout:
des axes des pieces mobiles ( dont la repréfentation parait d'un coté, aux
fio 1 & 5, &de lavtre d la fig. 3 } 3 par - dedans, en pouffant & enfongant
les petits cercles apparens de ces pieces , qu'on reconnait fig. 4, & fur lel~:
quels {ont gravées les étoiles repréfentant les bouffoles,

~ Dans la fig. 2, les hachures perpendiculaires plus claires , au - deffous &
entre chaque piece mobile, reprélentent une plaque faite pour arréter &
maintenir au méme lien les parties extérieures de ces pieces mobiles, par
Yeur appui contre une rainure qui eft pratiquée en-dehors de la portion de
octte partie apparentec, marquée par un cercle blanc, fg.2, & de laquelle
rainure la coupe parait au-deflus de B, fig. 7. Cette piece , pour l'arrét
des parties extérieures des pieces mobiles , et fixée par trois. points; par
celui du milieu qui tient aufli le reffort du porte - obitacle, & par les deux
tenons de chaque extrémité, dont & I'une, marquée M. on voit l'écreu
qui Parréte en place. Ce tenon porte i peu prés vers le milieu de fa
longueur, fig. 2, au-deffus de N, une entaille dans laquelle gliffent les
branches pendantes des extrémités du porte - obftacle. Ce tenon eft dé--
figné avec fon -écrou, fig. 6, prés de la lettre C; mais on F'a fuppolé-
brifé , pour ‘laiffer voir la branche pendante du porte-obftacle, qui. em-.
pechie le défengrenement, tant que le tétiau - obftacle n’eft pas entré-dans -
Youverture de la partie extéricure de la piece mobile. Il faut oblerver que,
-dans les figures, on a toujours repréfenté un vuide , ou du jeu, entre Pex~
trémité du tétian -obftacle , & les pieces mobiles ot il doit entrer, quoi-
quil n’y en ait point, & qu'il nen faille abfolument point laiffer dans l'exé--
cution ; mais ¢’eft feulement pour rendre plus {enfible chaque piece dans

le deflin.

Dans la fig. 3 , les hachures horizontales indiquent le bois de la perte; &
{ur celle~ci, les hachures perpendiculaires marquent ce qui tient leu de ce
qu'on appelle la plaque d’entrée aux {errures ordinaires. Cette plaque d’en-’
trée porte un rebord, duquel on voit P'élévation dans la coupe, fig. §, au~
deffus de la lettre D5 laquelle élévation renferme les gunatre rondelles mon.
tées chacune {ur 'axe de leurs pieces mobiles. A cette méme fig. 3, les ha-
chures plus noires & perpendiculaires montrent la_continuatior de la pla~
qize dentrée Tous les rondelles, & celles- ci font défignées par des hachures
horizontales. On y diftingue foixante - quatre crans, dont il y a moitié qui’
font, de deux en deux, plus enfoncés que les autres, & qui forment
an moindre arrét , ou une moindre difficulté 2 forcer pour pafler fous le
cliquet- compteur de chacune; ce cliquet - compteur , ou petit reffort, figuré
prés de la lettre A, eft éeabli fous Ia plaque d'entrée, & y-eI&-‘__r_{rbaché‘i il

i
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joue dans Pépaiffeur du bois de Ia porte, comme il eft repréfenté fio. ¢35
par des traits légers on pointillés , au - deffous & fur la gauche de D. :

Pour reconnaitre au taé la pofition des pieces, les anneaux de clef mar-
quent quatre pofitions différentes; on voit que celvi au-defflous de A,
Jig. 3, placé horizontalement 5 a un petit bouton faillant fur le milico de fon
canon , on de 'extrémité de l'axe qui parait ici élevé vers le cliguet-compteur ;
& Pautre auneau parait avoir {on bouton placé vers le bas, ce qui donne
Ia facilité de partager la totalité du cercle en quatre parties ; & chaque pattie,
peut fe-diviler encore en huit plein, & huit demi-plein, ce qui fait les
feize crans pour chaque quart de cercle; de fagon que. pour compter alors,
dans les {oixante - quatre pofitions de chaque piece, celle qu’on aura choifie ».
il n'y a donc plus dattention précile 4 avoir, que pour huit, ou au plus,
pour {eize crans; car on peut étre convenu d’avance que les plus forts crans
feront , ou pour les nombies pairs, oun pour les impairs.

Indépendamment de fon & du tact, pour faire ufage de la vue, il eft
facile d'indiquer clairement 2 P'ecil la différence entre ces foixante . quatre
crans , foit par des lettres ou par des chiffres gravés ou peints; & cette
indication claire ne peut avoir d’antre inconvénient que celui d’avoir Pat-
tention de ne pas, lorfque 'on ouvre ou que I'on ferme, laiffer quelque
indifcret regarder quelle eff la combinaifon choifie, Avec I'ufage ordinaire
de ces ferrures, il s’établirait bientot que, regarder fermer un femblable
méchanifime , ferait un grief, au moins , de la méme nature que celui de
regarder , par-deflus Pépanle de quelqu’un, le contenu d’une lettre qu'il lit.

Cleflt afin d’avoir la facilité de difinguer an ta&t & & 'ovie chacun de
ces crans , quil faut tenir les cercles les plus grands qu'il eft poflible; &
pour cela, on les a fit ici tournans l'un fous Vautre, le premier feul
n’étant pas recouvert par un fecond ; & parce quil faut que chaque partie
du platean circulaire puiffe former alternativement un angle moindre que
le droit, ou plus que le droit, avec fon axe refpedif, il eft donc indifpens
fable que,-dans le quarré fur lequel le plateau circulire eft placé fur fon
axe, il y ait un jeu relatif & fon obliqujté fucceflive avec cet axe.

On obfervera aufli que, pour le délengrenement, on doit commencer
par délengrener la piece qui porte le platean circulaire, qui n'eft pas recou-
vert-par ot autre, & le refte fucceffivement. '

On pent remarquer , fig. 2, que, pour donner le jeu du reffort qui tient
Ia faillie du péne, il eft attaché fur la pareis ou cloifon de coté; & dans la
fig. 55 que Pon n’a repréfenté qu’nne partie de Pépaiffeur du péne, pour
laiffer voir le jeu de Ia noix du gros pignon, la coupe de la couliffe, &
celle de la érémaillere, - -

"lafig. 6 el R repréfentation d'tme efpece de clef, pour Senfermer en=
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dedans , & ouvrir enfuite’; les deux branches A B font faibles vers le point
C, & peuvent étre preflées & fe refferrer jufquot marque le pointiilés
alors elles entrent dans les entailles obliques 3 & cette clef alors fert &
rappeller I'engrenement, aprés avoir changé la combinaifon, Cette efpece
de fagon de faire mouvoir les pieces mobiles , eft néceffaire pour les cas ot
Pon ne veut pas qu’il y ait rien du tout de faillant 4 la ferrure, comme
a celle-ci, ot la plaque du coté du dedans pourrait fervir 2 imprimer
en tatlle-douce. Cette efpece de clef, au furplus, pourrait trés -ailément
{e porter au cordon d’une montre, comme un cachet ; on pourrait auffi,
par ce méme expédient , faire enforte qu’il n’y ait rien de faillant au- de-
hors de la porte, _
P ax cue IIL

Ne, X V.
Serrure de M. Regnier,
[ Il y a dans cette méchanique trois pieces mobiles. ]

LA fig. 8 eft le plan du dedans de la partie mobile { voyez au coin &
an bas de la planche 111 3 gauche ) laquelle parait au - dehors par fon
autre face repréfentée fig. 9, & dont on trouve la coupe fig. 10, Dans
celle-ci, on appercoit prés de fa lettre O, le rebord intéricur de cette partie
extérieure , lequel rebord entre au-dedans du rebord extérieur B de la piece
fixe, dont la conpe eft repréfentée fig. 11; cette piece fixe eft indiquée en
plan autour des lettres A, fz. 22. Dans ce plan, fg. 22, on remarque,
prés des lettres B, un petit tétiau i double bifeau , qui eft faillant d’une
ligne , & qui obéit an moyen d’un reffort; ce tétiau & ce reflort font vus en
coupe, fig. 11, entre A & B. .

On diltingue, fig. 10, fur alignement de O 4 P, lindication de vingt-
quatre crans qui fe trouvent a Pextrémité du rebord de cette partie {upé~
rieure ; ces vingt-guatre crans répondans aux vingt-quatre caracteres tracés
fur ce méme rebord ; ces crans font marqués en plan, fig. 8 : au centre de
cette figure , on appergoit le plan de la partie d’un tuyau dont la coupe eft
repréfentée fig. 10, au.deflous de E. Ce tuyau, dont le dedans eft travaillé
en écrou, fert pour y recevoir la vis , dont la coupe eft fz. 13.

La fiz. 14 eft le plan de la feconde partie mobile de Ia méme piece , vu
par le coté qui embrafle le tuyaw E, fig. 10; &a Ia flg. 15, oeft le plan
de cette méme partie , vu par le coté de dedans, & dont la coupe eft fig. 16.
On peut remarquer, fg. 15, au-deffous de A, Pouverture repréfentée aulla
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pres de A, fig. 16, & par ol doit paffer le tétiau du porte-obftacle,, pout
donner la liberté du mouvement. : : :

~ La fig. 17 eft la reprélentation du plan des deux parties placées l'ung
dans l'autre, & vues en-dedans avec une troifieme. La fiz. 18 eft le plan
de cette troifieme partie de la méme piece s troifieme partie qui eft mince
& plate’, percée d’une ounverture en quarré-long , pour entrer fur Pextré-
mité du tuyau de-la premiere partie, marqué fous E, fiz. 10. Le plan re-
prélente le coté qui fe place contre la partic placée par Uextérieur; & la
fig. 19 elt le plan de cette méme piece, vu par le coté du dedans de la
chambre; & les coupes, fur {es deux dimenfions, {ont défignées aux fig. 20.

La fig. 13 eft la conpe de la vis qui doit entrer dans le tuyau de la
premiere partic mobile , & ferrer a troifieme partie; c’eft-3.dire, cette petite
plaque mince, fig. 18 & 19, contre la {econde piece , afin que cette fe-
‘conde tourne en méme tems que la premiere piece, lorfque cette {econde
ne {era pas arrétée par la préfence du tétian porte-obftacle , dans fon échan-
crure tracée en A, fig. 15, de cette feconde partie. -

Lafig. 21 eft la repréfentation de la coupe de tout le méchanifme ci-
devant détaillé, & de ce qui fuit. : - .

On voit, fig. 22, vers le haut, autour de A, le plan de la piece fixe
qui eft attachée 4 une plaque de fond par les deux vis D : 4 la piece du-
- deffous , on trouve le méme plan de la piece fixe, & la reprélentation de:
ce qu'on verrait de la feconde partie mobile , lorfgu'elle y ferait placée
avant que d'y mettre celle apparente 4 Pextérieur, §, 9 & 10. On découvre
prés de G, l'ouverture pratiquée dans le rebord de cette piece fixe: ou-
verture par laquelle parait Pune des vingt-quatre lettres marquées fur le
rebord intérieur de la premiere partic mobile. En F, ceft la repréfenta-
tion du plan du bouton ou pommelle , qui fait mouvoir le pignon du péne.

La fig. 23 eft le dedans de la plaque de fond. On appercoit prés de D ,
le plan du pignon quarré, autour duquel paflfe une virole portant une dent
ou penneton F, qui doit appuyer {ur la téte du porte- obftacle , qui: fera
alors entrer {es tétiaux dans Iéchancrure des pieces mobiles. '

E eft la repréfentation du reffort qui foutient la téte du porte - obftacle s
cette téte eft marquée A, & vue en coupe de profil, fig. 24. :

Ici, fig. 23, & prés de la lettre A , on rencontre Pouverture de a plaque
dans laguelle on doit placer la piece mobile, Prés de-B, Pon diffingue la
premiere & la {feconde partie de la piece mobile, qui font placées. On ap--
pergoit en C, que la petite plaque, troifieme partie, y eft auffi placée,
ainfi que la quatrieme , qui eft Ia vis qui recouvre Vouverture du centre de-
la_troifieme partie; & cette vis réunit les pieces, pour qu'elies fuivent un-
méme mouvement. Auptés de chacune de ces trojs pieces , on remarque leur.
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petit reflort qui porte le tétiau 4 double bifeau, fervant & compter les crans
qui_correfpondent anx vingt-quatre marques de la premiere partie. Ily a
au creux du cran qui correfpond 4 Ia lettre A, beaucoup plus de profon.
deur ( voyez fig. 8, au-deflous de A ) : ce qui donne un fon plus fort, &
fait éprouver anfli une {ecouffe* plus marquée a la main; de fagon que ce
méchanifme réunit effe@ivement trois moyens de perceptions , la vue,
Touie & le tact. Les deux derniers font trés-faciles & trés-diftinés; le pre-
mier eft trés - incommode , & exige beaucoup de clarté & la vue fort bonne;
& il me femble que Pauteur a eu le projet de procurer cette difficulté, &
4. tort I'a-t-il cru utile 5 mais rien ne lui edt été fi ailé que de faire pa-
raitre fes marques trés-vifiblement 4 Pextérieur,.ce qu’il et néceflaire de
faire & toutes ces efpeces de méchaniques. Les pointillés T marquent 'em-
placement des deux paffans qui contiennent le porte-obfiacle.

La figure 24 eft la coupe du porte - obftacle avec fes petits tétiaux-obf
tacles B, C, D. , . :

La fig. 25 eft le-plan de ce porte - obltacle , vu du c6té du dedans, par
ot il porte fur les axes de fes picces mobiles; on appercoit que ces tétianx~
obftacles fe trouvent avoir été placés plus d'un coeé que de Fautre, pour
qu'ils {e trouvent fur le rivet du tétidu - compteur, fur la ligne pointillée
G, H. fig. 23 5 & Pentaille faite dans le milieu des tétiavx-obftacles B, C, D,
vus fig. 24 ,.elt pour laiffer du recul au compteur lorfque T'obltacle eft &
moitié du paffage, mais de fagon que le reflort du compteor ne pourrait
pas reculer affez pour laiffer changer la pofition des parties mobiles-, lorf.
qu’on voudrait ttonner & changer cette pofition , fans avoir établi fi com-
binaifon : {bjétion , dans ce méchanifme, trop difficile 4 faifir dans fon
exécution. _ ‘ ‘ ' ‘

Le méme pignon mu par Ia pommmelle ou wain F, fg. 22, & qui, pac
fon quarré présde D, fig. 23 , fait mouvoir le cran ou penneton F, {e trouve
( parla continuation de fon quarré) entrer dans ’ouvertnre de méme forme-
de o¢ pignon , renfermée dans la baite qui repréfente une ferrure, & dans-
laquelle on Pappercoit fous la méme letire F, fg. 26.

Cette fig. 26 -eft.le plan de ce qui s’appelle ordinairement la boite de
Ia ferrure, parce qu’ordinairement elle renferme tout ce qui appartient &
1a ferrure s mais ici, Pon voit que la combinaifon qui tient lien des dlefs,
des gardes & garnitures, eft placée hors de cette. boite , qui n'eft plus que
Vétui.( affez inutile ) d’'un péne ou verron. On trouve daus cette voe-ci
trois plans : le premier eft la coupe du pignon, qui- va. porter fon extrémité
percée en quarré, & travers de Iépaiffeur du. bois de ia porte, pour y re-
cevoir la broche quarrée du pignon, laquelle tientd la pommelle F,-fig. 22,
par-oli, en~dehors dg ceste perte, on:fait mouvoir le péne. Sous ce pre-
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mier plan, on en a repréfenté un fecond renfermé entre des pointillés,
de ce qui s'appelle la cloifon,de Ia ferrure ; elle eft marquée comme tranf-
parente, afin de laiffer voir les dents ou pennetons du pignon; ces dents
font faites comme les pennetons d’une clef. On voit qu’il y a deux de ces
dents ou pennetons; celui repréfenté perpendiculaire au - deflus de A eft 2
deux rebords, parce que, de méme que les peunetons ordinaires des clefs,
il fert également par fes deux cotés, contre des tétiaux ou dents de cré-
maillere du p2ne. L’autre penneton , repréfenté prés de la lettre B, n’a qu'un
rebord , parce qu'il ne doit faire effet que coutre une feule dent pour ou-
vrir le demi-tour. On remarque au-deffus de C, le tétiau que pouflerait vers D
le penneton perpendiculaire, jufqu’au - deflus de ce point D, pour fermer
ce qu'avec une clef & Pordinaire on appelle e double tour, c'eltsi-dire , un
fecond tour : dénomination de fecond ou double tour, donnée parce que
cette clef, ou pignon , n’ayant alors qu'sn feul penneton, eft obligée de
faire tout pn tour aprgs fon premier mouvement, appellé le demi - tour.
Lotfque le verrou eft pouffé 4 ce double tour, le tétiau du pene, quielt
ici repréfenté au - deflus de E, {e trouve alors avoir paffé de I'autre coté
de la figure d’une fleche , pofée dans le deflin entre A & E; & l'on voit
fur Palignement, en allant dn centre du pignon fous F, a la lettre D, un
_pointillé qui marque ot le penneton & deux rebords doit atriver ; on dif-
tingue auffi qu’il aura & parcourir environ vingt degrés de fon cercle , ponr
yevenir faire effort fur le tétiau, qui fera alors au - deffus de A, entre cet A
& la fleche; & de méme le penncton qui n’a qu’un rebord , ici repréfenté
en B, aura environ cinguante - cing degrés a parcourir avant de pouvoir
faire effet fur fon tétiau, qui fera revenn 3 la pofition C. Il aurait donc
fallu que les deux tétiaux fullent exaétement 2 un éloignement égal 4 la lar-
geur qui fe trouve entre lextrémité des deux rebords du penneton, &
que l'autre penneton {e tronuvat ne former avec celui - ¢i qu'un angle d’en-
viron. quarante - cing degrés. Il réfulte de ces deux défauts de conltrudtion
un ballottement , un ferraillement, & du mouvement trés - inutile & défa-
gréable.

- Il faut remarquer encore, que tout ce qui fert 4 douner au pignon la
puiffance de faire on ne pas faire de mouvement pour arréter le péne, lui
elt communiqué par la combinaifon établic fur une partie méchanique atta-
c¢hée hors de la boite par le moyen de deux vis; laquelle méchanique,
telle qulelle elt exécutée , sapplique fir une ouverture qui entame le bois
de toute la grandeur de ce méchanifme; mais ¢e défaut ne lui eft pas in-
hérent; il n'eft que dans les proportions données anx pieces, ou du moias
2 leurs parties qui-forment tuyaux ou cylindres. Au refle on reconmait,
dans toute la conflru@ion de ce méchanifine, & dans chagque partie, que

Pauteur
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Vauteur a parfaitement compris les demandes du programme, & il les a
vemplies feulement avec le manque de perfection ,ayant employé vn frot-
tement fimple , au lieu d’un défengrenement; & s'il n'a fait, de & mécha-
nique de combimaifon, qu’une {errure d’armoire, comme on le trouvait
bon, c’elt parce qu'il a placé Pobfacle {ur fes pivots, au lieu de le placer
fur Pépaiffeur de ces pieces mobiles : mais il n'en a pas moins réuni trois
moyens, la vue, Pouie & Ie ta®. Son méchanifme n’eft ni cher ni compligué;
il eft trés-facile 4 exécuter & 4 placer dans une boite de ferrure; on en
verra 'emploi perfedionné, 4 la planche IV, fig. 9 & fuiv. & & la planche V,
fiz. 8 & fuiv, :
P aN~cnre IIL

Ne, XVL
Conflrution dss pieces mobiles dun comptenr & dune fourdine.

La fg. 27, dans fa partie fupérieure , montre le dedans ou Pintérieur de
la partie d’une de ces pieces, laquelle peut étre garnie d’autant de dents
qu’il y aura de divifions extérieures. Si cette piece eft de métal, les dents
peuvent étre exactement & {a circonférence, pour avoir la facilité den mul-
tiplier le nombre, & placées comme on en voit la repréfentation prés de A;
fi la piece n’eft point de métal, les dents au moins doivent en &tre lorl-
qu'elle {erait de peu de dimenfion ; & ces dents alors feront placées plus
a Pintérieur, & comme il eft repréfenté en B. On apperqoit que le centre
eft percé en quarré, dans lequel doit gliffer I'axe, parce que cette piece doit
toujours tourner avec P'axe commun. :

L2 méme fg. 27, dans fa partie infrieure, repréfente le cbté extérieur
3 cette partie de la piece. On voit la repréfentation davtant de crans fut
cet extérieur , qu'il y aura dans cette piece de pofitions a choifir. Les cer-
cles au-deflus de D marquent Pépaifleur d’un rebord dans cette pieces
ce rebord , crenfé dans la profondeur indiquée par la coupe, fig, 28, au-
deflus de 1, fera connaitre la forme de ce rebord & de fon ufage.

La fig. 29 eft le développement d’une portion de la face de Dépaiffeur
de la circonférence de cette partic de la piece mobile, fuppofée de métal,
& qui porte 3 cette circonférence, for un de fes cotés, dés dents Aj
pour entrer dans lautre piece; & a fon autre c6té, on trouve & Pextérieur
la reprélentation des crans B, pour compter fes mouvemens. -

La fig. 30 offte le plan de l'autre partie mobile de cette partie 3 frot-
tement fimple fur Paxe qui tourne avec i néceffairement lorfque l'ens
gtenage a lieu, mais qui laifle tourner Vaxe fans elle lorfque le tétiau-
obftacle eft. entré dans fa mortaile, comime il et repréfentéila fio 31 eatre

Torne XIX. X
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A & le B, gui ¢f dans les hachures , & apreés le défengrenement s de fagon
que ce frottement fimple n"a.pas Pinconvénient qu'il aurait 8’il n'y avait pas
un engrenement. On voit ici, fig. 30, en A, les enfoncemens on doivent
entrer les dents fur fa circonférence extérieure; & en B, on ils doivent étre’
pratiqués, fi ces dents font plus vers le centre. Les hachures obliques de’
gauche & droite marquent la partig de la piece qui'doit roucher a {on auue
partie, (le haut de la fig. 27 ) quand Pengrenement cft formé. )

Les hachures horizontales F dénotent lenfoncement 2 pratiquer de ce
coté , dans cette partie de la piece mobile, pour qu'elle regoive un renfle:
ment de Paxe (repréfenté fons F, fig. 28 & 31) qui ferve & Parréter de
ce coté, Dans cette méme fig. 30, la partie inférieure repréfente le coté
de cette, méme partie de la piece, lequel regarde le palatre de la ferrare
ou plaque du coté de la chambre ; & ces mémes. cercles E marquent une-
épaifieur ou renflement de plus i cette rondelle, vers le centre de la piece,.
au - detd duquel renflement d'épaiffeur cette partie de la picce mobile *( pour
qu'elle refte toujours fur le méme lieu de l'axe ou pignen ) eft arrétée,
comme il eft marqué par une peinte ou cheville défignée par un double
trait, fig. 31. .

Cette fig. 31 montre la coupe de cette méme partie de ]a piece mobile;
On appergoit au-deflous de Pun des B, par des hachures croifées, la
place ol devrait &tre entré le tétidu - obftacle, les deux patties ‘de la piece
étant ici repréfentées défengrenées; mais ce tétiau a' été marqué au-deflous
du lieu ot il devrait &tre depuis la piece jufqua A, pour le mieux diftine
guer. On voit que, lorfque Iz piece aura avancé pour fe rengrener , elle
{era fur le pointillé prés de Pantre B, lequel pointillé indiguera Pautre partie,
cette partie qui porte les dents, & que I'on a repréfentée plus éloignée , pour
dviter la confufion. Celle 31, ayantalors gliffé contre le tétiau A, duquel
Ja moiti¢ (de fon étendue fur Iépaiffeur de la partie de la piece ) reftera
encore dans Pentaille. L’axe fe fait fentir ici par des hachures de droite &
gauche; on y remarque la coupe de fon renflement, qui entre dans l'en-
foncement de la partie'de la piece ; renflement aufli repréfenté en F,flg. 28.
¥ci, fig. 31, on voit en C la coupe de Pépaiffiffement donné & cette méme
partie de la piece; épaiffiffement dont le plan eft marqué en E, fiz. 30.

On tronve encore, dans cette fig. 31 , au-deffous de la lettre G, la coupe
de la traverfe ( marquée de hachures de droite & gauche ) qui contient 'en-
grenement des deux parties de la piece mobile, laquelle traverfe doit s2-
baiffer pour defcendre jufqu’d porter fur Paxe & contre le renflement, lot{-
que cet axe, apres avoir été pouflé en-avant de I'épaiffeur de ce réenflement,
le tétian-~obflacle ( qui entre dans la piece 4 la place marquée A) pourra
en fortic & reprendre la pofition od il eft ici repréfenté prés de A, On a
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défigné par un double trait la place d’une goupille qui traverfe Paxe fans
prefque le déborder , & qui, ferrant cette partie de piece contre le renfle-
ment de 'axe, la force 4 ne point changer de liea {ur cet axe. On dittin-
gue prés de E Ienfoncement ot entreraient les dents en tétian G, fig. 28,
{i elles ne font pas placées fur la circonférence ; car alors leur place ferait
dans 'entaille prés de B, fig. 31. On a repréfenté Paxe comme rompu a
Pendroitde fa partie renfiée qui entre dans l'autre partie de la picce, fig. 31
ol cet endroit eft marqué d’un trait brifé, prés de D. .

La fig.28 eft la coupe de la partie de la’ piece qui porte les dents, de
Pune ou de I'antre fagon. On voit, prés de la lettre G, la coupe d’un des
crans , marqué aufli par des hachures horizontales, au-deffous de la lettre’
‘H, fur la-gauche. Au-deffous du n®. 28, on rencontre le tétiau a double
bifeau, porté au bout d’nn balancier vertical, ici vu brilé, prés de L, le-
quel balancier eft toujours pouflé par un reffort, pour aller sappuyer au
fond du cran défigné par les . hachures horizontales. Ce tétiau - compteur
eft ici repréfenté au moment olril {erait arréeé fur Pextrémité faillante de
Pun des crans, & par conféquent, au point od il fe trouve &tre reculé de
fa pofition naturelle, de touts ’étendue. de la profondeur de ce cran,

On remarque au-deffous du ne. 28, la forme d’une charniere, d’ott
fort une branche horizontale M, laquelle (ayant de longueur toute I'épaif~
feur dubois de la porte ) faillira en - dehors d’autant d*étendue que le tétidu
en bifean ou compteur recuolera au paffage de chacun des crans; ce qui
dopnera au tact un fecond {entiment diftin@ & bien plus {enfible que celui
de la réfiftance quon fentira 4 faire remuer ce reffort, en tournant la
piece 3-& ce fecond fentiment avra lieu , fans diminuer le premier. L'autre
bout de Ia bafcule fera exa@tement le méme effet au-dedans de Papparte-
ment. On trouve ,” prés de I, la coupe d’un rebord qui doit porter cette
pattie de piece , pour pouvoir étre aflujettic 4 ne pas changer de lieu dans la
boite de ferrure, mais qui pourra laiffer gliffer fous elle fon axe quarré, dans
le tems qu'il fe.meut, pour défengrener ou rengrener. On atracé en pointillé
la figure ‘des deux petits crochets I, qui doivent entrer fous ce rebord; ces
crochets doivent &tre attachés & la cloifon de fond, o feront auffi attachés
les balanciers qui portent a leurs extrémités les deux peingons & charniere,
qui - fzilliffent 2 chaque fois que le bifeau qui eft 2 'un des bouts du ba-
lancier change de cran. Mais ces crochets ne devront & ne pourront étre
arrétés dans leur pofition, pour entrer dans la couliffe formée par le ze-
bord I de la piece, que par le dehors de cette cloifon de fond.

@ .
K ij
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Pr a v ¢cuwze IIL
Ne. XVIL
Serrure renverfézy & compteur & & fourdine,

LEs £g. 32, 32, 34 font différentes repréfentations d’une ferrore conte
polée avec les efpeces de pieces détaillées fig. 27 & fuiv. anxquelles on voit
que le comprenr de M. Regnier & été adapté ; mais an sappercevea quiony
a ajouté les dewux poingons faillans enfemble & dans un méme tems
au - dehors des deux cétés. On y voit auffi, pour le cas ol I'on voudrait
changer la combinaifon tiés- fecrétement, fans bruoit, & feulement 4 la vue,
comment cela fe peat faire au moyen d'une fourdine qui fulpendra 2 vo-
lonté Peffer du compteur, & qui Yarrétera dans la pofition ou il eft mar.
qué, fig. 28, lettre H, pendant tout le tems que la piece pourra alors
tourner fzns bruit, & fans qu’on éprouve aucune fecoufle par le tact,

La fig. 32, fur une échelle de la moitié de celle des pieces, fig. 27 &
fuiv. eft la repréfentation de la cloifon ou plaque de fond ;- qui appuie con-
tre le bois de la porte. On diftingue aux quatre coins, les ouvertures par
ou paflent les quatre vis a téte, qui attachent la plague d’entrée au - dehors
de la porte qu'elles traverfent, ainfi que la boite de ferrure, & qui fong
arrétées par quatre écrous indiqués fur cette hoite, au- dedans de la cham-
bre, correfpondant i leurs quatre tétes marquées A, fig. 33 3 & la plaque
du dedans peut &tre entiérement femblable & celle du dehors.

Dans cette fig. 32, ptés de la lettre B, Pon appergoit Pouverture de la
plaque dans laquelle tourne la virole, dont le centre eft quareé , pour re-
eevoir le pivot ou axe de Pune des pieces mobiles. On voit auprés de cette
virole, & de Pautre c6té de B, Pindication d’un tenon rivé & cette plaque,
{ait pour porterla bafcule du compteur, laquelle bafcule eft défignée méme
figure, prés de la lettre C. On trouve & cette balcule, la goupille qui tra-
verle le tenon, laquelle goupille eft le point fur lequel la méme bafcule
porte. On voit prés de la lettre D, le bout de la branche de cette bafcule
s'étendant en forme d’un T. Ce bout de branche, vers D, porte le tétiau
taillé en double bifeau, qui fugceffivement entre av fond de toutes les
profondeurs qui forment des crans au coté de lo partie des pieces mobin
les, qui regarde cette plaque ou cloifen de fond; Pautre hout du T mar=
que, au-deffoys de¢ E, la charniere reprélentéo & gauche de H, fig. 28,
tenant le poingon qui pénetre le bois de la porte pour fillir en-dehors,
On appercoit encore, & Pautre extrémité de cette bafcule, au - deflous du
point F, un Dbout de traverfe, dont Pextrémité (an-deflous de celle qui
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porte la charniere défignée fous E) porte aufli une femblable charniere
qui tient un autre poingon lequel traverfe la boite de la ferrure, & va
failliv du coté de la chambre. Cette méme balcule , voe de Pautre fens, eft
repréfentée dans la fig. 345 on y rencontre , au-deffous de A, le poingon
qui traverfe le bois de la porte, & qui va faillir au travers de. la plaque
d’entrée vers un point noir, 4 chaque cran ou le tétiau en bifeau fait fon
mouvement. Les pointillés que Pon peut remarquer, depunis I'endroit ol
eft repréfentée la charniere, veulent indiquer la pofition du reflort qui,
preflant continuellement fur cette branche de la bafeule, la fait appuyer fon
tétiau en bileau fur le fond des crans avec quelque force autli-tét que
cela {e peut. On obferve, prés de B, un point noir, vers lequel le poingon
érabli 3 charniere au bas inférieur de Ia bafcule, eft pounflé toutes les
fois que le poingon fupérieur eft aufli pouffé vers lantre point noir. Il
faut remarquer la continuaton en -bas de cette branche inférieure de la
balcule , laquelle defcend 4 peu prés & la hauteur ou pafle Ia lame en cou-
life N', qui tient aux dewx boutons du péne, I'un defquels boutons fert
en-dedans, l'avtreen-dehors; & derriere cette continuation de la branche
inférieure de la bafcule, on peut voir un montant qui, partant d'au . deffus
de la lettre C, annivean de M, s’éleve au . deflus de la hauteur de la lame
en couliffe N, N, qui tient les deux boutons. Ce méme montant, vu de
face, eft repréfenté fg. 32, fous lalettre I, & partant d’une traverfe L, L,
qui eft fupportée par deux tenons rivés & la plaque de fond, Ces te-
nons entrant dans cette traverfe L, L, y forment une couliffe od lIa méme
traverfe, étant mue par le dehors D, fig. 34, ou par le dedans M, gliffe
également. L’autre montant de cette traverfe L, L, fig 32, eflt déligné
{ous une awtre lettre I, & les tites de ces deux montans font jointes par
une autre traverfe repréfentée aufli en hachure de gauche 2 droite, fig. 32,
& prefque de nivean avec la Jame porte-obftacle, dont partie eft vue en
pointillé ; & c’eft cetze feconde traverfe , allant d’un montant 3 'autre, qui
eft cette partic de la piece faifant fourdine, qui poufle en-avant la conti-
nuation ou prolongement des balcules, & par conféquent, qui. empéche
Pengrenement du tétian - compteur , & qui fait donc uvae fourdine , lor{que
eette conliffe; portée {ur les tenons & coulide L, L, étant pouflée vers le
point M, fig. 34, la traverfe qui joint les dewx branches. I, avangant
contre les prolongations ‘des branches inférieures de la bafoule, fait faillir
alors des deux cétés les poingons; & tant que ces poingous reftent ainfi
faillans , le tétian 4 double bifeau ne porte plas contre les crans de la piece mo.
bile. Peur faire ghiffer le point M du c6té du dedans de la chambre, & établiy
sinfi la fourdine, il faur, en-dehors de la chambre, appuyer fur le plateau
eivenlpire défigné fa. 33, prés de la lettre D, lequel s'enfonce, mais qui
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ne fe tient pas de luj - méme dans cette pofition enfoncée, étant comtinuel-
lement repouflé 4 -fa place par un reffort attaché au-dedans de la plaque
d’entrée, & repréfenté dans la coupe, fig. 34, entre les lettres D & E. Ce
petit cercle extérieur D, fig. 33, étant poulle, le coude de la branche qui-
tient & la couliffe, fupporté fur les tenons L, L, fie. 32, & en C, fig. 34,
avance alors vers le dedans de la chambre, & Pautre extrémité, qui
porte un petit bouton ou anneau en-dehors de la boite, & au - deffous du
coulant du péne, lettre M, devient faillante autant que le petit plateau D
fe trouve enfoncé, de fagon qu’en tirant ce petit annecau par le dedans de’
la chambre, on établit également la fourdine. Notz. Ce que la gravure 2
voulu reprélenter par les traits an - deflous de la fourdine ( qui agit dans be
milieu de la dimenfion de la face de méchanique), ceft la figure d'une
des vis 2 téte quarrée d’un bout & & écrou de Pautre, qui par fes quatre
coins attache la méchanique 4 1a porte. ' '

La fig. 33 elt dans la proportion que doit avoir la plaque extérieure,
relativement & celle du dedans de la chambre, & elle eft également la re-
prefentation du palatre intérieur , ou cbté apparent de la boite 4 Pintérieur
de'la chambre, mais qui ne doit avoir de diménfion que celle de a boite,.
au lieu qu’on en donne davantage 4 celle extérienre , pour rendre les objets
des cadrans plus fenfibles du c6té ou Pon peut wavoir pas.la facilité de
voir aoffi clair, & pour mieux renfermer les tétes quarrées des visa écrou.

On y trouve, aupres & & hauteur de D, la reprélentation de Panneau
pour tirer la couliffe qui fait fourdine ; & de méme on voit la fignre du
plateau circulaire, qu’il faut par le dehors poufler en - dedans, quand on
eft en-dehors de la porte. Cette méme figure repréfente le bouton i cou-
liffe du péne, de laquelle coulifle Pextrémité B fe retire jufgu’au pointillé,
prefque au-deflus de D, 4 chaque fois quele demi- tour obéit fur fa giche
pour la fermeture de la porte; & cette extrémité B de la couliffe eft por-
tée en C, lorfque la combinaifon étant établie, & que les dents ou renfle-
mens du péne ont pn paffer fous les dents ou renflemens du porte-obftacle,
les tétiaux-obftacles feront entrés dans les ouvertures des pieces mobiles, &
que le péne tout entier arrive dans fa gache.

‘Dans cette fig, 33, qui montre égalité de décoration pour le dedans &
le dehors de la porte, on a tracé, prés de E, une aiguille forte & folide,
qui fert & faire tourner la piece mobile; & en ¥, on voit comment elle
peut étre mue plus aifément, au moyen d’une boucle qui ferait charniere
avec cette aiguille, mais D'aiguille reftant tonjours parallele a la plaque. On
voit 4 la fig. 34, cette boucle repréfentée en coupe , lettre F, & le poin-
tillé marque ou elle fe tient quand le défengrenement n’eft point opéré,
& alors laiguille de P'autre bout de Paxe, marquée G, {¢ trouve touches
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a la figure du cadran, ol font les vingt-quatre dimenfions indiqudes.

On obferve, fig. 32, prés de N, Pemplacement du reflore qui a fon pa-
reil 3 autre bout, pour rappeller continuellement le porte-obftacle 3 def-
cendre & a fortir hors des pieces mobiles, & 3 fe rapprocher du péne. On
n'a marqué entiérement la figure des branches du porte - obftacle, qui em-
péchent le défengrenement, que pour une des picces; le refte n’elt défigné
qu’en pointillé. Une plus ample defcription de la figure ne peut étre né-
ceflaire aprés toutes celles qui ont précédé pour ces elpeces de méchanifmes.

Noza. Cette {errure eft ici repréfentée dans la pofition ot tout ferrurier
dira qu'elle eft renverfée , & ce ferait une faute contre les flatuts & les obli-
gations de leur maitrife, que de placer ainfi une ferture, ayant fon péne
dans la partie baffe de Ja ferrure. L’ufage s’eft érabli. d’appeller une clef ren-
verfée, lorfque 'on en tient le penneton élevé; & comme il faut que ce
penneton ait paflé par les cloifons, gardes & garnitures qui correfpondent
aux ouvertures qui.y font faires, avant que darriver 2 ce qu'on appelle
le grand reffort que le penneton doit faive reculer ‘pour pouvoir agir fur
le tétiau du pine & le poufler, il faut que ce péue foit au -deflus de Yen.
trée de la clef, & que cette clef ne foir pas renverfée. (@) Il elt auffi de
convention , que, par le dehors d’une porte, il faut tourner la clef de
%auche 4 droite pour entrer, & de droite & gauche pour fermer; & cela
ippofe que la porte el te plus fouvent montée pour fe poufler fur'la
droite de la chambre o Pon entre : quant aux portes qui s’ouvrent fur
la gauche, on a foin de demander des ferrures 4 gauche , au lieu d’employer
les mémes {errures que pour les autres portes, parce que {i on les y em-
ployait , il fandrait qu’alors le péne {e tronvae au-deffous de Pentrée de la clef,’
& il faudrait anfli que cette clef fe préfentat renverfée pour y entrer : mais
avec les ferrures & combinaifons , il y aura cette difficulté de moins; car la
méchanique de combinaifons peut &tre au-deflus comme au-deffous du péne,
fans aller contre aucun flatut des maitres {errutiers.

(a) La bonne raifon pour éviterde fe  pourraient yrefter & nuire & la méchanique ;.
fervir de ferrutes renverfées, c'eft qu'il fe-  ce qui fe ferait plus difficilement , fi les gar-
sait_plus facile & des gens mal-failans ot &4  des étaient placées av-deflus de Pouvertore ,
des poliffons , d'y jeter des erdures yni  pour le paffage de la clef.

6y, 1
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Prascue IV.
| Ne, XVIIL
Serrure de lefpece compofite.

La fis.1 (4)fur laligne AB C D de la fig. 2, elt la coupe horizqn-
tale de la méchanique, & du bois de la porte 4 laquelle elle ferait attachee.
On voit en A, fiz. 1, la coupe du pignon qui fait mouvoir le péne; il fort
de cc pignon trois pennetons, 1°. celni perpendiculaire, en-haut, qui va
faire mouvoir le péne, & qui n'elt pas ici défigné; 20. celui prelque per-
pendiculaire, en-deflous, qui va abaiffer obftacle an défengrenement, &
qui non plus n'eft pes ici repréfenté; 3°. celui horizontal, qui va pouf-
fer le porte-obftacle contre les pieces mobiles , pour faire entrer dans leurs
entailles fes tétiaux ou {es obftacles , lorfque toutes les entailles {e trou-
wvent vis-2-vis d'eux. Ce penneton eft indiqué 4 la lettre B, & fon extré
mité va jufqu’au pointillé C... Cette lettre C eft placée fur le plan dn hant
de la picce porte-obflacle, qu’on a repréfentée ici fous le C, en plan hori-
rzontal, quoique cet ‘endroit de ladite piece fe trouve plus hant que la ligne
de coupe C D de la fig. 1.

On remarque les cing dents ou tétiaux de cette piece- obfiable, qui ont
de longueur, 1°. Pétendue dont ils doivent pénétrer dans les parties des
picces mobiles o font les entailles; & de plus, 2°. un peu plus que P'éten.
due ou failliec des dents de ces mémes parties de pieces qui engrenent daus
les roues qu’on met en mouvement par le dedans de la chambre, afin que
les dents de ces parties extérieures aux pieces mobiles ne puiffent pas étre
accrochées par le corps du porte - obftacle,

On diftingue les parties des cing pieces mobiles, marquées 1,2, 3, 4. §»
(%) quipar leur circonférence intérieure s’engrenent chacune avec leurs
parties intéricures. Du c6té on font les chiffres, le défengrenement eft figuré
de l'antre coté ol Pengrenement eft formé, les hachures croifées indiquent
fes dents des unes & des autres, paffées P'une dans Pautre: on voit que
chacune des ces parties intérieures eft attachée 3 Pextrémité de différens
cylindres ; que celle numéroté 1 répond au cylindre qui a le plus grand dia-
metre, & dont Pautre extrémité en-dehors de la porte foutient le cercle
extérieur, aufli numéroté r , & ainfi de fuite: la cinquieme piece correfpond
avec le cercle intérieur numéroté 5. On trouve Pefpace F vuide, entre le pre-

(@) Lafig. 1 aurait dit étre gravée en parties des picces mobiles, avec des ha.
retournant le deffin, comme le refte, chures d’'un mémefens, du cdzé du pignon
(b) Le graveur auraic d marquer les  du péne, ou de Iautre.

A mier
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.mier platean circulaire & Penfoncement pratiqué dans lc bois de la porte,
fi Pon n’a pas voulu établir une plague avec {es rebords en-dehors de la
porte faillante , de toute P'épaiffeur des cing plateaux, & de celle de la
diftance néceffaire pour le défengrenement, le tout égal 2 la diftance entre
F & G.

Dans cette méme figure, du c6té ol eft repréfenté le moment o0 Pon a
défengrené, on a marqué avx cing plateanx circulaires , comment peut &tre
£tablie leur joné&ion avec leur cylindre, par deux angles I, K, au lieu d’un
feul de 9o degrés; ces cing plateaux paraiffent ici reculés au fond de Pen-
taille faite au bois de la porte ; ils ont pouflé avec eux leurs cylindres, &
cenx-ci, la partie intérieure 4 dent de chaque piece mobile qui y eft rendue
adhérente. Chacune de leurs dents font ici dans 'efpace vuide des partics
extérieures, & Pen remarque comment I'on peut alors changer la combi-
naifon en faifant tourner comme on veudra les parties intérieures des picces
mobiles , par le moyen de leurs cylindres ou cercles concentriques.

Ce qui fait que Pon peut opérer le délengrenement, c’elt que le bout de
la, picce H, qui eft marquée ici entre un renflement reprélenté en hachures
croifees , attaché aprés coup i P’axe , ce bout , dis- je , qui parait entre ce ren-
flement & la plaque de la boite de la ferrure , quand it a été baiffé par le moyaun
de l'effet d’un des pennetous de 'axe du péne, permet alors {eulement de
pouffer le bouton L de Paxe des cylindres, ou bien de titer 4 foi anneau M;
ainfi le renflement peut, {eulement par cette opération, approcher du pa-
rois apparent de la boite , du c6té du dedans de la chambre. :

Je ne peux pas concevoir de moyen fimple & facile pour faire mouvoir
la partie intéricure de la picce mobile par le c6tédu dedansde la chambre s
il y aurait peut-étre un moyen qu’on pourrait appeller fimple , mais qui el
pas facile 5 ce ferait d’6ter toutes les parties extérieures & d’arranger alors
aontrement celles intérieures, puis 'de remettre ces parties extérieures, Pour
parvenir donc, par le méchanifme que ai appellé de la deuxieme efpece ,
a pouvoir faire une ferrure de chambre & d’appartement , avec laquelle on
puifle senfermer en-dedans & ouvzir, je fuis forcé dy joindre un autre mé-
chanifme, & yemploie ici celui de la troifieme efpece , qui fait le refte de -
cette ferrure ; mais je ne peux encore parvenir 4 faire, comme avec les deux
autres efpeces que j'ai nommées premiere & troifieme, je ne -peux, dis-je,
trouver & faire que P'on puiffe changer les combingifons par le dedans : ce
n’eft pas la certainement un inconvénient réel, & celt encore formellement
remplir plus que la demande de la fociété d’émulation, puifque c’eflt tou-
jours méme y ajouter ce qu’elle n'exigeait pas qu'on pit faire 5 favoir, s’en-
fermer en-dedans, de fagon que ceux de dehors ne pourront ouvrir que par la
combinaifon , tandis que par le dedans on pourra toujours ouvrir ou fermer.

Tome XIX, L
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Voici ¢comme j'ajoute le méchanifme de la troifieme efpece. La fig. 2]
fur une échelle moitié-de celle de la fig. 1, hit voir le dedans de la fer-
rure, quand Ja plaque ou le palitre de décoration du dedans de la chambre
eft enlevée. Il y a ici trois plans vus Pun {ur Pavtre : le premier ou le plus
faillant, de la forme & peu prés d’un fer-a-cheval, avec une extenfion d’un
coté , eft repréfenté entre des points alongés, & par un peu plus de noir
dans les traits qui offrent fimplement la figure de la cloifon fervant 4 tenir
& les axes des cing roues numérotées 1, 2,3, 4, §»& celui du gros pignon
du péne; cette plaque eft attachée & celle du fond qui s’applique fur le bois
de la porte. On obferve des deux cotés, deux bonts de cette cloifon , qui
forment deux pattes qui font repliées en-dehors des lettres E F, & qui vont
appuyer fur la plaque de fond ot ils font attachés par deux vis. On a gravé

-cette cloifon comme traniparente , pour laiffer voir le fecond plan. La fig. 3,

de A jufgqu’a B, marque la coupe de cette cloifon fur les lignes de la fig. 2,
M.M, & O, O, paflant par I'axe de la piece num. §, & an~-deffus des
pieces num, 3 & 4. _

Le méme fecond plan, fz. 2, offre d’abord., en L, la partie de Ia piece
qui fert 4 empécher le défengrenement , ou 4 le laiffer effeétuer, Cette piece
H, fg. 1, {e trouve fe courber en Q, méme figure, pour regagner le mi-
lieu de Vépaiffeur de la ferrure; elle tient librement fur un fort pivot, preés
de G, fig. 2;elle eft continuellement poufiée en-haut par le reffort marqué
eétre attaché prés de H, méme fig. 2. Lorfque le penneton I dv gros pignon
pafle par le renflement marqué au - deflous de 1, exirémité L de cette piece
baifle de toute I'éendue dont elle eft montée, jofqu’a Vaxe, & vis-a-vis du
renflement de cet axe ( renflement défigné par des hachures croifées, fig. 1 )
lequel axe peut alors avancer & porter fon renflement contre la plaque
ou palitre de décoration, du c6té de Ja chambre, & effeducr le délengre-
nement. On pourrait, fi 'on veut, établir le penneton pour lobftacle 3
un autre endroit dn pignon, & dire@tement tout auprés du palitre ol doig
agir cette piece-obfacle, & avoir alors cette picce toute droite, & fans faire
de coude ou de courbe, comme elle eft ici marquée en former un.

Le méme fecond plan offre d’abord la roue num. §, laqueile engrene
avec la partie extérieure de la piece mobile num. 5. Au méme nivean, 3 pen
prés, fe trouvent aufli les bouts faillans des pénes a, @, formant un coude
doublement; Pun de ces coudes eft horizontal , pour regagner le palitre du
dehors de fa boite , & fe voit fig. 3 : Pautre, pour regagner le milieu de la
hauteur , elt perpendicnlairement au - deffus des rouves num. 2 & num. 3;
& derriere la rove, num. 5, ce covde-ci eft repréfenté dans le plan de la
ferrure , fig. 23 3 ce deuxieme plan, Ceft enfuite la roue num. 4, qui f&
préfente. Derriere celle-ci, les objets, au méme miveau de ce plan, font 19,
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Ja coupe du porte-obftacle , dans fa téte, fur la ligne C B de fon plan, fiz. 1
& 23 29, le gros pignon du péne, avec [es trois pennetons , repréfenté dans Ja
pofition libre, dite diz demi-zour : on reconnait par le pointillé, d’un coté,
jufqu’ou vont {es pennetons , lorfque la giche repouffe le péne, oubien lorf-
quen tourne le pignon de ce cotéy on remarque, de Pautre fens , julgu’on
ces pennetons vont, lorfque celui horizontal 1, appuyant {ur le renflement
du porte-obftacle , celui- ci peut faire entrer fes tétiaux ou dents dans leurs
entailles, dont une eft marquée en pointillé vis-a-vis d’une dent-obftacle ;
ce porte-obftacle attaché fur le pivot P elt tonjours repouffé hors des en-
tailles des pieces mobiles, par le reflort Q. Plus prés de ce dernier plan,
eft celui de la roue num. 1, & derriere celui-1a on découvre la queue ou
tige des pénes, gliffant par denx couliffes fur des languettes attachées 4 la
plaque de fond, lefquelles languettes portent une vis fur laquelle eff un
écrou qui contient cette queue du péne; on voit tracée en pointillé, la
pofition ou les péues reculent pour ouvrir la porte , & celle on ils avancent
pour la fermer, comme ce quon appelle 3 dowble tour , & qui s’appellerait
& faiz , ainfi qu’on le dit en Flandres : ce qui eft 'équivalent de zoue-d-fair ; car
il n'y a pasde tour & faire faire au pignon. On obferve 4 Pautre extrémité,
2 la quene des pénes, les deux tenons ou tétiaux entre lefquels agit le grand
penneton. Le plan du péne & de fes tétiaux de Pautre {ens fout vus 4 la
fig. 3. On appergoit comment ils font faillans vers Pintérieur de la cham-
bre. ‘Auprés du- dernier des tétiaux de la queue du péne, dans cette fig, 3,
& 3 hauteur de la lettre C, on trouve appui du bout du reflort repré-
{fenté fig. 2, fous les lettres R, S, & Von remarque, fig. 3, en D, jull
quolr va le bout du reffort, guand il recule julquen T, fig, 2. _

Le dernier plan, fig. 2, eft celui de la plaque de fond , qui porte au
milieu vne ouverture pour laiffer pafler le plus gros des cylindres , & d’au-
tres moindres ouvertures pour les cinq axes des roues; cette plaque ¢
fond doit étre percée encore aux quatre coins, afin de pouvoir étre atta-
chée contre la porte par des vis en bois, indiquées fig. 3, lettre E.

On diftingue, dans cette fig. 3, {ur le coin des cloifons de coté, com-
ment doivent étre placés des écrous pour attacher la plaque de deflus;
ou bien il faudrait placer autrement les vis , faites pour attacher la pla-
que de fond au bois , & alors que celles qui tiendraient la plaque du
deflus , ailaflent paffer par les trous des quatre coins de la plaque de
fond , pour entrer dans le bois de la porte ; car il faudra toujours placer
la méchanique avant que de placer la plaque qui la couvre du coté de
1a chambre, o

On voit fig. 2, prés de V, on doit é&tre attaché 2 la plaque de fond,
un appui , elpece de Zer ou bercean , fervant & fupporter E:rrpement les

ij
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einq parties extérieures des pieces mobiles, & 4 les retenir en place pem~
dant qu’on les fait entrer au-deffus de lenrs parties intéricures , attachées
A Pextrémité des cylindres: cette piece doit étre 6tée quand on a monté
Ia ferrure fur fa porte ,& il faut la placer: au-dedans de la boite , comme
prés de la lettre X, pour la retrouver, & s’en fervir au befoin.

La fig. 4 montre la décoration extérieure de la ferrure , en-dedans de
Ia chambre; les cercles font gravés; ce font leurs feuls axes qui tournent
par Peffert de Pefpece de grofle aiguille tenue, comme une boucle , par
trois parties de charniere: ces eercles font divilés 2 fantaifie , & il fant
toujours les ramener 4 la pofition unique & déterminée par la conftruc-
tion, pour que le péne ait {on mouvement. ,

On trouve , autour de la lettre A, lanneauw qu’on peut tirer pour
opérer le délengrenement ; mais il faut toujours revenir au dehors , pour
changer de combinaifon. Prés de B , elt la figure d’une grofle aiguille
marquant la pofition du penneton qui ment les pénes ; fon extrémité
arrive en C toutes les fois que la porte s'ouvre & fe ferme, & elle ne
vient en D, que lorfgue la combinaifon a été établie pour fermer rous-
a- fait.

Afin de fymmétrifer, on peut placer de Pauntre coté vers E, une autre
aiguille {emblable ; elle fervirait 4 faire mouvoir un petit verrou- targette
au - dedans de la ferrure , pour s’enfermer dans {2 ¢hambre , quand on ne
veut pas a cet effet troubler la combinaifon. Le petit verron {ymmétrife
auffi fur Pépaiffeur de la ferrure fig. 5, o il parait trois bouts de péne.
Cette fig. § montre en A, la fillic du bouton du bout de l'axe , marqué L,
fe. 1, .

5011' n’a point donné ici la figure de V'extérienr de cette méchanique ,
dout la coupe et vue ici de grandeur naturelle dansla fig. 15 mais la fig. 7
de la p/. I en eft use repréfentation {uffifante ; & ceft fur le coté de ces
cercles que e pofe la plague qui porte Ie bouton extérieur ; plaque dont
Ia conpe elt marquée fig. 1,lettre N, &ici fig. § entre B& C, 00 Pou voit
glifier deffus une grofle aiguille pareille , ou plus forte que celle du de-
dans, pour faire agir & mouvoir le gros pignon, '

La plaque repréfentée entre B & C, au lieu d’étre placée & coté des
cercles concentriques, peut faire partie ou extenfion d’une plaque fous la-
quelle ces cercles feraient renfermés. _

On appercoit en D, fig. ¢, la vue par le coté de Vanneau M, fiz. 1,
&enE, fig. 5, la vue par le-coté d’une des aiguilles 4 charnieres des cing
roues fig. 4, lefquelles roues faifant mouvoir d'un coté le cercle qulelies en-
grenent , feront tourner celui des cercles concentriques extéricurs qui y
cortefpond dans un fens oppofé,
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Une femblable ferrure doit avoir fes pieces mobiles, du diametre de 1§
4 16 lignes au oins , non compris leurs dents , pour que ces dents , au
nombre de vingt.quatre, aient & pen prés une ligne de groffeur; & il fauc
quelles foient de fer ou d’acier, ainfi que les roues qui les engrenent;
car quand dewx roues engrenent ainfi 3 coté 'une de lautre , il 'y 2
jamais qu’nne dent qui fait effort; & ici , pour faire mouvoir les cercles
ou cylindres concentriques , il peut y avoir un affez grand effort de frot-
tement A vaincre dans ces cylindres, a moins d’une exécution trés-foignée.

Cette ferrure parfaitement exécutée peut &tre d'une décoration fort agréa-
ble en-dehors & en-dedans , & méme auffi plus commode que bien d'au-
tres {errures A combimaifons, Ceft donc {ur- tour, & feulement pour les
gens riches, en état d'en payer la fagon , qu'elle peut convenir; ceux - 1a
ont anfli beancoup moins que d’autres, le befoin dune ferrure qui ferve
& enfermer quelqu’un avec eux dans leur appartement ou leur cabinet:
ils ont donc bien peu d’occafions d’employer le méchanifme miquemens
par le dedans de leur chambre : d’ailleurs , pour s’enfermer, ils ont toujours
le verrou-targette. ’

La fig. 77 repréfente ce méme méchanifine , mais qui nc peut ouvrir &
fermer que par le dehors, & par conféquent , out 'on ne peut non plus
établir la combinaifon que par le dehors. Ici extrémité des cylindres,
formés chacun par deux tuyaux de fer-blanc, porte entr'eux & par le
bout , une partie de fer, d’out il f& releve des dents qui entrent dans les en-
tailles faibles au centre des roulettes , parties extérieures des pieces mobiles,
Un ¢dté montre en A la pofition , lorfque I'engrenement eft formé. Le coté B
marque lorfqu’il eft défengrené.Ily a un avantage i cette conftrudtion; c’eft
que , comme il faut tirer en - dehors les plateaux circulaires potr. le délen.
grenement, il ne refte pas de vuide entre les plateaux & le bois de la porte,
lor{que la combinaifon eft établie,, & Von n’a pas 4 craindre que la violence
employée force les plateaux en les appuyant, comme il pourrait arriver
par le méchanifme précédent, & quon peut le reconmaitre 4 linfpection
de la fig. 1.

Mais , d’un autre cé6té, ce méchanifine fig. 7 prélente un inconvénient;
c'eft celui d’obliger 4 avoir les picces mobiles beaucoup plus épaifles:
.39, une partie de cette épaiffeur doit étre occupée par lenrs crans ou en-
tailles; 29il en faut une un pen plus grande, ot puiffe jouner librement
le crampon ou cran faillant de Vextrémité du cylindre , ou partie intérieure
de la piece mobile ; & 3°. il eft néceffaire d'avoir un rebord au plus perit
eylindre , pour ne pouveir pas étre retiré hors de f2 partie extérienre mo-.
bile , & fortir entiérement. de fa place, A

Mais dans cette conftruction , on peut encore établir les cylindres d’une
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autre maniere , pour qu'nne fois placés, ilsreftent également enfoncés dans
une méme pofition refpedive:la fig. §, fur une fort grande échelle, au bas
de la planche , peut en faire concevoir le méchanifme, _

Soit fuppolé A, la coupe d’'un coté do cylindre intérieur , on le plus
petit; on voit en B, une entaille jufqu'd la moitié de fon épaifleur , dans
tout le contour du cylindre, dont C repréfente la coupe du plateau.

On établira de méme , & Pextérienr du fecond cylindre D, mais plus
loin du plateau , une entaille circulaire E, & au-deffus de celle B, du
cylindre intérieur, on pratiquera une ouverture ou Pon verra entrer un
petit parallélipipede , qui. aura de longueur une fois & demie Pépaiffeur du
cylindre 5 ce parallélipipede ici repréfenté en F, Le troifieme cylindre G,
fi Pon nen employoit que trois, ou le dernier fi on en emploie un
plus grand nombre, ne portera gu’une ouverture pour recevoir le petit
parallélipipede , dont une partie doit entrer dans Pentaille circulaire, ici
marquée E; & ce dernier parallélipipede fera retenu par un cylindre mince
& fans entaille , qui entrera par - deffas le dernier, ici {uppofé G.

On peut remarquer dans la fig. 7, entre deux des parties mobiles, le
jour qui parait feulement dans le milien de leur dimenfion, afin qu’elles
ne fe touchent que par des lignes, ou de trés-petites furfaces : meyen

de diminuer beaucoup de frottement.
P r A x ¢c v e IV
Ne. XTIX

Serrure trds - fimple , qui peut étre confiruite ax moindre prix poffible, & éire
suverte la nuit fans lumiere & dune feule main,

CET TE méchanique eft exaGtement celle imaginée par M. Regnier ;
mais dans laquelle on a évité le défaut du frottement, ou fimple , on 3 reflaut,
Cette piece eft exécutée uniquement en bois : elle eft repréfentée pour pou-
voir &tre appliquée & une porte quelconque ; mais il faut alors y employer
un reffort en fer, pour abaiffer le porte- obflacle , afin de ne pas occuper
plus de place que la boite qui la renferme.

La fig. 9. fur une échelle de 3 lignes pour pouce , repréfente une ferw
rure ou la combinaifon s’établit par le dedans de I chambre fenlement.
Le graveur n’a pas exa®ement foivi les proportions, fur-tout dans la
partie du péne , qui doit &tre indiqué par une piece de 13 2 1 lignes d"é-
quarriffage. Entre A & B, eft le pignon & deux pennetons , lefquels font
mouvoir le péne. Si le penneton A eft pouflé vers B en faifant tourner
le pignon , il retire par-13 Ie bifeau ou demi -tour, qui fait ce mouvement
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de lui-méme , lorfque le bifeau du péne frappe for la giche; & le reflort
1,1, le ramene toujours a fa faillie naturelle. Le penneton B, étant poufd
vers A, fera avancer le péne julqu’ot Pon voit fa repréfentation en poin-
tillé, auffi-to6t qu’il pourra faire paffer fon tétiau fous le porte - obftacle
perpendiculaire , lequel ne peut s’élever que lorfque les petits tétiaux-obfl
tacles ( qu’il porte au.deffous ) pourront entrer dans les échancrures des
parties extérieures des pieces mobiles. Ces obftacles & la place ot ils doi-
vent entrer , font figurés en pointillés. |

Entre C, D, eft dans cette méchanique portative, une plaque de fer,
ou crampon , qui embraffe le péne , & qui doit s’actacher avec deux vis
ou deux clous for Pépaiffeur de la porte. Mais , quand c’eft pour un lieu
ftable , on peut n’employer qu’une piece de bois de 15 4 18 lignes de large
{fur deux pouces d’épaiffenr, dans laquelle pafle le péne.

Au-deflous de E , on voit la couliffe dans laquelle gliffe la queue du péne.
La lettre F repréfente un paflant attaché a vis en bois, qui contient le
porte-obftacle par en-bas; & prés de G, c’en eft un autre pareil , qui le
fixe par le haut, Son extrémité {upérieure eft toujours repouflée de haut
en bas par le reflort H. On remarque prés de L & M, deux petits refl~
forts qu’on peut faire en bois, (ils feraient mienx en fer & & auffi bon
marche ) lefquels pouffent continuellement la partie extérieure contre le
porte.obftacle perpendiculaire. Au-deffous de M, & 4 droite , & au-deflus’
de E, eft ]a marque de deux charnieres qui tiennent le couvercle de la
boite de ferrure ; & fur la gauche de I, eft le crampon a paffant , qui
fert & arréter ce couvercle avec un petit crochet, Ces charnieres & cro-
chets penvent étre de fil-de-fer, & la boite , d’ouvrage de leyerier.
~ On obferve & coté de la fig. 9 fur la droite, la repréfentation de la coupe
de cette méchanique 3 mais on a fait connaitre par des hachures obliques ,
de gauche 2 droite, 'épaiffenr du bois de la porte; elle eft beaucoup trop
faible : elle devrait étre ici de 3 lignes au moins de dimenfion, pour re-
préfenter un pouce ou 1y lignes d’épaiffeur ; on n’a wmarqué de méme,
qu'un double trait pour montrer la plaque de fond, ou la planchette du
fond de la boite de ferrure , défignée par les hachures perpendiculaires,
£g. 9. Celles obliques , méme figure, repréfentent la porte méme.

Dans cette fig. 9, le double trait qui entoure la planchette de fond,
devrait étre marquée pour repréfemter 3 lignes environ , épaiffeur natu.
relle de celle des petites boites pareilles des layeriers, faites en chéne ou
héwre. La coupe ne préfente pas celle du couvercle de la boite , qui aurait
dit y étre tracée. ‘

La fig. 10 elt Ia repréfentation de P'extérieur d’ume portion de la porte,
fur laquelle ce méchanifme eft employé. On veit une des trois groffes
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aiguilles qui tiennent chacune au pignon des trois pieces mobiles. Il y a
dans la circonférence vingt - quatre points diftingués par autant de clous a
tétes ‘d’épingles , fur un cercle de 4 pouces environ de diametre : ce qui
donne & peu prés 6 lignes defpace entre chacun de ces points, efpace fuf-
fifant pour que chacun des points {oit trés-fenfible au toucher , & trés-
diftinét de fon voifin, Il faut, pour facilicer la reconnaiffance de ces 24
points , marguer les points cardinaux , comme ceux droite & gauche, ou
Eft & Ouelt, par un double clou d’épingle, & ceux i c6té de Nord & Sud
par un petit paffant qui {ervira aux deux cercles qui {e touchent. On convient
d’appeller un de ces quatre points, ou tel autre par la premiere lettre de
Palphabet'; & celui qui le fuit & droite ou 4 gauche, par la feconde, &c.
Suppofé qu’on ait pris le point d’en-haut, ou du Nord , pour A, & celui
le plus prés & droite , ou vers I'Eft, pour B, on aura G a 'Eft, N au Sud,
& T 4 POuelt, Aptés T, comptez U,V ,X,Y,Z, vous reviendrez au
point Nord 4 nommer A. Avec cette diftinétion avx points cardinapx, on
n’a jamais que deux ou trois titonnemens i faire pour bien placer la pointe
de Paiguille , précifément aupres de fa téte du clon d’épingle.

Par cette conftruction de méchaniflime, plus'eft grand le cercle décrit par
la pointe de Paiguille extérieure , en méme tems que plus eft petit le cer-
cle des pieces intérieures, plus alors il y a de facilité a retrouver le point
fuffifant de précifion, pour le jeu de Ja piece porte - obftacle; & c'elt cet
¢loignement 4 donner entre les axes des pieces mobiles, qui oblige 4 I'é-
tendue de I'efpace que doit occuper une {femblable ferrure.: mais elle n'en.
tame pas plus le bois qu'wne autre, & fevlement par autant de trous ronds
quil y aura de pieces mobiles , & de plus, par celui du pignon qui fera
mouvoir le péne. ‘

La fig. 11, av coin de la planche , fur une échelle de 6 lignes pouc
pouce , eft la coupe verticale par le milieu d’'une des pieces mebiles. On
voit en A , la plaque on planchette de fond de la boite ou caffette de
ferrure. Dans cette planche de fond eft entaillée la place ol recule le rel-
fort B, lorfqu'il eft pouffé par la partie extérieure de Ia piece mobile D,
ce qui la fait défengrener de fa partie intérieure C; & alors Paxe étant
mis en mouvement par Vaiguille G, fait tourner cette partie intérieure,
& lui donne une autre pofition relative avec fa partie extéricure D.

La lettre E repréfente la coupe du montant perpendiculaire , ou porte..
obftacle , qui contient en place la partie extérieure , & A fleur de la partie
intérieure de la piece mobile; )

Le petit efpace F, avec des hachures claires, eft la coupe de 'épaiffeur
de la porte ; il fant, pour opérer le défengrenement & le changement de
combinaifon , il faut 1°, dis-je , ouvrir la boite ou caffette , & enfuite

appuyer
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appuyer d’une main avec deux doigts fur la partie extérieure de la piece
mobile , pour la faire défengrener , & de Pautre main tourner l'aiguille
& 1a placer {fur un autre point: on peut également tourner la partie ex-
térieure mobile avec la main qui la tient appuyée {ur la plaque de fond,
& la faire {& rapporter 4 un autre point qu’il faudra reconnaitre & cher-
cher avec laiguille extéricure , pour remettre le péne en jeu , & effecs
tuer la fermeture 4 fair , ou l'équivalent du double tour-des ferrures or-
dinaires. '

It eft certain que I'indifcret, pour ne rien dire de plus , qui verra for-
mer une {emblable méchanique, pourra reconnaitre la combinaifon choi-
fie: c’eft, jo crois, un trés-petit défaut ; car on peut dire, trés - poliment,
qu'on ne veut pas.donner fa clef; & pour cette méchanique , comme pour
toute autre de combinaifons, ceft toujours la confier, que mountrer ou
laiffer voir la combinaifon par laquelle on la ferme : combinaifon dont il
faut toujours troublei les marques extérieures , pour que la porte {oit réel.
lement fermée.

Dans cette conftruction, on .a 1aiffé le ‘défaut de toutes les ferrures pré
fentées jufqua préfent, celui de n’etre pas fufceptibles de s'ouvrir & fe
fermer en-dedans, & de ¢’enfermer i combinaifons, lequel défaut provient.
de ce que l'obftacie ou porte-obftacle opere en paflant fur les axes des
pieces mobiles, La fz. 13 fait voir comment on peut établir le porte-
obftacle de fagon & ce qu’il ne géne point 'axe des pieces mobiles ; pour
cet effet, la traverfe ‘qui portera le tétiau- obftacle , fera attachée & deux
tringles qui pafferont: en - dehors des pieces mobiles ; & la fig. 9 fait voir,
«n pointillé for la droite, la forme du porte-obflacle en échelle, chague
¢chelon portant fon tétiau-obftacle : mais pour opérer le défengrenement,
tant en-dehors qu'en-dedans, & changer la combinaifon , ouvrir ou fermer
également d’un coté & de Pautre fans lever le couvercle de la boite de
la ferrure , il faut , pour gue la ferrure ou méchanique foit renfermée , il faut,
dis-je , employer une bafcule quiappuie 2 volonté fur la partie extéricure
de la piece mobile, & qui la faffe baiffer dans le tems on elle le pourra
{eulement , par la préfence du tétiau - obftacle dans fon entaille , c’eft- 4~
dire , la.combinaifon étant établie. :

La fig. 12 repréfente la coupe de cette méchanique de bafcule , pour
laguelle il fandrait beaucoup d'adreffe & trop de fujétion, fi 'on voulait
ne P'exécuter quen bois. La lettre A indique un petit plateau circulaire,
de 1a dimenfion du bout du doigt , {ur lequel en appuyant , on le fera baif-
fer julqu’a B, lorfque le point C pourra approcher du niveau de la piece D par
Pablence de la partie du porte-obftacle G, de deffous une branche de la baftule.
marguée au point G, Alors par le dehors , en appuyant de méme au point E,

Tome XIX, ' ‘ M
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lorfgne Pobflacte F arrivera vers la piece mobile D, en méme tems que
G fera defcendu au ~deffous de C, la bafcule prendra Ia pofition figurée
en pointillé , de quelque cété quelle foit pouffée, foit par le deliors, foit
par le dedans, & elle opérera le défengrénement. Cette ferrure aura alors
toutes les qualités qu'on peut demander; & c’elt ce que M. Regnier aurait
pu imaginer, fi on avait demandé une ferrure qui ett toutes les qualités
des ferrures de fareté , pour un appartement. . :

Cette efpece de ferrure s’exécute & Paris, pour neuf, dounze & quinze
livres, felon le fini da travail , par un habile méchanicien , maitre tablet-
tier , le fieur Latre, maifon du Singe verd, au quatrieme. Cet artifte in-
telligent a exceuté une partie de tous les méchanilmes ci~deffus. Le fienr
Bavan , ébénifte , rue Neuve-Saint-Roch s exécute anfli diverles ferrures em
bois, pour un prix trés-médiocre.

P oL anxncur e 1V -
Ne, X X.
Serrure en bois & & cylz'm[n':.

La fz. v4 eft le plan d’une ferrure & cylindre concentrique , exéeutée
-foute. en bois de buis, fur une dimenfion double de celle ici repréfem

tée, ol 'on voit. que fa boite eft marquée enlevée , rien de la méchari-
que wérant attaché a la boite:, ni la traverfant. Une pareille ferrure eft
de Pefpece de celles des coffres. ou armoires qui ne s’ouvrent ni me fe
ferment gue par le dehors. De femblables méchanigies, employées & une
potte , ne font effetivement. que des verroux & eembinaifons , qui fe fer-
ment an-dedans de la chambre , par le dehors de cette chambre 5 & comme
tels on peut s'en {ervir pour angmenter la (areté que donne une bonne
ferrure ordinaire. T o - ‘ -

On voit par des lignes ponctuées A A, la repréfentation de 1a place
gu'eccupent les plateaux circulaiges., apparens au-dehors de la chambre-,
defquels platesux chacun porte fon eylindre , pour engrener dans fa rous
refpedlive , ou piece mobile. ’ '

‘On a aufli marqué en pointillé le bouton B qui eft au bout de la branche
en bafcule ., {ur Pextrémité extéricute de VPaxe C; lequel axe, par fon ex-
trémité intérisure , porte les pennetons D E, ce dernier, & le plus long
failant -mouvoir le péne ow verrou, lorfque le- petit penneten P peut avoir
Ia liberté du mouvemen:, & f& porter en F, ol bon voit {a forme enm
pointillé, Tellement que ces deux peanctons ne peuvent avoir de motve.
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ment que -quand le porte - obftacle peut faire entrer fon terion.on fa lan-
guette dans Pentaille ou rainure faite 2ux cing roues. Ce porte- obflacle
porte horizontalement fur fon deffus, une plaque qui avance avec lui;
& lorfque cette plaque, ici indiquée par des hachures plus claires , fort
de dedans une entaille pratiquée dans lextrémité de axe commun des
cylindres fous &, il s'enfuit qu'alors par Pextérieur, on peut retirer .cet
axe d’une érendue fuffifante , & avec lui tous les cylindres , pour les dé--
fengrener de dedans leurs roues; & c’eft ainfi qu’on peut, f Pon veut, -
arranger uine nouvelle combinaifon.. : I P

Dans P'exécution de cette méchanique en bois , de la dimenfion feule-
ment double de celle ici repréfentée , on a. été obligé d’employer un -mor. -
ceau de fer pour former un pivot coudé, afin de porter a Pextrémité de
fon coude Paxe du porte - obflacle. Ce pivot tient a fa planche ou plague
de fond, pres de la lettre G 3 & Pextrémité qui fait Paxe du porte - obf-
tacle, elt an-defflus du prolongement ou queune da péne, pour conferver
a ce porte-obftacle plus de longueur , afin que fon mouvement approche
davantage de la ligne droite. , ‘ L

On a exécuté le péne avec une racine de buis , laquelle s'eft trouvée
porter naturellement ces deux différentes courbures, qui font placer la
faillie , & jultement dans le milien de P'épaiffeur de la boite de ferrure, &
a fleur de fa plaque, dans Pintérieur de la chambre.

Entre H & I, et reprélentée I'épaiffeur d’une plaque de fer , dans la-
quelle pafle le péne atraché par de petites oreillettes 3 1z plaque de fond,
& qui {& fixe fur Iépaiffeur du bois de la porte , quand on met la ferrure
en place.

La boite de la ferrure, qui et de bois de rofe wveiné , recouvre anfli
cette plaque de fer. Cette boite eft attachée par trois vis en bois,L, &
trois des coins; & au quatrieme, la vis eft feulement feinte , Pextrémité
de la queue du péne rempliffant tout Pelpace de ce coin: les deux M-M
marquent la place des deux vis qui attachent la- plaque, laquelle par Fex.
térieur de la porte renferme les cing plateaux circulaires. _

" Cette méme méchanique et aufli exécutée entiérement en bois commun ;
& le paffant , qui tient le péne contre fa faillie, eft auffi de bois & trés-
{olide ; mais lé tont eft un échelle quadruple de-.celle-ci, & les plateaux
circulaires font en fer - blanc, ayant chacun une douille qui s'applique fur -
les cylindres de bois, o

Elle eft encore exécutée en acier, dans la dimenfion ici vue ; mais Paxe:
C cft deflcendu prés du point P, & le grand penneton E i proportion. .
Au licu qu’ici ce grand penneton agit entre les deux tétiaux N de la queue -
du péne, 12 les deux tétiaux N fe trouvent atcachés au-dedzgiis de la boite,

& lj
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& le pehnetor; en agiffant entr’eux deux, poufle cette boite , qui elle- méme -
devient le péne, en gliffant fous deux paffans attachés 2 la porte, comme
a tous les verroux-targettes ordinaires. A cet effet, cette boite elt de quinze
lignes plus longue d’un coté, & de huit enviren de Pautre. Dans les quinze
lignes, il y en 2 fept ou huit qui font maffives du c6té de la faillie, comme
de O jufqu’a L : de l'autre, les fept ou huit lignes de plus de longueur,
avec les quatre ou cinq d’efpace, ici défignées entre le pivot C & l'extré-
mité de sa-.plaque de fond vers B, donnent un pouce de fhillie 3 cette
boite - péne, fous 'un de fes paffans , ou dans une giche an dormant; le
petit reffort , ici marqué R, étant antrement formé & placé A Pendroit ici
marqué Q,_ dans la piece exécutée en acier.

P L A NN ¢c H B V.
Ne, X X1,

Serrure en rond & balancier, s'ouvrant par la combinaifon des conleurs ow
- émanx du blafon.

‘La fig. 1 repréfente le plan de cette ferrure , fur une échelle de moitié
de la dimenfion fur laquelle a elle été exécutée en bois. On fuppofe ici la boite
enlevée, L'objet qui frappe dans ce premier plan, eft un trés- long penne-
ton ou balancier élevé.-A B, qui fe meut fur le pivot C. On voit, en D,
la place d’un tétiau ou poingon, qui eft enfoncé dans le grand penneton,
a raz par - deflus, & qui le déborde en-deflous, de deux 2 trois lignes.’
L'extrémité B du long penueton paffle dans un verrou - targette , fait &
bifean , leq,uel'eﬁ: toujours tenu faillant, i la {errure et placée comme elle
eft ici reprefentée s ou bien le penneton lui- méme fera Peffer d'un loquet ,
fi la ferrure eft placée de maniere que ce long penneton foit horizontal.

- Le plan au-deflous du premier eft celui d’un balancier circulaire, re.
préfenté par les hachures horizontales, duquel balancier la circonfirence
entaillée eft fupportée par les pieces mobiles. Ce balangier fe meut antour
d'une vis fraifée quilui ferc de pivot & qui eft défignée en pointillé, fous
Ia figure du premier plan , ainfi que le contour des branches de ce balan~
tier circulaire , lequel, par l'effet du poingon ou tétiau D, (du grand ba~
lapcier ou penneton) & poingon qui entre dans une de fes branches; re~
goit un petit mouvement circulairement. Ce balancier circulaire porte du~
deffous de fes branches, de droite 2 gauche, de chague c6té, un tétiau de
deux- & -trois lignes de faillie, indiqué par les letres E E. On n’a pas.
marqué {ur la gauche le balancier circulaire, afin de laiffer voir I'un des
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deux refforts, qui, attaché antour du pivot , eft pouflé de E en G, lorl
«que le haut dv long balancier élevé peut aller de B en H, par le mou-
vement donné 2 fon autre extrémité de A en I, quand la combinaifon eft
établie, C’eft le balancier circulaire qui et le porte - obflacle; fes tétiaux-
obftacles font indiqués prés de lettres L, L, L.

Ceft au troifieme plan que font repréfentées les pieces mobiles. L'on
trouve dans leur partie extérieure , défignée par des hachures perpendicu-
laires , l'entaille en pointillé, dans laquelle doit entrer le tétiau.obftacle;
cette partie intérieure eft offerte par des hachures obliques de gauche 3
droite : la coupe du canal creux, autour duquel cette partie intérieure a
été fixée, eft marquée en hachures obliques de droite 4 gauche; & la coupe
de I'axe commun faillant d'un bout 3 Pextérieur de la porte, & qui craverfe
dans le canal creux, ol il devient alors quarré, {e diftingue par des ha-
chures plus noires, & un peu trop en petit. On voit quici le balancier
circulaire eft repréfenté dans fa pofition ordimaire , & que quand il eft
mu en allant de L vers N, les obftacles entrent dans les pieces mobiles ;
qualors une portion de la partie intérieure de chaque piece mobile com~
mence dlabord par fe découvrir, & qu'enfuite c’eft une portion oppofée de
cette méme partic intérieure , qui vient & fe couvrir: or, ceft dans le mi-
Jieu, ou vers la fin de ce mouvement , qu'il faut contenir le grand balan-
cier ¢levé A, B, afin que P'on puiffe opérer le délengrenement des parties
des picces mobiles; ce qui fe fait cn élevant leur partie intérieure vers le
deflus de la boite de la ferrure | de toute Pépaiffenr de fes dents, au moyen
de ce qu'on poufle par Pextérieur la téte extérieure du pivot commun,
ou bien également en attirant fa téte intérieure par lintéricur de 1’2ppar-
tement.

Dans la ferrure en bois, d’aprés laquelle ce deffin a été fait, au lien
d’établir des dents, ce qui edt été difficile en bois dans la dimenfion exé-
_cutée, on y a formé un hexagone; & la pattie extérienre étant anfli en-
-taillée en hexagone , dans un tiers de fon épaiffeur, le changement de po-
fition de ces cotés refpedifs pent également s’appeller un défengrenement,

Le quatrieme plan eft celui de la plaque de fond, défigné par des ha-
chures légercs de droite & gauche; on y trouve en K, K, la repréfentation
de deux vis qui Pattachent & la porte. P, P, marquent deux écrous atta-
chés a cette plaque de fond, pour recevoir deux vis qui fervent 3 attacher
la couverture ou boite de la ferrure fur la plaque de fond.

On remarque prés de M, M, le point d’attache des pieds des petits ref=
forts compteurs, employés pour que 'on puifle ouvrir fans y voir.

La plaque de fond eft terminée 4 {a circonférence par une rainure pour
recevoir le parois citculaire , qui forme P'épaiffeur de la boite, lequel parois
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peut tenir 4 la partie fupéricure , on en étre détaché, & y entrer de méme
dans une rainure qu'elle porterait. - )

La fig. 2, fur une dimenfion double de la premicre, eft la coupe de la
ferrure , dans fon épaifleur, prile diagonalement & une des pieces mobiles ,
comme fur la ligne N, L.

A, B, C,D, font I'axe commun. ( A, B, marquent la coupe de la par-
tie dont I'extrémité parait & Pextérieur, & laquelle,, pour défengrener, eft
pouflée contre le bois de la porte.) B, C, défignent la partie cylindrique
qui aura plus ou moins de longueur, felon épaiffeur du bois de la porte.
C, D, montrent la partie de ce méme axe, équarrie, fur laquelle eft pla-
wée la piece mobile; cette portion de I'axe commun doit &tre lice avec une
piece faillante’ 2 Pintérieur de la chambre, pour n’en faire que comme un
{ewi axe : cette liaifon & union peuvent fe faire de plufieurs fagons; 'une,
comme il eft marqué fur la gauche. La partie intérieure de la piece mobile
E fera unie au canal, dont Pintérieur oule dedans eft quarré, & le dehors
circolaire aufli marqué E; lequel canal montera jufguan-dehors de la boite. -
Sur ce canal (cylindrique & fon extérienr ) entrera ce qui forme comme la
partie de PPaxe apparente au - dehors de la boite, partie qui reftera.attachée
a la plaque du deflus de cette boite; ce canal attaché a la boite , dont la
coupe eft repréfentée fous les lettres F, porte A fon extrémité intérieure,
au-dedans de la boite, un platean circulaire, dont la coupe eft vue en G,
lequel plateau circulaire fera entaillé & fa circonférence d’autant dz crans
que la piece mobile pourra prendre de pofitions différentes, & au fond des
¢rans de ce plateau circulaire , appuiera le petit reflfort compteur ici mar-
qué H, & dont le pied eft M, fg. 1.

Pour joindre le canal attaché & la plaque du deffus de la boite avec I'axe
comniun , & fixer leur union, la partie intérieure de cetaxeentte D & K,
fig.2 , fera taraudée pour recevoir une vis, de laquelle la téte portera fur le
canal de Pintérieur qui foutient la partie intérieure de la piece mobile, ainfi
qu'elle appuiera auffi fur le canal attaché 4 la plaque du deflus de Ia boite.

C'eft au-deffous & perpendiculairement 4 Poreillette, que (dans cette
partic paffée dans le deffus de la boite) il doit y avoir intérieurement une
languette qui entre dans une rainure pratiquée a Pextérieur circulaire de cet
autre canal , dont Pintérieur quarré entre furla partie C D de Paxe comamun,
afin que les deux cananx circulaires E G foient réunis en telle pofition, &
ne gliflfent pas Pun fur Pauvtre.

Une autre fagon d’unir la partie de Paxe, faillante i Pextéricur de fa
porte , avec celle intérienre , eft repréfentée fur une trés-grande échelle , fg. 3.
On y remarque Pextrémité de la portion équarrie de 'axe commun , marqué
C.D comme 4 la fig. 2. ' _
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A, E, B, font la coupe du canal placé dans la plaque du deffus de Ia
boite ; il n'eft terminé qu’a la hauteur L, fig. 25 hauteur 4 laquelle fera
alors terminé le canal qui porte la partie intérieure de la piece mobile E,
fig. 2, 00 le c6té droit de cette partie elt défigné par des hachures croiftes;
& dans cette fig. 2, il eft marqué L. . .

La coupe ici reprélentée, fig. 3, eft fur une ligne d’équerre avec celle
de la fig. 2, dans laquelle on voit les deux oreillettes qui {ervent & donner
Ia facilité de faire tourner Paxe comme on le vent; & I'on voit ici, en A,
Pon des cotés de cette piece faillinte au. dedans de la chambre, laquelle
eft amincie par fon dedans, & ot: eft attaché le petit reffort F, contre lequal
appuie le talon H, oppofite au bouton M d’une bafcule, lequel bouton M
étant pouflé, fe meut fur Paxe I dela balcule, & le talon H décrit alors
une portion de cercle, marquée en pointillé, & poufle le reflort F 3 f
pofition marquée aufli en pointillé, tandis que lavtre extrémité de cette
bafcule N fe retire de Pentaille pratiquée dans la partie C D de 'axe com-
mun , au- deflous dune autre N. L'épaiffeur de cette bafcule fera d’un pen
plus que la moitié du diametre de la partie équarrie de 1’axe commun.

Dans I'une & l'antre fig. 2 & 3, O montre la coupe de la plaque appa-
rente du deffus de la boite de la ferrure.

Dans la piece exécurée en bois, il n’y a pas de compteur établi; le
canal équarri en-dedans, & circulaire au-dghors, porte, au lieu d’oreil-
lettes , une t2te plate de cheville, comme celles d’un viclon, & il elt fixé
pour &tre arrété avec la partie équarrie, an moyen une petite cheville
qui les traverfe au nivean & a fleur du deffus de la plaque fupéricure de la
ferrure. ‘

Dans la fz. 4, eft Ia repréfentation d’une partie de la plaque extérieure
de la porte, qu'on appelle plaque-d’entrée aux ferrures ordinaires & clef;
elle eft en forme de lwmule : Vendroit des hachures horizontales légeres
indique ce qu'on voit de cette plaque. Le plan, fous la lettre A, eft celui
du petit bouton en chapeau, repréfenté en coupe par fa plus grande dimer-
fion, fous la méme lettre A, fig. 2.

B,C,D.E,F,G, font les fix cdtés , argent ou blanc, fineple ou verd,
gueule ou rouge, or ou jaune, fable ou noir, azur ou bleu. L’hexagons
neft formé que par des bifeaux marqués en coupe , petit 5, £g. 2. Sous la
Iettre H, fig. 4 » et la vue de la méme partie extéricure apparente, ol ['on
fuppole le petit bouton em chapeau enlevé.
 Cette méme fg. 4 fervira aulli & reprélenter le plan apparent de la boite
de ferrure en-~dedans de la chanbre; & en I, K, fe trouve la téte de che-
wille ou canal , téte avec oreillette ,de méme qu'il parait en plas , tel qu'il
eft reprélenté e; coupe ; £ 2+ ' -
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Sur le dehors de la boite de ferrure , en - dedans de la chambre, & prés
de la lettre K, eft le petit bouton M, fig. 2 , lequel, étant pouflé, fait que
le levier {fort de U'encoche qui joint cette partie 4 {axe commun, En {up-
pofant enfuite cette plaque apparente étre enlevée, fows la lettre L, fera
reprélenté le plan du plateau circulaire & encoche, qui fert & compter les
pofitions de la piece mobile. Prés de la lettre M, on appergoit une enco-
che un peu plus profonde , accompagnée de deux. autres petites encochés
qui fervent davertiffement ; celle que l'on a établie plus profonde eft pour
correlpondre toujours a telle couleur gu’on aura choifie. :

La téte due reffort compteur, qui doit étre faite en martean & frapper
dans le fond des encoches du platean , & qui {e trouve y frapper vis -4 - vis
de I'endroit marqué Q, eft repréfenté en plan, fous Ia lettre P; mais lor{-
que le marteau n'eft point arrété an fond de Pencoche, c’eft-3-dire, lorfque
la téte du marteau n’appuie pas contre la plaque circulaire & mouvante,
ci-aprés décrite, on peut feulement mouvoir les pieces mobiles.

Dans la dimenfion des picces mobiles, telles qu’elles feraient ici exécu~
tées en métal , on ne ‘pourrait leur donner plus de douze pofitions différen-
tes, qui puffent étre {uffifamment fenfibles au compteur, par le tadt {eul.

Conlidérant enfuite cette méme fig. 4 , comme celle de la plaque d Pexté-
rieur de la porte, N, N, repréfentent les tétes des vis qui s'attachent. an
bOiS- : . L

Nota. Que, pour la decoration, 'on peut placer deux tétes de pieces
mobiles, 'une en - haut , Pavtre en-bas, ou ces pieces ne peuvent ce-
pendant g’établir, parce qu'il faut y laiffer, fous la plaque extérieure, la
place du jen du balancier élevé, ou grand penneton ; & il paraitrait alors
comme douze pieces mobiles également difpofées, quoiqu’il n’y en el
que dix. o

La fig. § eft la coupe d’un bord ou coté, 3 Pextrémité de la boite de
la ferrure , pour faire voir comment il faut arréter le jeu des pieces mobi-
les. On diftingue, au-deflous de A, un bouton ot Pon peut ajouter un
anneau ; ce bouton eft faillant en - dehors, & pafle dans une fente ou cou-
life de la plaque, ou parois de coté, pliée circulairement : ce bouton eft
attaché & rivé avec une bande circulaire, qui frotte contre l'intérieur de
cette plaque, ou parois circulaire. Lor{que ce cercle eft baiffé, & qu'il
touche la plaque de fond, il laiffe toute fa liberté au reflort compteur,
que I'on appergoit ici au-deffous de B, fans &tre dans une encoche; mais
quand ce reffort eft tombé dans une encoche, comme il eft repréfenté par
le pointillé, on peut alors faire monter le cercle intérieur, garni de petites
avances G, contre chaque reffort : ce' qui "~2 invariablement chaque refe
fort an fond de Pencoche, & empéche la piece de tourner.

Tant
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Tant que le mouvement des pieces mobiles eft corété, la ferrure ne fait que
Peffet accoutumé d’un bouton. de péne & demi -tour, ou de celui d'un lo-
quet ordinaire. :

Nota, Ceft pour la facilité de monter & démonter la ferrure , que T'on
peut fur - tout employer les pieces, fig. 3, avec les reflorts, pour {& joindre
@ l'age commun. Avec cette conftruction, aprés avoit 6té les deux vis mar-
quées P, fiz. 1,1l faut de chaque main enfemble appuyer un doigt fur
chacun des petits boutons , prés de K, fiz. 4, ou de M, fig. 3, & 'on en-
levera toute la boite de la ferrure en meéme tems , ou du moins toute
la plaque de deffus, fi I'on n’y a point arrété 2 demeure la plaque ou pa.
rois circulaire de Pépaiffeur de la boite. L'on n’aura plus  {oigner que les
dens grandes vis marquées P; {ans cela il y avrait dix autres vis ou goupilles
a detacher & & {oigner, ou du moins 4 defferrer & reflerrer. :

On voit que cette méchanique n’exige pas une boite plus epaiffe que de
7 2 § lignes, & qu'elle eft trés-lufceptible d'ornemens. La particularité de
et emploi du méchanifme de la troifieme efpece, c’eft qu'ici le péne étant
& fon repos lorfqu’il eft faillant, & ne pouvant rentrer que.lorfgue la com-
binaifon eft établie, il s’enfuit que lorfque quelquun feraic encré dans fa
chambre, il faudrait quil y fat tovjours enfermé , pour ne pas laiffer 2 cha-
cun la counaiffance de la combinaifon quil aurait choifie, ne pouvant laif-
fer le jeu de fon pene fans fixer cette combinaifon ; & i! faudrait donc, chaque
fois qu’il fortirait de fa chambre, établir une nouvelle combinaifon. Un fem--
blable inconvénient ne ferait pasincommode, par exemple , pour enfermer
une galerie , une bibliotheque ot 'on ne va que rarement, & dans laquelle.
on ne veut laiffer entrer perfonne fans y étre ; mais cet inconvénient , qui fe
trouve & cette ferrure telle qu’elle a été exécutée, n'eft pas dans le mécha-
nifme méme de fon balancier circulaire, & Pon pent Pemployer pour faire
une ferrore qui aura toutes les propriétés qu'on cft en droit d’en exiger ,
comme on Pexpliquera ci - aprés.

. La fig. 6 montre comment il faut employer le méchanifme du balancier
circulaire, pour y établir un péne dormant. :

~ Les hachures horizontales indiguent le balancier, dont la circonférence
entaillée eft jointe A fon pivot par trois bras fenlement, afin de laiffer en-
tre deux de ces bras affez de courfe & une branche de la queué du pene,
qui fera recourbée pour &tre faillante, i Pon veut, en-dehors de la porte, -
& porter un bouton coulant, ou bien étre mis en mouvement par Peffer.
d’un penneton qui ferait établi 2 une pommelle qu’on aura placée dans le
milieu de la plaque d’enttée i Pextéricur. Cette branche de Ja queue du
péne eft ici figurée fous la lettre A : les hachures croilées marquent I'épailt
feur de fa partie recourbée, & les petits traits A, D, défignent la forme

Tome XIX. N
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du penneton de la pommelie extérieure, ainfi que & courle A, Q.

Le péne ici repréfenté par des hachures légeres perpendiculaires , parait
tel qu’il eft du coté de la plaque du deffus de la boite , du ¢6té dela cham-
bre. On voit en C, le tétiau qui doit &tre faillant au travers de la plaque
de deflus , pour porter le bouton & couliffe, ou du moins pour entrer dans
le bouton a couliffe qui ferait établi fur la plaque de deflus de la boite , fi
Pon ne veut pas auffi y établir une pommelle ave¢ un penneton,

On obferve comment la queune de ce péne doit étre fagonnée dans Ia boite,
& porter trois couliffes ; on trouve fur la gauche des deux B, le plan des
petits tétianx quarrés , faillans , & attachés au plateaun circulaire; ils font
marqués par des hachures recroifées & plus noires. Au-deffus de D, eft mar-
qué de’ méme un troifieme tétiau formé par la tete de 1'axe du balanciers
Yes. hachures croifées , horizontales & perpendiculaires repréfentent les trois
couliffes qui gliffent {ur les trois tétiaux, par une ligne droite horizontale,
& les retours E marquent ou fe trouveront deux de ces trois tétiaux , lorf~
que le péne étant pouflé dans fa giche , Vextrémité de fa queue F fera avan.
cée au point G, & que le balancier circulaire aura repris fa pofition.

On remarque en M, deux tétiaux attachés a'la plaque de fond, pour fer-
vir A entretenir la queue du péne; la téte de ces tétiaux, laguelle recon-
vrira- la queue du péne, {fera trés - mince, afin de ne pas obliger 2 don-
ner plus d’épaiffeur a la boite de la ferrure, qui peut n’étre que de cing
lignes & demie a fix lignes, fi V'on emploie le bouton counlant. Le mouve
ment fera communiqué au balancier eirculaire porte - obftacle , pour qu’il fafle
entrer fes tétiaux - obftacles dans chaque piece mobile en pouffant le bou-
ton H, qui y fera atraché, & fa repréfentation I, en pointillé, L’on voit
que les quatre L repréfentent la coupe de la cloifon circulaire de Ia boite
de la ferrure. .

Une pareille ferrore ferait propre & étre placée dans le milien d'une tra-
verle d’affemblage d’une porte , fur-tout 4 deux battans; la queue du péne
ferait courbée 2 Pendroit marqué N, pour eouler tout conmtre le bois, &
feulement de méme épaitfeur que dans la boite, environ d’une ligne juf='
gu’au renfement, ici marqué O, ou ferait la téte équarrie du péne, jufqu’a
fon extrémité P, gliffant {ous le paflant Q, pour aller entrer fous le paffant
Ae Fautre battant, ou dun chambranle.

La fig. 7 eft la coupe horizontale d’vne femblable ferrure. Les lettres P,
Q, O, N, M, repréfentent le péne qui fe ment par le bouton,

A, B, font la repréfentation de la faillie des ereilles F, fig. 2.

8
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PrL a " ¢cux V,
Ne, XXIL

Serrure fans aucune pariie fzillante au-dehors, m [ans aucune ouverture &
explication de cetee méchanique , employée a la fermeture dune petite table
nommée chiffonnicre.

La fiz. 8 eftla vue en perfpedtive d’une petite table appellée chiffonniere,
aflez en ufage de nos jours, & donton fe fert pour renfermer une écritoire ,
des lettres, & méme quelquefois des bijoux & des diamans. Les tiroirs pour-
ront toujours, fi I'on veut, fe fermer A clef & Pordinaire, pour le fervice ha-
bituel ; mais on peut y établir une combinaifon méchanique , afin qu’ils ne
puiflfent pas souvrir fans qu’elle {oit retrouvée. On voit en A, B, C, l'en-
droit indiqué par des pointillés, ou peut fe placer, de chaque coté, une
crémaillere, avec autant de dents qu'il y aura de tiroirs, laquelle fera entrer
une de fes dents de Pun & Pautre c6té de chaque tiroir , lorfqu’on voudra
que la clef devienne inutile, pour tel ou tel tiroir , ou pour tous.

La fig. ‘9 eft le plan , va dans fa pofition perpendiculaire, de la crémail-
lere; la lettre A, placée un peu au-deffous & a gauche de la lettre E,
marque le pivot d’une bafeule : B eft une branche de cette bafcule qui tient
a4 la barre B, C, par une efpece de charniere avec une goupille rivée des
deux ¢otés s le bout C eft attaché de méme au petit levier qui tourne fur le pivo
D. Lorfque Pen fait aller la branche de la bafcule de E en F, la barre C fuit le’
mouvement oppofé & va au pointillé , & elle fait entrer {es tenons dans
les cotés des tiroirs, dont la coupe eft figurée par des hachures de droite &
gauche, prefque horizontales. Les hachures claires, de gauche 2 droite, mar-
quent I'un des deux montans entre lefquels f& place la crémaillere. Les ha-
chures noires, de gauche 2 droite, repréfentent la coupe du panneau d’un
¢oté de la petite commode ou chiffonniere.

La dent de charniere G, L, eft marquée avoir un pivot, ainfi qu’on peut
en établic & chacune, afin quen la relevant en M, cette dent , on puiffe
ne pas fermer celui des tiroirs ol les charnieres feront établies. Ces dents
feront retenues dans la place qu’on voudra, avec le moindre petit reflort,
comme la lame d’'un coutean a charniere. N eft la coupe de la tablette du
deffus; O eft celle de Ia tringle qui forme le rebord des trois cotés du def-
fus , on tablette de la chiffonniere. :

La fig. 10 eft le plan de la difpofition qu'on a choifie, de donner 4 Ia
méchanique placée horizontalement fous la tablette , pour faire jouer les
baftules, quand la combinaifon fera établie des cinq pieces mobiles A,

N i}
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On voit, an-deflfous de B, une marque circulaire repréfentant le bout de
Ia bafcule défigné ala gauchede E, fig. 9, lequel bout doit étre poufié au.
deflous de C, fig. 10, pour que les dents de crémaillere ou petits pénes G,
G, G, fig. 9 ,entrent dans les cotés des tiroirs. v '

On appergoit en D un pivot {ur lequel tourne une aiguille en forme de
navette, laquelle portera, {i Ion veut , 3 fes deux extrémités E, E, un petic
rouleau. Les deux extrémités E de cette aiguille , ou navette, ou balancier,
étant pouflées I'une d’un fens , Pautre 4 Poppofite, pouffent en-avant, a leur
tour, la coulifle dans laquelle eft paflé le petit rouleau ou tétiau E, que ce ba.
Iancier porte & fes extremités, qui décrivent une portion de la totalité du
cercle marqué en pointillé, & font avancer la couliffe A Pendroit ot eft repré-
fenté fon pointillé, & enfemble toute tabranche G, H, laquelle porte 4 fon
extrémité , présde B, le quarré on eft entré le bout E de Ia baftule & crémaillere,
Jig. 9. Ce mouvement de la navette pouffe encore également la branche de Pau-
tre cote; & pour étre plus affuré de I'égalité du mouvement, on établit la noix I ,
laquelle étant engrenée par Pune des branches, fait mouvoir cette noix, &
celle-ci, Iantre branche, en fens oppofé 4 la premiere : ces branches ne pen-
vent obéir an mouvement que lorfgue Ja combinaifon étant établic, les obft
tacles K peuvent entrer dans les pieces mobiles ou ils font poullés par les
renflemens H des branches qui agiffent contre les porte- obftacles des té-
tiaux K; ces porte-obftacles gliffent dans lebrs couliffes, & font renvoyés
‘4 lenr place, part I'effet des reflorts , auffi-tot que le renflement des branches
-a pafl¢ av-dela du talon du porte - obftacle. o

On a tracé, un peu plus en noir, la fig. des bafcules portées entre les
petits montans L. Quand, par Pextérieur, on appuie fur un bout de ces
bufeules , on fait rapprocher leur autre extrémité a Poppofite , & contre le coté
par ot Pon appuie : ce qui occafionne le' défengrenement des parties des
pieces mobiles; mais ce délengrenement ne peut avoir lieu que lorfque, la
combinaifon ayant été établie, Pon s’arréte au milien du mouvement, &
que ie bout des bafcules fe trouve entre deux des obftacles, dont 'un Pem-
péche d'obéir quand on a fermé, & Pautre quand on a ouvert tout-i-fait.
M, M, font les obftacles quand les tiroirs font ouverts, & N, N, lorfgu’ils
font fermés. O, O, font les refforts qui ramenent continuellement les
obftacles.

La fig. x1 bis eft Ia coupe fur la ligne P, Q_, de la figure précédente,
repréfentée fur vne plus grande échelle. A défigne le petit cercle fur lequel
it faut appuyer pour faire baiffer & la fois Pune & Vautre bafcule B, B. Le
pointillé indique ol elles fe trouvent quand elles font baiffées. Au-delfous
de C eft Ia branche qui porte fur fes cotés les obftacles an mouvement de
Ia bafcule, que le graveur aurait dix reprélenter y toucher. On trouve ,
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Tous D, la coupe des reflorts O, O, fz. 10, & qui agiffent pour ramener
continuellement les porte - obftacles ou tétiaux qui deivent entrer dans les
pieces mobiles. Sous E, ou a cote, font les montans qui foutiennent I'axe
fur lequel joue la bafcules on appergoit Vextrémité de cette bafcule F, qui
eft portée en G, lorfque Pextrémité B a pu baiffer. .

“H, I, marquent ot 'on {uppofe que la coupe retourne d’équerre fur Ia
ligne-Q, R, fig. 10. Sous ¥, L, on voit de petits enfoncemens dans les
plateaux circulaires du deflus de la table, pour faciliter 4 les faire tourner;
il faut remarquer, au-deffous des enfoncemens I, L, de petites élévations
en forme de gouttes de [vif, pour que le platean extérieut tomrnant ne
frotte que {ur ces endroits.

N, N, font la coupe de la partie intéricure de Ia piece mobile. On diftin-
gue, 2 coté de O, O, lacoupe de la partie extérieure de cette piece mo-
bile, qui, lor{qu’elle toucne, frotte fur les palettes des bafcules H. Les pe-
tits reffors P empéchent que cette partie de la piece mobile ne puiffe dé-
fengrener, dans le cas ot I'on renverferait la table. Au - deflus de Qeft Ia
coupe de la plaque de fond, fur laquelle la méchanique elt montée. Les ha-
chures obliques & claires de gauche a droite repréfentent la coupe de la
table ou tablette apparente du deffus de la chiffonniere.

La coupe, fur une ligne K, A, fig. 10, elt repréfentée en R, S. La let=
‘tre R elt la partie intérieure de la piece mobile. La lettre S eft fa partie
extérieure repréfentée engrenée. On rencontre , prés de T, le tétiau-obf
tacle ( au bout de fa branche ici marquée V ) lequel et pouflé jufquau
pointillé vers §, pendant qu'on ouvre , ou quon ferme, ou qu'on change
de combinaifon ‘ '

La figure 11 eft le plan de la tablette ou deffus apparent de la table. A
<ft une zone ou lunule roulante , fous laquelle font attachées les extrémi-
tés de la bafcule en navette, qui correfpondent aux points C; & ce n'eft
que fous cette zone A, que la tablette de dedus eft entamée & ouverte {eu-
lement de Iétendue de la courfe des deux tétiaux B B'en C C ou de CC
¢n B B.

En B, les tiroirs font ouverts; ils font fermés en C.

- Sous les C eft Ia place des petits enfoncemens, pour faciliter a donner
Ie mouvement néceflaire A la zone.

D indique les plateaux correfpondans aux pieces mobiles, auxquels on
voit de méme 4 chacun denx petits enfoncemens.

E E font de petits cercles , .dont un e marqué en coupe, fiz. 11, fousla
lettre A, lefquels , lorfque la moitié an plus du mouvement de la zone eft fait ,
senfoncent quand on apppuie deflus pour opérer le délengrenement, &
changer de combinaifon 4 f2 volonté, Ces points d’appui fervent & deux
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picces 5 mais cevx FF ne fervent qu’a une feule piece ; & comme leur bal~
cule eft plus conrte , il faut appuyer plus fort , mais baiffer un peu moins.
Les hachures horizontales marquent toute la partie de la table on tablette
qui eft fixe. v -

La fig. 12, 2 coté de la précédente, eft le plan fous Ia table ou tablette:

A A {ont deux des quatre pieds de la commode ou chiffonniere. B eft le
panneuu de coté, C eft celui de derriere. D eft le devant du tiroir.

‘E E font le coté & le derriere du tiroir,

F F montrent la couliffe qui porte le tiroir. _

G G font les denx montans entre lelquels s’établit la crémaillete, de ' las
guelle le montant n’eft pas:repréfenté, & qui ferait dans l'elpace quarré qui
eft refté en blanc; & les traits croifés indiquent Pune des dents qui tient 2 fon
montant; le pointilié , auprés de H, défigne ou ces dents fe portent dans I'en-
taille faite au coté du tiroir, lorfqu'ils font fermés avec la combinaifon.

Nota. 1) faut avoir foin dattacher la tablette ou table de deffus, par
fon deflous , aux pieds de la commode ou chiffonniere , en 6tant, pour faire
cet attachement, le premier tiroir, afin que ce deflus ne puiffe pas {e dé-
tacher ni s’enlever fans que Pon ait ouvert, - _

Au refte, cette forme de fermeture peut semployer 2 toutes fortes de
commodes & d’armoires & tiroirs, ainft qu’a un coffre-fort, foit par ce mé-
chanifme-ci , {oit par un des précédens.

11 faut remarquer qw’il n’eft jamais queftion, dans ces fortes de ferrures
que de pouvoir mettre en mouvement le moindre petit tétiau , pour faire
agir enfuite librement les plus gros verroux & des bafcules qu’aucune
force ne pourrait faire mouvoir fans effiaction, Tout I'act de la férmeture
d’une porte confifte donc & faire par le dehors, lorfque Pon eft forti, ce
qu’on fait par en-dedans quand on s’enferme, c’eft-3-dire, 4 pouffer un ver-
rou, & 4 le retirer 3 volonté, & mettre un crochet ou Péter, enfoncer une
cheville ou poingen & le retirer , mais fans qu’aucun autre puiffe en faire
autant , foit par-dedans foit par-dehors.

Noza. On trouvera des ferrures exécutées pour portes cacheres & portes
d’appartemens, d’aprés ce méchanifime , chez le fieur Latte, marchand ta.
blettier , maifon du Singe verd, rue des Arcis, pour le prix de 18, 24., 3@
& 36 livres , fuivant le nombre des pieces mobiles & le fini du travail.

P r a ~xcuze V,
Ne, XXI11 & dernier.
Méchanique pour foulager la mémoire,

Tax div quil eff censain quon peu trouver & laiffer des margues gui raps
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pellent la combinaifon érablie ; mais tous les moyens quon peut employer
pourcela, font trés-fuperflus an méchanifme de fermeture en lui - méme,
& ne font qu'un fecond méchanifine & une augmentation de dépenfe. Jai
dit encore, quil faudrait av moins gque ces marques indicatives puffnt
auffi éwre combinées entr'elles 5 a la volonté & an choix du maltre ; qidenfin
il falloir pourtant finir par avoir un fecret confié & fz mémoire. Dés - lors,
le plus fur moyen de retrouver f2 combinaifen , c’elt d’écrire trés - clairea
ment fon numéro dans fes tablettes , {ur f2 tabatiere’, fur la boite de fa
montre , &c. mais il faut faire enforte que cette écriture ne foit applicable
avec certitude, qu'an moyen de Pemploi d’un {ecret fimple , aifé & retenir,
& quon puifle le changer 4 chaque fois, & d'autant de manieres qu’on aura
de points de combinaifons.

Je vais donner un exemple de cette recherche , quon peut appliquer,
avec quelques variations , aux différentes efpeces de méchaniques. Je fup-
pole qu’on Pemploie 4 celui de la chiffonniere. Marquez les cinq plateanx
extérieurs d’'une efpece d’¢roile 4 quatre rayons, qui sétendent julgua
leur circonférence ; que de ces rayons deux foient prefque réunis ; que
les pointes ou les extrémités des deux rayons réunis foient éloignées
Yune de Pantre du feizieme de la circonférence , de laquelle le {urplus fera
partagé en trois parties ou aboutiront les deux autres pointes, qui e
trouveront diftantes Pune de l'autre de cing feiziemes de cette circonfé.
rence.

Nommez vos quatre pointes, & déterminez leur nom par des lettres ou
des figures ; dans ces feize pofitions différentes, il {e trouvera toujours.une
de ces quatre pointes fur Pun des quatre points cardinaux que vous aures
marqués au-dela de votre plateau circulaire.

Sur cette divifion , qui ne préfente cependant que quatre points vifibles,
vous pouvez choifir & déterminer exadtement.lune des feizes politions
de chacune de vos pieces, en partant d’une d’entr’elles quelconque, & la
compter pour Punité. . .

Je fuppofe ici pour la chiffonniere , les quatre pointes marquées cha<
cune - d’'une fleur; des deox .pointes réunies, placées en haut , celle &
droite fera une grenade , celle de la gauche une jonguille ; la plus prés de
la grenade {era une violetze , 'autre {era une rof : fuppofez donc que vous
vous étes déterminé i compter, pour toutes vos pieces, Punité au rayon
de votre étoile correfpondant an Nord, & ce rayon pour votre indicateur
de la pofition de vos pieces : fuppofez alors que pour votre premiere piece
vous ayez choifi d’établir la rofe au couchant ; alors ce fera donc le poing
le plus prés & gauche de la jonguille , qui fera votre unité: & je I'u{gpo{é
encore que vous compticz 2 fur Ia gauche, A la {econde picce ,ayant ¢rabli
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la violetze 3 VEf, il fe trouvera alors que ceft le nombre 14 qui eft an
Nord: Vous avez placé 4 la troifieme piece la gremade 2 PEff, cela vous
donne le nombre 3 au Nord; vous mettez 3 la quatrieme piece 9 au Nerd,
en placant la rofe & 'Ef: enfin, en mettant la grenade au Nord, cela vous
y donnera le N°. 14 ; votre combinaifon eft donc 1, 1 4, 39,1 §,un
million cent quarante-trois mille neuf cents quinze , que vous écrivez
dans vos tablettes; mais vous marquez un point fous les chiffres qui {ont
fevls , ou bien un petit sirer, ou des virgules , pour les partager en cing.
(Poyeg ci-deffous & la note * )

" Vous ferez convenu encore ,{elon votre volonté , qu’en écrivant avant
votre’' numéro le nom d'une des pointes, ce fera la défigner a I'Oueff;
Pécrivant aprés le numéro , ce fera 3 Ef; Pécrivant au - deflus, ce fera au
Nord , & au-deffous ce fera au Szd ; alors vous aurez comme 2 la note (**) 3
mais {i vous laiflez tomber alors votre papier, votre fecret eft aflfez facile
a trouver, fi vous avez écrit votre point de partence; car it ne relte plus.
qu'a deviner ce que {ignifie votre unité fous Nord , & le 2 {ur 1a gauche.
1i ferait mieux de retenir dans la mémoire : Jai compeé Punité au point
du NORD , d gauche de la JONQUILLE , & Fai compté la fuite & gaucke.

A Yégard du moyen de laiffer votre nombre par écrit fur votre porte,
trés - librement vifible par le dehors & fans quon le puiffe deviner , il
faut pour cela une méchanique qu'il {oit impoffible de déranger. En voici
une qui me femble peu fulceptible de difficuleés : Ayez , dans une boite,
antant de petites couliffes que de pieces mobiles ; que chaque coulifle
porte les 16 numéros (a), & vous arréterez ces couliffes de fagon qu’i
chacone le numéro de fa piece fe trouve apparent au travers d'une ou-
verture pratiquée 3 la boite, de la grandeur d’une des cafes des numéros,
pour qu'il foit trés-vifible par le dehors du lieu renfermé: la mémoire ne
feraplus chargée que de retenir la pofition de la pointe de Pétoile , d’aprés

()1 r 4 3 9 1 3 (**) Refe. 1. ,
. . 34. Violette.
— e r, ) 3. Grenade.
9. Rofe.
Grenade.
13.
1% «— NORD. _
) - 25, - Ce qui voudra dire ,
19, il faut compter pour chacune des cing pieces, Punité au point Nord. 29, Lorfque
Rosk, autrement dit, la premicre defdites pieces mobiles ici éerites, [e trouve 2
E’QUEST&, il faut que je compte pour toutes les cing mon z , fur la gauche de ce pre-
mier 1',&c. . .
(@) Ou des lettres & au nombre de vingt » quatre, ou tout autre nombre établi,- .
laguelle
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Taquelle vous aurez compté un au Nord (a), ou bien cette unité,
4 partir de tout autre point que vous aurez voulu; enfin , felon fa pofi-
tion que vous retiendrez, 3 Pun des quatre points cardinaux , elle vous
indiquera celle {ur laquelle, 1°. vous avez compté UN % partir, pae
exemple, du point du Nord, & tourner fur la gauche ou & 'Oueft, comme
ici en placant votre étoile 3 1'Oueff; mais vous pouvez auffi 29, avoir pris
pour votre point de partence pour Punité, par exemple , PEf au lieu du
Nord pour’ cette’ méme unité, & que toujours cependant le point Nord
refle pour votre repere : alors cette méme précédente pofition des pieces
vous dennerait ponr combinaifon 5, 10, 15, §,6,0ucing millions cent
va mille cing cents fix, que vous auriez écrit , comme ci-devant note (**):
3°. cette méme combinaifon ferait encore trés- différente , fi aprés avoir
compté #z 3 un tel point, vous comptez dexx i droite de ce point, au
lieu de le compter 2 gauche ; 4o. vous pouvez encore convenir -avec vous-
meme laquelle de vos couliffes correfpondra avec telle piece. Vous n'avesz
donc befoin que de charger votre mémoire feulement de trois objets,
ou quatre au plus: 1°. telle fleur pour repere; 2°. tel point pout I'unité;
3°. en comptant par Ia gauche 5 49. quelle couliffe répond i telle pieces
mais donner , mais écrire , ou donner quelques indications de, ces trois ou
quatre objets par des fignaux: ce fera votre fecret que vous indiquerez
ou faciliterez beaucoup.

1l faut donc toujours en revenir 2 conferver dans fa mémeire un fe-
cret le moins compofé qu’il f& pourra, ou fe réfoudre 2 laiffer connaitre
4 tous ceux qui anront le fecret de vos indications, quelle eft la combi-
naifon que vous aurez établie. Il me parait que les quatre feules chofes
a4 retenir , que je propofe, fonlageraient bien une mauvaife mémoire , au
dépens des frais quil en cofiterait pour la mémoire ou fouvenir méchani-
que, ou machine & écrire fon numéro, de la figure de laquelle voici Pexplica-
tion. Poyez fig. 13 , pl V. ;

Explication d'une tablecte indicative des combinaifons drablies & la fermeture
dune porte,

Lafg. 14 repréfente la face de la tablette qui parait & Pestérieur de la
porte, a laquelle elle eft appliquée. On voit aux quatre coins ¢n A, la téte
quarrée de quatre petits boulons qui attachent la plaque 3 ces boulens font ar.
rétés A €crous par le coté intérieur. On apperqoit au-deffous de B les entailles
faites dans la plaque pour laiffer & chacune paraitre une des margues.

La ligne tracée C, D, montre Palignement fur lequel il fant que les fignes
{e trouvent. Les pointillés reprélentent la pofition ot fe trouve chaque bande

(a) Ou A & enfuite B & gauche ou & droite.

Tome XIX, Q
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ou couliffe , entre la plaque & la porte , relativement 3 celui des numérod

qui eft apparent , tel que ceux fuppofés ci-deffus.

La fig. 15 eft la coupe du bois de la porte, & de la tablette indicative {ux
laligne E, F, fig. 14.

A marque Pentaille B, fig. 14 , faite dans la plaque extéricure, - .

Dans cette méme fig. B, B, font Ia coupe d’une des handes ou couliffes
indiquées par des hachures horizontales. On a repréfenté an bout, des lignes
ou font marqués des C, plufieurs petits tétiaux qui doivent &tre attachés &
la plaque extérieure comme 3 celle intérieure , pour qu'elle ne puiffe pas
étre enfoncée par quelque choc extérienr, & par-1a fe trouver appuyer
contrele bois de la porte; ce quiatréterait le jeu desbandes on des couliffes.

On voit prés de D, anx quatre coins, la figure de quatre poulies ou rou-
leaux pour chaque couliffe , fur lefquels paffe un fil de laiton, ou une chaine
qui joint les bandes ou couliffes de extérieur 2la piece & peu prés pareille,
du cbté de l'intérieur de la chambre , pour fixer lenr pofition fous la plaque
de l'extérieur.

E, F, font des vis a téte quarrée F, ou bonlon & écrou E,

H, H, fontla plaque du c6té de Pintérieur , laquelle peut &tre femblable
a celle extérienre , fi I'on fait tant que d'en établir une dans cet intéricur.

La fig. 16 eft la vue de la bande ou couliffe qui glifle entre la plaque & la
‘porte. On pourrait, en employant une femblable bande par le coté inté-
rieur , avoir un petit trou 4 coté de chaque numéro , pour y enfoncer une
cheville , & fixerainfi la pofition de la couliffe extérieure s cette plaque inté-
rienre devrait alors &tre numérotée en {fens contraire de.celle de Pextétieur
de la chambre. : : :

Au liey d’une femblable bande ou couliffe, on peut n’employer en-dedans
qu’un bouton coulant dans une fente repréfentée £g. 15, & hauteur du D,
fig. ¥4 ; & alors cebouton coulant une fois arrété en-dedans de la cham~
bre au-deflus d’une ligne de la graduation marquée de cing en cing, dans
le méme fens ou ordre gque les numéros de la bande ov couliffe de Pexté-
Yieor , indiquerait, pour cette fois, le numéro qui ferait apparent ap-dehors.
Cette gradvation eft marquée fur la droite de la fiz. 16.

On trouve , fig. 16 en A, une efpece de petit paffant qui contient le £it
de laiton dans fa pofition , foit fur un rouleau, foit dans la petite poulie
défignée en B, o : '

1l el fans doute poffible d'imaginer d’autres formes indicatives de la com-
binaifon établie ; mais il n’y a pas moyen de tout dire , ou tout écrire , fans
faiIre connaitre fon fecret : il faut towjours avoir 4 faire quelgu’emploide fa
memoire, pour P'ufage de ces moyens de fermetuores , ou fe réfoudre donca
wufer dela combinaifon méchanique que par amufement ou par fuperfluité,

Fin de PEffai fur les combinaifons- méchaniques,
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DE PREPARER ET DIMPRIMER

LES ET'OFFES EN LAINES.

CET art, cultivé en France depuis un. certain nombre d’anndes,. s'eft
étendu. & perfedionné dans ces derniers tems. 1l annonce de plus grands:
fuccés engore par la variéé des deflins , la folidité des couleurs, Véclat des
nuances., & par les diverfes fortes d'étoffes fur lefquelles réuffiffent chaque
jour de nouvelles tentatives.

. QN n’a rien éerit encore fur cet art : jai penft que c’était hater fes progrés
d’en fuivre la pratique dans.le déail des connaiffances acquifes, & de rendre:
publics les procédés qpi en font la bafe. ‘ .

RoOUEN & fes envirous virent naitre en France ce genre dinduftrie. (2)

On ne Vappliquait alors que fur les ferges d’Aumale : elle dopna 3 cette
éroffe , commune & de bas prix , une vogne qui en augments confidéra-
blement la fabrication. Son débouclié¢ s*étendit dans I'éranger, & Pon put
la. confidérer alors comme une nouvelle branclie de commerce 3 mais elle-
était fondée fur la nouveauté & le gotr : Pindufirie & les mocurs chan-
gerent. bientér Pune & Paotre, , _

~ AmieNs. faific la circonflance : ( &) {&s fabriques lui fourniffaient un genre-

<

b

(@) MM. le- Marcis- apporterent d’An.  neurs en petit nombre les imiterent. quele
gleterre les. premicrs outils & vftenfiles,. ques. années apreés..
Ja gempofition de quelques couleurs, le- ¢ b M. Bonvalet fut le, premiet quiifi.
fecret enfin dfimprimer-les éroffes de laine,,  prima des.étoffes de- laine & Amiens : il y
& formerent leur etabliffement 4. Bolbac, . fut le feul pendant quelque tems quiexerca:
il y a environ trente ans, D’auites entrepres  cet. art, M Fleffelle eft celui qui en a.le:
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détoffe que fa durée & fon éclat rendaient infiniment plus propres & I'ime
preffion, quc ne le fut jamais la {erge d’Aumale. - o

Lis relations journalieres & intimes de commerce de cette ville avec 'Ef
pagne & U'Ttalie, mirent les négocians dans le cas de faire pafler des échantlle
lons & leurs-commettans : ceux - ci les montrerent av Nouveau-Monde. Sans
ceffer d'imprimer des ferges , on foumit 4 cette opération des pannes ou pe-
luches en poil de ¢hevre; matiere brillante par elle - méme , & qui réfiéchit
les couleurs avec beaucoup plus de vivacité ; Pétoffe était propre 4 fe vetir,
plus meublante, d’un beaucoup meilleur ufage que la ferge : les demandes
furent confidérables : elles prirent un cours réglé : on en foutint le gott,
par la variété des deflins.

Tout change ; & -dprés les périodes plus ou moins longs, déterminés par
les circonftances,' ou marqués par la nature, tout fe décruit; & les gofits,
comme la matiere , {e modifient fans ceffe. On imprime moins de peluches
en’ce'moment; mais on-imprime des petits draps , des camelots , des tamifes,
& d'autres petites étoffes. .

Préparation des étoffes avant Uimpreffion,

O fuppofe les {erges d’Aumale & celles de Blicourt dégraiffées & fous
Yes, comme il {& pratique dans les campagnes, telles enfin qu'elles font
mifes en vente dans les halles; & les pannes ou peluches débouillies, fui-
vant I'nfage , par les foulonniers de la ville,

La premiere préparation des étoffes eft le débouilli 4 alun : ce fel foflile
& minéral, foit qu'il ouvre les pores de la matiere par fa forme en aiguilles
fines & acérées, ‘& qu’il facilite par-1a Pintrodu@ion des parties colorantes
‘qu’on veut fixer fur les étoffes , {oit que chaflé de ces mémes pores odil
s'était logé par une nouvelle cryftallifation peut-étre, & remis en fufion dans
un nouveau bouillon , par fa qualité aftringente, il refferre ces mémes pores
lorfyue la couleur s’y eft introduite ; ce fel eft Pagent univerfel des faufles
teintures, dis- je, dont il développe en outre toutes les couleurs. -

Débouilli & lalun,

Daxs une chandicre, telle qulen y mettant cinquante feaux d'eau , ou fix
ceits pintes de Paris, il refte un vuide de cing a fix pouces de Tes bords ,

‘plus “étendu la pratique: Cet artifte plein  qu'd recueillir les juftes Fruits de fesinfa.

de hardieffe, d’un zele trés-aif, & d’une
conftance fans bornes dans les entreprifes ,
eft le feul peut-étre qui mette autant & plus
-d’ardeur & répandre les connaiffances utiles ,
"$a voir flenrir les arts méme qu'it cultive,

tigables travaux. Cleft lui qui a redifié: &
fixé mes idées for les procédés de cet art,
& il en a confirmé Pinftruction par tous les
dérails de pratique qu’il' m’a'mis-a: portée
d’o bferver. ~
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on peut faire debouﬂhr i 1a fois cing pieces de ferges d’Aumale , de {oixante
3 foixante-dix aunes chacune , ou autant de pieces en pannes de quarante
& quarante - cing aunes, La plus grande quantité de matiere de celle:ci com.
penfe le plus long aunage des précédentes. Lorfque Peau eft tiede, on y
jette quatre livres d’alun de roche, & demi-livre de tartre blanc par piece
d’étoffe. L’alun de Rome elt préférab!e apx autres, 4 raifon de fa qualité;
mais on ne 'emploie pas icia caufe de fon prix. Il faut avoir Vattention de
le caffer par petits morceaux, pour en faciliter Ia diffolution , & ne pas at~
tendre 4 le mettre dans la chaudiere, que I'eau en foit bouillante : il {e for.
merait noe écume {ur le bain, & {a dilatation {ubite le fouleverait au point
de vuider prefque la chaudiere. A Pégard du tartre, il doit &wre pulverzfe
& paflé an tamis.

A meﬁu’c que le tartre & l’aiun fe fondent, les malpropretes qui y adhe—
rent s’en détachent & viennent a la furface de I'ean; il la fant écumer exac-
tement pendant que le bain chauffe, On faude les pieces, on les attache 2
la queune les unes des autres ; & lorfquil commence 4 bouillir, on les y in-
troduit peu 4 pen, en les enfoncant avec un Lifoir, & l'on réunit la pre-
miere A la derniere, pour les travailler de fuite fur le tourniquet, Tournees
& retournées ainfi- pendant une heure, la chaudiere toujours bouillante,.
on défaccouple les pieces par deux & par trois, & on les leve ainfi en deux
fois fur le tourniquet : on les jette par plis., enles déroulant, {fur un jals
lier on leviér, placé furun large chevalet, pour les tranfporter for le ﬁmdez
efpece de brancard ou table 2 jour, echelle ou rateau,

PENDANT le premier bouillon, on prepare de nonvelles pieces pont. un
fecond qu’on {e propofe de faire dans le méme bain. Comme il a retenu
quelgues parties des premxers ingrédiens, ony ajoute feulement trois livres
d’alun par piece, qumze livres au lien de vingt livres quon a mifes au pre.
mier , & du tartre 2 proportion. On écume le fecond bain, & l'on pro-
cede en tout comme au premier. Ot paﬁ'e 4 un troiffeme, qui ne differe
en rien du fecond. Pendant ce troifieme bouillon, on fande pli par pli les
~pieces précédentes, on retourne la cape fu: chacnne & on les empileainfi
les unes fur les autres, en aufli grande quantité & autant de tems qu ‘on
le juge convenable : eiles pourraient y relter quinze jours & plus, méme
dans les chaleurs de Pété, fans crainte que la fermentation s’y établit ; 'alun
les en preferve.

Ip eft néceffaire pour tontes les ‘couleurs, excepté les ‘gris, les verds &
Ies,bleus de Saxe de toutes les nuances , que les étoffes repofent {ur:le bonil~
lon d’alun pendant trois a quatre fois vingt- quatre “heures; & les roles,
les cramoifis , les écarlates en {one plus vifs, plus éclatans ,d’y repofer quatre
4 zing jours; Yétofle en afpire mienx la couleur, & l'on confomme moins
ge drogues,
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" 81 Pon veut procéder 3.un quatrieme bain, alors il faut vnider la chaus
diere : Peau eft trop chargée des ordures, de la graiffe qui eft refiée dans
les étoffes, des terres de Palun & du tartre : le bain elt gras, il faut le
renduveller. Si au lien d’un nouveau bain d’alun on voulait teindre en gris,
verd ot bleu de Saxe, on pourrait le faire fur 'ean méme & dans la chau-
diere ‘des bains précédens, en la rempliffant & la chauffant au degeé con-
venable ; §%l arrivait cependant que le bain fat trop chargé , trop gras, on
ferait bien d’en jeter une partie, & de Ia remplacer par de P'eau pure.

Des matieres colorantes, & maniere de les priparer avant Lz reinture,

Les matietes d’ulage pout teindre les étoffes & colorer les pites d'im-
preflion, font en petit nombre. Aprés la terra merica ou curcuma , racine qui
nous vient des Indes orientales, & la gaud: , qui el une plante indigene ,
les bois des Indes occidentales font les feuls. Je ne parle point de la com-
pofitien colorée par Pindigo , qui ne fert que pour les gris, verd & bleu de
Saxe, & dont on dennera le procédé loriqu’il fera queltion d’en indiquer
Pemploi.

Ces bois {e réduifent & ceux d’Inde, dont Ia meilleure qualité el connue
fous le nom de campéche, coupe d’Efpagne: il eft le plus eftimé & le plus
cher; de Brefil ou Fernambonc , & le bois janne : on emploie encore le bre-
fillee ; mais feulement pour golorer en rofe, en cramoifi & en écarlate faux
les éroffes & imprimer, & non les pites d’'impreffion , qu'il colorerait trop
faiblement. :

Les meilleurs bois font lourds, fans aubier; Pair en eft frais & la couleur
vive, On 2 beaucoup de moulins dans ces cantons , pour les moudre ou les ha-
cher ; mais il convient mieux de les faire raper chez foi; on évite toutes
les-frandes qu’on peut faire dans les monlins, od I'on méle le bon & le
mauavais bois, & ol Pon n’ignore pas le moyen d’en faire monter la cou-
leur en y jetant de I'ean de chaux. On met enfuite le bois dans des facs de
toile affez claire pour que Peaula pénetre & que les parties colorantes s’en
€chappent aifément : on n’en garnit chaque fac qu’aux trois quarts , pour
1a méme raifon; on les lie, & on les met ainfi dans la chaudiere, i rai-
fon de cent 2 cent vings livres de bois en trois facs, fur cinquante feaux
ou fix ceuts pintes d’ean; on la fait bouillir 3 gros bouillon pendant trois
heures ; on leve les facs fur une échelle ou ratean qu’on met au-deffus de
la cha‘udiere :on retive le feu : on laifle égoutter les facs & refroidir le bain
]Uﬁll}’a ce quon puifle le tranfporter ; on le dépofe alors dans des tonues
plactes dans un bas hors des atteintes de la gelée. Le bain de cette pre-
miere cuite e met 3 part ; on ne le confond point avec ceux des feconde

: &
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& troifisme cuites; c’eft la partie conflitnante du coloris des pates d'im-
preffion : on pourraic Pemployer a teindre & colorer les étoffes avant de
les imprimer; mais le fecond ou troifieme bain y eft ordinairement affez
propre.

LA premiere cuite faite, on rejette les facs dans la chaudiere; on la rem-
plit de nouvelle eau , qu’on fait bouillic autant de tems & une demi.heure en-
{us qu'au premier bain; s on procede de la méme maniere , & ainfi du troifieme,
auquel on paffe incontinent aprés le fecond , ayant toujours I'attention de
mettre dans des tonnes  part les bains prodmts de ces trois différentes cuites.

CETTE quantité de bain faite fans une détermination précife du tems dg

fon emploi, ne peut avoir lien qu'a legard du bois de Fernambouc, dont
le bain gagne tellement en vieilliffant, qu’on fait enforte de P'avoir toujours
au moins de fix mois : on pourrait cependant l’employer nouvellement fait ;
mais il ne fournirait point vne couleur avfli vive : ce n'eft que quand il 2
fermenté & wieilli, que les parties colorantes du bois font entiérement dé.
veloppées , & qu'il donne a la couleur toute fon intenfité. La marque de
Iz bonue qualité eft une confiltance un peu v1fqueuﬁ: & de filer comme
vin gras.

Ox a fait preflentir les dangers de la gelée, qu1 en eff'et detrutt la con-
leur & gate le. bain , qu'on ne peut réparer qen frifant recuire deffus du
nou{yeau bois rapé; frais & perte de tems qui en doublent prefque la dé-
penfe.

A l’egard du- bam de bois ¢'Inde oude Campéche, qui fe fait furle méme’
procédé que le précédent , on ne paffe point 4 une feconde cuite ; ce bain
ne {ert que pour le noir d’mpreﬁ" ion, & le produit d’un fecond ferait
moindre que la dépenfe 3 faire pour lobtemr. Celui-ci ne pourrait s’em-
ployer que dans le violet, coulesr qu'on fait rarement, & 3 laquelle on
renilit également en étendant le premler bain dans une plus ou moins grande
quantité d’eau {nivant la nuance qu'on veut obtenir.

Lz bain de bois j jaune fe faicfur le méme principe que celui de bois d’Inde,
& ils ont'un & Vautre cela de contraive % celui de Fernamboue, qu’ils perdem:
beauconp de lenr qualité en vieillifant , & qu’il ne convient de les faire qu’en.
quantité & au moment guwon en a befoin.

Les auteurs ont ¢établi comme une do@rine >que les eaux les plus dures, les
plus crues, étaient les plus plus propres i extraire les parties colorantes des bois,
& ils confeillent de faire les bains deau de puits de préférence i celle de riviere.
Les gens de l'art que ]m confultés, pretendent que leau de puits donne
en effet au bain une teinte plus forte mais que cet excés de couleur, pro-
duit fans doute par les fElénites dont Peau de puits eft beaucoup plus chargec
que celle de riviere, de méme que le rehauffement de couleur des bois ,

Tome XIX. P
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produit par Pean de chaux, n’eft point ung preuve d’une plus grande quan<
tité de parties colorantes extraites, puifgue Peau de riviere , plus douce,
plus divifée, plus ténue, toutes chofes égales d’ailleurs, fournit réellement
plus de teinture. Une auvtre obfervation effentielle 3 Pégard du bain de bois
de Fernambouc faita Peau de puits, c’eft qu’il ne devient jamais aufli gras,
& quil ne colore pas aufli vigourcufement. :

Compofizion du blex de Saxe.

SuRr trois livres d’huile de vitriol, mifes dans un pot de terre verniffé
qui en peut contenir le double, on verfe peu & peu de Pindigo flore ga-
timalo , téduit en poudre fine & paflée au tamis, jufqu’a la quantité de fix
onces : on remue toujours a mefure avec une fpatule de verre ou de bois
blanc; celle de verre el préférable. Lorfque tout Pindigo eft mélé avec Pa-
cide vitriolique, on met fa compofition au bain-marie dans une eau chaude
retirée de deffus le feu, & Pon continue de remuer jufgu'a ce que Pin-
digo foit bien diffous pendaut eawiron une heure, ce qu'on reconnait &
Péchirciffement de la compofition. Lorfqu’il n'y a plus aucune boule ou ma-
ton, elle eft faite, & on peut employer anfli-té6t quelle eft refroidie. It {e
fait une telle effervefcence pendant cette diffolution’, que fi Pon n’agitait
continuellement & fortement la matiere avec lafpatule, elle s'éleverait au-
deflus des bords du vale, & fe répandrait, On eft méme obligé quelquefois
dans cet intervalle de retirer le vale de dedans Peau chaude, & ¢’eff la rai-
{fon pour laquelle on le prend d’une continence double. Cette. effervelcence
décele tonjours un vice dans Pindigo : quand il eft trés-fec, & qu'il contient
fort pen de parties hétérogenes, elle eft infenfible & prefque nulle, 1l eft
dong effentiel de bien choifir Findigo , & il n’en ferait que mieux de le faire
fécher 4 une chaleur du four ttés - modérée.

LEs perfonnes qui font dans le cas de faire bouillir I'ean du bain lors
de la diffolution de Pindigo, doivent fe défier de 1a qualité de Phuile de vi~
triol 5 il eft évident qu'elle eft alors moins concentrée qu’elie doit I'étre z on
a dailleurs éprouvé qu’elle donnait aux couleurs un ceil verdatre qui la faic
rejeter des artiftes curieux.

Teinture des éroffes.

AvanT de procéder 3 Ia teinture des étoffes , il faut les laver en riviere,
les bien battre, ou les faire dégorger & reviquer an moulin, pour Oter Ia
mal-propreté & la terre fuperfiue que Palun y 2 dépofée : antrement le bain
fexait bientOt gras, sé; on ne.pourrait y teindre qu'sn nombre beausoup
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moindre de pieces; & quoiqu'on confommat plus dingrédiens colorans , les
couleurs relteraient toujours ternes. . - )

ON. a dit qu’on pouvait fz fervir du bain d’alun pout teindre fur-le-champ
Ies gris, bleu & verd de Saxe, parce que Pacide vitriolique qui entre dans
1a compofition de ces couleurs tient licu non - feolement du repos fur le
bouillon d’alun néceflaire aux étoffes deltinées pour les autres couleurs , mais
du bouillon d’alun méme , qu'on pourrait trés-bien {e difpenfer de donner
aux étoffes fur lefyuelles on n'aurait pas d’antres couleurs d’impreffion 3
appliquer que celles faites avec Ia compofition , pourve qu’on en mit dans
le bain méme de la teinture de ces couleurs, i raifon de deux livres par
picce d’éroffe, ainfi quele pratiquent les teinturiers du grand’ & bon teint;
on en ufe ainfi d'ailleurs pour gagner fur le feu & fur le tems : mais i Pin.
convénient eft- nyt dans ce cas-ci, & pour les couteurs & la compofition., il
ne Peft pas pour celle au bois ; il faut alors vuider fa cliaudiere & faire
un bain neuf; car I'alun, quoiqu'un mordant trés-propre & développer les
couleurs du bois & & leur donner de la vivacité lorfqu'il eft employé dans
Ia préparation des écoffes, déurnirait ceperidant ces mémes couleurs 'l fe
melait A leur teinture.

SuprosaNT donc les bouillons d’alun finis, le bain refté dans la chau.
diere , & des gris , blens, ou'verds de Saxe & faire, on emplic la chaudiere,
on poufle le feu, mais & un point affez modéré pour pouvoir aifément
“tenir toujours la main dans le bain; & pour les gris de Saxe les plus piles,
on y verfe de Ia compofition en quantité d’un. cobe de fix A fept ligues
de coté; on pallie bien : on prend alors une piece détoffe, mife fur une
planche pofée fur le bord de la chaudiere ; on en jette le premier bout {ur le
tourniquet qui elt en-travers au-deflus du bain : un ouvrier tourne le plus
vite poffible, pendant qu’un autre enfonce la piece 4 mefure qu’elle tombe.
Quand elle eft tonte paffée, on en attache les deax bouts enfemble, & on
lui donne cinq ou fix tours de [vite, en la tenant toujours au large avec un
{ifoir ; alors on en retire une partie , on la tord,on la retord dans un
linge ou étoffe feche; on en confronte la nuance : fi elle eft au - deffous de
celle de P'échantillon , on redonne encore deux ou trois, trois ou quatre
tours, {i 'on juge qu'il y a affez de compofition dans le bain; fian con-
traire il n’y ena pas aflez, aprés avoir levé la piece fur le tourniquet, on
en ajoute un peu au bain; on le pallic, & on lui redonne autant de tours
ou de bouts qu'il en eft néceffaire.

LorsqQuE la couleur eft achevée , on leve la piece fur le tourniquet, oun
da laiffe un peu égoutter ; puis , déroulée & jetée fur un jallier, on P'ems
porte fur-le-champ 4 la riviere; on la lave en eau courante ; enfuite on la
plic, on la rovle, on la pofe debout pour en faire égoutter E’eal_l »& onla

1
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fait {écher, Les étoffes feches, on les corroie & chaud pour les étendre.,
en oOter les faux plis, les tenir fur leur largeur; elles font alors propres 2
mettre & impreflion. :

Lzs bleus de toutes nnances {& font de la méme maniere, en ajoutant aw
bain plus ou moins de compofition, & en le tenant & un degré de chaleur
ap-deflys, tel qu'il approche de Pebuilition fans y jamais atteindre : le bleu
en deviendrait terne & verdatre, Cette fuite de couleurs {e fit toujours {ur
les mémes bains; & les bleus achevés, on paffe incontinent aux différens
verds de Saxe , pour lefguels il nelt queltion que de faire cuire , dans le bain
précédent , du bois jaune également rapé & mis dans un fac.

IL eft d’oblervation que le bois jaune, cuit dans la chaudiere dans la~
quelle on teint , donng une couleur plus vive que lorfque le bain en eff
fait & part. Le bain, par le contad de Pair , perd beaucoup de fa qualité;
& la couleur qu'il donne, de {on intenfité; on ne Pemploié jamais trop t6t,

Pour tous les gris autres que les gris de Saxe , on ajoute feulement un -
peu de bain de¢ bois au premier procédé. Veut-on des gris éteints, depuis
. le gris-blanc jufqu’au gris le plus foncé ? le bois d’Inde, en dofe propor-
tionnée a la nnance, en fait Paffaire 5 quelquefois cependant on y ajoute
un peu de diffolution de vitriol de mars, ou couperofe. Les gris rougeitres.
veulent un peu moins de compofition , un peu moins de bois ¢’Inde, mais,

un peu de Fernamboug,.

]

Pajlie & Jaunt.

Lorsqu'oN veut faire du jaune 2 la fuite des nuances de pailla, omn met,
une botte de gaude dans la chaudiere; on I'y laifle jufqu’a ce qu’on apper-.
coive que le bain en eft un peu chargé : on en juge mieux par un petit
échantillon qu’on fait fur-le-champ.. $il eft au point requis, ontire la gaude,,
on pallfe la chaudiere , & Pon teint en tournant & retournant la piece trése
vite, la tenant toujours au large julqu’a ce quelle foit achevée. Toutes. les.
nuances de paille dépendent. du tems qu'on lzifle la botte de gaude dans la
chaudiere, En la laiffant plus long-tems encore, on pafle finalement a celle
de jaune par gradation afcendante, Si I'on veut obtenir du jaune d'abord ,
on fait bouillir la gaude affez long - tems pour en extraite toutes les par-
ties colorantes , & 'on defcend au contraire du plus beau jaune au paille
le plus clair. o

It faut.étre foigneux. de rafiaichir le bain de gaude avant de s'en fervir.
Ses parties colorantes font trésefufceptibles d’atre happéess & plus le bain
et chaud, plus Pétoffe les abforbe rapidement, ce qui expole prefqu’in-
difpenfablement alers & faire des coulsurs inégales.

&
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Soucis , aurore , jaune doré & autres de ce genre. '

ApRrEs avoir tiré de la gaude & coloré Iétoffe de tout ce qu'elle peut
donner de teinture , on ajoute au bain du curcuma en poudre, qu’on met
a nu dans la chaudiere; on lui fait jeter un bouillon, & I'en y paffe fuccef-
fivement toutes les pieces quon a 3 teindre de cette coulenr, Veut- on
haufler encore cette niance, lui donner un il rougeitre? il n’y a qu'a
ajouter au bain un peu de celui de Fernambouc; & fi 'on en mettait une
certaine quantité , on le pouflerait jufqu'a écarlate faux, -

Abricot , chamois , &c.

L’aBRICOT, le chamois , & ‘autres, fe font par le mélange des bains de
bois jaune & de Fernambouc.

Rofis, cramoifis , écarlates, &e.

A Yégard des rofes, cramoifis, écarlates , &c. on procede comme i fuir.

ON met dans la chandiere, prelque remplie d’ean chaude & n'’y pouvoir
teniv la main , deux fzaux d’ean fure, pour atténuer Peau du bain, la rendre
plus pénétrante, & lni faire trancher Pétoffe. On y ajoute un quart de fean
de bain de Fernambouc; on pallic, & Pon teint. La muance qu’on obtient
alors eft une couleur de chair ; on la hauffe par degrés julqu’an cramoifi
foncé , en augmentant fucceffivement la dofe du bain de Fernambouc.

ON juge de la noance , en trempant v échantillon de la piece teinte dans
une eau de chaux vive, qui fait- monter & rofer la couleur. On'le lave en
eau claira, & on le {feche en le tordant dans un linge. St elle n’eft pas aflez
foncée , cu Pon donne encore quelques bouts 3 Ia piece lor{qu'il y a affez
de compofition dans la chaudiere , ou on Ja leve , pour en gjouter au bain’,
Ia rabattre & la retravailler.

LorsquEe V'étoffe eft dure 3 prendre la couleur , & 2 fe monter d la nuance
gu'on defire, on l'abat fur le jallier, & on la porte fur le faudet, pour
Yéventer & grands plis, 3 deux ou trois reprifes différentes.

' Ay lien de deux feaux d’eaw fare , qwon met pour obtenir les différentes
rmances de rofe & de ¢ramoifi, on en met quatre , & julqu’d.fix, pour faire
Pécarlate. Cette eau donne au bain de Fernambouc un ceil jaunitre , dont
on peut accroitre lintenfité par deux oB trois poignées de curcuma en
poudre , jeté dans la chaudiere. ' : . :

Pour-donner-aux-rofes & aux cramoifis tout le degré d’intenfté dont

ils font fufceptibles , on met dans ume chandiere remplic d’ean (& alers
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celle de puits eft préférable) un, deux, & jufqu’a trois feaux d’eau de chaux
vive, qu'on remue bien dans le vafe ou on I'a fit éteindre, & ou on la
‘tient en dépot, de maniere quelle {oit trés-blanche. On pallie; on y paffe
4 froid les picces teintes, & on leur donne autant de bouts qu'il eft né-
ceffaire , les levant dans Pintervalle, & augmentant Peau de chaux & rai-
fon du plus grand effet qu'on defire. La couleur achevée, on porte l'étoffe
fur-le - champ 4 la riviere, & on la lave jufqua ce quon foit affuré qu’il
n’y refte plus de chaux, qui altérerait la couleur & Pétoffe méme,

S1 'on veut avoir un cramoifi trés-foncé & imitant le cramoili bon teint ,
on le rofe {ur le bain méme dans lequel il a été fait , en y ajoutant envi-
ron trois {feaux d’urine par piece, & y travaillant Pétoffe, Muis ce rofage,
plus difpendienx que le précédent, outre qu’il eft d’une odeur plus déla-
gréable , eft, par cette raifon, peu ufité dans cet art,

Blew de rof.

LE blen de rof fe fait tout uniment dins un bain de bois &'Inde, au.
quel on ajoute en petite quantité de la diffolution de vitriol de Chypre.

Frolet.

L violet {e fait avec le bois d’Inde pur; on le role enfuite avec de
Peau de chaux, qu'on ajoute au méme bain.

Ox ne doit jamais oublicr, 4 chague fois qu'on ajoute quelque chofe.
au bain , de relever 'étoffe au - deffus dela chaudiere, & de bien pallier
avant de la repaffer, ’

AyANT de décrire la compofition des pates colorées d’impreflion , il eft
bon de faire connaitre les ingrédiens qui y font propres. Les matieres colo-
rantes font en partie les mémes que celles employées dans la teinture des
étoffes, A T'égard des autres , elles font aufli en petit nombre ; mais les
agens en font trés- puiffans : ceux-ci confiftent dans les acides les plus
violens , favoir, le vitriolique & le nitrenx, & I'un des alkalis les plus cauf-
tiques, la potaffe. L’huile de vitriol & Peau-forte ne fauraient &tre trop con-
centrées; & Pon préfere, comme trés-fupérieure , la potaffe qui nous vient
des Provinces - Unies de PAmérique, & qui eft connue dans le commerce
fous le nom d’York. Elle eft en picrres trés-dures, plus grife que celle qui
nous vient du Nord , finguliérement cauftique , & trés-fujecte , lorfgu'elle eft
expolte 4 Pair, 4 en attirer Phumidité, & A tomber en- déliquefcence.

_La farine eft la bafe de toutes les pates, & la feule matiere, pour ainfi
dire, quiy faffe corps; Pamidon qu’en y ajoute et pour douner.aux farines
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naturellement trop feches, une confiftance plus vifqueufe, & qui les entre.
tienne dans ’état de fluidité le plos adhérent., On préfere, 2 raifon de ces
qualités , la farine de farrafin, on bled noir; nom qui lui vient des peuples
d’Afrique qui nous out procuré cette plante, & de la couleur de {2 graine,
connue en Picardie fous le nom de sucaille. Sa fubftance eff plus muqueufz,
plus mucilagineufe que la farine d’aucun autre grain. Il en faut moins dans
les compofitions :elle eft moins fujette 3y fermenter, & elle eft 3 beancoup
plus bas prix. En employant la farine de froment & méme dofe, il fandrait
y méler le quadruple d’amidon. On pourrait méme ablolument {& paffer de
ce dernier intermede avec la farine de bled noir : mais il ajoute un peu plus
de moélleux 4 la pite. _

It fautr que cette farine foit paffée an tamis, pour en Oter la pellicule
noire qui la reconvre; non qu’clle colore la pite , mais elle larendrait plus
groffiere : il en paflerait moins par le tamis loriqu’on la coule aprés la cuiffon ;
il y aurait plus de perte par conféquent de tous les ingrédiens qui la com-
pofent, & peut- étre la rendrait - on plus fufceptible , comme plus fécative,
de s'attacher aux planches de cuivre lors de la cuite de Pimpreflion,

JajouTERAT encore une obfervation relative aux vafes de bois & antres
uftenfites de cette matiere , dont on {e fert dans ce travail , comme dans celui
des teintores. Il faut qu'ils {oient tous de bois blanc, comme les variétés
de peupliers, le bouleau, le ficomore, I'érable, &c. ou lorfyu’ils font de
chéne, ou de noyer, il faut avoir la précaution de les enchauffer, c’elt-a~
dire, d’y faire éteindre dela chaux , ou de les empiter dune chaux nouvel-
lement éteinte , & de les laiffer quelque tems dans cet état , juiqu’a ce que
la chaux ait détruit les parties colorantes de ces bois, qui {urteindraient les
couleurs , ou tacheraient les étoffes qu'on y dépoferait,

- ON en ufe ainfi pour les vafes de bois qui ont contenu de 'huile, & on
les rend aufli propres qu'ils peuvent Détre & tous les ufages.

Compofition des pétes dimpreffion.

PovUR le noir, on délaye bien douze livres de farine de bled noir, une
livre & demie d’amidon, & un quarteron de curcuma, dans vingt-cing
pintes de bain de bois de Campéche; on paffe le tout au tamis, & on le
verfe dans un chauderon de cuivre, quon remplit & trois ou quatre pouces
prés du bord; on y ajoute un demi-verre d’eau de potafle , forte au poing
de faire une violente fenfation de caufticité fur la langue ; on fait bouillir
cette fmatiere jufqu’d ce que la farine & Pamidon foient bien cuits : Pexcés
eft mbins dangereux que le défaut. Quand la pite n'eft pas aflez cuite, «lle
fermeiie , devient aigre, & tourne; en outre elle s'attache aux cuiivees, &
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-ent emplit la gravure; on a beaucoup de peine i U'en retirer, elle a fait une
impreffion trés -~ maigre, & le wavail eft retardé. Il w’y pas 4 héfiter, il fa
faut faire recuire.

EN {uivant {fon effet fur un feu en bon état, on remarque qu’elle y eff
environ dix minutes avant de bouillir : alors elle ’épaiffic confidérablement §
a4 peu prés autant qu'une pite de pain fermentée ; il la faut remuer fans
celle & avec action, avec une forte & grande fpatule de bois blanc, pour
I'empécher de sattacher au fond & autour du chauderon. A mefure que la
matiere bout, que toutes fes parties cuifent & fe combinent enfemble , elle
s'éclaircit , elle ne forme plus qu'une pite, {inon liquide , du moins fluide
on n'elt plus aflirjetti 2 la remuer aufli continuellement, -quoiqu’il foit né.
ceflaire de le faire de tems en tems, pour la faire éventer & cuire égale-
ment 3 mais elle welt plus aufli fujette 3 s'attacher & 4 brdler. Vingt mi-
nutes de” fort bouillon fuffifent ; ainfi la cuite entiere peut fe faire en une
demi-heure de feu. ‘ :

Au refte, la couleur de la pite qui a pris de Pintenfité a la coiffon, &
confiftance , & méme une légere odeur de brilé qui commence i {& faire fen-
tir , indiquent le point fixe, )

QuanD la pate eft cuite , on la verfe dens un vafe de bois, un ba
quet, on autre femblable, qui foit trés-propre; le mienx ferait de fe fervie-
toujours des mémes vales pour les mémes couleurs : mais il faut fur-tout
avoir la plus grande attention qu’il n’y refte aucune partie de vieille pate;
elle ferait bientét fermenter , aigrir & tourner la nouvelle. On pourrait la
pafler au tamis fur-le-champ, & Pemployer chande comme froide : mais il
eft plus commode pour Pouvrier quelle foit refroidie; alors il fe forme au-
deflus une crofite épaiffe, qui fe détache aifément de la maffe, qu'on leve
& qu'on rejette. Pour s’affurer du degré de noir que produira cette pite, on
en imprime un échantillon de la piece détoffe ; & fi la nuance convient, on
coule la pite dans une zinette, & on la livre a Pouvrier imprimeur. Si la
nuance neft pas affez foncée, que la cduleur ne foit pas affez noire , on
redélaye la pite avant de Ia pafler , avec un pen dextrait de curcuma , cnit dans
du bain de bois jaune & un peu d’eau de potaffe.

Pour le rouge , on {uit le méme procédé que pour le noir ;s avec cette. dif-
férence ,qu'an liew du bain debois de Campéche, on emploie celui de Fer-
nambouc, & qu'on fupprime entiérement le curcuma, On peut animer le
vouge, & le faire monter avee de 'eau de chaux' vive; mais la potafle vaut
mieux , patce qu'elle el moins {écative & moins terreufe. .

"PouR le jaune, on fubflitue le bain de bois jaune, & I'on ajoute une
demi-livre ou trois quarts de livre de curcuma , & rien autre, 4 la méme
quantité de farine & d’amidon, Le jaune fert i deux ufages. Veut~on obtenir.

: cette
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cette qou!eur fur le gris, le rofe ou le cramoifi? on y ajoute de Pacide
vitriolique; on fajt un échantillon. Si le jaune eft trop faible, on augmente
}’aclde vitriolique ; 8il eft trop foncé, on y ajoute du premier jaune fans
etre nuance, '

St au lieu dacide vitriolique on met fur le jaune de la compofition de
bleu de Saxe, on poprea former toutes les puances de verd, 3 proportion
de Ia guantité qu'on-en mettra : lorfque le verd eft trop bleu, on le ra-
mene avec un pen d’extrait de curcuma , cuit dans du bois jaune; (i au licu
du bain de corcuma, cuit ainfi # part, on Yemployait en poudre, on cour-
rait rifque que la pite s’attachat aux cuivres dans Pimpreffion,

LE verd peut & nuancer fur le feu, & il n'en eft que plus vif, en mélang
Ja compofition dans le jaune lorfqu’il cuit. Dans ce cas, il ne faut nuancer
la pite que faiblement. Pour pouvoir en tirer des verds pales, on fait alows
I¢ jaune & le verd féparément.

PoUR le blen de Saxe, on prend treize livres de farine , & trois livees
d’amidon, fur vingt-~ cing pintes d’eau pure. Cette plus grande quantité de
farine & d'amidon f{ur la méme quantité de liquide, eft pour compenfer la
partie colorante répandue dans les bains de bois, & qui concourt, avecla
farine & 'amidon , & donner de la confiftance aux pates : on y ajoute de la
compofition du bleu de Saxe jufquwi ce qu'on obtienne un bleu célefte,
qu'on hauffe enfuite 4 volouté, paraddition modérée & continue, jufqu’a
la nuance la plus foncée, ' '

LA compofition pour jaunir les couleurs teintes en verd & bleu de Saxe,
& en écarlate, fe fait comme la pite pour le bleu, avec la différence qu'au
lien de Ia compofition du blen de Saxe, dont on ne met point du tout, on
ajoute un quarteron d’alun diffous ou pulvérifé, ce. qui ne fait alors qu’une
pite blanche, Lorfguelle eft refroidie, o en paffe au tamis ce dont on a
befoin , & on la nvance avec de P'acide nitrevx ; le plus fort eft le meilleur,
il peut étre employé & trente degrés;-lorfqu’il eft~au-deflous, il en faue
davantage; & alors il éclaircit trop, il altere la confiftance de la pite, fur-
tout fi on la monte aux plus hautes nuances.

Pour juger de fon effet fur les couleurs indiquées , on fait imprimer ut
échantillon d'effai; 'l n’eft point affez janne,on ajoute de P'acide nitrenx;
gl left trop, que Pacide furabonde , qu'il extravafe la couleur, ou qu'il
ronge trop le noir qu'on y joint par une feconde impreffion, car on ne peut
guere y ajouter d’autres couleurs , qu'il altere & détruit toutes, ou ajoute
3 .cette pate de la nouvelle pite blanche, fans acide nitreux; & ainfi, par
degrés, on tempere fon effet, & 1'on affaiblit la nuance.

LE noir & le rouge fout trés-fbjets & tourner, fur-tout dans les tems de

chaleur. On les taccommode avec de la poudre de bois bien tamifge , favoir,
Tome XIX,
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le campéche pour le noir, & le fernambouc pour le rouge; & I'on remonte
Ja couleur de Pun & de l'autre avec la potafle , le ronge quelquefois avec de-
Vean de chaunx : mais ce raccommodage et toujours imparfait, & la poudre
des bois eft {ujette 4 s’attacher anx cuivres lors de Pimpreflion.

LEs couleurs en pites colorées & travaillées i Pacide vitriolique, ne
tournent jamais. La pite blanche {& conferve long-tems, & caufe de 'alum
qui y entre; mais elle tourne enfin : alors, pour ne la pas perdre, on la
méle par petites parties avec de la nouvelle péte. ‘

LEs couleurs dimpreflion , bleu & verd de Saxe, peuveat s'appliquer fue
tous les fonds, méme fur les blanchis, fans étre alunés; il en eft ainfi du
jaune d'impreflion fait 3 Pacide vitriolique. Mais toutes les couleurs dang
lefquelles cet acide n'entre pas, veulent queles étoffes fur lefquelles on les
imprime ajent été préparées 4 Palun. . ‘

Mélange dés eoulburs:

Gris-rouge de diverfes nuances.: mélez do noir & du rouge avec un pew
de diflolution de vitriol de mars. '

Gris ordinaire , depuis le plus clair jofqu’au plus foncé: mélez- du noir &
du blanc avec un peu de¢ la méme diffolution.

Pourpre : for une tinette de rouge , mettez.un-demi-plateau de bain-de noir ,.
plus ou moins, & vous nuancerez avec de P'eau de potafle..1l en fera ainfi

des autres,
Des planches..

Les planches d*impreffion font de cuivre. Dans quelques endioits on fé fert
de cuivre ronge, ou rofette. A Amiens on préfere le cuivre jaune, comme:
moins {ec, moins filandreux ou pailleteux, moins fujet aux bavures,. & d'une
tranche plus nette enfin; la rofetre d’ailleurs , & moins d’etre battue, elt plus
garnie de vents, dc-bouillons; elle pefe davantage, toutes chofes égales ,
que le cuivre jaune, ce qui eft plus embarraffant, plus fatigant pour I'ou-
vrier imprimeur , & elle eft plus-chere. Le meilleur cuivre jaune nous vieut
de Namur ; on en tire les planches toutes faites. Ces planches ont ordinai-
rement trente pouces de largeur, trente-huit de longueur, {ur une ligne &
demie 4 deux lignes d’épaiffeur. On e les grave ordinairement que fur Ia
largeur des étoffes & imprimer. Les plus larges font les ferges ’Aumale , de.
vingt - fept 4 vingt - huit poitces : on hiiffe aux deux extrémités fur la lon-
gueur , un efpace fans étre gravé, d’on quart on de-demi-ligne, pour ems
pécher- la couleur de baver ou couler ; ainfi on nentaille jamais la bot-
dure, on ne coupe jamais les petitgs figares; & que celles-¢i rentrent les
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unes dans les autres, on qu'on ait un deffin fuivi, e raccord ne & fait ja-
mais exactement {ur la bordure, mais toujours un peu en-avant. Il dépend
enfiite de la pratique, de Padrefle de Pouvrier, de les faire tels quils ne
paraiffent point fur Pimpreflion. La gravure ne {¢ fait guere que d’une demi.
ligne ou trois quarts de ligne au plus de profondeur. On ne dira rien ici
de la maniere de 'exécuter: c’elt un art abfolument 2 part, & qui ne dif-
fere de la gravure ordimaire, qwen ce que celle- ci, plus délicate, plus
Iégere , {e fait au buriu, 4 Ia pointe féchée, mais 3 la main, & que celle
pour imprimer les étoffes, plus large & plus crenfe, fe fait au marteaw.
Cependant tous les imprimeurs le font exercer chez eux, & toujours,
quant aux deflins, avec le {ecret quion met dans la nouveauté des décou-
vertes. ~ _

Lz poids des planches avant la gravuore , eft de foixante % quatre - vingt
livres. 11 diminue en proportion de étendue du travail , dudeflin, & dela
profondeur de la gravure ;' mais elles forment toujours une mafle de cine
quante livres-au moins, entre les mains de Pimprimeur,

Préparation des planches.

‘So1T que les planches foient neuves, {oit qu’elles aient fervi, il faut,
chaque fois qu’on veut les mettre en travail, les graiffer avec de Phuile de
poiffon : on y eft méme obligé quelquefois dans Pintervalle des cuites qulon
fait de fuite , lorfque le cuivre s’aigrit, & que les pites e collent & tiennent
a la gravure : pour cela on pofle la planche fur le potin, & on 'y laifle 5.
chauffer jufqu'a ce qu'une goutte d’ean jetée deflus s’évapore dans un clin
d'ceil 5 on 1a leve alors, on la pofe fur le baguet ou lavoir, & avec.un mot-
ceay d’nne éroffe groffiere de laine, trempé dans de Phuile de poiffon, on
la frotte de maniere 2 l'en bien graiffer, & on la jette 4 l'eau. Le moment
d’aprés on la retire, on la brofle rudement, & on la lave bien , pour em
oter toute I'huiles on 'éponge enfuite , & on {a garnit de couleur.

De limpreffion. (a)

LA couleur en pite, telle qu’on P'a décrite, tirée du premicr vafe, elt
mife dans une tinette ou plus petit vale , que Pouwrier place derriere le
lavoir; on en met une ou plufieurs cuillerées for la planche , ot les deux
ouvriers Pétendent avec uvn Zege ou feutre de laine groffiere , d’environ

(a) Voyez les planches I, II, IIT, ou la conflruction du fourneau, des prefles;
& la pratique de cet art font développées.
Qi
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dix pouces de fongueur fur cing de largeur , fagonné exprés par les cha-
peliers; on le pafle & repafle en trainantla pice fur la planche, pour Pen
garnir entiérement, & appuyant pour la faire bien entrer dans la gravure,,
& en ramafler Pexcédant dans un plateau ou {Ebille ;enfuite , avec un mor
cean de vieux chapeau de trois 3 quatre fur quatre 3 cing pouces, on
nettoie la couleur qui relte fur la face lifle de la planche, ce qu’on ap-
pelle ratiffer la planche. On prépare ce morcean de chapean cr le trem-
pant dans de la plate colorée de noir ou de rouge, fans &tre nuancée, le-
faifant fecher fur le tuyau du fourneau, le brélant enfuite {ur le potin,
oo a la bouche du fourneau ,pour lui donner de la fermeté & rendre unie
la tranche qui doit fervir & ratiffer, & enfin le frottant fur une brique,
pour en détacher le grillé,, & polir cette tranche.

‘Ow met alors la planche fur le fourneaw , immédiatement fur le potin,
qu'elle doit excéder d’un demi-pouce & chaque bout , pour éviter le con-
tact du potin qui brilerait 'étoffe , & encore parce que la vapeur bradante
qui fort d'entre le potin & la planche de cnivre pofée deffus mouillée ,
ternirait, brilerait les couleurs fur toute la ligne de rencontre.

Drux ouvriers, Pun de chaque coté de Ia prefle , tiennent étoffe bien
étendue, & la pofent carrément fur Ia planche, la tenant toujours ferme..
On opere cette tenfion & fermeté égales, an moyen d’une verge de fer
rond de trente pouces de longueur {ur un demi-pouce ou un pouce de
diametre. Lorfgwon imprime une étoffe pour la premiere fois, le moin-
dre poids. fiflic; mais i Yon pafle 3 une feconde conleur , Pétoffe seft re-
tirée + il faut le poids plus fort, pour la ramener 3 fon premier état, &
faire julte la rentrée cu raccord du deffin. : ‘

D’ovvrizr qui eff du coté du lavoir , ajufte 12 piece pour faire le-
raccord fur la planche = celui qui eft du c6té de Vouverture du fournean,
pofe la verge de fer en-travers Pétoffe , qu'il tire ainfi 2 lui pour Pétendre
bien égalsment.

ON pofe fur Pétoffe deux couvertures de laine groffiere , qui excedent
ta planche de part & d’autre fur la longueur. Ces couvertures molles , &
4 long poil, preffent a pate dans la gravore ; elles en recoivent les par-
ties,, qui péuetrent & travers Véroffe, & la premicre vapeur, qui eft forte:
& wés=humide. Aprés cing 4 fix planches , lorfquelles oat fervi & cing
ou {ix préflées de fuite, plos ou moins, ln premiere, celle qui eft immé-
diatemeiit fur Pétoffe 4 imprimer , devient empatde & dure; on la retire,.
on lui en fubftitue une avtre,; & ainfi de fuite. Le foir on jette toutes.
ces couvertures dans une chaudiere ;. & lorfqu’elles ont bouilli fuffifam-
ment pour en détremper les pites recuites dont elles font imprégnées,
on. les laifle tremper fur le bouillon jufgwau lendemain , qwon les lave:
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& bat-fortement a la riviere ; quand elles font parfaitement nettes , que
I'eau fort claire, on les fait fécher , & on les emploie de nouvean, i

Les chofes ainfi difpolées, on abat le manteau de la prefle , & lon
ferre fortement , d'abord 2 la main , puis ay levier. Toutes ces opérations
doivent {¢ faire avec beaucoup de célérité, pour profiter de la chaleur,
en faifir le degré , & en répandre les influences également par - tout. Elle
doit &tre telle qu'on peut P'imaginer, produite par un feu de charbou de
terre allumé deux heures avant au moins, vivement pouflé, & continuel.
lement entretenu, Le tems de la cuite elt de deux a trois minutes : on
ne favrait I'affigner avec plus de précifion , puifquil dépend de co degré
de chaleur trés-difficile & déterminer , d’autant qu’il dépend lui.méme , &
de Pépaiffeur des planches , & de la quantité de pite employée dans le
deffin plus ou moins travaillé, plus’ on moins crenx. On peut en juger
cependant en levant I’étoffe par Pun des bouts , & touchanta la plaque de
cuivre avec le doigt mouillé: fi la deffication eft fubite , & qu’il fe- faflfe un.
petit ‘bruit gue les ouvriers appellent fiifer , on peut {uppofer que Pim.
preflion eft affez cuite. On leve le imantean ; & fi 'on s’appergoit que la
vapenr humide qui s'¢leve ne $’évapore pas fur-le-champ par - tout égale~
ment, & quen portant la main fir les parties quifument encore , lorfque
les autres ceflent de fumer, on fente de I'humidité, on double l'une des
couvertures fur les endroits les moins cuits , ou Pon remet également les-
deux , fi la-cuite de la planche entiere n’eft pas. encore au. peint convena-
ble; on abat.le wmanteau, qu’on releve Pinftant daprés. Si Von sapperce-
vait que la chaleur pouflit plus vivement dans des parties que dans d'aus
tres, d'une mdnfere gui piit devenir nuifible, on a toutes prétes- de peti-
tes plagues de téle tréseminces , qu'on met fur ces places méme , entre’
la plaque de guivre & le potin, Le potin généralement trop chaud, fait
extravaler la couleur; lorfqu’on foupgonnie cet inconvénient , on tempere-
fon ardeur avee de I'eau gqw’on jette deffus., on par quelques feuilles de
tdle interpolées eomme je viens de Vindiguer. o

La pate comprimée & cuite fait adhérer fortement I'éroffe aw cuivre ;-
on ¥en dttache par uue prompte & forte feconfle, on. rejette la partie
imprimée fur le manteau de la preffe ; on faifit aufli-tor la. planche de
cuivre avec des poignées ou morceanx d&'étoffe grofliere .qu’on tient dans.
chaque main , on {e retourne en la tranfportant fur les bords du lavoir
plein ‘deau , & on la coule dedans toute brilante. Cette eaw fe teint bien-
1ot des coulenrs de la pite: il.la fayt repouveller & tous les changemens:
de couleur. La grande chaleur des plagues lui en communique enfin une
affez forte. Il la faut rafraichir, autrement elle concourrait plutét avec la
ahalenr -de la. panche ; & recuire la. couleur duns ka'gravuce ,.qua Ven. dé-
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tacher, Pendant ce tems, pendant celni de la cuite, Pun des deux ouvriers
nécefajres pour fervir une prefle, prépare une nouvelle planche , fi 'on
en a plufieurs de’ méme deflin, ou l'on retire de V'eau la méme planche,
on P’éponge, on la regarnit de pite , & ainfi de fuite.

Quanp elle eft polée fur le fourneau, on y applique la fuite de Ia partie-
imprimée de Péroffe , ayant attention de la doubler un pew, pour rappro-
chet exactement le bord imprimé de celui 4 imprimer.

LoRrsQU’oN veut colorier une étoffe de deux ou trois couleurs d'im-
preflion, on grave en conféquence. autant de planches que le deflin doit
contenir de counleurs, en combinant les raccords dans le deflin & dans 1z
gravure , comme pour les planches d'impreflion d’application. v

Ox imprime d'abord la premiere couleur , celle qui domine dans le
deflin; on pafle 3 la {econde impreflion ,on en fait de méme pour les fui-
vantes , toujours ficceflivement fur la méme partie de Iétoffe , & ainfi
jufgwa la fin de la piece. Le premier raccord fait , les autres {e font fans
géne, au moyen du pli marqué par les bords de la planche, en-avant, en.
arriere, & {ur le coté oppofé au tuyan du fournean, ou Pon place tonjours
Ia lifiere gravée du deffin, & d’une raie a la craie blanche fur la couleur,
& au.charbon {ur un fond blanc, que les ouvriers font a 'envers de ces
trois plis, fur l'aréte méme de la planche,

Si le deffin. eft compliqué , qu’on veuille en multiplier le couleurs, en
varier les nuances, & y sonferver plus de regularité méme quil n’eft pofs
fible avec une fvite de planches de cuivre, il eft un autre moyen, celui
de faire les rempliffages & froid & 2 la planche de bois, comme il et d’u-
fage dans Pimpreflion de Pindienne; mais alors le procédé des couleurs eft
trés-différents il n’eft plus- queftion de pate ; Phuile devient un agent in-
difpenfable. On donnera ci-aprés la compofition de ces matieres d’impreflion,

AvANT de fe fervir d’une planche neuve, de la mettre en plein travail ,
on en fait 'effai 5 on procede comme dans le courant des opérations , jufs
qua ce qu'elle foit garnie de pate, & fur le fourneau ; c’eft-a-dire, quon
Ia chauffe, qu'on T'huile, qu’on la broffe , qu'on la lave , &c.

Avrors on la convre d'un morcean d’étoffe de la longueur & largeur dé
la plaque; on pofe fur celle-ci les deux couvertures groflieres de laine , on
abat le manteau, & on liffe cuire la drogue. Si Pimpreflion eft égale par-
tout, & qu'elle {oit nette, la planche eft telle quelle doit étre; la gravure
eft boune: i an contraire il y a des parties trep fortes , on barbouillées,
ou que d’autres {oient trop maigres, il fant imer les premieres, & quel-
quefois les relever légérement au marteau , & retravailler néceffairement la
gravure des antres. :

On congoit la poffibilité d'imprimer de cette manicre toutes fortes
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d’étoffes de laine unies & veloutées’, ainfi que des moquettes & des velours
facon d’Utrecht,, quoique le tifla, chaine & trame de ces étoffes foient en fil
de lin, le velonté des unes étant en laine , & celui des autres en poil de
chevre , avec la précaution néanmoins & ’égard de ces dernicres efpeces
d’éroffes , de n’employer les couleurs faites 4 Iacide vitriolique qu’avec
beaucoup de précaution , ou feulement fur celles qui feraient affez forte-
ment garnies de poil pour que ce violent acide minéral ne pénetre pas
julqu'a la matiere végétale , qu'il bralerait. Jai vu arriver cet accident
plufieurs fois, & avec beaucoup de dommages il eft cependant un moyen
de Péviter : c’eflt celui de méler dans la couleur, des terres trés-abforban~
tes, du blanc, de la craie, de la chaux méme : elles émouflent la violence
de Pacide, mais elles paliffent la couleur en méme tems; dana ce cas, il
la faut poufler primitivement 2 une nuance av.deflus de celle qu’on defire,

Ox peut imprimer ainfi toutes fortes de deffins , des devants de veftes,
des bordures de robes , de jupes . &c. & fi la couleur dans laquelle Pétoffa
eft teinte avant Pimpreflion , était en bon teint, toutes les couleurs d’im-
preffion qui s'amalgament avec celles fur laquelle elles font appliquées, fz-

raient également en bon teint. \
De limpreffion au cylindre, (a)

La compofition, des pétes colorées eft la méme que celle & la planches,
avec la différence , qu'il faut donner plus de force , charger davantage de
parties colorantes les bains de bois, & domuer un peu moins de confif~
tance aux pates, parce que la gravure de fa planche cylindrique, ou du
manchon , eft moins profonde, plus fine & plus. délicate que celle de Ia
planche plane. . '

LA méchanique montée conformement aux figures des pl. IV & 7, qui,
ainfi que les précédentes, feront expliquées ci- aprés,.on garnit le cy-
lindre de bois,.d’un ou deux doubles d’une bonne & forte converture de
laine, qulon attache avec de petits clous {ur les bords-de ce cylindre : on
échauffe le cylindre de fer fondu, tourné & poli, au moyen de deux gros
boulons de fer également de fonte , qu’on. fait yougir dans un brafier de

{a) On doit au fieur- Bonvalet pere- ‘on Ini doit I'idée de Pimpreflion:des étoffes
d'avoir fait connaitre & introduit le pre<  de laine 4 chaud & av cylindre, qui seft
mier-en Picardie U'impreffion des- étoffesa  beaucoup étendue & finguliérement per-
la planche plane,.comme je l'ai.obfervé;. fectionnée depuis. Au moyen.de ce méca.
mais il'en a toujours réfulté Pinconvénient nifme quin’eft connu encore qu’a Amiens,
des raccords, linégalité & le pen denet-  on évite tous les inconvéniens dont on
teté dans le travail, Cet artifte Va fenti, & vient. de parlex -
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charbon de terre, & qu’on infinue dans le creux du cylindre avec un
ringard armé d’une efpece de poche cylindrique en fer , dans laquelle ils
s’emboitent: on a quatre de ces boulons ; deux de rechange , qui chauffent
pendant que les deux autres fout en travail ; & cet échange & fait dés que
le rouge en tombe. Lorfgue la planche roulée en manchon, dans laquelle
pafle le cylindre de- fer, ell trés-chaude, on baiffe le roulean de bois
gatni de la couverture; on pafle entre ce rouleau & le cylindre ou la plan-
che, cylindrique , une piece de couverture de la longueur de Pétoffe, &
en-deffous, le plus prés de la planche de cuivre, ladite piece d’étoffe qu'on -
veut imprimer; on {erre le roulean avec les vis qui portent fur fes extré-
mités. L’homme qui eft 4 la fmanivelle , tourne & fait jouer la machine: le
mouvement communiqué par les rouages 4 Paxe du cylindre de fer , f&
communique anx autres par le frottement de celui-ci. On a tovjours la
précaution de faire un.échantillon d’effai 5 & lorfque la planche imprime
net, que la couleur s’en détache bien, & gue la couleur eft telle qu'il
convient, on- continue par un mouvement autant ¢gal quil eft poffible,
la chaleur fuppofeée telle,

On garnit de coulenr la planche cylindrique, comme on. le fait de la
planche plane ; avec cette différence , qu’on ne pole la pite colorée fur la
longueur de la planche , que par bandes de quatre & cing pouces de large,
fur la partie qui doit pafler le plus tot fous le cylindre. Cette pite colorée
fe trouvant en méme inftant au plus fort degré de prefiion & au plus haut
degré de chaleur , fe décharge for I'étoffe, & s’y imprime. On en détache
celle-ci 4 melure, comme aux planches planes; & -on la foutient par-def-
fus , pour quelle ne fe faliffe pas, La planche trés-échauffée & tournant
toujours, pafle dans une cuve remplie d’eau, placée en-deflous , & s’y ra-
fraichit: 2 melure que chaque partie reffort de 'eau, on la lave, on la
nettoic, on la regarnit de couleur, & ainfi de fuite,

«ON imprime de cette maniere environ huit aunes de pannes par heure,
deux pieces de quarante-cifq a quarante-huit-aunes par jour en douze heures
de travail, de fix heures d midi, & de deux 3 hnit heures ; ceft 4 peu prés
la méme quantité de travail qu’a la preffe dimpreflion fur ie fourneaw.

Ox nimprime pas au cylindre, en tems donné, une méme longneur
d'¢toffe drapée que de panne, parce qu'elle contient plus d’humidité que
le poil de chevre, qui en retient trés~pen, 3 raifon de quoi il faut plus
de tems pour cuirela couleur appliquée fur la premiere. Mais 4 la planche
on imprime % peu prés autant de Pune que de Pantre, parce que les coua
vertures & le matelas du manteau de la prefle abforbent trés- prompte-
ment cette humidité fuperflue qui s’échappe des pates colorées , lors de'la
uite , & travers Pétoffe.

Oxn



LES ETOFFES EN LAINES. 129

~ O tire également ces planches de Namur, ou de Stolberg , prés d'dix.la-
Chapelle : celles de Namur valent mieux ; elles ont méme épaiffeur, moitié en
{us de longueur & de poids des planches planes : elles pelent par conféquent
de quatre-vingt-dix a cent dix livres, Une planche d’'un bon cuivre , bien doux,
bien corroyé, fans pailles ni gerqures, peut durer dix ansa travailler tous les
jours & la prefle comme au cylindre : mais le moindre de ces défauts fe décele
bientét au cylindre , ou la preflion étant plus forte, plus dure , & nétant que
partielle, la meindre paille, la moindre gerqure fait enur’ouvrir & crever la
planche. II faut alors couper autour de la crevafle toutes les parties tant foit.
peu altérées , tailler les bords en chanfrein, y appliquer & braler vne piece
qui s’y adapte exadtement, & la graver., en continuant deflus le deflin de la
planche. :

Maniere de ployer les planches , & de lenr donner la forme cylindrique,

QuanD elles font gravées, on les recuit dans un feu de bois, julgu’a ce
que la chaleur ait poutlé le cuivre au rouge, & qu'il foit amolli ; on pole I3
plaque horizontalement fur une piece de bois creufée en gouttiere cylindriques
on defcend deffis une autre piece de bois ,dont la forme.cn - deffous elt éga-
lement cylindrique , mais convexe .d’environ fix pouces de diametre, & pou-
-voir s'emboiter dans la partie concave de la piece de bois qui elt par - def-
{fous la planche. Celle qui eft en- deffus eft attachée par les deux bouts & un
arbre ou manteau de prefle , qu’on fait monter & defcendre au moyen d'une
vis & d’un écrou. Losfque le cylindrea fait fon impreflion fur la planché'de
cuivre , qu’il 'a preflée dans le crenx qui el au-deffous, & qu’il lnien a
fait prendre bien la forme, on rechange en paffant la plaque peui peu; &
continuant toujours, elle forme enfin un cylindre creux, qui lui 2 fait don-
ner le nom de manchon, en {e reployant par - deffus , entre la piece de bois
qui la ferre immédiatement , & Varbre ou manteau de la preffe.

LEs bords de cette plaque font taillés en bifeau de trois & quatre lignes
de largeur ; on les joint, on les attache de pouce & demi en pouce & demi
de diftance; avec des clous de cuivre , & l'on y coule de la foudure qu'on
trouve faite chez les fondeurs.

ON avait laiflé aux deux extrémités de la planche un efpace d’un pouce
& demi fans étre gravé; on continue le deflin alors en gravant fur la jonc-
tion de fes parties, & {ur la {oudure.

QuAND tout eft fini, on releve les bords du cylindre creux ou manchon
en.deliors , comme pour évafer onverture., d’environ trois quatts de pouce.
Cette opération {e faic au marteau {fur lenclome , & 2 froid ; on y cloue,
avec des petits clous de gros fil de fer rapprochés, une barre ou lame de
fer affez amincie en - dedans pour ne point {furmonter la. {urface intérieure

Tome XIX, R
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du eylindre , & fo rebrouffant en-dehors avec la planche de. cuivre ,. pour
efluyer tout le frottement par coté, contre le point d’appui qui eft avili en
fer , qui foutient la planche dans fa diretion horizontale , & qui empéche
quelle ne fe torde: ce qui arrivait avant qu’on eiit imaginé ce rebrouflement
& ce point d’appni. ‘ ’

On n'eft parvenu qu’en dernier liew 2 ce degré de perfection, & aprés:
beaucoup d’effais. On a long-tems tenté de counler des planches planes entre:
des cylindres , de les faire foutenir horizontalement en entrant & en fortant ,.
d’en faire fuccéder les unes aux autres : mais le cuivre salongeait, (e tor-.
dait , bavait {ur les bords ; les deflins fe déformaient, & 'on ne faifait rien
qui ne coutdt beaucoup, & qui ne fiix mal réufli en grand:

Onx huile les bords du cercle de fer de la planche, pour adoucir le frok-
tement , ainfi que le tourilion des axes. Les boulons {& rechangent environ
de vingt en vingt-cinq minutes; le fourneau ot on les fait chauffer , eft un
foutneau ordinaire, en voiite percée- dans le milien, fur quatre pouces en:
quarré ; les boulons fe mettent dans le charbon de terre allumé.

I, faut trois hommes pour imprimer au: cylindre ; Pun pour tourner la ma-
nivelle & faire mouvoir la machine; les deux autres font occupésa détacher
de deoflus le cylindre les. parties de la piece d’étoffe & mefure quielles font
imprimeécs , A les relever en-deflus, A changer les boulons.de fer,. a laver la.
planche# mertre la couleur deflus, enfin a veiller au travail & a le diriger:

Grastage des éeoffes aprés Uimpreffon..

Les étoffes , aprés Pimpreffion , font dures an tad; les conleurs en {ont
mattes & écailleufes ; il faut les gratter ou racler, pour rendre i I'éroffe fa.
douceur naturelle & faire reffortit les couleurs. Pour cela ,.on les pafle fur un-
fournean alongé , couvert d’une plaque de fer de fonte en volte 2 plein cein-
tre d’un diametre fort court, & furmontée de barrcanx de fer pofés longitu--
dinalement , écartés de la plaque de fix; hvit, dix & jufqu’a douze lignes,
& {tparés les uns des autres d’environ un pouce & demi, pl 11, fig. 1, 3
& 4 Lorlque le premier bout de la piece eft chaud, on letire {ur une table-
pofee en face en plan incliné ; on le racle bien avec un grattoir & manche de
bois & 4 lame de fer; il en fort une poufliere rude & groffiere qui tombe
3 terre, & n'efl autre que la farine teinte, cuite & brilée : remife en pite,.
fi-elle nétait pds ordinairement un mélange de- plufieus couleurs, elle redon-.
nerait une teinture prefqu’aufli belle que la premiere fois; mais il en col-
terait plus que la chofe ne vaudrait : on la néglige, On tire Ja partie fuivante
de Iétoffe, qui a eu le tems de s'échauffer pendant qu'on travaillait la pre-
miere , & ainfi de fuite julgu’a Pautre bout : on la fecoue fortement, il n’en.
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Terait que tieux de Ia battre un peu, ou poyr celle dont le poil meins long
que celui de la ferge d’Anmale, qui porte un duvet roide, défagréable &
qu'il fant éviter de faire lever, de la bien vergetter; ¢'eft ld derniere opéra-
tion qu'on faffe aux érofles rales. ,

A Pégard des pannes , aprés leur avoir fait fubir le méme traitement avec
plus daction encore, attendu la plus grande difficulté de les bien purger dela
partic gommen{e & recuite des drogzues ; apres les avoir bien vergettées, bien
broffées avec une forte brofic , on les frorte d’une éponge tredipée dans une
‘diffolution de potafle étendue dans beaucoup d’eau, & aflez fortement expri-
mée pour quil n’en puille point dégoutter d’eau. Ce lultrage enleve la det-
niere poufliere que la vergette ne faurait 6ter: il ravive toutes les couleurs,
& il adoucit beaucoup Pétoffe : il n’en feratt que mieux de terminer par -ld
a I'égard de toutes les efpeces d’étoffes imprimées.

Gaz{ﬁ}age des pannes a la preﬂé.'

Povr une piece de panne, on fait diffoudre i froid environ trois livres
de colle forte d’Angleterre, & une livre de gomme adragante dans un fean
d’eau , dans laquelle on fait bouillir une livre de plyllium , ou graine de
puces. On met le tout fur le feu; & lorfque le mélange ¢t fait & la com-
binaifon achevée, on hitle tomber la chaleur de ce bain épais & vifqueux,
julqu’a ce qu'on y pmﬁe tenir la main : on en enduit avec une éponge l'en~
vers de P'éroffe, qu'on a eu foin de doubler; on la pofe fur la planche de
cuivre fortant du baquet & encore ,mounllee, on la couvre également des
deux couvertures, & on abat le manteau de la prefle ; on la laiffe ain(i ua
peu moins de tems que pour Uimpreflion dans laquelle il entre des cou-
leurs; on la releve, & le gauffrage elt achevé. Ceux qui n’emploient que la
colle forte, ont dit remarquer guw’elle durcit trop Iétoffe. La gomme adez-
gante & le plyliium lui confervent plus de moélleux; d'ailleurs la gomme
adragante tache beaucoup moins, dans le cas ot cette matiere gluante pé-
netre 4 Pendroit de Pétoffe , ce quil faut cependant éviter.

IL w'en eft pas de méme du gauffrage an cylindre , & qui {e fait fur diverfes
fortes d'étoffes rafes & veloutées, mais plus”particuliérgment {ar les ve-
lours d'Utrecht & fur les moquettes. En attendant que nous donnions la del.
cription de cette méchaniqu‘e » & que nous décrivions la maniere d’opérer,
il eft bon de dire qu'on n'emploie ou qu'on ne doit employer aucun corps
gelatmeux, gommeux, réfineux , rien , en un mot, pour catir le poil & en
Juftrer la partie écralée. Ceux qui difent y employer quelque ehofe, fans dire
ceque c'eft, car chacun a fon fecret, ou n'y emploient rien , & ils mentent
pour en écarter Vidée ,ce font des charlatans ; ou ils y emploient en effet

R ij
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quelque chofe, & ce font des.ignorans. Le {eul moyen de faire un bean cati,
le plus réfiltible au frovement & 3 Vhumidité, elt de gauffrer ['étoffe avec
1a plus grande preflion & au plus havs degré-de chaleur poffible , tels néan-
moins qu’elle n’en {oit pas briiée, ni les couleurs. altérées ; que la cha-
leur foit toujours égale , & le travail bien fuivi :-if faut fans doute une pra-
tique conflante & raifonnée pour attraper ce point, & s’y tenir; mais il en
réfoltera toujours que le reflert de ta maiieve {era le plus parfaitement brifé,
& qulil en fuintera une humeur diffoute, qui en plaquera les. poils d'une
maniere & leur conferver le- luftre, & & les mettre le plus & Pabri des in-
fluences. quelconques. Teout corps muquesx , gélatineus, gommeux , réfi-
nevx, ou tel autre de ce genre quon puifle employer ,. ou- durcira Pétoffe-
& ternira les coulenrs , ou fera attaquable 3 Phumidité ; & par-l4 feul il {era
plutdt un principe de deftru@ion du. ganfirage; qu'un moyen de-le perfec
tionner. J'aiinfilté fur ce point utile, {ur lequel tout le monde charlatanife-
& fa maniere, fans que perfonne ait été au-but: Les arts & métiers font rem~
plis de fecrets de cette efpece , qui confiftent & n’en poist avoir , que la jaloufie-
& la crainte font beaucoup retentir, & qni tourmentent fort les ignorans..

Impreffion. & froid de. soutes forees détoffes en laines ,. feches ou drapées., unies:
on: crotfées.

J'a1 parlé précédemment d'une maniere dimprimer d’abord, & de rema.
plir enfuite des. dellins tracés 3 la planche de cuivre & & chaud, en les colo~
riant 4 Ia planche de rappott, en bois & i froid:, comme on en-ufe pour
les indiennes. Jai dit que ces couleurs étaient & Phuile, & jaiamioneé les.
détails des procédés & leur application ; les vojcix ils {ont fondés fur Pexpé.
tience , aux. dofes indiquées.

Mordant pour toutes lés: couléurs:

- METTEZ trois pots d’huile de noix & un pot d'huile de lin dans un chaws.
deron-de fer’, degrandeur 3 en contenir le double; ajoutez-y une .demi-livre:
de litharge , & environ. deux onces d’huile de vitriols faites bouillir le tout
enfemble, en remeant continuellement avec une patule de fer 2 jetez=y dans.
eet intervalle de gros oignons & des.croiites de pain, pour dégraiffer Phuil¢,
Lorfque les oignons font cnits,. étez-les avec nne écumoire, ainfi que le:
pain & I'écume de la. litharge: : remettez. de nouveaux oignons & de nou-
velles; crofites, & répétez cette opération jufqu’a ce que huile-senflamme ;
lniffez-la bridler ainfi pendant un. quart d*heure ou: une demi-heure, jufqu
ce qu'elle ait acquis. Ia confiftance &.le. gluant. d'un firop un peu épais, ce
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guon reconnait en en faifant tomber quelques gouttes fur une affiette ; &
‘en {e refroidiffant elle file comme un firop, clié eft au point convenable.

ReTiREZ le chauderon de deffus le feu. couvrez-le d’un couvercle de
bois ou de fer, fur lequel il faut jeter une toile ou étoffe mouillée, pour
arréter la combuftion ; découvrez le chauderon, & attendez, ou remuez la
matiere julqu’'a ce qu’elle foit refroidie: on peut s%en fervir alors.

S1 lhuile n’était pas aflez dégraiffée, on la ferait recuire ; fi elle était
&rop , on la ferait réchauffer, en y ajoutant un peu d’huile non brilée.

Lorsque l'huile n'elt point affez dégraiifée , Uimpreflion ne feche janais
bien; elle a toujours un air gras : il en réfulte en outre , que les couleurs
déchargent fur le fond de I'étoffe.

LorsQU’ELLE left trop, elle feche trés-promptement, & elle eft fujette
& sécailler an frottement ; ainfi. i! convient , avant d’opérer en grand, de
salurer de la qualité du mordant. Pour y parvenir, écrafez {ur une pierre
a broyer un peu du plus beau noir de fumée, ou du noir d’ivoire ; délayez-
le avec du mordant peu A peu & en trés - petite quantité A la fois; détrems
pez cette pate fur la pierre méme, avec de Peflence de térébenthine , jufs
qu’a ce qu'elle foit 4 la confiltance d’une. bouillie—claire : faites-en un échan-
tillon', que vous. laiflerez fécher pendant vingt-quatre heures. Si aprés cev
intervalle Pimpreflion ne s’étend poine {ur le fond de étoffe ,. ou fielle e
$’Ceaille poine, le mordant. ef an point convenable.

Formatiorr des couleuts.

Noir. Le noit {8 fait. comme on vient de décrire Peffai’, mais en em--
ployant toujours du plus beau noir d’ivoire, & terminant la compofition de
la couleur: par un peu d’huile de vitriol, employée avec fuccés comme un.
fecatif.

Rouge: tirant fur lécarlate. Prenez dur cinabre en poudre, ou vetmillon ;:
le plus beau produit le phusbel effer : celui-des-effais a cofité de neuf's dix
livres la livre ; broyez-le comine le novir d’ivoire, avec le mordant & Pef-
fence de térébenthine. Sur une demi-livre de cinabre ainfi-broyé, & mis dans:
on pot de terre vernidé , ajoutez, avant de Pemployer, un gros d'efprit de
fel ammoniac ;. & un pew moins d’huile de” vitrivly la conleur en- deviendka.
plus vive. P o

Bleu. Broyez di bleu: de Prufie avec le mordant & Peffence de térében.
thinej:ajoutez-y un peu- d'efprit de {el ammontac, & point d’huile de vitriol,

Verd. Broyez du {lil degrain avec le blen de Praffe , & mitlez un peu-de
fel ammoniac; - ) . _ :

Jaune. Ajoutez feulement a8 mordant;& 3 1'eflence; da fil de grain broyé..
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Cramoifz.. Prenez de Ja laque & du cinabre broyés enfemble & avec le
mordant & 1'gtlence: plus vous mettrez de laque , plus la coulenr fera foncée 5
.vous I'éclaircirez par le cinbre.

Rofe. Vops le dégraderez davantage encore par le. blanc de plomh

Blanc. Brogez du blang de plomb , fans efprit de fel ammaniac , ni huile
de vitriol.

Puce. Au leu du cinabre employé pour le rouge , broyez feulement de
la’ Jaque commune.

Mélange des conleurs,

LEs couleurs ci-aprés font fuppofées broyées {éparément, mifesodans un
vale & prétes 3 étre employées llmpreﬁiou.

Noir d'ivoire,

Cinabre ou vermillon,

Bleu de Prufle.

Stil de grain.

Blanc de plomb,

Lague.

Dc ces fix couleurs dérivent toutes les autres, en fuxvaut les procédés
indiqués ci-aprés.

Verd. Mélez du bleu & du jaune en quantité proportionnée 4 la nuance,
guon variera beaucoup encore, en y introduifant du blanc.

Violet. Le bleu & la lague formeront cetee conleur , dont on aura des
degmdat:ons fans nombre par Pintermede du blanc,

Orangé. Prenez du jaune & du cinabre : dégradez volonté avec du
blanc.

Gris. 11 proviendra d’un mélange de blanc & de noir.

Gris-blen. Ajoutez-y du bleu.

Gris-jaune. Melez un pen de jaune.

Gris-rouge. Le cinabre & la laque ajoutés le formeront,

Chamots., Prenez.du rouge, du jaune & du blanc.

Variéiés de puce. Laque , un peu de noir, & trés -peu de blanc.

Ir en et du mélange de ces couleurs premfemem: comme de celui des
couleurs pour peindre i Ihuile.

Manicre dimprimer.

Ox opere {ur une table de fix pieds de longueur , & d’environ deux
de largeur , épaifle de cing & fix pouces , le plus folidement éuablie fur
fes pieds, & recouverte de deux doubles de drap commun , bien étenda,
& fixé par de petits clous fur Ia bordure tout autour.
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. L’ETOFFE & imprimer fe difpofe & on Pimprime de la méme maniere
que les toiles dont nous traiterons 3 la {uite des procédés de: toutes les
couleur~ d'indiennes , dans un autre art déja préparé.

ON prend un baguet d’environ fept pouces de hauteur , on partie dune
barrique , ot tient un des fonds; on y met, jufqu’a la moitié de fa han-
teur , de la gomme commune , diffoute & paffée au tamis ; & fur cette
gomme on pole le chaflis, qui eft formé d’une circonférence de tamis,
d'un diametre de deux pouces de moins que celui de I'intérieur du baquet,
& d’une pean blanche de mouton, quon a mouilleé pour la tendre le plus
poflible , & qui eft clouée fur le bois du challis. Lorfque la peaueft bien
feche, on pofe le chaflis dans le baguet, fur la gomme qui, par fon élal-
ticité, réagit contre Ia plancheaveclaquelle on imprime, & la garnit de cou-
leur également par-tout. A

. Car ce chaflis et ainfi difpofé pour y répandre la couleur , & appliquer
defflus la planche , pour qu'elle s’en garniffe.

- ON y en met peu i la fois, & on I"étend bien d’abord avec une ma-
guetee , le plus uniment poflible. L’ouvrier commence 2 prendre de la coue
leur avec la planche; il la broffe enfuite pour Phumecer également; il en
reprend une feconde fois ; & sl remarque que la planche ne fe garnifie:
pas encore bien également , il la brefle une feconde fois; il imprime
enfuite.. ‘

Quanp il tronve que la couleur eft trop épaiffe , que la planche {e garnit’
mal, & ne prend pas bien fur Péroffe , il met fur le chaffis un pen d’ef-
fence de térébenthine, pour la détremper & la rendre plus liquide;

L’ESsENCE de térébenthine eft 'agent émollient de toutes les couleurs:
It fauy un chaflis pour chaque couleur; ceft-a-dire , pour les verd, bleu ,-
cramoifi , noir, pucé, blanc, rouge & jaune: mais on peut faire toutes:
les nwances d’une couleur dans-le méme chaffis. -

A'la fin de la journée, lorfque Pouvrier quitte Ie travail , avec un mor«
cgau de bois taillé en bileau, il 6te du chailis le pivs qulit peut de la:
couleur qui y refte; il la rejette dans lagomme , o il la- met dansun vale'
a part, pour s’en fervir A barbouiller des pertes,.des fenétres, ou autres:

-choles femblables.

Pour empécher que les couleurs ne fe deflechent dans les vafes ou
on les a dépolées, aprés avoir été broyées & préparées, ou qu’elles ne fe
terniffent par la poufliere, on y jette de leau deflus, qu’on- répand enfiite
torfgu'on veut {e fervir de la couleur. -

LorsQUE louvrier reprend le travail le matin, & qu'il trouve deflé-
clide le peu de-coulenr qui eflt reftée dans le chaflis , il la-détrempe avec-
de Peflence, avant d’en.ajouter de la nouvelle,.
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La magnette, en terme d’art , et un feotre de fix 2 neuf lignes d’épail.
feur , emmanché fur le diametre d’une planche en demi cercle prolongé ,
de maniere que le parallélogramme ajouté au demi- cercle a le méme rayon
& le méme diametre pour cotés. ‘

LEes étoffes imprimeées , on les pend dans un grenier durant deux ou
trois jours , pour leur faire perdre Podeur de térebenthine , & les faire
fécher;, elles font en état alors d’¢tre mifes dans le commerce.

JoBsERVERAI que tous ces proceédés & I'huile donnent des conleurs tou-
jours {olides & également applicables fur la toile , {ur les draps & velours
de coton, & {ur la foie, & qu'ils y produifent un bel effet, lor{que la cou-
leur , affez liquide , ¥ eft- ménagée au point de péuétrer convenablement
Pétoffe , & d’y faire moins peinture que teinture, _

C’esT ainfi qu'on en uvle dans les effais d’vue entreprife qui ne doit
rien laiffer defirer de la Chine ni de PInde : mais la beauté des fujets &
la délicatefle de leur exécution exigent, quant 4 la gravure & i Pimpreft
fion, qu'on procede comme pour la gravure & Pimpreflion en taille-douce,

JE ne crois pas déplacé ici le moyen plus fimple de la plus parfaite dé-
puration de toutes {ortes d’huiles, les plus corrompues méme ; moyen qui
les rend claires comme de l'eau de roche, & qui confifte 4 les verfer {ur
de la chaux vive, lorfqu'on I'éteint & Pinltant de fon plus haut degré d'ef.
fervefcence ; & agiter, brafer fortement le tout enfemble; 4 la tranfvafer
pour le dépot qui el tréslent, dans un vafe haut & étreit; 3 décanter
enfin,

L’exTrEME divifibilité de la chaux lui donne la facilité de pénétrer tou.
tes les molécules de Phuile, & d'en précipiter la partie extradive,

Dz ce que cette huile ainfi dépofée s'étend avec une trés-grande facilitd, il
ne s’enfuit pas qu'elle foit moins defléchée, ou qu'elle ait moins acquis
la qualité {écative,, que celle qui eft dégraiffée 4 la crofite de pain, aux
oignons, & ala litharge ou 4 la cérufe. De graffe & vifgqueufe quelle étaic,
elle elt devenue trés-fluide ; elle 2 plus d’action par conléquent:il n'elt
queltion que. d’en mettre moins,
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LS St St
DESCRIPTION
DU FOURNEAU, DES MACHINES,
T
"EXPLICATION DES FIGURES.

PLANCHE PREMIERE

.

ks fz. 1.& o repréfentent denx fourneanxavec leur prefle: celui 2 gauche ,
vu par-derriere; & celui & droite , va par-devant. La charpente de la preffe
eft en bon bois de chéne : les jumelles A A ont un pied fur fix pouces d’é-
carriffage : I'écrive B B, ou_piece de traverfe, dans laquelle paffe Pécrou, a
un pied quarré, La hauteur de la prefle de 1 4 2 eft de fix pieds : les ju-
melles fe prolongent fous terre de quatre pieds, & leurs extrémités font con-
tenues par une traverfe femblable & Pécrive. Cette charpente en chaflis, pofée
verticalement dans une fofle de quatre pieds de profondenr, & plus large
que le fourneau, clt contenue par unte bonne magonnerie qui remplit la
fofle julqu’au niveau du terrein. Le fourneau eft bati fur cette magonnerie:
on en fera la defcription ci-aprés, fig. 3.

_ Le fourneau conftruit, on le couvre du posiz E , qui eft une phque de
fer de foute d’environ dix-huit lignes d’épaiffeur , de trente-fept pouces de
longueur, {ur vingt-neuf de largeur. On y pofe la planche de cuivre F,
fur laquelle eft gravé le deffin, & qui excede le potin tout autour d’on demi-
pouce, pour garaniir Péroffe de la brilure, comme eon le verra.

G G. Manteau de la preffe , de planches de bois blanc de deux pouces
d'épaifleur, fortifiées de pieces de bois de chéne H H, fur lefguelles Ia vis
prefle : on prend. une ‘longueur d’environ huit 3 neuf aunes de nattes ou
trés-grofles étoffes de bourre, & du poil ke plus groffier ; on la plie par feuil-
lets, en dix 4 douze doubles, for une planche de bois de chéne, percée de
trois pouces en trois pouces , pour paffer de la ficelle avec une groffe ai-
guille, & y attacher fortement ladite éteffe : on enfile cette planche ,ainfi ma-
telaflée, dans les couliffes L L, Pétoffe en-deffous comme au manteau M.
La diftance d’entre les jumelles A A, ainfi que la largeur extérieure du fous-
neau, eft de trois pieds fix pouces,

S. Vis jlolée.
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X. Vis montée. .

T. Fig. 1, 2 & 3, écron encuivre, vu avec fes foutiens viflés en-deffbs
de Décrive. _ _

U. Deux vues de la lanterne en fer, adaptée au bas de la vis X, avec
le petit levier de bois qui y refte attaché, pour en rendre facile le mouve-
ment fur fon axe,

¢. Grand levier de bois qu'on paffe dans la lanterne pour angmenter [a
force, lorfque ta preflion donnée avec le petit levier ne {uffit pas.

Z Z. Grenouillere qui s’adapte fur la piece de bois 7 , & fur laquelle prefle
fa vis X, : -

a repréfente le tiroir ou petit chaflis de fer avec les couffinets.

2 a embraffent Ia gorge de la vis pour foutenir le mantean lorfqu'on
le vent lever, comme il fe voit en 4

g. Tuyau du fourneau N, paffaat dans la cheminée £, divilée en deux
tuyaux , comme on voit en i ¢, pour deux fourneaux & deux preffes.

1 & 1,2 &2, fig. 3. Conftrution & dimenfions du fournean. Plan du
fournean jufqu’a la votite O, dont on voit tes briliires ou évents, au tra«
vers delquels parait la grille de fer. Les dimenfions font en proportion fur
'échelle qui eft au haut de la planche.

Le plan du potin E, fig. 2, eft & deux pieds & demi du niveau deterre,
derriere le fourneau, & i trois pieds du c6té de la porte ou oyverture dudit
fourneau; Pelpace entre le potin & la votte eft de deux & trois pouces daus-
le milien : la hauteur intérieur du fourneau proprement dic, entre les bar-
reaux qui le (éparent du cendrier & fa voite, eft d’environ un pied; & celle
du cendrier, de dix-huit & vingt pouces, plus on moins.

Les murs du fouruean ne fout pas élevés carrément jufgqo’a la hanteur
du potin ; on voit un talus de trois A quatre pouces, qui prend de la furface
exterieure de ces murs, jufque fur les bords de la fuperficie de la plaque
de fonte; il eft formé de tuileaux & dargille : il -garantic les doigts de 'ou-
vrier des bords bralans du potin.

Le fournean eft conftruit de briques , magonné dans toutes les parties que
leur fituation rend fulceptibles des impreffions de la chaleur, enargille &
non en chaux, N ‘

La voite O, en briques étroites, a environ deux pouces d’épaiffeur, y
compris le ciment dont elle eft recouverte; on la recouvre en outre avec de
petites tuniles foutenues, écartées & croifées les unes fur les autres, pofées
fimplement 3 la main, comme onlevoitenP PP,fs. 3, 3 & 4, 3 & 4.
On forme ¢n atrgille , av milien, un maffif elliptique & creux 5, § , quiexcede
un pen la haoteur de la magonnerie D D, afin que, lorfqu’on poft le potin,
ce maffif saffaiffe, & que la flamme qui fort 4 travers les éven;s > qui fo-dif=

. 1]
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perfe & pafle dans les intervalles des petites tuiles, vienne: tournoyer cofitte
ie maflif, avant de saller perdre dans le tuyau de la cheminée, Sansla pré-
caution de ce maffif, la chaleur porterait principalement au milien de la
plaque : il amortit celle qui provient diretement du fourneau A travers la
volite, & il force la flamme de ¢ répandre & d’échauffer la-plaque égale-
ment par - tout.

Q., fig. 4 » repréfente la porte du fourneau avec fes gonds & loquet.

R indique I'épaiffeur . de ladite porte qui eft en fer de fonte, ainfi que
fon entournure :ce font.les {euls fers , avec, la plaque de potin ," qui ne foient
pas forges. On a effayé le fer de fonte pour la grenouillere, & pour d'autres
parties qui font. effort ; 11 cafle plus t6t : on Ia eflayé pour les barreaux du
fournean , qui font carrés, fur un pouce de diametre; la_chaleur le rongeait
plus promptement : il en cft ainfi des boulons pour chauiTer le cylindre ; mats
1z différence de prix eft moindre, ainfi que les conféquences qui en réfultent,

P L A ¥ ¢ " = 1L

Fig. 1. Ouvrier qui lave la planche de cvivre £ £, aptés quelle a trempé
dans le levier L. ( Cette planche eft repréfentée beaucoup trop petite ; elle
elt vue de face & de champ’, lor{gu’elle devrait &tre pofée horizontalement
fur les bords du lavoir & {ur la barre de traverfe , comme elle I'eft toujours
lorfgu’on la tave, quon huile, quon la garnit, de couleur, &c. ) En P,
tette planche eft vue telle qu'elle a été jetée britlante , au fortir de deflus le
fourneau , paffant fous la barre de traverfe g g

a. Eponge.

5. Sébille ou écuelle de bois pour mettre le fuperfin de la couleur, Ior{l
‘qu’on en nettoie la pianche.

¢. Petit vafe de terre qui contient huile,

d d. Vales de bois ou tinettes, ol fe mettent les pates d’tmprefﬁon di-
verfcment colorées.

e,.Cuiller 4 pot, de bois également, avec laguelle on puife la. conleur,
pour la répandre fur la planche.

On met ordinairement fur le derriere des lavoirs, en 4 /x .des planches
pour.{outenir Ia tinette & autres uftenfiles.

. Fig. 2. Deux preffles en travail.

D D. Derriere des fourneaux,

- T T. Talos de la magonnerie, qui- remonte jufgu’ la fuperﬁcle du potin,

P. Planche de.fonte ou potin.

P C. Pianche de cuivre, portant le deffin, & pofée fur le potin, -
.. Q. Quvrier qui, aprés avoir tiré a lui Ia planche de defflus le fourneau ,
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Ja fifit avec des poignées ou mains de grofle étoffe , . pour fe gatantir' de
fa chaleur bralante , & la fouleve avec effort, Pappuyant contre fa ceinture ;
Jpout Pemporter & 1'1 jeter dans le lavoir,

A A. Jumelles des prefles.

B B. Ecrive ou piece de P'écrot.

C. Mantean de la prefle, .-

a. Vis.

b, Lanterne. _

¢. Platine. s

Fig. 3. Couvpe de’ Pintérieur de Ia prefle & dn fourneau, vusde proﬁl

F. Intérievr du fourneau VOute La flamme fort par les évents, circule
travers les tuileaux écartds & rangeés en différens fens , dont on voit la coupe
au-deffus de Ia voiite, frappe le potin autour du maﬂif qu1 en . occupe le mi-
dien, & va-enfin s echapper par le tuyan de la cheminée.

bb, Barreau de fer, vu fur fa longueur faifant partie de la grzile.

c. Cendrier.

o o..Goupe-des.murs.

m. Manteau garni de la preﬂ‘e,ou Fon vmt Ia coupe du.gros. drap replié
fur. luisméme, qui: en forme les. matelas.

7. Coupe des clavettes qui failiffent Ia prolongation de Paxe de Ta vis &
de lalanterne , & qui ferventa y fufpendre le mantean lorfqu’on fait remon-
ter la vis.

L. Lanterne qu'on fait del"cendre fur le manteau, & qui le preffe au moyen
du levier i :.

.. Vis entrant dans fon éerou e, lequel fe prolonge jufqu’au centre de
Pécrive.

r. Cylmdre oit fe deroule Pétoffe E E E, pour paffer fur le manteau de
la prefie, & étre imprimé fur la planche de cuivre, dont on appercoit la
coupe entre celle de V'étoffe & celle du potin.

A. Potin ou plague de fonte qui recouvre le fourneau de la preﬁ"e.

- B. Planche de cuivre gravée , un pen plus grande que le potm

C. Tinette de bois pour mettre la couleur. -

¢. Cuiller de méme matiere, pour la puifer & la repaudre fur le.cuivre.

. D. Feuntre durci; pour étendre la coulenr & nettoyer la planche ou le
deffin.

E. Eponge pour laver la planche Ona auffi un chﬂ'on de laine, enduit
d’huile de poiffon , pour I'en frotter au befoin.

F. Plateau ou [ébille de bois, pour rejeter le fuperflu de la couleur , lorf:
qu'on nettoie la planche avec le feutre,

G. Pot & huile de-poiffen.
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- H. Grand levier qu'on emploie, lorfyue le petit qui eft adapté 2 la lans
tetne de Ia prefle ne fuffit plus pour la ferrer,
L. Main d’étoffe groffiere , pour retirer la planche de cuivre de defflus

le fourneau , & la porter au lavoir.
| P aNvcue IIL

Fig. 1. Machine 4 gratter les étoffes imprimées, 'oavrier ci travail tenant
en main le gratoir & le petit balai de bouleau.

N. Table inclinge, placée fur la longucur & proche du fourneau , fur
laquelle paffe & fo gratte étoffe , aprés s’etre échauffée & refféchée fur le
fourneau.

I. Talus ou juclinaifon de ladite table. i

P P. Plaque de fer de fonte ceintrée, formant la calotte du fourneau ;
& barreaux de fer forge, interpofés entre la plaque & P'étoffe, pour garan-
tir celle -ci du conta@® de lautre , qui la brilerait.

Z Z. Eroffe vue dv c6té du deflin, paffant {ucceflivement de deffus la
banquette Q, fur te fourneau & fur Ia table.

Q_R. Etoffe vue d’envers, fe déroulant 3 mefure que Pouvrier Pattire
a fol.

O O. Elévation des murs de conftruction du fourneau,

V. Intérieur dudit fourneau,

X. Cendrier. ’

Fig. 2. Difpofition du grattage d’un autre deffin vu plus en grand.

S. Main tenant un grattoir un peu différent de.celui en bois, vu enK,
dont la partie T elt en lame de fer un peu tranchante,

Fig. 3. Vue doileau du fournean 3 gratter,

; M. Surface fupéricure des murs de c6té, qui fupportent la plaque de
onte. ‘

H. Coupe horizontale de la cheminée dudit fourneau.

Fig. 4, Table N, en plan incliné I, vue de profil, & placée devant le
fourneau , dont V eft Pintérieur.

X. Le cendrier. o

P. Les barreaux. de fer forgé an-deflus de la plaque de fer de fonte, ceine
trée & fervant de calotte audit fourneau.

‘PL.LNCHEE IV.

O O. Les murs fur lefquels elle porte.-
Méchanique & imprimer au cylindre, vue de face..
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A. Charpente élevée & deux pieds treis pouces de terre, qui foutient I
machine en fer. ,

BB. Quatre jumelles ou piliers en fer, de deux pouces guartés.

CD. Planche de cuivre cylindrique , gravée en deffin ow manchon , d’en.
viron dix-huit pouces de diametre , & de vingt-neuf pouces de longueur.
Les cercles de fer qui garniffent les bords & terminent la planche frottent
contre les fuppots EE, : _ _

F. Cylindre en bois tournant fur fon axe , mobile de bas en haut, &
de haut en bas , d’environ quinze pouces de diametre , & de la longueur
de la planche ou du deffin, L'écartement de la machine de G en H, eft
de trente pouces. ‘

OO, Charnieres pour abaiffer les piliers BB, en tirant les chevilles GH ,
pour déplacer, remettre , ou changer la planche.

I. Manivelle ou axe coudé i double équerre , au moyen de laquells ou-
vrier met le cylindre en mouvement.

L. L'une des trois branches du velant, an bout de chacune defguelles
_eft une lentille de fer ou de plomb M, pour faciliter la continuation du

anouvement imprimé 4 ces branches, qui ont trois pieds de longueur.

P » a ¥ ¢ ua g V,

Elévation de la méchanique vue de ¢6té. Sa hauteur de A en B eft de
Rrois pieds trois pouces.

C. Cylindre creux de fer fondu, & poli {ur le tour, de fept pouces de
-dlametre.

D. Ouverture de ce eylindre, dont le diametre intérieur eft de quatre
pouces ; on introduit les boulons de fer rouge par cette ouverture ; & lorf-
qu’il eft queltion de les remplacer par dantres, on les poufle avec un rin-
gard , pour les faire fortir par Pouverture oppofée, Ceft fur ce eylindre de
fer que repofe la planche ou manchon de cuivre.

EE. Madriers de cuivre , I'un foutenant Paxe du eylindre de fer C, I'au-
tre preffant fur P'axe du cylindre de bois F, au moyen des fupports Il ,
gui entrent dans. 'écrou G, & paflent a travers le madrier E. A leur ex-
trémité eft paffée une bride L, qui e retenue par des clefs.ii, pour fuf-
pendre le cylindre F.

La vis V, fufpendue fur la platine p, & la double équerre qui paffe dans
Ia traverle AA, & qui eft arvétée au-defflus par des clefs m 7, tourne fur
-gle-méme,au moyen d’un levier pafié en Z, & fait -defeendre Pécrou, fes
Hupports -& :le madricr,.qui prefle le tourillan de Paxe du cylindre qui y
«tt {nfpendu, :



144 DART DE PREPARER ET DIMPRIMER

i+ Le ‘molivement et compofs de trois roues de fer & de trois lanternes.
La premjere roue H a trois pieds de diametre , & quarante dents ou divis
fions. Lafecoride” roue N-a' deux pieds quatre pouces, & trente-fix dents.
La troifieme O 4 deux pieds de diametre , & trente-deux dents. La lan-
terne , de la roie N a huit fufeaux, La feconde, celle de la roue O, cun.
a fix's & la troifieme, qui correfpond immédiatement 3 la- manivelle , a
cing fuleaux. Ces roues font montées de {vite fur la charpente P, ,
QQQ_f{ont des pieces de bois verticales ,appuyées de haut & de bas,
pour tenir ferme la chacpente.

R. Baquet ou cuve d’ecau pour rafraichir la planche; on la change dés
qu'elle séchauffe.

T. Rouleau de bois fur tequel eft la piece d’étoffe avant d’étre imprimée,
& d'ou elle part, en fe déroulant & mefure, pour pader entre les deux
cylindres, y recevoir Pimpreffion, & s’alier enrouler incontinent fur Iefli-
gnolle ou tourniquet U, qui la foutient haut d’une part, comme elle Pelt
de Pautre {ur le roulean T, & laiffe également aux ouvriers la liberté d*a-
‘gir en-deffouns.- 7

Jécron G & les madriers EE f{ont 4 couliffe dans les montans XX,
dont V'un eft brifé a la charniere Y, pour y introduire ou en retiter les
-cylindres. :

Z. Supports de la planche de cunivre ; ce {ont de larges & fortes lames
de fer, qui tiennent la planche ferme, qui la maintiennent dans fa direc-
tion , par le frottement uniforme & adouci par 'huile , du cercle aminci
b5, qui en garnit le bord. : :

La maniere de gauffrer au cylindre autrement qu’avec la planche d'im<
preflion, differe en ce que le cylindre méme dans lequel on met ls bov.
lons de fer ronge, et en cuivre, & porte le deflin gravé qui s'imprime
fans couleur {ur Iétoffe; en ce que ce cylindre, beaucoup plus épais &
plus profondément gravé que la planche, eft interpofé entre deux autres
cylindres de bois, 'un en-defflus & Pautre en-deflous ; enfin en ce quon
peut cylindrer deux pieces 4 la fois, On pourrait gauffrer ainfi beaucoup
de pieces de velours d’Utrecht,de moquettes, de pannes ou d’autres
étoftes , dans un jour, mais avec la forte preffion & le haut degré de cha-
leur dont nous avons parlé précédemment. Il faut encore un mouvement.
lent, tel qu’en travaillant douze heures, on ne gauifre que quatre pieces
en-deflus & quatre pieces en-deflous , huit pieces en tout par jour.

Surpris de Pimmenfe quantité de charbon que confommait le fournean
& chavffer les boulons de fer A introduire dans le cylindre d’impreffion s
peiné do travail continuel & trés-fatigant pour fes ouvriers, de les tir_gr

e
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de ce brafer ardent, de les fubflituer aux précédens, & les précédens
4 ceux - ci ; mécontent des irrégularités qui réfultaient dans les opéra-
tions des divers degrés de chaleur , M. Fleflelle , toujours bouillant de
perfedtionner fes arts qu’il exerce , depuis le rapport & Papprobation de
la defcription de celui-ci, a imaginé d’établir le feu & chauffer le cylindre
tournant, dans le cylindre méme, {ur une grille foutenue & rendue im-
mobile (voyez pl. V1, fig. 1 & 2, & fon explication , ot jai joint celle
du mouvement {implifié , & également nouvellement inventé ): il en réfulte
un feu plus égal , facile & entretenir, au moyen de quelques morceanx de
bois qu'on y jette de tems en tems, & une économie des deux tiers fur
la matiere; c¢’eft-i-dire, que {1 la dépenfe & cet égard fe moutait 4 4 liv.
x0 fous par jour, elle eff,au moyen de cette invention ,réduite 30 fous.

P awvwc ueg VL

Fig. 1. Cette méchanique ne differe de la précédente , quen ce que Ie
fourneau et placé dans Pintérieur du cylindre, & qu’au lieu des boulogs
rouges , employés a échauffer , on encretient un feu de bois fur la grille A,
foutenue a deux pouces au- deflus de la furface intéricure du cylindre,
arrétée & rendue fixe par la barre BB, qui fléchit circulairement en OQ.
Il n'exifte pas un femblable appui 4 Pautre extrémité ; la partie extérieure
du cylindre, d'un moindre diametre que celui qu'il conferve d’ailleurs dans
toute fon étendue, fervant d'axe ¥ la grande roue du mouvement , formant
tuyau & s’enchafflant dans un autre tuyau, ne le permet pas: la grille eff
foutenue, dans cette partie, par deux roulettes de cuivre , pofaat an fond
du cylindre, comme les deux OO qu’on veit i fon entrée, & qui y font
le méme office. Ces quatre {upports , fur le cylindre tournant, y main-
tiennent la grille dans fa meéme affiette : Pégalité de frottement aux deux
bouts, fait quelle n’eft pas plus entrainée dune part que de l'autre, lorft
que le cylindre tourne, & la garantit de {& tordre. Ce cylindre E a neuf
pouces & demi de diametre en-dedans, trois quarts de pouce d’épaiffeur,
& un demi-pouce en fus, ot s'en fait Pappui, entre les madriers.

LL. Chaflis ou cadre en fer, fur lequel el repli¢ Ie plomb dont eft dou.
blé le baffin MN , rempli d’can. ' .

Fig. 2. La partie O, on gencaltre la roue F, eft d*un diametre beaucoup
jmoindre que celui des précédentes parties , puifqu’il n°a en - dedans que fix
;pouces un quart. Prolongée de fix pouces an-deli du centre de la roue,, cette
ﬁ;artie eft le tuyau do fourneau, quitourne & {e continug dans ‘un rtuyay Cde

ole de huit pouces de diametre , fixé d’abord par un foutien en fer & la partic
o il {e conde , puis attaché au bati qui recele & garantit du volant D. Cette
Tome XIX. ; ' T
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partie O extérieure du cylindre ot le feuelt érabli , & lui fervant de tuyau';
elt en méme tems Paxe ou le moyen de cette derniere roue, & en regoit le
mouvement : la coupe de face de ces deux parties elt une figure de périmetre
rectiligne , pentagonale , exagonale ou autre, pour qu’elles ne tournent pas
I'une dans lautre, mais exactement enfemble. Tout le mouvement eft en
fer. La manivelle M fait agir la vis faus fn V; celle-ci s’engrene dans la
roue G, de dix - huit pouces de diametre , & divilée en quarante - quatre
dents. Son axe eft le méme que celui de la lanterne L de dix fufeaux s
cette lanterne fait mouvoir. la roue F, de vingt-huit pouces de diametre,
& de quarante-huit dents. .

On oblerve que le travail de Pouvrier appliqué 2 la manivelle , pourrait
étre adouci, en augmentant le diametre de la grande roue: on y va pro-
céder, avec l'attention d’en proportionner le mouvement an befoin.

§SS. Soutien, & de Vaxe de la vis fans fin, & de celui de la premiere
rone & de fa lanterne. __ '

P. Cylindre de bois. . ) : : .
. R, Planche. de cuivre gravée, roulée & pofee fur le cylindre de fonte.

De la fabrz’ccxtiw"z des pazznes oun peluches , des velonrs fagon & Utrecht ,
' & des moquettes. (a)

Des pannes oiu  peluches,

+ La panne eft une. étoffe veloutée A chaine & trame de laine , & veloutée
en poil de chevre : on en fait de diverfes qualités & fous différentes dé-
nominations : on en expédie beaucoup 2 Cadix pour &tre envoyées aux Indes
Efpagnoles, 4 la Vera-Cruz, ou 2la mer du Sud, imprimées en plus grande
partie, ou teintes principalement en couleurs écarlate, cramoifi & bleu.

* LA laine dont cette étoffe et compofée eft ordinairement du crd de I3
province de Picardie, ot elle fe fabrique, ou des environs; elle s’achete
filée au marché, & on la choifit relativement a la qualité & A la finefle,
convenablenient 2 ce qu'exige de ces conditions Pétoffe qu'on (& propofe

de faire. Le poil de chevre nous vient tout filé du Levant, par la voie de
Marleille. ‘ -

(a) Comme toutes ces étoffes font les plus affujetties & Vimpreffion ouau gauf.
frage, il ne m'a pas parn hors de place d’en indiguer la fabrication & la préparatien

ala foite de cetart. .
) W L
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Parine rerzﬂ;rcz’e.

LA panne dite renforcée, premiere qualité, veut un fil de chaine-de:
quatre livres & quatre livres cingfous lalivre : il en faut de fix 2 fept livres:
plus ou moins; {uivant le degré de finefle, pour une chaine de quarante-
quatre 3 quarante-cing aunes , qui donue 3 la fabrication d’une aune 2 deux
aunes de plus d’étoffe : ce qui dépend de la trame, qui diminue la longueur
de la chaine 4 proportion de fa groffeur; de mauiere que dans les pannes
communes , il 0’y a pas d’aunage d’étoffe excédant celui de la chaine : 'exten-
fion de celle - ci, acquife par le travail , devient nulle. I faut doubler ce fil,
le retordre, & Pourdir {ur une largeur de peigne ou de ros de vingt-deux
a4 vingt-trois pouces, en trente-une portées ,ou {oixante-denx demi-portées
de vingt - quatre ou douze fils, ce qui en porte le nombre totaldfept cents
quarante-quatre. On met moins de fil par portée, lorfque la matiere, plus
commune, eft filée plus gros, lorfqu’on ne tend qu'a faire des pannes de
qualité inférieure,

LA chaine de poil pour le velouté eft également doublée, ourdie fur la
méme largeur, aux lifieres prés, qui font compofées chacune de demi-por-
tée, & en quinze portées, ou trente demi-portées de vingt-quatre ou douze
fils; ce qui fait trois cents foixante fils, \ :

LE prix du poil employ¢ dans les pannes varie beaucoup , {uivant fa beauté,
fa finefle, de fix & fept francs la livre. Il en entre auffi plus ou moins, de
dix-fept a dixhuit livres dans une piece de quarante - cing & quarante- fix
aunes : ce qui-dépend, & de fa finefle propre, & de celle de la trame, &
de la quantité¢ de verges qu’on met au pouce ; & il en entre depuis trente
julgu’a trente-cing. Oh fait des pannes qui n’ont que douze verges au pouce ,
d’autres qui en ont jufqu’a cinquante , & enfin de la hauteur de ces verges,

La trame eft de deux fortes, & cette étoffe. fe fabrique 4 denx navettes,
La premiere trame , celle qui fait le fond de Péroffe, eft du prix de cin-
quante fous a trois livres la livre: il en faut de huit livres & demie 2 neuf
livres. Elle ne doit étre ni trop totfe 4 la filature, ni tfop molle; mais il
~faut qu'elle ait une bonne confiftance : on Pemploie fimple & mouillée.
La feconde trame doit étre beaucoup plas fine : elle colite un prix double
‘de celui de la premiere; il en faut environ cing livres par piece : elle s'em-
ploie également fimple & mouillée. _ ‘

Onx paffe la chaine de fond dans quatre lames: on pourrait ne la pafler
que dans deux ; mais il y a moins de frottement de cette maniere, & les
fls font paffés alternativement dans la premiere & la troifieme, & dans la
deuxieme & la quatrieme , de fagon que la méme marche fait toujours lever

ou baiflfer & la fois deux des quatre lames, & moitié de la chaine par
gonféquent, T ij
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LA chaine de poil , également pafiée & -alternée dans les lames de la chaine
de fond, eft encore paffée dans deux lames qui font en - avant, les plus
proches de la chaffe, qui levent tovjours 4 la fois au moyen ‘dPune feule
marche, . - ‘ ' -

Lg métier eft du genre de céux de la petite navette, dédrits daus Part des
ctoffes rafes, &c. Le jeu correfpondant des marchesaux lames, de deflous
en deflus, & réciproquement , {e fait par c6té. Ce métier eft incliné comme
Jes précédens, uniquement par habitude, & nullement que cetee fituation
foit fundée en principe, puifqu'il ne eft pas pour les velours de foie , pour
les velours de coton, d’vn travail aufli dur, ni pour les moquettes, plus dor
encore que celui de la panne.

IL y 2 wois fils en broche, deux de la chaine de fond, & un de celle de
poil;, & le ros eft d’acier. ' _ ,

Ex foulant la marche 1, on fzit lever moitié de la chaine de fond, &
pafler en-deflous toute celle de poil : on lance la groffe trame ; on frappe en:
croifant la chaine de fond parla marche 2, & toute la chaine de poil pafiz
en-deffus, On lance une duite de la trame fine ; on refoule la premiere
marche 3, & on lance la feconde duite de la méme trame. On fonle enfir
la troifieme marche 4, qui fait lever toute la chaine de poil feulement : on
pafle Ia verge; on refoule la premicre marche §, & Fon ramene la groffe
trame fur le dernier pas de la chaine de fond. Et ainfi de fuite,la 2, 65 1,
73358, pl. VI, fig. ¥ des marches.
~ Quanp ladeuxieme ou derniere verge eft arrétée par la croifure , on coupe
Ie poil {ur la précédentes & ainfi, de maniere que la grofle trame eft tous
jours paffée la premiere aprés Pinterpofition de la verge, la premiere par
conféquent qui arréte le poil , & celle qui foutient & fait le ford de Pétoffe.
- A mefure qu’on travaille, on humede la chaine de poil , fur fon enfuple
meéme, avec du petit lait. Les ouvriers fout de trois quarts d’aune 2 une
aune & quelquefois une aune & demie de bonne panne renforcée par jour:
on la leur paie de vingt 3 vingt-deux fous Paune; ainfi ils gagnent de quinze
2 trente fous , mais communément vingt fous , & ces pannes fe vendent
actuellement de cing livres dix fous 4 fept livres Paune. ‘

ON zemple cetre €toffe en-deflons, & ainfi de toutes les étoffes veloutées,

Pannes fur foie.

On fait des pannes de qualité fupérieure 3 celle des panmes renforcées,
qu'on nomme pannes {ur feie. La chaine de ces dernieres eft de la méme
qualité que celle des plus belles renforcées; mais on y ajoute une foie écrue,
organcinée , dite de Piémont, & chaque £it: ce qui, avec les deux fils de
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‘hine, fait trois fils, quon retord également enfemble, On choifit le poil
-pour la chaine du velouté, & les trames plus fines. Du refte on les travaille
akfolument de¢ méme, Ces foies f¢ vendent de quarante-cing & quarante.
huit livres la livre : il en entre environ un quart de livre par piece de panne ,
pour la valeur de onze 3 dougze livres.

ON paie la fagon 2 louvrier fur le pied de vingt-fix 4 vingt. huit fous
Paune ; & 'étoffe fe vend de huit 4 neuf livies. On en fatt quelquefois du
prix de quinze livres l'aune, mais c’eft rare,

Petize renforcée.

Ox fait beaucoup plus: on fait méme une grande quantité de pannes plas
communes , plus légeres que les renforcées, qu’on nomme petites renforcées ,
dont les baffes qualités ont remplacé Pelpece connue dans le commerce fous
le nom de vinge verges. Elles fe font toutes de la méme maniere, tais dans
un compte plus bas, avec des matieres plus communes : & lorfqu’il entre
de trente 3 trente-cing verges au pouce dans les belles renforcées, quon
en met dans les pannes {ur foie de quarante & quarante-cing, & jufqu’a cin-
quante, on fait de celles-ci en douze, en quinze, en vingt & vingt-cing
verges. Les ouvriers en font deux aunes, deux avnes & demie par jour.
La différence de leur falaire provient plutdt de leur adivité, de leur ardenr
& de leur indofirie, que de la nature du travail quils font. Tontes chofes
égales, quelque efpece de travail quils faffent, ils ne gagnent guere , ni
plus , ni moins , environ vingt fous par jour: c’eft le tanx commun des jour-
nées dans ce pays. Il eft des hommes faits qui ne gagnent pas quinze fous.
Fen ai vo quien gagnaient cinguante; & il en fera toujours & par- tout
de méme. ' _

LEs pannes petites renforcées fe vendent de trois livres dix fous a cing livres:
Faune. On imprime la plus grande partie des baffes qualités.

Ceure poil,

LA panne courr poil eft une panne fine, renforcée , quant 3 la chaine & &
Ia trame : il)n'en {erait que mieux f{i la trame érait plus fine encore, Elle dif-
fere dans la marche, en ce que la chaine de poil, également pafiée dans
les deux lames de devant, ne {e leve & ne {e coupe quialternativement, &
qu'ainfi il faut une marche de plus pour luvi donner ces deux mouvemens
{eparément. On nc coupe denc que la moitié de la chaine de poil fur chaque
verge ; on paffe la forte duite; on fait la croifure ; on pafle une duite fine;
on recroife par la premiere marche ; on levg la feconde moitic de la chaine, &
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Pon place une nouvelle verge. Ceft la méme marche qu’au velours d'Utrechs -
qu'on donnera ci - aprés ; avec ladifférence, qu'on met ici trois duites entre
chague verge , & qu'on n’en paffe que deux au velours d’Utrecht. .
ON ne coupe le poil 2 cette {orte de panne, que lorfqu’on a paflé nne
troifieme verge, au lieu de le coupera la feconde,, comme aux précédentes ,
par la raifon que la chaine de poil éant divilée , Ia derniere divifion ne ferait
que faiblement retenue par la {econde verge; elle rifquerait de s’échapper.

‘Cependant , lorfque la panne eft fine & bien tiffée , on pourrait la couper
3 deux verges.

Long poil,

On fait une cinquieme efpece de panne dite Zong poil, plus commune
que toutes les autres, & qui ne s'emploie qu'en doublures, La chaine de.
celle-ci devrait étre dans le méme compte que les autres; mais, eu égard
a la qualité de la matiere plus commune, & i la filature plus grofliere, on
en rabat toujours plus ou moins. On ne met dans ia chaine de poil que e
quart du nombre des fils de la chaine de fond, de maniere qu'il n’y a'de
paffe dans le ros que denx & trois fils en broche, alternativemient. .

La verge eft beancoup plus haute au long poil qu’an court poil, du dou-
ble, du triple : elle gft de quatre, cing, fix fois plus "haute qu'a la panne
renforcée. On pafle ting duites entre chaque verge: la premiere plus forte
& mouillée ; les quarre {vivantes , feches.

Pannes a cdtes,

Dreruis quelque tems on aimaginé & trés-bien rénfli i faire des pannes
2 cOtes, pour imiter les velours de coton cannelés. On ourditla chaine de
poil en nombre de fils ; on la monte, on la paffe dans les lames & dang le
ros ,avec des diftances proportionnées a la cannelure qu’on veut former, La
chaine de fond eft la méme, dans les parties ol il doit y avoir du velouté,
gque celle des pannes renforcées; mais on ajoute dans les intervalles , dans
le vuoide du poil, un troifieme fil en broche; & tous ces fils d’addition font
paflés dans vne cinquieme lame de fond, qu'on fait jouer par une qua-~
trieme marche.

QuaND on foule celle - ¢i , les fils ajoutés f= levent tous avec la moitié de
la chaine de fond; alors on lance une trame double, au lieu de la groffe
trame dans les pannes unies, mais telle que le volume de la trame dou-
blée [oit égal & celui de la groffc trame : ce qui lie, cordonne mienx, &
donne un grain plus fin, On continue for deux autres pas, deux autres
duites, les fils ajoutés fe reprenant avec ceux du fond, pour tecroifer avec
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¢ux. Ce moyen de pafler les fils & de marcher éroffe , foutient beaucoup
mieux le poil :il s’échappait avant qu’on eft imaginé cette marche.
CommE cette étoffe eft pour habit d’homme, il eft eflentiel que les ma<
tieres en foient fines, bien aflorties, & qu’elles foient employées avec pro-
preté & intelligence. Les couleurs en font plus {olides & plus éclatantes que
{ur le velours de coton ; mais Pétoffe ne faurait avoir la méme douceur,

Parne. laire.

IL fe fait aufli des pannes ou peluches, chaine, trame & velouté en laine
elles ne different des pannes renforcées , que par la matiere du velouté, pac
la qualité des autres , celles-ci étant plus communes , & enfin par le nombre
des fils en chaine , qu'on diminue de guatre, & quelquefois de fix par por-
tée , ne les faifant que de dix-huit on vingt fils. Le prix du fil de la chaine
de fond eft de cinquante 4 cinquante - cing fous la livre : celui de la chaine
de poil, d’environ trois livres, & celui des différentes trames en proportion.
On y emploie des verges plus hautes qu’a la panne renforcée. Cette étoffe
bien fabriquée ¢ft d’un trés - bon ufage; mais elle n’a pas de luftre comme
la panne poil : ia laine ne réfléchit pas les couleurs avec éclat, comme le
poil de chevre; ¢'eft Ia raifon fans doute pour laquelle on en imprime fort
peu. On en paie dix & douze fous par aune de fagon & lonvrier, & elle
fe vend de trois 4 quatre livres laune, Les pieces tirent de cinquante 2 cin-
quante - cing aunes. ' :

' " Panne cifelée.

TouTEs les efpeces précédentes de pannes fe font en unis, & n’exigent
que deux enfuples de chaines, celle du fond, qui eft un peu élevée fur
le.derriere, de fagon que la chaine forme un plan incliné en-avant, Le mé-
tier eft 3 peu prés carré, fur environ quatre pieds ; & linclinaifon de cette
premiere chaine eft de fix, huit, dix, douze pouces fur {a longueur; & la
chaine de poil ou de velouté, qui eft par-deffus la premiere, forme par com.
féquent une inclinaifon beancoup plus grande. '

OR a fait de ces pannes laine 3 petits deffins , imités des malbourougs,
des filéfies & d'autres petites étoffes femblables ; mais il eft uniquement
formé dans ces pannes par le velouté; & le fond elt le méme que dans

" les pannes précédentes: il {fe travaille également au moyean des deux pre-
mieres marches.

Ces deffins font plus on moins étendus , plus ou moins compliqués , &
demandent un nombre proportionné de lames & de marches , & autant
d'enfuples de poil qwil y a de marches pour cette matiere. Il eft des def-
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1ées, cofitent 4 fous. On en ufe communément deux paires par piece de
panne, foit qu'elles caflent & Pendroic de la courbure ,en les tournant &.
retournant , foit que le couteau les perce 4 fond, & toujours plutdt prés
du point de la courbure, ot1, commencant i couper, ¢elt Pinftant qu’on
appuie davantage, '

Les verges pour les courts poils font beaucoup plus hautes , & plus
encore celles pour les longs poils: elles coitent & proportion,, & durent
treés-long-tems. Elles font plates, & formées prefque en coin; la rainure fur
la partie évafte, & le coté oppofé trés - mince, pour que les duites fe rap-
prochent davantage. C'elt fur ce c6té mince, appuyé immédiatement {ut
les fils de la chaine de fond, que fe coulent les duites les unes & la fuite
des autres, & que les dents du ros les ferrent. ,

Les couteaux font les mémes que pour toutes les fortes d'étoffes velou-
tées , d’'une meilleure ou d’une moins bonne trempe. Ceux dont on fe fert
pour les pannes, les velours d’Utrecht, les moquettes , &c. {& fabriquent
a Amiens. On les vend de 24 3 30 fous la douzaine , non compris la mon-
ture, qui dure fans fn, & qui peut ufer des milliers de lames , puilque
celles-ci ne coupent guere que deux pieces de panne les unes dans les autres,

Appréss des pannes on peluches poil,

AprEs la fabrication des pannes, avant tout autre apprét, elles doivent
ttre débouillies. La maniere de faire cette opération fur la panue, diffete ,
& quelques égards, de celle fur les avtres étoffes; il eft bon de la décrire
A part. On jette les pannes dans une chaudiere d'eau bouillante : on les y
laifle tremper jufqu’a ce qu'elles foient pénétrées & parfaitement imbibées
par-tout: on les dépofe dans un baquet placé & Pextrémité d'un corroi 2
on les roule fortement toutes mouillées; & pendant cette opération, deux
ouvriers avec de fortes broffes en relevent le poil , d'abord contre le
rouleau, puis le couchent du coté oppof, afin que, fuifi par la preflion
du roule:- . il {e tienne tour & toujours couché dans la méme direction..

Lorsquon faifait tout uniment débouilliv & corroyer cette étoffe comme
les autres, il en réfuitait beaucoup de directions, des divergeances dans
le poil , qui ondoyaient & réfléchiffaient diverfenvent les couleurs ; ce qui
étant trés-irrégulier, & donnant des changeans , fur-tout aux coutures , de-
venait défagréable au coup-d’eil. :

Je penfe qu'on pourrait, an lien de deux euvriers employés 4 cette ma-
nipulation , n’en employer qu’un pour relever le poil en-avant, & adapter
une brofle au corroi, ou migux peut-gtre une lame de fer & tranchant non
acéré, placée trés - prés de la partie de I'étoffe qui s'enroule , inclinée en-

Tome .XIX! . _V:
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arriere , raclant le poil , fe relevant, & le tenant couché en -arriere jufqu’s
e que, faifi par la preffion, il ne pat plus changer de dire@ion : pemt-étre-
méme pourrait-on éviter les deux ouvriers par telle interpofidon dlune
premiere ou feconde brefle.

LES pieces ain{i roulées , on les fait bouillir comme les autres étoffes 5
fur le rouleau pofé verticalement dans la chaudiere, pendant deux- heures.,
On appelle dans la fabrique cette fagon de bouillir , bouzliir & la grecque.
On les lzifle refroidic fur le roulean, & on les porte en teinture.

APREs.la teinture , on fait dégorger & reviquer les pannes ; & on les:
remet au tondeur, qui les fait {écher, & les tond avec les mémes outils &
fuivant les mémes procédés que pout les draps. . :

ON les corroie eniuite a chaud; & cleft le dernier apprét pout les bon=
nes qualités. Les. pannes pour I'impreffion {e font tout fimplement bouil~'
lir , teindre , fecher & imprimer. A Pégard des bafles. qualités qu’on met
eiy coulenr , depuis quelgue tems on les fait preffer , ce qui en couche &
plague le poil ; procédé contraire 4 toute étoffe velourée. :

It wen ferait que mieux de tondre les pannes laine , taut les unies que
les cifelées : on ne le fait pas par économie, parce que leur bas prix ar~
véte fur cette opération. On ne faveait le faire aw. long peil, ni méme an
court poil, quand la verge en eft trés-haute:

Des velours fagon d'Urrecht..

Lz velours d'Utrecht eft proprement une panne court poil', ¥ chaine &
trame de fil ,» & velouté de poil de chevre, Sa.deltination eft pour meubles.
doublures de voituess, &c, uni en. conlenr, rayé, ganfiré ou. imprimé.-

LA chaine du velours d'Utrecht eft compolée d’un bon fil de lin qui,.
acheté en écru, colite de 30 4 35 fous la livre; & il en faut environ cing
livres , qu’on diftribue en. cing cents, fix cents, ou {ept cents fils, & quel-
quefois davantage, mais erdinairement en fix cents, fur une largeur de
vingt - deux 4 vingt-trois. pouces , pour former une étoffe de demi-aune
non compris. les lifieres. On met ces fils.en imple ; & le nombre de bro~
ches au peigne-eft égal & celuide la chaine de fond, n’y ayant qutn fil en
dent de cette chaine. -

Lz poil pour les. chaines de- velouté , au nombre de deux, eft donblé
& retors. Le nombre total des fils de ces deux chaines eft égal 4 celui des.
fils de la chaine de fond, & celui des broches, les lifieres toujours.a part 3
ainfi, y compris cenx-ci, il ¥ a en tout deux fils en dent.

I entre ehviron. feize livres de’ poil, du prix de 6 liv. y fous 4 6 liv.
10 fous la livre dans une chaine de fix cents ,. qui doit fournix une piece
de velours de trente-aunes. :



LES ETOFFES EN LAINES. 155

LE fil de trame eft plus fin que celui de chaine ; il coiite de 40 3 43
fous la livre, & il en faut environr (ix livres pour une piece, :

La chaine de fond eft paffée & alternée dans deux lames mues chacune
par une marche. Les deux chaines de poil font également paffées dans ces
deux lames, & en méme tems , 'une dans une troifieme , & Pautre dauns
une quatrieme lame,.qui ont chacune leur marche {f2patée; ainfi 'armure
du métier eft compofée -de quatre lames & de quatre marches. PL #I,
fig. 2 des marches.

QuAND on marche 1, on fait lever la moitié de la chaine de fond & une
chaine de poil: on lance la duite. On doit toujours , comme 3 la panne,
frapper deux coups, un a pas ouvert & l'autre 2 pas fermé. On conigoit
que mieux I'éroffe eft frappée , plus la trame fe ferre; plus il y a de ver-
ges au pouce, & plus Pétoffe eft garnie de poil. Lorfqu’on marche 2, I'au-
tre moitié de la chaine de fond fe leve, avec la {econde chaine de poil
on lance une feconde duite. Marchez 3,la premiere chaine de poil f& leve
fevle: on pafle la verge. On continue de marcher 2 ou 4,1 ou 5,& &
enfin , qui fait lever la feconde chaine de poil feule. On pafle encore une
verge : on répete le marcher 1, § ony, & 2, 40u 8, & Pon revienta 3 , pour
pafler 4 une troifieme verge. Ce n'eft qu'aprés cette croifure du poil qu’on
de coupe fur la premicre verge: on courrait rifque qu’il ne s”échappit en
le coupant plus tot. '

Ox~ woit qu'il n'y a ici que deux duites entre chaque verge , & qu’on ne
coupe que la moitié du poil fur chacune, Cette maniere de couper le poil
en deux tems, fait qu'il s'alterne dans la croifure , comme au court poil,
& que Détotfe , pliffée fur fa largeur, ne raie pas, ne barre pas, ne fillonne
pas. Le poil ne sen {épare point en ligne directe , comme aux velours de
{oie, de coton, aux pannes ordinaires & aux moguettes. Il faudrait, poue
faire produire cet effet an velours d'Utrecht, le pliffer diagonalement : ce
qulil et rare de voir produire naturellement, tandis que, fans pliffer Pé-
toffe , mais en la confidérant &tendue, ces barres, raies ou edtes font trés.
fenfibles {ur les pannes, dontles trames communes tiennent les verges trop
écartées les unes des autres.

Lesverges employées 4 la fabrique des velours d’Utrecht font du genre
de celles des courts poils, un pen plus baffes ordinairement. A I'égard de
celles propres 4 la fabrication des mogquettes , dont on parlera ci-aprés.
elles ne font point arrondies comme celles d’ufage pour la panne ; elles font
taillées & angles, & forment 2 peu prés un prifme quadrangulaire , un pew
évafle du c6té de la rainure: aufli les place-t-on fur.le-champ & plat fur la
chaine de fond , dans la fituation o elles doivent étre lorfqu’on coupe le

poil,
Vi
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Les lifieres de I'étoffe ne font point comprifes dans le compte des fils
de la chaine du velours: elles en contiennent chacune trente-quatre, paf-
{és dans dix .« fept liffes , & dans huit broches; favoir, deux fils dans chaque
liffe; trois liffes ou fix fils dans Ia premiere dent, pour foutenir les efforts
de la chaffe , & le corps de Pétoffe; & quatre fils dans chacune des fept
dents {nivantes. .

ON pare la chaine de fond 4 mefure qu'on la déroule fur le métier, de
la méme maniere & avec le méme parement A la farine, dont on ufe pour
Ia fabrication des toiles & des toileries. On hume&e avec du petit lait,
{ur Penfuple , celle de poil , comme aux pannes, & I'on mouille la trame
dans I'eaz commune, R

LE métier eft dailleurs fur les mémes dimenfions, également incliné de
Parriere en - avant, & ayant aufli les marches fixes par-derriere 'ouvrier,
comme les métiers de pannes. Méme navette, méme temple, & méme fagon
de templer en-deffous.

Les velours deftinés pour couleur uvnie , bleu de Saxe, verd de Saxe,
cramoifi , écarlate, &c. veulent une chaine & une trame teintes en £, en
bleu de roi, fur cuve. Ces fils fe trouvent dans la Provence, eu Artois.,
dans les environs de Lille , & quelquefois en Bretagne.

Pour les velours rayés , il faut teindre la chaine de fond & celle de
poil , &les ourdir conformément- 4 la rayure. Il faut aufli employer des fils
& du poil blanchi avant la fabrication , lorfqu’il y a des rayures blanches
dans Pétoffe, A I'égard de ceux quon emploie, tant en chaine quen trame,
dans les velours qui doivent é&tre teints en couleurs claites , comme en
citron , jaune & autres , ou imprimés, il faut qu’ils foient également blanchis
julu’d un certain point.

- ON les tire tels généralement de Lille , ot ils s’achetent par mafles d’en-
viron ‘denx livres & demie. On en diftingue les qualités par le hombre des
écheveaux : celui pour chaine cofite de 37 3 38 fous la livre; & celui
de la trame, de 48 a §o. Il en eft de ce dernier qu’on paie jufqu’a 3 livres,

La facon de ces velours fe paie & 'ouvrier 4 raifon de 22 fous par anne,
dans le compte en fix cents fils, en couleur unie, & 26 fous en rayé

L’apPRET de cette étoffe confifte & 1a laver en eau chaunde , pour en dter
le parement; a la teindre, i elle eft dans le cas de Pétre; 4 la blanchir an
foufre , comme les avtres étoffes , fi on Ia veut employer en blanc; 4 la
tondre comme les pannes, 4 la gauffrer , ou 3 Fimprimer. ]

OnN vend ces velovrs a la piece de trente aunes. Leur prix en blanc , pour
employer ainfi oun pour imprimer , & en covleur bafle , eft d’environ 180 livres
la piece: celui des coulenrs hautes 4 la cochenille ; d’environ 220 livres. -

gy
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Des mogquettes,

La moquette eft une étoffe veloutée, 2 chaine & trame de fil, comme an
velours d'Utrecht , mais plus commun :'ce fil de lin ou de chanvre , écru &
fort, (le plus fort eft le meilleur ) velouté de laine plus ou moins commune,
Elle eft fabriquée en uni on 4 deflin qu’on varie a 'infini, & dont on fait des
meubles, entr’autres des tapis de pieds pour les appartemens. Toutes celles-
ci fe font A la tire : je n’ai point pour objet d’en expliquer le méchanifine dans
-cette circonllance : ainfi il ne fera queltion que des moquettes unies , foit
qu’elles {oient fabriquées rayées ou en blanc, pour &tre mifes en teinture &
gauffrées pour meubles, foit qu'elles foient fabriquées en fils écrus & laine
ordinaire, pour &tre employées A couvrir la table des frifes 3 frifer ou rati-
ner les étoffes, ou & garnir la table des tondeurs de draps & autres étoffes.

CEs dernicres moquettes, qu'on nomme plus particuliérement tripes &

gauffrer, tripes fortes , &c. fe fabriquent fur la largeur de vingt pouces , en
neuf cents on mille fils de chaine de fond , non compris les lifieres, qui en
contiennent vingt-fix chacune , & quatre cents cinquante ou cing cents fils
de chaine de poil, doublés & retors fortement. La chaine de fond eft.alter-
née dans les liffes de deux lames; & celle de poil qui ne paffe dans aucune
maille de ces deux lames, eft toute comprife dans une troifieme qui eft en-
avant du. cote ge la chafle. Les lifieres font paflées dans treize liffes & dans
cing brochgssfavoir, deux fils en dent pour la plus proche de Pétoffe , &
fix dans chacune des quatre avtres. Le refte de la chaine eft & trois fils en
dent , deux de la chaine de fond, & un decelle de laine , qu'on nomme tou=
jours poil , 4 caufe du velouté qu’elle produit. , '
"~ CerTE étoffe elt trés-remplie de fils en chaine, comme on voit , puifgu’elle
en a le double dn velours d'Utrecht, en égard & fa largeiir : elle ne doit pas
étre moins {errée par la trame, Sa deflination exige un poil denle, roide, &
dont VYenfemble forme vne furface douce , mais un corps ferme , fiéchiffant ce-
pendant,‘'mais trés.élaftique , fur-tout dans Pufage de la frife, puifqu’elle fup-
porte immédiatement Iétoffe 2 frifer , & quelle la réagit continuellement
contre la table , chargée de la’compofition, dont le trémouffement forme les
boutons de la frife.

Pour opérer cette grande force, non-feulement le métier eft court & Ia
chaine trés-tendue , Yenfuple de celle du poil eft en - dedans méme des pi-
liers du métier , pour la rapprocher davantage du travail ; mais les marches
font fixées {ur le derriere du métier, au - deffous des enfuples des chaines,
comme elles le font ‘généralement dans les métiers dela toilerie, au contraire
de ceux pour la panne & le velours d’Utrecht; & Pouvrier foule ces mar-
ches par lc bout qui fe xeleve en-avant, ce qui eft beauconp plus dur, mais
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ce qui donne en méme tems plus de force pour dégager un aufli grand nom-
bre de fils groffiers , contenus dans un fi petit efpace, Indépendamment de
cela, il y a les grandes & les petites contre-marches ou marchettes , pour
faire monter 'one des lames , & defcendre en méme tems les autres.

La marche de la moquette et différente de celle de la panne & de celle
du velours d’Utrecht: la voici, pl #1, fig. 3 des marches. '

"MARCHEZ 1, la moitié de la chaine de fond leve, Marchez 2 , Pautre moi-
tié de la chaine leve, & tout le poil. Marchez 3, le poil feul leve; il nefe
leve pas proprement, mais il {e foutent haut, tandis que toute la chaine de
fond baiffe : on pafle alors la verge. La chaine de poil fe {outient toujours
haute & tendue par un contre-poids fufpendu fur le derriere de Penfuple : elle
ne baile que par effort de la premiere lame attirée en-bas.

On ne lance que deux duites entre chaque verge , partant d’abord du
coté droit. Marchez 4, le pas de deux {e rouvre, & la duite f& trouve lan-
cée fur le pas précédent de la chaine de fond , croifant feulement le poil , qui
a été deux pas de fuite en'- deffus, & qu’elle attire en - deffous. Marchez § ,
le poil revient deflus avec Iautre moitié de.la chaine de fond, celle du pas 1.
Marchez 6, le poil releve feul : on patle 1a feconde verge. Remarchez 1,-le
dernier pas de la chaine fe rouvre; & woila encore deux duirtes fur le méme
pas, la derniere arrétant feulement le poil en . deffous; & ainfi de {uice,

IL olt 4 obferver qu'en ramenant la duite de gauche i droite {ur le méme
pad de chaine de fond , s'il ne {e trouvait pas un gros fit ou plufieurs fils
en mafle du coté gauche, qui fe leve & fe baiffe feul, au rebours des autres
fils, de la chaine, pour foutenir le fil de la trame, elle ne ferait plus arrétée
que par le poil, & la lifiere. de ce cOté-1a ne ferait pas foutenue 3 mais ce gros
fil 'arrétant, elle fe trouve double dans les deux lifieres: ce qui au contraire
les rend trés-fortes ; & le poil n’en elt que plus rapproché , la trame n’ayant
pas l'obitacle de la chaine de fond, qui en modérerait la preffion.

Lg fil de la chaine & de la trame des moguettes & laines teintes ou 2
teindre en piece, doit {e teindre avant Ia fabrication,, comme ceux pour le
velours d'Utrecht. A I'égard de la chaine de laine deftinée & former le poil
les ans la travaillent toujours teinte , d’autres travaillenc e blanc , & ne font
teindre qu'en piece, lorfque ¢’eft pour couleur unie, de méme qu’au velours
d’Utrecht. ' :

ON pare la chaine de fil; mais celle de poil, doublée & torfe, n’a pas
befoin d’etre humedtée. On fait les pieces de onze aunes, & on les vend de

30 & 33 livies,

FIN de DAre de préparer & Limprimer les éroffes en laines,





















A RT
DUV FABRICANI

D]E VELOURS DE COTON

P R E C E D E
D’UNE DISSERTATION
SUR 14 NATURE, LE CHOIX , ET L4 PREPARATION
DES MATIERES;S
. ET s$UI1IV]I
’ )
DPUN T RAITE
DE LA TEINTURE ET DE L'IMPRESSION DES

‘ A
ETOFFES DE CES MEMES MATIERES.

Par M. RorAND DE LA PLATIERE,

Jnfpeilenr - général des manufactures. de Picardie, affocié des académies royalés
des fiiences , belles - lettres & arts de Rouen , Villefranche,. &, & correfpon-
dant de Lacademic royale des feiences de Paris & de celle de Monepellier.

PREMIERE PARTIE

Materiam {uperabat opus..
Ovip. M.




ART,



Livicrsee

=
g.“ ; )
;%% ‘ %ummamu” ' " : i ﬁ% I['
[ %%.: = IIEMNDFHIMI! -
%fg {idi ﬂll?gﬁﬁﬁ? '

| s
)

i
]

}

@

A R T
DU FABRICANT
DPE VELOURS DE COTON.
PR 7 SR )

I NTRODUCTTI O N

LE goiit qu'on montre en France pour le velours de coton , depuis vingt-
cing a trente ans que la fabrique & Pufage de cecte étoffe s’y lontintroduits ,
en a fucceffivement augmenté la confommation, au point de faire penfer
qu'on lui doit une brahche importante de Vinduftrie nationale. Ce jugement,
fondé fur Papparence, pourrait étre fondé fur la réalité.

La fabrication de cette étoffe eft répandue en Angleterre, comme celle
de tous les objets publics I'eft en France. Les campagnes méme s’en occu-
pent, comme celles du tetritoire de Génes s'occupent de la fabrication des
velours de foie. Cette publicité d’opérations étend la main-d’eeuvre , & éta-
blit une concurrence de travail & de prix, fans laquelle la célébrité d’au-
cun établiffement de ce gente ne faurait faire une époque marquée au coin
de Putilité publique. ' ' :

Onx ne voit en France que quatre ou cing manufaQures trés-particulieres
de ce genre, & les entrepreneurs foutiennent les velours qui en fortent 4
un prix fi haut, qu’il en réfulte une introdudion confidérable en contre-
bande de ceux d’Angleterre , en méme tems qu’on nous ote dans ce com-
metce tout efpoir de concurrence & Pétranger, En effet , comment concevoix

Tome. X1X, . X
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d’antre raifon de Ia différence extréme de ces prix, lotfguon fit que fes
Anglais, qui tirent la matiere de leurs colgnizs , comme nous la tirons des
notres , ne fauraient avoir & meilleur compte que nous, & que la main-
d’cenvre eft chez eux certainemeut plus chere qu'en France ?

S1 le gouvernement avait jugé & propos de rapprocher daus cette pattie
Pintérét particulier de Pintérét public, ou que le zele de quelqu’un efit pre-
venu le nétre, nous aurions depuis vingt-cing ans , au lieu de trois & quatre
cents métiers de velours de coton cantonnés en trois ou quatre endroits du
royaume, & quiy font plus de fenfation par Pargent, fa faveur, la diftine-
tion & le privilege qu’on a accordés & ces manufadures, que les millicrs de
métiers de pannes ou peluches aCtuellement montés & battaus dans la feule
ville' & les environs d’Amiens, nous aurions également des milliers de mé-
tiers de velours de coton.

PLUSIEURs particuliers ont bien tenté de s’initier dans ce genre de tra-
vail ; ils ont en général paffablement céufli 3 la fabrication ; mais ils ont preft
que tous échoué 2 la teinture & aux appréts. Les atteliers de ces appréts,
o rélident éterncliement le filence & e myftere, long-tems impénétrables
& larufe & a 'argent méme , reltent encore inacceffibles a tout autre moyen.

Ex voil affez pour faire fentir , & Pimportance de publier cet art, & les
ebftacles qu’il a fallu furmonter pour y parvenir. :

CesT moins la nuit des tems que le chaos des inventeurs & des entre-
prenecurs preffés , entaflés , qui, par la difficuleé de le débrouilier, a privé
de mémoires- I'académie de Rouen, & I'a forcée , aprés deux années de per-
févérance , de retirer fon programme , dont Pobjet intéreffant était : Les pro.
grés des arts wtiles y cultivés dans la ville & banliene de Roueri fous ke regne de
Louis XV , & leur influence fur le commerce de Normandie. I} nen et pas de
méme de Pétablifement des velours de.coton dans cette province. Des notes
de I'ou des membres de la compagnie que je viens de citer, les plus connus
par des recherches utiles , celui fans doute qui et le mieux traité la matiere
s'il n'en elt été juge, & d’autres femblablement fur les fabriques & le com-
merce du pays de levrs suteurs, que nva procuré Pun des fecretaires per-
pétuels de Pacadémie, & qui toutes s’accordent fur fes époques, prouvent
que les freres Havart furent les premiers qui. fabriquerent des velours de
coton & Rouen avaut 1740; qu’ils inventerent de nouveaux objets; qu'ils
perfedtionnerent ceux qui étaient établis ; mais quauffi malheureux qu’ha-
biles, ils ne jouirent point du fruit de leurs travaux; que M. Dariftoy , avec
un elprit également fnventif & rempii d’activité , parmi beaucoup d’idées qui
Ini appartiennent inconteftablement , réalifa folidement celle des freres Ha-
vart, relative aux velours de coton, & la mit en pratique avec fuccés 2 Dar-
nétal; que, de 1750 & 3752, un particuliet d'Anvers , qu'on ne nomme
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pas, forma. un pareil établiffement 3 Vernon ; que vers le méme tems un
calandreur de Manchefter, province d’Angleterre , ot les fabriques de ce genre
font trés-répandues , échappé & fuyant, emmena des ouvriers , fos parens
& autres, inftrvits dans cette partie ; qu’il fut accueilli en France , ot il a fait
fubitement une fortune des plus étonmantes du fiecle; & quenfin I’érablifls
fement de M. Dariftoy, tranfporté dans un autre fauzbourg de Rouen, fer-
vit de bale anx nouveaux projets de Padminiftration, qui , ayant verl fes
bienfaits avec une abondance rare, a fenti qu’elle leé avait trop concentrés:
ce dont j'ai la preuve la plus complete par la fatisfaction qu'elle w’a témoi-
gnée de voir répandre & publier les procédés de cet art.

DES COT O N S.

Prusisurs ouvrages contiennent des differtations botaniques fur la na-
ture & les varidtés de cette plante , qui eft vivace, ligneufe & formant
arbriflfeau en Amérique , annuelle & herbacée 4 la Chine & dans I'Inde, Pun
ou Pautre , ou Pun & lautre dans diverles contrées du Levant.,

ON a décrit des cotonniers d’un grand nombre d’efpeces , depuis le ram-
pant qu'on {outient d’un échalas , jufgu’a celui qu’on nous dit croitre au Bre-
fil, de la hauteur de nos grands chénes. On s’eft étendu fur la culiure &
fur la maniere de récolter & de préparer le coton. Il fuffira de lire quelques-
uns de ces ouvrages, pour rencontrer beaucoup de contradiétions , & pour
ne favoir enfin & quoi s’en tenir. Il faudrait un long traité pour éclaircir ces
‘matieres , fans parler de apocin de Syrie & d’Egypte, qui fournit l'onate,
ni du charbon {oyeux qu’on cultive en France, ni de tant d’autres dovets
ou bourres végétales dont on a fait beaucoup d’effais plus curieux qu’utiles.

Mais ce {erait nous écarter trop de notre plan; nous nous en tiendrons
& indiquer les lieux d’ot l'on tire les diverfes elpeces & qualités de coton
qu’on emploie dans nos manufactures , & 4 en affigner l'ufage, avant d’entrer
dans le détail des opérations relatives 4 notre objet.

On oft étonné, lorfau’on confidere la prodigieule quantité de coton qui
s’emploie dans diverfes fabriques du royaume. La plupart des provinces y
participent par quelques objets de main-d’ccuvre qui y font propres; mais
la Normandie les .réunit tous. On y fabrique de toutes les efpeces & de
toutes les qualités de toileries & de bonneteries que conflitue cette matiere ,
ein tont ou en partie. Viennent enfuite le Languedoc, le Beaujolois, la. Cham-
pagne, la Picardie, & plufieurs autres, qui en confomment auffi-en tres-
grande quantité. On divifera d’abord tout ces cotons en coton des isles &
toton du Levant, Les premiers {e cultivent en effet dans la plupart des isles

X i
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de PAmérique fituées entre la coté de la Floride & le Paria , & commencer
par Cuba, jufgu’y la Trinidad ; & plus. nouvellement & avec fuccés, fur
les cétes, de diltance en diffance , depuis I'Orénoque jufqu’au Maragnan,
Ceux~ci {e fous- divifent par quatre dénominations principales, qui font
cetles des lieux qui en produifent le plus, & qui englobant ceux qui les avoi-
finent , indiquent en général la nature & les propriétés de chacun. On con-
nair donc dans le commerce le coton des isles fous les noms de cozon de
la Guadeloupe 5 coton de Saint - Domingue , coton de Cayenne, & coton de
Muragran, .

LA Gradeloupe elt Pefpece la plus en ulage dans les fabriques de Rouen
& du pays de Caux. Il et un peu rougeitre ; fa laine eft longue, donce,
foyenfe, & d’un filage aifé, parce qu'il coft trés-net. Il convient a toutes les
fortes de toileries, puilqu’il peut {upporter fans altération rous les degrés
d: hiature qui y font convenables. Nous en avons vu filer d’une telle finefle ,
que la valenr en fut portée de quarante a cinquante écus la livre, Il s'em-
ploie finguliérement dans les fiamoiles en compres fupérieurs , dans les toiles
de coton , & dauns celles fil & coton du méme genre, dans les belles toiles
a fléurs brochées, & dans les mouchoirs fins.

LE Saint- Domingue eft plus blanc que le Guadelonpe , un peu fec, & d'un
filage moins 2if¢, Quant 4 fon prix & 4 fon ulage , P'un & Pautre le font affez
confondre avec le Guadeloupe ; ils conviennent avx mémes efpeces , en ob-
fervant cependant que le Saint-Domingue mérite la préférence pour les étoffes
feches, comme les mouchoirs, & quelgues autres cotonnades; au lien que
lIe Guadeloupe, qui a plus de duvet, rend Pétoffe mosllenfe, uir peu dra~
pante , ce qui eft le propre de la fiamoife,

Le Cayenne Yemporie fur les efpeces précédentes, pat la blancheur, la
douceur & la longueur. Sa line, luftrée comme celle de la foie, eft néan-
moins difficile a filer uni au rouet & 2 la main, pour ceux quin’edl ont pas
Yufage, parce quil efi fort long; mais il eft le plus aifé A fler a la mécha-
nique. Il eft particuliérement deftiné 4 la fabrication des beaux mouchoirs |
& 4 celle des bas & des bonnets fins : il eft anfli trés-propre. 4 la fabrique
des velours de coton. Ceux qui achetent leurs matieres par balles en laine,
en font choix par préférence aux elpeces précédentes. Ceux au contraire qui
les achetent filées 4 la halle de Rouen, ou ailléurs , comme cela {& pratique pour
prefque tous les autres genres de fabrique , ne diflinguent pius le coton pat
aucune de ces dénominations. C'elt le degré de finefle fans altération. , & Péga-
lité dans Ia filature , qui déterminent abfolument, parce quon ne s’avife guere
de tenter de filer tres-fin des cotons courts & fecs, comme on fera dans le
eas de P'obferver de ceux du Levant. '

Le Maragnar , fupérieur au Cayenne méme , tient ls premier rang parmi
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le coton des isles. Quelque négligent ou peu habile qu'on foit dans la ma-
niere de le préparer au tems de la récolte, puifgqu’il refte chargé de pepins
: d’ordures qui lui font fouflrir beaucoup de déchet au- travail, il ne mé-
rite pas moins une préférence décidee pour la fabrication des velours dg coton.
La douceur de fa laine lui procure une flature avfli égale & anffi fine qu’on
la peut defirer ; & 'étofle qui en réfultea plus de moélleux & réféchit les
couleurs plus vivement que lorfgu’elle eft compolée de tout auntre coton.

LoRsQU’0N emballe ces cotons, on les prefle, afin d’en diminuer le
volume & raifon de la maffe; on mouille ia toile en jetant de I'eau contre,
tout autour de la balle, 2 mefure qu’on la forme, pour que le coton com-
primé s'accroche aux parois intérienres , & que , perdant momentanément de
{a force d'élafticité, il foit contenn dans la fitnation jointe & ferrée, que
lui force de prendre un hommie debout dans la balle, le foulant aux pieds
& avec un inftrument, en le rangeant peu & peu julqu’a ce que la balle en
foit remplie, tant qu'il en acquicrt enfin-une~2dhérence  laquelle il ne cede
que par un effort femblable 4 celui qu’on eft obligé de faire pour arracher
quelque chofe. Mais on ne jette pas de I'eau dans la balle , comme quel.
qu'un I’'a avance; il en réfulterait Pinconvénient, que les pepins mouillés ,
qui reftent toujours dans le coton, le tacheraient par parties de maniere &
ne pouvoir jamais blanchir également que les autres, Ceft ainfi que ces cotons
arrivent prefque tous a4 Rouen, enremontant la Seine , foit qu’ils y aient été
expédiés en droiture, foit qu'ils aient été par la voie de Bordeaux , de la
Rochelle , de Nantes on du Havre, Les balles pefent environ trois cents livres,
excepté celles du Maragnan, qui ne pefent que de cent cinquante 3 cent
quatre-vingt livres. Cette humidité ajoutée pour en augmenter & pour en
affujettir la compreffion , eft affurément contraire au parfait développement
des parties du coton {or la carde ; & quelque féparé & bien épluché quiil
puife étre, il réfifte, fe brife , & fouflre un déchet plus confidérable. Mais
plus de balles augmenteraient les frais de I'emballage ; de.plus groffes balles
rendraient 'arimage plus difficile s & dans. Pun & TPautre cas, on rifquerait
quelquefois de voir la cargaifon faite avant que le navire fat lefté.

LE coton du Levant, plus connu dans le commerce fous le nom généri-
gue de Chypres, quoiqu’il fe cultive dans la plupart des isles & du conti-
nent de la Turquie d’Afie & de la Turquie d’Europe, {e fous-divife d’abord
par les noms des lieux d'our s’en font les grandes expéditions , qui font, Acre
pour la Syrie, Smirne pour la Natolie, & Salonique pour la Turquie d’Eu-
rope ; mais dés qu’il et filé, il fes perd dans la fabrique , pour reprendre
celui de Chypres : 1a différence ne s’en fait que par Pemballage qui eft auz
uns en crin, & avx autres en toiles fortes, lorfqu’ils viennent en France.

Ce coton eft plus blanc que celui des isles; mais il eft plus court, moins
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net, un peu dur, & fec, remplide petits bouchons ou necuds qui ne tom.
bent pointen le cardaut qui le rendent fujet a caffer lorfqu’on le veut filex
fin, & roujours inégal , de quelque maniere qu'il foit filé.

Le coton du Levant a pourtant cet avantage fur le coton des isles , qu'at-
tendu fa blancheur & fa fécherefle , il prend beaucoup mienx la teinture,
& réflechit mieux les couleurs, Ce pourrait bien &rre une des raifons pour
lefquelles les Levantins teignent mieux fe coton en rouge qu'on ne le fait
en France, ofi nous ne tentons de donner cette couvleur, Faqon des Indes,
qu'aux cotons des isles, comme plus fins. Le défaut de ceux-ci cft d’étre plus
chargés de gomme , & bcaucoup plus d:fﬁ..lles a en purger, Ceux de Cayenne
& de Saint - Dommgue ont cet inconvénient en moindre degré; & comme
tels, en évitant tonjours de prendre les moins roux, ils font les plus propres
aux couleurs éclatantes,

So1t que le coton du Levant arrive par mer a Rouen, on il s en em-
ploie infiniment plus que par-teut ailleurs , foit qu’on le tranfporte par terre
en Languedoc, en Beaujolois, en Champagne, a2 Rouen méme, &c. celt
toujours par la voie de Marfeille, comme de toutce qui nous vient du Le-
vant. Il {& file dans plufieurs de nos provinces; dont quelques-unes n’en
confomment guere d’autres , telles que le Languedoc & le Beaujolois , & fiui-
guliérement en Normandie , concurremment avec le coton des isles. Sa def~
tination la plus ordinaire eff pour la fiamoife rayée , flammée ou chinée pour
meubles, ou la fiamoife blanche commune pour impreflion, pour les da-

maflés , tes damas, ou autres étoffes communes. (2)

Ow congoit blen qu'ily a du choix dans cette matiere comme dans toute
autre , & Pon ne néglige pas Poccafion de Paffujettir au méme degré d’ ope-

rations, & d’en faire le méme ufage que du coton des isles , lorfqu’il parais
8y préters ony a été trompé plus d’une fois. Nous n’en confeillerions pas
néanmoins Pemploi dans aucune étoffe de filature fine qui exigerait de la
conliftance & du nerf, d’oli nous penfous qu’il doit étre exclus de la fabria
cation de toute elpece de velours de coton.

Tous ces cotons font vendus par petites ou grofles parties 4 des par-
ticuliers, dont les uns font leur état du commerce de la filature , & les
autres les revendent en détail au peuple qui les file; & 3 moins qu’il n’en
foit d’abord réfervé quelques parties pour certaines manufactures, ils font
prefque tous portés en un lieu de dépét public, tel qu'aux halles de Rouen,

(a) La fiamoife eft une étoffe 4 chaine Pimpreffion, par Ia dénomination de toile
de fil & trame de coton, connue dans d'Orange, de ce qu'un des premiers st~
beaucoup d’endroits fous ce nom ; en d’an-  bliffemens de ce genre a ¢tz fair dans
tres on Pappelle cotonnade , ou enfin bafin  cette principauté,

“pour meubles : 'autre fe défigne, aprés
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pour 'a Normandie, ou les entrepreneurs des fabriques & tous les fabricans
d'étoffes auxquelles ils font propres, viennent choifir & acheter ceux qui
leur convienuent. _

LE Levant fournit auffi beaucoup de coton filé, & il nous en vient fous
le nom de coton de Maithe, coton de Jérulalem , & fur-tout de Gallipoli,
La Romanie s’occupe principalement de la filature do coton, comme la
Natolie de celle du poil de chevre ; mais ceux de ces cotous qui nous vien-
nent en blanc, font trés.communs , & {& confomment en plus .grande par-
tic dans nos provinces méridionales. Les Turcs rélervent les plus beaux
pour la teinture d’Andrinople en rouge fagon des Indes , & nous employons
confidérablement de ces cotons, qui nous parviennent aufli mal affortis en
filature quen nuance. ‘

It nous vieat aufli quelquefois de petites pacties de coton de Plnde &
de la Chine, pays qui en produifent abondamment, ot il eft trés-varié en
qualité , par fa couleur, & beaucoup plus par fon emploi dans des objets
dinduitrie qui feront long - tems Padmiration de PEurope & le défefpoir
de nos fabricans. Nous en conuaiffons de denx elpeces , fous le nom de
Siam ; l'un eft blanc & l'autre chamois, Celt de ce dernier dont on fait
une petite toile nommée en france Narkin chemois , & quiy eft aujourd’hui
fiala mode, L'un & Vautre eft un peu rude.un peufec, mais fort uni: il
eft fufceptible d’une belle filature , & en cela il conviendrait a plufieurs
objets de nos fabriques ; mgis il eft rarve , & il fupporte un déchet confidé-
rable au travail, par la grande quantité de pepins & d’autres ordures qu'il
contient , & dout il faut le purger, pour que le fil en foit égaly

ON a tranfporté de la graine de Siam ‘dans nos isles, & l'on y culiive
ce coton avec fuccés. Il y vient en petits arbriffeaux , comme celvi du Le-
vant. Sa qualité tient le milien entre celui des isles & celui de Levant,
pris généralement. L’avantage qu’on trouve i le culiiver , confilte dans la
nature du terrein ot on le récolte , trop maigre pour la culture du coten
ordinaire des isles.

Les Hollandais nous apportent encorz des cotons filés de Tutucurin,
de Java, & de quelques autres parties de IInde s les qualités en font com-
munes , & Pemploi affez rare. On voit par-1a , que le commerce du cotonl
en France , autre que ceux des isles & du Levant , n'eft pas un objet de

‘conféquence. _
De la maniere de carder le coton.

Ce genre d’occupation ef} trés-répandu dans le royaume, & la méthode
eft la méme' par - tout. Il faut bien battre le coton , au fortir de la balle,
fur une claie de cordes , avec des ganlettes de coudrier , 2 pey pres comme
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ot en ufe ponr la laine; Péplucher, en retirer le plus qu'on peut les or~
dures , en arracher les pepins, les petits flocons durcis, &c. On prend une
carde de la main gauche, le dos appuyé fur la cuiffe de Pouvriere, entre
le corps & la main qui la tient par le manche, On prend de la main droite,
par petites patties, du coton ouvert & épluché; on le pafde , & plufieurs
reprifes, fur les denes de la carde , en appuyant & tirant 3 foi, dans le fens
contraire par conféquent 3 la courbure des dents. Ce coton s’y accroche,
s'ouvre, {e {épare: on revient a la charge jufqu’a ce que la partie quon
tient en main foit épuifée ; & U'on en reprendrait, fila carde ne s’en trou-
vait pas {uthfamment chargée. -

On faifit la feconde carde de la main droite, & on la paffe fur la pre-
micre auffi. en fens contraire, 3 cing 4 fix reprifes, légérement d'abord , &
ferrant un peu plus enfuite. Le coton, dans cette opération , pade inlen-
fiblement de Pune i Pautre carde: on le ramene 2 la premiere d'un feul
coup de poignet, en changeant Pattitude des cardes, fans les changer de
main , c’elt-a-dire , en placant celle de Ia droite deffous, & celle de la gau-
che deffus, mais faifant agir celle-ci , la courbure de fes dents tournée
alors-du méme fens que celle des dents de la carde de la main droite.
Cette derniere carde {e retrouve vuide, comme avant de commencer, &
l'antre chargée on garnie comme en commengant. On réitere cette opéra-
tion jufqu’a ce que le coton foit bien travaillé & parfaitement ouvert. Une
attention continuelle 2 avoir, c’eft' que la carde de deffus, foit en la pofant,
foit en la faifant agir, doit toujours &cre parallele avec Pautre, ¢c’eft-a-dire,
qu'elle ne doit jamais donner plus de la pince que du talon.

ENFIN on releve cette matiere plus légérement, de maniere qu'elle refte
4 la fuperficie des dents de la carde, & on la roule fur cette méme {uper.
ficie avec le dos de la carde voide. Le rouleaun on cylindre de coton qu’on
forme ainfi, & qu'on nomme loguerze , eft plus ou moins gros , plus ou
moins ouvert, & plus oun moins tranfparent, fuivant la nature de la ma-
tiere, fon état altuel, fa qualité, fa finefle, fuivant efpece & la qualité
des cardes , & finguliérement fuivant Pufage & Padrefle de la main qui
OPEfE. -

ON juge de cette opération, en tenant la loquette fufpendue en l'air par
Pun des bouts. Si, en la regardant & travers le jour , elle parait nette &
de la tranfparence d’un nuage léger dans lequel les vapeurs font également
répandues, elle eft bien faite. Si, en la tenant fufpendue par un bout , &
la fecouant , elle s'alonge , le coton eft bien cardé: fi elle fe détache, qu'elle
{e fEpare , il eft trop miché, trop brifé. :

JE n'entrerai dans aucun détail fur l'importance d’avoir de bonnes car-
des, ni {fur la maniere d’obtenir les qualités qu'elles doivent aveir; il en

et
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eft traité allez au long dans Part du cardier: mais jecrois devoir indiquer
que celles faites 3 la méchanique font plus téguliérement fuites , & que le
fieur Keit, Anglais, rélidant 4 Rouen , & qui. poflede cette méchaniqie,
ainfi que les fieurs Marchand freres , de la méme ville, font les meillevres
cardes qu'on connaiffe. Ces derniers ont fourni plufieurs oblervations A Pil-
luftre M. Duhamel, qui n’a point voulu faire imprimer fon Art du car-
dier, qu'il n’elit été revu par eux.

St et queftion de coton deftiné 3 Ia filature en gros d’aberd , & A celle
i la méchanique enfuite , pour étre employé & la fabrication des velours de
‘cette matiere , on procede différemment : on Paffujettit préalablement A toute
autre opération, 4 un favonnage qui [e fait ainfi.

Savonnage du coton,

Dans vne chandiere pleine d’eau, mettez, I'eau étant encore froide, du
favon blang de Marfeille coupé mena, 2 raifon de deux onces par livre de
coton : retirez la chaudiere de -deflus le fen lorfque l'eau bout, & atten~
dez quelle foit devenue tiede. Si le coton eft deftiné 4 faire du velours
plein , mettez-'y tremper pendant une heure, en le preffant de la main &
le retournant de tems en tems, pour qu'il £imbibe bien par-tout égale-
ment; car cette matiere fe laiffe difficilement pénétrer par P'eau : 'huile du
favon, jointe 4 fa gomme naturelle , ajoute encore 3 la diffculte.

Lorsqu’on leve le coton de Pean de favon, on le met dans une toile
bien claire , dans laquelle on le tord : ce qui le prefie plus également, &
avance plus Ja befogne qu’a la main , puifqu’on ne peut le tordre de cette
maniere-ci que par petites parties, & que de I'autre on en prefle deux &
trois livres a la fois,

DaNs les grandes manufadtures on met le coton favouné fur une table
de prefloir , de quatre pieds en carré, furmontée de quatre planches de fa-
‘pin, pofées de champ , percées, qui fe foutieanent au moyen de clavet-
tes, entre lefquelles {e met le coton , & defcend le manteau du prefoir.
La table, le manteau, ainfi que les planches, doivent &tre de {apin, pour
colorer le coton. ’

FArTES-LE bien fécher avant de le carder. Sil'on {e propofe d’employer
1e coton en velours cannelé, il fuffit , aprés avoir trempé fes mains dans
‘Peau de favon, de le manier, de le ferrer, dele preier, jufqud ce que tou-
tes {es parties f& {entent un peu de Pimpreffion du favon. '

Dans le premier cas, on le lave quelquefois deuz fois de fuite, d’abord
dans un premier déchet , & enfuite dans un bain neuf : on diminue alors
la dofe du favon; une once par livre fuffit, Il y a ainfi de petites écono-

Tome XIX. Y
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-yaies: ¥ fiire -dins  Ja pratique dé tous<lés arts; fans: nmirer ¥ [a boned” des
‘procédés. Ceflt: & Partifte, & & lnifenl, & juger des circonftances. On:obfer-
vera cependant i -cette occafion , & d'aprés Pexpérience, qu'un bain neuf-
convient toujours micux, parce que le coton dépofe fa- gomme & beau.-
eoup d'ordires qui fe joignent 2 celles du nouveau coton, & qui font:
plutét obftacle que-ce vieux: bain nopere parfaitement leur extraction..

Exn général, tout coton 2 filer en gros, pour &tre enfuite-flé: drla mé~ -
chanigue , deit &tre favonné , pour-étre ‘filé trés- fin-& trés-tors: mais on-
peut. {e contenter: de Pimpreflion- légere & indiqués-du favon, & Yon ne-
went qwune filatore moins - fine & moins- torfe, L'eau-de fuvon dégomme-
te coton, elle Padoucit, le dilate., & le.rerdi. beaucoup. plus coulant au car--
dage & a la filature. .

Di li méchanique & carder Ié cotom:

- PAR-rouT-on Ia main-d’ecuvre eft chere , il y-fxinfuppléer par- des> ma--
chines ; il n’eft- que: ce moyen de fe mettre-au-nivean-de ceux chez qui elle
eft-a plus bas:prix. Depnis long-tems les Anglais-Papprennent a 'Europe s
& fi notre pofition nous-denne: quelque avantage fur-ewx , bientdt ils .Font -
tellement emporté par leur indultries qu'il ne nows rilte rien de.mieux a-
faire que. de les-imiter. Le plus.grand nombre des inventions utiles nous-
_vient d’eux , & nous-leur devons da plupart de nos méchaniques; nous leur-
devons toutes: celles qui ont rappart 3 Yart que je décris, La machine & car--
der le coton eft fi. neuwe pour la:France-, qu'é peine-y- fupgonnaiton fon.
exiftence il y 2 trois mois. L'avidité en a liffé entrevoir- le voile & Padmi-
nif;ziaﬁon > gui-a. pn.en lever. un.coin’s c'eft de. 1. que. je la tire poumr. la:
publier. - : o
CerTE machine, pl, I, JI & 111, pataitra compliquée : elle Peften effot 5
. cependant fes mouvewens font aniformes & trés - doux, & le travail qui
e réliio, ¢ .abondant & d'nne belle exécution , »nifawia fow. moven Pon-
carde iaporisusement de cinquante 3 foixante livies de. cotoir par jébre Jen.
donue trois vues , done je.ne détailerai fes parties.qu’a Pexplicacion des-
. planches : 16 m’en tiens ioi ., aprés.le.court.expofé des- principes ez plns-
effenticls a fa conftrudtion, &4 un appercu du mouvement général pris for:
12 vue d’oifeau,.quoiquil faille prendre les diamerres des cylindres & des .
xones ou.pouliss., fur les.vues-de cété, d'apsés lenr échella. .

AuzanT la'patience & ladreffe font au-deflous du génie , antanty, en fait
de méchanique, la précifien doit.le céder AVinvention 3 sependant Pelfar ,.
dans . co cas-gts, efi-fi-dépendant de I'nue & de Vautve , qu’il. ferait abfsiu--
ment nul , fans lur-concours. - )

Tourela chaspente de cette méchaniqye doit &tee de bois de: chitne fiim-
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- A J'- C . y - . “ - ) s -
& trés Tec , conflruite avec autant de foliditf gue dexaditude. Les gtands
eytindres {'('mt; a armure de fer, lenr axe corroyd & teurinut Hr culvrss
les .vis' & écrous . pour rapprocker ou &loigner les tatzunx de cuivee , &

]
par -conféquent les cylindres qu'ils fupportent, en for wampé & poli; le
bois deg cylindres, foit des grands cylindres ogeux , foit des petits qui font
pleing, en coeur de chéne de Hollande le plus €=, & braucoup mizuz e
-aeajou, les grands tournés en place fur le chaffis méme de Ia méchanique,
3;:, il que les autres , avec la plus grande précifion. Le bois de ces cy-
lindees creux.doit avoir an moins deux pouvces dépailicur  parce que 5
dans les premiers ems, fulgud quatre, cing & fir meis de fevvice, il eft
fujer & fo déjeter: il faut Jes tovrner de nouvean s il faut immangnablement
les retourner prefgue gottes les {fois gue, les cardes ulées ;4 deviens né-
ceflaire de les en garuie de nouveltes.

Qur les fils de der de ces cardes foient tovjours 'en mpme quantité, &
tous bien exacftewent de la méwe hauteur , fuefe , courbure , élafticité
enfiv ; & les enits de méme énsitfour, ‘

Daws les (oms dun travall fuin] €2 cstte méchanique , il en fout , deux
fois par femuine, nettoyer les cardss & Piutécicur des olindres , des or=
dures & de la poufliere qui fe déiachent du coton,

It eff & remarquer, dans le premicr efki, que le coton , 3 miefure qu'il
engrene les cylindres & quil garnit les cardes d’'un bout & Vautre, ce
qui dure plufieurs heures, {& teint d’une couleur noirsere , communiquée
par le frottement, foit des fils de fer , foit des cuirs ; if eft bon de le met-
tre 4 part, jufqu’a ce que, les cardes bien décraffées , ies loquettes en for.
tent de la blancheur naturelle du coton.

LORSQUE les cardes font fatiguées , que les fils de fer s'émouflent , on
pafle & repaffe ‘deflus , en différens fens,en fens contraire méme, en Pap-
puyant légérement , une pierre & aiguifer de le longueur des cardes, qui
redonne de la pointe aux fils, & rétablit le poli de leur {urface , en les ra-
battant toutes an méme nivéau. ‘ ‘ |
- LE rapprochement des cylindres les uns des autres dépend de la plus
ou moins grande quantité de coton quon veut cardet ; mais ils ne doivent
jamais que s'affleurer : ce ne ferait que powr de-mauvais coton , groffier &
gourt , qu'on pourrait {& permettre de les faire mordre d’une demi - ligne
zu plus, S ,

-ON voit, pl. I & Ifl,les petits cadres en fer, implantés {ur la char-
pente de la’ méchanique, viffés en.deffous, tarandés par coté de part &
&'autre, avec les vis qui preflent les tafleaux en czivre; fur lefquels appuie
& tourne Paxe des ¢ylindres , pour opérer le rapgrochement ou I'éloignes
ssent les pns_des autres de ées cylindres, . i

3
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MAINTENANT , pour fe figurer le jen de cette méchanique, il faut éeablir
la correfpondance de fes diverfes parties, ( Je n’ai point tracé les cordes
{ur la vue doifeau , parce qu’il ma parn qu’elles en brouillaient plus qu’el-
les wen faciiitaient V'intelligence : elles font d’ailleurs trés-clairement expri-
mées fur les vues de coté, pl. IT & I11.) Si 'on imprime un mouvement
quelconque a la manivelle , pl. £, la roue ou poulie Z le eommunique,
au moyen d’une courroie , 4 la roue ou poulie R, en degré de proportion
inverfe 3 leur diametre. { Ceft le feul mou¥emens de correfpondance di-
recte que la méchanique regoive par ce c6té.) Le cylindre C communique
fon mouvement au cylindre B, par une corde non croifée, de cend; & au.
cylindre D, par une corde croifée , de ¢ en f, paffée fur la rainure méme
du cylindre D, lequel a une poulie ou rainure plus baffe , dans laguelle
une corde fans fin, aprés y avoir faic un double tour, va mouvoir les cy.
lindres EF G H, en paffant également par un double tour dans chacune des
rainures correfpondantes ghi k; puis le grand cylindre ou tanibour M L.,
qu’elle embrafle ; & revient enfin au cylindre D, par-deffous 1d méehanique,
oi on lui reftitue, au moyen d'une poulie mobile, pl IIT, le degré de
tenfion convenable, altéré, ou par les influences de Pathmofphere , ou par
toute autre caufe. .

Une corde non croifée, partant de la poulie = du tombour, va mouvoir
le cylindre A par la roue 6 6, 2 laquelle elle commuuique: & une corde
croifie de & en 2, fait tourner le rouleau A, paflé dans deux largeurs de
toile fans fn zz, également lretenne par un autre rouleau cacheé par le
cylindre A. -

Ces toiles font chargées de coton lavé, féché légérement, & bien éga-
lement étendu : le mouvement eft lent; le coton approche en méme pro.
portion ; il eft continuellement faii par le cylindre A, & un autre abfolu-
-ment. égal & femblable , placé immédiatement an.deffous de Ini, & en re-
cevant le mouvement par la roue de cuivre dentée £, qui s'engrene dans
ung awtre roue , égale aufli , & femblable 2 la premiere. Le coton enfin
pafle entre ces deux cylindres , comme uvue étoffe & imprimer , gauffrer
on lultrer paffe entre ies cylindres propres i lui donner ces appréts : il
pfzﬂ’e de Aen Ben CDIEFGH, encore en I, puis {ur le tambour LM,
d'oll les loquettes font levées par le cylindre ou rouleau M & lames de
fer - bianc: celui-ci les rejerte fur un plan incliné , &0 elles paflent {ous
le rouleay de bois N cannelé, qui les roule fur la fuite du méme plan in-
cliné , & leur donne la forme & la confiflance propres: elles tombent en-
flm_f » en émt déire fildes, rangées les unes fur les autres, dans une boite
polée A terze ‘en O, on ou les amafle en plus ou moins grande goantité,

Les rouleaus M & N font mus, le premicr par une corde croifée qui
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pact de la poulie 7 du cylindre I, pour fo rendre fur la poulic o; le
fecond par une corde non croifée , qui paffe de la petite poulie p fur Ia
poulie ¢. - : ,

On a pratiqué, fur la poulie / du cylindre I, trois rainures paralleles
de différentes hauteurs, pour tendre plus ou moins la corde de commu.
nication a la poulie o.

D’aprEs ce fimple expofé, & la vue de la difpofition des cardes , indi-
quée fur la pl II, on comprendra ailément, & le mouvement de toutes
les parties de la machine, & 'effet de chacune.

CeE mouvement continuel, toujours doux & fans le moindre reffort,
s'exécute fans géne, par le feul ouvrier appliqué 3 la manivelle Z. Toutes
les poulies , on roues i rainures , qui tiennent aux cylindres, font formées
fur le prolongement méme des cylindres. Les cordes {ont de fils de chan-
vre ou de coton, en oblervant tonjours d’adoucir leur jondton le plus
quil eft poflible : il {erait mieux qu’elles fuffent de boyaux, mieux encore
peut-étre qu'on leur fubflitudt des chaines dans le gofit de celles de mon-
tres, s'il n’ctoit pas des cas eu il dévient néceflaire de donner aux cylin.
dres un petit mouvement en-avant ou en-arriere les uns des autres.

ON a exécuté cette méchanique, & on la met en action fans le {econrs
de la plupart de ces cordes , mais au moyen d’ane vis fans fin qui pafle en-
deflous des cylindres , & d’une fuite d’engrenages des cylindres les uns
dang les antres. Il eft certain que la marche de celle-ci eft plus uniforme;
mais fon mouvement ecft plus dur: elle ett plus lourde. Je ne prononce
point {ur la préférence 2 donner: Pune & Pautre aura {es partifans, en at-
tendant qu’une plus longue expérience mette 3 méme de décider la quef-
tion, {a) .

IL me parait inutile de parler ici du filage ordinaire an rouet : indépen-
damment de ce qu'il eft répandu d’un bout du royaume & autre , & connu
de tout e monde , les fabrigues de velours de coton ne s'occupent guere
de celui-ci; elles achetent tous ces cotons filés de gens qui font leur érat
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{ @) Comme cette méchanique eft d’une
exécution difficile & difpendieufe , & qu'il
¢ft douteux de trouver, dans tous les lieux
o0 clle pourra étre utile, des ovvriers in-
telligens & aflex habiles pour la bien ren-
dre ,-méme d’aprés les deflins, je confeille
dans ce cas- ci, de s’adreffer tout uniment
au fiear Regnier, chez M. Brehon, mar-
chand épicier 4 Sens, Employé par Vad-
miniftration dans ln méme partic, cet

artifte ingénieux eft le plus en ctat, de
ceux que je connaiffe, de Ia faire exécu.
ter ,de la réformer, de la fimplifier méme,
& de bien juger de fon effet. Il aen outre

‘une connaiffance particoliere des maie.

riaux convenables, & du prix de tous leg
objets , qui le met 2 méme de la fournir plus
parfaite fans doute, & 4 meilleure compte
quelle ne reviendrait peut - étre a ceux
méme qui le feraient faire par économie.
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Ju travail oudu commerce de cet “objet,, & qu: les portent , Toit auxhalley
out marchés , {oit dans.ées manufactvres méme, @

A Pégard de a flature en gras, préparatoite 2 celle dela mechamque "
clle fe fait au youet & Panglaile , 2 table ou banc horizontd ,:le méme avec
Jequel on fle enfin éant affis,

ON carde le coton Sdmme pour le:filage ordinaire; avec cette différence.,.
que les loguerres doivant gtre beaucoup plus menues:la filature en gros en
gft- beaucoup plus prompt:e plus unie , patec qwil les faut moins ferrer
pour:laifer couler’le caron ; il fo matonne moins, & le fi en eft plus égal
en denfité comme.en volume. L’aignilfée du fil en gros {e fait en deux fois;
elle {e.tire d’nbord de toute 'écendue du bras, Pouvriere étant debout ; puis
.elle fa lfaiffe tomber & terre, pour reprendte {or e bout méme de Ia' bro-
<he, & en tirer ia Jpatie qui s’y elt ronlée fans étre entiérement filée z ce
qui ajoute beausoup a la premiere aigmliee % en coulant la main de del-
fug cette dernievé partie fur la premiele. le rouat toutagnt tonjours, Fou-
vriere fait dzfpataxtte le gonﬂement.qm les itpave , & log Hewx niguiliées fe
trouvent rénnies en une ,; égale dans -toute fon eendue. Celt en renvidant
cette aiguillée , qu on en outre - paff teujours un pet da partic fléc égales
ment , pour avoir de quot foprnir plus de longuenr 4 Paiguillée fuivante.
La neceﬁ‘ té de laiffer fucriebout de 4a brocke du coton en loguette A la
ffﬂatuw en gros, & celle de Valonger quelquefois trés-lentement , & toujours
trés-peu tors,a été jufqu'a préfent un obftacle de fe {etvnr d'une mecham.
gue pour cette premiere ﬁlature.

I faut étre bien exercé dans ce genre de travail , pour que le coton
conferve avec une méme groffeur une dilatation égale dans toutes fes. par-
ties; & ces quahtes font effentielles , parce que, donnant toujours & la mé-
chanique les mémes longueurs de fils gros, pour obtenir des longucurs
aufli egales entre elles de fils fins, fi 1a quantité de matiere r'était pas tou-
jours égale, i} y auraic des fiis plus eu moins gros , plu:. on meins tors ,
& le but eﬁ’enuel ferait manqué ; car c'eft encore moins pour Paccéléra~
tion des opérations , qu’on préfere cette méchanique a la pratique ord&uazre )
que pour lewsr aniformité,

S, malg*e la pratigue & I'attention , il fe trouvait dans 1a filature en gros
des pames dune inégalité trop apparente , on les {éparerait, & Pon re-
joindrait les fils. Ces bouts fepares fe recardent , pour é&tre ﬁ!es au rouet
€en fin commun pour les cannelés, Il faut cepend'mt les éviter autant qu'il

{,a) Je penfe daillenrs gu'un pent blier inceffamment, avec des détails fur
gmte de la filature des d:ﬁ’erentes matieres les divers genres de toiles & de toileries,
véggtales fera miens placé 2 la téte de  les blanchiffages & les appréts qui lenr Gon-
PArt du toilier , que je me propofe de pu-  viennent,
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efl: poflible, parce
moins- parfait. P _ C e s
.. La connaiffance-de la. méchanique eft néceflaire 4 .qui veut Pemployer.
On epete mal, quand on-ne connait qu'imparfaitement: Pofige & leg sffets
des parties de Pinftrument avec lequel on opere. Cette méshaniqug., gyoi-
que trés-répandue en Angleterre, ne VPeft point du-teus en Trance: clle y
eft depuis plufieurs années un objet de myftere; &:laspremicre connue &
publiquement mife-en ufage , eft celle que j'ai entrepris de faire: exéonter
.en 8o0t:1975 »1ans en avoir jamais vu moi-méme. Elle desmande done plys
que toute autre une defcription déeaillée qui en facilite- Pintelligence , exé-
cution & Pemploi a tout.le-monde. (&) . e

qu'il y'a tonjours 2 perdte, & que le . travail en,eft

C TR e

1
A

. . X o !“ o
De la méchanique 4 filer le coton o & de la manicre de Serfervir , pl.. Fer,
fg 1,26 3. o

La charpente-de cette méchanique confifte en fix piliefs pp ,.en plecesfaté.
rales polces par bas xx , & en’ celles 3 3, <galement par bas 3 & it lar.
geur, en deux autres traverfes # #, de {'una Yautre pilier du milieu , i une
en.deffus, & 'autre en-deffous du tambour ; enfin, en deux parties 22, taillées
&n fenilluves, pour fervir de couliffes 4 la barre 4 5. Ces denx devnisres pieces
de bois, qui {font fur lalongueur du métier, Ia dérerminent, Bz Jont ici de
cing pieds & demi;.il les-vant mieux de fix. & Vecurd de fulaigune,olla peut
étre de quatre pieds-3 quatre pieds & demi i s ciien ol gua toutes cuspisves
foisnt.de-ben beis-de chéne, qulelles niens de Pépaiivne & de la force, &
que jullement encaftrées les unes-dans les antres par- ¢:s moriaifks , & -bien
chevillées ; elles faffent de lenr- enfemble un tout fotics L'uniformisd des

_mouvemens imprimés par Paction de-la manivelle en dépend : & oo de
cette uniformité dans I'action de toutes les parties en mouvement ) gac dé.
pendent 1a célérité & légalite dans Popération. Comme I’z -

.sriquee &-ia-manivelle 'ne s'imprime pont fans quslque eiforr; : 5

fes partict; raues-par vme {site de sommmunication ; fo: reffentunt “t6:burs

flen comm

¢a) Cet art, déciiten 1996 , fut remis
aWrs, avec-lés defling qui y ont rapport;
Aumagifteac chiargé du détail'dn commerce, -
& honoraire de Yasadémie des doiences: -
il fot lu par M. de Wontigny , diredteur -
aujourd’hui de la méme academie. L'autenr,
envoye ddns le méme tems en Italie par”
Fadminifirition , ©’a py révoir le ‘manus
- forit que depuis fen retosr: il y a fait -
- plolicurs correCiiony quwilzdoit A-Pexpée-

riencs & aux avié du fieur Alix , entrEprea
neur dume nmanufadture de velonrs de £o.
ton & de piqués 2 Amiens ;& 3 revxdu
fieur: Regaier , employé par 'admiaiftraiion
4 des objets relutifs A cette pactie, avec
lefquels il Va2 relo. 1 ¥ o adtyeilement’ &

" Amieris Q¢ foixante-dix ¥ quatre-vinat mé.

chafiques 2 fifer fecoton , & “slles com-
mercent & f& répandrs duns'la provinge. -
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fﬂ'p'lu‘s ‘o moins de cet effort, il eft effentiel, dis-je, qu’il n’y ait jamais de fe.
coufles, de mouvemens interrompus ou inégaux : le premier & {'un des plus

-fors moyens’@’éviter ces inconvénieus; elt que la-folidité & le poids de la

“chargente’ foient tels, qu’en fupporrant toutes les pieces en action , elle les
cofitienne faiss participer en rien i leur mouvement.

hhhk,eft un cadre qui n'elt pas encaftré dans les montans, mais qui y
entre en couliffie, & qui repole fur une barre de traverfe, d’olt on le tire &
replace & volonté. Voyez-le, fig. H H. Ce cadre contient les broches fur lefs
“quelles {& file le coton. On les voit garnies de plufienrs noix en buis, polées
‘dans la direction d’un plan incliné, pour que les cordes qui leur communi-
quent le mouvement du tambour, ne {e frottent pas les unes les autres. Les
‘broches font en acier bien poli; elles. ont une ligne & demie ou environ de
diametre par le bas, & elles vont en aminciffant dans la partie hots du cadre ,
julge’an bout qui eft trés-pointu ; ¢’elt {ur cette derniere partie que {e forme
1a bobine du fil fin. T! eft effentiel que les broches {oient bien égales en dia«
metre , en longueur & en pefanteur, ainfi que les noix.

LA partie du cadre vy, elt comme celle 7 7, percée d’outre en outre, &
les trous font garnis en coivre foré, plutdt que fondu percé; les frottemens
en font plus donx. Il faut que le mouvement de rotation des broches foit
trés-doux dans ces trous; mais il faut que ces trous-ld méme foient rrés-
jultes, pour que les broches ne tergiverfent point dansleur mouvement. Ces

~ broches fe terminent a la bafe en cone renverfé, dont la pointe eft émouffée:
elles pivotent {ur des morceaux de verre enchaffés dans la piece de fupport
du cadre. I! y a peu de contact, peu de frottement; & lorfque le verre com-
raence 3 s'égrifer, on le change; ou mieux encore, on lui {ubftitue des cail.
Joux bien moins fufceptibles d’&tre entamés. ‘

Av haut & en-dehors des mémes piliers , entre lefquels le cadre eft enchafé,
elt un axe foutenu & tournant en oo ; deux motrceaux de bois iy font im-
plantés & angles droits, & foutiennent par les autres extrémités deux fils de
fer ff, peu diftans & paralleles. A Pextrémité de un de ces morceaux de bois,
pres da point ou font fixes les fils de fer, eft attachée une corde dece tam-
bour, qui, tendue verticalement, eft attachée par Pautre boutd 'extrémicé
de Ja pédale ¢ 4. Lorfqu’on preffe {uor cette pédale, on fait tourner 'axe o o,
incliner les morceaux de bois i, & abaifer les fils de fer £f£: Ia corde ss,
qui coule aulong du potean, & au bas de laquelle eft {ufpendu un poids
affez lourd, eft attachée 4 une petite roue fixée clle-méme au bout Paxe
tournant ; ce plomb fait contre-poids , & remet les fils de fer 4 leur premicre
hauteur horizontale , lorfyn’on démarche la pédale.

Cetrr pédale eft attachée par'deux morcenux de cuir 3 une tringle contre
laquelle elle a un jeu de charniere ; ce jeu fe fait fur le plancher méme , dans
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e milieu de linterruption dela traverfe d’en-bas , au-deffus de laquelle il
aurait été trop génant de foulever le pied 3 chaque preflion. La fituation
ordinaire de la pédale eft d’etre inclinée, le bout oppolé & la charniere tenu
¢levé par le poids du plomb, '

.- LE tambour ¢ ¢lt une planche en feuillet, ronlée comme pour une circon-
ference de crible ou de tamis, d’environ vingt pouces de diametre , & de fept a
huit pouces de haut : les rayons P'uniffent a 'axe qui le fouttent & fur le-
quel il tourne. Cet axe eft foutenu & compris entre denx boites 6 6 , adap-
tées 'une 3 la traverle de deflus, & P’autre 2 celle de deffous, Pun & Pautre
@ vis & écrou; celle du bas, dont la vis elt pofée horizontalement, pour
avancer on reculer de la traverle le pivot de I'axe du tambour; & celle
«u haut, dont la vis efl pofée verticalement, pour ferrer plus ou moins ce
méme axe contre {on point d’appui. Le premier effet eft de donner aux cor-
des une tenfion toujours égale , & le fecond d’empécher que le tambour rie
vacille dans fes rotations. Si les rayons de ce tambour étaient appuyés per-
‘pendiculairement contre des morceaux de bois placéds en-dedans du feuillet
ceintré , & de fa hauteur, plus ferme & moins fulceptible des influences de
T'athmolphere, il ne f& déjeterait pas. Et (i, au licu des boites 4 vis pour recu-
ler ou avancer ce tambour, on le plagait dans un chaflis & coulifes fait dans
le gotit du porte-broches, & appuyé {ur les barres de coté de la méchanique,
ne pouvant {e mouvoir que de Pavant en arriere, & étant contenu par deux
vis de chaque cbté, tenu ferme, il confetverait toujours {on i-plomb.

ON place entre le tambour & la boite de deffous , une roue a plat &
rainure, & & laquelle Iaxe du tambour elt commun. i ‘pafle dans la
rainure de cette roue une corde s, qui correlpond & la roue r, qui a pour
axe la piece verticale 2, laquelle, mue par la manivelle m , communique le
mouvement au tambour, Il {e trouve encore au-haut & au-bas de cet axe des
baites 6 , & vis ¥, pour Pavancer ou le reculer, & donner plus ou moins de
tenfion 4 la corde de communication des deux roues, Il convient, pour plus
de légereté, de douceur & d’égalité dans les mouvemens , que ces deux axes
verticaux foient en fer, & qu’ils pivotent dans des crapaudines de cuivre.

St PPon imprime actuellement un mouvement de rotation a la manivellem,
elle le communiquera 3 Paxe 2., celuicci & la rove 74 la roue 4 la corde s,
cette corde & la roue 5, qui eflt au- deflous du tambour, & celle.ci au tam.
bour méme, Qu’on fuppofe moitié autant de cordes § § § fur ce tambour,

-qu'il y a de broches fur le cadre 2% £ £, & chacune de ces cordes em=-
braflant deux broches. ( Voyez la fig, 3, qui eft la repréfentation de la mé-
chanique deffinée & vue d’oifean. Voyez encore la fig. A. ) On concevra que
le ‘mouvement de la manivelle & celui des broches, ou platot le nombre
des rotations de la roue & des broches, fera en raifon inverfe des diametres

Tome XIX, Y/
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du tambour & des broches, ou de celui des noix, quant aux broches, les
eordes paffant {or ces noix; d’otl 'on voit'le moyen d’augmenter ou de di-
minuer relativement ees rotations, le premier mouvement étant toujouts
fuppofé égal. o

L hauteur du tambour eft, ainfi que Pinclinaifon du plan des noix, pour dif~
tribuer les cordes de maniere qi’elles ne fe frottent ui ne s’accrochent les unes
aux autres. Ona déja vu que Pinclinaifon du. plan des. noix des broches avait
pour objet d'éviter le méme inconvénient s & elle doit étre telle, que le plan que
torme chaque corde foit ou approche le plus de la (ituation herizontale :
autrement ces cordes attireraicnt les broches. en - havt ou en - bas. Dans
Ie premier cas, les broches {eraient expofées a des reffauts, & méme 2. fe
déboiter, ee qui arrive quelquefois : dans. le fecond, la preflion & le frot-
tement en font augmentés; le mouvement elt plus difficile , & P'action iné-
galement diftribuee.

Ces petites cordes. doivent &tre en boyaux, moius fufceptibles de Phu-
midité quaucune autre matiere. 1l faut avoir attention ‘d’en faire les ncends
le moins gros, & de leur donner une tenfion la plus égale poffible. Avec
toutes ees: précauitions, on aura encore i lutter contre la. difference des im-
preflions de Pathmolphere fur les cordes multipliées, & aufli contre la diffé-.
rence des frottemens de ces cordes, & fur les deux noix que chacune em.
‘brafle , & {ur toutes les noix relativement les unes aux autres.

Nous avons cherché¢ & diminuer les canfes de cette wniformicd, qui en
devait néceflairement apporter dans les effers. La premiere idée a été de
changer la difpofition des broches, fig. A, & de les arranger de maniere que
chague corde , partant des deux broches pour aller envelopper le tambour,
format au point de tangence deux angles égaux : mais les fils ne confervaient
plus la mémediftance entr’enx 5 & lorfqu’ils avaient peu de tenfion, ou qu'il
arrivait qu’il S'en rompit, ils saccrochaient , ils.fe brouillaient plus aifément.

REFLECHISSANT enluite 3 la forme & 2 Peffet des moulins. § retordre, toutes
ces cordes n’ont paru que Péchafaudage d’une premiere invention trés-ful
ceptible d’stre perfetionnée. Nous lvi avons dong adapté.la rone plate au
lieu du tambour, & la courrcie 2 Ja place de toutes les cordes ; alors il 2
fallu changer la direction en ligne droite des broches; les roulettes ou pou-
lies' horizontales placées aux deux extrémités de la file des broches fuppot-
taient la plus grande partie du frottement : plus avancées, elles le {uppor.
taient tout ; plus reculées, les deux premieres broches, Fune de chaque c6té,
partageaient cet excédant de frottement , & il n’en reflait plus affez pourda
fuite des autres brochés. ' .

Ox a donné i cette file la forme d’un arc de cercle d'un plus ou moins-
grand rayon, Trop furbaiffé, les broches du milieu. ne recevaient pas tine
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aflez forte impreflion de la courreie, ou il aurait fallu lui donner une ten.
fion teile que les mouvemens en auraient éé génés & trop durs. { Voyez
la fig. B. ) Trop ceintré, ces mémes broches du milien s’éloignant beau-
coup plus que les autres de la barre 4 4, il en réfulterait des longueunrs
de fils plus. confidérables, & de I'inégalité dans la filature par conféquent.
Pour conferver denc affez de courbure , fans trop éloigner les broches , on
a multiplié ces courbures & les poulies en méme proportion : voyez la fig. C.
Enfin 'on a pouflé le nombre des poulies jufqu’a cing, les trois du milieu
tres-rapprochées , pour rendre les frottemens plus égaux & fuffifans ; & Pon
a fenti quon. pourrait e {ervir trés-utilement d’un porte-broche d’une ou
de plufieurs courbures, en y conformant la barre, ce qui feulement m’avait
embarraflé; mais alors on arréterait les fils contre cette batre au moyen d'une
courroie raccourcie par un petit reffort ou tire - bourre: 13, tendue & ferrée,
“elle les retiendrait.

. QUELQU’AUTRE a-t-il faitles mémes recherches? S’y eft-il pris différem-
ment ¢ A-t-ilmienx réufli ? En fait-ilnfage? Celt ce que Jignore abfolument,
n’ayant va d’autre méchanique de ce genre que celles que nous avons fait
“exécuter, ni avant, ni pendant, ni depuis leur exécution, & n’ayaut pu
caufer avec perfonne qui eiit vouls donner la moindre idée de ces chan=
gemens. ' .

Ce qu’on propofe ici , quoique d’aprés expérience, ne font pas des points
de perfection auxquels on doive sarréter. Létat actuel de cette méchanigue
welt que l'idée de Ia chofe. Elle eft, comme on Pa déji obfervé, trés-lul-
ceptible d’¢tre étendue & perfe@tionnée. Nous y avons porté le nombre des
broches & trente ; & de quinze ou vingt méchaniques qui ont été exécutées
fous mes yeux, il n’y en a pas vue d’un moindre nombre de broches : mais
je fuis perfuadé qu'on peut doubler ce nombre, & que, pardes difpofitions
différentes , on arrivera a filer des fils comme on en retord ; & plus encore
comme on en peut retordre, par centaines 3 la fois. (a) _

TeLLE qu'elt celle-ci enfin, confidérée comme achevée, montée, tous
les mouvemens {e communiquant librement , il nous refle 3 en faire voir l'ap-
plication. Qu’on {e repréfente dewx petites planches ¢ ¢ , attachées Vune 2

. (@) On a depnis obvié A tous ces in.
donvéniens , en remeteant tountes les pou.
lies fur une ligne droite & horizontale ,
& les faifant toutes également preffer par
1a corde & boyau, an moyen d’autres pou-
lies placées fur{e derriere, alternativement,

de deux l'une. On a pu porter de cette

manicse le nombre des broches jufqu’a quas

rante. Voyez le cadre ou fupport CP, qui

en a ce nombre. On a encore doublé pa.

.tallélement le rang de ces broches dans

plufieurs méchaniques , & fur le derriers
de chaque rang on en a misun de poulies
de rejet de la cordea boyau. -Ces dernietes

méchanigmes ont cinquante-troii broches ,-

& filent autant de fils'2 la fois. -
- Z ij
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plat, & Pautre de champ, P'une contre Pautre, au bout des pieces £ £, fur
le derriere , dans lefquelles font implantées verticaiement des broches de
fer, pour fervir d’axe aux bobines de la filature en gros, faites fur des ca-
nons de rofeau , & qu’on drefle fur ces planchettes, comme on le voitengg -
guon imagine auffi le haut des broches z #, garni d’un refle de bobines
de fil fin, formées {ur des canons de papier, & qui nont pas été devidées
entiérement a deffein : qu’on {uppole -encore une barre 4 4, divilée en deux
parties fur toute fa longueur, les deux parties doublement crenelées pour
s’enchafler 'une dans V'autre, aufli fur leur longueur, appuyée & i cou-
liffes par les deux bouts {ur les c6tés ZZ Si une ouvriere placée en «, tire
d'une part le fil en gros de ¢hacune des bobines g g, & les paffe entre les.
deux parties {éparées de la barre & 5, obfervant de les placer 2 des diftances
bien égaless quelle rejoigne enfuite ces deux parties de la barre , les bouts
paflant, 1! elt -évident que les fils y feront faifis & fortement arrétés. Si dune
autre part I'ouvriere conduit le bout des'fils'en fin par la pointe des broches ,
paflant entre les fils de fer £ £, julques vers la barre ot dépaflent les fils
en gros, & qu'elle accroche tous ces bouts, chacun a chacun, les uns vis-
a-vis des autres , par un tors léger , il en réfultera des longueurs & zine fuite
de fils tels qu’ils font repréfentés par les petits point§'& les 77 7 »7 de la figure
deflinée 3 vue d’oifeau. La barre doit étre beaucoup plus rapprochée alors
des fils de fer £ £, qui foutiennent les fils en fin,

Pour donner la longuenr de fils en gros néceflaire & former celle de
fil en fin, il weft queftion que de rouvrir la barre & de la reculer dautant.
Le point de réunion des deux bouts de fil n’en change pas de place ; il a été
fait trés-prés de la barre : on Pen éloigne d'environ fix pouces, plus ou
moins , fuivant la qualité de la matiere, la groffeur de la filature en gros,
& la finefle guwon veut donner i Ia filature en fin. Cette diftance une fois
déterminée , on “obferve toujours la méme avec la méme matiefe, pour une
finefle femblable & un tors égal. Les chiffres 1,2.3,4,5,6, tracés furla
barre du cadre du c6:é de la manivelle , fervent a régler Pouvriere 3 cet égard
au moyen d'une pinule ou régulateur, On referme la barre ; & Pouvriere
placée en 2, comme on P'a dit, tournant la manivelle z de la main droite .
& pouffant la barre doucement en-arriere de la main gauche, le fil en gros
s’¢tend .on meéme tems que le B! en. fin & forme. On continue de pouffer la
barre dinfi qu'en cc, vers la premiere rangée des bobines en gros g g, en
tournaint tonjours Ja manivelle. On la tourne encore huit 3 dix tours de {uite
avec vitefle , fans donner aux fils plus dg longueur. Ceft dang cette dernietre
opération qu’ils acquierent le degré de tors qui leur convient, & qu'on le
fixe par:le nombre des tours de roue, qu'on eft libre de déterminer.

L'ouvnaere alors, d’un petit mouvement de manivelle en fens copitraire 5
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fait que les pointes des broches, par lefquelles les fils ’étaient toujours diri-
gés, s'en deffifilfent : elle preffe incontinent la pédale ¢, qui fait incliner
les chevilles 2Z, & baiffer les fils de fer £f, au moyen delquels on dirige
actuellement le fil 2 volonté fur la bobine, en rapprochant la barre de {es
bobines x z, & tournant la manivelle , pour renvider les fls filés. On lache
le pied 5 les fils de fer reprennent leur premiere fituation, & ils font repren-
dre Ia leur aux fils de coton : toute chofe eft remife en ’état ot elle éemit
en commengant. On rouvre la barre; on la recule d’environ fix pouces;
on la referme; on tourne la manivelle en pouflantla barre tout doucement
jufquwau fond; on donne plufieurs tours de roue {ans remuer la barre; on
donne un léger mouvement 2 la manivelle en fens contraire; & enfin on
prefle la pédale en méme tems qu’on ramene la barre & qu’on tourne la
manivelle. .

LorsqQuk Paiguillée de coton a toute fon étendue, il ne fant pas aban-
donner la barre de la main : mais lorfqu’on fent que le coton Valtere un peu
en {e raccourciflant par le tors, il faut s’y préter d’un pouce ou eaviron,
mais: gradueliement , & ne pas outre-pafler cette diftance , jufqu’s ce que le
fil, ayant acquis fon degré detors, on le renvide. Il eft inutile d’obferver
que le coton pour chaine devant &tre plus tors que celui pour. trame, il
faut un plus grand nombre de tours au premier qu’a celui-ci.

S’1r {e caffe des fils daus cet intervalle , & que les bouts pendans s*accro-
chent 4 d’autres, il faut arréter fur-le- champ & raccommoder ces fils, ou
du moins en retirer les bouts, celui du c6té des broches principalement.
Lorfqu’ils pendent fans nuire n rien au refte du travail ,on va {on train jufqu’au
prochain retour, qu'on les raccommode exadtement. Les bonts caflés & fépa-
rés, qu'on ue favrait rejoindre, & qui ne liflent pas d’etre en nombre &
de faire volume, lorfque les mouvemens de la méchanique ne font pas égaux
& doux, lorfque la matiere eft commune, trop courte, & mauvaife , lorf
qu'elle a été mal {avonnée, mal cardée, & mal filée en gros, lorfqu’enfin
Pouvriere elt peu adroite ou mal exercée ; ces bouts, dis-je, {e recardent
pour une filature commune au rouet ordinaire, .

AvANRT de décrire la barre 4 4, qui eft une piece effentielle, joblerverai
qu'on couvre le tambour £, les cordes § 5 § 5, & prefque tout Vintérieur de
la méchanique, d’un grand chaffis qui pofle par le milien {ur la traverfe n 2, -
& qui s’étend en pente fur le devant & {ur le derriere, dans la forme d’un
grand arc de cercle, Ce chaflis, qu'on couvre d’un papier verd , ou mieux.
encore , d'une toile calandrée ou luftrée dela méme conleur, fert 4 empécher
que les fils qui caflent n’aillént prendre fur le tambour, ou {e méler dans
les cordes, & les retenir, & les avoir plus 4 la main pour les raccommoder
ou les rompre : il fert encore & faire reflortir ces fils, & metire 4 méme de
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les mieux obferver d’un coup - d'xeil , pour juger de leur fineflt & de leur
tors.

EN ramenant la barre fur le devant pour renvider le il fin, elledevide du
fil gros en méme longusur. - Lorfqu’on paffe a la formation d’une nouvelle lon-
gueur de fit fin, les fils gros fe replient fur eux-mémes; ils fe brouillent &
s'accrochent quelgquefois. On pourrait ¢viter cet inconvénient , en fixant les
planchettes qui portent les bobines en gros anx réglettes d’équerre i la barre,
& les rendant mobiles avec la barre méme ; ce qui formerait un petit charior,
dont le fieur Regnier a_beaucoup adouci le mouvement, en le faifant rou-
ler {ur des tringles de fer rond poli, avec de petits cylindres de cuivre mon-
tés fur un axe en forme de poulie deflus & par coté.

Qu’oN ne tente point de faire aller le chariot par un moyen méchanique
auquel la main n’aurait pas une part dire@e, puifque Puniformicé de mouve-
ment n'apporterait an ‘befoin aucune variété dans la filature, & gqu'on ne
peut juger qu’an &, par le plus ou moins de poids ou de réfiftance du
chariot , du degré de finefle ou de tors du coton, _

La barre i gheville éwait la feule connue, lorfgne ai fait faire la pre-
miere méchanique ; mais cette barre nous a parn {ujette 4 tant d'incon-
véniens, qu’elle a été la premiere piece que nous ayons eu Vidée de ré-
former : elle était fujette 4 fe déjeter ; plus on la ferrait par le milieu,

lus elle baillait fur les extrémités ; & malgré les creselures intérieures,
ﬁas fils coulaient quelquefois par ces parties entr’ouvertes. En ferrant moins,
ils auraient coulé tout du long; en {errant trop, ou dans les tems humi-
des , les rainures de la barre entrant les unes dans les auttes, & y faifil~
fant le coton -avec force , il ne reftait plus aflez de poids & fa partie in-
férieure popr s’échapper lorfqu’on tirait la cheville ; il fallait frapper deft
fus de la main, & 2 plufieurs fois, pour opérer cette (Eparation.

Ir fallait toujours que Pouvriere portit en-avant fes deux mains a la fois
jufqu’au milien de la barre, une pour la ferrer , Pautre pour placer la
‘cheville 3 chaque fois qu'il était queflion de la fermer ou de Youvrir, La
broche d’ailleurs devenait un meuble embarraflant dans le dernier cas; lou-
yriere la plantait dans fes cheveux, &c. On 2 obvié par degrés 3 ces dif-
férens inconvéniens; & la derniere invention, qui n’en a aucun de ceux
dont on vient de patler, eft celle 3 laquelle on s'eft fixé. Elle confifte en
trois bafcules & {onnettes 44 d, mues par une petite tringle de fer , brifée
awx unes par le milien, d’une fenle piece aux autres , que Pouvriere drréte
fur la barre méme ou elles font placées, au moyen d’une mortaife prati-
quée au bout de la tringle, & d’un crochet fixé fur Ia barre. Ces trois bal.
cules partagent la barre en quatre parties a peu prés égales. Elles font
attirées par un cété, & de Pautre clles élevent en méme tems la partie
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‘inférieure de la barre par des fils de fer qui:, paffant au travers de la partie
fupérieure , vont faifir & amenent P'autre, de maniere 2 les unir enfemble
avec une force & une preffion par-tout & toujours égale, '

" - La ‘wingle eft armée d’un bouton , pour fa tirer jufqu'a ce que la mor~
taife arrive au tenon, Tout cela eflt pratiqué fur Pextrémité de la barre du
g6té de 'ouvriere; & elle fait ces mouvemens avec promptitude , & fans la
moindre géne, Ils font doux, fans foubrefaut, & leurs effets toujeurs éganx.

«ON remarquera que la partie fopérievre de la barre repréfentée plusean
grand en BB, eft terminée par de courtes regles, un pen échancrées en-
dedans , & pofées d'équerre. Cleft {ur les regles 4444, qu'elt {upportée

‘la barre , & qu'elle va & vient en fagon de coulifle dans les fenillures des
‘pieces /7, Il et trés-important que ce mouvement foit facite & doux: Iz
barre qui irait & viendrdit 4 la. moindre impulfion , n’en {erait que plus par-
faite. Pour en faciliter le mouvement & lui doaner cette perfeion, on
‘enchéfle dans des mortaifes pratiquées aux extrémités de ces regles, de pe™”
“tites roulettes de cuivre qui excedent ou dépaffent leur furface en-dedous
& de coté, d’une ligne ou d’une ligne & demie. Chaque regle porte ainfi
‘quatre roulettes , deux en-deflous & deux de coté; ce-qui fait huit roulet-
tes, quatre pour le fupport de la barre , & quatre pour éviter les frotte-
mens par coté. ' :

CeTF7E barre doit &tre faite d’un bon bois de chéne ,bien fain & bien fec,
“arrondie deflus & deffous , & bien polie , afin que les fils ne s’y accro~
chent pas. oo

Jar déja obfervé quiun. des plus grands avantages de Ia filature 3 Ia
méchanique, eft d’avoir des fils égaux en fineffle & en force: 4 I'égard de
“eelui qui réfulte de la quantité , il el proportionné A la finefle du fil. Car
‘le favonnage ,. le cardage , la filature en gros, & tontes les opérations pré-
paratoires étant les mémes ,il y a d’autant moins 2 gagner pour celni qui
‘achete la matiere & qui Pemploie , & pour louvriere qui la travaille, que
‘le fil enfin eft filé plas gros. Il donne meins de longuenr , it eft d’un nu-
méro plus bas; il eft plus commun, & le ptix de la fagon eff moindre.
& tel degré, il n’y aurait plus de profit; paffé ce degré, il y aurait de la
‘pertes le point eft inaflignable, celt a la pratigue i le déterminer d’aprés
ecs ebflervations. _ :

CeTTE méchanique eft également propre 3 .la filature de la laine cardée ;
mais je dois convenir que mes tentatives. fur la laine peignée n’ont point
encore eu le méme f{oceés. Rale & feche, celle-ci, dans la roidenr de
flature , avec I'effort d’un reffort bandé, {& vetire & fo détord ‘de part &
d’autre , lorfqu’on fil vient 4 caffer. Le rapprochement & un tors léger ne
fufliraient point d’ailleurs comme 2 la laine cardée , & fur-tout au coton,
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pour les faite reprendre enfemble. Le coton a des fibres trés-courtes , qu'il
faut beaucoup. méler enfemble , confondre méme les unes dans les autres,
en leur faifant prendre une infinité de diredtions différentes, d’oit réfulte
‘Jeur accrochement , avec uue force capable de réfifter aux opérations de la
filature & du’ tiffage ; mais ce degré de force ne s'acquiert que par une pro-
greflion trés-lente, & {i pen fenfible d’une partie & Pautre , que fi le coton
fe caffe au moment méme on il pafle 4 Péat de fil , on il acquiert le degré
de tors qui le conftitue £il, chaque partie tombe & refte immobile, La laine
elt plus Jongue que le coton : {es fibres ont plus d'élafticite, plus de roi-
deur 5 plus elle eft naturellement courte, fine & douce, plus elle fe rap-
proche du coton par les propri¢tés qui le rendent fufceptible d’une filature
aifée & fine a la méchanique; & c’eft & raifon de ces différences que la
communication: du tors eft plus prochaine & plus fubite. Quelque fine done
& bien cardée que foit la laine, il faut que le mouvement de la mécha~
nique propre & la convertir en fil, foic plus lent 4 proportién de ce que
le mouvement progrefhif des parties de la matiere les unes fur les autres
eft plus accéleré: il faut groflir les broches fur lefquelles les fils fe forment,
tes noix qui efluient les frottemens, ralentir encore le mouvement par
d'autres moyens, ce qui eft facile. A P'égard de la laine peignée , dont les
fibres {ont trés-longues , rapprochées , mais divifées par le peignage , le tors
imprimé {ur Pune de fes extrémités {e comthunique fouduin 4 l'autre; &
‘de proche en proche , toute. "étendue d’vne aiguillée , on du développement
de la matiere propre & la former, fe reffent , prefque au méme inftant &
an ‘méme degré, des influeuces de cette opération. Alors une tenfion plus
forte que celle qua donnée Pacte de rapprochement , fait caffer le fil; &
toutes fes parties tendent trés-promptement a reprendre leur premier états’
ce n'elt plus un fil. Si au contraire la tenfion nelt pas {fuffifante pour con~
tenir également toutes fes fibres dans P'état uniforme de contraction que
leur a procuré le mouvement de la méchanique , elles fe rapprochent, fe
furmontent, {e cordelent, fe bouclent; ce welt plus du fil, & la matiere
n'elt plus propre & rien. Celle du chanvre & du lin, qui ne font que des
écorces beancoup plus dures & plus longues, & {ur lefquelles les mouve-
mens du tors {e communiquent beaucoup plus rapidement encore, fe caffe
plus {ubitement , plus fec, plus net; {e furmonte , {fe boucle , & cordele
plus précipitamment. Telles font les raifons pour lefquelles on n’a point
encore appliqué la méchanique A la filature des laines & des {oies cardées;
celles qui éloignent davantage .d’en faire ufage pour les laines peignées ,
plus encore pour le chanvre & le lin. On ne juge pas cependant que la
chofe foit impoffible ; jefpere méme ; & je prédis que tot ou tard elle anra
lieu,

Du
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Du devidage & du zarif.

Le devidage du coton fe fait de la méme maniere, avec les mémes pré-
cautions, & un [emblable devidoir qu’il eft indiqué 2 cet article , dans PArt
du fubricant des étoffes rafes, &c. On devide fix, huit 3 dix bobines , {ui-
vant la longueur de Pafpe pour en former autant d’échevesunx. On les arréte
tous les quatre-vingt tours , ou i chaque centaine d’aunes, pendant feps
revolations femblables & fucceflives. On arréte alors e fil d’une manicre
plus déterminée , & on leve les écheveaux divifds chacun en fept pieces.
On détermine le prix de la filature , le prix du fil , fon numéro par confé-
quent, & 'emploi de ce fil, par le potds de la piece ou eelui de 1’échevean,

LEs cotons employés dans la fabrique des velours , font quelquefois pris
des n%. 26, 27 ; mais communément du n® 30 ou n°. g40..Le n°. 1y
elt le plus ordinaire pour le cannelé, quoiqu’on en fafle avec des fils du
n°. 20, & meéme du 24; & les extrémes avxquels on ne monte & on ne
delcend guere, font 12 & 45. Il eft trés-rare qu’on file par-dela le n®. 6o.
It n’y a méme pas d'ufage qui ait déterminé dans ces cantons le prix de
Ia filature depuis les nos, 48 ou 50. On pourrait filer plus fin fans doute,
& il ferait trés-aifé d’alonger ce tablean ; mais cela ferait inutile.

1L eft effentiel de remarquer que le plus ou moins de tors du fil fait va-
rier fon numéro, fans qu’il en {oit plus ou moins gros : car , i diametre égal,
celt le degré de tors des fils qui détermine leur poids,

T A R IF

Poids de Déchevean. Poids de la piece:

Num. } Onces. § Gros. { Grains. Frack, -} Onces. | Gros. Grains, | Frad.
i 16 | ‘ 2 2 20 S

2 8 I 1 10 % :

3 § 2 | 48 6 6 7

4 4 4 41 3

s 31 | w H 3| 47 | 3

6 | =2 5| 24 3 3 i

7 b 2 2 | 20 3 2 44 3

8 i 2 ) 2 20 2

9 1 6 16 2 2 ?
10 1 4 | 57 ¢ 1 s9 | B
13 1 3| 45 |t 1| 47 3
12 1 2 | 48 . 1 37 ¥
13 1 1 | 60 | iZ 1] 29| §
14 1 1| 10 3 I 22 | .35
1§ 1 38 z 1 Iy %{;
16 1 I Io %
17 | 7038 |4 )5 |
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186

18
19
20
21
22
23
24
’zg
26
27
28
29
20
31
32
33
34
37

37
38
39
40

42
43
44
45

47
| 48
49

f1
52
§3
54
5§

57
58
59

. 60

Nnum.

36

41 -

"DART DU FABRICANT

Poids de Léchevean.
Gro:.

Onees.

7

A R R T i N T A N R - -

Grains,

8
53
23

6
§8
40
24

8

. 66

§3
41
29

19

9

63
5§
47
40
33 .

20
14
8

3
70

65

60
56

=2
o
o

=il

. D.Hnl—c\aim
L[ Qvit | O i [ B |

—
HhonlmBlimus-lotia

-nlv--:l-—doa

G ] g

-]-h\’gaﬁlln

s i
il EEC A

FY
o B,y

-t

wi

+
&

BB RS e A BB el B 8l

laSlogmns,

Onces.

Gros.
I

Poids de la piece, .

Graing, rack,
el ;
69 133
65 | 3%
Sl I
99 77
57 -] W@t
6 |
1
§o 91
48 a1
47 £+
45 393
5 |
4 21‘{
41 o
21w
38 1
37 51%
36.
35 |
34 133
33 | 8
33
32 3%
- 2
52 | o
o
|
4
29 §§
2k
27 353
294
% | &
A
o
9r
312
aF
23 381
3 353
: 3 s
. 23 LK)
: Y33
22 132
: 203 |
22 .ﬁﬂ
21 3
33

e | v GO S

el

2| =




DE VELOURS DE COTON. 137
o Fabrication du velours,

Le velours plein {e fabrique le plus ordinairement dans le compte en
800, & quelquefois en 700; celt-a-dire, de 12 & 1400 fils, deux fils en
.broche, fur la largeur de vingt pouces; & avec du coton du n°, 36, pour
T'un ou l'autre compte. Leffentiel eft, que le velours foit bien plein , les
coupes ferrées, le poil rapproché. Une chaine de fond doit pefer environ
trois livres’; pour une coupe de vingt - quatre ‘aunes ; fix livres, pour les
deux coupes: & celles de poil on du velouté, environ cing livees , dans fa
longucur de foixante-douze aunes, dont il en faut quarre , & méme travail.
ler fur la cinquieme pour une cheaine de fond de quarante-huit aunes:
¢eft-2-dire , que foixante-douze aunes de poil ne font que de onze & douze
aunes de velours. La premiere eft compofée de fils doublés & retors for-
tement au moulin, Cette méchanique 2 retordre les fils de coton , en ellipfe
alongée , 3 double rang de bobines , employée dans les manufa@ures de
welours de coton, elt décrite ci-aprés, & Pexplication des planches. Les
fils de la chaine de fond , ainfi doublés & retors au moulin , ne doivent
pas étre aufli tors que les autres 3 la méchanique, lors de la filature en
fin ; ils deviendraient durs, fecs & caffans. La feconde chaine, celle de ve-
louté , eft compofée de fils fimples , en nombre ‘égal & celui de la chaine
«de fond ; deux fils encore en broche , quatre en tout ; & du u°. 30, ce qui
.dépend autli de fon degré de tors; plus il Pelt, plus il y a de matiere, plos
le duvet abonde, :

. In faut une trame de méme matierd & de méme filature que celles du
poil. On la fait débouillir , & on Pemploie mouillée. S'il arrivait qu'aprés
-une ceffation de travail , .la- trame fe it féchée , & qu'on employit ainfi
fans la -remouiller , elle s’approcherait moins, Ie poil en ferait plus rare,
Pérotfe plus creufe en cette parrie , & Ieffet difparate. On jugera de la
quantité qu’il en entre, par le poids des différentes Tortes de pieces déter-
.mine ci-aprés, fortant dn métier: de 2 2 3 liv. par coupe de vingt-quatre
aunes, ‘ S -

A Pégard du velvet-ret on velvet-reft ; la proportion de la chaine eft
-toujours la méme. pour les différens comptes , ‘que celie du velours cannelé :
mais celle de la trame varie beaucoup. La trame du velvet-ret ne doit pas
étre au-deflus du n®. g5, & celle du cannelé eft comprife entre les n*s 1§
& 24. : .

La chaine de ford du velours plein & celle de poil s'ourdiffent égale.
ment par vingt bobines, & I'on met trente portées pour celle - ci, & trente
& demie pour celle-l2, 4 caufe des lifieres. Au velours plein du compte en
fix cents, le nombre des lames eft de fix , quatre pour le fond, & deux

' Aaij
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pour le poil, compolde chacuue de trofs cénts liffes , ayant les unes cha
cune un fil de fond tors & double, & les autres ch’icune deux fis de poil
fimples. Les dix-huit cents lifles amﬁ ‘garnies {& divifent de trois en trois ,
deux de fond & une d¢ poil, pour diftcibuer les fils & en garnir égales
ment les fix cents breches du ros.- :

ON faie jouer les quatre lames de fond pat quatre marches , & les deux
lames de poil par une feule marche ; ainfi Parmure de ce métier eft coms
polée de fix lames, cinq marches , & cinq marchettes. En- voici la difpofi~
tion, le .paflage des fils, & Ia faqon de marcher , indiqués au velours plein
pL VI du métier, & 8 des marches, fig. 1 On paﬂ'e la verge aprés avoit
marche 1 & 4.

Les traits / marquent les cordes correfpondantes des lames aux marchets
tes , celles qu'on nomme les grandes cotdes.

LEs o marquent les cordes correfpondantes aux contre-marches , celles
qu'on nomme les petites cordes; au velours cannelé, pl. VI, fig. 2, il 0’y
a yue quatre lames , deux ﬁmplcs qui ne contiennent en{'emble qu un tiers
de la chaine, & deux doubles qui en cont;ennent chacune un tiets.

La marche de velvet-ret ne differé qu’en ce qu'au Heu des lames dou-
bles qui levent pour le cannelé; on fait lever les lames fimples, & l'on
marche un pas de to:ke. '

LE velvet-rer, qu’on nomme huit duites, parce qu on en paffe trois de
furte & couper, que ce n'elt que la quatrieme qui ouvre le pas de toile,
qu'on repalle trois autres duites 2 couper, & que ce n'eft que Ia haitieme
duite qui ferme & arrété ce premier pas, elt une éroffe forte , chargée de
matiere , & dure a couper. On a trouvé le velvet-ret & fix cfu:ceq affex
fourni & moins cher, & ’on ne fit plus guere que ds celui-ci. Vaye{ la.
marche , pl. V11, fig. 3.

1 marché , la lame 4 leve , & P'on pafle la premiere duite, qu’ ‘ot coupé.

2 marche, la lame’ 2 leve , & Pon pafle la deuxieme duite, qu o1l Coupe.

3 marché, les lames ¢ & 2 levent, & I'on pafle la duite , qui fait la toila.

4 & § {e coupent encore, & 6 clét le pas de toile ; ainfi de fuite.

Les lames 1 & 3 font toujours en - deflous de la trame qu'on coupe:
~elles out 2 elles deux les deux tiers de la chuine: d’ot Pon voit que lorf.
qu'il {e trouve une trame a couper, il y a cing fils de la chaine en-def—
fous, contre un en-deffus.

PENDANT que j'en fuis aux marches des velours de coton, je vais don-
ner celles de deux étoffes, de ce genre de fabrication, devenues fort 4 la
mode : les croifés en coton , dits- fatinettcs qu'on emploie beaucoup en
vétemens d'une fenle couleur, ou imptimés 4 petits deflins; & les piqués
ﬁe méme maticre, qu’on confomme ordinairement en blane.
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LEs croifés en coton f& font dans le méme compte que les velours &
donze ou quatorze cents fils, (ix & fept cents broches , deux fils en denc:
fils doublés & retors: fur la largenr de vingt 3 vingt-denx pouces : chaineg
de quarante-huit d cinquante aunes, qu'on met aufli en deux coupes:la
trame do n®, 15 au n° 24. On les fait croifés d’un coété, & a pas de
toile de P'autre; ou croifés des deux cotés. Dans le premier cas , il faut
cing marches & trois lames, pl. P11, fig. 4: dans le fecond , quatre mar-
ches , & quatre lames , méme planche, fig. 5. La vue de ces marches fuf-
fira pour lintelligence de leur jeu, ou toute autre explication ferait inutile,
_ ON peut faire un croifé & coté, en ajoutant trois lames femblables aux
premieres : les fils divifés de maniere qu'il y ait un intervalle de trois,
quatre, cing, ou {ix liffes vuides , & autant de litfes garnes ; plus ou moins,
{uivant la largeur de la rayure qu'on veut faire ; en alternant plein & vui-
de, d'une lame & la fuivante , mettant par conféquent deux cemts fils par
lame, au lieu de quatre cents.

Daxs le premier cas, il ne s'éleve qu'une lame 3 la fois, & tout eft
croif¢ d’un feul coté: dans le fecond cas, il fe leve deux lames 3 la fois,
& la caunelure , croifée d’un c6té, elt unie de Pautre, & vice verfa : cette
étoffe n’a point d’envers proprement dit.

Armure de piqué pour un carreau quatre points, fimple, pl. VIII, fig. 6;
& fig. A,

MARCHER en méme tems la premiere 1 & droite, & la premiere 1 &
ganche , & paffer une duite de fil fin: frapper denx coups: continuer 'de
marcher la premiere 1 4 droite , & en méme tems la deuxieme 1 4 gauche,
& paffer une feconde duite de fil fin: frapper deux coups. Marcher du
pied droit la huitieme cotée 2, paffer une troifieme de fin: frapper, mar-
cher du pied gauche la neuvieme cotée 3 : paffer une quatrieme duite de
fin: frapper , fouler fucceffivement la cinquieme du pied droit , la {eptieme
du pied gauche , & la fixieme du pied droit : lancer entre chacune une duite
de fil gros: de maniere que des [ept duoites paffées fucceflivement, les quatre
premieres foient en £il fin, & les trois dernieres en fil gros.

REPETEZ tout ce marcher en employant Ja deuxieme 2 droite, cotée 2.,
au lien de la premiere r , puis avecla troifieme , & enfin avecla quatrieme.
On 2 la- moitié formée de tous les carreanx; & en recommencgant on n'au-
rait que des zigzags ou batons rompus; mais en rétrogradant , c'eft-d-dire,
en employant, aprés la marche 4, les marches 3,2 & 1,au lieu de re-
prendre 12 3 & 4, & revenant par 2 3 & 4, on fera les deux autres cotés
des carreanx; & 4l feront termings,
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Armure de pigué pour un carreauégua:re points , double , pZ VI, fig. 7 s
' fg. B.

LE marcher {e fait-comme it eft tracé d'aprés ke principe indiqué & Par.
mure précédente , en rétrogradant a celle-ci de la neuvieme 4 la huitieme.

LEs piqués {e font de deux mille quatre cents A trois mille fils en chai-
ne; quelquefois en fils doublés & retors , mais en moins haut compte zlors;
ordinairemeit en fils imples , mais trés-tors A Ja méchanique ; de vingt-
cing & trente tours. On le prend communément du n’. 20. Les chaines
de vingt-cing aunes pelent de cing i fix livres. Les ros ont huit cents,
neuf cents & mille broches s trois fils en dent , fur 34 pouces de large,
pour revenir , Pétoffe aprés le blanchiflage, a vmgt-neuf ‘pouces.

LEs armures ci-jointes des piqués font montées en deux mille {ept cents
fils. La premiere a onze marches & dix lames. On voit que les deux lames
qui font en-avant contiennent chacune un tiers de la. chaine , & que 'au-
tre tiers eft réparti fur toutes les autres lames , dans une proportion un
peu différente av carreau fimple. Le carreau double;a aufli deux marches
de plus que fautre , quoique le nombre des lames fojt égal.

IL eft 4 obferver, & on le reconnaitra en examinaut attentivement le
paffer des fils & le marcher de létoffe , que ‘le fit fin qui fait Ventoilage
’parmt feul en - deflus, & que le fil gros qui elt tout en.deflous ne fect
qu'a donner de la conf&auce a I'étoife ,& 2 faire gonfler le piqué.

QuaND les points de piquure font trés- mpproches comme au carrean
double, il faut un gros fil , beaycoup moins gros qu'as carreau ﬁmp!e.

Voicr encore une marche,pt Vil ﬁg 8, qui n’a point été pubhee,
que jc fache , & qui par fa fingularité mérite bien de Iétre , autant iei
qu’ailléurs. Ceﬂ: celle au moyen de laquelle on exécute une toile fans li-
fieres, & des facs fans fond ; nimporte les dimenfions & la matiere ; fig. 8.

Les o indiquentles lames qui levent: les / celles qui baiffent en méme
tems: les XX, les deux marches {ervant 2 faire le fond des facs , on peut les
retirer des qu'ils font faits. Lorfquavec ces deux marches on a ouvré une
toile ordinaire, fur la longueur de quatre doigts, & qu'on les a mifes de
coté , 'on opere avec les quatre autres marches , fuivant Pindication des
clnfﬁ-es. Ii n'eft important de placer le talon des marches .en-avant on en-
arriere , que relativement & la force ou 4 la délicatefle de la matiere , au
plus ou moins de fecoufles qu'elle peut eﬂ’uyer & auxquelles elle dou‘.
réfifter dans le travail.

'La longueur donnée du fac étant. faite, on reprend les marches XX,
pour fabriquer une nouvelle longueur de quatre doigts de toile {imple: on
coupe enfuite la toile {ur le travers, & dans le mlheu de cet elpace , pour
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avoir de part & d’autre un fond de fac fans couture , qu'on retourne en-
dedans., pour que la -toile ne {e défile pas, que'le il ne {e défafle pas
an fervice, ‘

PEUT - ETRE trouvera-t-on un jour quelque avantage 3 employer cectte
marche pour faire des. facs A grains, 4 farine , ou 2 ouvrage, ou enfin
pour tant d'autres ufages intermédiaires. Clell, 2 quelques changemens prés,
pour lagencement des manches, celle qui a fervi 2 fabriquer ces che-
mifes fans coutures, qui ont. fait tant de bruit. Je reviens 2 mon objet.

Du refte, le métier 4 velours de coton plein, velvet-ret & caunnelé, des
{atinettes , des piqués , &c. eft le méme ; plus ferme & plus folide que dans
la toilerie , parce que les fecoufles de la fabrication font plus fortes , mais
carré & d’a-plomb; la chaine également parée , trés-pen inclinée ; celle de
fond en-deflous, & celle de velouté en-deflus, comme aux velours d’'U-
trecht, aux pannes; les fers ou verges de méme, mais plus fins ; les rabats
femblables , mais ‘de bonne trempe, D'enfuple du travail également en-
deflous , armée d’une roue d’entrée en encliquetage ; la poitriniere 4 rai-
nure_a jour, pour y paffer Pétoffe fabriquée. Les liffes de fil de lin, le
peigne ou ros en fer ; les chaines fe détendant , s’attirant & s’arcétant de

" la méme’ maniere, &c. &c. &c. Voyezpl FII, fig. 1 & fuiv.

LE premier choix 4 faire dans les uftenfiles, eft celui des verges ou fers
ggkh , ainfi nommees, quoiqu’elles {oient en cuivre. Voyez pl. 7, fuppié-
ment de la pl. V11, On en a cflaye de beaucoup de pays, d’Angleterre
méme : on n’a rien trouvé de préférable A eelles de Lyon; & ceft de Ja
que plufieurs manufa@ures les tirent. Il faut fur - tout éviter Pinégalité de
groffenr, qui barre le travail ,'& lui donne un air cannelé, ce qui eft un
grand -défaut : 9} fant rejeter de pareilles verges fans héfiter. Les fers & ve-
lours font généralement arrondis :1ils fe placent indifféremment ;. & lorf~
qu'on frappe les duites, ils {e tournent ordinairement. d’eux - mémes;, la
cannelure en-deffus.” Ceux au contraire qu’on nomme 4 ceur, fe mettent
& fe tiennent droit fur-le-champ , patce qu’ils ont de Ia bafe: quand les
ouvriers font bons , ils frappent également ; & font vne auffi bonne étoffe s
mais lorfquils font négligens, wétant pas néceflités de frapper autant que
dans Je premier cas, pour faire tourner la verge , ils apprechent moins Ia
duite, & le velours eft trop léger. e s :
. IL.n’eflt ‘pas moins effentiel que le coptean cc dd foit de bonne trempe,
& que Pouvrier le. tienne bien en taillant; pour avoir une tranche égale
vive & nette. Lorfgw’il y a des inégalités un peu fenfibles dans la coupure,
que le. poil eft maché, bourtu, ou bavant 4. fes extrémités , il en réfulie
une furface inégale, dont te grillage ni aucun apprét ne garantit jamais
patfaitement I velours. Ce vice réfulkerait encore de:la verge mal tournée
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au moment de la coupe , ce & quoi louvrier doit &tre trés-attentif : il ne
doit pas P'etre moins a ne laiffer courir aucun fil cafle , car le vaide qui
en rélulterait formerait fur la longueur une autre forte de-cannelure qui
ne ferait pas moins défagréable.

Des PREMIERS APPRETS

Ow débute dans les appréts du velours , par le bien éplucher d’endroit
& dlenvers; c'eft-a-dire, qu'au fortir du métier, a la pointe & 4 la pince,
toutes les ordures gni peuvent s’y rencontrer : on le fait débouillir en-
fnite pendant trois quarts d’heure ou une heure ; aprés avoir jeté une ou
plufieurs pieces dans -une chaudiere remplie d’eau pure, on les pafle fur le
moulinet, & on les y tourne & retourne les unes aprés les autres pendant
une demi-heure; on les abat; on Jeur laifle prendre quelques bouts encore,
& on les tire, Pendant Pintervalle du débouilli, il fauc prendre garde qu’au.
cune partie de I'étoffe ne demeure long - tems appuyée contre la chaudiere;
elle fe rouflirait: i le dépot an fond elt trop long , elle s’y empite avec la
mal-propreté qui s’eft répandue dans le bain ; Pair & l'eaun s’en échappent,
& elle [e briile bientoe,

Au fortir de la chaudiere,, on porte les pieces & la riviere; on les y lave
en pleine eau;on les bat & plufieurs reprifes; & lorfqu’elles font bien dé.
_gorgées, on les leve fur la planche par feuillets, en les tirant de I'eau pro..
prement & fans y laitfer aucun faux pli; car §’il s’en trouve, quoi qu'on y
faffe aprés, il refte toujours des.traces de la divergence du poil, que le
grillage méme ni les autres appréts ne favraient effacer entiérement; il en
rélulte méme quelquefois des barres de poils grillés jufqu’s la chaine. On
fait {&cher le velours, & on le difpofe au cardage, qui sopere au moyen,
d’une table alongée, folidement montée 4 hauteur d’appui , ayant une rai-
nure & jour & chacune de fes extrémités , & de deux cylindres 4 enclique-
tage , placés au.deflous de ces rainures , qui bandent fortement I'étoffe en
Penroulant de Pun fur lautre: alors, & chaque tablée ou longueur d'étoffe
tendue fur la table, on pafle deffus, appuyant plus ou moins, fuivant fa
force , d'un bout 3 Pautre & en fens contraire , une des vieilles cardes qui
ont fervi 4 carder le coton; & lorfque le poil eft bien relevé & bien ous
vert, on procede & la'tonte ou au grillage.

$1L arrive de carder de méme le velvet-ret , ce n’eft que légérement ,
& lorfqu'il eft fort & trés-garni; autrement cette opération {= fait , ainfi
qu'au cannelé , aprés la coupe,a Pun & 2 Pautre, avec une brofle de poit
de fanglier. Cette brofle doit étre bien fournie & trés-forte, d’un certain
poids , longue 4 comprendre Iz piece fur toute fa largeur , & garnie d’uns
douille en fer, pour mettre un manche de longueur proportionnée, afin

que



DE VELOURS DE COTOUN. To3

que Pouvrier puiffe aller & venir , & la conduire d’un ‘bout 4 Pautre de
{a table.

D’avTRES placent & fixent la broffe [ur le travers & au milicun de I2 table
le poil en-defius, & au moyen des cylindres ou rouleaux fixés an bout de
la table, au-dedous de fon niveau , ils font aller & venir |a piece, le cotd
dua velouté {ur le poil dela brofle, It faut alors que les foies de Ja brofle {vient
trés-fermes , pour ne pas ployer fous Veffort de la piece : on augmente leur
force, ou plutdt on concourt & leur réiiftance, en donnant au plin gue for-
ment les pointes de ces {oies, une forme 4 peu prés quart-circulaire,

Avu lieu de carde ou de brofle, on fe {ert au(li de la peau de chien de mer;
elle altere moius I'éroffe, ne la frottant bien fort qua la fuperficie.

LE découpage du velvet-rét & du cannelé fe fait {ur la longueur de la piece
aprés {a fabrication, {ur un métier A part, de la méme maniere qu’on dé.
coupe les velours de gueux en Beaujoleis depuis pius d'un ficcle. Ce n'elk
plus une {econde chaine, comme au velours plein, qui en fait le velouté;
mais une partie de la'trame, Ce nonveau metier eft un cadre alongé, foutenn
de traverfes & de piliers, qui reffemble beaucoup au pied folide d’une table
longue & étroite , voyeg pl. XI, fig. 1 & 2. Les couteaux font faits & pew
prés de méme que ceux qui fervent & découper le velours de gueux, mais
plus minses, plus fins, & d’une beaucoup meilleure trempe : ils font en
outre armés d’une pointe de fer, qu'on nomme /e guide, & qui s’enchiffe
au bout du coutéau, & s'en retire 2 volonté; elle entre dans la cannelure,
précede & guide en effet le tranchant.

Ces petits outils fe tirent encore en grande partie d’Angleterre , quoiqu’on
commence 2 les fabriquer patfablement en Frauce: ils demandent une grande
perfection, & il n’eft pas moins important que la main de l'ouvrier quis’en
fert {oit trés - exercée dans ce genre de travail,

De la tonte on grillage dn yelours de coton,

L’arraANGEMENT des fibres de la foie eft tel , qu'elle rééchit toujours
les couleurs avec éclat, par un luftre qui tui eft naturel. Le poil de chevre
a aufli cette propriété; ainfi les velours de loie ni les velours d’Utrecht n’ont
befoin d’aucun apprét particulier pour cet effet. On tond cependant aux
forces, comme les draps, les pannes ou peluches en poil , & celles en laines ;
mais le poil y eft plus rare , & par plus d’égalité de hauteur on réunit mieux
{es extrémités fur le méme plan. Les pannes fines & ferrées font celles qui
en ont le moins de befoin : la laine w’a pas de luftre ; mais elle a des pores
trés-ouverts, & elle abforbe une (i grande quantité de parties colorantes ,

qu'elle les réfléchitavec beaucoup de vivacité ; fa couleur , quoique d’un refles
Tome X1X, : ' Bb
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mat, eft plus nourrie, toutes chofes égales diailleurs;, que celle appliquée fur
aucune autre matiere. :

LE coton n’a quelques-unes.de ces propriétés que dans un degeé trés-in.
frieur, & il eft abfolument privé des autres ; il ne {& coupe. jamais- net d’ail-
leurs 3 les pointes en. font toujours mouflenfes, & elles-filandrent fort iné-
galement :.le poil eft i épais ou fi denfe, que les forces n’y auraient point.
de prife; & quand méme elles pourraient pincer fes extrémités , elles ne re-
médieraient pas & I'inconvénient du rzbor, qui fera celui de tout outil tran.
chant fur vn fil gquelconque de matiere végétale. H faut cependant fore
mer de toutes ces pointes une, furfage telle que, coupées net & 4 méme:
hauteur, elles s'émouflent ou s'épanguiflent fur le méme plan-:.ce et que
par la réunion de.ces fibres émouflées fur une furface plane, que le velours.
pent conferver cette méme réunion dans tous. les. monvemens & dans- toutes
les attitudes que {a fouplefle lui permet de prendre;. ce n'eft qu'zinfi qu'il.
fait également fentir du moélleux fous la.main, & qu’il acquiercla.plus grande-
difpofition & réfléchir les. rayons de lomiere qui le colorent.

On s’eft appercu qu’on obtenait une fciffion. pette, en bridant un £l de-
matiere végétale ;. & Pon voit tous. les jours faire ufage de ce. moyen , pounr-
enfiler plus aifément une-aiguille;-on ena brdlé. plulisurs retors ou réunis.
‘enfemble de différens gemres & elpeces, il en-a toujours. réfulté le méme-
effet. On a'vu en outre, que 'état d’inflammation ou d'incaudefcence fe ter-
minait trés - promptement.fur cette matiere, en laiffant aprés tui une terra
feche , rude, vitrifiable, & quelquefois méme vitrifige. Le fil de matiere ani-
male s’enfamme av contraire ,. & brile rapidement : il donne.une odeunr em--
pireumatique , & laiffle une matiere charbonneule, qu’on retrouve unpeu
grafle-an tack: ces moyens. fervent quelquefois i fixer des idées incertaines
fiir la nature d’une matiere filée. ou non filée., employée en étoffe. ou au.
trement. .

IL eft fenfible qu’on auraété conduit-par cette analogie pour rafer Ié ve:-
lours de coton ; mais il eft vraifemblable qu'on a tenté plufieurs moyens ponr-
Y parvenir, avant la découverie.de celui auqnel on g'elt fixé, qu'on. aide-
puis appliqué 4 d'autres objets, &. que nous allons décrire.. Les trois vues
dont on joint ici les deffins du fourneau, ou.plurdt.du méchanifme du tra-
vail {ur-le fourneau , faciliteront beaucoup. Pintelligence de cette opération..

Du fournsau & briler , griller ou rafer les velours de.coton., & de la maniere.
de faire cette opération. Pl. X1, fig. 1, 2.6 3,

Les chiffres 2,3, 4% 7, fig- 1. repréfentent la face d’un fourncau de trois.
pieds huit & dix pouces de haut, de fept dhnit pouces de largeur en.dedanss,
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te cendrier eft trés-élevé & toujours ouvert, pour donner paflage a Pair qui
doit poufler fortement 2 travers les barreanx : on voit le dedans du four-
neau, dont la porte eft fermée & en partie brifée. Le mur qui accompagne
lafagade du fourneau en . deflus & par coté, eft auffi brif?, pour laider voir la
partie de derriere,.

Ce fourneau en ‘briques eft alongé en forme de galere, de Ia longueur
@’environ trois pieds & demi, non compris la partie qui eft fous le mur de
face 4. ni colle engagée dans le mur de la cheminée 6 , qui eft 2 I'autre bout,
au fond du fournean : il et terminé -an fommet par une plaque de fer de
foute 1, en voite & plein ceintre, de la longueur de quarante pouces, d'un
demi-pouce d’épaiffeur , de fept pouces de corde, & de quatre de fleche , lune
& l'autre prifes interieurement.

On chauffe ce fournean au charbon de terre ;5 les barreaux de fer, de dix
a douze lignes d'épuiffeur, n’en ont que trois au plus d'écartement : ils {one
appuyés {ur la carre dans le plan horizontal , pour que la cendre s'en échappe
mieux , & quelair s’y établide un courant plus fort. La flamme donne contre
la plaque, dont on peur hiter la chaleur , la.concentrer & P'étendre en méme
tems plus également, en la recouvrant d’une autre plaque moins épaifle,
qu'on fouleve de tems en tems, pour juger au coup-d’eeil du degré de cha-
leur, & qu'on 6te entiérement lorfqu’on veut opérer. , ,

Mais on s’eft appergu que la premiere plague perdait bientot fon poli 5
& qu’en vn an, en travaillant journellement , elle devenait hors de fervice.
La chaleur ainfi concentrée dilate, défumt ou met en fufion les parties mal
combinées du fer, fouvent encore empreintes de maticres vitrifinbles , qui
yfout reftées ala fonte, & qui lui donnent quelquefois tant d"aigreur : on)
a abandonné cette pratique ; & la plaque , en travaitlant au(fi fréquemment,
dure cing & fix ans, autant de tems enfin que fi forme & fon poli fe
confervent; car fon épaiffeur, plus on moins grande, eft affez indifférente.
, On 2 tenté de garnir les parois intéricures du fourncau en plaques fort
epaiffes de fer de fonte : quoigue beaucoup plus épaiffes que la plaque cein-
trée qui elt en-deflus , elles s’échauffaient avec tant de violence par la priva.
tion d’un air libre, qu’elles {e trouvaient minées, rongées en peu de tems,
qu’elles tombaient méme en fufion, & que la madere coulait quelquefois
a en effrayer les ouvriers. 1l a fallu revenir 4 la brigue , queique {fujette 2
réparation qu'elle foit ; des morgeaux de tuiles feraient meilleurs, employés
avec une argille fort mélée de terce tres - calcaire. Pour le dehors du feur-
nieau, on n’a rien trouvé de mieux qu'un bontorchis dargille & de bourre.

Nous voici au moment d’opérer & de faire choix du degré de chaleur de
Ia plaque, entre le paifage du cerife brun au vif, ou du cerife vif au blanc.
Nous croyons le dernier préférable, en ce qu'en agiflant précipiumment,

B b j
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on opere plus également : on peut craindre alors de briler ; mais on fait
toucher le velours en une moindre quantité de points de fa furface , {ur trois
4 quatre doigts de large feulement.

CetreE difpofition le rapproche plus delatangente; il y apeu de preffion,
peu de frottement ; & il ferait dangereux de vouloir V'augmenter en appuyant
deflus en-avantavec la main; on ferait une tonte trés-inégale, Il vaut mieux ,
penfent quelques perfonnes, faire le grillage lorfque la plaque n’eft pasd’une
chaleur fi forte, & y faire appuyer le velours fur une partie de cing 4 {ix pouces
de fa circonférence. En deux ou trois paffes au plus, Popération eft faite , il
y & plus de frottement ;.on ne va pasaufli vite, & ity a moins de rifque de
bréder. Ainfi les uns pouflent Ia chaleur de la plaque prefque julqu’an blanc;.
lss autres chanffent un pen. moins cette plaque.

Ex {uppofantfa chaleur au plus haut degré, comme en vfe le fieur Alix,.
on pafle la piece deflus avec célérité quatte fois de fuite , deux fois aller
& venir: on laleve promptement,. & on évente aufli-t6t; on la carde une
{feconde fois plus. légérement que la premiere, & on la grille plus rapide-
ment encore que la premiere fois. Avec quelque viteffe qu'on: opere , fuivant
le degré de chaleur on l'état de la piece, il faut que ce foit toujours trés-
¢galement, dans le méme grillage, d’un bout dela piece & Pautre : Piné.
galité de la marche, dans cette opération , en laifferait toujours. de remarqua-
bles dans fes effets,

Prrps (¥, auffiles fig. 2.& 3 dela méme planche ) quatre piliers danslefl-
quels font enclavés les foutiens des.treuils ¢ z £, mus par des manivelles m m.
Les piliers p p p p fupportent des rouleaux r,. placés i des hauteurs diffé-
rentes. Lorfqu’on veut briler ou rafer une piece de velours, on la roule fur
Tun des trevils 2; on en pafle le bout fur 'un des rouleaux »; on Pétend
fur la plaque Z; de 14 fur 1'un des rouleaux » placés de l'aurre ¢6té, & enfin.
fur I'autre trenil 2. En tournant celui-ci, on amene la piece » v, v qui , pal
fant {ur la plague, s’y grille en méme tems qu’elle fe déroule de deffus le:
premier treuil : on-la ramene de la méme maniere , en. la faifant paffer,.
dans. le {ens contraire, une feconde fois fur la plaque..

Le velours de coton doit étre débouilli avant Popération: dis grillage; de~
gagé de la gomme, le poil en eft plus divi(é, il fe rafe mieux & plus éga~
lement. C'eft pour produire le méme effet, quon releve le poi} avec une:
broffe : c’eft aufli pour cette ratfon.qu’on met des barres de traverfe 4 5 entre-
les poteaux P P P, de chaque coté de ln plaque , lefquelles font firiées 2.
plufieurs canuelures profondes, & termiuées en arétes; elles relevent le-
poil dune part, & de Pautre elles le nettoient du réfidu de la bralure qui:
y elt adhérent; & dans le retour, elles font chacune 'office contraire,

Lorsqu'on veut que Péroffe touche la plagne en.un plus grand nombre:
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de points , on la pafle au-deffous de Pun des rouleaux r, plus bas que celui
_on on 'avait plagée : on fulpend un poids au bout du treuil chargé de la piece s
afin que ce {urplos de réfiftance, en attirant Ja piece, la fafle tenir tonjours
bien tendue, & Pon change ce poids quand la piece a paffé de 'autre coté.
It w’en faut pas moins que Popération {e faffe avec une grande célérité , pout
ne pas briler, & avec beancoup d’égalité, pour ne pas griller plus de par-
ties les unes que les autres : fi ’étoffe pofait un inftant, fans mouvement ,
{or Ia plaque rouge , elle ferait brilée jufqua la chaine ; cependant on peut
voir fans crainte, lorfquon pafle de fuite Pétoffe fur la plaque rouge , s%¢le~
ver au travers une fumée épaifle melée d’étincelles & de flamme. :

Pour la facilité de griller I’¢toffe d’un bout 2 Pautre , on enveloppe les
treuvils d’une grofle toile ou ferpilliere, & 1'on en attache les. bouts avec:
ceux de Ia piece d’étoffe A grilier, avec une longne & mince aiguille de fer
qui y refte eutrelacée pendant I'opération. Le premier treuil ainfi garni, &
Péroffe roulée deflus, on amene le bout de la ferpillicre de Pautre treuil jul-
qu'auprés du premier, en le faifant paffer par-deflus la plaque, & on les
réunic 1A Pon 4 avtre. Si la toile appuyait fur la plaque pendant cet efpace
de tems, on la verrait flamber & fe briler bien vite; elle eft fupportée par
la-tringle d’en-bas d’un cadre de quatre tringles femblables de fer, qui eft
fulpendu an-deflus de la plaque dans fa longueur, 4 une poulie fixée 4 une
barre de traverfe qui pole fur le haut de la charpente. A Pinftant qu'on veus
commencer le grillage, un ouvrier lache la corde qui foutient le cadre de
fer en Pair; la tringle d’en-bas coule le long de la plaque , & refte abailfée
{ur le c6té du fourneau; la toile appuie fur la plaque 5 Pautre ouvrier tourne
la manivelle; on y voit paffer Pétoffe fucceflivement d’un bout 4 Pautre ;.
on retire la corde, lorfyue Fautre toile reparait fur la plaque, le cadre s'é-
leve , & on la foutient ainfi élevée , 4 moins quon ne ramene de fuite Pé-
toffe, pour la regriller en fens contraire; Toutes ces opérations doivent fe
faire fans la moindre interruption, :

APREs. les premiers grillages, on paffe I'étofle au bouillon , fur le mouli-
net , dans une chandiere, comme i 'on garangait, mais en tournant plus vite ;.
on la lave en riviere, & on Pétend fur le pré pendant deux jours: c'elt le
tems de la lefive; on y affujettic les velours, trois, quatre 3 cing fois ef
quinze jours, les lavant bien chaque fois, & les- tenant d'aillcurs continuel~
lement étendus furle pré : on les mouille bien dans les intervalles en ri-
viere ou dans un baguet ,en les tirant 4 menu, & les levant toujours, avec
Fattention d’éviter les faux. plis.. : A

Lzs leffives f font avec la;potaffe blanche &-raifon de demi-livre par piece
d’éseffe do vingt-quatre aunes. Quand on a beaucoup de pieces, & qu’on
les. leflive de fuite,.on f& fert du: bain précédent, & Pon économiile fur kv
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potafle. On leflive tovjours les pieces les plus avancées, les plus blanches
les premieres, pour que la mal-propreté du bain ne les terniffe pas. Au bout
de quinze jours , plus ou moins , lorfque Pétoffe a le degré de blanc qui
la rend propre & étre mife en teinture, on la place fur la table & car-
der, & en ia pafle la peau de chien de mer. Certe peau de chien eft attachée
{ur une piece de bois arrondie en-deffus, pour qu’elle ne combe pas d’3-plomb ,
& qu'elte n’écrale pas le poil, qu'on en frotte d’un bout i l'autre, comme
& l'opération de la carde : on releve enfuite 3 la broffe de fanglier tous cenx
que l'opération du blanchiidfage a fair reflortir, & 1'on pafle 2 un nouveau grit=
Yage , pour lequel il e faut pas que la plaque foit moins chaude, ni que le
teavail foit moins rapide qu'aux précédens. On va & vient ainli également
quatre fois en tout. Ce dernier grillage ne doit fe donner que lorfque la piece
elt le plus avancée au blanc, afin que le velouté refte le plus net potfible.
L'étoffe et remife fur le pré, pour enlever le noir qu’il lui a communi=
qué; & en huit a dix jours on peut la teindre. De la fabrication a la tein-
ture il faut de vingteing i trente jours, en fuppofant que les opérations
foient {uivies fans interruption , & quc le tems foit favorable.

LEes velours de coton grillés font confidérablement routlis: la broffe ne
détruic pas ces indices de brilure; c’eft 'ouvrage du pré & des letlives
qui les decruent & les blanchident : moins le velours elt plein & garni de
poil, pius il y a de ménagement & prendre au grillage, foit dans le degré
de chaleur de la plaque, foit duns le nombre des paffages de I'étoffe fur
cette méme plaque. Il n'elt queftion que de briler & de rafer le poil du
velouté : plus il eftdenfe, plus il fant que I'impreffion de la chateur {oit forte
fur cette partie 5 mais de telle maniere néanmoins, que la chaine de fond,
ni la trame, le tiifu enfin , n'en foient jamais atteints ; la moindre altéra~
tion dans ces parties endommagerait Pérotfe fans reflource.

A Pégard des couleurs qui fe donnent par beaucoup de travail & 3 plu-
fieurs fois, telles que les noirs & les mordorés , indépendamment des pre-
nsiers grillages, on leur en doune encore un plus léger , duns lintervalle
des aperations de la teinture , ayant toujours attention de broifer avant &
apres le grillage, pour le plus grand fuccés des unes & des autres opéra=
t'ons ; non apres un deraier griltage, fait {fur une piece teinte , ou pour
velter en blars: ce {eraiv faire encore redortic du poit ; ce qu’il faot évirer,
On s'en tient alors a laver Pérofle; un velours noir terminé par un léger
griliage , & quelgues jours de pré enfuite, s’épanouir; le poil fe divife, 11
acquiert d¢ la douceur, du moclleux : la couleur-en et plus nette, plus
britlante. - S

Ox ne grille jamais fur avcune couleur que le ropx du grillage pour-
rait tenir; il faut- an contraite que Ja blanchenr de Pétotfe foit propor.
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tionnée 41algéreté de la couleur, 4 1a clarté & & la vivacité de la nuance
gu'on’ fe propofe de lui donner ;inais on grille les clinds noir & blanc,
les poivrelels ou fablés, faits d’un Al blanc & d’un Al noir tors enfemble:

- D la teimture des cotons , des velours de coton , & des autresétoffes de ceite matiere,

L& feve qui circule dans les plantes & leur donne la: vie » 8’y deffeche
& dureit, lorfqw’ elle eft mterceptee Ce fuc gommo-réfineux, dont tous les
végétaux font imprégnés , s'oppofe 4 Padhérence des parties colorantes ,
comme le {uin,ou le fuc adipeux des animanx, {ur toutes les matieres -

teindre ;-il les> en- faut également: purger.-
Du dégommage on débonilli des matieres & teindre.

KETTEZ la matiere dans une chaudiere’, avec vne quantité d’eau fuffii
fante pour qu’elle y [ubmerge; faites bouillir pendant une heure; tirez du
bain 5-mettez égoutter ::lavez 2 la riviere: tordez , & faites {écher, Le ve-
lours , comme toute autre étoffe également f‘ab‘riquée ent écriv, & met em
piece dans la chaudiere; on le bat’ fortemient' la riviere, pout'en’ facili-
ter le degmgeage ;-ou le life' de nouvean furla planche , & phe par feuil=
let, on en exprime bien 1’eau au moyen du rovleau. Le coton £ilé {e tord

& la cheville, Lorfqu'ent veut teindre’la matiere eri bleu, il le faut faire
:mmedmtement apres cette compreffion , & toujours avant qu'elle fvit feche:
autrement la teinture pénétrerait mal, plus ou moins par places;la conlenr
ferait inégale & tachée. Si le tems ne permettatt pas de’ teindre anffi-tée
aprés le lavage ,.il faudrait remomlier & prefler ou-tordre’, pour y pro<
eéder. '

DISSOLUTIONS ET n'é"'c OCTIONS PREPARATOIRES:
Du bain de galle, & de lengallage:-

IVTETTEZ de’la gali¢, & raifon dé quatre onces par’ livre d *%toffe , dans-
nne” quantlte d’zau- fuffifante , pour que la- matiere & teindre y “puiille {obi

merger aprés la cuiffon.
IL ne Fiut concaffer la galle que lorfquiil eft q’ne&ton de teindre en”

rioir. On courrait rifque en- géneral, que le dépor qui s’eir fait ne - tachat.

Leplacage qui’ pent réfulter- du- concafement welt point un inconvénient
pour le’ noir', & en ferait un tiés:grand pour toute antre coulenr, Il n'eft
guettion’, pbur tirer également toute la {ubftance de la galle; que’ dé 1
faire bo villir teois heures-de plus’, au licu de demx:-
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CouLez le bain dans vn baquet ; abattez-y la matiere; travaillez-ta vite,
de fuite & également; rangez-fa aun fond du baquet, & laidez - la repofer
dans le bain pendant vingt-quatre heures.

LE velours de¢ coton fe hie dans le bain, fe leve fur la planche, &

gabat a pluﬁenrs fois, avant de Varranger a demeure. Il faut écre artentif
3 obferver qu'aucune partie de la piece ne furnage le bain de galle, Il fe
ferait inévitablement des taches dans ces endroits, & elles feraient ineffa-
gables, 4 moins gue Pétotfe ne far mife d’une coulenr en une couleut
plus foncée, & quelquefois pouifée jufqu’an noir, Cleft fouvent de ces re-
pétitions de tetntures , de ces accroiffemens fucceflifs de nuances & variétés
de couleurs, que les etoﬁ'e_s en noir fout bralées. Quand on retire le velours
de Pengallage au bout de winge-quatre heures, on le releve fur la planche
également phi par pli; on le prefle fortement avec les mains & au moyen du
gouleau , pour en exprimer le bain; on met la piece debout , pour qu'elle 5’8«
goutte; & enfin & l]a rame ou aux perches s pour qu'elle &:che obfervant de
la rechanger » pour que Pexcédant du bain qm fe porte en - bas en dégoute
tant , n’y dépofe pus en plus grande quantité qu’ailleurs de fes molécules
altringentes: ce qui feraic un engallage inégal , & tacherait en teinture.

LorsQuE les pieces font feches, ce qui arrive fouvent avant 'engallage , il
faut , apres les avoir lifées dans le bain, les battre fur la planche , pour qu’elles
s’en pénetrent par-tout également.

Dans les grandes fabriques de velours de coton, an lieu de mettre les
étoffes pour le féchage 4 des rames ordinaires , o elles font étendues de
champ , on a deux efpeces de corps. de rames , placés auffi verticalement 2
peu de diltance 'un de I'autre , & réunis par de peuts rouleaux ou cylindres
tournans fur leur axe. Ces rouleanx font eux-mémes peu diftans les uns des
autres ; ils forment enfemble un plan horizontal entre les deux corps de
rames , & de la méme longueur au moins que doit étre celle des pieces de
velours. On étend la piece fur cette f{uite de rouleaux: on y accroche aux
deux bouts, des regles ou verdillons , auxquels on fufpend des poids; & la
piece fe feche ain(i pofée honzontaiement & bien étendue. On a une fuite de
plans polés ainfi les uns au - defus des autres dans le méme encadrement,
pouvant tous également &tre garnis de pieces; & c¢’eft ce qu'on appelle
Yéiendoir de la {écherie.

It faut préferver la matiere ‘engallée de Pattouchment de tout corps étran.”
ger , de'ean pure méme; elle en refterait tachée, Ce fort engallage eft nécel-
{aire pour les rouges & les autres hautes nuances qui en dérivent, telles que
celles dont le procédé elt décrit & la fuite de celui du rouge s il eft anfli trés-
néceffaire pour les noirs: mais onpeut gagner fur Iz matiere & fur le tems,
dans toutes les bafles couleurs qui font fulceptibles de cette opération ; on

profite
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profite’ méme des déchets de bain de galle dans certaines circonftances.

S1 Pengallage {e fait 4 deflein de former une nuance claire, il fant que
Pengallage {oit trés-léger, parce que la galle porte au rouge & brumit la
matiere. Si Pétoffe a un premier pied de couleur, il faut avoir égard a fon
degré de ténacité & engaller moins chaud en conféquence, 4 froid méme, il
eft néceflaire, '

Lzs déchets des bains de galle fe confervent pour un fecond ou un troifieme

engallage , lorfqu’il et queftion d’angmenter par degrés Pintenfité dela cou-
leur , ou de la poufler 4 des nuances plus rembrunies. Ces nouveanx pieds {e
mettent .moins chauds , & méme 4 froid, au lien que le premier doit &tre
trés-chaud , comme on I'a indiqué: alors, fi Pon ne peut y tenir la main,
on rabat, & on life au tourniquet ; & en quelques tours d’aller & de venir,
on acheve. cette operation. g _
A Pégard du noir, qu'on pentengaller trés-chaud avant la teinture, c'eft-
a.dire, en bleu ou au fortir du bleu, il faut'que le bain {oit plutdt froid
méme que tiede, lorfque Pétoffe a requ la moindre teinte de noir; parce
que fa chaleur alors le fait tourner au moment quon y plonge 1'étoffe 3
le noir , quelque bien lavé qu’il foit, fe décompofant en partie. La noix de
galle eft une fubftance trés-aftringente, & qui a beaucoup d’affinité avec le
fer : par-tout ot elle le trouve en nature, tel qu'il eft dans le bain de la
tonne de noir & dans la couperofe , elle Pattire fortement:il en réfulte la
décompofition du corps qui le contient , & un précipité fubit. Comme le pré-
cipité s’opere par Pintermede de la galle & fur fa fubftance méme , lori-
qu’elle s’eft établie dans les pores de I'étoffe , elle y introduit & y fixe les
particules ferrugineufes qui la colorent : d’ont I'on voit la néceffité de Pen~
gallage , puilque le noir n’eft qu'un précipité du fer par la galle. Mais
fi Ia {fubflance de la galle non encore fixée & répandue dans le bain, y
rencontre des molécules de fer éparfes & nageantes, foit par la chaleur
_du bain, foit par un lavage imparfait de ’étoffe teinte , elles s’uniffent alors
rapidement ; toute la fobftance de la galle fe fature de fer, & elles fe pré-
cipitent enfemble au fond du vafe. Le bain fe noireit; & entiérement dé-
pourvu du principe altringent, il refte fans effet. :

I eft des teinturiers qui rejettent le marc d’on ancien bain de gall
dans un nouveau, efpérant de tirer encore quelque fubftance de celui-la
au profit de celui-ci; c’eft une erreur: lorlque la galle elt fuffifimment cuite,
ce qui fe reconnait 3 la facilité avec laquelle elle s’étend & {& réduit en
pate fous les doigts, tout le fuc eflentiel en elt extrait; & ce marc, loin de
fortifier le nouveau bain, 'affaiblit , en repompant de nouveaux fucs.

-La meilleure noix de galle eft celle d’Alep , qui fe reconnait aifément

Tome XIX, Cc
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au poids plus confidérable , & & fa coulent plis noire qué le poids & la
coulear d’aucune autre, '

De la diffolution di Palun , & de Palunage,’

Le bain d’alunage fe fait comme le précédent, 3 raifon de quatre onces
d'alun par livre de matiere 4 aluner; on y traite’ Pétoffe de la méme ma«
nicre & durantautant de tems ; avec cette différence, qu’il fuffit pour Pems
ploi que-T'alun foit diffous, & qu’il convient que Vean ne {oit pas plus que
tiede : il n’en {ferait que mieux méme qu’elle fiut froide: les couleurs n’en
font que plus vives; la chaleur du bain d’alun les ternit. La fuite du procéds
differe encore, en ce quePétoffe , au fortir du bain d’alun, doit &tre dégor-
gée, battue & lavée au courant d’une riviere. On la peut teindre & Pinfe
tant , mouiilée , fuivant les coulenrs. :

L’usAGE des vales de métal doit étre proferit , lorfgu’il y a dépét ou
refroidiffement de matiere , parce qu'ils fe corrodent plus ou moins , mais
finguliérement dans opération de Palunage , pat P'acidité de ’alun. La nuance
en ferait généralement atteinte, & immanquablement tachée 4 tous les points
de contact. On doit par la méme raifon donner la plus grande attention
la propreté des baquets, qui doivent &tre le moins poffible imprégnés d'au~-
cune couleur qui pourrait fe décharger fur la matiere en travail. Il eft
méme mieux que les vales qui fervent & aluner & i engaller fofent uni-
quement deftinés a cet ufage’, & qu'ils foient conftruits en bois blanc , parce
que le chéne & autre bois de nature aftringente noircirait le bain, fur-touc
§'il contenait du fer on du cuivre en diffolution.

CereENDANT les baquets dont on {e fert généralement ici , font de cha-
taigniers , tirés des barriques 4 huile ; ou de chénes , tirés.des barriques a
eau-de-vig. Quand ils ont fervi quelquefois 3 tel ou tel vfage, il eft fans
inconvénient de continuer, pourva qu’on les tienne propres, & qu'on f&
ferve toujours des mémes pour les mémes opérations. Ii eft encore mieux
de les enchauxer d’abord, comme je P'ai indiqué aillenrs. '

IL faut en teinture préférer toujours I'eau de riviere a toute autre. L'ex-
aeption que font quelques teinturiers en faveur de Pean de puits pour la
décodtion. des bois, ne peut jamais étre trés- avantageule, & elle peut
fouvent étre trés-nviible. L’eau de puits peut beaucoup varier de nature &
d’effet, parce qu’elle varie {ouvent par la quantité & la nature des terres cal-
caires , felénitenfes, gyplenfes ou autres, & quelquefois des parties métal-
liques qu’elle charrie avec elle. Ces mixtes, plutét étendus que diffdus , font
bien plus atténués , bien plus divifés, plus dépofés , plus épars, en beaucoup
moins grande quantité enfin dans les eaux de riviere que dans toute autre,
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De E’ea'x_; de couperofe.

MeTTEZ dans un barril environ foixante pintes d’eau fur dix i douze
livres de vitriol de mars ou couperofe verte ; remuez fortement avec un
biton ; laiflez dépoler , pour s'en fervir au befoin, La diffolution du vitriol
de mars doit {e faire 2 Peau froide, elle et moins roufle; la chaleur jaunit
toujours les diffolutions d’ingrédiens ferrugineux ; & comme on 2 fouvent
des gris trés-tendres 4 faire avec cette diffolution, il fant lui conlerver le
plus de clarté qu’il eft poffible. On ne rifque rien de mettre plus ou moins
d’alun , de couperofe , ou antre {el, dans Ieau , parceque, lorfguelle en
eft faturée , il ne s’en diffout plus. Ainfi I'on peut rejeter de I'eau fur e
marc, jufgqu’a ce que tout {oit diffous : il faut pourtant éviter d'en mettre
trop 4 la fois, pour ne pas faire un aufli grand dépot terrenx & mal-propre.

De Pean de verd - de - gris.

MzTTEZ vingt 4 vingt-cing pintes d’eau fur une livre de verd.de-gris;
délayez-le bien , en remuant pendant quelque tems; laiffez dépofer & cla-
rifier pour s’en fervir au befoin : on recrute la matiere en tems , & comme
il -eft dit a l'article de la couperofe. 11 fant-également , & pour les mémes
raifons, faire a froid le bain de verd-de.gris, 4 moins qu’on ne foit trés-
preflé ; car {a diffolution eft longue de cetre maniere; on y procede ordi-
nairement pour le travail d’un tems déterminé , & peu avant de Pemployer.

De lear de foude.

Brisez, pilez méme la fonde, pour en faciliter Ia diffolntion ; leflivez-Ta
en telle quantité & a tel point que la pefanteur fpécifique d'un ceuf de
poule foit égal 4 un volume égal de ceite liquenr , o qu'il y nage libre-
ment-entre deux eaux : faites-en aufli d'affez forte pour qu’elle porte I'ccuf
entiérement ; vous ferez fouvent dans le cas d’en faire nfage.

On fait avfli une leffive de foude, dont on aiguife encore la canflicité
par un mélange de chaux vive qu'on fait éteindre fur la foude méme,
avant d’en charger la cuve, & quon nomme ean des favonniers.

ON fait encore une forte d’ean de foude, qu'on nomme eax feconde .des
Javonniers , en releflivant les mémes cendres qui ont fourni la premiere,
anxquelles on ajoute une quantité de chaux actuellement éteinte , 3 peun
prés égale & celle de Ia foude. On éprouve toujours ces eaux, pour en
proportionner 'emploi a la force, La leflive de cendre gravelée & fait &
s’éprouve de la méme maniere, '

CcH
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Du bain-dé rocon,

MeTTez da rocou dans uviie chandiere; délayez-le bien dans une {uffi-
fante. quantité d’ean ; lorlqu'jl fera abfolument réduit en pate liquide, ajou-
tez-y moitié antant ou vn pen plus de potafle on de cendre gravelée que
“de rocon , & autant d’eau qu’il en faut pour bien diffoudre le tour ; faites bouil-
“lir pendant une heure; laiffez dépofer, pour {e fervir du bain clair. An dé-
faut de potaffe ou de cendre gravelée ; on peut employer de la leffive de
cendres de bois neuf; mais il en faut en plus grande quantité , & ne pas
taire entrer la cendre dans le bain de rocou, mais la leflive décantée de
deflus fon dépot : Palkali diffout la matiere réfineufe do rocou, dans laquelle
réfide fa partie colorante , & elle donne de Pintenfité 2 la couleur jaune
qu'on en tire ; elle le dore en proportion de la quantité & de la qualité

de cet alkali fixe. _
Du bain de bois de Bréfil. (a)

Ox comprend fous cette dénomination , avec le bois de Bréfil, ceux de
Fernambouc , de Sainte - Marthe , du Japon, & quelques autres qui {e con-
fondent affez dans Pemploi, quoique le Fernambouc foit le meillenr.

METTEZ dans une chaudiere, fur dix & douze livres de bois haché menu,
douze feaux d’eau ; faites bouillir pendant trois heures ; verfez le bain dans
une tonne; remettez douze feaux de nouvelle eau fur le méme bois; faites
bouillir encore trois heures ; verfez de nouveau ce bain fur le premiers
laiffez repofer & fermenter au moins douze jours avant_de s’en fervir.

Par le féjour & la fermentation du bain , 4l acquiert beaucoup plus de
force, & il en faut moins. Il faut avoir la plus grande attention de ne rien
mettre dans la tonne, qui en interrompe la fermentation; on courrait rifs
que de le faire tourner & de le mettre hors d’état de fervir. Le moindre
acide , par cette raifon, elt a-éviter dans tountes les décoctions de bois; il
détruit d'ailleurs le rouge du bois , en diffolvant les parties qui le colorent
ainfi : ce qui le rend propre 4 obtenir certaines nuances qui ne font qu’une
dégradation de la coulenr primitive. '

D bain de bois & Inde,

MeTTEZ dans une chaudiere, fur dix livres de bois haché menu , dix
3 douze feaux d’ean ; faites bouillir trois A quatre heures : on peut {& fer-
vir du bain fur - le - champ. Mettez fur le méme bois moitié d’ean de la

(a) Voyez les bains de bois , traitds d’une maniere plus étendue dans PArt dePint.
preflion des étoffes en laines. - '
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premiere fois ; faites de nouvean bouillir pendant trois A quatre heures; le
bain fera prét, & également bon.

I n’y a pas de mefure exactement déterminée pour P'ean fur une quan-
tité¢ donnée de bois ; on la- détermine fur le plus on le moins d’effet qu’on
veut obtenir , ou l'on emploie une plus grande quantité de bain,

Du bain de bois jaune,

METTEZ , comme aux bains précédens, 'eau. & le bois haché menu dans
une chaudiere , mais 4 raifon de huit {feaux d’ean pour douze livres de bois-s
faites bouillir pendant trois heures ; laiflez dépofer & clarifier , pour s’en
{ervir au befoin, Ce bain {& conferve long-tems , pourvu qu’on ait attention
de n’y ‘méler aucun corps étranger.

Du bain de gande,

|

MeTTEZ douze feaux d’eau par botte de gaude du poids de quinze 4
feize livres; ajoutez-y un peu de chaux vive: quand on veut, obtenir une
nuance un ,peu dorée, quatre onces de chaux fufhifent pour la totalité du
bain ; il n’en faut pas {i 'on ne veut que des jaunes citrons. Faites bouil-
lir pendant trois quarts d’heyre ; employez ce bain tonjours chaud 5 le
bain refroidi ferait fujet & tourner, & alors il ne pourrait plus fervir,

DES COULEURS EN BON TEINT.
~Ne. 4.
DE LA CUVE DE BLEU A FROID.
( Poyey plo X, les divers atteliers de teinture, )

MzTTEZ de la couperofe verte au fond de la cuve; verlez de Peau dell
fus; palliez , mettez de la leflive alkaline; palliez, mettez P'indigo broyé ;
palliez de nouveau , ajoutez de la chaux; palliez enfin la cuve d’heure en
heure , jufgu’s ce qu'elle foit venue en couleur s laiffez repofer vingt-quatre
heures’; travaillez deffus: elle eft en éeat , & {ouvent plus tot.

La proportion des. drogues 3 Peau du-bain eft indifférente julqu’d un
certain point ; elle peut étre de cinquante & foixante pintes par livre d'in-
digo. 11 n’en eft pas de méme de celle des drogues entr’elles ; Ia vojici.

~Indigo broyé. 1 partie.
Vitriol de mars. 2 do.
Chaux. 2 de.

Leffive. ~ 3 de,
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La leflive faite avec deux parties d’alkali & une partie de chaux vive,
ou parties égales.

Autre maniere de monter la cuve de blen & froid,

Indigo diffous & broyé. 1 partie,

Vitriol de ‘mars diffous, 2 do.

Chaux éteinte, décantée. 2 de.

Fartes diffoudre la couperofe dans l'eau; laiffez dépofer, & -décantez ;
faites également diffoudre la chaux 4 part daus Pean ;s laiffez auffi dépoler
les parties les plus groffieres, & décantez ; mélez ces denx eaux enfemble,
& verlez le ‘tour 4 la fois fur Pindigo diffous dans la leffive des favon-
niers , broyé enfuite , & mis an fond d’une cuve vuide ; il fuffit de la leflive
qui a fervi 2 triturer & divifer Pindigo: rempliffez la cuve d’eau pure, &
palliez-ia d’heure en heure, jufqu’a ce quelle foit venue en couleut.

L'1Np160 doit étre le plus divifé poflible; d'abord, parce qu'il ne fe di-
vife plus dans la cuve, & que fes parties ne peuventsetendre, pour §’in-
corporer a la matiere, quwa proportion de lenr ténuité; moins divifg, il
fournit moins de particules colorantes ; elles {ont plus entrainées par la
gravitation ; il en nage moins dans le fluide, & celles qu'abforbe la matiere
confervent plus de tendance 4 s’en échapper.

On fait bien de laver Pindigo a I’eau bouillante avant de le broyer,
pour en détacher les ordures qui y adherent, & non dans I'idée d’en faci-
liter la divifion, qui ne s'opere pas plus vite, de la faire fur-le-champ 2
chaud ou a froid » hi méme avec de la leflive alkaline, La méthode de con-
ferver ean deffus , & par préférence de cette leflive , dans le vafle ot on
le broie, de .lalﬂ'er dépofer & décanter, de rebroyer reverfer de ean ,
laiffer encore dépofer & décanter de nouveau, & ain; de {uite julgu'a la
fin , eft trés-borme.: mais comme il eft fort difficile d’obtenir une divifion
b1e11 parFme de lmd1go par. la feule trituration, quelque moyen qu'on
ait encore imaginé pour y parvenir, il eft mieux de ne Pemployer qu’a.
pres avoir laiflé tremper pendant plufieurs jours, & méme beaucoup de
jours , fi 'on veut , Pindigo dans dela leflive des favonniers, que 'cenf fur.
nage entiérement 3 il samollit & fe réfout en pate fous les doigts : on le
triture alors dans la méme leffive, & fans ‘beaucoup de peinte on arrive
ainfi .4 fon but. :

Daxs les premier cas , ce n’eft qu’a force de patience , & non fms adreffe,
que les méchaniques inventées jufqulici pour broyer Pindigo, & la force
méme qwon y emploie, ne fout pas des moyens inluffifans. Pour Ia pre-
miere cuve , on brife un peu la couperole, afin d’en hater la difolution,
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& il faut éteindre actuellement la chaux vive en la trempant dans Peau,
& la jeter dans la cuve au moment que, toutes fes parties {e défuniflant
bien., Pévaporation de I'eau eft encore marquée par une fumée trésfenfis
ble ; plus tot , elle n'acheverait pas de s’éteindre, & elle dépoferait un f&-
diment graveleux ;- plus tard , elle aurait perdu de fon action , & elle pro-
duirait un effet plus lent. _ )

On éviterait bien de Vembarras & méme de grands inconvénians pat
la feconde méthode, fi les corps adhérens n'augmentaient pas Paétion des
fels diffous ; les dépots de la couperofe & de la chavx, qui forment ce
qu’on nomme Jz pdiée , abforbent une partie des molécules colorantes ; ils
génent dans le travail , & troublent le bain fort ailément. Mais, fans ia
patée , une cuve ne peut {ubfifter long-tems; c’eft la patée qui la nourrit ,
qui lui fait pouffer Pindigo, & qui entretient fa vigueur. Sans patée , elle
n’a que les prémiers momens ; elle devient bientdt faible, languiffante,
& elle ne {e rétablic plus qua force d’indigo. A P'égard de la garance, les:
uns emploient, & croient y voir qu’elle donne au bleu une nvance plus
cuivrée ; d’autres ne n’emploient point , & vous peuvent tres- bien slen
paffer. i : ’ _

ON emploie la foude ou la potafle indifféremment : cependant la potafie
a Pavantage d’avancer le travail ; elle {e diffout plus promptement que la
foude , & méme que la cendre gravelée , qu'on emploie aufli quelquefois. On
peut, au défaut I'un de I'autre, employer indifféremment de ces trois for-
tes d’alkalis, mais avec des dofes proportionnées 2 leur adtivité, Celle de
Ia foude eft plus grande que ceile de la cendre gravelée, & celle de la
cendre gravelée plus que celle de la potafle: ceci pris en général; car fou-
vent la potafle, quand elle n’eft pas falfifie , ce qui eft fréquent a fon
égard, elt plus forte que la cendre gravelée.

Lzs fignes certains du bon état d’une cuve, font un beau verd.en-de-
dans , une peliicule cuivrée i fa {orface, & lorlquion Ia pallie, une fleurée
zbondante , verte d’abord, & enfuite du beau bleu cuivré par parties.

La cuve 3 froid doune le blen le plus net & le puis vif; d'on il arrive
au’on s’en fert toujours pour les étoffes a teindre & garder dans cette cou-
leur : ¢’eft aufli la plus facile 2 monter , celle qui cofite le moins , qui
vient e plus tot , & qu'on mangue rarement.

LoRrsQUE la cuve s’affaiblit par le travail, ce qui fe reconnait au peun
de fleurée qu’elle donne en la palliant, & a la couleur pile du bain, on la
Janime en lui donnant un brevet de couperofe, de chaux & de leffive , en
dofe du cinquieme ou du fixieme de chaque efpece de la premiere fois.
A Pégard du vitriol & de la chaux, faites encore bouillic le premier, &
décantez Pun & Pantre,
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ON ne ‘doit guere recharger une cuve 2 froid de nouvel indigo: l'indigo
ne rend plus, 4 beaucoup prés, antant que. la premiere fois, & Ia noance
n'elt jamais aufi vive. A mefure quune cuve travaille & saffaiblic , elle
donne des nuances plus claires; cependant, pour avoir des nuances claires
& vives, il vaut mieux monter une cuve avec une petite quantité d’indigo.

Dy blew a froid.

LE bain clair & la champagne pofée , abattez promptement Pétoffe dans
la cuve pli par pli; relevez-la de méme fur la planche ; éventez-la, pour
que la couleur remonte ; rabattez-la doucement & également aprés effet
de Pévent, pour juger mieux de la nuance , en refter le maitre , & rendre
la couleur égale; travaillez ainfi jufqu’a conformité de I’échantillon ; tordez
ou preflez bien {ur la cuve , pour que le bain retombe dedans; étendez 1'é-
toffe fur-le-champ au grand air, pour la faire éventer; lavez -la bien en
eau claire & courante, '

Passez enfuite 'étoffe dans un bain d’eau bonillante , od Pon a fait
diffoudre de la créme de tartre 3 raifon d’une once par livre de matiere,
ou dans un bain d’eau tiede, dans lequel on a érendu un peu dacide vi-
triolique; lavez bien au fortir de ce bain, & faites {écher 2 'ombre. D'autres
teinturiers penfent qu'il eft avantageux d’avoir plufieurs cuves , & d'y faire
paffer deflus chaque piece d’étoffe fucceflivement; ils trouvent qu’il yaaga-
gnér pour la folidité & la vivacité de la couleur , & fur 'emploi de l'indigo:
ils ne trempent jamais deux fois de fuite Iétoffe dans la méme cave. Il en
eft, & mal-a-propos, qui {e gardent de laver Pétoffe au fortir de la cuve
3 froid, dans Pidée qu’il s’échapperait en pure perte une portion de la
partie réfineufe, colorante, extraite & encore tenue en diffolution par les
alkalis ; mais ils la lavent feulement lorfqu’elle elt feche. La couleur en
conferve plus de nuance , mais elle eft moins vive ; on pourrait égalemént
la fécher au foleil , quoiqu’on preferive de le faire 2 Pombre: au contraire,
lc bleu remonte plus tot en {echant au {oleil 5 & ceft par Ia difficulté d’ex-
pofer une étoffe de maniere que toutes fes parties en [oient également
frappées , cc qui rendrait fa teinte ondée, vergetée , inégale enfin, qu'on
préfere de {écher 4 Pombre , ol Pévaporation de I'humide eft infenfible &
plus égale. . _

Ces mémes teinturiers ne regardent pas le bain acidulé comme fort im-
portant’, quoique ceux qui Pemploient fondent cette pratique {ur ce que Ia
créme de tartre ou T'huile de vitriol purge I'étoffe des matieres calcaires
qui font reftées dans fa tiffure, & avive la couleur. On emploic le bain
bouillant avec la créme de tartre, parce qu'il fe cryftallife en perdant de fa

' chalenr,
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chaleur , au point qu’il ferait entiérement cryftallifé quand Pean ferait froide.
L’acide wvitriolique doit étre aflez ménagé pour que le bain ne produife
pas plus d’effet fur Ia langue, que lacide végétal ordinaire,

ON a déja oblervé que étofle doit avoir été mouillée & bien abreuvée,
avant de fa paffer en cuve. La blancheur de 1'étoffe eft effentielle 4 propor
tion de la légéreté de la nuance qu'on veut.obtenir, & cette remarque a lieu
pour toutes les matieres & pour toutes les couleurs. Pour les bleus foncés,
la grande-blancheur. eft moins utile; il faut prendre garde de nepas pofer la-
champagne trop bas, lorfqu’il y a.de la patée dans la cuve ,-de crainte
gu'elle nie trouble le bain.

Autre cuve de blen @ froid, telle qu'on Sen firt avec fuccds dans divers acte<
- diers .de teinture,

"L B S § I V¥ E

‘UK feau & demi de.chaux.en pierre,

Dix livres de potafle. ‘

Dix livres de foude, : _

ETENDRE Jla chaux fir le plancher ; Pafperger d’ean 1égérement 3 1a res
-muer avec une pelle 3 mefure qu'elle s'éteint ; répandre deflus, lorfquelle
«eft un peu défaite, la foude & la potafle;-remuer le -tout enfemble en ar-
rofant toujours un peu ; mettre la matiere , non encore liquide, dans une
petite barrique , & Ia couler, avec ‘donze 3 quinze pots .d’eau, pendant
un jour, Faire tremper trente livres d’indigo cuivré , pendant vingt-quatre
heures , avec cette leflive., pour plus de facilité de le divifer s opérer cette
divifion par petites parties, avec des boulets ronlans dans une baffine , :ou
-tout autrement , de la leflive ci-deffus., & deTeau.

Cuve fuppofte de fix pieds de kaueur ,fur un quaré de quacre pieds & demi
: ' de coté, ' :

RemprIr d’ean Ia cuve 4 fix pouces prés des bords, y jeter un Hfean-X-
«demi de chaux non entiérement éteinte ; pailier bien avec un rable; ver-
fer’ dedans Pindige broyé, la leflive & Peau qui y ont fervi , en tout vingt-
«cinq 4 trente pots ; faire diffoudre fur te feu quarante-cing livres de vitriol
de mars dans une quantit¢ d’cau fuffifante pour qu'il trempe s le verfer
dans la .cuve , qu'on pallie bien tout antour: la fleurée fe forme .déji, &
¢ bain eft d’un wverd jaunitre ; pallier le lendemain matin & 2 -midi : on
peut le furlendemain teindre cent aunes d’étoffe ;pallier & laiffer repofer
wingt.quatre heures;:teindre autres cent aunes , & ainfi de fuite cing jours
gponfécutivement, -

Tome XIX, Dd
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Raviver Ia cuve alors par la difficlution de dix livres de vitriol de
mars, & dix livres de chaux égérement éteinte ; pallier, & comme ci.de«
vant, teindre vingt-quatre heures apres.

) Neo, 2.
DE 1A CUYE DU BLEU A CHAUVYD.

Le mot de cuvz déligne antant ici la compofition que le vafe qui Iz rew
cele. Les cuves a froid {e montent dans des vafes de bois, des tonnes , o
des cuves de ciment. Pour les cuves a chaux, le vafe et en cuivre; c’eft
une elpece de chaudiere, dont les parois convergent en cone tronqué ,
& dont fa ruifon de l2 hauteuc 2 celle du cone entier et 2 peu prés de
trofs & cing, ce qui détermine celle des diametres; les vebords en font
larges , pour lui {ervir de foutien {ur une magonnerie a2 hauteur d’appui,
verticale & cylindrique , qui entoure. Comme on travaille dans la cuve,
fa hauteur doit étre a la main de Pouvrier; le bas s'enterre d'autant, &
Pen pave le fol tout autour. Poyer pl XI, fig. 4 & 5.

ENTRE la magonnerie verticale & la euve conique, il refte un voide,
dans lequel, par une ouverture pratiquée dans le bas, on met de la braife
ou du charbon allumé, pour entretenir la cuve au degré de chaleur con-
venable. On perce un foupirail av haut de cette efpece de fourneau duw
coté oppolé i Pouverture du bas, & Von y adapte un tuyau , pour établir
un courant d'air & afin que les ouvriers ne foient pas incommodés des
dangereufes exhalailons du charbon,

La proportion des drogues pour monter cette cuve eft telles
Premier brevee,

Indigo 6 parties.
Cendre gravelée 6 do.
Garance 1 de,
Son 3 do.

Deuxieme brevet pour acheyer.

Cendre gravelée 2 parties,
Garance I quart.

Brevet pour acheyer,

Cendre gravelée 3 parties.
Garance - 1 demie.
Son lavé 1 quart,
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- Brevet pour réchauffer & garnir dindigo,

Cendre gravelée & partics.

Garance 1 d°.
Son 2 de°.
Indigo 4 d°.

. Ex fuppofant done fix livres d'indigo pour la premiere fois, tout le
welte eft déterming,

. FaiTes bouillir pendant un quart-d’heure la cendre gravelée & la ga=
rance dans une quantité d’eau égale aux deux tiers de ce qu’en peut con~
tenir la cuve; éroutfez le feu, & laiffez repofer un peu ce bain dans la
chaudiere ; verfez-le avec tout fon dépot de cendre & de garance, fur le-
{on mis au fond de la cuve vuide ; verfez-y en méme tems Vindigo broyé,
& palliez bicn. On trouve encore dans cette pratique des différences eflen-
tielles, fi 'on broie Pindigo par Palkali, dont on charge moins alors les
brevets , defquels on croit pouvoir auffi fans conféquence , comme i la
cuve 4 froid , rejeter la garance. Ainfi le premier brevet eft compoft en
partie de cendre gravelée, de moitié de celles de I'indigo, & en partie de
fon, d'un tiers feulement : le {econd,comme le premier : le troifieme ,
&un tiers feulement de cendre gravelée: le quatrieme enfin, pour réchauf-
fer & regarnir d’indigo , comme les premier & {econd.

It faut donc, pour le premier brevet, fur fix parties d’indigo, trois
parties de cendre gravelée , deux de {on; pour le fecond , trois de cendre
gravelée, deux de fon; peur le troifieme , deux de cendre gravelée,
une & un tiers de fon; pour le quatrieme, trois de cendre gravelée, &
deux de {on fur la méme quantité d’indigo , ou & pen prés, quela pre-
miere fois. On peut avfli faire bouillir la cendre gravelée avec le {on,
daiffer dépofer pour décanter, & ne pas mettre le dépodt dans la cuve , qui
enfin angmenterait trop la patée.

MeT7ez du feu dans Pitre de la cuve, lorfque 1a chaleur duo bain efk
baiffée 2 y pouvoir tenir la main, pour Pentretenir toujours 3-ce degré;
.couveez actuellement la cuve, & attendez que le bain commence 2 verdir
& qu’il teigne un peu; alors la cuve el bien difpofée; palliez , pour la
hiter : fi elle prend un peu plus de teinte au repos , ¢’eft une preuve qu'elle
commence A venir; la pellicule luifante & cuivreufe , interrompue ou bri-
fée, qui {& forme enfuite &4 fa furface, marque qu'elle vient bien ; & lorf-
que cette pellicule fe fortifie, qu'elle fe rérablit bientbt quand on la
chafle en foufBant defius , que le bain prend un verd foncé, & que la
fleurée devient abondante en palliant , la cuve eft venue,

Faites le fecond brevet pour achever la cuve, dans autant d’eaun qu'il

D djj
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en fant pour achevet de la remplir; & aprés les mémes tems & les mémes-
circonftances , verfez le tout de la chaudiere dans la cuve, quelques: reures
aprés I'avoir palliée; palliez de nouveau; laiffez repofer. Le bain doit étre
d’un bean verd en-dedans, d’un bleu brun 3 fa furface ;.Ia pellicule écail-
leufe & trés -~ cuivrée, & la fleurfe abondante: laiffez repofer au moins-
douze heures: on peut teindre alors, la cuve eft en trés-bon état.. -

. LorsqQue-la cuve eft affaiblie par le travail,, il lui faut donner le troi-
fieme brevet , fait dans une quantité d’ean fufhifante pour remplacer le bains
évaporé & ablorbé par les étoffesqiion y a teintes ; palliez , laiffez repofer;
entretenez la chaleur, & teignez.

- Pour réchanffer & garnir d’indigo.la cuve épuifée, on rejette dans la
chandiere les deux tiers du bain devenu, de verd qu’il était, d’un bruw
noirtre 3 on y fait le: quatrieme brevet , ayant foin de I"écumer lorfquw'it
eft prét A bonillir, pour le purger, autant que cela f&:peut., des parties:
grafles , vifquenfes , ou autres également hétérogenes, échappées des étoffes
qui y ent été teintes s verfez ce Brewvet dans la cuve; verfez-y en méme-
tems Pindigo broyé &. délayé, comme la premiere fois, dans une partie:
du baia : palliez ; couvrez; entretenez la chaleur , & teiguez douze heures
apres.

“In ne faut pas.regarnic bien des fois une cuve; une ou deux an plus.
Dans le premier cas, la- pitée augmente trop-par les brevets , & dans Pune
& l'autve le- bain: perd de fa couleur verte;lindigo rend moins , & les
couleurs qui en fortent font plus ternes: il vaut mienx vuider lo. cuve &
la remonter & neuf ; on ne donne. de. vivacité 2 aucune nuance fur une:
vieille cuve.

LorsQu’oN ajoute’ de Ia-garance,-ik fant aveir Pattention de I'égrapper-
a la main, en la mettant dans la chandiere : les uns penfent qu'il eft eflen-
tiel de bien laver le fon & plufieurs eaux chaudes, & de le preffer avant
de le mettre an fond de la cuve ; d’autres regardent ce lavage comme affez
indifférent , for-tout ceux qui font d’avis. de faire bouillir le: fon , & de
n'en mettre que le bain:décanté, lotfque le marc: eft en dépot: ceux-1¥
veulent qu'on entretienne towjours la cuve dans um. certain degré de cha.
leur , qu’on augmente pourtant un peu quelque: tems avant de la faire:
travailler ; & ils foutiennent que fi elle fe refroidit, on court les rifquess
quelle ne vienne plus, & qu’elle ne-tarde pas alors de paffer 4 la fermen--
tation putride: ceux-ci trouvent qu’il eft fans inconvénient de lhiffer re-:
froidir entiérement une cuve , lorfqu’on doit étre un certain. nombre de-
jours de fuite fans s’en fervir, pourvu quon:la-ramene enfuite tout dou-
cement au degré de chaleur cenvenable pour y: travailler.. Si- 'on chauffe:
trop une cuve, on la retarde indubitablement , & Yon sexpefe-2 la. man-
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guer. Le degré de chaleur le plus convenable elt de vingt- huit 4 trente
au thermometre de Réaumaur; il faut qu'elle n’excede le trente-cinquieme
en aucun cas. ‘

On n’a point affigné de périodes pour Ies pallemens 3 ils doivent &tte
déterminés par les eirconflances;c’elt tourmenter une cuve & troubler fon
effet , que de les trop multiplier : mais ils font bien indiqués toutes les
fois quon y ajeute quelque chofe. |

Du blen & chand.

LA maniere de teindre fur cette cuve, eft la'méme que celle décrite &
Particle de la cuve a froid : on doit prendre les mémes précautions & fuivre
les mémes pratiques. Si I'on n’a pas Pattention de laver les cotons filés,
teints en blen 2 chand, au fortir de la cuve , comme on le doit toujours
faire des étoffes , c’eft que le prix de la teinture eft évalué fur la nuance
de la couleur , & qu’elle perd toujours au lavage ; ce bleu eft plus terne
ou moins vif que celni de la cuve a froid : anfli ne teint-on guere 4 chand
de matieres ou d’étoffes de matieres végétales , pour refter en bleu, i
‘moins que les cotons ou fils ne {oient deflinés 4 &tre mélés avec des ma.
ticres d’autres conleurs ; encore ne faur-il pas que ce foit avec du blanc,
parce qu'il s'en détache av lavage une ean rouffatre qui le ternit 3 mais
il eft trés- bon pour les pieds de noir, & pour les- matieres & former des
échantillons & varier des deffins en plufisurs couleurs., dans la toilerie
& la cotonnade, : . o,

.Ox vient de dire qu'on doit toujours laver les étoffes au fortir de Ia
cuve , malgré Pobfervation faite au blen 2 froid , & méme fuivent les au.
teurs de eette obfervation , d’aprés le principe qui y eft établi: ils penfent
que dans la cuve 3 chaud, la véfine, tellement unie A la partie colorante
extrative , qu'elle femble en faire partie conflituante , fe diffout entiére.
ment ; quelle fe fépare des molécules colorantes; que celles-ci extraites &
infiniment atténuées , s’incorporent dans la matiere 4 teindre; que la réfine
tenue actucllement en diffolution , fe ‘reproduit enfuite {fous une forme.
concrete , fans retenir que: trés- pew des parties: colorantes ; qu'elle adhere
feulement 4 celles qui s’en fons échappées ; quelle convre en partie celles
‘qui-fe font logées dans les pores de la. matiere; qu’elle en ternit Péclat; &
qu’il n’y a de tems convenaﬁﬁe d’en purger Pétoffe ou la couleur, que celui
on fon ¢€rar de fluidité le permet..On pourra fe_fonder fur d'antres princi-
pes, & ie beaucoup mieux établir & difcuter : mais tovjours en faudra.t.il
revenir A 'expérience; & c’eft ‘daprés les effets qu’on parle. '

Navs dvoas fait des récherches & quelques expériences relatives  cet
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objet, comme i bien d'autres. Mais nos occupations font fi variées, ros tras
vaux {i multipliés’, les tems d’oblervations fi coupés par une vie active , qu'ont
ne doit pas éire éronné de trouver les faits fouvent melés de conjedures:
on ne difpofe pas des atteliers & fon gré ; ceux de ce genre fur - tout font
encore partie de ces antres du myftere dont nous avons déjd parlé. Nous
fommes éloignés en conféquence de nous abuofer fur te mérite ‘de cot ouvra-
ge . que nous fentons étre au-deffous de ce qu'il pourrait étre , & de ce que
nous aurions defiré qu'i! fac: mais, encore une fois. il ne fera pas inutile ;
& fans autre motif que cette confidération , elle fuffit bien pour gops dé«
terminer.

A N

Duv ROUGE DE GARANCE

L'étorrE engallée & alunce [uivant les procédés indiqués, on pafle ag
premier garangage , quife fait ainfiz’ , ‘ '

o : » Premier garangage.

MeTTEZ dans une chaudiere une [uffifante quantité d’eau, pour que é.
toffe A teindre y baigne & trempe 4 I'aile; égrappez la garance 4 la main dans
cette eau , & mettez-y-en & raifor de fix onces par livre détoffe- 2 teindre,
{i c’eft du velours plein, & moins & proportion pour les. autres , comme on
le dira ci-aprés; mettez en méme tems Péroffe dans le bain; pouflez le feu
par gradatibn , de maniere que la chalenr augmente pendant deux heures
avant que 'eau bouille; remuez continuellement 1'étoffe dans-le bain pen.
dant cet intervalle; faites bouillir environ un quart d’heure, levez Pétoffe,
éventez-la , lavez-la, & faites-la fécher. o

Second garangage.
ENGALLEZ de nouvean Pétofle dans le déchet ou refte du bain de galle
do premier engallage, en procédant de la méme maniere ; avec cette difféa
rence, qu'ici douze heures de dépot dans ce bain {uffifent; alunez de nou-
veau également dans le déchet ou refte du bain d'alun ; procédez en tout
comme 4 la premiere fois ; & & I’égard du tems, comme au fecond engalla~
ge , out douze heures de dépot dans le bain fuffifent ; garancez comme la pre-
miere fois ; méme dofe de garance , méme manipulation , circonftances {em-
blables & tems égal, ' '
S1 Yon veut un beau rouge fur des matieres filées & non tifiées, il faug
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apgmenter la dofe dela garance, & la porter a livre pour livre de matiere’y
Pétoffe prend moins de parties colorantes; on ne emploie qu'a raifon de
douze onces par livre , fur le poids réduit aprés les premiers appréts, & pout
chaque efpece de velours indiftinétement. '

~ Voicr le poids ordinaire de ces étoffes forrant du métier & aprés les pre-
miers appréts: les pieces de velours tirent environ vingt-quatre aunes, &

pelent, fortant du métier, apres les aprits,
Le velours plein de y74 18 livres.  de 143 1§, o
Le velvet-ret de 143 15 de 1273 13.
Lz cionelé de 12 4 15 de 104 11.

DaNs P'opération du garancage, les matieres filées fe paffent aux bitons
par écheveaux, pour étre lifées commodément, jufqu’a ce que le bain com-
mence a bouillic, tems auquel on les abat entiérement dans la chaudiere ,
ayant feulement attention de les remuer & [oulever de moment en moment
avec un biton, pour quela garance pénetre bien la matiere , & qu’elle lui
donne une teinte égale par-tout. _ ¥
. ON (e fert d'un tourniquet placé au-deflus de la chaudiere pour le'garan-
-gage des velours & autres étofles , qui s’abattent également au bouillon du

ain. ‘

I2EVENT {e fait en plein air, au fortir de la chaudiere; il remonte la cou-
Jeur:: mais il faut que cette opérationt, qui coufifte & étendre étoffe ouila
feuilleter 4 grands plis, fi Vefpace manque, {e fafle avec célérité, pour que
Aacouleur {oit bien égale. . ; o

Ex fuivant le procédé qu'on vient de lire pour le garancage ; J’ai fonvent
remarqué que la gatance, aprés avoir été afpirée ou abforbée par Pétoffe,
s’en échappait enfuite en partie, foit dans le bain méme, en bouillant en-
core apres cette incorporation, foit au lavage en riviere , fait aprés ’évent
& le refroidifernent. J’ai auth remarqué que fa couleur 4 en bouillant, deve-
nait quelquefois plutét éteinte & briquetée que vive & nourrie, & qu'on ne
Jpouvait gaere enfuite reproduire 'un ou Pautre, oy, Pun & Pautre, qu'a
Yaide du bois; &il eft i conflant que ce n’eft pas le bouillon qni fixe en effet
lagaraiice, & qu'il en ternit méme Péelat, que il’on. vest avoir un maure-
doré nourri, foncé & vif, il n’y a qu’i le garancer chaque fois 2 double dofe
de garance, & ne travailler Vétoffe dans le bain que jufqu’an, tems ou, le
fen poufié, il el prét 3 bouillis : mais la dépenfe {erait prefque double.

N9 4 L
Duv M AU RE-DOR K SRR

Le rouge de garance porte nawrellement av jaune, & tire fur Ia couleur
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de brique. Le maure - doré en eft une nuance rehanffée, nourrie & avivée. I
n’eft donc queftion, pour obtenir cette conlenr-ci, que d’opérer fur celle-la.
Passez I'étoffe teinte en rouge de garance, fur un bain compoié dun
tiers de leflive de potafle , de cendre gravelée ou de foude, Les-alkalis végétaux
font préferables en certaines circonftances, en ce qu’ils contiennent moins
de fer & quils bruniffens moins par conféquent. Lavez bien 4 la riviere, &
‘exprimez 'eau fortement ; alunez  raifon d’une once d’alun par livee d’eteﬁfe,
dans un bain chand, dont un ters foit du bain de beis de Bréfil; travaillex
Yétoffe dans ce bain fuivant la pratique de Palunage, laiffez.y la matiere dé-
pofée pendant une heure ou deux, lavez-la bien au fortir du bain d’alun.

Rzpassez Pétoffe dans un nouveau bain compolé d'un tiers d’ean
chaude, & de deux tiers du bain de bois de Bréfil ; travaillez - Ia dans ce bain
peﬁdaut une heure & demie ob deux heures; relevez - la, verfez dans le
méme bain de la leffive indiquéeci- deflus; rabattez - y Pétoffe ; travaillez-la
encoré pendant un quart-d’heure ; lavez , & faites {écher, Il en oft qui met-
tent ifétoffe fur-le- champ en alun, dans 1'1dee que Palkali fait trop pounrprer
Ia garance & quin a1outent cet alkali qu’au fecond bain de bois, propor-
tionnément & la nuance qu’on veut obtenir. En effet, I'alkali motd far la ga.
rance, & ce n'eft que fur le bois qu'il faut qu'il opere.

DANS les couléurs compofées ; la nuance tient encore plus de Ia main de
Pouvrier que des recettes. Celle-ct, la plus en ufage pour les velours de coton 4
elt difficile A faifir, & rarement blen unie; il faut fur-tout de P'égalité & de
Ia célérité dans les opérations. On a recommandé Pufage des bains chauds,
parce qu'on ne faurait autrement en extraire Ia couleur.

DPEs MARRONS ET BRUNS.

Czs couleurs, ou plutét ces diverfes nuances de la méme couleur, {ont, da
toutes , celles ot la fagacité & ’adrefle du teinturier doivent le plus s'exer-
cor: le titonnement: montre de Pincertitude , & fait douter du fuccés ;. dun
autre cbté, il eft prefqu’ impofﬁble deréuffir fans titonner; il faudrait bien con-
naitre la qualité de chaque ingrédient, pour en ;ugcr Peffet, pLus Pinfuence
du degré de chaleur , & -celle d’unc plus ou meins grande accélération dans
les diverfes pratiques de mampu!atlon ; car tout 'y concourt. Limpoflibia
lité¢ de rétrograder force donc d'aller a pas lents , pour arriver au but fans
le paffer. On y procede de piuﬁeurs manieres : les uns pietent étoffe en
gris, ceft-d-dire, la foncent aprés un premier engallage & avant le pre-

mier garangage ; d’autres ne la bruniffent quentre les deux garangages :
‘ nous

f
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10us nous en tiendrons 4 cette derniere pratique , comme la plus flire pour
parvenir 3 la nuance qu’on defire, ,

ABATTEZ Péroffe une fois garancée & bien lavée, dans un bain d’eau
chaude, oil I'on a mis de la décottion de noix de galle, par gradation
.ménagée , pour arriver plus firement 2 la nuance qu'on cherche : lifez- la
dans ce bain ; relevez-la fur la planche; rabattez; travaillez perdant un
quart-heure ; relevez; preflez 3 la main , & laiffez égoutter.

MeTTEZ dans un bain d’ean froide de la diffolution de couperofe , pro-
portionnément 4 la quantité de décoction de galle qui eft entrée dans le
premier bain ol a paffé étoffe ; travaillez-la dans ce bain; lavez-la bien
apres. Si la nuance n’éuit’ pas affez foncée, il faudrait repafler étoffe dans
le bain de galle, & dans celui de couperofe, avec les mémes précautions ;
bien laver, & mettre au fec. '

CestT lc moment de procéder au {econd garangage, & on le fait par les
opérations préparatoires & indiquées.

AvIVEZ cette couleur avecdu bois de Bréfil, ou de fa leflive , telle qu’elle
elt prefcrite pour le rouge de garance 2 poufler au maure - doré,

Pour avoir une couleur plus nourrie & plus foncée, il faut employer
le procédé fuivant.

MeTTEZ l'étoffe , an fortir du garangage, dans un bain de deux parties
d’ean froide , & d’une de bain de bois de Bréfil, auquel on ajoute de
Palun diffous , 3 raifon d’une ence par livre de matiere ; lifez , relever ,
rabattez , & travaillez Iétoffe dans le bain pendant une heure; relevez,
lavez bien , preflez 2 la main, & repaffez-la dans un nouveau bain
compofé ‘d’un tiers d’eau chaude, un tiers de bain de bois de Bréfil, &
peu de bain de bois d’Inde ; relevez étoffe fur la planche ; verfez un peu
de leffive dans le bain, pour aviver la couleur ; rabattez , lifez ,relevezr &
faites fécher. On peut encore éviter beaucoup de manipulation, en ajou-
tant de la couperofe au déchet méme dun bain de garance , aufli-t6t aprés
le premier garangage , & eny travaillant étoffe de fuite. Si V'on veut une
eouleur de puce un peu violetée, il faut y joindre un peu de bois d’Inde
au premier ou an fecond déchet de garance. Dans Pun & l'autre cas, il
faut retirer le feu, & ne plus faire bouillir.

Ung des raifons déterminantes de brunir entre les deux garangages,
plutét que de pideer en gris,eft que V'acide de I'alun , atraquant le préci-
pité qua formé la noix de galle, diminue Vintenfité de la couleur, Au
contraire , dans le paffage du bain de galle & celui de covperofe, il faut,
par une affez forte compreflion 2la main on av rouleau, extraire la fura-

bondance de la décotion de noix de galle, & la laiffer égontter, afin que
Tome XIX. ‘ ) "Ee.
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le précipité du fer ne foic pas trop fort, qu’il ne fouce pas trop, quil ne
tache ni ne craffe Péroffe. B

A égard du bois d’Inde employé dans le dernier bain, comme il brunit
beaucoup la couleur , il le faut néceflairement graduer dans la plupart des

circonftances. :
N 7 Nou 6- l

DU JAVNE CITRON ET DU JAUNE DORE

ALunez I'éroffe fuivant la méthode & -la dofe indiquées; laiffez-la pen-
dant douze heures dans ce mordant ; lavez-la bien enfuite; travaillez 1%é.
toffe dans un bain de ‘¢ing parties d’eau chaude, & d’une partie du bain de
gaude, jufqu’a ce que les particules colorantes de la gaude, qui nagent dars
le bain, fe foient infinuées dans les pores de la matiere , ou quelles y ad-
herent,

REeJETEZ ce bain, & paffez Pétoffe {ur un nonveau, de quatre parties
d'eau, & de deux du bain de gaude , anquel on peut ajouter un peu de
Pean du verd- de. gris; lavez & faites fécher; vous aurez un bean jaune
citron, ou jaune clair, . ,

~IL eft préférable , difent quelques artiftes , d’employer la diffolution du
cuivre par l'acide végétal , dans Palunage méme, & cela, pour toutes les
nuances de jauune, & fans doute pour toutes les couleurs qui en dérivent,

Pour le jaune foncé ou jaune doré, il faut, aprés I'alunage’, pafler &
travailler Péroffe dauns un bain de deux parties d’eau chaude . & d’une du
bain de bois jaune; achever la couleur avec dela gande ; Paffurer par un
bain d’ean chaude, dans lequel on a fait diffoudre un peu du vitriol de
Chypre ; bien laver I'étoffe, & la metrre au fec. '

‘SUIVANT la nuance de jaune foncé qu’on veut avoir, on fait cuire le
bois jaune avec la gaude , ou Pon eniploic le bois jaune feul: les parties
colorantes de la gaude, moins foncées & plus citrines que celles du bois
jaune, diminueut lintenfité du jaune foncé & doré de celle-ci.

Neo, +.
DE L’0OLIVE ORDINATIRE

Ewcarrez fuivent la dofe & la pratique connues ; mettez en gris, et
graduant I'ean de couperofe dans fon bain fur la nnance de Péchantition;
lavez bien ; travaillez Pétoffe , pendant une demi-heure, dans un bain de
quatre parties d’eau chaude, & d’une de bain de gaude; levez , pour ajovter
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au bain deux nouvelles parties de bain de gaude ; travaillez-y une demi.
heure 3 levez encore , & verfez dans le méme bain de la diffolution de verd.
de-gris ‘par parties ; travaillez autant de tems s levez , lavez & battez.

Passez Pétoffe fur un nouveau bain compofé en grande partie du bain
bouillant de trois livres de bois jaune par piece, cuit avec le déchet de
la gande ; travaillez-y pendant une heure & demie; ajoutez A ce méme bain,
aprés une demi-heure de travail, la diffolution de verd.de-gris ; ajoutez-y
encore, aprés une feconde demi-heuvre, la diffolution 2 Peau chaude de fix
onces d’alun de Rome par piece ; continuez de travailler pendant la der-
niere demi-heure ; lavez, battez , & faites {écher,

ON voit que c'eflt toujours la nvance du pied de gris qui-détermine celle
de la couleur d’olive; peut-&tre que ce pied donné a la couperofe & & la
chaux conduirait plus facilement 4 la nuance qui doit réfulter de I'appli-
cation de la gaude ou du bois, qu'il affurerait mieux la couleur, & qu'il évi-
terait quelque manipulation, en tenaut lieu d’une partie des acides , par lef=
quels on a cru la devoir terminer. Comme le bain de gaude eft fojer 2
tourner a Ia chaleur, on le fait affez ordinairement au moment de 'em-
ploi, & alors on met & peu prés une botte de gande par piece d'étoffe,
pour la-totalité des opérations qui en exigent.

Ne. g.
Duvu v ERrD

Lz verd n'eft qu’un compofé du bleu & do jaune, que les différentes peé-
parations de ces deux couleurs obligent cependant d’appliquer {Eparément :
Peffet qu’on defire n’en réfulte pas moins; mais les particules colorantes en
blen ayant la plus grande adhérence 2 la matiere , & déterminant toujours
Pégalité de la couleur & le degré de fa nuance, il convient de les appliquer
d’abord. On teint done Ia matiere de blanc.en bleu; & quand ¢’eft, comme
en cette occafion , pour paffer fucceflivement 3 une autre couleur, orjappelle
cette opération donner le pied de blen, picter en bleu : il weft donc plus quel
tion que de P'application du jaune, d’out procédera le verd.

TravAILLEZ Pétoffe pendant un quart-d’heure, & abattez-la peur relter
zu moins douze heures dans un bain d’ecau chaude, ot Pon a fait diffoudre,
{ur quatre parties d’alun de Rome, une partie de fel de nitre; travaillez
Pétoffe de. tems en tems dans Pintervalle de douze heures , pour qu'elle foit
également & fortement imprégnée du mordant ; dégorgez & lavez bien en
riviere. :

Passtez Pétoffe dans un bain chaud de huit parties d'eau & d'une partie.
P E e ij
e ij
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de bain de gande; travaillez-y jufqu’a ce qu'il foit prefque décoloré ; levez
I'étoffe ; ajoutez an méme bain deux nouvelies parties du bain de gaudes
rabattez Péroffe , & travaillez jufqu’a ce qu'on voie difparaicre prefque toutes
les parties colorautes de ce nouveau bain; relevez I"étoffe ; paflez & travail-
lez-la fur un bain neuf de parties égales d’ean chaude & de bain de gaude;
auquel on peut ajouter vn peu d’eau de verd-de-gris; rabattez & travaillez-
la encore dans un autre bain d’un tiers d’eau chaude & de deux tiers de
gaude & de bois jaune cuits enfemble 3 raifon de fix livres de bois par botte
de gaude; lavez & rabattez au fortir ’,de, ce bain. :

Passez enfin Pétoffe lur un bain d’eau froide, dans lequel on a verfé |
diffolution fait¢ dans I’eau chaude , d’une once de vitriol de Chypre par piece ;
travaillez environ une heure; relevez, lavez, battez, & faites fécher.

Le verd fait de cette maniere n’elt point encore pouflé & la nuance qui
caractérife en général les verds de cuve , & Pon ne regarde ces opérations
que comune préparatoires : on pafle aux fuivantes, pour achever la couleur.

Faites chautfer le déchet du premier bain d’alunage qu’on a confervé ;
ajoutez-y la huitieme partie des drogues dont il avait d’abord été. compolé;
& lorfque la diffolution en fera faite, travaillez-y I'éroffe comme dans le pre-
mier cas, & laiflez-I’y repoler deux heures, pendant lefquelles on ‘la tra~
vaille trois ou quatre fois; levez, lavez & battez ; paffez enfuite Pétoffe ,
comme en commengant , fur un méme bain {ucceflivement augmenté de gaunde
en méme proportion , & 4 la fin mettez-y feulement du verd-de-gris diffous.

S1, aprés avoir travaillé Pétoffe , fa coulear ne paraiffait pas encore 2 la
nuance de Péchantillon, il y faudrait ajouter un pen de bain de bois d’Inde ,
en trés-petite quantité d’abord, parce que la diffolution du cuivre le porte
an bleus il eft difficile d’employer- le bois d'Inde avec fucces : il s’incorpore
fi rapidement fur 1’étoffe, & fur-tout quand la couleur eft piétée, quon-2
beancoup de peine a éviter les inégalités de nuances & les taches, Lavez &
mettez au fec; le verd eft achevé, & Pon peut fe difpenfer de le pafler en-
«core au vitriol de Chypre , comme quelques-uns le pratiquent.

Quanp. on leve Pétoffe d’un bain pour 'y ajouter quelque chofe, & il
faut toujours la lever dans ce cas, il faut bien pallier ce bain avec Is main,
ou avec un rable, pour étendre également les particules dg tous les ingré-
diens qui le compofent, avant d’y rabattre Pétoffe. Beaucoup de teinturiers
font dans la perfuafion qu'il faut faire diffoudre & délayer le verd - de- gris
dans Pean froide, & ils s’y prennent d’avance en conféquence , parce que,
de cette maniere, il eft effedtivement long-temg & fe ditloudre : ils laiflent
dépofer cette diffolution , & ils décantent le biin avant de employer. On
a raifon de procéder ainfi, parce que les petites particules vertes qui na-
geraient. dans le bain , s"attacheraient fortement & Pétoffe , & y feraient des
piquures ou des taches,
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On entend toujours par travailler une étoffe fur un bain, ou- dansun bain ,
ia lifer, la relever fur la plauche, fa rabattre, la relifer , & ainfi de fuite:
il eft plus commode de le faire an tourniquet, quand on peut adapter {or
les baquets ou autres vales daus lefquels on opere, Si ce font des matieres
en fils, on les life & travaille, les écheveaux paffés aux bitons, & on les
tord & la bille, §'il en elt befom. _

ON elpérerait vainement de faire vn verd égal fur un pied de blen qui
ne le {erait pas. Le bleu manquant d’égalité, n’eft plus propre qu’i étre pouilé
au noir. ) '

Neo. .

DE L'/OLIVE VERTE

L'ETOFFE piéeée en bleu, engallée & paflée en gris,, comme pour Polive
ordimaire, on la lave bien, & l'on (uit en tout le procédé pour le verd :
il fuifit que le pied de bleu, pour bafe de Polive, foit léger & clair; il eft
moins coliteux, & 'on n’en arrive que mieux 4 {a nuance. Au lieu de I'ean
de couperole qu'on emploie pour mettre en gris, ou brunir, on peut fe
fervir du bain de la tonne de noir, & cela a peu prés dans toutes les cir-
conftances ; il eft feulement queltion d’en proportionner la qudnute & la
force.

ON avertit une fois pour toutes , qu’il faut tomours mouiller 'étoffe avant
de la faire paffer dans un bain, quel qu’il foit; on n’en excepte que les en-
gallages & les.alunages , ou travaillée d'abord , & dépofée long-tems enfuite ,
elle a le tems de s’en pénétrer bien & également ; fans cela, elle réfifte plus
ou moius pat parties 4 la pénétration de Peaun. & elle fe charge inég&lcment
des fels & des partics afteingentes ou colorantes que}conques qui nagent
dans ce bain. Il faut auffi éviter que Pétoffe foit remplie d’eau; elle en doit
al contraire étre extraite par la preflion , ou en tordant, ou en “battant,
Dans cet état de dilatation, ou les pores de la matiere viennent de fe vuider
& font encore oiverts, elle a Ia plus grande propenfion i l'afpiration.

No, 10.
De la cuve ou tonne de roir,

PROPORTION DES DROGUES,

Couperofe verte , ' 12 livres,
. Vieille ferraille , . 300 d°.
Ecorce d'anne, 200 do°.

Eav , cinquante {eaux ou fix cents pintes.
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LA tonnie en bois elt placée affez havt fur des chantiers, pour qu'on puiffe
mettre un baquet en-avant & par - deflous. ' :

* LES teinturiers different dans 'arrangement de ces drogues ; mais ces dif-
férences ne font pas d’une grande conféquence : il fuffira d'indiquer une
méthode qui {oit bonne. . _

MeTTEZ au fond de [a toune cing A fix pouces de haut d’écorce d’aune;
placez deffus 1a couperole ; couvrez-la de cing i fix pouces de nouvelle écorce
rangez deflus les trois & quatre paniers qui contiennent la ferraille : chargez
le tout d'écorce julqu'au-haut de la tonne, & rempliffez-la d’eau.

L’tcoRcE doit &tre feche & brilée en cannelle ; on la preffe avec force dans
la cuve en Parrangeant; les bottes pefent environ vingt livres. Plus Ja fer-
raille eft rouillée , mieux elle opere; plus elle eft menue, plus il s’y forme
de rouille , & moins il en faut. .

SOUTIREZ cette tonne pendant fix femaines de {uite , une fois par {e-
maine, & 4 chaque fois rejetez par-deflus le bain foutiré. La tonne elt alors
en état, & Pon peut s’en {ervir. Quand elle commencera a s’affaiblir, on y.
ajoutera une quantité de couperofe , moitié de la-premiere ; on {outirera, &
P'on rejetera par.defius pendant quelques jours , au bout defquels on pourra
retravailler. Quand elle refufera le fervice une feconde fois, on la regar-
dera comme ufée. On la démontera; on lavera bien la ferraille, quon
étendra enfuite & Yair, afin quelle {e rouille de nouveau, pour redevenir
propre an meéme ufage. ‘

Dv mo1xr-

P1eTEZ en bleu, lavez & faites fécher : engallez & raifon de quatre onces
par livre, & pendant vingt~quatre heures : mettez égoutter. Les uns font
fécher ; d’autres ne le font pas : ceux-ci penfent que c’eft un tems perdu s
&-ils font de fuite toutes les opérations de teinture. Travaillez enfuite Ié-
toffe pendant trois heures dans une quantité de bain de Ja tonne {uffifante
pout I'abreuver : abattez & éventez de tems en tems dans get intervalle : rele-
vez enfin , éventez, lavez & battez , jufqu’a ce que Pean forte claire. Le noir
fe fait de bien des manieres : il eft trés-beau par le procédé fuivant, Au fortir
du premier bain de la tonne , donnez-en un de bois d’Iude : lavez, & re-
donnez du bois d'Inde, en y ajoutant du verd-de-gris. Réengallez fans laver :
repaflez en noir : lavez, {échez ; faites un nouveau grillage aprés avoir broffé.
Paflez I'étoffe {ur lachaudiere 3 V'eau bouillante : lavez en riviere : battez,, égout-
tez, & engallez, en oblervant d’ajouter a I’ancien bain de galle dout on fe
fert, du fumac en méme quantité que de la galle la premiere fois. On y met
aufli quelquefois un peu de galle nouvelle : le bain d’engallage toujours em-~
ployé le moins chaud poffible ; feulement tiede , & micux encore froid, Paflez



DE P’ELOURS DE cOTON, 223

fucceﬂ' vement 2 des trmf' jemes & } des quatriemes bains de galle & de noir;
donnant tonjours le bois d’lude aprés, & lavant enfuite; terminant enfin
par un {éger bain de gaude trés-chaud: les derniers engallages fe donnent
dans les déchets précédens, Ona fupprimé, comme inutiles, & la créme de
tartre, & le favon, & lhuile de pieds de benf, &c. qu'on a employés pen.
dant long - tems, & que quelques perfonues empluienl: encore.

Pour adoucir encore le noir & le luftrer, il faut, lorfque Pétoffe eft
feche, la bien vergeter , la revergeter encore , en mettant {ur la vergette une
goutte d’huile d'olive; renouveller am(' Phuile goutte & goutte , de deux
aun¢s.gn deux aunes, pour que tout s’en {ente, & qu'il '’y en ait trop nulle
parc 3 & bien fe mettre en garde contre la pouiﬁere.

ON emploie ordinairement de P'eau commune pour monter les cuves de
noir ; 'eaus fure , de la petite bicrre aigrie, ou toute autre liqueunr acidulée fe.
rait préférable. L’eau pute ne dilfoutle fer que trés-lentement quand elle le fur-
nage; ce n'eft que par le conta& de Pair & l'acide vitriolique qui y eft ré-
pandu , qu'il fe rouille {1 précipitamment. La limaille de fer, qui ne parait
point (e diffoudre dans de I'eau pure, {e diflout trés-bien dans Pacide végé-
tal :d’ott 'on pent préfumer que, joint & Pacide vitriolique de la couperofe,
ils ont enfemble plus d’action pour opérer cette diffolution.

L’eavu fure fe fait en verfant de Peau bouillante {ur quelques boiffeaux
de fon mis au fond d’unc tonne qu’on recouvre enfuite : il s’y établit
une fermentation qui tourne A laigre fur-le-champ,

La plus vieille fervaille, celle quia le plus pallé 2 la forge, & qui eft tra-
vaillée le plus menu , comme on PIa déja oblervé, eft la meilleure. Pour la
laver au fortir de la tonne de noir, on la met dans un tonneau, au travers
duquel " de fond en fond, paffe un axe foutenu par des appuis, “fur lefquels
on le tourne : par ce frottement violent, & 3 force deau, elle {e dégage
tres-bxen du dép6t limenneux dont elle s eﬁ chargée dans la cuve.

Prus le pied de bleu'eft fort, plus fa nuance eft foncée; plus anffi le noir
efl beau , & mieux il fo fo‘uaient. Mnris comme ¢’elt le bleu qui renchérit cette
couleur, on ménage quelquefois fur fa nuance. On voudrait réparer cela,
en forgant du-bain de la tonne, de cvuperof'e de bois d’Inde : de 14 vient
que Péroffe rougic que!quefms a l ufage , & méme qu'elle eft brilée,

IL eft prefcrit d’éventer detems en tems au bain de noir; cette operatlnu
eft des plus eflentielles ; elle do:t étre faite promptement, également , a grands
plis, & mieux encore fur le pré 4 chague fois : d’on T'on voit qu'il eft effen.
tiel d’avoir fon atrelier de teinture en - noir prés d’une prairie & d’une ri-
viere. L’air frappant les couleurs au fortir du bain, les remonte , & les porte
par cette action fouvent reperee » toutes -chofes egales d’ailleurs, ay dernier

degré dhnenfité, -
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Le lavage en. riviere aprés chaque bain de noir, n'eft pas moins impor’
tant, Il faut battre Térofe fur le radeau, aprés Pavoir sirde @ menue de ha ri-
viere, ot on la rgjette d’abord, la fouler dux pieds avec des fabots, la re-
jeter , & la tant laver & purger, que l’eag en {orte toujours claire. Elle e‘u"_
afpire beancoup micux la galle & les parties colorantes ; & la beauté du noit
en dépend abfolument.- _

L fumac qui fertan fecond engallage a moins d’effet ; mais il eft moins
cher , -& il joint & cet avantage celui de donner plus de douceur que la-
galle. ) N

- ON ne doit pas oublier de rejeter {fur la tonne de noir tous les déchets
du bain qu'on en a tirés,, & dans lefquels on a paflé & travaillé Pétoffe.

. N°. .11,

GRIS . DE MAURE, DE PER, D'ARDOISE , ET AUTRES -
A PIED DE BLEU. ’

Lk pied donné 3 la nuance convenable, & Pengallage fait 3 raifon d’une
once par livie de matiere, avec plus ou moins de travail & de tems , 14«
toffe bien égouttée , on la paffe dans un bain d’eau claire, anquel on a ajouté
de Veau de couperofe en quantité indéterminée : on la leve, pour ajouter
3 ce bain de celui de bois d’Inde; on rabat, travaille , leve, lave, & met
.au {ec; la couleur eft finie, _ .,

Ox peut anffi fubflituer ici du bain de la tonne de noir 3 P'ean de cou-
perofe ; mais on n'en faurait déterminer la quantité 4 employer 4 la fois s
Pufage , beaucoup d’agilité & dadreffe fervant micux que les procédés. .

S1, en augmentant peu i peu d'ingrédiens, de tems & de travail, pour
atteindre 4 la nuance qu'on cherche, il arrivait qu'on paffat outre, il fau.
drait dégrader dans un bain d’ean chaude pure on d’alun ; & fi 'un ni lautre
wamenait la couleur 3 la nuance qu'on defire, il faudrait'y ajouter de
Thuile de vitriol, qui détruirait la couleur fecondes on procéderait de nou-
veau fur le pied de bleu : mais on évite tout ce travail , en deftinant alors
la piece srop fortement nuancée 3 une couleur plos rembrunie. )

N® 12,

DEs GR1IS ORDINAIRES.

CerTE coulenr eft facile & faire; mais les nuances varides & Pinfini font
difficiles 2 faifir : on emploie des fevilles de redoul ou de fumac 5 pour tenic

- _ liew
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lieu de noix de galle dans la premicre préparation; & cette forte d’engal-
lage fe fait 4 la maniere ordinaire, en proportionnant la dofe, le travail &
e tems a la nuance. :

L’Erorre paffée aufavon, lavée & dégorgée en riviere, pallée enfiite fur
un bain iéger d’huile de vitriol , relavée & dégorgée , d’abord 4 I'eau chaude,
puis a la riviere, & bien battue, on lui donne un peu de bois d’Inde dans
un bain d’eau chaude; on le met par petites quantités : le micux ferait ce-
pendant den étendre fur-le-champ celle convenable, de braffer le bain, de
le bien meler, & &’y travailler I’étoffe rapidement, & toujours également,
parce que le bois &’Inde fe dépofe incontinent. _ ' _

ON leve la piece fur la planche; on difpofe un bain d’eau fraiche dans un
autre baquet; on y verle du bain de la tonne de noir en petite quantité,
fuivant fa force & la nuance 4 donner : on finit la couleur deffus fans laver ,

- 4 moins quon elit outre-paffé la nuance. Le redoul ou fumac, beaucoup plus
faible que la noix de galle, n’en convient que micux pour les gris-blancs, les
nuances délicates & piles : aprés 'ufage de ce tan, on emploie quelquefois
la gaude. i

DES COULEURS EN FAUX TEINT,

ON ne donnera pas de définition du grand ou bon einz, ni du petic oun
Jaux teint ; on ‘en eft rebattu, fans en &tre plus inftruit. Ces définitions, ces
diftinctions tiennent & Panalyfe des parties conftituantes ou forcement adhé-
rentes, 4 Pexplication des caufes & & hiftoire des faits intermédiaires , d’ott
fortent les derniers réfnltats : ¢’eft Ja théorie de la teinture ; mais tout nous
manque fur cette matiere encore neuve & inta@e. L'un des arts les plus
curicux & les plus utiles neft encore exercé qu'en tatonnant; & un édifice
aufli brillant manque abfolument de bafe. On devra beaucoup fans doute 4 fa
fociété qui, peinée de ce vuide immenfe dans lesarts , chercha & tirer celui-ci
du néant, en confacrant généreufement une fomme poor prix des idées les
plus faines, des chofes les mienx vues, & des recherches les micux faites ,
relativement 2 la teinture confidérée comme {cience & comme art. .

CHARGE par cette fociété d’étre fon organe auprés de P'académie royale
des {ciences de Paris, avais d'abord propofé de fa part la queftion dans
toute fon étendue. Cette compagnie trouvant le plan trop vafte, parce qu'il
exigeait des obfervations, des recherches & des travaux confidérables , pro-
pofa de divifer la matiere par queftions détachées. Je rédigeai un nouveau
programme 3-& 'analyfe de lindigo, fir laquelle le prix a été adjugé en
X777 » fut la premiere queflion , & le fruit du zele & de Pamour de cette
fociété pour Part de la teinture.

On ne multipliera pas plus les procédés dans cette claffe que dans la

Tome XIX. , Ff
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precedeute. En décrire beaucoup pour dire enfuite que tel e{’c mezlleur,
& tel moins bon, ce ferait groflir cet onvrage, fans le rendre plus utile.
D’avtres auront dautres recettes s ; quelques-uns peut-étre en auront de pré-
férables : celles. ci font fires du moins; & je les tiens pour excellentes, i
elles déterminent quelqu’un plus inftruic & en publier de meilleures.

Quo1 qu'il en {oit, on doit nous favoir quelque gré de nos effores pour
arracher ce voile qui, 4 un trés-petit nombre prés dinitiés, couvre toujours
un {an&uaire inabordable.

. : N¢. 1.

Du ¢rRAMOISI DE BOIS, ET MA:URE-DORI% FAUX,

La piece de velours en blanc & abreuvée fe pafle fur un fort bain de
rocou'; on la travaille sapidement pendant une demi heure, plus ou moins 3
on la lave bien en riviere, & on lui donne le méme engallage qu’an maure-
doré,

PrREssEeR & égouttée, on lui donne un bain trés-chaud de deux tiers
de feinumbouc, & d’un tiers d’eau pure; on I'y travaille pendant trois quarts
d’heute ou une heure ;0n la leve fur la planche; on en exprime le bain,
en fai'ant toujours attention qu'il n’y relte pas de faux plis, ni qu’en la
travaillant fur le bain elie ne s’enroule pas, mais qu’elle foit an contraire
toujours tenue au Iarge 3 on étend de la compofition dans un bain d’ean
pure & froide , qu'on brafle bien; on y travaille Péroffe. Au fortir de la
‘compolfition , on ia repale immédiatement fur le premier bain de bois, &
ainfi trois fois de fuite alternativenient; on répete trois fois ces trois opéra-
tions alternatives fur un nouveau bain de bois, & toujours fur le méme de
compo{'non : definitivement on fait un bain neuf de bois comme le premier,
& I'on y acheve la couleur , fi elle fe trouve affez foncée, ou on la retra-
vaillerait- encore fur la compof‘ tion , mais en la terminant tau]ours par le
baity-de bois. On fait Echer fans laver.

Pour le cramoifi violet, il eft inutile d’employer le rocou ni Ia galle :
on commence par le bain de bois , & fucceflivement & alternativement
celui de la compofition. Cette couleur toute fauffe qu’ Peile eft, eft une des
plus folides de celles en faux teint: lair ne Paltere qua Ta Fonguc Comme
la plupart de celles de ce -geure, elle savive plut6t qu’elle ne perd avx
arides, & elle ne craint rien tant que les alkalis. 11 eft trés-difficile de rendre
unies les couleurs qui demandent- Beaucoup de chaleur & p!uﬁeurs bains
pour les former; celtes fur- tout qui proviennent des’ vedettux dont Ia
partic colorante extra®ive s’échappe , & adhere rapidement & avec faci-
Lité , comme la plupare des bojis & des plantes, Enr général,. celles qu’om tirg



DE VELOURS DE COTON. 24

des racings , plus adhérentes, plus élaborées , femblent &tre plus difficiles
a extraire , & avoir plus. de fixité. A travailler cette couleur de fuite , il faut

environ cing heures en tout pour la compofer.

Procédé de ia compofition.
Acide nitreux, ) 1 livre. v
Sel emmoniac, - o 4 onces.
-Eau commune , _ . 8 onces.
Etain fin, filé ou en grenaille, 2 onces. T

. .La diffolution doit étre faite lentement), en mettant étain par petites .

parties , 3 mefure qu'il fe diffout. On fuppofe eau-forte trés-concentrée , ou

il -en faudrait augmenter Ia dofe, & diminuer celle de I'ean commune,

‘Ne, a2,
DUvU VIOLET ORDINAIRE

On débute par un pied de gris trés.foncé, aprés lequel on lave bien:
on travaille enfuite éroffe dans un bain de bois d’Inde trés- fort & trés-
chaud , & comme pour le cramoifi, alternativement & fucceffivement dans
le bain de compofition, Pour aveir un beau violet trés-foncé, il faut, aprés
les premieres nuances, laiffer {écher Pétoffe’, & la travailler for la conleur
avec de nouveaux bains, comme la premiere fois, On en a travaillé avec un
pied de bleu; muis il w’embellic ni ne rend plus folide la couleur, parce

quil eft toujours léger en comparaifon de la nuance, ou qu'il cotierait
trop cher. - ' :
Ne, 3.

- .. Dvuv cHAMOTIS - i
" TravaiLrez étoffe pendant demi-heure dans un bain d’eau chaude
qu'on a braflé , aprés y avoir ver{é deux verrées de bain de rocou pour une
piece;; relevez; ajoutez au bain trois & quatre pintes d’cau de redoul, ou
_moitié moins de la déco@ion de noix de galle; rabattez & travaillez "éroffe
un quart ou une demi-heure ; levez , lavez & battez ; paffez fur un nouveau
bain. d’eau chaude , ou Pon a mis quatre pintes du bain de gaude; lavez,
& faites fecher. o ‘ ' N
Pour le ventre de biche, on dounne le premier bain comme au chamois,
& Pon pafle enfuite Pétoffe fur un fecond bain d’ean pure %og !‘jon a verfd
: F £ Rra
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de la diffolotion d'alun i raifon de fix onces par piece ; travaillez une demis
heure , dégorgez, battez & mettez (Echer: la couleur eft fite.

N°-‘4.o
Dv prowceaAuw

CeTTE couleur, celle de cerile, de feu, de rofe, & les diverfes nuances
de ce genre, {e font avec la fleur de carthamne , ou fafran bdtard, connu
fous le nom de fafrenum ; & comme la plus grande partie du travail confifte
dans les préparations préliminaires de cette fleur, on commencera par les.
décrire.

MetrTEZ le {afranum en Pétat ot il fort de chez le droguifte, dans un
fac de toile; jetez ce fac a lariviere au courant de P’ean ; laiffez~le tremper
ainfi pendant plufieurs heures ; foulez-le aux pieds avec des fabets dans
Peau méme pendant quelque tems ; laifez - le fo détremper ainfi encore
pendant vingt-quatre heures; foulez de nouveau , & lavez-le tant quenfin
I'ean en forte claire.

L’eav roufle qui s’échappe dans le lavage provient de la partie jaune du
fafranum , diffoluble 4 Pean, & dont il le faut purger , pour que la partie
qui colore en rouge conferve tout fon éclat. Cette derniere partie réfide
dens une fubltance réfineufe , & n’eft difoluble que par les alkalis ; elle
sextrait ainfi.

MeTTEZ le fafranum , lavé & prefque réduit en pite , dans un grand
vale ot Pon puiffe aifément le fouler aux pieds par petites parties ; faupou-
drez a2 mefure cette matiere de la meilleure cendre gravelée pulvérifée; au
défaut de cendre gravelée , on peut fe fervir de potafle ; & faites-en le plus
parfait mélange poffible, 2 raifon d’une livre de cendre fur quinze de fafra-
num ; leffivez jufqu’a ce que les fels, qui tiennent en diffolution les parties
colorantes du fafranum, les aient toutes entrainédes, Cette leflive elt le bain
du fafranum.

AvaNnT d’en faire Papplication , il faut piéter la couleur en rocou par
degrés . pour arriver a la nuance qu’on veut donner au pied , laver & avifer
cette nuance dans un bain d’eau claire ou 'on a éiendun de 'ean d'alun , juf-
qu’a faire affez fentir cette faveur fur la langue , & enfin bien dégorger:&
laver en riviere, _ '

ON pré are le bain de fafranum , en verfant deffus de la diffolution de
créme de tartre , qu'on préfere au jus de citron, jufgu’a ce quon ait vird
e bain ; ceft-a-dire , que de jaune rougeatre qul eft , il devienne cerife 3
braflez.le bien ; paflez & trgvaillez-y Pétoffe, julqu'a ce quielle tire de fa
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couleur , ou qu'elle foit 4 fa nuance cherchée : fi ce bain ne peut la lui
procurer, paflez-la fur un fecond femblable , & fur plufieurs autres encore,
{i les premiers ne fuffilent pas, obfervant de laver entre chaque bain, &
de faire fécher méme une fois ou deux, pour en mieux juger.

Ovw trouve que la créme de tartre développe mieux que Ie jus de citron
la partie colorante du fafranum; elle donne i la couleur un air plus vif,
plus nourri , & elle {e foutient mieux i Pair. '

Les bains de fafranum ne doivent {e faire qn’au moment de les employer,
& encore faut . il mettre beaucoup de célérieé dans les opérations, parce
qu’ils perdent auffi-t6t de leur couleur, & qu'ils finiraient par la perdre
entiérement. Il faut auffi les faire & les tenir toujours 2 froid ; la chaleur
décolorerait le bain viré ou rougi par Pacide végétal. Ce n'elt quan mo=
ment de P’employer qu'on peut Péchauffer fans rilque, & Pon y eft nécef-
fité par le mélange du bain de créme de tartre , laquelle fe cryftalliferaic
bientét, i ie bain qui la tient en diffolution fe refroidiffait.

LEs autres couleurs 3 nuances moins fencées que le ponceau, & quife -
tirent également du fafranum, regoivent aufli un pied de rocou; le rofe
méme , qui en devient plus vit' & moins bleuté : mais il faut que ce pied
foit trés-leger. Elles s’exécutent du refle, en fuivant le méme procédé ; il
neft queftion que de variex les dofes, de moins forcer , & de moins mul-
tiplier des bains.

“Voicr un procédé qui m’a paru plus expéditif, & dont je fuis également
fur du bel eifet, Dans le méme fac ot le fafranum a trempé en riviere , &
ou il fe trouve wes 4 Paife , & un quart de fa continence , par exemple,
moins il y en a, mieux Popération {e fait ; mertez une once de potaffe on
cendre gravelée par livre de fafranum pulvérifé ; mélez, ballottez bien le
tout enfemble; mettez ce fac dans un paquet trés-propre , qui n’ait fervi 3
ancune matiere colorante , autre que celle-ci ; mettez-y de Pean 2 raifon
d’un feau par livre de fafranum ; laifez y tremper le fac ; macérez, foulez,
preflez le, pour que la partie colorante fe diffolve & s’échappe ; au bout
de deux heures de travail le bain eft affez chargé. Dans une petite chandiere
de hoit 4 neuf {eaux d’eau, mettez peuf livres de créme de tartre , qu'il
faut faire bouillir jufqu’a ce que la créme foitr en didolution : prenez un ba-
quet trés-propre 3 mettez- y cing feaux de la leffive de fafranum, & deux
ou environ du bain de créeme de tartre. Quand on appercoit que ce mé-
Jange comrmence a bouillonner, on pallie fortement le bain ; on difpofe avffi
tot la piece fur un moulinet pofé au - dedfus du baquet 3 on la pade rapi-
dement fur le bain, en la tenant toujours bien au larges & quand on Ia
ainfi paffée ix ou huit tours, toujours en nombre pair, & ainfi de toutes
les opérations {emblables, pour que les deux extrémités de la piece foient -
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également atteintes de la couleur, on la releve fur la fﬁénché ‘& on la
rabat dans la chandicre 4 aotant de reprlfés différentes que fur le tourni-
quet; en obfervant de retourner la picce i chaque fois , pour que Ie bout:
qui eft forti le dernier de la chaudiere y rentre le dermer.

PENDAKT ce tems-12, le fafranum trempe tou;ours dans fon bain;’ dit Pon
a remis autant d'eau qu’on en a tiré; le macérant, agttant foulant egale—
ment de tems en tems,

Ox pafle 3 un fecond bain comme le premier; on'y travaille Pétoffe de
méme; & fi la couleur n’eft pas 4 la nuance requife, on fait un troifieme
bain, un quatneme meéme; 8’1l elt néceflaire.

On fait {écher a 'ombre , en étendant la piece bien également , parce que
les parties qui {écheraient- plus promptement fe coloreraient différemment,
& feraient tacher, onder la couleur: ce qui arrive encore quand il y a des
courans d’air qui frappent plus en des parties qu'en ‘d’autres. Letendage,
par cette raifon, demande un foin particalier; {ur des perches, o, par le
moindre dttouchement d’un point quelcongue fur lequel étoffe fécherair,
elle fe tacherait : il faut donc tendre des cordes dans la fécherie , par lon.
gueurs horizontales & rapprochées, y accrocher Pétoffe, en allamt & ré-
venant; ou fur la méme longueur, ce qui ferait mieux, fi la fécherie eft
affez étendue, en les {foutenant de diftance en diftance, ou enfin difpofées
en volute , pour éviter le retour , on elpece de pli de Pétoffe , qui empéche
toujours la parfaite égalité dn fechage : on Paccroche & ces cordes par la
lifiere avec des épingles, & elle fe {eche ainfi, pendant verticalement fur

Ia largeur.
Ne. s,

Dv caPoCINE

Ir fe fait {'ur le méme ptincipe que fe ponceau ,avec la différence qu'il y
faut employer plus de rocou , & moins de fafranum.

Ne. =
Dv BLEU ET DU VERD DE BOoIs D’INDE

“TravaiLLez Péroffe dans un bain de bois d’Inde, ot 'on a verfé deux
onces de vitriol de Vénus , & quatre onces de diffolution de cuivre par
Yacide végétal : le bleu fera fait.

. LE verd fc fera également d’un feul jet, dans un meéme bain ‘de bozs
d'Inde & de verd-de-gris, auquel on 2joutera-du bain' de-bois jaune, &
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proportion' de la nuance a fatre Ce proccde w’elt bon que pour les ma-
tieres en fil, La couleur trop faible & méme un peu livide ne conviendrait
‘point avx étoffes, 4 moins qu’on ne voulGt un gris blenté. It n’y a que les
Aunglais qui teignent des velours dans cette couleur:mais parmi d’excel-
lentes chofes, il n’elt drogues qu’ils ne faflent; tout eﬁ bon fans doute,
puifqu’ils le débonchent ou le confomment.

Ne. 7. |

Dv BLEU ET DU VERD DE SAXE oV DE CHINE.

r

Compofition.

Acide vitriolique trés-concentré , : 8 parties..
Antimoine pulvérifé, : .
Indigo flore pulvérilé a a]outer quand la diffolution

{era faite,

Melez , agitez & laiffez digérer pendant vingt-quatre heures fur un. hain
deau chaude mife dans un baquet; verlez de la diffolution d’indigo, &
palliez bien ; ajoutez-y moitié autant que de compofition , de I'sau dé foude
chargee i porter V'ceuf; braflez encore ; travaillez l*T)ffe dans ce bain, jul-
qu'a ce que la couleur foit portee a fa nuance; lavez, & battez bien,

L verdfe fait en: pafant Péroffe de ce-bleu dans un bain de bois jaune :
lavez , dégorgez & battez, jufqu’a ce que I'eau forte claire , & que l'acide
ne' faflé aucune Impreﬁ' ion. On a-Pexpérience: que cet amde mal extrait,
d’abord-d’une étotfe ont it.a fervi d’intermede. A la couleur, s’y concentre
toujours davantage , & finit par la briler entiérement. Faltes fecher,

-y

Ne. 8.

s Du- BLETU ETHEU vxnn pE PRUSSE
DECOL(}REZ une livre: de- bleu de Pruﬂ'e avec une fuffifante quantité
d’ail'{ah fizse marin.,en fatfant bouillir le tout.enfemble ; paffez dans ce bain
Pétoffe qu’on a faiblement alunée avant: quand elle paraitra bien egale paf
fez la-dans un nouveau baind’eau., ot Penaura mis de I'acide marin jufqu’a
- piquer it peula’ langue prefque autant que duo vinaigre; lavez , & batrez
“bien: Bour le verd;, on. pulle fur:le baimde bois jaune, comme. % Pordinaire,
<L A éotilur: bh:ue ne-fe developpe point par le mélange de P'alkali fixe

- qui-diffouttcependant Ly matiere & Pétend dans le:bain : ce:bain fe colore
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en jaune fauve , & ne donne pas d'autre nuance 4 Pétoffe 5 mais il fuffit qu'elle
y loit appliquée également. Celt acide qui développe le bleu, & qui lui
donne de I'éclat.

LEs procédés du bleu & du verd de Saxe & de Prufle, qu'on vient de dé-
crire , ont ¢té fuivis pendantlong-tems ; maisla couleur était fouvent faible,
terne & mal unie: elle eft plus vive & plus nourrie par le procédé {uivant,
applicable 4 l'un & i lautre.

Compofition.

Sur du beau bleu de Pruffe pulvérifé & pafié au tamis trés-fin, mis
dans un vale de faiance en dofe indéterminée , mais 2 raifpn d'une livre
par piece d’étoffe , verfez de Pacide marin, jufqu'a ce que la matiere vicnne
en confiftance de firop; remuez toujours , lors de la fermentation, pen-
daut environ une demi- heure ; délayez bien, & remuez encore d’heure
en heure pendant une journée, jufqu’a ce qu'enfin Pon n'apperqoive plus
de fermentation, que la divifion des parties entr’elles {oit teés- grande,
& que lenr union avec lacide foit intime, On emploie I'acide marin de
préférence 4 I'acide nitreux, parce qu’on a reconnu qu'il attaquait moins
Pétoffe , & qu’il donnait une couleur plus vive.

Dans un baquet plus étroit que les baguets ordinaires, & plus évafé par
le haut, de deux pieds de diametre par -bas, & deux pieds & demi par
haut , de hauteur égale 4 fon évafement , mettez fept 2 huit feaux deau
pour une piece de velours; ajoutez-y de la .compofition qu’on a bien dé-
layée avant avec de I’cau dans un vafe & part ; verfez-la dans le bain &
:travers un tamis bien fin; & aufli-t6t que la piece et difpofée fur le tourni-
quet placé an - deflus du baquet , palliez fortement le bain, & abattez promp-
tement, travaillant avec le plus d’activité qu'il eft poflible pendant une,
deux , trois heures, en paffant la piece fucceffivement du tourniquet 2 la
planche , & de 1a planche au tourniquet.

ComME le bleu de Prufle n'eft réellement pas diffous , qu'il n’elt que
trés-atténué, & qu'il a du poids, il fe dépofe rapidement fur la matiere , &
toujours en plus grande quantité fur la premiere ‘qui fe préfente 5 il en
réfulte que la couleur eft d’abord ondée & fouvent placardée, quelque foin
gu'on prenne: on ne doit point 'en étonners; il faut cependant éviter ces
accidens le plus qu’il eft poffible ; travailler & retravailler étoffe ; laver avec
le bain méme les parties trop atteintes ; retravailler tant6t un bout le pre-
mier , tantdt 'autre 3 faire {écher enfin ; retravailler .de nouvear, toujours
le plus également & le plus promptement ; faire fZcher encate .un fois,
il en eft befoin, & retravailler encore, jufqu’a ce que la nuance foic au

point
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poiut quon la defire, & que la couleur foit bien unie: c’eft la coulenr
pour laquelle il fant un ouvrier des plus exercés. On lave 1'éroffe entre
chaque fec; on la bat; il fauc en toutes fortes de bains; que I'étoffe y foit
toujours pafiée bien hume&ée; feche, elle ne fe pénétrerait qu'avec beau-
coup de peine , & toujours trés- inégalement., Définitivement on ne lave
point, on fait {écher 4 la rame, av grand air, an {oleil on 4 'ombre , pourvu
que la piece {oit’ bien étendue. Pour pafler au verd, on alune la piece en
core mouillée de fon blen , & on Iz patfe au bain jaune de gaude, en plus ou
moins grande quantité, fuivant la nuance. La gaude eft plus vive que le
bois , qui fonce davantage , mais qui ternit un peu la vivacité du bleu. Si
I’on voulait un verd tendant a1'olive, le bois ferait préférable. Faites {écher
au grand air comme le bleu, - T

CETTE cotleur, nne des plus belles que Vart puiffe produire, eft inalte-
rable 4 I'air & a toutes fes intempéries , lorfqu’elle eft bien faite. J’en ai ex-
pofé ainfi des échantillons pendant fix mois de fuite ; elle a remonté pen-
dant long-tems ; elle a enfin peu perdu. Les acides. ne lui font pas con-
teaires 3 le débonilli méme 4 lalun ne Paltere que faiblement ; mais 1a pouf-
fiere, le frottement [ur le dos des plis, la ternit bientét, & le moindrs
attouchement de quelque liqueur alkaline la décompofe fur-le-champ.

LE bleu de Prufle e trouve dans le commerce en pate durcie & caffante,
a peu prés comme Pindigo ; mais comme ii colite fort cher , & qu'on.le
peut faire par-tout,j’en vais donner le procédé d'aprés M. d’Apligny ., le
plus fimple & le meilleur qu'on connaiffe.

Sang de boeuf fec & réduit en clpece de petites écailles, 3 onces.

Tartre rouge, . 3
. Potafle , 3
' Salpétre de la feconde cuite, 1%

" PuLviRrisez le tout; mettez-le dans un creufet , & donnez un fen gra.
dué , jufquwd ce que la matiere , réduite en pate , ne fume plus , & foit
également rouge ; jetez-la alors par cuillerées dans trois pintés d’eau bounil-

lante; coulez cetre leflive, & meélez-la avec une ditfolution chaude de huit
onces d'alun & ‘de deux onces de vitriol de mars; remuez bien ce mé-
lange avec un biton, pour accélérer la précipitation du bleu.

Réflexions générales fur la teinture.

~ On fuit dans quelques atteliers , avec plus ou moins de différence, les
procédés qu'on vient de décrire. Il n’en eft pas moins & préfumer qu'il y a
fouvent des manipulations fuperflues , & quelquefois des ingrédiens inutiles:

Les conleurs primitives , /e jaune , le rouge & le blen , font la bafe de toutcs
Tome XIX, _ Gg.
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les couleurs : elles’ pcuvent étre le réfultat d'une combinaifon fuite par fa
nature ; mais elles font fimples & 1'égard de Vartifte 5 il ne les fait pas, it
les extrait, il les tranfmet, il les fixe ces trois couleurs, & elles feules
combinées varient enfuite le tableau de toutes les couleurs de la nature,
dont Part peut concevoir & tenter I'imitation.

Qu'oN place le jaune avant le rouge, & le rouge avant le bleu, en
fuppofant la premiere couleur plus fimple , & les fuivantes plus compo-
fées, c'eft fe fuppofer étre infiruit de la marche de la nature pour Iz com-
pofition de ces couleurs; & perfonne ne fait pour laguelle elle e metle plus
ou le moins en travail. Quel que foit le {yltéme le moins fylteme, cenell
toujours un; & quoique les arts foient fouvent éclairés par des fyftémes ,
il ne" parait pas que I'art de la teinture puiffe tirer un grand avantage de
celui-ci ; puilque le teinturier eft toujours obligé de confidérer, par rap-
port a lui, comme fimple en foi & élémentaire 3 I’égard de toutes les
autres, chacune des trois couleurs dont on vient de parler.

Ces trois couleurs peuvent &tre graduées infenfiblement du blanc au
noir, par une multitude de nuances, Il y a deux moyens pour apérer cette
gradation : un , d’unir & une couleur Timple une couleur imple, ou plus.
ou moins compofee ; il naitra de ce malange , dont la pratique indiquera les
dofes , une nouvelle nuance qui pourra faire pattie de la gradation dans telle
ou telle.couleur. Cette idée a dir fe préfenter d’abord : le fuceés P'a fixée ,
& la pratique en eft devenue générale: elle a néanmoias beauconp. d'in-
convéniens, La réuffice tient au tAronnement : les manipulations font plus mul
tiplices; la quantité des ingrédiens colorans , toujours chers. , plus confidé-
rable; & & prix égal, la folidité dans la coulenr toujours moindre. Il faut
fans doute mélange de couleurs, lorfqu’il eft queftion de produire une cou-
leur nouvelle & compofée ; encore cela n'eft-il pas toujours abfolument nécef-
faire : mais. peut-étre anfli n'eft-il jamais abfolument néceffaire de faire ce
mélange , lorfquw’il n'eft queftion que de varier les nuances d’une méme cou-~
leur ; & c’eft plutét de cette idée plus réfiéchie qu’on a tiré I'antre moyen. On
fait que les acides portent au rouge, & que les alkalis font tendre au verd : on
fait que les nns ou les autres, pris dans les différens regnes , ont des effets
tres-ditférens ; on fait que ces effets varient beaucoup plus encore , lorfque
les fels tiennent des métaux en diffolution , & qu'ils dépendeng, & de la
nature du métal, & de la quantité qui y eft répandue. Peut-2tre ne tient-
il qu'd Pemploi de ces fels , d’avoir toutes les nuances qui dérivent des
couleurs primitives. Peut-étre ne tient-il qu’a emploi de tel ou tel métal,
dilous dans ces fels, en bain préparatoire , ou dans celui méme de la cou-
leur, de les affurer toutes.

JAY vu dans Pattelier de teintorre pour les tapifferies aux Gobelins , des
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gradations de nuances pouflées depuis le gris-de-lin le plus tendre, jufquau
violet le plus fombre ; depuis le rofe le plus palé, jufgu’au cramoifi le plus
foncé 5 depuis le ventre de biche le plus clair, jufquau brun le plus obfcur.
J'yai auffi vu la férie des échantillons matrices des pieds 4 la cochenille ; on
maafluré que, fans 'emploi d’aucun bain de bruniture, & par le feul effet
des fels, on les avait tournés & poufiés 4 la nuance qu'on obfervait, Je
crois feulement qu’a Pégard des cramoifis, au lieu de cuve de bleu, on em-
‘ploie le cobalt diffous par P'ean régale. Ce qui parait clair, ¢’eft quon y
regarde comme inutiles une infinité de pratiques d’ufage aillenrs, & qu’on
y fait prefque toutes les couleurs de fnite & dans la chaudiere méme. Peut-
étre peuvent-elles s’exécuter toutes ainfi fur le coton comme fur la laine,
Tant de cuves & de bains préparatoires entrainent dans des dépenfes & des
longueurs , auxquelles on obvierait peut-2tre par des bains faits au befoin
fur-le-champ, la matiere a teindre {uppofée imprégnée des métaux diffous,
ou {ouvent en érendant feulement les diffolutions de [els fucceflivement dans
le mé¢me bain. On y penfe que la cuve de noit fur-tout elt {uperfiue , & que
la rouille de fer peut fe fuppléer avantageufement par la diffolution du vitriol
de mars , la déco@ion d’écorce d'aune, de fumac, &c. & quon peut ache-
ver de foncer le noir par une forte décoction de bois d’Inde; qu'il en elt
beaucoup plus doux, auffi beau & aufli folide , méme fur le velours de co~
ton , {ans courir aucun rifque de le bréler. Je conviens que le noit fera
plus donx , & qu'on fera moins expofé & briler Iétoffe 5 mais jufqu’a des
connaiffances plus étendues, qui nous amenent 2 en joger différemment,
nous trouvons la prétention d'ailleurs mal fondée quant au velours de coton.
La tonne élabore mieux le fer; le noir en eft plus beau, plus nourri , plus
noir enfin.

TouTe couleur en rouge de garance peut fans doute {e faire toujours en
une feule fois , quant 2 'emploi de cet ingrédient colorant; & peut- étre ne
depend-il que d’un fel de la fixer parfaitement, & en méme tems de Paviver,

LA carriere eft vafte; mais elle elt ouverte aux artiltes : il forair bien &
defirer qu'ils tournaffent leurs vues du coté de V'analyle de ces fels, dont
le travail eft refté jufquici bien imparfait, & qw'il s’enfuivit celle des {ubfl-
tances métalliques ,”pour en déduire les différens effets de ces fels fur cel-
les de ces {fnbftances applicables en teinture, dont les idées & peine apper-
gues, loin que le travail en foit encore ébauché, furent cependant mifesen
pratique par les anciens, a en juger par art, recouvré de nos jours, de
colorer le verre : vraifemblablement par les Indiens, fi, aprés un grand
laps de tems , leurs couleurs, dont les plus belles font imitables , & ne
font {ouvent imitables que par des diffolutions métalliques., rongent en effet

le tifln des toiles comme les acides corrodent les métaux : & certainement
G g ij
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par Pierre Gobelin, le premier peut-&tre parmi nous qui ait imaginé d’em-
ployer la diffolution des métaux dans les acides minéraux, pour affurer les
couleurs en teinture , & les rendre plus éclatantes. §'il ne naiffait pas de ces
recherches une plus grande variété de couleurs que celle que nous pofié-
dons , il en fortirait du moins les moyens les plus {ars de les fixer ; & il
pourrais trés-bien arriver que la teinture Senrichit & cet égard, en propor-
tion de ce quelle tiendrait plus du regne minéral : Pévidence du principe
des couleurs dans les métaux donne lieu de le préfumer.
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B' ‘AT oublie-de parler, la fuite de la fabrication des velours de coton ,
de celle des ve!ours de I'me&. de coten, que nous avions projeté, il 'y a

quelques années, d’établir & Amiens, & dont on vient, dans un dss faux-
bourgs de Lyou » de réalifer en partie idée. Je dis, en partie, parce que

notre projet était de les faire 4 chaine & trame de coton, comme le velours
de coton ordinaire, & feulement & poil ou velouté de foie; & que ceug de
Lyon ont la chame de fond, comme celle de poil ou du veloutéd eén foic,
& la trame feule en coton.

- Iu rélulte de cette derniere methode {ur la précédente , l‘avautage de pou-

voir plus facilement imiter les étoffes dont la figure ne couvre pointle fond -
aufli parfaitement qu’il eft couvert au velours plein: tels les velours canne-

Iés, les velours ras, ceux a la reine, les droguets ou autres étoffes de foie

A petits deflins formés par la chaine, auxquelles les raies veloutées , les

cOtes ou cannelures font en général également formées fur la largeur de

Térofle,

Du refte elles fe travaillent en foulevant 2 la fois fur la verge plus ou
moins de fils de la chaine, en les covpant tous, ou en partie, ou en n’en
coupant aucuns ; a peu pres comme les moquettes & petits deffins, ol 'on
pourrait , 3 la tire,, fubftituer les marches; on comme les pannes cifelées,
dont il eft parle a la {uite de PAre dzmpnmer les éroffes de laines ; &e. ou
enfin lorfqu’il o’y aura rien de coupé, quil y ait ou quil ny ait pas de
verges interpofées, de Ja méme manicre, aux variétés prés, que les étoffes
croifées & figurées, décrites dans l’Arx du fabricant des étoffes de laines rafes
& feches , umies & croifées.

Ces étoffes dureront-elles autant quc les precedentes ? Dureront-elles affez
du nioins pour compenfer , foit le prix de celles ou il n’entre point de foie ,
foit Péclat de celles de pure foie, qu’elles ne fauvraient avoir ou conferver
aufli uniformément ? L’expérience peut feule nous en inftruire.

EN attendant, nous ne faurions diffimuler combien cette invention doit

ajonter aux regrets de nos trop faibles connaiffances en teinture, & exciter
les artiftes 2 reculer les bornes de ce bel aft.
- Prusigurs couleurs, quoique faufles ), appliquées fur la foie, font Iong..
tems réfléchies avec une forte de vivacité propre 4 I'éclat de la matiere. Le
coton n’a point cet avantage ; il n’a rien du brillant de la foies il ma point
{a fermeté : il eft plus fufceptible des influences de Pathmofphere ; il fe fripe ,
fe falit plus tot , il eftplus fujet au lavage. Son ufage néceflite donc des cou-
leurs trés-varides, plus tenaces; & fon mélange avec la foie demanderait
des nuances également éclatantes , & plus conftamment femblables.
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A Pégard du velours plein, nous ne doutons pas qu’il ne foit plus avan-
tageux de revenir 4 notre premiere idée , c'eft-a-dire; de faire Pétoffe
en coton, chaine & trame, & le velouté feul en foie. Sang doute Ie coton
ne prendra jamais exactement la nuance de la foie; mais en I'imitant le plus
qu'il eft poifible,, en teignant la couleur en bon teint , en employant nne
trame trés-fine, pour rapprocher d'autant les verges, & en bien tiffant Ié-
toffe, elle fera garnie d’un poil denfe, qui en convrira le fond , & qui lui
donnera en méme tems de la force, de la douceur & de V'éclat.

ET s'il yaen effet de I'avantage 4 fiivre cet objet daus toutes ou f{en-
lement dans quelques -unes de {es parties ; s'il prend enfin de U'extenfion ,
nos provinces du nord, beaucoup plus exercées au travail des cotons fins
& 4 la teinture des matieres végétales que celles du midi, ot la main-
d’ceuvre en outre eft plus chere , ne tarderont pas & revendiquer la fabri-
que & des velours de foie & coton, & des velours de foie {ur coten , &
celle méme des autres petites étoffes de ce genre. Peut-&tre , hélas ! Ja tranf~
lation en fera-t-elle hatée par un trifte refle de cette barbarie réglémentaire ,

dont rougiront nos neveux.
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SECONDE PARTIE,

ConNTENANT les procédés de routes les couleurs , & la

maniere de les appliquer fur cette éroffe, ainfi que fur toutes
les fortes de toiles , foit a la planche & au cylindre , foit au

pLiceai,

Naturam imitare magiftram.
M agrs vy, Pid

AVERTISSEMENT.

f E m'étais propofé, daprés des expériences & quelques conjeilures , de répandre
plus de théorie fur cette feconde partie ; Pautres travaux semparent du tems
-2 ] . " . g .
defliné a rédiger mes idées : Papprends daillenrs que M. de la Follie, de l'aca-
démic de Rouen , s'occupe finguliéremens de la théorie de la teinture, fur la-
quelle il f¢ propofe de publier les flennes, Je n'héfite plus de m’en tenir a guider
les artiffes , & fe cede volontiers & ce digne confrere un honneur anquel je ne fau-
rais préeendre | celui déclairer les favans. (* ) ’

Je ne donnerai non plus aucune figure fur P Are du fabricant d'indienne , qui
Lailleurs weft pas précifément mon objec. Je fais combien le goiit pour certe foree
déroffe en a répandu lufag: , & que le michanifine de Uimpreffion pourrait r'étre
pas fans intérét ; mais il eff £ fimple , quil fuffir , fans étre initié dans lare,

> - . 3 e .
dy jeter un coup - d @il pour be comprendre : ainfi Jentre en matiere.

ficurs de fes idées, les arts n’en doivent
pas mioins des pleurs & fa cendre, & ce
r'eft qu'en habit de denil qu’ils peuvent
jeter des fleurs fur fon tombeau,

(*) Au moment of je livre ces procé-
dés i Pimpreffion, j'apprends la mort pref-
que fubite & trop prématurée de M. de la
Follic. Quelque raifon que j'aie de préfi-
mer gue l'amitié refte dépolitaire de plo-
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D£ Pimpreffion fur toiles & fur velours de coton.

PREMIER ROUGE Ne 1.
' CE’NT pots’, mefure de Paris, d’eau de- riviere.
Vingt pots de vinaigre blanc.

Drogues.

Cent livres d’alun de Rome. . -

Quarante de fel de Saturne. -

Six de {foude d’Alicante.

Six"d’arfenic blanc.

Six de fel ammoniac.

Huit de potaffe.

Six de craie commune,

Trois de fernambouc moulu. -

‘PurvirisEr Palun, le fel de Satume & a {oude ; les mettre dans une
batrique de la contenance de cent foixante pots ; faire chauffer le vinaigre
prefque jufqu’au bouillons y délayer la craie pulvérifée peu A peu & par
petites parties, 4 caufe de la grande effervefcence que produit ce mélange;
verler 3 chaque fois cette combinaifon dans la barrique , fur Palun , le fel
de Saturne’ & la foude ; toujours remuer & bien agiter ces drogues avec
une fpatule ou un rable , pour les faire fondre.

CeLa fait, y verfer quarante pocs d’eau tiede , & agiter jufqu’a ce qu’il
n’y ait plus de fermentation ; y en ajouter alors trente-cing pots egalemenl:
d"eau tiede , & cing autres contenant Ja diffolution de la potaffe , qu'il faut
ver{er peu & peun.

TerMINER le bain de la cuve pat fa décodion du bois de fernambouc,’
faite dans trente pots d’eau réduits & vingt, aprés Pavoir paffée au tamts,
& y avoir fait fondre le fel ammoniac & arfenic.

CeTTE décodtion de bois, chargée de la diffolution du el ammoniac &
de Parfenic, doit fe méler an bain lors de la fermentation que la potaffe y
extite, Remuer le tour pendant une heure; laiffer refroidir:.le bain eft d’un

rouge
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rouge clair. Lor{qu’il eft tranfparent , on peut Yemployet ; trouble , il ren-
drait la nuance terne an- garancage.,

Gommage du rouge clair , violet , marron , cramoift , lilas , &e.

VERSER peu a peu un pot de bain du mordant ci-deffus, fur une livee
un quart de gomme arabique pilée, paflée au tamis, & mife dans un vafe.
Lorique la gomme eft diffoute, on peunt fe fervir du bain.

" Premier rouge , ou rouge le plus Soncé pour calencar.

VersER fur trois pots du bain n®. 1, une pinte de bain de ferraille ; on
mieux encore, pour un rouge plus vif , y diffoudre une once de fel am-
moniac ; délayer vingt-quatre onces d’amidon dans un chauderon, avec un
pev du bain précédent : lorfqu’il eft bien délayé, y ajouter le reflant des
trojs pots de bain, & faire bouillir julgw’s ce que Pamidon foit cuit.
Certe compofition peut étre employée anfli-tot qu’elle et refroidie.

Second rouge pour calencar.

Famre fondre trois onces de fel de Saturne dans ume pmte,iﬁ’eau ¥
ajouter denx livres & demie de gomme- arabique tamifée ; bien délayer le
tout ; verfer deflus trois pintes du bain n°. 1: on peut alors l’employer.
L’operanon I fait & froid, comme pour toutes les couleurs quon épaiffit
a la gomme.

Tro:/z'eme rouge pour calencar,

Trois onces de {el de Saturne.

Trois pots d’eau de riviere.

Cing livres de gomme atabique.

Un pot du bain n°, 1.

LE tout bien méld; la gomme pulvérilée avant, pafiée au tamis, & dif~
dfoute peu & peu dans de V'cau pure, ou dans le bain de ronge. -

Gros rouge pour le fond double rouge,
Premier rouge.

VERSER dans une terrine trois pots du bain w°. 1, fur deux onces de
{el de Saturne; faire enfuite bouillic dans c¢¢ bain une livre & demie d’a-
midon. Il faut tou;ours huit onces d’amidon par pot de bain pour toutes
1es couleurs qu ’on épaiflit ainfi, & une livre un auart de. gomme arabique
pour -élles A la gomme. Cependant, fi la compofition et trop epa:ﬁ'e otk

Péclaizcit avec un peu de bain du n®. 1; fi au contraire, oo y ajoute d3
Tome XIX,
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la gomme.-A Pégard de celles & Pamidon , on les fait recuire dans le der=
nier cas; & dans le premier on'y ajoute un peu du bain n°. 1, dans le
‘ghaffis , lors du travail.

- Denxieme rouge pozzr le fond du rouge préctden.

FAIRE diffoudre 4 froid trois onces de fel de Saturne dans trois pots
Jéau; y ajouter enfuite fept livees de gomme arabique ; & lorfqu'elle eft
diffoute, y verler trois pots du bain ne. 1.

Rouges pour indienne & dewx }'auges fond blanc, ou fond de couleur.
: B - Premier rouge.
AMIDONNBR deux pots du bain n®, 1.
' Deuxienze rouge.

Dissounre trois -onces de fel de Saturne dans quatre pots & demi

d’ean; verler dedans fept livres & demic de gomme arabique; y ajouter:
un pot & demi du bain n%. 1,

 Rouge pazzr fond feul.

MerTRE deux onces de fel de Saturne dans quatre pots du bain n°. 1;
¥ ajoutet cing livres de gomme,

Rouge sirant fur le cramoifi.

GomMmER huit parties du bain de rouge n’. 1; mélex avec une partie
du bain de violet ci-api¥s ne. 1.

Second rouge , 1°, 2. ‘

Cent pots d’cau.

Cent livres dalun de Rome,

Trente livees de fel de Saturne. '

Cing livres de potafle.  °

Quatre livres de {oude d’Ahcantc.
- Trois livres de fernambouc rapé.

Cinq livres de fel ammoniac.

Cing livres d’arfenic blanc. )

METTRE dans un tonneau de fa eontenzmce de cent cinquante potsi alun
pulvérifé ; verfer deflus quarante pots d’eau trés-chaude & non bouillante ;
semuer julqu’a ¢ que Palun it diffous s ajouter le fel de Saturne,; & x¢-
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muer pendant fept 4 huit minutes ; verfer encore quarante pots d'ean chau-
de, & remuer aufli long-tems que la premicre fois ; mettre la foude ; re-
muer un quart d’heure; ajouter peu 4 pen, & 4 différentes reprifes, la
potafle diffoute dans deux pots d’eau 5 terminer le bain par la décoction du
fernambouc paffée au tamis, réduite de vingt-quatre pots a dix - huit, dans
laquelle , encore chaude , on a fait diffoudre le fel ammoniac & Parfenic.
Cette décoction de bois doit étre verfée dans le tonneau pendant la fer-
mentation que la potafle y a établie ; remuer le tout pendant une heure:
le bain refroidi & clair , on peut s’en fervir, ayant Pattention de ne le
point troubler; le gommant enfuite, ou Pamidonnant {uivant le befoin,

Les couleurs & Pamidon {ont plus fonicées , & moins vives que-celles &
la gomme: ce qui provient' de la cuiffon néceifhire dans le premier cas.
On n’emploie que la gomme dans les rouges de nuances claires. :

LE rouge n°. 1 eft préférable, en ce qu'il a plus de fond, & qu'il eft
plus {ufceptible de dégradation.

Fioler , n°. 1.

Faire bouillir, dans hnit pots d’un fort bain de ferraille,
Six livres de ferraille rouiliée ,
Huit onces de fel gemme,
Quatre onces de verd-de-gris,
Trois onces de fel de falpétre crud, :
julgwa ce que le bain foit réduit 4 fix pots; le tirer au clair , & le laiffer

refroidir. .
Fairg diffondre fix onces de fel de Saturne dans une petite partie diz
bain ci-deffus; en verfer le refte {ur cette diffolution; y ajouter dix-huit

pots d’eau froide : le bain eft fini.
- Pour fond de violet plein.

PRENDRE trois pots du bain ci-deffus , & les épaiffir 4 froid , avec trois
livres trois quarts de gomme arabique.
Violer pour fond fir mofaique noire.

-

GommMeR un mélange de trois parties du bain ci-deflus, ne, 1, & d'une

partie d’eau pure.

. ' Petir violet pour rentrer, -

GommMER deux parties de bain & deux parties d’eau. On ne faurait

¢paiffir le violet 3 'amidon, .
Hbij
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FOND DES COULEURS qui f¢ tirent duviolet , du rouge , ainfe que du noir, &e!
Fond café,

" Dix pots de bain de ferraille le plus vieux poffible.
Deux pots de bain de rouge ,n°. 1.

"Quatre pots d’eau chaire. :
Gommer , {bivant la pratique, Ia quantité néceffaire.

Fornd marron,

Neuf pots de bain de violet , no. .

Six pots de bain rouge, ne. r.

Quazre livres & demie de couperofe verte, calcinée an blane..

RemueR le tout 2 froid , jufqu’a ce que la couperole foit fondue s gom=
mer cette compofition. _

Ox calcine la couperole & feu nu, trés-ardent, dans une poéle de fer;
on la remue; on la détache autant qu’il elt poffible avec une {patule de fer;
quand elle eft en pierre & blanchie, on'la retire , on la fait piler & tamifer.

Fond maure- doré,
S

Huit pots de bain de violet,, n9. 1.

Siz pots de bain rouge , n% 1.

Gommer, »
Fond lilas fonc,

PRENDRE "in pot de bain de violet, n°. 1; un pot de bain du fecond
renge , pour fond double rouge , & gommer.

Lilas clair.

Une 'partie de bain de violet, no. 13 trois parties du fecond rouge, &
“gommer., :
‘ NOIR.

" Bain qui fert ax noir gaiancé , au jaune & la rouille, &e.

Remprir de fort vinaigre blane une barrique garnie de ferraille julqu'as
haut, & de quatre pots & demi de farine de feigle ; en foutirer cing 4 fix
feasx , trois fois par jour, pendant quinze jours de fuite , & les reverfer
deffus & chaque fois ; laiffer repofer le’ tout durant quinze jours , trois fe-
maines , ou un mois ; tranfvafer le bain dans une autre barrique , & s'en
{ervir comme il fuit. ()

(a) 1t faut laver la ferraille aprés chaque opération, Pétendre 4 Vair fur des plan.
ches, & Yarrofer de tems en tems , pour la faire rouiller de nouveau , & s'en refervir.
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Noir @ garancer.

MEeTTRE dans un pot de bain ci-deffus, une once de vitriol de Mars
& demi-once de vitriol de 'Vénus; les faire diffondre fur le feu fans bouil-
(lir 5 épaiffir le bain avec huit onces d’amidon , mais avant de le remettre
“fur 1e feu, & lorfywil eft refroidi, pour la facilit de e délayer conve.
mablemeut

Lgs coulenrs fuivantes ne fe garancent pas,

COULREURS AU PINCEAU OU A LA PLANCHE, )
Jaune foncé & la rouille.

Faire diffoudre fur le feu, dans un pot de bain de noir, trois onces
de vitriol de Mars, & un quart d’once de verd.de-gris; amidonner la coms-
pofition lorfgn’ elle cft froide.

Jaune clair & la rouitle , bon pour verd , appliqué fur blew.

‘Trois livres de vitriol de Mars.

Une demi-once de vitriol de Vénus.

Diffous fur le feu, fans bouillir, dans un pot & demi d’eau ; laiffer res
poler le bain pendant deux ou trois jours; épaiffir- 4 'amidon, fi ceft
pour imprimer a la planche; ou 4 la gomme, i c’eft pour l'employer au
pinceau. -

Bleu folide au pincean ou & la planche , avec le cannevas.

Faire bouillir 3 petit bouillon pendant un quart- d’heure, dans un
chauderon de cuivre , douze pots. d’ean de¢ riviere , avec huit livres de po~
taffe , & deux livres d’mdxgo cuivré mis en poudre ; retirer le chauderon
du feu Ayant pulvérife & fait éteindre dans one terrine trojs livres de
chaux vive dans deux pots d’eau, verfer cette eaw’ peu % peu dans le

- ¢hauderon, en remuant continuellement avec une fpatule ; remettre le chau-
dron fur un feu doux, pour que la chaleur {e maintienne dans Pétat onr
clle fe trouve aprés y avoir mis la chaux éteinte ; 'y laiffer un quart.
d’heure ; y ajouter une livre & demie d'arfenic rouge en poudre , remuant
toujours, & maintenant la chaleur au meéme degré pendant encore une
demi-d’heure , aprés laquelle il faut mettre une nouvelle livie & demie
d’arfenic rouge en poudre, remuant également, & avec la méme chaleur,
pendant un demi-quart-d’heure.

. RETIRER de.nouveau la compofition de deflus le feu 5. en verfer fix pots
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fur douze livres de gomme pilée; la remuer jufqua ce qu'elle foit froide,
La couleur fera d’un beau jaune verditre, & peut ainfi s’employer,

COULEURS AU PINCEAU OU A LA PLANCHE, QUI SANS ETRE TRES-
SOLIDES, SEMPLOIENT DANS DIVERSES RABRIQUES.

Ferd,

Six livres de gaude, dont les racines font foullraites.

Deux livres de bois d’Inde haché.

FAIRE bouillir dans dix pots d’eanr jufqu'a la réduction de trois pots
tirer ce bain au clair ; remettre cing pots d’ecau fur le marc ; les faire
bouillir jufqu'd la réduction de deux pots, qu'il faut encote tirer au clair,
& les juindre aux trois précédens; délayer une once de verd-de-gris dans
une petite partie du bain, & la reverfer fur le total,

AMIDONNER ce dont on en a befoin, a raifon de fept onces d’amidon
par pot de bain, Si Pon veut une couleur plus vive, plus claire , foit qu’on
la gomme ou qu’on 'amidonne , & dans le dernier cas il faut attendre que
la compofition foit refroidie, on y met un quart ou un tiers d’once dhuile
de vitriol par pot,ou jufgu’a ce que la couleur, qui eft verditre, foit
devenue chamois foncé, La couleur employée ainfi, donne au lavage fa

teinte wverte.
B[s"ﬂo

Fa1re bouillir une livee de bois d’Inde haché, dans trois pots d’eau ,
jufqua réduction de moitié; tirer le bain 2u clair ; y ajouter deux onces de
vitriol de Véuus pilé: lorfque le vitriol eft diffous & que le bain eft froid,
Pamidonner on le gommer , & y mettre Phuile de vitriol comme au verd
ci-deffus,

Jaure.

Farre bouillic une livee de graine d’Avignon & demi-livre de gaude,
dans trois pots d’eau, jufqu’s réducion de moitié ; tirer le clair ; remettre
trois pintes d'eaw fur le marc; les faire réduire 2 une pinte : remettre for
le fen, & fans marc , les quatre pintes de liquenr , & les faire réduire 4
trois pintes; les retirer du feu ; y mettre diffoudre fix onces d’alun de
Rome pilé, une once de fe! ammoniac, environ une demi-once de verd-
de-gris. Lo bain refroidi , 'amidonner ou le gommer , & s'en fervir.

_ Rouge.
FAIRE boullic & réduire A moitié un pot d’eau,, dans lequel on a mis deux
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groe de cochenille; tirer le bain au clair; mettre fur le marc demi-livre de
bois de fernambouc, & deux pots d'eau , qu'on fait réduire 4 une pinte:
méler les deux bains s faire chauffer fans bouillir ; les retirer du fen; y
mettre demi- livre dalun de Rome, deux onces de fel de Saturne, une
once de créme de tartre , demi.once de fel ammoniac , demi-once de potée
d'étain , & demi-once de potafle: froid , Pamidonner ou le gommer,

AUTRES MORDANS SOLIDES, ET POUR ETRE GARANCES.

Fiolet pour fond , on pour rentrée.

METTRE fur le feu, dans trois pots de bain de ferraille, une livre de
fel gemme, dix onces de {el ammoniac; faire jeter un bouillon, pendans
lequel on ésume ; retirer le bain du fen, & le dépofer dans un vafe.

FaIrg bouillir fix onces de graine de kermés dans huit pots d’eau,
pendant dix minutes; mettre le bain dans un vafe.

VIOLET, ne, 2.

Pour fornd plein, ou fans mofaique deffous,

‘Un pot de bain de noir.
. Trois pintes de pain de kermés,
. Meler enfemble , & gommer 2 Vordinaire,

Violee pour. rentrer.

Un pot de bain de noir, '
Deux pots. & demi de bain de kermés.
Meler & gommer.

ROUGE DE FOND ET POUR MOUCHOIRS , % 3. (2)

Quatre - vingt pots d’ean..

Vingt pots de vinaigre,

Cent livres d’alun de Rome.

Vingt - cing livres de fel de Saturne,

Cing livres de foude d’Alicante.

Six livres d’orpin ou orpiment.

Quatre livres de fel de falpétre crud.

Six livres de craie dure pulvérifée. :
Cing livres de tartre blanc.

(a) 1 ne pewt fervir que pour le rouge ordinpire, Le rouge num, 1, eft le nmieillens.
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Sfx livres de potafle. :

Trois livres de fernambouc rapé. : :

TFaire bouillir le fernambouc dans vingt-cing pots d'eau, & les réduire
vingt pots. '

Mettre dans une barrique , de la contenance de cent cinguante pots:
Cent livres d’alun de Rome. _
Vingt- cing livres de fel de Saturne.

Cing livres de foude d’Alicante.

Six livres dorpin.

Quatre livres de {alpétre crud. -

Farre chauffer les vinge pots de vinaigre trés-chaud & non bouillant
en verfer deux pots {ur une livre de craie pulvérifée & mife dans un fean;
remuer avec une {patule; & quand la fermentatian eft pouffée au point d’é-
Jever la liquenr julqu’au bord du feau, la jeter dans la barrique , & remuer
julge’a la fin de Popération , qui confifte & détremper ainfi toute la craie
avec le vinaigre par petites parties , & 4 jeter 'un & Vautre dans le ton-
neau , julqu’a ce qu’enfin Ia fermentation foit prelque ceffée : ce qui peut
durer de demi-heure a trois quarts-d’heure.

AJouTER au hain qui eft dans la barrique, quarante pots d’eau tiede,
Ie tartre enfuite ; remuer pendant une demi - heure ; autres trente- fix pots
d’eau tiede, compris les vingt pots de décodtion de fernambouc mélés en-
femble. Si le bain de fernambouc était plus chaud, il y aurait un plus
grand nombre de particules de bois qui y {eraient éparfes; il s’éclaircirait
plus difficilement , & il y aurait trop de marc, _

Faire fondre les fix livres de potafle dans quatre pots d’eau froide ; les
verler a plufieurs reprifes dans la barrique, qu’on remue depuis que le vinai-
gre eft dedans, & qu’on continue de remuer julqu’a ce que la fermentation
{oit finie ; y mettre alors la diffolution d*étain.

Diffolution de Iétain.

VERSER , quelques jours avant de sen {fervir , dans une bouteille, {ur
douze onces d’étain 6l¢, une livre d’ean - forte étendue dans denx livres
d’eau de riviere ; bien boucher la bouteille,

PRENDRE le clair de la liqueur, le verfer dans le bain: de rouge, qu'on
remue encore une demi-heure; le laiffer repofer, & s’en fervir, toujours
bien éclairci, parce que le marc mélé altérerait Ja coulenr,

Lorsque le bain de la barrique tend 2 fa fin , on en prend ce qu’on
peut fans remuer le marc; on le met dans un vale ; on le liffe sepofer,
julqu’a ce qu'on en puifle tirer le clair : ’e® ainfi qu'on en ufe a tous les
‘bains de rouge, rejetant toujours l¢ mar,

[T

TRis:
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JRES-BEAU NOIR POUR IMPRESSION ET POUR FOND , SANS ETRE ASsu-
: JETTI A LE GARANCER.
MEeTTRE dans un chauderon , avec dix pots de bain de ferraille, le plus

vieux & le plus fort poflible ,
Dix onces de vitriol de Mars.

Dix de tartre rouge.
Cing de verd-de-gris.
Cing de vitriol de Vénus.

FAIRE jeter un bouillon & ce nouveau bain, le hiffer refroidir, Pami-
donner , & toujours froid , y ajouter deux onces d’eau-forte , qu'il faut bien
meler. La couleur en prend un jaune groflier: on peut Pemployer ainfi.

APPRETS DES TOILES IMPRIMEES.

MEeTTRE dans une chaudiere contenant trois cents trente pots d’zau ou
{ix cents {oixante pintes de Paris, un feau de boufe de vache ; la bien dé-
layer dans la chaudicre, qu'on fait chauffer 2 y pouvoir tenir les picces
au large avec la main: alors prendre dix pieces de quatorze & quinze au~
nes, imprimeées , & feches de trois & quatre jours ; les mettre dans la chan-
diere en les- enfongant promptement , parce que la couleur d’impreflion
coulerait {i les pieces reftaient {ur la furface de leau’s leur donner quatre
bouts; les lever , les laver & battre deux fois en riviere.

REMETTRE un demi-feau de boufe de vache dans la méme chaudiere,
& y pafler dix autres pieces.

LoRrsQUE les fouds noirs font bien chargés en couleur , on renouvelle
la boufe de vache aux vingt pieces; mais on s’en tient & la premiere,
quand ce ne font que des fleurs ou des fonds légers.

Les pieces bien battues & tirées i I'ecau 3 deux fois ou & quatre, fi
elles ont fubi deux boufes, on les pafle en un bain, comme il fuit.

Suite de bains.

FAIRE bouillir pendant deux heures & demie 2 trois heures, dans unc
chaudiere , quinze livres de bois de campéche rapé ou haché, & mis dans
un fac ; laiffer refroidir , remplir la chaudiere , on y mettre affez d’eau pour
qu’il y ait au moins trente-deux pintes de bain par picce ; fix cents qua-
rante pour vingt, Prendre les mémes vingt pieces qui ont paffé en boufe ;
les jeter dans la chaudicre , aprés y avoir mis quelques livres de {on (2)
& Vaveir bien palli¢; les enfoncer au plus vite; leur donner quatre bouts:
ie noir doit étre monté, .

{a) Le fon empéche Ia teinture de bois de #attacher aux parties non colorces:
Tome XIX, Ii
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LevER les pieces en large fur le tourniquet ; ajonter au bain trois quarts .y
de livre de jus de citron; remettre le fen fous la chaudiere ; abattre les '
pleces, en tournant & les tenant au large, pendant huit 3 dix minutes,
Ie bain toujours bouillant. -

RELEVER les pieces; les laver & battre en riviere. La chaudiere nette,
Ia remplir d’ean; mettre le fen; & lorfqu'elle eft préte 3 bouillis, y mettre
quelques livres de fon ; y repaffer dix des pieces lavées & battues ; leur don-
ner trois ou quatre bouts, eau touvjours bouillante ; les lever , laver &
battre encore en riviere.

REMPLIR la chaudiere dans laquelle. refte Pancien bain; y ajouter du fon
lorfqu’elle eft préte & bouillir; y abattre & travailler de méme les dix autres
pieces.

St les fonds ne font pas affez blancs, on remet les toiles deux jours fur
le pré, ou, fi le tems ne le permet pas, on les repaffe au fon.

LEs toiles pour cette impreflion doivent étre préparées comme pour les
garancer: ce qui fe fait, dans 'un & Pautre cas, comme il {uit.

Autres bains préparatoires.

Les toiles mouillées en riviere ou autrement , majs bien pénétrées, les
yanger dans une cuve par lits de pieces faudées , légérement & {éparément.
Le fond de la cuve garni , répandre du fon fur les toiles & raifon d’une
poignée & demie par piece. Paffer 2 un fecond lit de pieces & de fon; &
ainfi de fuite, jufqu’a ce que toutes les toiles & préparer foient dans la cuve.

OnsERVER de verfer de Pean tiede fur chaque deuxieme ou troifieme Iit
de picces, pour qu’elles trempent bien 3 & lorfqu'elles font toutes dans la
cuve, mettre deffus des planches, les bien charger , & laiffer ainfi les toiles
dans ce bain, ferrées & en repos, pendant cinq 4 fix jours. Les laver ena
fnite & battre deux fois; les mettre fur le pré fans les arrofer pendant trois
ou quatre jours, puis les laver en riviere.

METTRE dans une autre cuve A moitié d’eau froide, une fuffifante quan.
tité d’huile de vitriol , pour que fafaveur acidulée pique un peu lalangue;
y ajouter la diffolution de {el de Saturne, faite 2 part, dans Peau froide, &
raifon de deux, livres pour cinquante picces de toiles : 'ean devient blan.
che ; pailier; abattre les pieces an tourniquet ; les enfoncer 3 melure, pour
qu’elles trempent bien toutes également; les haiffer ainfi tremper pendant

trois on quatre jours; les laver & battre deux fois; les {écher & cylindrer :
elles font en état d’etre imprimées. ‘

Paffage en boufe avant le garangage , en une ou pluffeurs conleurs.

DELAYER un feau & demi de boufe de vache dans une chaudiere de ciit-
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quante-cing feaux d'eau pour vingt pieces de quatorze 3 quinze aunes.

PROCEDER comme il a eté dit ci-devant , avee la différence de pouder
le feu de maniere qu'on ne puifle plus tenir la main dans le bain peandant le
dernier bout. Lever les pieces fbr le tourniguet ; les laver & battre deux
fois & meéme trois , pour quil n'y refte ni boufe, ni gomme ; les garancer
aiors, fi ce font des fonds blancs; mais renouveller la boufe, i ce font
des fonds de couleur , parce que la premiere ne {uffit pas pour dter la
gomme, plus abondante en ceux.ci qu'aux précédens.

Garangage.

MEeTTRE dans une chaudiere, contenant (ix cents foixante pintes dean,
trente - deux livres de belle garance , bien égrappée ou divilée 4 la main,
& demi-livre de noix de galle blanche, pilée & tamifée , pour vinpt pie-
ces de toiles fonds blancs, & autant de couleur fur ce nombre qu'il eft
poflible d’en avoir; pallier le bain , & y donner aux pieces deux bouts
4 froid. Mettre le feu fous la chaudiere ; travailler les toiles fur le tourni-
quet 3 pouffer le feu jufqu’a ce que le bain foit tiede ; le conferver en cet
état pendant trois quarts-d’heure ; c'eft-i-dire , qu’aprés une demi-heure ,on
animera le feu’, travaillant toujours 'éroffe {ur le tourniquet, la matntenant
au large , jufqu’a ce qu'on ne puiffe plus le faire avec la main. Quvrir le
fourneau pour s’en tenir A ce degré de chaleur pendant une demi-heure,
tenant alors les pieces au large avec le lifoir.

Pousser encore le feu pendant un quart. d’heure ; arriver au bouillon,
&y tenir Péroffe pendant cing 2 (ix minutes, fi le bain n'eft pas tourné:
ce qu’indiquerait fa couleur d'un jaune noiratre, & ce qu'annonce encore
une écume aufli volumineufe que celle qui {e forme deffus le bain lorfque
les pieces y font & qu'on commence a le chauffer, mais d’une couleur
terne & défagréable a Veeil. I faudrait , dans ce cas, lever les pieces f{ur-le-
champ ; les couleurs perdraient leur éclat.

. JETER les toiles & Peau apres le garangage ; les laver & battre, & les
mettre {ur le pré. It fant tenir les pieces au bouillon jufqua dix & douze
minutes , (i la couleur n'eft pas affez montée , & que le bain ne foit pas
tourné. ‘

~ LorsQu’iL s'en trouve encore de nuances trop faibles, on les met de
cOté, pour les garancer de nouveau, Mais au lieu de trente-deux livres de
garance , on n'en emploie que douze livres ; & les pieces dans’la chaudiere ,
on poutle le feu deflous par gradation & fans interruption jufqu'au bouillon,

EsT-0oN preflé d’obtemir le blanc des toiles ? on peut Paccélérer de trois.
& quatre jours, en les paffant an {on , les lavant & les battau'tl eqfuite.

- 1
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Garangage des fonds de coulenr. .

" DaNs une égale quantité d’ean que pour les fonds blanes, & pour vingt
pieces, employer vingt livres de. garance, & trois quarts de livre de noix de
galle blanche, pilée & tamifée; pallier; donner trois & quatre boutsa froid;
faire tiédir ; travailler demi-heure, tenant toujours Péroffe aw large ; faire
chavffer & 'y poutvoir tenir la main ; donner encore deux bouts..

S1Pon diftingue les diverfes couleurs de Pétoffe, il 1a faut lever fur le
tourniquet , la laver & battre une fois 4 la riviere. It faut vuider & nettoyer
1a chaudiere;; y mettre, avec la méme quantité d’eau que ci-devant, trente--
fix livres de garance & demi-livre de noix de galle blanche.

TRAITER ce garangage comime celui des fonds blancs, & {upprimer la
noix de galle ponr les fonds lilas & violets, qu'elle ternit ; mettre cing 4 fix
livres de garance de plus pour ces fonds que pour les autres, & les garan-
cer également & deux reprifes.

Obfervations fur la mantere dappliquer les jaunes , bleus & verds , & la planche
on ait PIHCC:ZIJ.
. IL eft toujours mieux, lorfque cela eft poffible , dimprimer le bleu, que
de le pinceauter. I’une ou Pautre opération exige les toiles blanchies fur
le pré, & lavées proprement. Imprimées ou pinceautées & feches , jeter les
toiles a I'eau; les y enfoncer; leur donner deux ou trois ringages; les laiffer
tremper une heure ou une heure & demie; les rincer encore deux ou trois
fois , & les faire fécher. ‘ _

InmprIMER enfuite avec la couleur jaune , & 3 la planche ou remtrée, qui
contient toutes les parties qui doivent étre jaunes ou vertes ; les blanches
reftent jaunes , & les bleues deviennent vertes. Laiffer fécher les toiles pen-
dant deux ou trois jours; les laver enfuite comme pour le bleu ; les fécher,.
cylindrer, liffer & plier. Veut-on leur donner de apprét ? il faut , avant de-
les cylindrer , les paffer dans une eau d’amidon, ou Pon a délayé du blen
d’azur,

METTRE {ur dix pots d’ean trois livres du plus bel amidon ; y ajouter
quatre onces de cire vierge blanche, & quatre onces de favon blanc ; faire
cuire le tour enfemble; puis dans un baquet placé au-deflous d’une mécha-
nique 3 tordre, alouter A deux feaux d’ean chire , trois peintes d’eau d’ami-
don ; y paffer trois pieces ; les tordre 3 deux ou trois reprifes, en rappor-
tant dans le milieu les parties qui précédemment étaient aun bout; & plus-
ou moins fort, fuivant la -quantité d’apprét quon veut leur donner tou-
%0?,:'5 plus aux toiles les plus légeres; celles qui ne le font pas nen ont pas

efoin. '
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TouTes les couleurs & appliquer 'une fur Pautre exigent quelques jours
d’iutervalle. Il faut tonjours que la précédente foit feche , pour qu’elle ne
Toit pas {ujette & couler par Phumidité de celle qu'on imprime adtuellement ;
tels les deux autres rouges, les violets ou doubles fonds de 'une & lautre
couleur. Ceci fenlement pour les couleurs qui s’appliquent Yune fur lautre ,
comme on vient de le dire ; mais les deffins, dont les fonds {ont d’une con.
leur:, & les tiges ou fleurs doivent &tre de l'autre , peuvent s’imprimer de

firite, au moyen de deux chaffis. :
IL eft pen de coloriftes dans les manufactures d’indiennes , qui fachent par.

faitement le procédé du bleu anglais : le voici. Je le donne, commae toutes
les autres couleurs, d’aprés 'expérience, & certain de leur bel effet.

Blen anglais.

Dans un pot de terre bien verniflé , faire bouillir une livre de bonne
potalle , quatre onces d'orpiment , avec trois pots d’eau. Clarifier cette leflive,
y laiffer tremper , & broyer avec de lindigo , auquel , mis en bouillie, on
donne avec Pamidon la confiltance propre a en imprimer. -

L’1mpRESSION faite, & la toile bien feche, lapaffer fur le moulin rapi-
dement & fucceflivement, & fans interruption , dans trois bains.

Premier bain,

FAIRE éteindre cinquante livres de chaux dans vingt-cing feaux d’eau de
riviere. Décanter cette eau dés qu'elle eft clarifiée fur fon marc.

Second bain,

Fa1re bouillir pendant une heure vingt livres de la meilleure potafle dans
vingt-cing f>aux d’cau, en la remuant & Pécumant de tems en tems. Laiffer
dépofer & tirer au clair. Il en eft qui, n’ayant point employé orpiment dans
ia leflive,, le mettent dans le {econd bain ; mais alors, dans un fac de forte
toile, fufpendu dans la chaudiere , auffi long - tems qu’elle bout. Il en faut
ine plus grande quantité , jufqu’a deux livres. ' '

Troifieme bain.

METTRE en volume égal aux bains précédens, quatre parties d'eau de
riviere, & une partie d’efprit de vitriol.

L'tTorrE, dans le premier bain ot on la travaillera un quart-d’heure ,
fubira un changement peu fenfible. Elle acquerra, dans le méme intervalle
de tems , danis le fecond bain, une conlent de gris fale. On la travaille fug
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le troifieme bain jufqu'a ce que le fond foit blanc, & le bler net & vif,
Bien laver la toile : le blen eft trés-folide.

ON obfervera de jeter fes bains dans de grands vafes, ot Pétoffe puilfe
gtre -travaillée au large & a Paife avec le moulinet. Le pailage fubit d’un
bain 4 lautre, & du dernier au lavage, elt trés-important. Cette couleur
n'elt aflurée que par le dernier bain. On ne Papplique que fur des toiles
fines , & que pour des deffins trés-fins , tous ombrés , parce qu'on n'y met
jamais qu’une conleur. - -

IL eft eflentiel que I'indigo foitle plus divifé poffible. Les premiers bains
peuvent fervir autant qu’on a 2 travailler deffus ; mais il faut & chague fois
renforcer le dernier a raifon de ce qu'il s'eft affaibli.

Jar dit dans U Are de préparer & d'imprimer les éioffes en laine, que tous les
procédés dimpreffion 3 Phuile, qui y font décrits, étaient également appli-
cables fur te velours de coton , fur la toile & fur la foie; je le répete , pout
les indiquer 4 ceux qui n’auraient pas lu l'art que je viens de citer, & & qui,
dans ce cas-ci , Papplication de ces procédés pourrait étre utile.

QuolqQu'oN ait beaucoup écrit , plus encore fur Pimpreflion que fur [a
teinture des matieres végétales, je ne trouve pas qu'on ait rien dit de¢ Pim-
pretlion 3 huile , qui donne lieu de foupgonner la valte carriere dout les
procédés que je publie ouvrent Pentrée.

L’EncycLorénie parle de [impreffion des toiles avec une légéreté
bien peu digne de ce grand ouvrage : jlai un traité tout entier de ce bel
art; j'ai lu les nombreufes recettes des fecrers de la nature & des arts, de
£ Encyclopédie pratique , &c. imprimée i Liege ;s des Etrennes de Minerve, &
d'une infinité d’autres recueils tant frangais qu'italiens, Je {uis convaincu
qu’ils en renferment d’cxcellentes; mais il en eft tant dans chacun, qui
m’ont prouvé que leurs auteurs, peu ou point du tout ariftes , {e font bien
plus attachés a les accroitre qu'a s’affurer des faits qu'ils contiennent,
que J'ai cru en devoir abandonner le triage 4 d’autres , & m’en tenir ici 4 ceux
conftatés par ma propre expérience.

Ir eftun procédé 2 ajouter a ceux donnés dans I'Art d'imprimer les étoffes
de laine , de taire Vhwile graffe ou ficcative , que y'ai véfervé pour Part, plus
délicat & qui demande plus de perfection , dimprimer les toiles.

Tour le monde fait que le plomb , quelle qu'en foit 1a préparation , porte
fa propriété naturelle de noircir dans toutes fes compofltions ot il entre , &
prelque toujours en raifon de fa quantité. Sans doute la terre d’ombre ,
matiere ochrenfe, a concouru 3 faire poufler ainfi les tableaux des peintres
Italiens 5 mais le plomb y a fa part, comme dans les autres, & je ne faig

aucun doute qu'd la longue toutes les peintures ne foient plus ou moins
L4 . .
alterées par 'influence de ce méeal.
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ON prétend, & cette prétention eft fondée fur une tradition foigneule-
ment & fecrétement confervée par un fi petit nombre de perfonnes , gu'slle
n'a é€, que je fache, rendue publique par aucunc : on prétend, dis-je ,
que les peintures de Rubens & de Van-Dick ne doivent la confervation
conftante de la vivacité & de la fraicheur du coloris , qu'a 'entiere priva.
tion du plomb dans la préparation des huiles graffes ou ficcatives , auzquelles
ces grands coloriftes fubftituaient la réfine copale. En voici le procédé : Faites
fondre enfemble doucement, i fec & % fea nu, dans une cuiller de fer ,une
once de colophane blanche, & trois onces de copale, pour une livee d’huile
de noix bien claire ; verfez ces matieres fondues fur un marbre froid ; lorfe
qu’elles font refroidies, pulvérifez-les grofliérement, & jetez-les par petites
parties dans I'hwile de noix bouillante ; remnez bien, & tenez le pot au
bain-marie jufqwa pacfaite diffolution ;5 clarifiez Phuile au foleil daus de
Yongues fioles.

LA maniere d'épurer & de clarifier les huiles au {oleil , eny mélant quel-
que préparation de plomb , eft tvés-uficée parmi les peintres: mais il eft &
obferver qu’il faut toujours alors que le vale {oit débouché ; fans cela I'huile
ne fe clarifierait pas.

De guelques uftenfiles & notions générales fur leur ufage,

Lz chaffis d'impreffion pour les toiles eft le méme que pour les étoffes de
laine , décrit dans Part de limprimenr d'ésoffes , avec la- différence qu’on em-
ploie la peau de mouton i celui-ci, & que le drap convient mieux pour I'au-
tre. Il faut que ce {oit un vieux drap bien ras, qui ait le moins de duvet
poflible ; ou s’il n’éait pas enlevé par un long ufage , on le fait a la pierre
de ponce, ou on le graifle en-deffous , du ¢oté de la gomme, avec du vieux-
oing , on Pon y met une toile de crin ; on y met méme une peau de cha«
mois , pour le blen anglais dont on vient de donner le procédé.

Av liev d’une gomme quelconque , ‘la plus gcommune, qu’on met fous
le chaflis , toujours tenue molle & élaftique , on peut employer avec fuccés
de la graine de lin bouillie, & rendue en confiftance propre au méme nfage.

JE crois inutile , comme jen ai prévenu, de donner le deffin des tables
d’impreflion , des planches & autres uftenfiles néceffaires 4 cet art , & conna
de beaucoup de monde. Lleffentiel était les procédés , qui au contraire
font connus de peu de perfonnes, de celles méme qui cherchent a les mettre
en pratique. -

CEPENDANT je donnerai quelques notions qui faciliteront & affureront
cette pratique. La gravure des planches eft la méme que celle des planches,
pour la gravure en bois {ur papier. Le poirier le plus fec eft le {eul bois
qui y convienne ; fi ce n’e€ le buis , qu’on emploic dans les ouvrages fins,
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de traits fort: délids , mais quieft beaucoup plus cher. Ces planches quion
applique 2.la maindur la toile , en frappant deflus.avec un maillet de bois,
_ont des points..de raccord aux.quatre ceins, avec la méme planche, (i le
‘deflin eft fini.fur-chacune , & que ce ne foit qu'une répétition du meéme;
ou avec une autre planche, file deffin qu’elle porte el une fuite du deflin
de la premiere. : :

Les pointes qui fuppléent quelquefois 2 la gravure en bois lorfque le
deflin eft trés-menuifé , ou celles qui garniffent les planches entieres & dont
tout le deffin eft formé, font touvjours en cuivre. Elles fe redreffent {Eparé-
ment & ¢'égalifent enfemble, 4 la lime, la regle ala main, & non en rem-
pliffant la planche de cire , comme on Pa publié dans PEncyclopédie, avec
un tas de mauvailes recettes & de pratiques impraticables, ou {ujettes 2
mille inconvéniens, :

On donnera moins de confiltance 4 la compofition ou an mordant, pour
atre employé 3 la plume ou au pinceau , qu’a la planche, Ce mordant colore
trés-peu , différemment cependant , {uivant les couleurs qu’on veut obtenie
par le garangage ou auttes bains.

On fait le bleu & blanc en réfervant les parties qui doivent relter blan-
ches. Veut-on deux bleus, & plus ? on .en réferve une partie du premier ;
on reteint, on réferve une troifieme fois : on reteint encore.

PEUT-ETRE le procédé fuivant de la réferve eft-il trop compliqué ; peut-
étre en eft-il ainfi de bien d’autres: je vais cependant le décrire, puifquiil
elt dufage dans plulieurs manufactures d'indiennes : 'y ajouterai celui qui eft
pratiqué dans les manufactures de Rouen.

Compofition & application de la réferve,

Farre diffondre , ’une part, deux livres de gomme dans deux pots d’ean ;
& de l'autre, fix onces d’alun , dans autant d’cau. Ajouter & ce dernier bain
une livre & demie de verd-de-gris, & une livre de vitriol de Chypre, pilés
& delayés. Meler ces deux bains, & s’en fervir 4 pétrir & délayer huit livres
de terre a pipe, julqu'an point de la rendre en confiftance propre 4 impri-
mer. On broie fur le marbre cette pite liquide', aprés y avoir ajouté une
cuillerée d’huile de vitriol & deux cuillerées d’effence de térébenthine.

ViNGT-quatre heures aprés Uimpreffion dela réferve., on peut paffer les
toiles en cuve. Onles met enfuite tremper 2 la riviere pendant deux ou trois
heures ; onles y bat bien; puis on les fait paffer par un bain d’acide vitrio-
lique, & de beaucoup d’eau, un peu plus acidulé cependant que celui de Ja
préparation des toiles blanches. Il faut enfin les dégorger, laver & battre,
au. point de les purger entiérement de Vacide vitriolique. .
' Autre
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Autre procéde.

Fairg diffoudre dans deux pets d’eau une livre d'alun de Rome réduit
en poudre ; prendre quatre livres de tetre a pipe, également réduite en
poudre ; douze onces de vitriol bleu en poudre 5 vingt onces de verd-de-gris 3
mettre bouillir le tout enfemble, Quand ta compofition eft faite , on la gomme
avec deux livres de gemme arabique, Le verd.de-gris fert a la faire détacher
plus ailément. On procede du refte, comme dans le premier cas. '

M cgﬂic ay pincean,

- Une livre de terre a pipe.

Un pot d’ean.

Douze onces d’alun de glace.
- Quinze onces de vitriol bleu.

REDUIRE en poudre les parties folides , & faire bouillit le rout enfermble.
Ajouter % la compofition faite , une livre de gomme arabique en poudre.

Reflexion fur Pufage de Pacide virriolique pour le blanchiment des toiles.

. L dernier bain d’acide vitriolique nettoie le fond de la toile, & le blan~
chit 4 fin. On pourrait 'employer avec beaucounp de fuccés pour hiter le
blanchiffage des toiles en géuéral,, & celui des fils delin, de chanvre , & méme
de coton , dont on a quelquefois un befoin trés-preffant, On y parviendra
jufqu’a un certain point , en deux on trois jours, en les trempant & les tra-
vaillant- pendant quelques heures dans une leflive de cendre de bois, leur
faifant prendre un demi-fec , les laiffant tremper , & les retravaillant quelques
heures dans une eau de chaux , quelques heures dans une leffive de potafle ,
& de fuite dans de lacide vitriolique , étendu dans beaucoup d'eas pure,
Les premiers bains peuvent étre chauds ; le dernier doit toujours étre froid.

——le

e e O e e e
EXPLICATION DES FIGURES. ()
Pr anNnocuzexe I,II&IIL

.MﬁCﬁANIQUE & carder ; vues d’oifean & latérales.
A. Premier cylindre plein, pi I, 11 & 111 , qui accroche le coton de

(@) Je me fuis peu étendu fur le de- les chaines; opérations les mémes que celles
vidage & le doublage des cotons, fur la  qui s’exécotent fur la laine, & affez de.
manijere de les retordre, & celle d’ourdic  taillées dans UArt des étoffes de laine rafes

Tome XIX, ‘
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deflus Ia nappe # #, & qui le fait paffer entre lni & un cylindre fom-

blable qui eft en-deflous.

B. Second cylindre plein, fur lequel paffe le coton en fortant d'ente:

ies cylindres précédens,

C. Troifieme cylindre creux, en forme de tambour, qui recoit le coton

du cylindre B.

D. Quatrieme cylindre creux, qui porte le coton du cylindre C au cy-
lindre T, afflenré en-deflus, par un cinquieme , fixieme , {eptieme & hui-

tieme petits cylindres pleins,

EF G H. Quatre petits cylindres pleins , foutenus dans des croiffans de
fer, fur des vis 4 écrous en-dedans du quart de cercle XX, Le coton pafle
fucceffivement du cylindre I en EF G, {e travaillant en méme temsen I,
y retournant avant de paffer fur H, & en fortant du méme.

I. Neuvieme cylindre creux, le plus gros de tous, celui on eft adaptée
lIa manivelle, & qui-donne le jen a toute la machine,

"L. Dixieme cylindre creux , dernier tambour, fur lequel f& forment les
loquettes, le feul ot les cardes, paralleles fur chaque rang, foient alternes
de Pen A Pautre, étant oppofées {ur tous les autres.

M. Cylindre ou rouleau 2 lames de fer-blanc, qui détache le coton cardé ,
{éparément de chaque carde du tambour L. |

N. Rouleau cannelé , qui roule chaque loguette fur le plan incliné,

O. Boite ou réceptacle des loguettes,

PP. Cadres en fer, fichés fur la charpente , viffée en-deflous , portant
vis & écrous par ¢6té, pour avancer ou reculer les taffeanx en cuivre, fur
lefjuels tourne P'axe en fer des cylindres. ) _

Q. Vis de fupport, ou fervant d’axe au voulean N, & pour le ferrer plus

ou noins,

R. Poulie ou roue 2 rainure, dans laguelle pafle une courroie.
~ S. Premiere roue a rainure , qui reqoit la courroie de la roue précédente,
& qui lui communique fon mounvement,
TT. Tafleaux qui fapportent les cylindres,
VV. Vis & fupports des quatre petits eylindres, for le quart de cercle.
XK. Quarts de cercle élevés fur la charpente de la méchanique,

& feches, wnies & croifées, pour craindre
d'en groflir inutilement la defeription de
celui-ci. La raifon de ne pas trop multi.
plier les planches , déj3 nombrenfes par
celles quexigent les nouvelles méchani-
ques que je public, n'a également em-
peche d'en répéter aucure : ainfi le rovet

3 filer, qui n’eft pas précifément le méme,
mais qui eft connu par-tout, les rouets de
devidage , de doublage, Ia tournette, les
buhots, le devidoir & fon rateau, le mou-
lin & ourdir, &c. &c. ne font point repré.
fentés 4 Ia {uite de cette defcription , parce
qu’ils le font & la fuite de la précédente.
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Y. Poulic mobile, pour tendre la corde qui embrafle les cylindres D, E,
rF,G,H,L

Z. Manivelle,

a. (PL 1& 11 ) Poulie, dont Taxe paffé dans les anneaux y y , eft com.
mun au rouleau A, qui donne le mouvement aux toiles fans fin z z.

b. Poulie qui, au moyen d’une corde croifée, donne le mouvement 2 Iz
poulie . _

bb. Poylie parallele, & jointe 4 la précédente, qui regoit fon mouvement
de la poulie 7.

¢ le regoit de la poulie ¢, & la poulie 4 le communique par une corde
croifée , paffant fur la rainure e f, au cylindre D,

f- Autre poulie plus petite, qui donne fon mouvement aux cylindres
E¥ GH, par une corde qui , apeés les avoir embraflés fucceflivement , pafle
{ur la rainure M, fait tourner le cylindre L, eft tendue en Y, & f& rejoine
en f .

L Poylie i trois rainures, 1, 2, 3, paralleles & de différentes hauteurs,
gui , par une corde croifée , meut la poulie o du rouleau M.

p- Petite poulie qui donne le mouvement i'la poulie ¢ du rouleau cannelé.

7. Rebords élevés de la table horizontale , #parée en longueur par une
élévation ss, qui la difpofent en deux efpeces de courfieres, ou avancent
fans fin les deux nappes # # chargées de coton étendu bien également & en
petite quantité a la fois. ' '

xx x, ( Pl 11 & 111, ) Courbures indiquées du fil de-fer des cardes,
qui marquent avec la difpofitien des cardes,le mouvement de chaque
cylindre.

On oblervera qu’il 'y a de diftance entre les cardes paralleles, que ce

qui refte de coir fans fil-de-fer fur le-bord de chacune, pourla facilité deles
tendre & Ia ‘tenaille, & de les clouer ; un demi- pouce au plus fur cha-
cune; ce qui donne environ un pouce d’intervalle entre les fils - de - fer
d’une carde 4 ceirx de la carde voifine.
i ces fils-de.fer paraiffens plus écartés fur les petits cylindres que fur
les gros, ce n'elk que parce que le diametre étant moindre ,a divergence
eft plus confidérable ; car ce font les mémes cardes pour tous, comme je
’ai déja obfervé. Le nombre de ces cardes , de fa grandeur ordinaire de celles
4 la main, elt de cent quarante.quatre,

PLANcHE PREMIERE
Autres yues & développemens de la méchanigue & carder,

Fig, 2. Vue en perfpedive de la méchanique,
K k i
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La fvite des nombres naturels ¢, 2, 3, julqua 12, repréfente celle des:
cylindres dans la difpofition de leur axe , depuis le lien ou ils commencent
& fe charger du coton étendu fur les nappes zz , julqu’a celui on le méme
coton eft roulé par loquettes fur le plan incliné p i, tombe & s’arrange
dans Pintérieur :4 de la boite & o.. _

On voit comment le cylindre 11, 21, & fames de fer- blanc, détache
feparément le coton de deflus chaque carde du tambour , & le rejette par~
deffous lui ; comment ce coton, détaché par le paffage fuccefBf d’un cettain:
nombre de lames {ur la méme carde, parce que le cylindre 2 lames étant
d’un beaucoup plus petit diametre que le cylindre- des cardes , le nombre
de {es révolutions eft beaucoup plus grand ; comment, dis - je ,.il o trouve
déja, par ce détachement fucce(lif, un peu ronlé, & la loquette en partie-
formée ; comment eufin , tombaut {or le plan incliné, & coulant fous ler
cylindre cannelé, il eff en méme tems preflé & roulé mollement entre luis
& l'autre , & il en fort 12 logquette entiérement achevée.

Il en el¥ de la. direction des. lames de fer.blanc, dans leur révolution ,.
a Pegard de celle des broches ou fils-de-fer des cardes, comme de celle de
ces mémes broches ou fils-de.fer de chacun des cylindres, refpetivement:
les uns aux autres , lorfque le coton pafle de Vun {ur l'autre cylindre 5 aw:
lieu qu'en travail leur dire@ion eft contraire.

Quand cette oppofition ne {erait pas marquée par la courbure des bro~
c¢hes & la difpofition des cordes , le jugement fuffirait pour l'indiguer.

La difpofition des cardes ,. alternes fur le tambour , & non oppofées:
comine {ur tous les autres cylindres,.eft pour que le coton que détachent:
coutinuellement les lames de part & d’autre, ne tombe pas des deux cotés.
au méme inftant fur le plan incliné, & qwii n’y en ait pas plufieurs parties:
qui paffent , ou qui entrent do moins 4 la fois fous le rouleau cannelés,
elles s’accrocheraient d’abord , & la compreffion enfuite les. réunirait Iune:
3 Pduntre, { ' ' A

Fig, 3. Vue géométrale de Pélévation de la méchanique..

On retrouve dans cette figure, par la {uite des chiffres , les: mémes. cy~:
lindres que dans la précédente , vus on. indiqués. par lenr axe..

P . AN ¢c v e IL

Fig. 2. AA, Deux roues. dentées de cuivre, qui s'engrenent l'une dans:
T'autre, & qui font mues. par une corde qui paffe fur la poulie 5

On a enlevé la barre r, fervant de cadre 2. la table, ainfi que Pappui:
des quatre cylindres AAy y , pour reconnaitre la difpofition de cenx-ci, &
appercevoir le tour de la nappe fans. fin,. ‘ 2
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Ces deux premiers cylindres, également garnis de cardes , tournent fur
gux-mémes , & attirent en - dedans le coton , qu'ils d:fpoﬁent ainfi & é&we
faifi par le cylmdre fuivant.

« u, Nappes fans fin, qui continucllement approchent des cylmdres AA
Ie coton qui eft legeremem étendu fur ces toiles ; lefquelies , aprés en &tre
dégarnies , paflent en v v, reviennent & y repaﬁ'em: {ans cefle.

yy. Rouleaux de bois qui entrainent les nappes dans leur révolution,
au moyen d’une corde croifée , paflée dans la poulie 2, fz. 1 de la pi. I
& de.la pl. 11,

" r. Barre de c6té , parallele 3 celle qui a été enlevée..
- s 5, Separation-de la table en deux parties egales.

. Fig. 3. Difpofition refpedive’, fur le plan incliné, du eylindte' de- b01s,
4 lames de fer-blanc MM, & du roulean cannelé NN Les lames du pre-
mier ont de douze & quinze hgnes de hauteur : les cannelures de 'autre
font un peu moins profondes, mais auffi évafées, proportionnément aw
diametre qui-eft & peu prés égal & celui du premier rouleau non compris-
fes lames.

- On obferve que le nombre des lames & celui des cannelures eft le méme,.
ou & peu prés, a 'on & 2 Pautre; & que Paréte de celle-ci doit étre:
aigué., pour pincer plus ailément & mieux rouler.le coton.

P a N ¢ uw B IIL

Fzg 2. Coupe verticale & longitudinale du quart de cercle XX,

AB. Vis pour - élever ou abaiffer les cylindres EFGH ,-an moyen du
cro1ﬂ'ant tournant CC , dans lequel Paxe D repofe. (Voyez en CO & DR,
ce croiffant {éparé & tournant fur le prolongement dela vis. )

. VV. Coupe de Pécrou, fa vue intérieure & celle de la vis.-

Fig. 3, Deux cylindres repréfentés en_ travail ,-pour mdlquel. la- difpofi~-
tion des.cardes, & leur degré de rapprochement.

Fig. 4. Cadres ou chaflis en fer, 3 vis & tarang , pour avancer on. re:
culer les tafleaux en- cuivre, fur lefquels porte & tourne Paxe. en. for dess
cylindres,.& pour faire agir ainfi le cylindre 3 lames..

P v a ¥ cn E i V..
MccftMtgﬂe 4 ﬁlcr le-gotoi: .-

E}g I, %, & 3 Vie e perfpedhve . vue de proﬁi ,,vuc- d’ozféau;
& Licy. ot eft: placte. la fileule.- .
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& 5. Barre de traverfe roulant dans les rainures 44, fur les cotés 12/,
ouverte pour le paffage des fils , qui vont des bobines gg, entre les fils
de laiton ff, {ur les broches z ; {e refermantau moyen des bafcules 44
& d’un bouton par ou on la tire, jufquwd ce que la mortaife ou bouton.
niere ait atteint le crochet qui fixe la verge de fer tendue & tient la barre
ferme. (Voyez cette barre {éparée, vue en - deffus BB, de face & fermée
B B, & coupée tranfverfalement ouverte & fermée B B.)

¢ ¢. Planchettes , Pune 3 plat, & Pautre de champ, jointes 3 angle droit,
& fixées a Pextrémité des barres Z// Ces planchettes 3 deux étages font
fajtes pour fupporter les bobines de il ez gros. (Voyez pl. ¥, fig. CC, ces.
planchettes , & les bobines G G, plus développées.) I ferait mieux , comme
je Vai déja obfervé, que le foutien de ces bobines fit adapté & la barre,
mobile comme elle & avec elle; j'en ai dit les raifons.

kh k., Cadre, chaflis, ou porte-broche, 3 couliffes dans les montans ot
piliers de devant pp, pour I'éter & le remettre 3 volonté ; {fupporté fur une
barre fixe en y y, ou {ont les verres ou cailloux , {fur lefquels pivotent les
broches chargees des noix iZ, paffant par les trous g7, & fur le prolonge-
ment zuz, defquelles fe forment les bobines de fil en fin. (Voyez le porte.
broche plus développé , pl. ¥, fig. HH.)

111 Barres de cotés & de longueunr de la méchanique , {uppottées par
les fix piliers p p, taillées en couliffes , pour que la barre & 5 aille & vienne,
& qu'elle foit portée, contenue & dirigée , au moyen de les quatre rou-
lettes en-deffous 4444, & des quatre placées fur les corés, feuls points ol
il y ait du frottement. ’

m. Manivelle que tourne la fileufe de Ia main droite , tandis que de la
gauche elle poufle la barre dd. N :

nn. Barres de traverfe , auxquelles font attachées en-deffus & en-deflous
du tambour ¢, les boites 6 6, pour le foutenir, le ferrer , Papprocher ou le
reculer , an moyen des vis v v, P'une vertieale , & P'autre horizontale.

o o. Autre barre placée firle devant du métier,, en-dehors , tournant fur
fon axe , foutenant élevés les fils de laiton £ , _

4. Pedale (‘marquée 3, fig.2) qui attire Ja corde 4 attachée 3 la che~
ville 1, qui sabaifle , ainfi que les fils £7; lorfqu’on foule ladite pédale.

r. Roue on ponlie de I'axe 2, correfpondante , au moyen de la corde s55
a la poulic 5, dont Vaxe eft commun au tambour & (Voyez ces parties
feparées & plus en grand 3 M, la manivelle; 22, fon axe; R,la roue ou
poulie; T, le tambour ; 6, la boite; V, lavis; & o 0, la barre tournante fiir
fon axe, ayec la poulie ot eft attachée la corde s, & fulpendu le poids 8.

La fig. 3 reprélente en outre les fils indiqués 7 7 7, qui partent des bo-
bines ¢ ¢, paflent dans la barre 45, entre les fils £/, & vont joindre les
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broches en % % Elle repréfeate encore des ficelles , ou cordes 4 boyaux
5§ §>qui paffent for le tambour , & vont embraffer les broches deux &
deux, pour les faire tourner,

On remarque les divifions 1, 2, 3, 4, § & &, proche de la boite, an
moyen de laquelle on avance ou recule la manivelle, ainfi que fon asc;
ces divifions déterminent avec le pinule ou régulateur attaché 2 la barre
45, le point conftant d’extenfion 4 donner i la méme matiere , pour une
méme filature.

. P v a4 x ¢c g2 V.

Fig, CC. Porte-bobines GG du fil en gros.

Fig. HH. Porte-broches, on l'on voit Ie plan incliné des noix , pour que
les cordes 3 boyau confervent des plans paralleles, & ne fe {urmontent ni
ne fe génent,

Fig. CP. Porte-broches 'de nouvelle invention , ot Pon emploie fa cour-
roic au lieu des cordes , une poulie aw lien du tambour, & des pouliots
de rejets , de deux en deux broches, pour que la courroie les prefle toutes
également.. '

On a déja doublé i plufieurs, ainfi que je I'ai obfervé, le rang des bro-
ches, celui des pouliots, la courroie par conféquent , ainfi que la grande
poulie, L’idée de ce méchanifme en fait aflez concevoir l'effet, pour qu'il
{oit inutile d’en donner la figure?

Fig. A, fig. B, fig. C. Trois vues deffais de la difpofition des broches,
qui pourraient réuflir, en procurant un frottement égal 2 toutes ces bro-
ckes, & en conformant la barre & la courbure déterminée.

P11 axe¢e une VI

Fig. 1. Moulins & retordre les fils de coton, doublés pour la chaine des
velours,

O. Roue de champ , 3 Paxe de laquelle eft adaptée la manivelle, qui,
tournée par un homme , doune le jeu 3 toute la machine.

Les dents ou fufeaux de cette roue s’emgrenent dans ceux du tambour
horizontal N, dont ’axe vertical P eft aufh celui d’une lanterne, dont les
fofeaux s’engrenent dans ceux d’une nouvelle roue de champ plus élevée
& parallele 2 la premiere O.

L’axe de cette nouvelle raue fe prolonge de part & d’autre , & eft com-
mun- deux antres lanternes paralleles, dont les fufeaux de chacune s’en-
grenent dans ceux d’autres roues de champ , lefquelles roues {ont chacune
P'un des cadres des deux afpes T V trés-alongés, pofés parallélement an-def-
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fus du moulin, & fur lefquels s’enroulent par écheveaux, les fils de chaque
Lobine', devidés 3 mefure , & retors dans Pintervalle.

"D D. Premier cadre elhpmque bale , plan inférieur , dans lequel pivo.
gent , fur. do verre ou fur des cailloux , les broches fervant d’axe aux bo~
bmes & aux pouliots de fupport de la courroie,

G G. Courroie fans fin , qui aprés avoir paffé fur le tambour, pris une
dire@ion différente contre le roulean I, vertical & tournant fur {on ax¢ ,
prefle les broches du premier ctage; comme la courroie HH, aprés avoir
également pafié fur le tambour, an-deffus dg la premiere , & avoir changé
de direction contre lé rouleau K prefle les broches du fecond étage.

Ces directions de la courroie , convergentes du tambour aux rouleaux
de cette extrémité , divergentes enfuite , commencent en ce point 2 indi~
quer les deux cotés de Pellipfe , dont Pélévation des broches donne le plan;
elles le ‘{uivent’ & le terminent chacune fur le troifieme rouleau de chaque
ctage placé 3 Iextrémité oppofec des deux précédens.

EE. Premiere banquette percée pour mainterir les broches du premier
rang dans leur fituation verticale, & dont le prolongement intérienr fert
dappm fur un plan corcentrique , aux broches du fecond étage , égale.
ment maintenues daus leur fituation verticale , par la banquette ' F F, vue de
Men M.

X X. Cadre finué , foutenu horizontalément par de petites colonnes -au-
deflus, & parallelement aux pla’ns précédens, Les angles faillans & rentrans
font tels que le prolongement vertical des fils du premier rang de bobines
pafle par la pointe des uns, & celui des fils du fecond rang par le fond
des antres. A la pointe & au fond de ces angles font de petits trous, de
petits cylindres creux, des tuyaux, des anneaux , par chacun defquels pafle
un fil: il {e trouve dmge & foutenu par-1a: le frottement quil y regois
P'unit davantage, & en rend le tors plus égal.

Ce cadre eft utile, en outre, en ce que, fi les fils fe caffent dans leur
prolongement au-deffus , jufqu’ aux alpes , au lieu de {e brouiller avec ceux
des auntres bobines ils retombent fur Iui , ou il eft aifé de les prendre pour
1¢s raccommoder,

Fig. 2. Vue d'oifean de la méchanique.

G. Manivelle , & fon point d’appui.

O. Premiere roue de champ.

N. Tambour dans lequel elle s’engerne. '

Q. Lanterne verticale , qui s’engrne dans la feconde roue de champ R‘

SS. Deux lanternes horlzontales , dont I'axe eft commun & la roue R,
& qui s'engrenent de part & d’autre dans les roues TT de champ, & de
plan & angle droit de celui de la roue R,

Lcs
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Les lignes ponctuées TV, & autres paralleles , indiquent les deux afpes
fur lefquels les fils doublés & retors {e devideat.

DD. Plan du premier étage. -

G G. Dire&tion du premier rang de bobines, & de la courroie inférieure ,
paffant fur les rouleaux 11 d’une part, & {fur le rouleau L de Pautre.

Y. Dire&tion du lecond rang de bobines, & de la courroie fupéricure,
paffant fut les rouleaux KK & M.

X X. Chaffis ﬁipeneur

Z.Z. Cotés intérieurs de ce chaffis, dont chpanf’on exterleure taitlée
en languettes pour le paffage des fils des deux érages, eft aufh mdxquee
par la lettre Y.

Fig. 3. Mouvement vu de face dans la direion de I'axe de la manivelle
& de 1a roue O, laquelle s'engrene dans le tambour horizontal N, dont
Paxe éleve fupporte la lanterne 1; celle - ¢ci s’engrene dans la roue de
champ R, qui a fon axe commun avec les lanternes S§, lefquelles s'en-
grenent dans les roues T T, qui font chacune Pun des cadres du bout des
afpes T.

Fig. 4. Coupe tranfverfale du moulin, vu du ¢6té du mouvement,

D D. Bafe au premier étage, fur laquelle pivotent les broches qui fup-
portent les bobines, & celles de foutien de la courreie de rang inférieur.
. EE. Baft du fecond ¢tage , au-deffus de laquelle s’élevent les premieres
bobines, & -d’olt partent les broches de celles du rang fupérieur, vues au-
deflis dut plan FE,

XX. Coupe du chaflis feftonné, dont les points faillans & rentrans des
angles dirigent les fils doublés des bobines E E,FF, comme il eft indi-
qué par les lignes ponduées, fur les afpes ou devidoires TT, lefquels font
mus , comme aux ﬁgures précédentes , par les lanternes S S; & celles-ci,
par la roue R, qui s’engrene dans la lanterne Q.

Fig. 5. Mouvemement va de profil, & plus développé que dansla fig. 1.

O. Premiere roue mue par la manivelle.

N. Tambour on elle s’engrene,

Q. Lanterne élevée {ur 'axe prolongé du tambour.

R. Roue dans laquelle la lanterne seugrene
- T. Rouage de Palpe.

T & K. Rouleaux tournant {ur leur axe, & {fur lefquels paffent les courroies,

D. Premier plan,

G. Premiere coutroie.

E. Second plan,

H. Seconde courroie.

F. troifieme plan. '

Tome XIX, L



266 DART DU FABRICANT
P11 axcu¢ g VIL

Fig. 1. Vue perfpe@ive du métier monté & en travail.

A. Point d’appui de la chaffe.

B. Barre de {ulpenfion de ladite chafle.

C. Cadre mobile, pofé en-travers du métier, fur les barres du coté RR ,
portant les bilbacs.

PP. Piliers du métier. a

SS. Barres du bas qui les réuniflent de l'avant en arriere.
- T. Poitriniere {ur laquelle pafle étoffe.

V. Barre de traverfe du bas, ot font fixées les marches.

a. Marches , au lien ou s’exerce la puiffance; s,leur point d’appui en
arriere , out elles jouent fur une broche de fer xx ; elles font au nombre
de cing: il en part dix cordes , deux de chacune; cinq correfpendent aux
contre-marckes b , & les cing autres aux marcherzes c. Celles-ci font nommées
les grandes cordes, par comparaifon aux précédentes, qui font les petites
cordes,

Les grandes attirent les marchettes en - bas , les marchettes, les lames 2,
& les lames font baitfer ceux des fils de la chaine de fond ou de celle de
poil, qui y fonr pafiés en liffe. :

Les petites cordes attirent les contre - marches; les contre- marches, les
bilbacs, par des cordes attachées en i; & en leur faifant faire ia balcule fur
le point d’appui %, ceux-ci attirent autant en-hautles lames ¢, & les fils de
Tune & Pavtre chaine qui y font paflés,

Les fig. 6, d’'une marche 4, jouent en s avec fes deux cordes; 7, d’une
contre-marche 4 jouant en r, attirée par la marche en y, auirant en g le
bilbac i ; & dela marchette ¢ également attirée par la marche , & attirant la
lame en.bas; & g, dont la corde  fait bafculer le bilbac au point &,
laquel fouleve la corde ee, & attire la lame & en - haut : ces trois figures,
dis-je, montrent les mouvemens correfpondans & développés de toute Par-
mure do métier.

r. Broches de fer fur lefquelles s’appuient & jouent par c6té les mar-
chettes & les contre-marches les unes au-deffus des autres,

f Enfouple de Ia chaine de foud, dont les tourillons de Yaxe entrent
daiis les piliers. PP, fixée, pour la tenfion de lachaine, par une.roue d’en-
cliquetage.

g Enfouple de la chaine de poil, foutenue & tournant for des appuis
fixés en-dehors du métier.

. Yoids qui-y el fulpendn, dont la corde s’enroule en Iattirant en
arriere, & qui donne 4 la chaine un degré fuffifant de tenfion.
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On voit comment ces deux chalnes partent de leurs enfouples, traver-
fent les lames, {e réuniffent dans le ros , & aprés avoir été ounvrées, I'é.
toffe qui en réfohe ayant paflé fur la poitriniere , fe replie en-deffous, &
revient en z s’enrouler {ur Penfouple o,

p-.Tendoir de I'étoffe fur Yenfouple , & crochet qui s'engrene dans la
roue d’encliquetage r.

5. Talon des marches.

x x. Broche de fer qui les enfile:

4. Appui de la plaache mobile , qui fert de fiege & Pouvrier,

Fig. 2. Partie du cé6té droit du métier, avec le foutien D, vu pac-der-
xiere , de Penfouple du travail.

Fig. 3. Partie du métier vu de face, jufquau-deffus de la poitriniere T T.

g 4. Difpofition des appuis du fiege.

Fig. 4. Elévation du métier vu pat-detriere.!

P P. Piliers.

c o, Barre fupérieure de traverfe.

V. Linferieure. ,

f£. Enfouple de la chaine de fond ,dans laquelle elt tracée larainure vy,
pour y arréter la chaine au moyen du verdillon.

¢, Treuil de 'enfouple , par ot 'on tend ou détend la chaine.

r. Roue dentée , quon arréte au moyen d’un crochet, pour fixer Iz
tenfion. -

Q.Q. Mortaifes, dont Pune eft en couliffe de haut en bas, pour g entrer
Ies tourillons de Paxe.

Voyez au bas de la planche la roue d’encliquetage ¢r, avec fon cro-
chet ; celle de 'enfouple de travail er, avec fon treuil; & la boite oo,
pour y placer le tourillon de Pextrémité oppofée; cz & cr, le crochet de
Pune & de 'autre roue; & ze, le tendoir.

Fig, 5. Chafle du métier vue de face. .

« a. Barre de fufpénfion , avec les lames de fer , qui portent fur des dents
de fcie de méme matiere , & horizontales.

b5, Trous marqués fur fes épées montantes ou defcendantes & couliffe
dans la batre de fufpenfion, pour les foutenir, au moyen de chevilles, a
la hauteur convenable,

cc. Cape.

d d. Ros.

ff. Sommier.

gg. Coupe de profil de la chafle.

4. Sa barre de fufpenfion.

e, L'épée.

L1ij
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e la .cépe.
d, Le ros. . S _ _‘
f Le fommier. . ‘ .

Supplément de la planche PIT, voir au bas de la planche V.

"a a. Graiids_cifeanx, on forces & main, vus de face.

4 b. Les mémes , vus de profil. C -

¢ ¢. Couteau vo debout & fur fa menture. . '

d 4. Le méme,, vu couché , la vis en-deflus, & le tranchant herizontal,

“¢ ¢ Navette garnie de la canerze ou bobine de la trame , vue en - deflus,
ff. Laméme, vue de face , avec le petit trou d’ot fort le 6! de la trame.
© gg & Ak k. Deux fers ou verges de laiton , avec une petite cannelure
dans laquelle pénetre le tranchant du couteau , lorfqwil coupe le velous,

P L AaN~x¢ B EE VIIL

Fig. 1. Armure du velours plein , ot {ont déterminés Ia pofition & le nombre
des. marches , des marchettes, des contre- marches, & celles des lames ;le
marcher , d’ont réfulte le jeu correfpondant des unes & des autres; & la
rentrée des fils, qui eft leur paffage en liffe.

Fig. 2, Armure du velours cannelé , o les mémes parties que dans la figure
précédente {ont également indiguées.

Fig. 3. Armure du velverrer, 4 fix duites, idem. :

Fig: 4. Armure du croiff d'un feul coté, avec Pindication de changemens
pour.opérer le méme effer. L

Fig. 5. Armure du croif¢ des deux cotés, ot Von voit que les marches
& les lames fout en nombre différent de celui des marches & des lames
de Parmure précédente, mais égal dans celle-ci.- .

Fig. 6. Armure du pigué, pour un carrean, quatre points fimples, o la
zentree eft indiquée, avec e nombre des fils en lffes dans chaque Jame.

Fig, A. Deflin ou échantillon du piqué 2 carreaux , quatre. points , fimple,
exécuté au moyen de Parmure & du marcher précédens.

Fig. . Armure du pigué, pour un carrean, quatre points, double, avec
les mémes indications que pour le carreaun, quatre points, fimple.

Fig. B. Deffin ou échantillon du piqué & carreaux , quatre points, double,
exécuté au moyen de Parmure & du marcher précédens.

Fig, 8. Armure d’une toile fans lifieres, & pour faire des facs fans fond,

ol toutes les parties indiquées dans les armures précédentes le font éga-
tement, ' : A
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Fourncaux & tondre, griller on rafer les velours.

Fig: 1. Elévation & counpe du fourneau , vu du cété du cendrier.

a. Brifure de la charpente pp, pour en laiffer voir Pintérieur en &, ot font
des cannelures en arétes tranchantes , pour relever le poil du velours, &
en racler le grillé, lorfque la piece va & vient; en r, ot {ont, au-deflus les
uns des autres, des rouleaux d’appni, pour élever ou baifler 1"étoffe , afin
quelle touche la plaque de fonte en plus ou moins de points; en:z, ol
Pétoffe eft enroulée; & en v v, pour fentir les différentes diretions & donner &
la piece, & les inflexions qu'elle prend fur fes appuis.

1. Plaque de fer fondu, faifant voite ou calotte au fourneau.

2. Porte brilee du fourneau, en fer battu,

‘3. Intérieur du fourneau,

4. Brifure du mur de face.

5. Barreaux de fer forgé , pofés fur la carre.

6. Cheminée du fourneau, vue dans le fond,

#7. Cendrier trés-élevé , pour que l'air chaffe mieux.

8. Fagade du mur.

9. Mur brifé, vu dans le fond,

Fig: 2. Plan géométral de la méchanique.

ABCD eft celui indiqué de la coupe de la figure précédente.

5 b, Cannelores en arétes.

7r. Rouleaux d’appui.

¢z, Treuils {ur lefquels s’enroule alternativement Pétoffe v , en tournang
Yone des manivelles i m.

11. Plaque de fonte.

4. Mur reprélentéen §, & brifé en 4, fig. 1.

€6. Plan de la cheminée, ~

Fig. 3. Vue de Pune des faces du fourneau , Pétoffe v v paffant fur Ia plaque
11, {ur le rouleau rr, fur les crenelures &4, & enfin {ur le trenil 22,

m. Manivelle:

- pp. Piliers de la charpente.

6. Cheminée vue fortant du maflif de Ia magonnerie du c6té oppelé 4 celud

de Pouverture du fourneau.

W O
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P L awwcm £ X
ATTELIERS DE 'TEIN,TUR'.ES.
PREMIERE VIGNETTE
Atselier' de teinture pour les couleurs ordinaires , les parancages , e

A. Cuve en ciment , ot Pon regoit Peau du dehors pour Pufage de Pattelier.

B. Chaudiere de cuivre , revétne de magonnerie & en ciment , au-deffous de
laquelle eft un fourneaupour en chauffer le bain. Deux ouvriers y font paffer
une piece d’étoffe, {oit en bain préparatoire, foit en teinture ; Pun faicagir le
tourniquet , pour amener & ramener la piece dans le bain, jufqu’a ce qu'on
Pen retire oun qu'on !y abatte; I'antre, avec un lioir, la tient au large,
& lenfonce dans la chaudiere.

C. Autre chaudiere de cuivre, également revétue.

D. Chaudiere femblable & la précédente, ot pendent, dans le bain, des
pentes de coton , ou d'autre matiere végétale, paffées au biton , que lou-~
vrier doit changer & rechanger fréquemment, c’eft-a-dire , plonger dans le
bain les parties qui fe montrent au-dehors, & leur en fubftituer d’autres, en
les tournant & retournant fur le baton , julqu’a ce qu'il les retire ou qu'il
les abatte.

EFGHI. Tonnes ou barrils de bains de bois de différentes efpeces, de plu-
fieurs tems , & de diverfes qualités ; de leflives, ou diffolution de fels-
quelconques.

KLMN. Baguets, avec leur planche, pour y aluner ou y engaller les
£toffes. ( Voyegz vignette 3, fig. N, un ouvrier qui travaille une piece fut
la planche; fig. G, la piece dans le baquet repofant fur fon bain; & fig. B,
Pétoffe relevée fur la planche , s’égouttant. ) N

O. Ouvrier qui tord i la cheville, des pentes de coton, aprés qu'eclles
ont été teintes ou lavées. -

P. Plufienrs de ces pentes paffées & la cheville , ou pour égoutter en atten.
dant qu’on les torde, ou poury {écher, . _

Q. Chevilles plantées dans un poteau placé avant dans l'attelier, pour
plus de facilité des opérations précédentes. -

R. Ouvrier qui paffe une piece enbain chaud ou froid, fur le tourniquet
dans un baquet. Il tourne d’une main , life & tient au large la piece de
‘autre. Sile bain eft trés-chaud, trop chaud, illalife & la tient au large avec
un lifoir. .

S. Biton pour poufler les pentes de eoton dans la chaudiere,

T. Baquet pour y préparer un bain quelcongue.
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U. Pot ou vafe de jauge , pour les dofes déterminées de liqueur quelcongue.

V. Seau , de grandeur déterminée, pour le meme office.

X. Sebille emmanchée pour puifer Peau dans la cuve ou dans les chaudieres.

Y. Sébille a main pour I'ufage courant.

Z. Lifoir ou bille pour tordre les étotfes, ou les pentes de coton paffées
a la cheville. _ _ ]

On a des conduites d’eau, de bois ordinairement , foit en planches jointes
en courfiere, {oit d’un arbre creuf? en gouttiere pour la faire couler du rohi-
net dans les chaudieres, dans les baquets , ou ailleurs,

SECONDE VIGNETTE

Arselier de teinture pour les cuves de blen.

ABCDEFG. Cuves de blen i froid en ciment, qu'on tient couvertes
lorfqu’elies ne travaillent pas,

H. Cuve égalemcat en ciment pour y recevoir , du dehors, 'eau néceffuire
dans l'attelier.

I L. Table trés-longue , furlaquelle on fande , on évente les pieces an fortir
de la cuve.

M. Ouvrier qui tient une piece, la menant & la ramenant dans le bain, tou-
jours étendue fur fa lifiere,, pour que Ja teinture la pénetre également par-tout.

N. Ouvrier qui, aprés avoir tiré du bain & relevé fur ta cheville Ia picce
fuffifamment teinte, la tord pour en exprimer ,{fur la cuve méme, le bain
fuperflu & chargé de parties colorantes , que I'étoffe a emportées avec foi.

O. Ouvrier vuo de face, qui, dans une plus petite cuve, fait la méme opé-
ration que le précédent,

P. Ouvrier qui faude on évente une piece, en larejetant 4 grands plis de
gauche a droite, & la ramenantainfi a plufieurs fois, pour que, frappée de
Yair, la couleur remonte également par.tout.

Q. Ouvrier qui tourne le moulinet, chargé d’une piece fur la cuve G.

R S T U. Chevillesimplantées au mur an-deflus des cuves , pour y lever les
pieces , lorfgu’on les tire du bain, & pour les y tordre.

V. Pentes de coton fufpendues 4 la cheville , au - deflus de la cuve , avec
le lifoir ou la bille, paffé dedans , pour les tordre & en exprimer le fuperfly
du bain.

X, Piece d*%toffe routée & rejetée fur le bout de latable , aprés avoir été
éventée , pour Pemporter & Paller laver en pleine eau.

Y7Z. Vue d’une piece au moment o on la fande, ot elle et rejetée 3
grands plis & par fevillets , ’un coté & Pautre, pour Péventer. .

<
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TROISIEME VIGNETTE
Areelier de teinture pour les tonnes de noir.

A A. Cuves en ciment, ol Pon regoit 'eau du dehors ou autrement, &
ou on la tient en réferve pour les divers ufages de i'attelier.

B. Baquet & {a planche , {ur laquelle repofe & s’égoutte une piece d’étoffe ,
relevée pli par pli, apreés avoir été travaillée dans le bain.

C. Baquet dans lequel une piece repofe fur fon bain, entre deux travaux
fur la planche. ’

D E. Deux baquets avec leur planche , femblables aux précédens.

F. Cuve en ciment, pour de Peau pure, des extraits, on des diffolutions

quelconques, .
* G HIKLM. Tonnes de noir, avec leur anche ou robinet, affez élevées ,
fur de forts treteanx., pour paffer deffous les baquets dans lefquels tombe le
bain de noir, ol on le puife avec un {eau, un pot, ou une {€bille, pour le
porter dans les baquets de travail BCDENO,

M, Coupe verticale d'une tonne de noir , pour y reconnaitre I'arrangement
des paniers ou corbeilles de ferrailles, & de écorce d’aune , feche & brifée,
pour-remplir , le mieux qu'il eft poffible , les interftices d’abord , & enfuite
le relte de la tonne; le tout aflis fur un premier lit d’écorce d'aune, & un
fecond de vitriol de Mars ou couperofe verte.

Le nombre des “paniers de ferraille diminve ou augmente , fuivant qu'ils
font plus ou moins grands, qu'ils contiennent plus on moins de ferrailles,

N. Ouvrier travaillant a&uellement une étoffe fur la planche. Il la retire
du bain plipar pli, la tenant par les lifieres toujours étendue fur fa largeur,
& la jetant par fewillets , du bain {ur Ia planche , puis de la planche dans le
bain.

O. Ouvrier qui, une {ébille de bois 4 la main, puife du bain de noir dans
le baquet de la tonne M, pour le vuider dans le baquet O , ot il compofe
un nouveau bain pour y travailler quelque piece. '

P. Q. Table fur laquelle on voit plufieurs picces d’étoffes.
R. Sebille de bois.

S. Pot ou vafe de jauge. - _
T. Seau pour puifer 'ean ou le bain en plus grande quantité 4 la fois.
V. Sébille emmanchée pour puifer Peau. de loin & en quantité indéters
minéc.
X. Lifoir ou bille avec laquelle on preffe les pieces fur la planche, lotfqu’on
les a travalllées dans le bain, pour les faire mieux & plus tot égoutter
PLANCHE



.DE__ VELOURS DE COTON. 273

Pr ax cune XI1L

Cuve de bleze & chand.

Fig. 4. k. Chandiere en cuivre, en forme de cone tronqué renverlé , en-
chiflee & foutenue fur la magonnerie p p.

i. Entrée du fourneau.

k. Appercu du prolongement dans terre de la cuve ou chaudiere,

L. Tuyaun du fourneau.

Fig. 5. Coupe verticale de la cuve m , du tuyaur, & des murs 4.

o0 o, Eipaces entre les murs verticaux du fourneau, & les parois extérieurs,
convergens , de la cuve, Celt dans ce vunide concentrique 4 la magonnerie
& excentrique & la cuve ; qu’on infinue & dépofele charbon allumé qui doit
entretenir la cuve dans un degré de chaleur toujours doux & & peu prés égal.

7. Rable avec lequel on pallie la cuve,
g- Son convercle.

Michanique & imprimer au cylindre les toiles, croifés , fatinettes , velcurs de
coton , Gec. )

Fig. 3. ¢ cc. Quatre cylindres ou ronleaux de bois.

1, 3 & 4 Jont recouverts de plufieurs plis d’étoffe , & d’un gros drap. L’ars
eflt de bien faire les coutures , afin qu’elles ne fe fentent point dans le travail,

2. Cylindre d’impreffion , pointé fuivant le deflin , en fil de laiton; doit
il eft évident qu’ilen faut un de rechange pour chaque deffin. Ce cylindre,
au moyen de la manivelle M , donne le jen aux autres, & les fait tous mouvoir.

‘mm mm. Mortaifes pour ficher des clavettes en coins, & ferrer plus ou
moins les cylindres les uns contre les autres.

D. Ausge dans laquelle eft la couleur. Le roulean 4 y trempe; il Ia puife,
& Ia dépole fur le-rouleau 3 , ot1, plus nettte, le cylindre 2 s%en empare , &
va imprimer P'étoffe qui pafle entre lni & le rouleau 1, quila prefle. Il faut
que la couleur ou teinture foit en confiftance de firop ,moins épaiile que
lorfqu’on imprime 2 la planche. _

E. Table dans laquelle elt emboitée Pauge.

B B. Brancard, ou corroi fur lequel eft pofée la piece avant de pafler fous
le cylindre.

R R. Rouleaux tournans fur leur axe; on pafle Pétoffe deflus & deflous,
bien tendue ; on empéche les rouleaux de tourner ; on les enraie quand on.
veut ferrer davantage.

AR. Cylindre fur lequel I'étoffe eft ronlée avant d’etre imprimée,

Tome XIX, ' Mm
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S S. Montans ou jumelles, qui Souvrent & charpicre en K I, pour liiffer
pafler les cylindres. , ) ‘

A. Afpe poor enrouler Pétoffe lorfquelle eft imprimée.

P. Poulie fixée {ur 'axe de 'alpe, o1 elt enroulée une cordeavec un poids
qui fait tourner l'afpe 4 mefure que les cylindres operent,

Méchanique a découper les velours cannelés & le velyet <ret , avec Douyrier vu
: en travail.

Fig, 1. A, Velours plié en feuillet pour Pamener plus facilement fur Pou-
VIOIr. )

B. Enfouple, trenil ou cylindre , {ur lequel étotfe , arvétée dans la rainure
par un verdillon, s’enroule pour étre tenduc convenablement, au moyen de 13
roue d’encliquetage dont cette eniouple eft armée.

C D. Longueur d’étoffe tendue horizontalement {ur Pouvroir.

" E. Seconde enfouple on la piece, primjuvement arretée également parun
verdillon, rétifte par fa roue & cheville, & la forte tenfion qui lni eft donnée
avec la roue Jencliquetage. .

a b, Ces deux roues, fur leur monture, vues plus en grand. _

Fig. 2. La nteme méchanique vue par le ¢6té C, avec la rainure F de fon
enfouple, & fa roue d'enciiquetage.

¢ ¢. Coutean arme de fon guide, d’environ vingt pouces de longueur de fer,
Lalongueur du guide , dans lequel entre fa pointe, elt d’environ deux pouces.

4. Ce meme guide vu plus en grand. . ' .

d e. Réunion, ou enchitfement duns le guide de. la pointe du couteau,
dont le tranchant eft en 2. -

g r. Gratroir de peau de chien de mer.

Supplément a la planche 111,

Le nombre des cordes de cette méchanique, la multiplicité des mouve-
mens auxquels elles donnent lieu, & la variété de Peffet de ces mouvemens .
m’ont fait peufer, ala leQure des defcriptions précédentesdes pl I, 11 & 111,
qu’il ferait utile d’en donner par addition une plus étendue, & principale-
ment de ces ebjets. :

a. Poulie qui regoit fon mouvement de la poutic &, par une corde croi-
fée, laquelle fait tourner en -avant les deux rtouleaux de ‘bois qoi tiement
tendues les toiles fans fin, chargées du coton & carder, & leur font f{uivre
le méme mouvement. :

4. Poulie a double rainure, fur Pone defguelles paffe Ia corde croifée précé.
dente; & fur l'autre, une corde non croiffe qui répond i la poulie = du
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cylindre L de décharge. Cette poulie 4 fait mouvoir les deux premiers petits
cylindres; qui s’engrenent Pon au-deflus de V'autre , & dont des cardes pin-
cent & commencent 4 applatir le coton , pour le diftribuer fur le cylindre c,

‘c. Cylindre qui tire {fon mouvement d’une corde non croifée , paffant fur
la poulic ¢, & dont les cardes, par une pofition contraire & un mouvement
diftérent de celles des précédeus, effacent le coton, & le portent fur le
cylindre C.

C. Cylindre qui, par une courroie placée du cété oppofé de la mécha-
nique , recoit fon mouvement du cylindre I, le plus grand de tous, auquel
eft appliquée la manivelle. Ce cylindre tonrne du meéme c6té que le cylin-
dre I, & que le cylindre ¢, quoique fes cardes foient dans une pofition
contraire -4 celles de ce dernier. Celt fur ce cylindre C que le coton fe
prépare bien, & fe carde déja en plus grande partie,

d. Poulie qui tient 3 laxe du cylindre C, le méme qui donne le mou-
vement au cylindre . ’

¢f. Rainure {uc le cylindre D, d’od part une corde croifée qui va pafer
fur la poulie 4, qui imprime au cylindre D un mouvement oppolé i celui
du cylindre C. Ainfi, la pofition contraire des cardes de ces cylindres , &
leur mouvement oppofé, fout tels que le coton ne {e carde point entre eux,
mais qu'il eft fenlement pris de Pun par Pautre, pour que ce dernier le
difiribue {ur le grand cylindre T, qui le donne au cylindre E, celui-ci au
cylindre F, le cylindre F au ¢ylindre G. qui le rend au cylindre 1, d’ot
il pafle en H, pour revenir encore en I,

Les cylindres DEFGH ont tous leur mouvement contraire, & beau-
coup plus lent que celui des cylindres I & C. Le mouvement leur et
donnué, ainfi qu'au cylindre L, par la poulie 4, dont la corde croifée cor-
refponda la rainure ef; & parla poulie £, dont la corde patfeen ghikiM,
en Y enfin, & revient en £

Cette derniere corde fait un double tour fur chacun de ces cylindres.
Onlatend ,on la détend avec la poulie Y, qui monte & defcend au moyen
d’un écrou placé dans une coulifie. :

. L Poulie adhérente au cylindre I. Eile et 4 trois rainures de différens
diametres, pour {errer plus 6u moins la corde croifée, par laguelle ils {2
correfpondent , & accélérer ou retarder d’autant le mouvement de la poulie
S du cylindre M a lames, qui détache le coton du cylindre L. :

M indique une feconde poulie. jointe & parallele a la précédente , dont
Ia corde non croifée fait tourner du meéme coté le rouleau cannelé qui
acheve de rouler la loguette, ' o

_ Les petits crochets qui {ont av-deflus des cylindres , indiquent les-diver-
{es directions des cardes.

M m jj
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PREMIERE PARTIE

Lorfque les terres-font également partagées, le pays peur étre peupld, quoi~
qu’il y ait peu d'arts, . . . Mais dans nos états, ot les fonds de terre font
fi inégalement diftribnés ,.. .. fi I'on y néglige les:arts,....le pays ne
peut étre peuplé. . .. Il n’y a que les astifans qui donnent le fuperfl aux

cultivatenrs, .
" MowTrSsSQUiIiIEU, Epritdes loix
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DERTOFFES EN~LAINIES.

PR S—.
A V7V ERTIS SEMTEN T

ON agite encore cette queftion : Eff-il avantagenx @ une nation de rendre
publics les divers procédés de fabriques qui font partie de fes occupations , de fore
commerce & de fes richeffes 2 A ne confidérer les choles. que relativement
cette politique , qui ne compte ce qu’elle a que par ce qui manque aux
autres , on en jugera bien différemment qu’en envilageant les hommes comme
freres, dent la mafle des connaiffances ne peut s’accroitre que par la réunion
des idées.

LA propagation des connaiffances humaines eft {i lente , parmi le peuple
{or-tout , qwon voit s'écouler des générations, fans que certains arts acquie~
rent la moindre perfection: il en el qui rétrogradent & nos yeux, & l'on.
en a vu fe perdre entiérement, '

Les facultés de Vefprit ne fe développent guere que dans le calme & Pai-
fance , & prefque jamais dans 'efclavage du befoin & Poppreffion de la mifere,
Doit-on s’étonner qu’elles reftent engourdies , & fouvent nulles pour le pro-
grés des arts confacrés A la fimple utilité, de ces arts ot les facultés corpo-
relles font exercées avec autant d’afliduité que de violence P - )

LIGNORANCE , d’ott nait Pentétement , ne laiffe voir au fils que la praa

Tome XIX. Nn
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tique du pere : elle produit en outre cet air , ce ton myltérieux qui carage
térife les hommes 4 vues courtes & & petites inventions. _

DisoNs-le hardiment : fi la crainte d’éclairer les autres 6toit aux homnies
inftruits le courage d'altumer le lambeaun des connaiffances , ils en refteraient
eux-mémes. bien plus fouvent expofés aux chocs de Perceut. |

A ces railons ajoutons 'autorité.

CeTTE compagnie favante , (¢ refpe@ée en France & dans toute 'Europe,
au fein de laquelle repofe la véritable philofophie , celle qui intérefle 'hu-
manité , a donné Pexemple. P’académiec des fciences a publié¢ fucceflive-
ment la defcription de plufieurs arts : voila ma réponfe fur lutilité de mon
ouvrage. , :

ON ne trouvera guere ici de citations d’arréts , d’erdonnances, de ftatuts
& réglemens , auxquels cependant ont éié aflujettis la plupart & prefque tous
les procédés dont on fera mention. L’Encyclopédie enr cite beaucoup : mais
g'il eft dans le plan du vafte amas des conuaiffances , de fuivre la marche
de Velprit humain, d’en marquer les progrés & tout ¢e qui a concouru i
nous placer ot nous fommes, une telle collection doit étre anili le dépot
de fes écarts & de fes erreurs. Pour moi, je n'ai d’autre but que celui d’inf~
trnire cenx qui ne le font pas dans les ares que je déeris , & de mettre-ceux
qui les exercent fur la voie de les perfe@ionner.

ON pourra croire que jaurais di niieux faire & ‘mieux dire ; mais qu’on
fafle & qu’on dife mieux, je {erai le premier 4 v applaudir , & je n'en aurai
pas moins d’obligation que le public & ceux qui voudront bien me redreffer.
En attendant , je ne puis m’empécher d’obferver que, i P'ignorance abfolue
des lettres fe frit fentir, &. excite des regrets ¥ chaque pas, lors méme
quon rencontre des ouvriers intelligens qui veulent bien, ce qui eft rare,
{e préter de bonne grace, & &tre de bonne-foi dans Pexpolé des procédés
de leurart, on eft bien autrement peiné de trouver Part de bien dire , dénué
des connaiffances de 1’art qu’on prétend décrire. Le premier n'eft que rebu-
tant : PFardeur de favoir peut vainere cette réfiftance. Chez celui-ci, les gens
de lettres reftent incertains des notions a y prendre, & lesartiftes étonnés
de 'y pas retrouver les leurs. :

ExN ceci, je ne prétends parfer que de quelques-uns de ceux des arts
réunis & la grande collection , & d’an .plus grand nombre décrits dans
FEncyclopédie , qu’une longue expérience m’a mis .en état de juger. Cette
collection eft fi précieule A tous égards , & PEncyclopédie eft fiau-deffus de
tout éloge & tant d’autres , que ceft saccorder toujours avec leurs auteurs,
que de les contredire quelquefois.

'A Pégard du Didtionmaire portatif, eaifonné & univerfel des arts & mé-
tiers, de 'une & de Pautre édition, il et fi éloigné & étre ruifonné & uni-
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verlel , quen fuivant la pauvreté de fz nomenclature , i Pon en éloignait le
maigre hiftorique , la petite glofe pour amufer , & les nombreufes citd-
tions de ftatuts, d'arréts & réglemens , il ne refterait guere qu'un amas de
procédés faits fans choix , fans méthede & fans principes.

Ox peut divifer cet art en deux parties.

La premiere contient tous les procédés qui font Pobjet des foins & des
travaux des fabricans : ils fe terminent au moment ou chaque efpece d’étoffes
fort du métier & eft livrée au marchand qui, de fon c6té , refte chargé de
faire faire tous les appréts convenables & chacune d’elles.

La feconde partie contiendra, outre leur defcription & celle des outils
& uftenfiles propres i chacune d'elles , des differtations {ur le dégraiffage:
on en indiquera les méthodes les plus fires & les plus expéditives , & ’on
fera fentir Pimportance de dégraiffer les &toffes rafes & feches fans les fouler,
On parlera du blanchiffage, des débouillis, des échaudages ou lavages
Peau froide des éroffes. On expolera les raifons de préférer Touvent 2 ces
opérations prefcrites & d'wfage, des procédés mouveaux & d'un réfuleat
bien fupérieur. On indiquera aufli les différentes manieres de rafler les étoffes ,
“de les corroyer, de les calendrer , de les prefler, foit en leur confervant le
grain en total on en partie par le moirage , foit en écrafant ce grain par un
apprét mat ou par un apprét luifant. ' ~

S1 quelques perfonues bien intentionnées , & inftruites dans Part que je
décris , penfaient qu’il ferait utile . pour le progrés de cet art, d’étendre ou
de redtifier certains articles, je les prie de m’adreffer leurs obfervations
ce fojet : je les publierai en leur en faifant honneur, dans un carton inféré
au premier cayer qui fuivra celui-ci; & fi ces obfervations font importantes
& de quelque étendue, on les imprimera & part, en feuilles de méme for-
mat , pour étre livrées enfemble ou f{éparément 2 ceux qui auront pris le
premier ouvrage.

DA je dois & M. Joiron Maret, an de nos fabricans les plus intelli=
gens , & celui qui réunit le mieux & des pratiques fares Part de les raifonner;
je lvi dois des remarques utiles, dont jai profité dans la defcription de cet
art, méme depuis examen & P'approbation de 'académie. :

CET art, ainfi que celui du fabricant de velours de coton , étaient décrits
‘en 1776. J’avais remis mes cayers au magiftrat ami des arts & adminiftratenr
du commerce : ils pafferent de fes mains en celles de académicien com~
miflaire de Padminiftration en cette partie , qui lui en fit le rapport. Je partis
pour Pltalie. Ce voyage long & intéreffant 4 tant d’autres égards , prit mon
tems & remplit mes idées. Ce n’a été que bien aprés mon retour, que le
méme académicien m’a déterminé A foumettre ces defcriptions & Peximen de
la {favante compagunie dont il eft membre, ’

Nn i
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JE préviens de cela-, paree qu'il eft des faits qui ont aujourd’hui plus ou
moins lieu , mais qui exiftaient ainfi. Cependant, 4 I'égard des faits telle-
ment refatifs 4 'art qu'ils en font une extenfion ou une réformation, ils
m’ont fervia Pétendre & & le'corriger. Jai vu opérer de nouvean ; jai répété
tous les procédés ; y'ai relu mes deferiptions avec des gens de l'art les plug
inftruits. Malgré tout, jé {ens qu'il refte beaucoup 4 faive. Les arts [e per-
fectionnent tous les jours. Jamais on ne porta dans les recherches de ce
genre ua zele plus ardent; jamais on n'y répandit autant de lumieres : mais
ce qui me confole & m’anime, ¢’eft qu'on ne doit ces recherches & ces lumieres
qu'au courage de ceux qui, montrant ce quieft, & arrachant {es bornes,
ont ouvert la carriere des poffibles. Je dois encore prévenir qu’une circonf
tance ayant déterminé de ma part un mémoire précipité fur 'éducation des
troupeaux & la culture des laines en France, je puifai plufieurs paffages.
dans ces notes. Je croyais ne travailler que pour Padminiftration , qu’il érait
queftion d’infiruire : elle a jugé a propos de faire imprimer ¢e mémuire »
d'on il rélultera quelques répétitions pour ceux qui auront les deux ou-
vrages. co '

284

DES LAINTES.

ON a beauncoup éerit en France depuis quelque tems {or éducation des
troupcanx de moutons, & le traitement des laines. On a fsit beaucoup de
mémoires & quelques expériences. On a montré le mal, & on a indiqué
pour remede la conduite des étrangers i cet égard: mais ces étrangers nos
voifins regardent depuis long-tems cette partie de 'économie rurale, comme
affez importante pour en faire une affaire d’état. La lequn , exemple, les
moyens marchent 4 la fois , & Peffet eft immanquable, En France, c’eft
feulement par intervalle que Pétat a montré qu'il y premait quelque intérée.
L'exemple y a été rare & momentané ; les fecours ont 'prefque toujours
manqué ; & nous reftons les admirateurs & les tributaires de nos voifins. (a)

(@) La laine, cette matiere précieufe 4 deux feules provinces de France od cet

] 7. - - r . . A
tant d’egards, mcriterait des foins plus arbre {i précievx , fi lent, puille croitre >
particuliers de Ia part du gouvernemeat, pour lui fubfituer le mirier: on s'eft 6té

quand méme on réduirait ces avantages
multipliés a celui que nous fommes dans le
eas de décrire. ici. Nous avons vuo donner
ded gratifications pour encourager la pian-
ation du mirier; nous en avons vu faire
d’immenfes dans les meillcures terres ; nous
avons vu arracher jufqu’a Polivier dans les

Pelpoir de toute récolte dang les fonds
oU cet arbre meurtrier a pris racine, &
“cela pour une induftrie feche , renfermée
dans quelques villes, & uniquement cona
facrée au luxe. . _
Depuis dix ans, les laines ont augmenté
de prix dans ce pays, de vingt & vingte
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- Nous npe répéterons point ici ce qu'on a dit fur cette matiere, Lotfque
Padminiftration voudra s’en oceuper , les inftrudtions paraitront en foule.
Nous prévenons feulement que, fi 'on cherche une fois 4 puifer dans les
fources aduellement connues , il y aura beaucoup 3 élaguer , beaucoup de
faits inexadls , d’indications fauffes, & de conjectures hafardées (5).

¥ .
cing ponr cent. Le nombre des individus
qui la donnent eft diminué , & plus encore
Ya quantité de matiere par chaque individu.
La trop grande cherté des grains & des
fourrages a forcé tous ceux qui ne récol

tent que peu ou point, & qui avaient ce- .

pendant de petits troupeanx, & s’en défaire.,
Les autres ont plus mal nourri , réfervant
pour les vendre, des denrées ot on treu-
vait un bénéfice prefent & fupérieur ; dols
les toifons du poids de quatre livres, taux
comnmun, font réduites au plus & trois. Les.
maladies de ces animaux {ont plus fre-
quentes , plus dangereules, & Pon e hite
moins de remplacer. En gdnéral ie nombre
des moutons, dans les territoites od la
‘diminution eft le moins fenfible, dans les
lieux de terres lubourables mifes en pleine
culture , eft ¢gal 2 celui des journaux 4 la
fole ; un pour trois journaux , & moindre
4 proportion dans les autres, Cette quantité
enfin, dang les tems ordinaires, eft 4 peu:
prés égale & la population des campagnes :
elle eft moindre aujoard’hni, dans les en-~
virons des villes for-tont, ofr tout eft plus
cher.

Le prix de P'achat des moutons , depais

Yépoyue indiquée, a prefque diminué ea

raifon de Paugmentation du prix de la nout-
riture. Les toifons valent aGuellement , en’
1775 en Picardie, 3 liv. Pune dans Vaw-
tre, L’agneau fe vend au plus quarante
fous : ainfi tout ayant réufli a founhait , Pa-
nimal peprrait rendre ¢ liv. paran, & fa
dépenfe fc calcute fur le piedde ¢4 10l
U eft ¢vident que T fevle raifon de Uen-
grais a pu déterminer les fermiers 3 fou-
tenir cetie éducation.

Ne poutraient-ils pasy étre encouragés ,
ainfi guc tous les autres qui- Pont aban-

donné, par une diminution de taille pro.
portionnée & Pobjet, au Heu de Fangmen.
tation réelle & toujours arbitraire ? Cet
arbitraire , fi nnifible dans. tous les tems
& & tous égards, écrale cette partie dont
il a fait un objet d'induftrie dans les cam.
pagnes, pour y augmenter ceux d’impo-
fition ; enforte qu'on ne taxe pas feule.
nient: le bien, fa valeur, & fon produit,.
mais lintention & les, efforts gqu'on fait
pour améliorer ce bien & augmenter fon
produit,, quoique ces efforts fofent quel-
quefois infructucus , quelquefois méme
roineux, Les manufactures en fouffrent aw

-point de craindre, par cette feule raifon ,

de perdre un jour la concurrence avec
I'écranger. La Hollande déja nous tire des
fommes trés - confidérables ; par-le prodi-

‘gieux debouche de fes matieres, & le prix
‘esorbitant - qu'elle y a mis ces’ dernieres

années.

(&) 1l en eft dans cette partie comme
dans les autres: de trois chofes l'une , &
fouvent les trois & Ia fois : ou le premier
fait la -planche , & les avtres, en gente
moutenniere , pallent deffus avec aifurane
ce , & débitent. quelquefois des vérités,
fouvent des erreurs, quelguefois en les
déeuifant par un pen de variete dans le
fiyle , fouvent mot & met, quelgue map.
vais qu'il foit : on, pour avoir moins I'ait
de compilateur , & fe faire croire plus
inftruit , on arbore Vétendard de Ia con-
tradiction , on outre en fens contraire :
ou enfin on nous donne des tirades faites
4 la maniere dont Fabbé de Vertot décri-
vaitles fieges & les batailles, d’imagina.
tion , lorfque les mémoires lui manquaient,

Jai beawcoup de ces fortes d’ouvrages
fous Ies yeux , pous lefquels, ni les fources
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Parmi les objets que nous avons eu en vue en voyageant dans toutes les
pmvmces du royaume & dans les états voifins, celui-ci a toujours eu une
place ddhnguee. Ayant réfidé au-centre, & & pluffeurs des extrémités du
royaume, Py ai foivi fes dwerfes pratiques & obfervé les réfultats, ce qui
a donné iieu 2 plufieurs mémoires,

LEs détails contenus en ces mémoires , mis 3 la téte de cet ouvrage ,
éloigneraignt I}ms doute du but qu'il annence : ils ne feraient’ pas directe-
ment utiles aux perfonnes pour lefque!les cet art eft écrit. On g'en tiendra
donc 4 quelques obfervations générales , & & faire connaitre les fources ofl
Pon puile, pour pafler immédiatement aux détails des opérations que les
laines fubiffent,

La beauté, la finefle de la laine, fa longueur pEus ou moins confidéra-
ble , fa qualité lifle ou feutrante , propre au peigne on 2 la carde, aux
draperies ou aux étoffes rafes & feches toutes ces différences tiennent
beaucoup moins a l’efpece gwan climat, 4 la nourriture & aux foins, Les
animaux , les plantes méme prennent vuoe forme fi prope aux climats o
ils {e naturahfem qu’aprés quelques générations on n’y reconmait plus rien,
Les parties qui fe renouvellent périodiquement , font encore plus {enfibles
a ces variations , & la laine en eft un exemple des plus frappans.

Les plus belles laines de France font, fans contredit, celles des plaines
de Narbonne ; & la bénigne influence de ce beau climat fe propage par gra-
dation dans les campagnes dn Rouflillon ]ufqu aux Pyrénées , & dans celles
de Beziers jufqu’an-deld de cette ville du cété de Pézenas. Si Péducation pou-
vait détruire 'influence du climat, on ferait expofé 2 aveir a Narbonne les
plus mauvaifes laines de France. Ii n'y a aucun cudroit, au moins que je
fache , ou elles foient i mal traitées. Ce w’eft pas trop dire pour le faire
concevoir, que d’en annoncer le déchet au lavage , de 70, fouvent de 75
& quelquefms de 8o pour cent. (a)

indiquées, ni méme les noms cités, ne
fauraient augmenter ma confiance.

(a) On enferme les troupeavx dans
des bergeries mal-propres, étroites , étouf-
fées, dont les planchers de gaules ou de
lattes écartées laiffent paffer la poufﬁerc
& les menus brins de fourrage qu’on met
deffus. Le crotin, Purine croupiffent dans
les toifons; le fuin en devient cauftique,
les rend jaunatres, & les brile.

L'idée feule de la chaleur érouffante &
de Pair empelté que ces animaux refpirent
dans ces étables, ob ils font continuelle-

ment dans Pordure , jointe 4 celle de les
expoler fubitement a toutes les intempé-
ries’ de l'air, doit faire juger de leur état
de faiblefle & de langueur, duo nombre de
maladies qui' les affligent, & de la quane
tité qu'il en périt. Ce tableau , plus oun
moins conforme 4 ce qui fe pratique , fuis
vant les cantons , préfente exactement 1a
maniere dont cette partie de Péconomie
rurale eft traitde auv midi de la France.
On ajoutera pour dernier trait , que dans
beaucoup d’endroits on ne fait parquer
les moutons en aucun tems de l'année.
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L’espece elt 4 peu prés la méme dans toute la province: mais comme
il y a grande variété d'afpeds, d'influences, de producions & de méthodes,
il y a grande diverfité dans les qualités. Il en el ainfi, plus ou moins, dans
toutes les provinces. méridionales. Dans celles du nord, la température eft
plus uniforme ; les produtions y {ont moins variées, les inégalités y font
moins fenfibles : aufli la différence ne fe fait-clle appercevoir qua de plus
grandes diftances. () o
Cest aufli le climat, fes productions & la culture , qui concourent le
plus a donner A la laine cette forte de qualité qui en détermine Pemploi.
Yes Hollandais tirent des moutons de la bafle- Poméranie , dont la laine,
paifablement fine , eft courte néanmoins : elle s’embellit- & s’alonge dans
leurs gras paturages. Les belles laines d’Efpagne trouvent leur deftination
dans les draperies fines, & elles y [ont les plus propres qu’on connaiffe. Les
mémes moutons en Angleterre donnent des laines qui s'emploient avec le
plus grand fucces dans Jes plus belles étoffes rafes : mais nous ne parlerons
point des premieres, qui n'ontaucun rapport A notre objet , ni des autres ,
dont nous ne confommons plus guere, par la grande difficulté d’n avoir,

En partageant la France 2 peu prés a la latitude de Tours & d’Angers ,
on voit que la plupart des établiffemens, en matieres nationales, font , du
coté dumidi, en draperies, & du c6té du nord, en éroffes rafes. Les grandes
fabriques de ce dernier genre font celles de Flandre , de Picardie, de Cham-
pagne & du Mans. ( 4) Celles de draperies d’'Abbeville , de Sedan , de Lou.
viers , d'Elbceuf, des Andely, de Dernetal & autres , n’emploient que des
matieres étrangeres , & par conféquent leur pofition eft inditférente, relati-
vement a I'emploi des matieres du pays.

La Flandre confomme les laines de fon criy, & une partie de celles de fa
Hollande. La Picardie , qui en emploie une trés-grande quantité, outre
eelles de la province , en tire du Soitlonnais , du Valvis, de la Brie, & quel-
quefois de ia Champagne, de la Lorraine & de ’Alface : elle {& fournis
aufli quelquefois julqu’en Sologne, & méme en Berry, mais avec trop peu
de fruit pour que ce foit fréquemment ni abondamment. Elle en tire de la
baffe-Allemagne par Hambourg , & de Ia haute par Strasbourg : la Saxe méme
commence & lui fournir des laines filées trés-fin, qui viennent par Francfort
& par Mayence ; mais c’eft la Hollunde qui eft le plus grand magafin de
ees fabriques: il 0y eft queftion ni de perfection, ni de fupériorité en aucun
genre , que Pemploi de cette matiere ne {oit fuppofe.

- ( @) Les bergeries y font anfli fouvent (b) On fait quelques ferges 3 Mende,
plus aérées & moins mal-propres;maisony ony fait des malboureugs; on trouve en-
méle également la laine des bétes vivantes core ¢ & 14 quelques établiffemens @'d.
ou mortes de quelques maladies que ¢e  toffes rafes: mais ces exceptions ne fone
foit, & de tous les degrés de maturité, pas frappantea

fans choix-des différentes parties.
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CommME ce commeree devient de jour en jour plus confidérable & plus
important , 4 raifon du haut prix, de la rareté & de la détérioration des laines
nationales , il fera néceffaire d’en traiter un peu plus au long.

Ox le fent : quiconque a un intérée dire® - étre inftruit de tel ou tel
commerce , doit 'attendre 4 &tre trompé, il lignore; & d'ailleurs, on a
accrédité {ur celui-ci des erreurs plus propres a éloigner idée de gen.inf
truire qua en donner le goiit. Il fera néceffaire auffi d’indiquer d’ott Rheims
& Rhetel tirent les laines que confomment leurs fabriques. A I'égard du
Mans , il ne va pas trés-loin au-deld des frontieres de la province, pout
s'en fournir. (a) ‘ : ' ‘

La gradation de qualité des laines de Picardie {uit affez celle de fes dif-
tances 4 la mer : elles font trés - communes {or la céte , un peu moinsau
centre , moins encore dans le Santerre & le Vermandois , {upérienres enfin
dans le Soiffonnais -, fur cette lifiere de la Champagne, & dans la Brie.
Pénetre-t-on dans la Thiérache., pays plus maigre, o Fefpece devient ché~
tive dans les montagnes , dans les foréts ? Toutes les productions fe {fentent
de Papreté des lieux : cependant , en tirant du c6té de Charleville , & en
pénétrant dans les Ardennes , la laine s'alonge un peu, & devient plus
propre au peignage. Tout ce qu'on en peut tirer de plus beaun, s'emploie
dans les manufadtures d'étoffes rafes de Rheims on de Rhetel. Les autres
parties de ces mémes laines concourent d'l'entretien des fabriques de bas
& de bonneteries communes, trés-répandues dans tous ces cantons.

Dans les bons cantons de la Lorraine, & mieux dans les plaines de
I'Alface . & fur les rives de part & d’autre du Haut-Rhin, la laine s'alonge
aufli 5 & quoique le poil n’en {oit pas tres-fin, qu’il foit méme un peu dur
& roide, elle s’étend néanmoins a la filature, & donne un fil ferme, trés.
propre 4 la fabrication de nos étoffes rafes communes.

La divifion qu'on a donnée de la France, fe fait en méme tems fentit
par la maniere de traiter tes laines, Ce n’eft pas qu’il y ait quelque partie
de ce royaume ot Pon faffe parquer , comme en Efpagne, en Angleterre,
en Hollande , on que I’éducation locale offre des pratiques bonnes & faifir
& 4 tranfplanter ; mais on y {uit différentes méchodes dans la tonte & le
lavage des laines. .

Dans tontes les provinces méridionales , & particuliérement en Langue-
doc, on toud en gras, & le commerce des laines fe fait dans cet état; mais
en général on leur donne ,aufli-tot aprés latonte, un premier lavage , qui
confifte 4 les agiter fimplement dans Peau courante : ce qu'on appelle

(a) Il.r'eft ici queion, & 'égard de  draperies, elle tire en partie les laines
Rheims , que de la fabrication de fes étoffes  d’Efpagne,

rafes & feches. On fait bien que, pour les
. patrouiller.
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patrouiller la laine, On fent bien que cette opération ne la dégraifle pas, mais
- qu'elle la purge feulement des ordures qui y adherent. On la garde en cet
érat julquau moment de 'emploi; alors on la dégraiffe 3 fond.

LonrsQue [a laine n’a pas requ cc premier lavage, & qu'on veut la dé-
graiffer fur-le-champ, il fuffic de la tenir dans Peau chaude 4 y pouvoir
tremper la main, julqu’d ce qu'on sappercoive quelle s'ouvre, que les
loquets & durillons s'amolliffent, {e dilatent , s’alongent; de la lever exfuite-
fur le bord de la chaudiere , de Iy laiffer égoutter un inftanc, pendant le.
quel la chalenr humide & concentrée excite & entretient la diffolution &
la défunion des matieres grafles; de la laver enfin encore chande au cou-
rant d'one riviere, .

A Pégard de la laine qui a requ ce premier lavage , ainfi que celle d’Efpa-
gue , quoique non dégraiflée, elle-ne conferve pas la méme dilatation ; les
pores font reflerrés ; la matiere un peu durcie; le [uin plus tenace: il &
recuirait 4 ’ean crue avant de pouvoir s%chapper, On la ramgae , en quel-
que fagon, a fon premier état, en mettant au fond de la chaudiere de la
laine non lavée, ce quon appelle garmir le bain en furge; & loriqu'il y en
a une quantité convenable, ce que Pexpérience & Pétat des matieres in-
diquent, on y plonge la laine lavée & a dégraiffer , enfermée en un filet,
pour qu'elle ne {e méle point avec celle dite ez furge qui garnit le bain,
par partie de vingt-cing a trente livres, plus ou moins , {uivant la gran<
deur de la chaudiere , dans laguelle il convient quelle foit fort & l'aife. La
fuite de Popération eft la méme quan cas précédent,

Ces peatiques, fur lefquelles je m’étends volontiers , parce qu’elles font
préférables 4 touteses antres, demandent un ouvrier intelligent & exercé
pour régler le bain & le feu. Certaines laines demandent une plus grande
quantité de fzrge, une plus grande chaleur, plus de tems dans le bain. On
renouvelle ordinairement tous les deux ou trois jours le bain du dégrais;
il {erait mieux de le faire chaque jour. On regarnit de {urge dans la jour-
née ¢'il en eft befoin, & 3 la-fin du jour on lave la laine qui et au fond
de 1a chaudiere, pour la regarnir le lendemain, Ainfi il eft toujours nécef-
faire que ceux qui font laver leurs laines aufli-tot apres Ia tonte, en con-
{ervent une partie intacte , pour faciliter le dégraiffage de ces meémes laines.

S1 quelgues fabricans lavent & dégraiflent 4 fond leurs laines anffi - t6t
aprés la tonte , c'eft que, mal accommodés de la fortune , ils ne peuvent en
faire uiie provifion bien confidérable, puifguil eft conftant quelle eft inat-
taquable aux vers dans fon firin , & qu'elle sy conlerve-des annges eitie.
res dans toute fonr intégrité , & qu'il ne left pas moins qu'ils la. dévorent
1o plus fouvent lorfqu'elic en eft ablolument purgée. Il en eft nu. contraire
qui la confervent au-deld d’un an , fans méme la faire paffer par le premier

Tome XIX, . Oo
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Javage: ils prétendent quelle acquiert en cet état plus de qualité , & qu’elle
donne plus de longueur d’étoffe; mais elle eft plus fujette 4 s’échauffer, &
il 'y étaklit quelquefois une petite fermentation qui lui donne toujours
-une coulenr rouffatre qu'il eft trés-difficile de lui faire perdre,

EN baffe-Normandie , au Cotentin principalement , an Maine , & dans les
environs , on tond aufli en gras, & 1a laine fe vend ainfi aux fabricans.
‘Ceux-ci mettent enfuite ces toifons en monceaux, pour les faire monter en
Suin, difent les fabricans , par une petite chaleur & un peun de fermentation
qui 'y introduifent, & qu’on ne laiffe pas poufler loin. La divifion de cha-
que toifon & le choix de chaque partie fe font incontinent. On met
part les différentes qualitéss on en coupe les parties tenaces & durcies qui
Jont 3 diftraire ; on les bouchonne par petits paquets, qu'on range ainfi,
dans une cuve; on verfe deflas de P'eav prefque bouillante , jufqu’a ce que
1a laine en foit fubmergée; on agite peu aprds chaque bouchon , & on le
‘tord fortement {ur la cuve , & deffein d’y conferver le bain', & d’en dé-
graiffer enfuite P'étoffe méme. On en vfe ainfi, du moins as Cotentin, 3
Tégard des ferges de Saint- Lo. On lave fur - le-champ la laine & Peaun
‘courante. .

TouTe la Flandre tond auffi & vend fes laines en gras: onya, pour
‘e dégraiffage, la méme méthode qu’en Languedoc. On dégraiffe Ia laine
en foifon A Pean trés-chaude; mais on y emploie de Purine pour environ
un quart du bain : on la lave enfuite en riviere.

DANSs ces pays, & dans la plupart de nos provinces da nord (a), on
lave les moutons A la eiviere avant la tonte, 4 la fin de mai 8u au com-
mencement de juin, un mois avant le parcage, afin que la laine ait le
tems. de reponfler, pour les garantir du froid auquel ils font trés-fenfibles
‘au fortir de leurs bergeries étouffées. Ce lavage n'a pas d’autre effet que
le pasronillage du Lauguedoc. Ce n'eft point un défiuintage, qui ne s’opere
“véritablement qu’aprés le battage & Pépluchage , par le dégraiffage au favon
wifin, 1 eft inconcevable combien on tourmente ces animaux dans cette

(a3 L'obfervation de quelques auteufs
4le ne pas fecher les laines au foleil aprés
e lavage, dans la crainte qu'ellef nen
deviennent plus dures, plus roides, eft
tout-4-fait pudrile. La pratique dv Gévan.
‘dan & de quelques autres endroits eft
-Wantant meins A citer & cet égard, gu'on
'y fabrique principalement des étoffes rafes
& leches , auxquelles un peu de fermeté
«eft plutdt utile que nwifible, & que toutes
les grandes manufatures de draperies du

Languedoe -en ont une ablblument con-

‘traire. Les {échoirs, fouvent pawvés, font

toujours expofés am grand f{oleil , avec

Tattention que rien n’y porte ombrage :
q Yyp g

mais fi Pon g deffein de fibriquer & de
laiffer Pétoffe en blanc, ou de la mettre
‘en ‘couleur tréswchiire, cette meéthode eft
fondée , parce que Pardeur du foleil les
jaonit un ‘pen; & c'eft ¢t qu'on 3 oublié
d'obferver.
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opération (5). On les jette au courant dune riviere , ot deux perfonnes
les frottent , les agitent , & les fecouent en tout fens, & avec une telle
violence , qu’ils en reftent. long-tems érourdis ; ils en meurent méme quel-
quefois. Les gens qui font droits font pafler incontinent leurs troupeaux
an {oleil, fur Pherbe, pour les réchanfler & en faire f&cher promptement
la laine avans qu’elie puiffe {e {alir. Ceux qui ne le font pas , les conduifent
{ur un chemin od ils puiffent faire lever & retomber Iz poufliere fur ces
toifons mouiliées. Comme cela fe fait 3 Pinftant du lavage , peu avant Ia
tonte, le poids s'en trouve augmenté , fans apparence d’altération 4 la cou-
lear, Au midi, 'on pratique aufli cette rule , quoigu’on ne lave pas la laine
fur la béte: il en eft méme qui en font affez occupés dans le courant de
Pannée , pour favorifer I'adhérence des ordures aux toifons, & il n'eft pas
{ans exemple d’en avoir vu poufler ainfi le poids jufqu’s quinze livres,
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réduites & trois livres au lavage.

Le lavage a la riviere, bien fait, réduit A moitié le poids de chaque toi-

(b)) Toute Phiftoire du reffort de Ia
laine perdue au lavage & réuabli¢ fur la
béte, lorlgu’on lave avant la tonte , &c.
faite uniquement ponr vanter cette mé-
thode, n'a pas la moindre vraifemblance ;
cependant elle a duit. On a répéeé le
reffort perdu, rétabli ou non rétabli: on
a fait beancoup de fuppofitions en lair 3
& de prétentions en prétentions, & dlet«
reurs en erreurs, ona été julqua vouloir
nous perfuader que les brebis , par la fenle
vifion' de bétes cornues, autres méme
que celles de leur efpece, comme des va-
ches, par exemple, concevaient des cor-
nes; & gravement, dans un ouvrage f&-
rieux, long & méthodique , on cite en
preuve les baguettes de Jacob, Siles lai.
nes lavées aprés la tonte perdaient ou ne
reprenaient pas leur reffort , ol en ferait
VEfpagne gui ne les lave qu'aprés la tonte,
& qui nous fournit les meilleures laines
pour la draperie ? Ot en ferait la Hollande

qui nous en fournit de fupérieures pour -

les éroffes rafes? Ou en feraient la Sase ,
TAvtriche , & prefgue toute PAllemagne,
qui regarde le tems de’cette opération
comme perdu , & qui traite de ridicule
Y'opinion qui la confeille ? Op en feraient

.

enfin la Flandre,, PArtois, nos provinces

_méridionales , &c. ob Pon ne lave non plus

qu'aprés la tonte ? J'y ajouterai méme le
Maine , une partie de U'Anjon & de la
baffe - Normandic , od l'ufage de laver la
laine aprés la tonte eft plus général que
celui de la laver fur la béte , & o 'on
fe plaint qu'il ne foit pas univerfel, par
les abus qui en réfultent,

Ce neft pas que nous défipprouvions
aucune pratique qui tend 4 entretenir les
troupeaux dans la plus grande netteté
poflible; nous en fentons trop les confé-

quences. Le cours libre des humeurs en-

tretient le fujet fain , au lien que la mal.
propreté, arrétant Ia tranfpiration , les rend
ftagnantes, & les force enfuite de fe ré-
percoter : de 13 les maladies de la peau,
& enfin 1a corruption interne. En -travails
lant a entretenir la force & la fanté de
P'animal , on opere en méme degré {ur la
qualité de la laine qu'il porte : cela eft
¢évident. Mais n’abufons point le public,
qui , 'l avoit le malhenr de croire & nos
petites recettes & dnos déclamations, pera
drait bien du tems en effais inutiles, &
ferait des dépenfes qui ne le feraient pas

moins.
O o ij
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fon; & dans cet érat , te taux commu¥ dans tous les cantons eft d’environ
trois livres de laine Pune dans Pautre. Le peignage & dernier lavage, dont
on parlera , font encore décheoir la laine de trente 2 trente-ciitq par cent .
fur quoi on retire dix , douze & quinze livres de peigion , qui fe con-.
{fomme dans les etoﬁ"es dmpees communes, les tricots, titetaines , & autres ‘
de ce genre. .

ON verra quil elf queﬂri‘on en piu[‘ feurs circonflances, de filatuves , &
méme. de tiffage en gras; mais ce font des matieres buty‘reu{'es s o!qumeuh
fes , ou autres également dapplication, pour la facilité des opérations dont
it eﬁ queftion, & nullement de la graifie naturelle ou du fuin de Panimat’,
dont il eft toujours trés-bien de purger la laine avant la filature, quoiqu'ik
y ait quelques fentimens contraires.

A Pexception d’une partie-des laines de Hollande, qu’ ‘ot tite: toutes ﬁlee&
de Turcoing en Flandre , & de quelques eflais qu'on vient de faire de
celles de Saxe, toutes celles qui fe confomment ea Picardie, s’y flent. O
en pourrait du‘e autant de toutes les autres fabriques citées, pour lefquel
les ces exceptions méme n’ont pas lieu, comme en le verra plus en détail,
lorlqudl fera que{hon de chacune delles.

]E reviens a lz Hollande, qui- en. produﬂ: une trés - grande quantité’, &
qui en fournit 713 France une quantité bien plus grande encore.. La Zé-
lande, la Hollande proprement dite-, la Nort-Hollande, le Texel & le Wie-.
Fing, T2 Frife & la Groningue, font les provmces & cantons des Pays.Bas
qui. fourniffent les laines comues fous le nom générique de laines de Hol-
lande ; mais elles fe diftinguent tres-bien dans le commerce, par une quahre
propre 2 chaque endroir.

La Zf:?ande et un des moindres.cantons parmi ceux de laHollande confi-.
dérés a cet ¢gard. Les. laines eprouvent an peignage un déchet de prés du
tiers,, & ce péignon n'eft propre qu'a la. draperie commune. Les deuz-
antres tiers entrent dans les calmandes,. les camelots, communs, & autres;

¢toffes de ce genre.

La Hollande , depuis. les. bouches. de. la Meufe jofqn'en, Nort - Hol-
lande, a lexcepnon du tegritoire d’Amfterdam, qui. eft compris avec la:
Nort-HolIaude » en produit le double de la Zelande & elles font pins efti-
mées.. Ce ne font point encote leurs laines de premiere qualité. Les Hol-
Tandais n’en emploient guere d’autres cependant, dans les manufactures de:
camelots de Leyde , fi ce n’eft dans les .camelots poils fuperfins,, dont Pobjet
weft pas confidérable: ils en font aufli beancoup de bas., de.tricots pour:
habits , & la plupart de leurs éroffes rafes communes; ils wont chez enx
que quelques. peigneurs & peu de filatures , parce que la main-d’ceuvre y-
el trop. chere ; ils. envoient en général les lames pout: ﬁlatzures rafes qu'ils.
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conforiment dans leurs fabriques, 3 Turcoing , ob Pen: pelgne & ﬁle con-
venablemeni pour toutes les fabriques de ce genre:on les leur renvoie
en frande, meyennant quatre pour cent d’affurance , pour gviter un droit
de fortie de qumze pour cent ,aflez mal calculé pour ne tien rendre;au
lieu que s'il nérait que de cing a fix pour cent, pcrforme ne courrait de
nfque, & mieux encore, il érait fupprimé ; on ne génerait pas, on n ar-
réterait pas le cours de l’mdu&ne & le progres d’'une main- dmuvre par.
une_taxe de quatre pour cent.
. La Nort-Hollande eft le plus confidérable & le plus riche filon de cette
mine : ¢'eft la pius belle laine que fournifle la Hollande , fur laquelle cepen-
.dant il {e fait encore un cheix de fuperfin, mais tel gue rien ne I'égale. Clelt
abfolument le {ol du canton entre Hoorn fa capitale , Alckmar, & Puor-
merent , & fes gras piturages, qui déterminent cette fupériorité; & la
laine du Beemﬁer elt toujours la laine par exceﬁence. Ceft un terrem
bas , anciennement fubmergé , de prairies trés. coupées de canaux, on les
moutons paiffent & parquent toute 'année. A mefure quon. selo:gne de’
e centre, la laine perd de fa qualité. Celles de la Weftfrife & des Dunes
de la mer du Nord font lés raoins belles. Toutes les laines de la Nott.
Hollande Vtennerlt en Frauce 5 €ar je compte pout rienla faible quantité qui
g'en reporte 3 Leyde , aprés. avoir été filée & Turt:omg pour fon emplot
dans les camelots ; & Pexception & faire de ce qui s’en confomme dans les
étamines glacées de Bruxelles, n'eft pas de nature 3 faire plus de fenfation.

-LEs isles du Texel & de- W:ermg -en'produifent en beaucoup moins
grande quantité , & il faut fe garder de-les confondre avec la maffe generale :
elles font plus' communes. que les laines de la Hollande, & valent un tiers
de moins que celles de la Nort-Hollande , fur-tont celles. de Wiering , in
férieures encore & celles du. Texel.

La Fiife fournit auffi de trés - belles. laines , de qualité & pew prés. égale’
i eellcs de la Nort-Hollande , mais un peu- plus courte : elles paflent. aufli
prefque toutes en France. Coft de méme, en tirant vers le'centre de cette
grﬁvmce,anx envn'ons de Snec & de Leuwarda qu’on trouve les plus

elles. :

LA Groningue , comme la Zélande & le Texel, fornve aufli Pun des ex~
trémes. La quantité des. laines y eft moindre,, & la qualité plus commune £
elles valent un quart de moins que celles de la Frife. On peigne un pew
en Frife & en Gronmgue, & il ya quelques. manufactures .qui- en: confonms
ment entre quarante i cinquante. milliers..

: O obferve que-les. moutons avxquels. ona coupé Jar qng?e étant jeunes,
s_armndiﬁ'ent davantage , fe portent mieux ,font. plus.gras., ont plus de laine .
& de-plug belle laine. Toute la Hollande ,.la: Nort-Hollande ,, 1a Brife & la
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Gronmgue font dans cet nfage. (1) Le Texel & le Wiering , dont la race eft
la méme que celle de la Hollande, ne le fuivent pas, nottplus que PUtreche ,

(2) 11 eft également commun en Flan-
dre , en Angleterre, en Efpagne , en Saxe,
dans-toutes tes Marches du Brandebourg s
en Pomcrame &, 4 ce quil parait, dans
tous les états de I’Europe oti la culture
des laines, formant un objet important de
commerce , eft pnf‘e en confidération par
le gouvernement, ot Pattention des par-
ticuliers & leur émulation font réveillées
& foutenues par les regards, la protection,
& les fecours de Padminiftration.

Quelques auteurs penfent bien que de
couper la queue des agneavx 4 tel ou tel
age, acla influe fur leur corpulence; mais
tous ‘nient que la laine y participe. Celt,
a l’egard de fa qualité, nous a{fure-t-on,
une opération indifférente; mais une telle
affertion ne Peft pas, & demanderait bien
une preuve, Tous les peuples qui la pra-
tiquent, cn jugent autrement ; & en effet,
comment concevoir qu'nn operation quel-
conque ,_ qui changera la forme de P'ani-
mal, qui concourra a le rendre plus gras,
plus fain, mieux portant, ne contribuera
pas en méme tems & quelque variation
dans une partie telle que la laine, qui
tient auffi effenticllement a Ia conftitution
du mouten ? Je ne décide pas le fait
jengage a le vérifier: mais je fis que la
Yaine des bétes foignees & bien nourries,
toutes chofes égales dailleurs, eft plus
fine, plus douce que celle des autres;
celle des moutons, que celles des béliers ;
celle des chatrices, que celle des beebis,
Je fais que les laines , plies, pelures ou
pelades , au {ujet defquelles on a débité
tant d’abfurdités & prefcrit des chofes
ridicules , font anffi plus douces, plis fines
que les autres, par la feule raifon qu'elles
proviennent de bétes engraiffées avant
d’étre conduites & la baucherie ; d’od il
arrive que, fi elles cofitent un peu moins,
comme moins longues, & en cela moins
Propres a certains travaux qui demandent

aufli plus'de confiftance & de nerf, elles
font trés - recherchées pour les ouvrages
qui exigent de la douceur & plus de tene
dance an feutrage.

La pelade a Pinconvénient , & c'eft le
feul, d’étre un ramas de laines de toutes
quahccs, & & toutes fortes de degtés de ma.
turite ; mais ce mélange-12 méme n’eft pas
nuifible dans bien des cas, & il arriverait
quan le ferait & deffein & avec {uccés.
Qui empéche que dans ces toifons on ne
faffe un choix & des affortimens, comme
dans les autres ? Qu'on voie comment les
Turquinois s’y prenneat , & Pon faura gu'on
en peut tirer le plus grand parti.

§1 nos réglemens, an lieu de les prof
crire avee anathéme, comme vuidant ces
étoffes aux appréts, ou y réfiftant, comme
fujettes aux vers & 2 la pourriture , &¢.
eulfent donné des méthodes pour les bien
faire, elles feraient aufli géndralement efti.
meées que les autres, & employées avec
autant d'avantage, bien entendu qu’il ne
faudrait pas y méler les agnelins avec les
toifons faites, celles des bétes crevées,
& fur-tout de maladges peftilentielles, avec
celles des bétes mortes de mort violcnce.
bien entendu encore qu ‘il n'eft pas ici

§ que[hon de laines tirées des plains &' chaux
des mégiffiers, parcheminiers , & autres

ouvriers de ce genre, qui, n'ayant égard
qu’a la peau, brilent la toifon f{ans diffi«
culté , pour hater & perfectionner leur
travail, Mais qu'on emploie P'alkali fixe,
fans en aiguifer, oz méme en en modéa
rant la caufticité, foit en leflive ordinaire,
foit en emplsﬂ'anr. les peaux de cendres
humeé'tces pendant un elpace de tems pra-
portionné & la température de lair & &
l’expoﬁtmn des objets, au, pour e mieux,
qu'on abatte ces' laines aux cifeaux, &
tous les fisjets de profcription {eront éva.
nouis. Voici de quelle maniere cette partie
fe traite-dans les Pays-Bas. Les laines de
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dont les moutons, de race allemande , portent une laine beaucoup plus com-
mune. Si Pon tranfporte des agneaux de ces cantons dans les bons endroits-
de Ja Nort-Hollande & de la Frife, on leur coupe la queve aufli.tét, & ils
changent en un an ou deux; ils f& naturalifent » & deviennent infenfiblement
femblables aux auntres. -

Ex Hollande, les montons parquent toute I'année, méme en tems de
neige: alors ils grattent & cherchent leur nourriture deffous. "Eft-elle gelée ?
-on leur jette du foin deflus , & ils y vivent fans quitter le champ ni jour ni nuit 5
car il n’y a point de bergeries dans tous ces pays-la, qui, étant bas, décon-
verts , & tres.coupés de canaux , font abfolument exempts de loups, ainfi que
PAngleterre.

- Daws 'Utrecht,, comme en Allemagne & en France, on renferme les trou-
‘peaux hiver, & ils ne parquent que I’été. Les laines font trés-communes dans
cette province, ainfi que dans POveriffel & la Gueldre, dans les duchés de
‘Cleves , Bergues & Juliers, & en continuant de remonter le Rhin & la Menfe,
y compris les électorats eccléfiaftiques , les états de Liege , & julqu’en-degi du
Luxembourg. On en pourrait dire autant de prefque toute la Weftphalie ,
partie de PAllemagne ou les troupeaux font les moins foignés, ot Pon voit
aux champs , prefque par-tout, un mélange continuel de bétes 3 laine avec
les cochons, les vaches , les chevaux , & autres beftiaux de ce genre , fousla

moutons tués depuis Ia tonte jufqu’a la
Saint - André , qui font courtes , & qu'on
momme Derbifaine, semploient a faire des
-couvertures, des molletons, & quelques
autres étoffes communes, en les mélan-
geant avec d'autres laines. Les plus bafles
fe mélent avec la laine des agneanx &
d'autres poils qu'emploient les chapeliers.
Les laines obtenues depuis la Salnt-André
julge’d Ia tonte , fe nomment plys ; on les
‘prépare ainfi: Aoffi - t6t que la pean eft
Yivrée au pelletier, il Ia lave pour en oter
le fang de P'animal ;it Pétend il en retice
“Ies ordures les plus apparentes, puis il
enduit de chaux vive tout le cdté de chair,
-avec Pattention qu’elle n’ait point de con-
tack avec la laine, Cette couche de chaux
wloit dtre légere, proportionnée cependant
.4 Yépaifienr de la peav. Ceci fait, il plie
1a peau en dewx, la laine en-dehors , &
il Ta roule Tur elle-méme en forme de pman-
" &hon, ‘On entafle toutes ces peaux, alnfs

préparées, Ies unes fur les autres pendant
vingt - quatre heures, plus ou moins fui-
vant la Gifon. Les peaux laiffées trop long.
tems en chaux , s'arrachent avec la laine ,
& donnent de trés.manvais plys. Ont-elles
trop pen de chaux ? la laine ne fo-leve

‘pas facilement. On les lave enfukte ¢n ean

vive & courante ;on les roule de nouveau ;

&, foit 4 Ia croffe de bois, foit aox pieds,

on les bat, on les foule, pour les purger
du foin & de la chaux. On continue cette
opération jufqua ce qu'elles folent blan-
ches & nettes : alors on les.met fcher;
& tandis qu’elles confervent encere un pen
&d’humidité , on les étend fur une chie, la
kine en - deflus , qu’on en détache avec
précaution , pour que la toifon-, avtant
qu'il eft poffible , ne faffe qu'une feule
piece. On étend de nouvean cette toifon
pour la faire fécher parfaitement ; on en
forme enfuite une buize ou cotte ldbere.
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-conduite du méme berger. Cette pratique elt nuifible 2 tous égards, puifqu’il
y a Ia plus grande oppofition de goiits , d’humeurs , de fenfations, de befoins :
elle entraine la- dégradation de Pefpece; elle augmente & aggrave toutes les
infirmités de différens beftiavx, & les communigue des uns aux autres,

On trouve cependant dans ce pays-la des traces de I'amputation de la queue
aux troupeaux. Cette pratique gagne des Marches du Brandebourg, parla
haute-Saxe , & les parties de Brunfwick & de 'Hanovre, qui Pavoifinent,

Je {uis bien loin de confondre ici les laines des Marches du Brandebourg,
celles des parties de la Poméranie qui l’ayoiﬁnent » & celles de la haute - Saxe,
avec celles qui font ordinaitement connues . {fous la dénomination de laines
d’Allemagne, Les premieres méritent iz diltin¢tion la plus marquée; & je me
fens dautant plus porté 4 en faire une mention particuliere , qu’elles ’em-
ploient avec le plus grand fuccés dans toutes les écoffes dont la fabrication
fait Pobjet de Parc que je décris.

BERLIN, au milien des {ables des Marches, eft en méme tems le centre
des plus belles laines que 'Allemagne produife. Cette qualité fe fait encore
remarquer , mais avec quelque altération , dans les terreins fablonneux. que
nous avons indiqués ; & par-deld Potfdam , en tirant vers le Brandebourg , un
peu an-deffous de Stetin , & plus pres encoré du coté de la Luface , elles nong
plus'ce méme degré de finefle, de douceur, qui, jointes & la fermeté, 3 la
longuenr, & 2 leur état ras & lifle, donnent une Glature trés-unie , toutes qua-
lités merveillenfement propres a porter les étoffes 4 grains ou 2 luftrer au plus
haut point de perfection. L’exportation de ces lzines eft {évérement prohibée 3
cependait il-en defcend de tems en tems par I'Elbe, que les Hollaudais
nous apportent de Hambourg , avec beaucoup d'autres laines de qualités diffé-
rentes, , )

LEs laines des belles & vaftes plaines de la haute-Saxe viennent aprés’
celles des Marches , & fervent 3 entretenir les nombreufes manufactures dua
méme genre de ce pays & de Gottingen , dont nous aurons encore occalion

de parler. T - o

REVENANT maintenant aux Pays-Bas , il eft bon, aprés avoir fait remarquer
la grande infériorité des laines d’entre le Rhin & la Meufe de la Gueldre & de
POveriflel, de dire que celles de 'Qoftfrife , de la partie de la ‘bafle - Saxe
-entre V'embouchure du Vefer & celle de PElbe , du Holftein & méme du
Jutland , & de la plus grande partie du Danemarck , leur {ont fupérieures,
quoique trés-inférieures A celles de la Hollande.

- Les Hollandais, qui commercent de tout, en tirent beaucoup de tous ces
paysla; & fouvent, aprés les avoir mélées avec les leurs, il les vendent
toutes comme de levr crii. Les conmaiffeurs voient la fraude au premier coup-
d’ceil ; mais beauconp de gens y font trompés. Ils en expédient méme quelque--

o fois
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fois venant de Hambourg ou des cotes de 1a Baltique , fans mélange des leurs,
fous le nom de laine de Hollande ; & quelques-uns en font la dupe. Le carac.
tere le plus diftinétif des laines de Hollande eft d’&tre blanches, fines, trés-
longues, trés-lifles , & toutes trés-propres 4 étre peignées: mais indépendam-
ment de ces fignes communs, plus ou moins cara&térifés , & a partles rufes &
les fupercheries trop ordinaires dans le commerce, les Hollandais, outre Ia
ditinction de leurs laines par canton , font un choix de diverfes parties des
toifons trés-propres a en favorifer la vente,, ce qu'ils appellent les détricher ;
& alors elles {font connues dans le commerce fous les noms de

Norte clofe , premiere qualité,

De. deuxieme qualité.

D°, troifieme qualité.

Fine blanche détrichée , c’eft le {uperfin de ces premieres qualités,

Fine grife, inférieure aux précédentes.

Commune blanche, qualité ordinaire,

Commune grife , trés-commune.

Cuiffards , trés-bafle & derniere qualité.
 Les principaux marchands de laine de Hollande fe tiennent 3 Amfterdam ;
4 Leyde , & & Rotterdam ; & c’eft de 12 que les tirent les riches fabricans
de France, que leurs occupations empéchent de voyager, & les marchands
qui les achetent, pour les revendre aux fabricans moins riches, Les Flamands
qui font un gros commerce de filatures de Turcoing, voyagent affez régulié.
rement quelques années de fuite dans les provinces de la Hollande , ot ils
trouvent bon de fixer leurs achats , & il en eft qui tirent les laines des lieux
méme qui les produifent, Nulle part en Hollande , ot 'on parque toute
I'année , on ne lave les moutons avant la tonte, {i ce n’eft zux isles du Texel
& de Wiering ; on les tond en gras ,, comme dans nos provinces méridionales.
Les toifonts pefent alors en {uin de fept  douze livres ; mais on varie enfuite &
I'égard de Popération du lavage. La Nort- Hollande ne les lave guere; clle
expédie généralement en fiin, & ¢’el ainfi qw’elles arrivent en gras a Turcoing,
au contraire des parties méridionales de ces provinces , qui lavent ordinai.
rement celles de leur crit, qui s'expédient par Leyde & Rotterdam.

Ce premier lavage, fait en riviere 2 I’eau dormante, dans les canaux, fui-
vant la coutume, ne les exempte pas d’un fecond avaut le peignage, fi 'on
veut les teindre avant d’etre filées. On peut le comparer, quant 2 leffet, 2
eelui que les Efpagnols dounent a leurs laines avant de nous les expédier: ’
il les diminue en gras du poids de dix-huit A vingt pour cent , & l'on eftime le-
déchet total du plein fuin au dernier dégrais de ces laines, étre de vingt 4
trente pour cent. Elles nous parviennent enfin en Picardie , en balles du poids
de cing, {ix, fept A huit cengs livres , par le port de Saint-Vallery, & par la

Tome XIX, - ‘ Pp
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Somme qui y a fon embouchure. Celles qui fe filent 4 Tarcoing , & qui en por-
tent le nom , y arrivent par Oftende ou par Dunkerque, & nous viennent
par terre,

Les Turquinois tirent toutes ces daines en toifons qu’ils nomment pieces
dans leur commerce avec les Hollandais, quoique le prix en {oit toujours
dérerminé par le poids. Ils en évaluent la quantit?, année commune, de cing
i fix mille balles du poids fpécifié ci-deflus.

.CerLES de ces laines qu'ils tirent en fuin, & c'eft la plus grande guantité ,
au contraire de la Picardie quis’approvifionne plutdt par Leyde & Rotter-
‘dam , ou 'ufage commun eft de les laver aprés la tonte ; #ls les faventa l'eau
dormante faute d’autre , affez mal par conféquent: muis il les dégraiffens
incontinent avec du {avon noir a huile de colzat, & les fout fécher enluite.
Je cite cette opération actuellement , parce que le triage ou dérrichage ne
s’en fait qu'aprés : alorsils divilent & féparent chaque toilon en fept ou huit
parties , pour en former autant de fortes de laines, qu'on nowme nazurelle,
Superfin, fin, petit-fin , demi-fin, gris-cordeau , demi-commune , & commune,

Ox peigne toutes ces laines féparéments & le peignon, dit eneredenr , &
les parties trop courtes pour &tre peignées, fe cardent pour la draperie.

Lg choix de la laine atn(i fait, ils lui font fucceflivement fubir les autres
opérations ; & quoique la flature {oit un des objets trés-confidérables de la
main-d'ccuvre & du commerce de leur pays, ils en expédient la plus grande
partie apres le peignage , blanches ou teintes, pour Ia bonneterie, en Chame«
pagne, a Paris, 4 Lyon, & jufqu’en Languedoc, mais trés - peu par- tout
ailleurs quen Picardie: ils fourniflent beanconp dans le Santerre , ou la fabri-
que de bas eft trés - répandue , principalement au Pleffier. («)

CEs laines peignées {e nomment fayerre au pays, & ici bouchon , nom qui
lui vient de la maniere dont elle eft plice par paquets, en forme de bouchons
de paille,

~ Lgs fils de Tarcoing font Ia bafe de nos plus belles étoffes glacées & & grains,
& c'eft de fon fuperfin que la manufacture des Gobelins emploie dans la com-
pofitton de {es belles tapifieries.

La plupart de ces obfervations détruifent un peu les idées qu'on nous a

(@) MM. Senart y ont un établiffement
en ce geare, trés -vafte, & qui eccupe
beaucoup de monde dans toutes les cam-
pagnes voifines, Ils ont cela de commun

.avec quelques aotres, de vivifier au profit
de I'état un trés-grand canton, en y ré-
pandant l'indofirie & de Pargent; mais ils
ont cela de particulier, & peut-étre d'u.
nigue parmi les entreprencurs de manu-

faltures, de s'étre maintenus & confervés
de pere en fils dans lenr état, avec une
fortune trés-honnéte, fans ambirion , avec
des meeurs patriarchales, & faifant beau.
coup de bien fans la moindre oftentation,
DYautres auraient follicité des cordons, des
penfions, & autres chofes femblables : ila
fe font tonjours contentés de répandie le
bonheur aptour -¢'eux. ‘
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données de 'éducation des moutons , de la culture & du commerce des laines
de Hollande, ablolument inconnus en France, Ceiit été bien autrement encore,,
fi nous nous fuflions plus étendus fur le traitement & les diftin@ions des nétres:
il avrait fallu faire un traité ; & aprés bien des difcoffions , on aurait vu qu’on
ne femble avoir écrit que pour embrouiller la matiere, Si Perreur n’avait d’effet
que de laiffer dans Pignorance, le mal ferait moins grand ; mais elle agit en {ens
contraire, & ce n’elt pas un mince travail que de Ja détruire. Trop d’auteurs
prennent des mémoires de toutes mains, & tranguilles & Pabri de leur célé-
brité, ils penfent la faire paffer dans la copie de ces mémoires qu’ils publient.
Ceft ainfi que quelques-uns ont été trompés, & qu’ils nous ont trompés dans
certains articles des defcriptions des arts qw’ils ont données. Mais , fans entrer
dans le détail de leurs erreurs, il eft deIa fuite de notre travail de faire obfer-
ver que les Hollandais récoltent beaucoup de laine, que nous' en tirons la
plus grande quantité , & qu’ils ont peu de manufadures de ce genre. On doit
encore remarquer que la qualité des belles laines de Hollande ne differe point
autant gu’on le penfe decelle des laines d’Angleterre de méme forte,

Lzs moutons de la Flandre Franqaife donnent 3 peu prés autant de laine
que ceux de la Hollande , lorfqu’ils fout également bien nourris, mais un
fixieme , & méme un cinquieme de moins pour lordinaire. Cette laine
s’emploic prefque toute dans les manufactures de Lille, de Roubais, & des
environs : elle elt préférée, pour les objets de ces fabriques, a celle méme
de Hollande , parce que, difentles fabricans , elie et plus courfable; elle court
davantage ; elle donne plus de longueur de fils; elle eft un peu plus feche,
plus roide, plus élaftique, & beaucoup moins blanche; &, 4 tous égards,
elle et moins propre alabonreterie , qui demande une matiere qui nefe refufe
pas abfolument & toute impreffion du foulage.
~ Les Flamands {ont perfuadés que c’eft a la bonne & ample nourriture
qu'ils donnent 4 leurs moutons , qu'ils doivent la beauté & la quantité de leurs
laines. s font perfuadés que ¢’elt le moyen efficace par lequel nous change~
rions confidérablement la qualité des notres , & que nous en augmenterious
1a quantité, Un particulier nous a donné un exemple qui confirme ces idées.
A force de bonne noursiture , de propreté, & de foins, il a obtenu dans la
méme année deux amples récolres de meillenre laine avec des moutons ordi-
‘naires : mais depuis bien des années , les tems n’ont pas été favorables & ces
eflais, & il faut avouer qu’on ne {faurait encore les tenter par intéret.

LES moutons ne parquent jamais en Flandre ; ils paifflent aux champs le
jour , & la ntoit on les renferme & Pétable. Celt de 14 que la laine eft moins
blanche que celle de Hollande , & que celle de France méme: mais comme
ils font tenus proprement dans Pétable , & qu'on les y nourrit gbondamment,
au lien qu'on ne leur donne rien dans nos pares , o ils p&g'ent des douze d

p Y
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quinze heures de {ite dansles beaux tems , I'inconvénient de étable difparait
devant tous ceux de notre méthode. )

Ja1 déja dit qu’en tond aufhi en gras ou en fuin en Flandre, qu'on met
ainfi les toitons dans le commerce , & qu’on lés lave enfuite 3 la manne,
comme en Hollande; jajouterai qu’on y blame beaucoup la méthode con-
traire. Les cantons de choix font la chitellenie de Lille, & les environs d’Ar-
mentieres. Les fabriques de Lille & des environs , qui confomment ces laines »
en tirent aufli beaucoup du Brabant, du Hainaut, du pays de Liege & de
PArtois , fans parler de celles de Hollande. Je diraiici en paffant, que la fla-
ture des plus belles laincs qut s'emploient dans les fabriques de Flandre, fe
fait aux environs de Lille, 4 Turcoing , & Roubais, Launoy , Orchles .
Saint-Amand-, &c. & celle des plus communes en Artois , principalement
aux environs d’Hefdin, Frevent, S. Pol, Aire, Arras, Béthune, &c. Celles
qui viennent en France du pays de 1a Reine, {font taxées 1 un droit de fortie
de 4 fols &-den. par livre, qu'on trouve bien le moyen d’elquiver,

Ox eft forcé d’en ufer ainfi, attendu la prohibition 2 ’égard des matieres

filées que nous y introduifons en échange. Dans tous ces parages on trouve
des aflureurs pour tous les objets, mais plus encore de fraudeurs, qui cou=~
rant tous les rifques, rendent les premiers prefque inutiles,
+ Les Turquinois, qui font un commerce fi confidérable de la filature des
laines de Hollande & de celles de Flandres, prétendent que le mélange d’'une
petite quantité de celles-ci fur une beaucoup plus grande. de celle-1, fait
un meilleur effet que les unes & les autres prifes féparément. Ils dl&mguent
parfaitement les laines de tous les cantons de ce pays-1a, les premieres &
Yodorat principalement , & celles de France au tact.

Le commerce des laines de ce pays fe fait par des particuliers qui en font
Jeur état, & qui les achetent des laboureurs méme. Les uns pouflent ce
commerce plus loin, en les faifant filer & les revendant aptés : les autres les
cedent en nature, {'oit aux fabricans qui foivent toutes les opérations que
{ubit la matiere dés fon principe ; comme 3 Abbeville, {oit aux entrepreneurs
de filatures , ou aux fileurs eux-mémes , qui les apportent en{uite aux marchés
ou s'en Fourniffent les fabricans d’Amiens. (2) Mais que ce foit 4 fagon on 3
forfait, tonjours cft-it que la flature , objet de main-d’ccuvre confidérable,

(&) Julqu'ici ce commerce avait été  tait journellement des voies de fait odieu-
dans un état de contraction hortible, par fes, pour autoriler & foutenir une rapine
Ia néceffité de vendre & d'acheter, & les  annuelle de dix-huit 3 vingt mille francs ,
entraves qu'y mettait une ambition auvda. fur le feul commerce des fils de laine em-
cieufe , d'antant plus tévoltante, qu'elle ployés ala fabrique d’Amiens. Si Yoppreln
avait érabli, fous une apparence légale ,  fion n’a pas été vengée , le commerce du
1a concuflion Ia plus décidée. Il en réfule moins a euw un libérateur, Le Confeil , par
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eft entiérement réfervée aux campagues , ainfi que la plus grande partie du
peignage & des opérations qui le précedent. Il elt beaucoup de villages dont
le grand nombre des habitans , hommes , femmes & enfans , font entiérement
livrés & ce genre de travail. (4)

Diverfes opérations des peignenrs.

Ox livre lalaine aux peigneurs par poids , en 'état ol ellea été mife dans
le commerce : on fait & peu prés le déchet qu’elle doit éprouver : tout leur eft
fourni, & ils font payés a raifon dutravail. Ils Pépluchent, Ia battent , I'éplu.
chent de nouveau, la dégraiffent, & la tordent, Iécharpiffent ou Pouvrent

" bien, Penfiment , c’eft-a-dire, Parrofent & la frottent d’huile, 2 moius qu'ils ne
la peignent au beurre , & ils la peignent mouillée. Il y a des variations qui feront
indiquées 4 mefure : enfuite, fi c’eft pour teindre , on le fait en ce moment;
finon on relave la laine une feconde fois , on la repeigne , & enfin on la
-relave pour la derniere fois. Ce n’eft qu’alors qu'elle fort des mains du peigueur.

Premier épluchage de la laine.

Les toifons font plus ou moins imprégnées de crotin , plaquées de matieres
réfinenfes & colorées, pour diftinguer les bétes. Ceft un mauvais ufage,
contre lequel on perfifteavec raifon 2 fe récrier, Cette matiere , indiffoluble 3
Pean &  toute autre menftrue qui n’altere la laine, s’applique ordinairement
fur le dos du mouton, qui fait partie de la toifon, du premier choix. Ces
toifons font d’ailleurs garnies & comme fentrées avec des brins de paille &
autres ordures. Il les faut ouvrir a la main, & en arracher ces ordures, quon

fon arrét du 23 juvillet 1795, a remis les
chofes dans Pétat de droit.

Je cite ce fait , pour apprendre aux au-
tres provinces que le tems eft venu od
Yadminiftration veut connaitre les abus
pour les réprimer, & le bien 4 faire pour
Yopérer.

{ b M. Fougeroux de Bondaroy, Pen
des commiffaires nommés par Pacadémie
pour examen des arts que je lui ai fou-
-mis, avait en porte-fenille Part décrit du
lainjer , fervant. de premiere partie & I'are
du fabricant de bas de laine. Javais traité
un pew plus bricvement dans cet art-ci des
préparations de cette matiere. I, Fouge.

roux a penfé qu’on pouvait s'étendre da-
vanrage; & comme il a détaillé & conduit
plufieurs de fes procédés julqu’an retor-
dage des fils, il croit que des redites, dans
des arts qui ont tant de connexité , & faits

‘pour fe trouver dans les mains des mémes

petfonnes, leur deviendraient onéreufes
par Paugmentation que ces vépétitions don-
neraient au texte, & fur-tout aux plan.
ches. M. Fougerour m'a fait le facrifice
généreux de fon travail. Je I'ai fondu avec
le mien, & je le lui rends, awtant qu’il
eflt en moi, par vu aven dont je m*honore,
d’antant plus qu'il eft inutile a M. Fouge.
Ioux,
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wen faurait féparer antrement: Les peigneurs font méme obligés de couper
avec les forces les marques qui ont été mifes au fer chaud trempé daus le
goudron. Celles qui font en rouge, délayées fimplement a l'huile, {& dif-
{olvent au favon,

Le premier épluchage ou détrichage des laines fe fait fur des tables,
fur des planches ou fur les genoux, dans un appartement au grand jour.
On nomme dérrichenrs , pl. I, fig. 1 & 2,C D E, les ouvriers qui s’en
occupent. Ils mettent dans des cales #4644 , ou par tas a terre, les différen-
tes parties de laine qu’ils {éparent les unes des autres; & ces divifions de
qualité,, qu'on porte ordinairement & trois ou quatre, s’étendent quelque-
fois jufqua neuf ou dix, On y procede en déroulant & étendant chaque
toifon’, dont on commence par émécher les pointes groflteres avec les forces.
Les toifons des béliers demandent d’étre plus éméchées que celles des mou-
tons ou des brebis; & lorfqu'il s’en trouve pluficurs dans une balle de Hol-
lande, ily a de la perte pour le fabricant. Les différens choix qu’on fait de
ces laines ont chacun leur deftination; ils prennent auffi des noms, dans cet-
taines fabriques, par lefquels on les diftingue, tels que, dlanc de Leyde ou
blanc fuperfin , blanc demi-fin , blanc cordear ou blanc bouchon , & ainfi de celles
mifes en teinture , qu'on défigne par la couleur & par la qualité,

Battage des laines,

L’orERATION 2 laquelle on affujettit 1alaine lavée avant ou aprés a tonte &
aprés le premier épluchage, eft celle du battage. Pour cela , on éterid les toi-
fons for une claie, & un homme, armé de chaque main d’une gaulette ou
baguette de houx de la groffeur du doigt, longue d'environ trois pieds &
demi, feche , ferme & élaftique, frappe deffus avec force & vitefle par coups
alternes, ( PL I, fig. 3 & 4. ) La laine s’ouvre, {e dilate, laiffe échapperles
ordures gui y font mélées , & qui paflent au travers de Ja claie ; & ainfi bien
ouverte, dilatée ou purgée, on Pépluche encore pour en diftraire les parties
recuites , jaunies , tenaces & durcies par les ordures qui n’ont pu s’en déta-
cher au battage , & qui rendraient le peignage plus difficile , & la laine peignée
moins blanche & moins douce. '

CEs claiesdeivent étre en cordes de la groffeur du doigt , paffées dans des
barres percées , & qu'on puiffe [erzer en lacet & volanté, pour les entretenic
toujours trés - tendues , B H: elles en font plus élaftiques, & concourent
par-la avec les baguettes a dilater plus mollement & plus promptement la laine
& 2 la purger beaucoup micux. On fe fert le plus fouvent, dans tous ces pays ,
de claies de bois faites avec des gaules plus ou moins groffés. Cet ufageeft &
réformer, Les gaules font moins élaftiques que la cordstendue : elles sentament
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& s’éslatent par efguilles qui accrochent la laine & 1a brifent : il faut dailleurs
frapper plus fort fur ces verges de bois, & la laine {e rompt & perd davan-
tage de fon reffort,

CEsT mal-i-propos qu'on n'obferve point, ou rarement du moins, dang
nos fabriques , ce que M. Duhamel prefcrit dans {fon Art de la draperie , article
du battage , de ne battre que fur les chaffis de la menuiferie ; c’eft - 3- dite ,
d’obferver que les baguettes ne frappent point la laine 3 plomb fur leur lon-
gueur , mais feulement par 'effet de leur reflort. Cette opération n’ayant pour
objet que de faire tomber les ordures & d’ouvrir la laine, {i les baguettes Ia
frappent dire@®ement , elles la veflerrent au contraire ; & tendent & la fentrer.

Lorsqu’oN I'épluche encore apreés le battage , & qu’on en arrache celles de
ces parties durcies ou jaunies qu'on n'a pu {éparer par cette opération, on
coupe avee de petites forces 4 main celles qu'on ne faurait diftraire autrement,
fans entrainer en méme tems des parties meilleures & 4 conlerver.

LA netteté des laines d’Angleterre difpenle de les battre, comme je 1'ai
oblervé dans une autre circonftance. Il en {erait ainfi des laines de France &
de par-tout aillenrs, {i elies étaient traitées comme celles d’Angleterre. Late
telier dans lequel fe fait cette opération, fe nomme la batterie: il convient
qu'il foit trés.éclairé, & qu'il y ait vis-2-vis chaque établi une croifée qu'on
ouvre & ferme A volonté VVV,

Peignage & dégraiflage des laines.

Lr peignage {e fait & huile, an beurte on d la graiffe. Ce welt pas toujours:
Pabondance , ot réfulte le bas prix, qui déteremine PPemploi de Pune de ces
matieres dans les différens endroits: ¢’elt ’habitude , vn peu de préjugé, &
la difficulté pour ceux qui n’ont pas de grandes entrepriles , de tirer les benr-
resde la Hollande ou de Plrlande , comme font les antres. A Turcoing, &
Courtray & autres endroits de la Flandre , on ne peigne qu’au beurre; 4 Lille,.
4 Rounbais & aux environs, on peigne quelquefois 4 Phuile de graine, de
méme qu'en Artois, & le plus fouvent en Champagne & dans la plus grande
partie de la Picardie, excepté au Santerrve,, pour les bas & la bouneterie , ot
Pon peigne tout au beurre Au Mans, an Cotentin , on peigne & 'huile dolive.
A Berlin, en Saxe & 2 Lisntz ,on peigne & la graiffe.

L’emrrol du beurre ou de 'huile de graines ne me femble pas indifférent.
Le premier patait préférable a bien des égards: Ja latne en et plus covlante,
en refte plus douce , & fe dégraifle micux. Cet ufhgeelt univerfel en Angleterre
& en Hollande ; il eft conflamment {uivi dans les grands atteliers de Ja Fiandre,
& joblerve quici méme, lorfqu’on a de belles laines & traiter, ¢’eft par Pin.
termede do beurre, Cependant ces méthodes fout égatement vantées par ceux
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qui les mettent en pratique , pourva gue fes mgrcdiens foient également bien
choilis. La perfection , ajoutent-ils, vient des précautions prendre dans le
travail, & de la main de 'ouvrier. L’huile d’olive eft toujours préférable 2
toute autre matiere: on n'en ufe pas d’autre dans les grandes mannfactures
de draperies, & aumidi de la France, foit pour le peignage & cardage , foit
daus la compofition des favons de toutes les fortes; mais elle eft chere, quoi-
qu'on n’emploie jamais que la plus commune.

ON fait des huiles de bien des fortes de graines qu’on cultive dans ces pays,
de navette , de colzat, de lin, de chanvre, de camomille , de pavot, &c. Celles
de navette & de colzat ont 4 peu prés la méme vertu. Ce font les {eules quon

. emploie pour le peignage des laiues: les autres , plus ficcatives, durciffent la
matiere , & font d’'une extradion plus difficile ; ot il arrive quelquefois
qu’elles reffortent 4 Ja teinture ou aux appréts, par des taches qui les ter-
niflent. Combinée avec les alklalis, il en réfulte les favons mous , connus dans
1e commerce {ous les noms de favon verd ou noir . & de favon rouge. Toutes
les efpeces d’huiles connues {ous la dénomination d’huiles grafles, font propres
a former ces favons, mais quelques diflerences dans la couleur , comme on
vient de I'obferver , & quelques autres dans l'effet , que ont va indiquer,

LE favon verd ou noir fe fait avec I'huile de chenevis pure , ou mélangée
avec Phuile de navette ou de colzat; le rouge , avec ’huvile delin pure aufli,
ou quelquefois également mélangée avec celle de navette ou de colzat. On
emploie encore dans ce dernier de 'huile de camomille , & méme de 'huile
de poiflon dans 'un & dans P'autre, mais rarement , 3 caufe de leur odeur
forte & defagteable & feulement lorf'que les huiles indiquées font trop
cheres : on pourrait méme y employer de toutes fortes de graiffes; mais
Podeur en ferait bien plus infupportable encore.

Le favon verd eft plus doux , & blanchit plus; le rouge a plus. d’acion,
& dégraifle mieux : on emplole I'un ou Pautre, fnivant les lieux. Mais les
perfonnes curieufes, qui venlent avoir des lames bien blanches & a la fois
bien dégraiffées, font le premier bain du dégraiffage avec le favon rouge,
& le dernier avec le {favon verd.

L favon noir ou verd fe vend par barril de 7o livres peflant, {'ur !equel il
y 2 environ dix livres de tare pour le poids du harn] Celui de graine de
lin , qui produit le favon rouge, f¢ vend de dix » quinze 2 vmgt {ous plus
cher par barril que les autres, qui font tous 2 peu prés au méme prix, La
bonté du favon {& reconnait a la tranfparence . & & un certain degré de
confiffance glutinenfe, ni trep dure pour le caffer net lorfqu’on le fouleve
avec. une fpatule ce qui proviendrait d’une furabondance d’alkali fixe, ou
d’yne evaperatmn des huiles pouflée trop loin: ce qui reviendrait au méme,
& tendrait également 3 en rendre la difflolution’ moins prompte,, mﬁls la

caullicité
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caufticité plus grande 5 ni trop molle, défaut contraire , qui produirait des
effets oppofés & également nuifibles.

La compofition de ces fortes de favons fait le fecret de tous ceux quisen
mélent. Chacun croit, dans {es petites pratiques, étre {upérieur 3 tous les
autres : cependant la “chofe et fimple, & toutes ces petites différences peu
importantes, Ainfi , attendu Pufage trés -répandu de cette matiere & fa
grande utilité , nous allons mettre & portée ceux qui en confomment beau.
coup, & qui feraient bien-aifes d’en avoir la recette, de le faire eux-mémes
chez eux, & avec aufli peu de frais que les fabricans méme,

Procédé du_ favon mon.

PRENEZ 1200 livres de potafle , qui elt la quantité que les favonniers
emploient par braflin: étendez-la fur le pavé, & écrafez-la avec un maillet
de bois garni de tétes de clous : jetez deflus 5o livres de chaux vive par
quintal de potafle ; arrolez julqu’a ce que la chaux éteinte n’augmente plus
en volume ; remuez le tout avec une pelle, & vous aurez ce qu’on nomme
le levain, dont vous remplirez une cuve de bois.

‘Craque fabricant de favon a cing cuves pareilles, pour lefiver fes ma-
ticres , toutes rewplies des levains précédens, On charge la pius faible
d’eau pure : on fait paffer cette premiere leflive fur la feconde, puis {ur la
troifleme , {ur |a quattieme , & enfin for la cinquieme, qui eft celle du
nouveau levain , ou elle acquiert le degré de force convenable. Par chaque
braffin, on charge vite pouvelle cuve de levain, & 'on rejette le plus faible.
Deux Ievains rendent environ vingt barrils de leffive trés-chargee.

METTEZ dans la chaudiere dix barrils d’huile, fix de chenevis, & quatre
de colzat, fi c’eft pour du favon verd; & {ept dhuile de lin, & trois de
navette , 'fi vous voulez du favon rouge : ajoutez dix barrils de leffive ;
mélez le tout; faites un feu trés-doux dans le commencement ; aungmentez-
le par degrés , julqu’a ce que le bain bouille au bout de {ix heures. A meflure
que le bain diminue par Pévaporation , recrutez-le d’un ou deux barrils a la
fois de leflive, jufqu’i ce que la combinaifon paraifie fe fuire. Sila leflive
eft trop forte , elle faifit 'huile trés-promptement, & elle la convertit en
gromeaux : on y remédie en verfant dans la chavdiere un ou deux barrils
de leffive faible. Si elle eft au contraire trop faible , Ia liaifon e fait plus
lentement , & le déchet eft plus confidérable.

Avu bout de dix 3 douze heures de cuiffon, eprouvez le favon, en faifant
couler la matiere goutte & goutte , au travers du jour , {ur une ardoife. §i
vous mappercevez plus de grumeaux , la liaifon eft intime': Jaiffez cuire

votre faven encore quelques heures, Jufqu 4 ce qu’d une nouvelle épreuve
Tome XIX, Qq
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il parmﬁ'e tranfparent , de couleur foncée , qu'il {e fépare net , avec un grain
En : alors il eft au degré de cuiffon le’ plus parfait.

1L faut fe bater de retiver Ie feu , & mettre le favon bouillant-dans des
barrils : autrement, il cuirait trop , & fouffrirait trop de déchet. Vingt-quatre
heures aprés,, quand les. barrils font refro:dla, oi les met en magafin, &
le favon {& conferve long-tems en cet état.

ON a attention de faire choix de la meillenre chaux poflible, & de pre-
Frer Ja potaffe grife 2 Ia blanche , comme plus adive, Cette potaﬁ'e nous vient
ordinairement de Pologane, pat la voie de Dantzic,

A Tégard du beurre emp!oye an peignage, celui qui eft doux & frais eft
le meillenr fans doute ; mais il eft trés-cher, & Pon en prend en conléquence
de falé, & de la plus bade qualité, dont on s’approvifionne en Hollande
& en Irlande, dans les tems les plus favorables. Mal lavé & mal falé, il {e
corrompt 4 !a longue , & prend une odeur défagréable qui empéche bien
des pe1gneurs d'en faire nfage : cependant les maitres qui les fourniffent
aux ouvriers , ne font pas fachés que quelque raifon {emblable empeche
ceux-ci d’en ufer comme d'alimens ; ce qui arriverait fouvent il était fup-
portable. Le fel dont il eft furabondamment chargé, le rend 4cre & caunf-
tique, & il en deviendrait moins propre au peignage, {i on ne le laiffait
fondre 4 feu trés-doux , pour que cette furabondance de fel & depofe au
fond du vafe. Si la laine fe trouvait un peu crifpée & durcie par cette acri-

nionie, le lavage an favon qui s’en fait immédiatement apres le peignage,
dui rendmﬁt fa premiere douceur.

 Suite du peignage.

T’ATTELIER des peigneurs eft difpofé de maniere que quatre ouvriers
travaillent fur un pot, entre deux poteaux , pl. II, vignerre. Le pot eft
rond, en forme de piédeftal , évafé par le haut de la haoteur de deux
pieds , fait de briques & d’argille , ou de bois endmt d'argille , au deux tiers
plein , & crenx feulement par le haut. Au.deffus de ce pot eft un couvercle
de tdle ou de terre coite, en dome, au bas duquel on a pratiqué des ou-
vertures longitudinales , pour laiffer paffer le fer des peignes; & au fom-
met, un applatiffement ou une ouverture pour pofer le val€ qui contient le
beurre » & Pentretenir dans un degré de fluidité eonvenable. On met dans
ce pot un peu de charbon allumé, qui entretient une chaleur douce , dont
on peut encore modifier 'etfet fur les peignes par le plus ou motins de tems
~qu’on les y laiffe. Ce degré de chaleur eft eflentiel : pouffé trop loin, il
_erifperait & durcirait la laine : trop modéré, il ne donnerait pas 4 la ma-
tiere onctueufe la fluidité néceffaire pour pénétrer la laine dans toutes fes
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partigs , & procurer i f{es fibres une dllatanon & nne divifion donce &
infenfible.

Les poteaux de bois, folidement établis en terre avec une magonnerie
autour, e placent a une diftance du pot , telle que denx ouvriers, travail-
lant contre les faces oppo{"ees de chaque poteau, puiffent en méme tems
atteindre au pot. Les ouvriers, affis fur un trépied ou tabouret de bois
ambulant lorfyu’ils peignent , {e levent & fe tiennent debout en tirant ia
laine du peigne. On fiche dans les poteaux , & environ quatre pieds du {ol ,
une broche de fer 3 vis, un pen élargie, & méme percée dans le milieu,
pour la facilité¢ de 'enfoncer ou de la retirer, relevée par le bout 4 angle
droit, & ayant dans la partie la plus proche du poteau, lorfqu’elle y eft
enfoncée , un crochet dont la pointe, en courte & forte a1gu1lle , rewent
parallélement au-deffus de ladite broche. Le manche du peigne eft percé
10ng1tudmalement au bout, & tranfverfalement au tnilieu , dans une direc-
tion parallele 2 celle de la piece de bois ot font paﬂ'ées les broches de telle
maniere qu'enfilé dans ces crochets , il y tient trés- folidement. Le peigne ,
dont les aiguilles pofées horizontalement forment enfenible un plan verti-
cal, fe trouve en face & i portée de I’ouvner.

L peigne elt confiruit de deux rangées paralleles de broches de fer polies
& pointues , {ur une piece de bois garnie en corne, & emmanchée & angle
droit avec le plan des broches. -

La difficulté de donner une échelle pour d’auffi petits objets , m’engage
a placer ici les dimenfions de toutes ces pieces.

LoNGUEUR des files ou rangées des brocheés, de fix & fept pouces.

LoNGUEUR des grandes broches , environ douze pouces.

LoNGUEUR des petites broches , environ huit pouces.

DiaMETRE de leur bafe , deux lignes.

EcARTEMENT de la bafe , une ligne & demie, ou un pen moins que le
diametre.

EcARTEMENT des files on rangées , environ quatre lignes.

LoNGUEUR du manche, douze pouces.

La piece que traverfent ies broches et un peu ceintrée ; la convexité tout-
née du co6té de leur prolongement pour la facilité du travail,

On {ent que le plan incliné, par lequel la pointe de ces broches eft for-
mée , doit étre pris de leur bale méme ; qu'il faut qu’elles {oient bien polies ,
fans la moindre- paillette, & qu’elles foient trés- droites. Si elles viennent
# {e courber dans le travail , ou par quelque accident , Pouvrier les redretle
aifément au moyen d’un- canon de fer.

LEs ‘peignes anglais font plus grands , plos forts que les nétres : les:
broches-en font mienx trempées, d’un acier plus fin, plus poli; & ceux’

. Qg i
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d'ufaze pour Ta derniere opération, pour le dernier peignage, ont trois rangs
de broches. Les nétres valentde 8 4 g liv. la paire : ceux des Anglais cofitent
le tripie. : '

Les chofes étant en cet état, Pouvrier affis en face du poteau , i portée
du pot a feu, & ayant de l'autre c6té le barril qui contient la laine 4 peigner,
bien épluchée, bien écharpie , ou ouverte & enfimée fi elle doit étre peignée
4 'huile, ou feulement encore humide du lavage (i ¢’eft pour étre peignée
au beurre; le peignenr, dis-je, prend d’une main Pun des peignes qui chauf-
fent , & de Pautre une petite poignée de laine, qu'il pade peu 4 peu dans
le peigne, en tirant. toujours & fui, & répétant cette opération jufgu’a ce
qu’il ne lui refte plus de laine 4 Ja main : il en reprend, & continue ainfi,
jufqu’a ce que le peigne en foit fuffifamment chargé ; il remet celui-ci au
feu, la pointe des broches en-dedans du pot, & la partie garnie de laine
en-dehors ; il retire Pautre; il le charge de laine également & comme le
premier. Prenant alors {es deux peignes , Pun de chaque main, il préfente
le plan des broches de 'un dans une fituation 3 peu prés perpendiculaire
d’abord au plan des autres ; & inférant celle-ci alternativement en différens
fens & & plufieurs reprifes dans la laine dont celui-1d eft chargé, par un
ger effort en direction contraire, il 1a fait paffer de Pun & Pautre fuccefli-
vement , jufqu’a ce quelle {oit parfairement bien ouverte, & que toutes fes
fibres tendent a devenir paralleles , & 2 {fuivre la méme direction.

‘L’OoUvVRIER , dans ce travail , change de teims en tems fes peignes de main ,
pout le rendre plus égal fur chacun ; il doit &tre attentif 4 ne commencer
Popération du peignage que par la poiute de la laine , dans laquelle il 2vance
& pénetre par degrés jufqu’au plus fort de la matiere, Sans cette précaution,
il ne démélerait pas les brins de la laine s il les briferait en les arrachant ; il
Ia rendrait plus courte , & en augmenterait le peignon. Il en arriverait comme
a des cheveux trés-mélés , qu'on peignerait avec effort & fans ménagement;
on les arracherait , on les briferait plutét que de les démeéler, PL 11,
fz. O M N. Celt en ce moment que le peigne , qui refte feul chargé de la
laine, fe place fur la patte ou broche de fer fichée dans le poteau, & que
Pouvrier tire la laine @ menr par les deux mains & par reprifes ferrées contre
les broches , entre le pouce & Vindex , & relache 3 mefure , pour reprendre
de nouveau le plus prés du peigne , julgu’a ce qu'il ait tiré la laine d'une
feule longueur, & formé une barre de trois & quatre pieds de long, fbivant
la hauteur de Ja laine. Cette barre doit &tre claire, nette, & d’une dilata.
tion bien uniforme, 1 o

Ce qui refte dansle peigne aprés le premier peignage,, & qu'on nomme
entre - denx ou retiron , peut encore fe repeigner , pour avoir une feconde
forte, quil faut mettre 4 part : mais ce qui refte aprés le fecond tirage ,
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n'eft plus que du peignor commun, uniquement propre aux étoffes groffieres.

Le peigneur, en formant la barre, tire avec quelque effort un peu
en-bas ; & de tems en tems , pour avoir la matiere plus aifément, il la
fouleve un peu, & lui donne une petite facouffe dans une direction horis
zontale. Ces divers mouvemens divilent & amenent la laine beaucoup mieux 3
& les ouvriers qui tirent mollement, allis, n’ont point les facultés qui con-
courent 2 la perfection'de ce travail, d’out réfulte en grande partie celle de
la filature & des étoffes qui en font Pobjet. ‘

-Lonsque Pouvrier n'a pas fait pafler toute la kaine fur un méme peigne,
le fecond refte au fev , tandis qu’il tire la premiere barre; il le prend en-
fhite pour tirer une feconde barre; il le rengraine de nouvean, jufqu’ ce
que la battée entiere foit peignée & tirée en barres. A mefure que ces barres
fe forment, ou plutét, aprés que chacune eft formée, on la préfente an
jour; on Fexamine en la regardant an travers, $i elle ne {e montre pas d’une
tranfparence bien égale , on en retire par-derriere , & avec Ia main, les parties
mal peignées . pour les réunir 4 Vengrainée fuivante : on la repréfente encore
au jour, & Pon en tire avec la bouche tous les petits noeuds ou bouchous
qu'on appergoit. L’opération eflentielle de décharger ainfi la barre , fe nomme
rabattage, : - »

Pour quune barre {oit bien faite, il faut que la laine foit d’un feul jet ,

& que, préfentée au jour , elle ne paraiffe point tirée a différentes reprifes ;
qu’elle foit d’une dilatation égale & fans ondulation, Lorfque la laine eft ti~
rée trop longue ou inégalement , ces défants , qui fe font bient6t remar-
quer , s'appellent des pouffées. On pole les barres DD D les unes fur les
autres , au nombre de quatre, fix, hoit; on les roule enfemble , pour en
faire des boulets B, lorfque la faine ne doit plus étre peignée , qu'elle Peft
actuellement pour la derniere fois : mais lorlqu’elle doit étre repeignée ,
Pouvrier ne rabat pas les barres; & au lien de les mettre en boulets , il
les laifle en pelote.. -
~Lorsque la luine 2 peigner a été lavée fur la béte, & qu’on {e propofy
de la peigner a huile, on U'enfime aprés le battage, fans la relaver. Cette
opération confifte & étendre la laine bien battue, bien épluchée, bien ou-
verte , {ur une claie de bois, ou mieux encore , fur un plancher propre,
deftiné. 2 cet wflage , & Parrofer d’huile , 4 la dofe d’une pinte de Paris fur
24 livres de laine , & & la tourner , frotter, manier , pour que toutes les
parties en foient imprégnées: on la met en cet état dans le barril du
peigneur. Dans les grandes manufa@ures, Penfimage des laines fe fait dans
une forte d’auge plate, bade, de forme quadrangulaire, garnie en plomb,
& placée fur le plancher , au coin d’un ateelier. - '
Lorsque la laine n'a pas été lavée fur 12 béte , ni-aprés-la tonte, ou
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enfin lorfgu’on la veut travailler plus proprement, & prelque’ teujours
lorfgu’on {e propofe de la peigner au beurre , lavée ou non lavée en toi-
fon, on la dégraiffe & fond, aprés le battage & l'épluchage, dans deux
bains {ucceflifs d’eau chande , dans chacun defquels on a fait diffoudre
duo favon, & raifon de deux livres pour vingt livres de laine. On la tord
& on la peigne mouillée. Ce peignage fe fait avec fix onces de beurre
pour yingt livres de laine, qui eft la livrailon ordinaire qu’'on fait aux
ouvriers dans le Santerre. On met le beurre dans une écuelle de terre
placée {ur le chapiteau du fournean , pour le tenir en diffolution , &
Pouvrier.y trempe un peu de la laine qu’il tient 3 la main , pour en charger
le premicr peigne; il P'en enduit légérement, Son humidité aduelle du
bain de favon , jointe & la chalear du peigne , favorife Pécoulement du
beurre, qui, dans cet état de.fluidité, pénetre bient6t la laine dans toutes
{es parties.

La laine feche affez dans cette opération du peignage , pour étre mife
en teinture immeédiatement apres ; & ceft ce qui {e pratique pour toutes.
les fabriques de bas & de bonneteries de ces pays, & pour toutes les
¢éroffes quon fabrique en laines de Hollande teintes avant la filature , lorf-
que ces laines nons parviennent toutes peignées de Turcoing, {ous le
nom de bouchonn, . ' ‘ .

Ox poufle les chofes plus loin & Abbeville ; puifqu’on y teint les laines de
Hollande telles qu’elles arrivent,.avant méme le parfait défuintage; car
nous ne nommerons poiut ainfi le lavage i la manne , fait en Peau froide,
dormante ou courante. Les laines fe blanchiffent cependant dans cette
opération ; mais ¢’eft plus par Pextraction des ordures qui y fout adhé-
rentes , que par une entiere décompofition des matieres graffes qui les
nourriflent. Ou les y dégraiffe enfuite avec une livre de favon verd
pour {ix livres & demie de laine ; on les peigne une feconde fois avec
un quart de livre de favon, par pelotes de f{ix livres & demie, réduites
a environ cing livres de howpe. On met un quart ou un cinguieme de
{avon de moins pour les laines blanches que pour les laines teintes, qui,
un peu durcies par cette opération , en deviennent d'une dilatation plus
difficile. Lorfgu’on y peigne mouiilé incontinent apres le dégraiffage, c'eft
au beurre ; autrément on enfime , & c’elt ce que I'on appelle peigner 4
Vhuile. . ‘

ON ne diflimulera pas que la teinture , appliquée fur une matiere non
degraiffée aprés le peignage, ne faurait donner des couleurs vives ; mais
ce ne {ont en geénéral que des couleurs baffes, communes ou éteintes ,
pour lefquelles le tems & la maniere de procéder nelt pas d'une grande
conféquence : on n'en ufe pas ainft pour [écarlate ou - autres couleurs
éclatantes,
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ArrEs la teinture, on relave la laine deux fois , chacune dans la moi-
tié - d’un bain-o Pon a fit diffoudre trois-livres de favon. On repeigne
1a laine comme la premicre fois , également mouillée , & avec la meme
quantité de favon.

A Rheims & 4 Rhetel, ot T'on fait des étoffes rafes & des étoffes dra-
pees ; on tire les laines étrangeres d’Allemagne , d'Twalie , dEfpagne, & de
Portugal ; & les nationales, de la Brie, de I’"Auxois, de la Solagne , du
Berry, des duché & comté de Bourgogne, de la Lorraine & des Ardennes:
on les traite {uivant I'état on elles font, & la deftination qu’on s’en propofe ;
on 'y connait pas l'ufage du beurre , quoiqu’on peigne égatement mouillé
ai fortir du déyraiffage. On peigne au moyen d’un peu d’huile appliquée
.du bout du doigt, & que la chaleur du peigne répand bientot fitr la totalité
de la laine, Quatre onces d’huile ainfi employées {uffifent pour le peignage
de douze livres de laine. Dans les pays ou Fon peigne 4 la graiffe, on I'em-
ploie 4 raifon de quatre a cing livres par quintal de laine, de la m&me manicre
& en fuivant les mémes procédés que pour le beurre. Le dégraiffage fe fait
aufli de méme avec du favon blanc ou noir , vfage déterminé par le prix.
¥n Saxe & 4 Berlin ,. pays de plaines, o0 on récolte des graines propres &
faire de 'huile , on emploie le favon noir ; & Lintz, au contrzire, ¢’eft du favon
bianc : Palkali y eft plus concentté ; il en faut moins.

Ex Gévaudan, onn’emploie ni beurre ni huile pour le peignage 5 mais on
frotte le peigne chaud d’unz couenne de lard, qui produit le méme effet.

De quelque maniere que la laine {oit peignée , a I'huile de graines ou aun
beurre , teinte ou non teinte , on lui donne tovjours un dégraiffage au favon
avant la filature. '‘Au Maine & au Cotentin , ou I'on fzit ulage d’huile do-
live , & ot Pon fabrique tonjours en blanc, on file & tifle en gras, & l'on
dégraiffe I'étoffe enfuite. Cette pratique, qui eft auffi celle de PAngleterre,
quoiqu’on y peigne au beurre, eft trés-bonne : la matiere et bien plus
coulante pour toutes les opérations ; mais cette graiffe met les ouvriers &
tous les uftenfiies dans un érat de mal-propreté qui ne lenr plait point, lorf-
qu’ils n’y font pas habitués. ‘ '

- LA machine a dégraiffer & 2 laver les laines au favon , confifte en une
auge, pl II, fig. 2, ou efpece de baguet alongé , placé A terre entre deux
montans JJ, ou jumelles, 3 chacune defquelles , 3 hauteur convenable,
elt adapté un crochet de fer CF, vis-a- vis 'un de l'autre, en - dedans,
L’un de ces crochets eft fixe, & l'autre mobile, & tournant par le moyen
de deux leviers en croix M, ou micux encore, par le moyen d’une mani-
velle £, placée derriere la jumelle an travers de laquelle il paffe. Dans les
grands ateeliers , on a une fuite d’auges percées, (i lon veut, dans le méme
arbre, comme celles qui regoivent les piles des moulins a fouler, & entre
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chacune defquelles font des pieces de bois fortant du mur contre lequel
Varbre des auges eft placé . pour tenir lieu des jumelles de la premiere ma-
chine, ceft-a-dire, pour y adapter le crochet fixe d'une part, & le crocheg
mobile & manivelle de 1'autre. Ces auges font percées par le bas pour le

vuider , au lien quon renverfe les baquets. Quelquefois on mer entre les
leviers ‘en croix , le moulinet, la manivelle & la jumelle, une roue d’encli-
quetage , pour que la laine fe tienne autant qu'on veut au degré de tors qu'on
{ui donne. En lachant le cliquet, la laine {e détord,

L’eav de [avon chaude verfée dans ces anges , on y agite la matiere partie
par partie en différens fens, plus ou moins, felon le befoin ; on la pafle enfuite
d’un crochet a l'autre, de Cen¥; on latourne I'une fur 'autre; on rentre
toutes les parties qui tendent & séloigner de la maffe ; & quand le tout eft
bien réuni , on tourne la manivelle: la matiere fe tord ; & les graifles , huiles
ou beurre , unis pour lors au favon, s’en échappent avec I'eau qui tombe
dans le baquet ou dégorgeoir qui eft en-deflous, & qu'on acheve d’expri-
mer en paflant la main fortement fur la laine lorfqu’elle eft tordue. Si c'eft
le dernier dégraiffiage, on fecoue la laine, on la fait {echer, & elle eft en
état d'etre filée. Ce bain de dernier dégraitfage pevt reffervir au premier
dégraiffage fait avant le peignage , on entre deux peignages. _

St la laine quon dégraifle eft blanche, un homme fuffic pour la laver &
la tordre. Siau contraire elle eft teinte, & que la couleur puiffe fouffrir quel-
que altération en reftant trop long-tems dans le bain de favon, il faut deux
ouvriers, dont P'un tord la premiere barre, tandis que P'autre trempe la
{feconde , & ainfi de fuite. ‘

ON ne paile dans l'eau de favon qu’une barre de laine 4 Ia fois, donton
forme un bounlet, comme on voit fig. B, mais {vccellivement” I'une tou.
jours dans le bain, & une autre fur les crochets; au Verrin, on coule i
‘fond la baztde’ou rais, o '

LorsQUE les fabricans veulent un degré de blancheur au-defflus de celui
que tous les dégraifflages & lavages ont pu donner a la laine, on la {foufre;
mais par cerapprét , quelgue léger qu’il foit, elle devient plus rude; & ce
qu’elle gagne a la vue, elle le perd au tad. L'ufage de Palun a anffi des in-
convéniens , outre celui de blanchir moins. La légere diffolution de ce fel,
qui s’entretient dans la matiere , lni donne une continuelle humidité un peu.
poiffante , & fa-préfence fe fait également reconnaitre & 'odorat & an ta&:
d'aillenrs cet ingrédient rend la matiere moins propre 3 certaines teintures;
le noir fur_tout en eft aleéré s il le faic tonjours porter au rouge , ainfi que
toutes les couleurs trés-rembrunies : ce qui trompe quelquefois les fabricans,
& ce quil'a fait bannir des atteliers de Turcoing , on 'ufage de cette drogue
commencait & s*établir , d'aprés le reflte de la Flandre & PArtois, ou il elt

: : genéral.
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général. On y trouve que la laine trempée ,aprés le dégraiffage , dans une 14-
gere diffolution d’alun , devient plus coulante , & fe tire mieux 4 la filature ;
il en réfulte anffi conftamment une augmentation de poids fur la mariere filée.

I eft des endroits ot I'on fait le melange d’une petite partie d’eau de
foude avec le bain chaud de favon pour le dernier dégraiffage , & I'on sen
trouve bien pour cette opération ; mais il faut toujours craindre de rendre’
Ja laine trop feche, lorfqu'il eft queftion de la peigner ou de la filer : un
peu de {oin méme, penfe-t-on, ne nuit pas & ce premier travail ; & le dégrais
a l'urine eft peu d’ufage, en partic pour cette raifon, qui pourtant pourrait
bien n’étre pas ablolument fondée. _

La" laine mife en boulets, on Ia porte & 'étendage pour la faire fécher.
Ceft ordinairement en plein air qu’on Pétend fur des cordeaux attachés da-
bre en arbre , ou foutenus fur des perches dans un lieu ou le {oleil donne fauns
obftacle , & en méme tems le.moins {ujet au grand vent. On tourne la laine
& on la laiffe fur ces cordeaux jufqu'a ce qu’elle foit parfaitement feche : on
la leve enfuite, tenant {éparées les diverfes conleurs & qualités,

IL s’attache toujours un peu du duvet de- cette kaine {ur. les cordes tena
dues; elle y adhere avec quelque tenacité ; elle s’y feutre; elle en engage-
rait d’autre a s’y fixer', ce qui formerait un déchet qui pourrait devenir nui-
{ible au fabricant : il faut donc en dépouiller ces cordes, & les tenir nettes.

LEs laines feches , & liées par qualité de blanc & par nuances, fe portent
au plioir , ol on les arrange , pour les remetire aux fiteufes. La quantité de
laine qu’on prend dans la main pour la plier , fe nomme garozze on mocke.
Ces garottes ou moches {e mettent en bottes, & la laine en cet état {e nomme
bouckon. On Penvoie ainfi de Turcoing & d’ailleurs , ot le peignage eft un
objet de commerce : on en envoie d’Angleterre : on la vend ainfi 4 tous ceux.
des fabricans qui ne fuivent pas les diverfes opérations que fubit la laine
depuis la tonte , comme le font MM, Senart au Pleffier , quelques fabricans
a Amiens, & un beaucoup .plus grand nombre 3 Abbeville. -

ON peut remarquer en paffant , une différence bien fenfible entre les effets
du peigne & ceux de la carde. L'opération du premier tend non-feulement
a ouvrir la laine & 4 la dégager des matieres grofficres & étrangeres qui
$’y trouvent , mais & féparer les poils longs d’avecles courts, pour en dif-
traire ceux-ci qu’on nomme peignons , avec lefgquels {e confond ordinairement
la laine jarreufe : clle alonge fes fibres les unes fur les autres; & dans cette
firuation parallele, elles acquierent la plus grande facilité 2 s’unir , & le plus
haut degré de force que puiffe. donner au fil le rouet, en tordant la matiere,
C’eft d’aprés une telte maniere d’étre de la matiere, qu'elle acquiert cette qualité
ferme , nette , & méme luifante , qui eft fi effenticlle pour la perfe@ion des
étoffes rafes & feches. : ‘

- Tome XIX. ' : Rr
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L'oriraTioN de la carde au contraire ouvre la laine, & en tiraille les
fibres dans tous les {ens; elle fe dilate & prend vne femblable expanfion. Les
poils n’ont en particulier ni refpectivement, aucune direction déterminée,.
Plus courts, plus brilés, ils ne {fauraient fe réunir pour faire un tout folide,
quelque degré de tord que le rouet donneau fil en l¢ formant. Chaque partie
de ces fibres, peu lices entr'elles, tend & s’échapper & A s’accrocher 3 de
{emblables parties ; d'od il arrive que, lorfque des fils de cette efpece font
employés A la compofition d’un tiffu, il a la plus grande difpofition 4 drapet.

De la filature.

L’orEraTION du filage fournit peu a la differtation : les mouvemens en
font peu nombreux, pen compliqués: c’elt une répéiition continuelle; &
c’elt ablolument de cette répetition exacte, qui elt le fruit d’une grande pra-
tique, que dépend la perfection daus cette partie. Mais comme c’eft de cette
perfection que dépendent ablolument, en ce qui concerne la main-d’ccuvre,
la beauté & la bonté des étoffcs, on fent qwil n'eft pas d’opération plus
importante,

Ex fuivant les lieux ou Pon s’occupe le plus de cet objet, on trouve quel-
ques variétés dans le travail; on les notera & mefure. La méthode la plus
genérale eft & peu prés la feule méthode en Picardie. On commencera par
Ia décrire : tout s’y file & la quenonille,, au petic rovet & 4 la main.

La quenonille, d’environ trois pieds de longueur, eft terminée en fourche
ou croiffant, pZ I1I , fig. AB, pour y attacher la laine, ou, plus géné-
ralement , a vn renflement un peu avant fon extrémité, pour 'attacher an-
deflus. La laine, tendue fur cette queuouille dans la longueur de douze
a quinze pouces plus ou moins , eft replice, fig. B, & retournée {ur elle-
méme par le haut, & f{e tire pour le filage par le bas, on elle eft contenue,
enveloppée & ferrée par une bande de cuir affez ferme, qu’on nomme le
cafon OV , & par un petit biton fendu, qu’on nomme le mordant N , qui
contient la baude de cuir du coté de fes extrémités , & qu’on rapproche de
la laine , pour la tenir toujours ferrée A mefure qu’elle s’échappe,.que la
quenouille fe vuide, & que le il & forme.

ON met ainfi la quantité d'un quarteron % une demi-livre de laine fur
la quenouille, toujours moins & proportion qu'on veut filer’ plus: fin. On
ne craint pas, dans les filatures en gros, de la charger beaucoup : on {& dé-
barrafle bientét de la géne qu’occafionne wne gquenonille trop garnie; &
d’ailleurs il faudrait trop fouvent recommencer,.

~ Les chofes ainfi difpolées., Ponvriere aflife devant fon touet, pafle le
bas de Ja quenouille dans fa ceinture , & la couche fur fa poitrine’ diagona-
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Tement de droite & gauche, en forme de baudrier; puis ayant enté fa ma-
tiere fur un bout de fil refté, & qui fort du bout de la broche , elle tire la
laine d’mne main, tourne le rouet de V'autre; & le fil s'alonge , {& tords, &
{e roule en méme tems {ur la bodine,

CETTE maniere de filer s'appelle filature en petic rouer , fig. I, 11 , qui eft
trés-différent du grand rouet 4 filer la laine pour la draperie , & méme du
petit rouet & filer le }in & le chanvre. Il a le banc on la table horizon-
tale T, de deux pieds de longueur, foutenue fur trois ou quatre pieds, a
treize & quatorze. pouces d’élévation. La roue & manivelle R M eft de vingt-
trois a vingt-quatre pouces de diametre, & il la vaut mienx encore de
vingt ~ quatre 3 vingt-cing pouces, Sa circonférence CI, comme celle d’un
grand tamis, elt mince, & large de trois 4 quatre pouces. La broche en
fer 5 & eft longue de douze pouces, & engagée de fix dans les cuirs CD
qui Ia {foutiennent, & de quatre au ‘moins {ous les ailerres L, ou eft placé
le bukor 1: les deux autres pouces reftans la terminent du c6té du bout
ou eft engagée la- mouguette £ , dans laquelle le 6l paffe & mefure qu'il fo
forme. Les parties de cette broche , -qui tournent fur leurs appuis, font
cylindriques: celies dans lefquelles on engage quelques pieces, comme les
noiz ¥, & fur-tont les .ailertes ,qu'on 6te & replace pour donner paffage 2
la bobine , font quarrées : faus cela, elles rifqueraient de tourner dans la
broche , lorlgqw’il faut quelles y foient adaptées folidement, comme faifant
un méme corps, pour fuivre exactement les mémes rotations.
 LEs noix en buis, dont le diametre eft de fix 3 dix lignes, font au nom-
bre de trois , tournées de-fuite fur la méme piece. Cette fuite de noix eft pour
changer la corde, lorfquelle attire la roue plus d’un c6té que de lautre,
ceft-3-dire, quelle lui fait perdre fa ftvation verticale ou de champ; &
comme le cylindre fur lequel font. tournées ces trois noix, ne garnit pas
encore tout Uelpace compris entre les cuirs, & qu'il y aurait un balance-
ment qui rendrait le mouvement inégal , on y ajoute de chaque coté d’au-
tres petits canons ou .cylindres d’os, de buis 04, le tout fans la moindre
géne; car c’eft de la grande liberté dans les mouvemens que dépend leur
égalité, & celle de la filature pat conféquent. A

CEsT pour cela que les cuirs qui foutiennent labroche ne doivent &tre ni
trop durs , ni trop mous ; il tes faut un peu fermes, mais d’'une doucs élall -
ticité, Beaucoup d’ouvriers emploient & cet ufage. des feutres de chapeanx ;
-mais ils font plus {ofceptibles de I’humidité: ils {e gonflent, {e foutiennent
bien moins , & jamais bien également. Beaucoup d’autres s’en tiennent 2
des foutiens de trefles de. paille : il les faut renouveller plus fouvent; &
.ce weft jamais fans que le:travail n’en ajt été fouvent dérangé & toujours
inégal, S S o -

Rrij
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LES poupées pp ou montans qui fixent les cuirs, portent fa broche 4
hwit ou dix pouces au-deflus de la table, ce qui en tout éleve de terre
de vingt & vingt-quatre pouces. Le plus ou le moins dans ces dimenfions,
ett la chofe du moude la plus indifférente : Pedentiel eft, que la fileufe foit
fort & laife , & le plus & portée de tous les objets de fon travail. La mou-
querre elt wn court cylindre d’os, percé longitudinalement , pour qu'il pulﬂ'é
s’adapter au bout de la broche, & tran{verfalement & en bifeau du c6té
du rouet , pout que le fil'qui y pafle aille de 14 s’accrocher & Pailer , en
redef‘cendrﬁ, & sarranger fur le bukor, Le fil entrant par Pouverture en
bourlet de la mouguetee , y forme un angle i pey prés droit; il en forme
un fecond aigu fur Pailer, Ces deux frottemens conﬁderables concourenb
pour beaucoup d rendre la filature ferme & unie.

LEs ailetzes ne font point ici, comme au rouet i filer Ie lin , garmes de
petites pointes, qui lui ont fait donner le nom d’epmgker Il-n’y en a qu'une
egalemcnt a crochet, mais mobile ,Fixée fur un petit fiorceau d'éroffe,
quon fait couler fur la tranche des ailettes , dans laquelle il et paffé. On
a évité d’en mettre plufieurs, parce que la lame plas molle & plus en duvet
que le chanvre & le:lin, s’y accrocherait. On fait done aller & venir Vailer,
pour charger egalcment le buhot & former la bobine, comme au lin on
change le fil de crochet. La corde du rouet eft fouvent en laine: le mou-
vement en eft fort doux; mais en boya.u elle eft moins {ufceptible des
influences de Pathmofphere. ’

Ox f{ent aGuellement que la fineffe, le tors & P'oni du fil dépendent
dabord de la finefle de la matiere, de o nettetd » & du peignage bien fait,
puis de Ia grandeur du diametre de la rouve , ou de la petiteffe de celui
des noix; de la corde plus ou moins {errée, parce que le mcuvement. eft
acecéléré en raifon du frottement; de la plus ou moins grande quantité de
matiecre qu’on lache en un tems donné ; de 'uvniformité exaéte de cet
écoulement; enfin de la méme uniformité , & du nombre des rotations en
un tems donné. On fait peu de diftindtion dans ces ﬁlatures de cordes
ouvertes ocu de cordes. croifées.

Les filatures rafes fe font prefque toujours du méme cbté , 3 sorde on-
verte , foit pour la chaine, foit pour la trame : cependant , comme il eft
neceﬂ'mre dans la plupart des étoffes de ce genre, que la chaine foit un
peu plus torfe quela trame, il arrive fouvent que certaines fileufes f& defti-
pent 4 l'une, & cerraines a l’autre, mais beatcoup plus generalement dans
ce pays, elles flent fans deftination : celt lo fabricant qui la détermine 3
Pachat fur ce qu'elle lui parait. A Abbeville , & par-tout ailleurs ot le fa.
bricant fait fler pour fon ufage , il en elt tout autrement. On fait la diftri
botion de {es matieres, & {uivant la capacité & les talens des ouvriers aux-
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quels on confie ce travail, & fhivant Pemploi auquel on les deftine.

A Turcoing, on replie & ferre la laine en une pelote 3 jour , de forme
demi.circulaire, qu’on attache au haut de Ia quenouille , &-dont la matiere
fe tire avec effort & trés 4 menu. On penfe que cet arrangement concourt
A luni & au plus de rors, qw'on obferve & quon eftime particuliérement
dans le fil de Turcoing. Au Mans, on charge la bobine fur un canon de
carte, lorlquon deftine le fil dla trame; & {ur un canon de bois ou bukhot ,
quand celt pour la chaine. En Champague on file comme en Picardie;
mais indépendamment de la filature au rouet, la plus ordinaire , on file av
fulean ; & cette filature, aufli égale & plus torfe que celle au rouet , eft
préférable pour la chaine des étoffes, & {e met comme telle 2 un plus haut
prix. Mais #'il y a quelque avantage pour le fabricant qui emploie de pré-
férence une laine filée au fufean, il y en a plus pour Pouvrier qui la file
au rouet, dont Pufage gagne exclofivement par-tout, excepté dans les lieux
ot 'on veut allier & ce travail tranquille & fédentaire une vie adtive &
errante , telle’ que les bergeres qui filent des laines peignées en Gévandan,
en Auvergne , & dans les montagnes du Rounergue, en Béarn , en Gafcogne ,
& particuliérement dans le. Néboufan, & du chanvre ou du lin dans toutes
les provinces méridionales de la France : mais il s’en faut bien que ce {oit
dans ces filatures qu’il faille chercher de la perfedion.

La méthode de Saxe, celle de Lintz & des Marches du Brandebourg,
dont la filature eft fupérievre 2 tout ce que nous faifons en ce genre, eft
aufli préférable aux nétres. On s’y {ert, pour la filature des laines peignées,
d’un rouet femblable 4 celui avec lequel on file le coton, Sa roue a deux
pieds de diametre ; & la broche , toujours en bois, a environ fept pouces
de longueur : elle eft de méme groffeur pour toutes les fortes de filatures,
trés-pointue , & fans mouqueste. La corde qui la fait tourner eft en laine.

La fileufe reqoit la matiere dégraiffée & arrangée, comme l'eft ici Ia
laine de bouchon ~elle en prend une pincée , qu'elle entortille fur la pha-~
lange do miliev de I'izdex de la main gauche s elle la tieut affujettie, en
la comprimant du pouce & du medius. En cet état, clle préfente le dos de
lindex A la pointe de la broche, & les fibres de la lzine s’y accrochent fuy
le travers. L'ouvriere eft debout, & elle alonge Paiguillée autant que le
bras peut *étendre , obfervant de diminuer par degrés la preffion du pouce
& du medins contre Vindex , 4 mefure que la main s’éloigne davantage de’
1z broche, pour licher & fournir de la matiere également dans un tems
donné. :

Prus le £ eft tendu &n le tordant, plus la filature eft unie & ferme.
§'il fe rencontre quelques bouillons fur la longueur de Vaiguillée, Ia fileufe
quitte la manivelle , & les enleve de la main droite. La petite quantité de
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matiere épuifée, & le fil renvidé, on regarnit le doigt , & ainfi de {uite,

CeTTe méthode , quoigu’également ufitée 4 Berlin, n’elt pas la fenle qui
s’y pratique. Cette ville confidérable , devenue la patrie d’un grand nombre
d’artiftes qui y ont été conduits par Pefpérance , par Padverfité , & par lin-
conftance , {emblable , 4 quelques égards , 3 Pancienne Rome, malgré les
influences de fon trifte climat , & les différences plus grandes encore de
fon gouvernement; cette ville , dis-je, en naturalifant toutes fortes d’étran-
gers , s'approprie toutes fortes de talens. La difficulté d’ailleurs d’y vivre
{ans rien faire, réveille induftrie, & il v’y a pas julqu'aux foldats qui,
la plupart étrangers, ne s’exercent dans les arts qu’ils cultivaient avant
d’embrafler cet état, fouvent méme dans les métiers dont ils n’avaient que
de faibles notions: tant les befoius font impérieux ! Aufli eft-il beaucoup
d’hommes de cette claffe qui fabriquent des étoffes , taudis que leurs ca-
marades filent les matieres qui y {ont convenables. Ce font ceux-ci qui
ont port¢ & répandu a Berlin la filature au rouet, i pédale, & a deux
mains.

Ox y divife fur la longueur les darres de laine peignée ; on réunit ces
parties ; on les roule; on les {erre devant foi ; on tonrne le rouet par le
moyen de la pédale correfpondante 4 la manivelle , & 'on a les deux mains
libres, pour tirer, licher , ouvrir & étendre la matiere 3 mefure quelle &
file. Ii en eft ainfi du coton, qu’on obtient plus fin , plus tors, & plus
uni 4 la filature au pied, qu'a celle 4 la main.

A Lintz , on livre la laine, foit en gras , foit dégraiffée , 4 un maitre.
ouvrier, qui rapporte la filature qui en provient. La filature commune,
qui eft depuis le no, 10, qualité la plus bafle qu'on puiffe employer dans
le baracan , jufqu'an n®, 21, fc fait en gras, & Pon dégraiffe la matiere au
favon aprés la filature. Depuis le ne, 2§ jufquau dernier degré de finefle,, on
file Ia laine dégraiflée. Les fils , trop fins alors , ne pourraient pas.fupporter
le torfage & la cheville , ufité & néceffaire pour purger la laine du favon
employé au dégrais. On pourrait cependant toujours filer en gras, tiffer de
méme, & ne dégraiffer les laines qu'aprés la fabrication de Pétoffe. On
obvierait au dernier inconvénient; mais il eft & préfumer qu’on n’y a pas
encore pouflé linduftrie jufqu’a ce point. ' :

UN des grands avantages de filer en gras , elt de pouvair amener des laines
communes a un grand degré de finefle, par Pintermede des maiieres onctueu-
fes. Les fibres de ces mémes maticres parfaitement dégraiffées reprennent une
roideur qui les rend plutor caflantes qulelle ne les difpofe & s’unir.

Lorfqu'on annonce les filatures de Saxe {upérieures aux noétres , on ne
prétend pas dire qu'il ne fat poffible de trés-bien filer en France. Le fuperfin
de Turcoing en laine de Hollande, eft d’une grande beauté s & an Mans , 'on
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file trés . fin la laine du pays. Le fil du Mans eft méme plus nourri, plus
ferme & plus réfiftant au travail. Ces qualités font dues affurément 4 l'ufage
ou Pon y eft de filer en gras. L’huile d’olive, ainfi que le beurre, donne i
la matiere un onduenx qui facilite"le dégagement des fibres fans les brifer:
elles s’étendent , [e lient mieux , & prennent du corps; & le fil qui en réfulte,
réfifte A des opérations que le fil de Saxe méme ne pourrait pas {upporter.

Les fils de Saxe font trés-unis & trés-fins, mais un peu fecs, un peu creux
méme, ce qui les rend légers. Ils en ont plus de longueur, & ils acquierent
fuffifamment de force par le doublage ufité dans ce pays-ld, comme dans
celvi-ci , pour toutes les chaines des étoffes rafes. On y double de plus celies
des étamines fines dans le godt de celles du Mans, & elles y font fuperbes.
On y double méme la trame de prefque toutes les étoffes, & on la triple
dans la plupart des camelots : mais le grand marché de ces laines & de la
main-d’ceuvre , & la filature généralement trés-belie, & beaucoup plus fine
qu'ici, quoique de degrés de fineffe trés-variés, donnent les moyens d'y
établir les mémes efpeces fupérieurement faites & des prix trés av-deflous
des notres. ' _ ‘

Du devidage.

L’INDUSTRIE eft auffi plus perfe@ionnée dans la fuite des opérations fur
lalaine & dans fon emploi, en Saxe & & Lintz, qu’en France; non qu'elle
y {oit plus ancienne , au contraire , c’eft 13 ot1 les arts font le plus anciens ,
qu’ils font le plus long - tems 2 {e perfe@ionner. Une inftrnction eft plus aifte
a faifir, qu'un préjugé a détruire; & un homme qui ne fait rien peut appren-
dre, lorfque celui qui fait mal ne le veut pas. L'afpe ou devidoir eft établi
dans tous ces pays, & Pon n’y va au marché que la balance 4 la main. Le
devidoir n'eft éiabli en France que dans quelques manufadtures particu-
Yeres ; mais en Picardie il eft entiérement inconnu. Je viens de TPintro.
duire dans le Boulonais , ou il n’y avait pas d’indofirie de ce genre , & il
prend.trds-bien dans la: manefadure de tricotés anglais, que MM. Delporte
ont établie nouvellement 2 Boulogne. | )

CoMEBIEN de travail cependant n’éviterait